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I.  NOTA INTRODUCTIVA

Titlul calificirii: Operator la extractia, tratarea, transportul si distributia gazelor

Descrierea succintd a calificirii: Calificarea Operatorul la extracfia, tratarea, transportul si
distributia gazelor, asigurd absolventilor competente de operare cu echipamente, scule, dispozitive
specifice extractiei, lucrdri de interventii, reparatii capitale, punere in productie si operatii speciale la
sonde, transportul pe conducte, a titeiului si gazelor, aplicdnd legislatia §i reglementirile privind
securitatea §i s@ndtatea la locul de munca, prevenirea si stingerea incendiilor.

Ocupatii COR" (Clasificarea Ocupatiilor din Roménia) ce pot fi practicate, inclusiv codurile din
COR:

e Operator transport pe conducte singulare gaze - cod COR 811304
e Operator extractie gaze - cod COR 811305
e Operator extractie titei - cod COR 811301

* NOTA: Lista ocupatiilor COR care pot fi practicate, este dati cu titlu de exemplu.
Lista unititilor de rezultate ale invitarii:

e Unititi de rezultate ale invitirii tehnice generale

1. Realizarea schitei piesei mecanice in vederea executirii ei ;
2. Realizarea pieselor prin operatii de licdtugerie generala;

3. Montarea organelor de magini in subansambluri mecanice;

4. Masurarea mérimilor tehnice specifice proceselor industriale;
5. Realizarea desenului tehnic pentru organe de masini;

6. Realizarea asamblérilor mecanice.

o Unititi de rezultate ale invitirii tehnice specializate

7. Exploatarea sondelor de gaze;
8. Pregitirea gazelor pentru transport;
9. Distributia gazelor naturale.

Competentele cheie, vizate de calificarea descrisd prin standardul de pregatire profesionald, specifice
celor 8 domenii de competente cheie descrise prin LEN nr. 1/2011, sunt integrate in unitdtile de
rezultate ale invéférii tehnice generale sau specializate, asa cum sunt prezentate in rezultatele invatarii
descrise in continuare, pentru fiecare unitate de rezultate ale invitarii. Acestea sunt evidentiate cu
caractere italice.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 3
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II. TABEL DE CORELARE A UNITATILOR DE REZULTATE ALE INVATARII
(URID) CU UNITATILE DE COMPETENTA/ COMPETENTE SPECIFICE
OCUPATIILOR CARE POT FI PRACTICATE

URI - Calificarea din
IPT - Operator la
extractia, tratarea,
transportul si
distributia gazelor

Competente propuse de angajator -
OMYV Petrom SA - pentru
calificarea din IPT

Competente propuse de angajator -
SC OMYV Distributie gaze -
pentru calificarea din IPT

1. Realizarea schitei
piesei mecanice fin
vederea executirii ei

2.Realizarea
prin operatii
lacitusirie generala

pieselor
de

3. Montarea organelor
de magini

4, Maisurarea
mérimilor tehnice
specifice proceselor
industriale

5. Realizarea desenului
tehnic pentru organe
de magini

6. Realizarea
asamblirilor mecanice

1. Identificarea subansamblelor,
reperelor si conform cerintelor;

2. Indicarea cotelor si marcajelor
conform standardelor in vigoare;

3. Indicarea specificatiilor tehnice
relevante conform standardelor in
vigoare.

4.Documentatia este analizati si
de rezolvare practicd in functie de
conditiile tehnice existente;

5.Aplicarea  tehnologiilor  de
prelucrare mecanici;

6.Efectuarea mdsuritorilor
mecanice.

7.Realizarea pieselor prin operatii
de lacatusdrie generald si utilizarea
documentatiei  tehnice  pentru
realizarea pieselor mecanice.
8.Utilizarea notiunilor de geologie
generala.

9.Descrierea metodelor de
investigare a sondelor de petrol si
gaze.

10.Identificarea amplasamentului
zicdmintelor de petrol si gaze si
semnele conventionale folosite in
documentatia grafici

11. Descrierea parametrilor fizici ai
zicamintelor de petrol si gaze.
12..Utilizarea echipamentelor
necesare exploatdrii sondelor de
petrol si gaze.
13.Identificarea
sondelor de gaze.
14.Supravegherea sondelor de gaze
si instalatiilor tehnologice de
suprafati.

echipamentului

1.Utilizarea documentatiei tehnice
pentru realizarea pieselor
mecanice

2. Realizarea pieselor prin operatii
de lacitugdrie generald;
3.Utilizarea  instrumentelor si
AMC-urilor;

4. Intretinerea instrumentelor si
AMC-urilor.

5.Realizarea pieselor prin operatii
de licatusdrie generald

6.Utilizarea notiunilor de geologie
generala.

7.Caracterizarea zicimintelor de
petrol si gaze.

4 Descrierea metodelor de
investigsre a sondelor de petrol i
gaze.

5.Identificarea = amplasamentului
zacdmintelor de petrol si gaze si
semnele conventionale folosite in
documentatia graficd

6.Descrierea parametrilor fizici ai
zicimintelor de petrol si gaze.

8.Utilizarea echipamentelor
necesare exploatarii sondelor
de petrol si gaze.

1. Exploatarea echipamentelor

sondelor de gaze.
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15.Asigurarea functionarii normale | 10.Asigurarea functionarii
a sondelor si instalatiilor aferente. | aparaturii de masur3 si control.
16.Asigurarea functionarii optime a
aparaturii de mésur si control. 11. Participarea la diverse operatii
17 Participarea la diverse operatii | care se executi la sonde

care se executd la sonde
8.Pregatirea  gazelor | 18.Efectucazd lucrdri specifice | 12.Participarea la lucréri
pentru transport separarii gazelor. specifice separdrii gazelor.

19. Efectuearea lucrdrilor specifice
tratdrii gazelor.

20.Efectuarea lucrdrilor specifice
odorizarii gazelor. 14. Efectuarea lucririlor specifice
21.Supravegherea si intrefinerea | odorizirii gazelor.

conductelor de gaze

13. Efectuarea lucrérilor specifice
tratérii gazelor.

22.  Exploatarea instalafiilor | 15.Asigurarea functionarii
9.Distributia  gazelor | ; o0-0 de gaze. statiilor si posturilor de reglare
naturale P . .

22.Utilizarea . mateflalleor. . 3! | 16.Utilizarea materialelor si

aparatelor specifice distributiei de aparatelor specifice distributiei de

gaze gaze

Domeniul de pregitire profesionala: Mecanicd
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IIL. UNITATILE DE REZULTATE ALE INVATARII CORESPUNZATOARE
COMPETENTELOR IDENTIFICATE PENTRU OCUPATIA / OCUPATIILE
VIZATE SI STANDARDELE DE EVALUARE ASOCIATE ACESTORA

Unitatea de rezultate ale invatirii tehnice generale 1: 5
REALIZAREA SCHITEI PIESEI MECANICE IN VEDEREA EXECUTARII EI

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilititi

Atitudini

1.1.1.Materiale si
instrumente necesare
pentru realizarea schitei
piesei mecanice

1.1.2.Normele generale
utilizate la Intocmirea
schitei piesei mecanice
(tipuri de linii, formate,
indicator)

1.1.3.Reguli de
reprezentare in proiectie
ortogonali a pieselor
(reprezentarea in vedere a
formelor constructive pline,
reprezentarea in sectiune a
formelor constructive cu
goluri)

1.1.4.Principii $i metode de
cotare a pieselor mecanice
reprezentate (utilizarea
elementelor din geometria
pland, elementele cotarii,
executia graficd si
dispunerea pe desen a

1,

1.2.1.Selectarea materialelor Si a
instrumentelor pentru intocmirea schitei
piesei mecanice

1.2.2.Pregitirea materialelor Si a
instrumentelor pentru intocmirea schitei
piesei mecanice

1.2.3.Utilizarea normelor generale pentru
intocmirea schifei utilizate necesare
executdrii piesei mecanice

1.2.4.Utilizarea regulilor de reprezentare
in proiectie ortogonald a pieselor pentru
intocmirea schitei utilizate necesare
executdrii piesei mecanice
1.2.5.Realizarea vederilor §i sectiunilor
piesei mecanice necesare executarii
acesteia

1.2.6.Utilizarea normelor si regulilor de
cotare 1n vederea realizirii schitei piesei
mecanice, necesard operatiilor de
lacatugerie

1.2.7.Identificarea elementelor din
geometria pland necesare realizérii schitei
piesei mecanice

1.2.8.Cotarea pieselor mecanice
reprezentate in proiectie ortogonala

1.2.9.Inscrierea abaterilor dimensionale,
de forma si de pozitie pe schita piesei
mecanice necesare executdrii acesteia

1.3.1.Asumarea
rdspunderii in aplicarea
normelor generale de
reprezentare a pieselor
1.3.2.Respectarea
conduitei in timpul
intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor
mecanice
1.3.3.Interrelationarea in
timpul Intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice
1.3.4.Asumarea rolurilor
care ii revin in timpul
intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor
mecanice
1.3.5.Colaborarea cu
membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasd a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice
1.3.6.Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice
1.3.7.Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme
1.3.8.4sumarea
responsabilitdtii in ceea
ce privegte respectarea
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pozitie ) 1.2.10.Interpretarea abaterilor normelor generale
dimensionale, de formd §i de pozitie utilizate la intocmirea
pentru realizarea pieselor mecanice schitei piesei mecanice

1.2.11.Identificarea elementelor
geometrice din spatiu necesare realizarii

1.1.6.Reguli de schitei piesei mecanice

reprezentare a schitei dupa | 1.2.12.Intocmirea schitei piesei mecanice
model (utilizarea in vederea executdrii acesteia prin operatii
elementelor geometrice din | de licitugerie

spatiu, fazele executdrii 1.2.13.Interpretarea schitei piesei

schitei) mecanice in vederea executarii ei

1.2.14. Utilizarea vocabularului comun gi
a celui de specialitate.

1.2.15. Utilizarea vocabularului comun §i
a celui de specialitate intr-o limbd
modernd.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invdfarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 — cunogtinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invddrii.

Domenii de competente cheie i rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invatirii tehnice generale ,,Realizarea schitei piesei mecanice in
vederea executirii ei”:

e Competente de comunicarea in limba roména si in limba materni:
- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate
e Comunicare de comunicare in limbi striine:
- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limbd modernd

e Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Interpretarea abaterilor dimensionale, de formd §i de pozitie pentru realizarea pieselor
mecanice

e Competenta de a invita si inveti:
- Asumarea responsabilitdtii in ceea ce priveste respectarea normelor generale utilizate
la intocmirea schitei piesei mecanice

o Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le revin
in timpul intocmirii schitei pentru realizarea pieselor mecanice

¢ Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea rolurilor care ii revin in timpul intocmirii schitei pegtns
mecanice

Domeniul de pregitire profesionala: Mecanici
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Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte §i instrumente, machete, materii prime i
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor
invitirii (existente in gcoali sau la operatorul economic)

- instrumente §i materiale specifice reprezentdrii schitei: plangeta, rigla gradata, echere,

compasuri, florare, creioane, guma de sters, hartie de desen;

- seturi de corpuri geometrice, piese;

- videoproiector, calculator, soft-uri educationale;

- piese mecanice simple.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitairii

Criterii §i indicatori de realizare §i ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si ponderea

Indicatorii de realizare §i ponderea acestora
crt. acestora

Selectarea materialelor si instrumentelor
pentru iIntocmirea schitei in vederea | 50%
Primirea si planificarea sarcinii de o, | realizdrii unor piese mecanice.

35% = : =
lucru Pregidtirea materialelor si instrumentelor
pentru 1iIntocmirea schitei in vederea | 50%
realizirii unor piese mecanice.

Intocmirea schitei in vederea realizérii

. . S0%
unor piese mecanice

Respectarea normelor si regulilor de
intocmire a schitei in vederea realizirii | 30%
2. | Realizarea sarcinii de lucru 50% | Unor pIese mecamce.

Folosirea corespunzitoare a
instrumentelor de desen tehnic in vederea | 10%
intocmirii schifei piesei mecanice
Verificarea  calitdtii = schitei  piesei
mecanice

10%

Prezentarea si promovarea sarcinii 15% Utilizarea vocabularului de specialitate in
0

[
realizate prezentarea schitei piesei mecanice e
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Unitatea de rezultate ale invatirii tehnice generale 2: 5
REALIZAREA PIESELOR PRIN OPERATII DE LACATUSERIE GENERALA

Rezultatele invitarii:

Cunostinte

Abilitati

2.1.1. Atelierul de licituserie

- dotarea  atelierului  de
lacatuSerie;
- cerinte ergonomice de

organizare a locului de munci;

- norme generale de s#ndtate Si
securitate in munci;

- norme generale de protectie a
mediului.

2.1.2. Tipuri de materiale si
semifabricate necesare
executdrii pieselor prin operatii
de lacituserie

- proprietétile fizice, mecanice Si
tehnologice  ale  materialelor
metalice;

- aliaje feroase: oteluri si fonte;

- tratamente termice aplicate
otelurilor si fontelor: recoacere,
célire, revenire;

- metale si aliaje neferoase: cuprul
si aliajele sale, aluminiul si
aliajele sale;

- semifabricate: table, platbande,
bare, profile, tevi, sdrme.

2.2.1. Organizarea locului de
munci

2.2.2.Identificarea materialelor
metalice dupa culoare, aspect
2.2.3. Alegerea materialelor si
semifabricatelor necesare
executdrii pieselor prin operatii
de lacatugerie

2.2.4. Descrierea tratamentelor
termice aplicate ofelurilor Si
fontelor

2.2.5. Utilizarea simbolurilor
standardizate ale materialelor
pentru realizarea pieselor prin
operatii de lacétuserie

2.2.6. Alegerea mijloacelor de

2.1.3. Mijloace utilizate fn | mésurat si verificat in functie
atelierul de licitugerie pentru | de mirimea fizicd de mésurat
maisurarea si verificarea | 2.2.7. Utilizarea mijloacelor
dimensiunilor geometrice | de mdsurat gi verificat lungimi,
(Sublere, micrometre, echere, | Unghiuri, suprafete
rigle de control)

2.2.8. Alegerea  sculelor,
2.1.4. Operatii pregititoare | dispozitivelor si
aplicate  semifabricatelor fin | Verificatoarelor (SDV-urilor) si
vederea  executirii  pieselor | Utilajelor in functie de operaia

Atitudini
2.3.1. Respectarea cerintelor
ergonomice la locul de
munca
23.2. Colaborarea  cu

membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de muncd

2.3.3. Respectarea
prescriptiilor din desenele de
executie la realizarea
pieselor prin operatii de
lacitugérie

2.3.4. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd,
a responsabilitdfii pentru
sarcina de lucru primitd

2.3.5. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme

2.3.6. Respectarea normelor
de securitate si sdndtate in
muncé

2.3.7. Adoptarea  unei

atitudini responsabile fatd de
protectia mediului

Nivel: 3
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(curdtare manuald, indreptare
manuali, trasare - SDV-uri,
tehnologii de executie, metode de
control, norme de securitate si
sdnitate in muncd, protectia
mediului)

2.1.5. Debitarea manualid a
semifabricatelor (SDV-uri,
tehnologii de executie, metode de
control, norme de securitate si
séndtate in munci)

2.1.6. indoirea manuali a
semifabricatelor

- Lungimea semifabricatului
necesar obtinerii unei piese prin
operatia de indoire;

- indoirea manuala a tablelor,
barelor si profilelor, tevilor si
sarmelor (SDV-uri, tehnologii de
executie, metode de control a
semifabricatelor prelucrate prin
operatia ire, norme de

de lacitugdrie executata

2.2.9. Utilizarea SDV-urilor si
utilajelor in functie de operatia
de ldcdtugserie executatd
2.2.10. Curitarea manuali a
semifabricatelor

2.2.11. Indreptarea manuali a
semifabricatelor

2.2.12. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
indreptate

2.2.13.Trasarea
semifabricatelor

2.2.14. Executarea controlului
semifabricatelor trasate

2.2.15. Calculul dimensiunilor
maxime §i minime ale pieselor,
conform desenelor de executie

2.2.16. Debitarea manuali a
semifabricatelor

2.2.17. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
debitate

2.2.18. Calculul  lungimii
semifabricatului necesar
obtinerii unei piese prin
operatia de indoire

2.2.19. Indoirea manuald a
tablelor si benzilor

2.2.20. Indoirea manuali a

barelor si profilelor

2.2.21. Indoirea manuali a
tevilor

2.2.22. indoirea manuali a
sdrmelor

2.2.23. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor

prelucrate prin indoire

2.2.24. Alegerea SDV-urilor in
functie de forma suprafetelor
de prelucrat §i de materialul
semifabricatului

2.2.25, Stabilirea adaosului de
prelucrare la executarea unei

Domeniul de p §: prfesiona]a: Mecanicd
Nivel: 3
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piese

2.2.26. Definirea parametrilor
regimului de agchiere

2.1.7. Notiuni generale despre
prelucrarea prin aschiere a
materialelor metalice (adaos de
prelucrare, tipuri de aSchii, scule
aSchietoare, miScari necesare la

aschiere, regim de aschiere) 2.2.27. Pilirea manuald a
suprafetelor
2.1.8. Pilirea metalelor | 2-2.28. Executarea controlului

(clasificarea pilelor, tehnologii de | calitafii suprafefelor prelucrate
executie, metode de control a | prin pilire

suprafetelor prelucrate prin pilire,
norme de securitate §i s@nitate in

munci) 2.2.29. Curdfarea de bavuri si

impuritdfi a suprafetelor si
2.1.9. Polizarea pieselor (pietre | muchiilor semifabricatelor prin
de polizor, tipuri de polizoare, | Operatia de polizare

metode de verificare §i montare a
pietrelor de polizor, tehnologia de
executie, norme de securitate i
sdndtate in munca)

2.2.30. Executarea operatiei de
géurire a semifabricatelor
2.2.31. Prelucrarea gaurilor
2.1.10. Gaurirea si prelucrarea | Prin .alezare, tesire, largire,
giurilor adéncire

- Gaurirea (SDV — uri, magini de | 2.2.32.  Controlul  gaurilor

gaurit, tehnologii de executie, | €Xecutate
metode - de control, cauzele | 2.2.33. Colectarea diferentiatd

aparitiei rebuturilor, norme de | @ deseurilor rezultate in urma
securitate §i sdnétate in muncé) prelucrérilor

- Prelucrarea géurilor prin alezare, ]
tesire, largire, adancire (SDV — | 2.2.34. Alegerea SDV-urilor
uri, tehnologii de execufie, | necesare filetdrii, in functie de

metode de control, norme de | elementele geometrice ale

securitate si sinitate in munci) filetului

2.2.35. Executarea manuald a
2.1.11. Filetarea filetelor exterioare
- Elementele geometrice ale | 2,2.36. Executarea controlului
filetului, clasificarea filetelor calitatii  filetelor exterioare

- Filetarea manuald exterioard | realizate

(SDV-uri, tehnologie de executie, | 2,2.37. Executarea manuali a
metode de control, norme de | filetelor interioare

securitate §i sdnitate in muncd) 2.2.38. Executarea controlului
- Filetarea manuald interioard | calititii filetelor interioare
(SDV-uri, tehnologie de executie, | realizate

metode de control, norme de
securitate si sdnatate In munca) 2.2.39. Utilizarea

Domeniul de pregitire profesionala: Mecanici
Nivel: 3
Calificarea: Operator la extractia, tratarea, transportul si distributia gazelor



documentatiei
tehnice/tehnologice pentru
2.1.12. Documentatia | executarea operatiilor de

tehnologici utilizati in atelierul | /dcdtuserie generald

de licitusirie (fisa tehnologica). |2-2-40. Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a celui

de specialitate

2.2.41.Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitdatii profesionale
desfasurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdtarii (1 — cunostinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezyltatului
invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatarii specifice acestora, integrate si dezvoltate
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale: ,Realizarea pieselor prin
operatii de Licituserie generala”:
o Competente de comunicarea in limba romani si in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfasurate
e Competente de bazi de matematicd, stiinte si tehnologie:
- Calculul dimensiunilor maxime §i minime ale pieselor, conform desenelor de executie
- Calculul lungimii semifabricatului necesar obfinerii unei piese prin operatia de indoire
o Competenta de a invita si inveti:
- Utilizarea mijloacelor de mdsurat gi verificat lungimi, unghiuri, suprafefe
- Utilizarea documentatiei tehnice/tehnologice pentru executarea operatiilor de ldcdtugerie
generald
- Utilizarea SDV-urilor §i utilajelor in functie de operatia de ldcdtugserie executatd
o Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd
o Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de

lucru primita

Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime §i
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor
invitarii (exnstente in scoali sau la operatorul economic)

't hartle abrazwé pentru cura;area manualé a semlfabrlcatelor

rigla, subler

_f la debitarea manuali: foarfece manuale, clesti pentru tdiat, fierstraie

k 2, sublere, echere;
N\

M

P16 esxonala Mecamca

Domeniul de pregatir
Nivel: 3
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- SDV - uri folosite la indoirea manuald: menghind, nicovald, dispozitive pentru indoirea tevilor,
dorn cilindric cu maniveld, sublere, rigle, raportoare, sabloane;

- scule si verificatoare folosite la pilire: pile de diferite tipuri, sublere, rigle de control, echere,
sabloane;

- polizoare: stabile si portabile;

- scule si verificatoare folosite la polizare: pietre de polizor, sublere;

- magsini de gdurit: stabile §i portabile;

- scule si verificatoare folosite la giurire: burghie elicoidale, dispozitive pentru prinderea
burghiului, dispozitive pentru prinderea piesei pe masa masinii, sublere, micrometre;

- scule si verificatoare folosite la alezare, tesire, largire: alezoare, tesitoare, largitoare, sublere,
micrometre;

- SDV - uri folosite la filetarea manuali: tarozi, filiere, manivele port-tarod, port-filiere, sublere,
micrometre, calibre-tampon, calibre—inel;

- Semifabricate: table, platbande, bare, profile, tevi, sirme;

- materiale: metalice feroase (oteluri, fonte), aliaje ale cuprului, aliaje ale aluminiului;

- mijloace de mdsurat §i verificat: lungimi, unghiuri, suprafete;

- utilaje: magini de géurit, polizoare.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invétairii

Criterii §i indicatori de realizare §i ponderea acestora :

Nr. Criterii de realizare si | Indicatorii de realizare si ponderea acestora
ponderea acestora
crt.
Citirea desenului de executie/fisei tehnologice in | 30%
Primirea si vederea executirii piesei prin operatii de licituserie
1. | planificarea 35% | Alegerea semifabicatelor, SDV-urilor/utilajelor necesare | 40%
sarcinii de lucru executdrii piesei prin operatii de lacituserie
Organizarea locului de muncé 30%
Respectarea prescriptiilor tehnice din desenul de o
. executie/fisa tehnologicd a piesei de executat prin 30%
5, | Realizarea 50% | operafii de licituserie
sarcinii de lucru Executarea piesei prin operatii de lacatugerie, utilizdnd | 30%
corespunzitor SDV-urile/utilajele
Verificarea calitifii piesei executate prin operatii de | 20%
licdtugerie
Respectarea normelor cu privire la protectia muncii Si | 20%
protectia mediului
Prezentarea si Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
3. | promovarea 15% | tehnologiilor de executie si a metodelor. de control | 100%
sarcinii realizate aplicate piesei realizate prin operatii de lacitugerie

Domeniul de pregitire profesionala: Mecanicd
Nivel: 3
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 3:
MONTAREA ORGANELOR DE MASINI IN SUBANSAMBLURI MECANICE

Rezultatele invitarii:

Cunostinte

Abilititi

Atitudini

3.1.1. NOTIUNI GENERALE
DESPRE ORGANELE DE
MASINI (rol, clasificare, forte
preluate de citre organele de
masini, tipuri de solicitéri simple,
condifii impuse organelor de
magini, standardizarea organelor
de magini, interschimbabilitatea
organelor de masini)

3.1.2. ORGANE DE MASINI
SIMPLE

Organe de asamblare

- nituri
dimensiunile nitului,
tipuri de nituri, materiale
executie);

- suruburi (clasificarea suruburilor
dupa rolul functional si din punct
de vedere constructiv, forme
constructive de suruburi,
materiale de execufie);

- piulite (rol, forme constructive,
materiale de executie);

- saibe (rol, tipuri de saibe,
materiale de executie);

- pene (clasificarea penelor dupa
rolul functional si dupd pozifia
penei in raport cu piesele
asamblate, materiale de executie);
- arcuri (clasificare, tipuri de
arcuri, materiale si elemente de
tehnologie).

(elementele si
clasificare,
de

3.1.3. ORGANE DE MASINI

Organe*\in miscare de

3.2.1. Corelarea cauzi-efect cu
privire la consecintele
solicitdrilor mecanice simple
asupra organelor de magini

3.2.2. Alegerea niturilor,
conform documentatiei
tehnice, in vederea executirii
asambldrilor nituite

3.2.3. Alegerea suruburilor,
piulitelor si saibelor, conform
documentatiei  tehnice, 1in
vederea executdrii asamblarilor
filetate

32.4. Alegerea  penelor,
conform documentatiei
tehnice, In vederea executdrii
asamblarilor prin pene

3.2.5. Alegerea arcurilor,
conform documentatiei
tehnice, in vederea executirii
asambldrilor elastice

3.2.6. Alegerea materialelor

3.3.1. Preocuparea pentru
documentare Sfolosind
tehnologia informatiei

3.3.2. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de muncd

3.3.3. Receptivitate pentru
dezvoltarea capacitdfii de a
executa sarcini de lucru sub
supraveghere

3.3.4. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncad,
a responsabilitdtii  pentru
sarcina de lucru primitd

3.3.5. Asumarea initiativei in
rezolvarea problemelor
specifice locului de muncd

3.3.6. Respectarea normelor
de securitate i sdnitate in
muncad

33.7. Adoptarea  unei
atitudini responsabile fatd de
protectia mediului

3.3.8. Preocuparea pentru
colectarea §i transmiterea
informatiilor relevante cu
privire la constructia §i
Sfunctionarea echipamentelor
de lucru utilizate

3.3.9. Asumarea rdspunderii
pentru prevenirea §i
reducerea impactului negativ




- arbori §i osii (rol, parti
componente, clasificare, materiale
si  tehnologii de executie,
montarea arborilor, NSSM).

3.1.3.2. Organe de legidturi
pentru transmiterea miscarii de
rotatie

- cuplaje (rol, tipuri constructive
de cuplaje, montarea cuplajelor,
SDV-uri necesare la montarea
cuplajelor, NSSM la montarea
cuplajelor).

3.1.3.3. Organe de rezemare

- lagdre cu alunecare (rol,
clasificare, domenii de utilizare,
avantaje si dezavantaje, elemente
constructive, materiale pentru
cuzineti, ungerea lagirelor cu
alunecare, tipuri de lubrifiani,
montarea §i demontarea lagarelor
cu alunecare, SDV-uri necesare
montérii lagirelor cu alunecare,
norme de protectie a mediului,
NSSM la montarea i demontarea
lagérelor cu alunecare);

- lagdre cu rostogolire (péarti
componente, avantaje si
dezavantaje, clasificarea
rulmentilor, materiale si elemente
de tehnologie, tipuri de lubrifianti,
ungerea lagdrelor cu rulmenti,
etangarea rulmentilor, montarea si
demontarea rulmentilor, SDV-uri
necesare montirii rulmentilor,
norme de protectie a mediului,
NSSM la montarea §i demontarea
lagdrelor cu rostogolire).

3.1.3.4. Organe
conducerea si
circulatiei fluidelor

pentru
inchiderea

necesare pregitirii  montdrii
arborilor
3.2.7. Pregdtirea montarii
arborilor;

3.2.8. Alegerea SDV-urilor
necesare montirii cuplajelor
3.2.9. Utilizarea SDV-urilor in
vederea montdrii cuplajelor
3.2.10. Montarea cuplajelor

3.2.11. Alegerea SDV-urilor
necesare montdrii lagérelor cu
alunecare

3.2.12. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii lagdrelor
cu alunecare

3.2.13. Montarea si
demontarea  lagéirelor cu
alunecare

3.2.14. Alegerea lubrifiantului
necesar ungerii lagirelor cu
alunecare
3.2.15. Ungerea lagérelor cu
alunecare

3.2.16. Alegerea SDV-urilor
necesare montarii lagérelor cu
rostogolire

3.2.17. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii lagdrelor
cu rostogolire

3.2.18. Montarea si
demontarea  lagdrelor cu
rostogolire

3.2.19. Alegerea lubrifiantului
necesar ungerii lagirelor cu
rostogolire
3.2.20. Ungerea lagirelor cu
rostogolire

3.2.21. Alegerea SDV-

al activitdfii proprii asupra
mediului

3.3.10.Respectarea
termenelor/  timpului
realizare a sarcinilor

de

NIW &
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- conducte (definire, pérti | necesare asamblarii

componente, materiale de | conductelor
executie,piese fasonate, | 3.2.22. Utilizarea SDV-urilor
compensatoare  de  dilatare, | in vederea asambldrii
asamblarea conductelor, SDV-uri | conductelor
necesare asamblarii conductelor, | 3.2.23. Asamblarea

controlul asamblarii tevilor si | conductelor
tuburilor, NSSM la asamblarea | 3.2.24. Verificarea asamblarii
conductelor); tevilor si tuburilor

- organe de inchidere a circulafiei | 3 5 95, Alegerea SDV-urilor
fluidelor (conditii impuse acestor | pocesare montirii organelor de
organe,  tipurl  COMSLrUCHVe, | fnchidere a circulatiei fluidelor
montarea organelor de inchidere a | 3226, Urilizarea SDV-urilor

circulafiei  fluidelor, SDV-uri | 3, yedereq montdrii organelor
necesare la montarea organelor de | 7,  schidere a circulafiei

inchidere a circulatiei fluidelor, fluidelor
NSSM la montarea organelor de |'32.27. Montarea organelor de
inchidere a circulatiei fluidelor). | spchidere a circulatiei fluidelor

3.2.28. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate

3.2.29. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitdatii profesionale
desfasurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invadrii (1 — cunostinge, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdfdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,Montarea organelor de masini in

subansambluri mecanice”:

e Competente de comunicarea in limba roména si in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdfii profesionale desfdsurate

¢ Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Corelarea cauzd-efect cuprivire la consecintele solicitdrilor mecanice simple asupra

organelor de magini




Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii conductelor
- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii organelor de inchidere a circulatiei fluidelor

e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si

cunoastere:
- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei

) Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de

muncd

- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primitd

- Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor

- Asumarea rdspunderii pentru prevenirea §i reducerea impactului negativ al activitdtii proprii
asupra mediului

- Receptivitate pentru dezvoltarea capacitdtii de a executa sarcini de lucru sub supraveghere

o Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea problemelor specifice locului de muncd
- Preocuparea pentru colectarea g§i transmiterea informatiilor relevante cu privire la
constructia §i functionarea echipamentelor de lucru utilizate

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte §i instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor
invitarii (existente In scoala sau la operatorul economic)

. videoproiector, calculator, softuri educationale;

. organe de asamblare: nituri, suruburi, piulite, saibe, pene, arcuri, flange, fitinguri,
armaturi;

. organe de magini complexe: arbori, osii, cuplaje, lagire cu alunecare, rulmenti;

. lubrifianti: uleiuri, unsori;

. materiale de adaos: electrozi;

. SDV-uri specifice operatiilor de asamblare demontabile §i nedemontabile: truse
de chei, clesti, surubelnite;

. mijloace de mdisurat i verificat: gublere, micrometre, lere de filet, calibre -
tampon, calibre inel, rigle, echere;

. utilaje: prese, echipamente pentru sudare cu arc electric;

. sisteme tehnice In constructia cirora si se regéseascd diferite tipuri de organe de
masini.

. banc de lucru, menghini;

= echipamente de protectie specifice.

Domeniul de pregatire profesionala: Mecanica
Nivel: 3
Calificarea: Operator la extractia, tratarea, transportul si distributia gazelor



Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii

Criterii i indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr.
crt.

Criterii de realizare si ponderea acestora

Indicatorii de realizaresipondereaacestora

Primirea si planificarea sarcinii de

35%
lucru

Alegerea organelor de masini
complexe, conform documentatiei
tehnice

50%

Alegerea SDV-urilor/utilajelor
necesare montdrii organelor de
masini complexe

50%

Realizarea sarcinii de lucru 50%

Realizarea operatiilor de pregétire a
montérii organelor de magini

30%

Montarea organelor de masini,
utilizdnd  corespunzitor  SDV-
urile/utilajele

30%

Verificarea montajului realizat

20%

Respectarea normelor cu privire la
protectia muncii si protectia mediului

20%

Prezentarea §i promovarea sarcinii

0,
realizate 15%

Descrierea operatiilor executate in
vederea montérii organelor de magsini
si a controlului efectuat

60%

Utilizarea terminologiei de
specialitate in descrierea operatiilor
executate 1n vederea montdrii
organelor de magini si a controlului
efectuat

40%

Nivel: 3
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 4 :
MASURAREA MARIMILOR TEHNICE SPECIFICE PROCESELOR INDUSTRIALE

Rezultatele invitirii:

Cunogstinte

Abilitati

Atitudini

4.1.1.Notiuni fundamentale
din teoria masuritorilor

( Sistemul International de
unitdfi de mdasurd, mdrimi
fizice, mijloace de masurare §i
control, metode de méisurare,
erori de maisurare- tipuri,
cauze, relatii matematice de
determinare)

4.1.2. Mijloace de misurare
si control utilizate pentru
realizarea pieselor conform
documentatiei tehnice
(principii de functionare si
caracteristici tehnice):

- Mijloace de maésurare si
control pentru lungimi

- Mijloace de misurare si
control pentru unghiuri

- Mijloace de misurare si
control pentru suprafete

- Mijloace de masurare si
control pentru mase

- Mijloace de mdsurare si
control pentru forte

- Mijloace de mésurare si
control pentru presiuni

Nivel: 3

Domeniul de pregitire profesionala: Mecanici

4.2.1. Enumerarea unitatilor de
masurd din Sistemul International
de  unitdfi, corespunzitoare
mérimilor de bazd din domeniul
mecanic i electric

4.2.2. Efectuarea transformdrilor
de unitdti de mdsurd

4.2.3. Selectarea metodelor si a
mijloacelor de mésurare §i control
in functie de méirimea de masurat
si de domeniul ei de variatie

4.2.4. Determinarea erorilor in
procesul de mdsurare, calcul
procentual

4.2.5. Prelucrarea matematicd a
valorilor mdsurate

4.2.6.Selectarea mijloacelor de
mdsurare §i control specifice
pentru fiecare din mdrimile
tehnice mdsurate

4.2.7. Utilizarea mijloacelor de
mdsurare §i  control pentru

lungimi,  unghiuri, suprafete,
mase, forfe, presiuni, debite,
viteze, turatii §i acceleratii,
temperaturi, filete si rofi dintate,
mdrimi  electrice (intensitatea
curentului  electric, tensiunea
electricd, rezistenfa electricd,
puterea electricd, energia
electricd)

4.2.8. Corelarea aparatului de
masurd cu mirimea de misurat si
cu domeniul de variatie al
marimii de mésurat

4.2.9, Verificarea

Calificarea: Operator la extractia, tratarea, transportul si distributia gazelor

starii  del[=

4.3.1. Respectarea normelor
ergonomice la locul de munci

4.3.2.Respectarea procedurilor
de lucru

4.3.3. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la
locul de muncd

4.3.4. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme

4.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdfii pentru
sarcina de lucru primitd

4.3.6. Respectarea normelor de
securitate la locul de munci,

precum §i  normelor de
prevenire §i  stingere a
incendiilor

4.3.7. Purtarea permanentd si
cu responsabilitate a
echipamentului de protectie in
scopul prevenirii accidentelor
de muncd si a bolilor

prefesionale




- Mijloace de maisurare si
control pentru debite

- Mijloace de mdisurare i
control pentru mdérimi
cinematice: viteze, turatii,
acceleratii

- Mijloace de misurare i
control pentru temperaturi

- Mijloace de mdisurare i
control pentru filete

- Mijloace de maisurare si
control pentru roti dintate

- Aparate analogice si digitale
pentru  misurarea  mérimilor
electrice din circuitele de c.c. §i
c.a. (tipuri constructive, simboluri
folosite pentru marcare,
caracteristici tehnice si
metrologice, domenii de
midsurare, scheme de montaj)

- Norme de SSM, de
protectia mediului §i PSI
specifice operatiilor de
masurare §i control utilizate
pentru  realizarea  pieselor
conform documentatiei tehnice

4.1.3. Precizia prelucririi si
asamblirii pieselor

- notiuni ce caracterizeazi
precizia dimensionald: arbore,
alezaj, dimensiune (nominald,
efectivd, limitd), abatere,

toleranta;
- precizia formei
macrogeometrice: abateri

Calificarea: Operato

functionare a aparatelor de
mdsurd, in conformitate cu cartea
tehnicd si normele de securitate a
muncii

4.2.10.  Efectuarea reglajelor
initiale ale aparatelor de masurd
in functie de natura marimii
misurate si de domeniul de
variatie al acesteia

4.2.11.  Decodificarea  simbolurilor
Jolosite pertru marcarea aparatelor de
mdsurat

4212, Selectarea mijloacelor de
mésurare §i control pentru fiecare
dinre ~ mérimile  electice  care
caracterizeazi un circuit electric
4213. Redlizarea mortgielor de
mdisurare.
42.14. Efectuarea de mdswriri pentru
marimile electrice care caracterizeazi un
circuit electric:

- e i

electric,

- méasurarea tensiunii electrice,

-  misurarearezisteniei electrice,

= misurareaputerii electrice,

~  miasurareaenergiei electrice.

4.2.15.Calcularea dimensiunilor
limita ale piesei, calculul
tolerantelor

4.2.16. Interpretarea abaterilor
dimensionale de formd §i pozitie
ale suprafetelor pieselor

4.2.17. Verificarea preciziei de
prelucrare a unei piese

4.2.18. Identificarea simbolurilor
ajustajelor, a abaterilor de forma
si pozitie inscrise in documentatie

4.2.19. Alegerea mijloacelor de
mdsurare specifice in vederea
determindrii abaterilor
dimensionale, deormd

a extractia, tratarea, transportul si distributia gazelor

i pozifie




- ajustaje. ale pieselor

4.2.20. Utilizarea mijloacelor de
mdsurare §i control in vederea

determindrii abaterilor
dimensionale de formd §i pozitie
ale pieselor

4.2.21. Identificarea simbolurilor
rugozitétii unei suprafete

4.2.22. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui de
specialitate

4.2.23. Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitdatii
profesionale desfdsurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdtarii (1 — cunogtinge, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale inviitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate

dezvoltate in cadrul unitiitii de rezultate tehnice generale ’Misurarea mirimilor tehnice specifice
proceselor industriale’:

e Competente de comunicarea in limba roméni si in limba materni:
Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate
Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdsurate

Competente de baza de matematici, stiinte si tehnologie:

- Efectuarea transformdrilor de unitdti de mdsurd

- Determinarea erorilor in procesul de mdsurare, calcul procentual

- Prelucrarea matematicd a valorilor mdsurate

- Calcularea dimensiunilor limitd ale piesei, calculul tolerangelor

- Interpretarea abaterilor dimensionale, de formd §i pozitie ale suprafetelor pieselor

e Competenta de a inviita si inveti:
- Selectarea mijloacelor de mdsurare §i control specifice pentru fiecare din mdrimile tehnice
mdsurate
- Utilizarea mijloacelor de mdsurare §i control pentru lungimi, unghiuri, suprafete, mase, forte,
presiuni, debite, viteze, turatii §i acceleratii, temperatur, filete si rofi dintate, mdrimi electrice
(intensitatea curentului electric, tensiunea electricd, rezistenta electricd, puterea electricd,
energia electricd)
- Decodificarea simbolurilor folosite pentru marcarea aparatelor de mdsurat
Realizarea montajelor de mdsurare
Efectuarea de mdsurdri pentru marimile electrice care caracterizeazd un circuj

Domeniul de pregétire profesionala: Mecanica
Nivel: 3
Calificarea: Operator la extractia, tratarea, transportul si distributia gazelor



de formd si pozitie ale pieselor
- Utilizarea mijloacelor de mdsurare §i control in vederea determindrii abaterilor dimensionale,
de formd si pozitie ale pieselor

° Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de muncd

e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primitd

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii rezultatelor
Invitarii (existente In scoali sau la operatorul economic)
- instrumente §i AMC-uri folosite pentru mésurarea parametrilor specifici ai maginilor, utilajelor
si instalatiilor: subler, micrometru, comparator cu cadran, comparator de interior, comparator pentru
verificarea circularitdtii alezajelor, ortotest, pasametru, cale plan paralele, calibre, lere, cale
unghiulare, echere, raportor universal, planimetru polar, termometre de sticld cu lichid,
termomanometre, termometre cu rezistentd, termometre cu termoelemente, pirometre optice,
pirometre de radiatie totald, manometre cu elemente elastice, traductoare de presiune, dinamometre
cu elemente elastice, dinamometre hidraulice, dinamometre pneumatice, traductoare de forta,
tahometre, vitezometre, calibre filetate, micrometru de filete, microscopul universal, micrometrul
optic de roti dintate, sublerul de roti dintate, ampermetre, voltmetre, ohmetre, wattmetre, contor
electric, seturi de piese mecanice;
- mijloace didactice: videoproiector, calculator, soft-uri educationale, manual, documentatia
tehnica specific;
- planse, machete, materiale video cu AMC-uri folosite pentru méasurarea parametrilor specifici ai
maginilor, utilajelor si instalatiilor;
- materiale: seturi de piese mecanice, plange, machete.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. | Criterii de  realizare  si

Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | ponderea acestora

Respectarea planificdrii sarcinii de lucru R
20%

conform fiselor de lucru;

Organizarea locului de muncd pentru

. . . executarea operatiilor de utilizare a mijloacelor

Primirea si planificarea | 550, | de misurare si control folosite pentru masurarea

miérimilor tehnice specifice proceselor industriale.

30%

Selectarea mijloacelor de mésurare §i control
specifice pentru fiecare din mérimile tehnice | 30%
masurate;

Domeniu
Nivel: 3
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Alegerea mijloacelor de méasurare si control in

vederea determindrii abaterilor dimensionale, | 20%
de forma si pozitie ale pieselor.
Utilizarea mijloacelor de masurare §i control
pentru  lungimi, unghiuri, suprafete, mase,
forte, presiuni, debite, viteze, turatii i .
acceleratii, temperaturi, filete si roti dintate, 30%
marimi electrice;
Utilizarea mijloacelor de mésurare §i control in
Reali i g vederea determindrii abaterilor dimensionale, | 2¢¢/,
2. lui:l:zarea sarcinll @€ | 5g0, | de forma si pozitie ale pieselor;
Realizarea montajelor de mésurare; 20%
Folosirea corespunzitoare a echipamentului de
lucru. 10%
Respectarea normelor cu privire la protectia .
muncii §i protectia mediului; 20%
Descrierea lucririi executate; 20%
Analiza si interpretarea rezultatelor; 20%
Prezentarea si _ i _ -
3. | promovarea  sarcinii | 15% | Utilizarea terminologiei de specialitate in
realizate descrierea metodelor §i mijloacelor de masurare | 60%

si control a parametrilor specifici ai maginilor,
utilajelor si instalatiilor.

Domeniul de pregitire profesionala: Mecanica
Nivel: 3
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 5:
REALIZAREA DESENULUI TEHNIC PENTRU ORGANE DE MASINI

Rezultatele invatirii:

Cunostinte Abilitati Atitudini
5.1.1.Starea suprafetelor 5.2.1. Inscrierea datelor privind starea S.3.1.Asumarea
(rugozitatea) suprafetelor, pe desenul la scard raspunderii privind
notarea stérii suprafetelor,
pe desenul la scard
5.1.2.Reprezentarea, 5.2.2.Utilizarea regulilor de reprezentare 5.3.2.Respectarea

cotarea §i notarea filetelor
si flangelor

5.1.3.Notarea tratamentului
termic

5.1.4. Precizarea regulilor
de reprezentare la scard a
pieselor (scara de
reprezentare, etapele de
executie ale desenului la
scard)

5.1.5.Reprezentarea i
cotarea organelor de
asamblare si a asamblérilor
folosite in realizarea
ansamblurilor (nituri §i
asamblarile nituite,
asamblari sudate

Nivel: 3

elastice pentru intocmirea desenului la

tirepTofesionala: Mecanicd

a filetelor si flangelor pentru intocmirea
desenului la scard

5.2.3. Utilizarea regulilor de cotare a
filetelor si flangelor pentru intocmirea
desenului la scara

5.2.4.Inscrierea tratamentului termic pe
desenul la scard

5.2.5.Alegerea scdrii de reprezentare in
vederea realizarii desenului la scard
5.2.6.Reprezentarea la scard a organelor
de masini

5.2.7.Interpretarea desenului la scard a
organelor de magini

5.2.8.Utilizarea vocabularului comun §i a
celui de specialitate in limba romdnd §i in
limba maternd

5.2.9. Utilizarea vocabularului comun §i a
celui de specialitate intr-o limbd modernd

5.2.10. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a niturilor si a asamblérilor
nituite pentru intocmirea desenului la
scard

5.2.11. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a asamblérilor sudate pentru
intocmirea desenului la scard

5.2.12. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a penelor si a asamblérilor prin
pene pentru intocmirea desenului la scard
5.2.13. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a asambldrilor cu elemente

Calificarea: Operator la extractia, tratarea, transportul si distribugia gazelor

conduitei in timpul
intocmirii desenului la
scard
5.3.3.Interrelationarea in
timpul Intocmirii
desenului la scard a
organelor de masini
5.3.4.Asumarea rolurilor
care ii revin in timpul
intocmirii desenului la
scard a organelor de
magini
5.3.5.Colaborarea cu
membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasd a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii
desenului la scard a
organelor de magini
5.3.6.Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in
timpul Intocmirii
desenului la scard a
organelor de masini
5.3.7.Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme
5.3.8.Asumarea
responsabilitdfii in ceea
ce priveste respectarea
normelor generale
utilizate la intocmirea
desenului la scarda
organelor de magini




scard

5.1.6.Reprezentarea si 5.2.14. Utilizarea regulilor de reprezentare
cotarea organelor de si cotare a arborilor §i axelor pentru
transmitere a miscarii de intocmirea desenului la scar3

rotatie si a puterii mecanice | 5.2.15. Utilizarea regulilor de reprezentare
(arbori si axe, arbori §i si cotare a arborilor si butucilor canelati

butuci canelati, lagére, roti | pentru intocmirea desenului la scari
dintate §i rofi pentru curea, | 5.2.16. Utilizarea regulilor de reprezentare
cablu si lant, angrenaje, si cotare a lagérelor pentru intocmirea
elemente flexibile) desenului la scard

5.2.17. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a arborilor i butucilor canelati
pentru intocmirea desenului la scard
5.2.18.Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a rotilor dinate si a angrenajelor
pentru intocmirea desenului la scard
5.2.19. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare arotilor pentru curea, cablurilor
si a lantfurilor pentru intocmirea desenului
la scard

5.2.20. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a elementelor flexibile pentru
intocmirea desenului la scard

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdtdrii (1 — cunostinge, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdfarii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdgdrii.

Domenii de competente cheie i rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,,Realizarea desenului tehnic pentru
organe de masini”:

e Competente de comunicarea in limba roméana si in limba materni:

- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate in limba romdnd i in limba maternd

e Competente de comunicare in limbi straine:

- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limbd modernd

e Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:

- Alegerea scdrii de reprezentare in vederea realizdrii desenului la scard

- Interpretarea desenului la scard a organelor de magini

e Competenta de a invita si inveti:

- Asumarea responsabilitdtii in ceea ce priveste respectarea normelor generale utilizate la

intocmirea desenului la scard

e Competente sociale si civice: @«3&%‘“‘““‘
- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinj @r e le
intocmirii desenului la scard a organelor de magini
o Competen (3 antreprenorlale'

Domeniul de pregitlre profesxonala Mecanici \4\,, S /A S
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- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea rolurilor care ii revin in timpul intocmirii desenului la scard a organelor de magini.

Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte §i instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii rezultatelor
invitarii (existente in gcoald sau la operatorul economic)

- instrumente §i materiale specifice reprezentirii schitei: plansetd, rigld gradati, echere,
compasuri, florare, creioane, guma de sters, hartie de desen;
- seturi de corpuri geometrice, piese;
- videoproiector, calculator, soft-uri educationale;
- materiale: hértie de desen, guma de sters;
- organe de masini si diferite asambliri ale acestora.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii

Criterii i indicatori de realizare §i ponderea acestora:

. U e 10 DL AL Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
L. . Analiza stérii suprafetelor pentru intocmirea desenului o
Primirea si la scar3 a organelor d ini 0%
. .. ganelor de magini .
1. | planificarea sarcinii 35% = 5 ST
Pregitirea materialelor §i instrumentelor pentru
de lucru . : . v L 50%
intocmirea desenului la scard a organelor de magini.
Intocmirea desenului la scard a organelor de masini. 50%
Respectarea normelor si regulilor de intocmire a 30%
(1]

desenului la scard a organelor de magini.

Realizarea sarcinii de - -
2. S30% | Folosirea corespunzitoare a instrumentelor de desen

lucru . . - - <
tehnic in vederea intocmirii desenului la scard a | 10%
organelor de magini.
Verificarea calitédtii desenului la scard a organelor de 10%
masini necesar executdrii lor. ¢
Prezentarea g1 - o, | Utilizarea vocabularului de specialitate in prezentarea °
3. | promovarea sarcinii 15% . N .. 100%
realizate desenului la scard a organelor de magini.

Domeniul de prega v
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice generale 6:
REALIZAREA ASAMBLARILOR MECANICE

Rezultatele invitarii:

asamblare, documentatia
tehnologic# necesara realizérii
operatiei de asamblare, metode de
asamblare, precizia de prelucrare
Si asamblare, operatii pregétitoare
aplicate pieselor in vederea
asamblérii, SDV-uri Si utilaje
necesare executdrii operatiilor
pregéatitoare, norme de protectie a
mediului, NSSM specifice
operatiilor tehnologice
pregétitoare executate in vederea
asamblarii)

6.1.2. ASAMBLARI
NEDEMONTABILE

6.1.2.1. Asamblkiri prin nituire

- clasificarea imbindrilor nituite;

- dimensiunile constructive ale
imbindrilor nituite;

- conditii tehnice impuse
imbindrilor nituite;

- operatii tehnologice pregétitoare
aplicate in vederea realizarii
imbindrilor nituite;

- nituirea manuala (SDV-uri
folosite la nituirea manuala, prese
manuale de nituit, tehnologia
nituirii manuale, NSSM la
nituirea manuald);

- nituirea mecanica (clasificarea
magSinilor de nituit, maSini de
nituit: electrice, hidraulice,
pneumatice, tehnologia nituirii

urilor/utilajelor necesare
executdrii operatiilor
pregititoare aplicate pieselor in
vederea asamblérii

6.2.3. Utilizarea SDV-
urilor/utilajelor in vederea
executdrii operafiilor
pregdtitoare aplicate pieselor
in vederea asamblarii

6.2.4. Alegerea SDV-urilor
necesare executdrii asamblarii
prin nituire manuala

6.2.5. Utilizarea SDV-urilor in
vederea asambldrii prin nituire
manuald

6.2.6. Nituirea manuald a
semifabricatelor/pieselor

6.2.7. Culegerea de pe Internet
a informafiilor referitoare la
tipurile de maSini de nituit
6.2.8. Nituirea mecanica a
semifabricatelor/pieselor

6.2.9. Verificarea imbindrilor
nituite realizate

6.2.10. Remedierea defectelor
imbinarilor nituite

Cunostinte Abilitati Atitudini
6.1.1. NOTIUNI GENERALE 6.2.1. Realizarea schemei de 6.3.1. Colaborarea cu
DESPRE TEHNOLOGIA asamblare a unui produs membrii echipei de lucru, in
ASAMBLARII (structura simplu scopul indeplinirii sarcinilor
procesului tehnologic de 6.2.2. Alegerea SDV- de la locul de muncd

6.3.2. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd,
a responsabilitdtii pentru
sarcina de lucru primitd

6.3.3. Preocuparea pentru
documentare folosind
tehnologia informatiei

6.3.4. Preocuparea pentru
colectarea §i transmiterea
informatiilor relevante cu
privire la constructia §i
Sfunctionarea echipamentelor
de lucru utilizate

6.3.5. Respectarea
termenelor/ timpului de
realizare a sarcinilor

6.3.6. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme

6.3.7. Respectarea normelor
de securitate i sanatate in
munci

6.3.8. Respectarea mésurilor
de prevenire a accidentelor in
munci §i a bolilor
profesionale

Domeniul degétire profesionala: Mecanicd
Nivel: 3
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mecanice, NSSM la nituirea
mecanicd);

- controlul imbindrilor nituite;

- defectele imbindrilor nituite Si
remedierea acestora.

6.1.2.2. Asambliri prin sudare

- sudabilitatea metalelor Si
aliajelor metalice;

- clasificarea imbindrilor sudate;
- formele Si dimensiunile
rosturilor;

- procedee de sudare prin topire Si
prin presiune;

- clasificarea procedeelor de
sudare prin topire;

- sudarea manuali cu arc electric
(principiu, electrozi de sudare,
scule, dispozitive Si utilaje pentru
sudare, parametrii regimului de
sudare, tehnologia sudérii cu arc
electric, NSSM la sudarea
manuald cu arc electric);

- defectele imbinarilor sudate Si
remedierea acestora;

- controlul imbinérilor sudate
(incercari distructive Si
nedistructive).

6.1.2.3. Asambkiri prin lipire

- avantajele Si dezavantajele
asamblarii prin lipire;

- domenii de utilizare;

- materiale Si aliaje de adaos;

- procedee de lipire: lipire moale,
lipire tare;

- scule Si echipamente pentru
lipire;

- tehnologia Imbindrii prin lipire;

6.2.11. Alegerea materialelor,
SDV-urilor Si utilajelor
necesare executdrii asamblarii
prin sudare manuald cu arc
electric

6.2.12. Utilizarea materialelor,
SDV-urilor Si utilajelor in
vederea asambldrii prin
sudare manuald cu arc electric
6.2.13. Sudarea manuali cu arc
electric a
semifabricatelor/pieselor
6.2.14. Controlul imbinarilor
sudate

6.2.15. Remedierea defectelor
imbindrilor sudate

6.2.16. Alegerea materialelor,
SDV-urilor si echipamentelor
necesare executdrii asamblarii
prin lipire

6.2.17. Utilizarea materialelor,
SDV-urilor Si echipamentelor
in vederea asamblarii prin
lipire

6.2.18. Asamblarea prin lipire
a semifabricatelor/pieselor
6.2.19. Controlul imbinérilor
lipite

6.2.20. Alegerea materialelor

Domeniul de pregitire profesionala: Mecanici

Nivel: 3
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asamblarii prin incleiere; executdrii asamblarii prin

- domenii de utilizare; incleiere
- clasificarea adezivilor; 6.2.21. Utilizarea materialelor
- tehnologia imbindrii prin Si SDV-urilor in vederea
incleiere; asambldrii prin incleiere
- controlul imbindrilor cu adezivi; | 6.2.22. Asamblarea prin
- NSSM la asamblarea prin incleiere a
incleiere. semifabricatelor/pieselor

- 6.2.23. Controlul imbindrilor
6.1.3. ASAMBLARI cu adezivi
DEMONTABILE
6.1.3.1. Asambliiri filetate
- avantajele sl dezavantajele 6.2.24. Alegerea sculelor
asamblarilor filetate; necesare executdrii asamblarii
- siguranta in exploatare a prin filet

6.2.25. Utilizarea sculelor in
vederea asambldrii prin filet
6.2.26. Asamblarea prin filet a
pieselor

6.2.27. Asigurarea piulitelor
impotriva autodesfacerii
6.2.28. Controlul asamblrilor
prin filet

asamblarilor cu Suruburi,
prezoane Si piulite;

- asigurarea piulitelor impotriva
autodesfacerii;

- scule folosite la montarea Si
demontarea asamblarilor filetate;
- montarea Si demontarea
prezoanelor;

- tehnologia de executie a
asambldrilor prin filet;

- controlul asamblérilor prin filet;
- NSSM la realizarea asamblérilor
prin filet.

6.1.3.2. Asambliri prin forma

- asamblari pnn pene (monta_rea 51 6.2.29. Alegerea SDV-urilor

demontarea penelor, SDV-uri necesare executirii asamblarii
necesare, NSSM la realizarea prin pene/caneluri/cu profile
asambldrilor prin pene); poligonale/cu stifturi/cu

- asambléri prin caneluri bolturi

(clasificarea asamblérilor dupd 6.2.30. Utilizarea SDV-urilor
forma canelurilor Si dupd modul | in vederea asambldrii prin

in care se realizeaza centrarea pene/caneluri/cu profile

canelurilor butucului pe cele ale | poligonale/cu Stifturi/cu
arborelui, tehnologia de executie | bolturi

a asamblérilor prin caneluri, 6.2.31. Asamblarea prin
SDV-uri necesare, NSSM la pene/caneluri/cu profile
realizarea asambldrilor prin poligonale/cu Stifturi/cu
caneluri); bolturi a pieselor

- asambldri cu profile poligonale
(avantajele Si dezavantajele

Domeniul de pregatire profesionala: Mecanica
Nivel: 3
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asamblirii cu profile, tipuri de
profile, domeniile de utilizare ale
arborilor cu profil K);

- asambldri cu Stifturi Si bolturi
(forme constructive, materiale de
executie, rolul asamblarilor cu
stifturi Si bolturi, tehnologii de
executie, NSSM la asamblarea cu
stifturi Si bolturi).

6.1.3.3. Asambliri prin forte de
frecare

- asambldri prin strdngere pe con
(SDV-uri, tehnologie de executie,
controlul asamblarii, NSSM la
asamblarea prin stringere pe con);
- asambléri cu inele tronconice
(avantajele Si dezavantajele
asamblarii cu inele tronconice,
SDV-uri, tehnologie de executie,
NSSM la asamblarea cu inele
tronconice);

- asamblari cu bratéri elastice
(avantajele asamblarii cu bratari
elastice, tipuri de bratari de
strAngere, SDV-uri, tehnologie de
executie, NSSM la asamblarea cu
bratiri elastice).

6.1.3.4, Asambliri elastice

- domenii de utilizare;

- montarea arcurilor elicoidale
(arcuri comprimate, arcuri
tensionate, SDV-uri, tehnologie
de executie, dispozitive necesare
precomprimdrii arcurilor);

- tehnologia asamblarii Si
montarii arcurilor 1n foi;

- controlul asamblérilor cu arcuri;
- NSSM la asamblarea arcurilor.

6.2.32. Alegerea SDV-urilor
necesare executirii asamblarii
prin strAngere pe con/cu inele
tronconice/cu bratari elastice
6.2.33. Utilizarea SDV-urilor
in vederea asambldrii prin
strdngere pe con/cu inele
tronconice/cu brdldri elastice
6.2.34. Asamblarea prin
strangere pe con/cu inele
tronconice/cu bratari elastice

6.2.35. Alegerea SDV-urilor
necesare executirii asamblarii
elastice

6.2.36. Utilizarea SDV-urilor
in vederea asambldrii elastice
6.2.37. Realizarea asamblarilor
elastice

6.2.38. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate

6.2.39. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitdtii profesionale
desfdsurate

Nivel: 3

Calificarea: Operator la extractia, tratarea, transportul i distributia gazelor
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Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invatirii tehnice generale: ,,Realizarea asamblirilor mecanice”:

e Competente de comunicarea in limba roména si in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun i a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfisurate

e Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Realizarea schemei de asamblare a unui produs simplu

e Competenta de a invita si inveti:
- Utilizarea SDV-urilor/utilajelor in vederea executdrii operafiilor pregdtitoare aplicate
pieselor in vederea asambldrii
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii prin nituire manuald
- Utilizarea materialelor, SDV-urilor S utilajelor in vederea asamblarii prin sudare manuald
cu arc electric
- Utilizarea materialelor, SDV-urilor Si echipamentelor in vederea asambldrii prin lipire
- Utilizarea materialelor Si SDV-urilor in vederea asambldrii prin incleiere
- Utilizarea sculelor in vederea asambldrii prin filet
- Asigurarea piulilelor impotriva autodesfacerii
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii prin pene/caneluri/cu  profile
poligonale/cuStifturi/cu bol turi
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii prin strdngere pe con/cu inele tronconice/cu
britiri elastice
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii elastice

e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si
cunoastere:
- Culegerea de pe Internet a informafiilor referitoare la tipurile de masini de nituit
- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei

o Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd

Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor

. Competente antreprenoriale:
Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primita
Preocuparea pentru colectarea si transmiterea informatiilor relevante cu privire la
constructia §i functionarea echipamentelor de lucru utilizate

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si

materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandlm rezultatelor

invitarii (existente in scoalii sau la operatorul economic)
- videoproiector, calculator, softuri educationale;
- bancuri de lucru, menghlne

Domeniul de pregidtire profesionala: Mecanici
Nivel: 3 \ &
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- organe de asamblare: suruburi, piulite, saibe, pene, stifturi, bolfuri, nituri, inele elastice,
britari elastice;

- materiale de adaos : aliaje de lipit, adezivi, electrozi;

- SDV-uri pentru asambldri: ciocane, cipuitoare §i contracipuitoare, truse de chei, clesti,
surubelnite;

- mijloace de mésurat si verificat: gublere, micrometre, lere de filet, calibre - tampon, calibre
inel, rigle, echere;

- utilaje: magini de géurit stabile si portabile, maSini de nituit, ciocane de lipit, echipamente

pentru sudare cu arc electric.

semifabricate: table, platbande, bare, profile, tevi;

echipamente de protectie specifice.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitairii

Criterii si indicatori de realizare §i ponderea acestora :

Nr. Criterii de realizare si Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora

Alegerea organelor de asamblare/materialelor, o
. . . 50%
conform documentatiei tehnice
Alegerea SDV-urilor si utilajelor 1n vederea o
5, — p 50%
executdrii unei asamblari

Primirea si
1. | planificarea 35%
sarcinii de lucru

Executarea operatiei de asamblare 30%
Executarea operatiei de asamblare, utilizind 30%
5 Realizarea 50% corespunzitor SDV-urile/utilajele
" | sarcinii de lucru Verificarea ansamblului executat 20%

Respectarea normelor cu privire la normele de 20%
protectie a muncii

Prezentarea si Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
152 | tehnologiilor de executie a asamblérii i a metodelor | 1999
de control aplicate ansamblului realizat

3. | promovarea
sarcinii realizate

Nivel: 3
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Unitatea de rezultate ale invitarii tehnice specializate 7:
EXPLOATAREA SONDELOR DE GAZE

Rezultatele invitarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

7.1.1.Notini de geologia
petrolului

-Formarea zic&mintelor de petrol
sl gaze

-Tipuri de zacaminte de petrol si
gaze

-Prospectarea si exploatarea
zicamintelor de petrol si gaze
7.1.2.Parametrii fizici ai
fluidelor si factorii de z&cimant
care intervin in extractia
titeiului si gazelor asociate.
-Proprietitile gazelor
-Proprietitile titeiului
-Proprietétile apei de zicamant

7.1.3.Echipamente si instalatii
de suprafata pentru sondele de
titei si gaze

-Echipamentul sondelor de gaze
-Instalatii de suprafati ale
sondelor de gaze

-Mentenanta minora
aechipamentelor §i instalatiilor de
suprafata

7.1.4.Exploatarea sondelor de
gaze

-stabilirea debitului maxim
admisibil al sondelor de gaze;
-stabilirea debitului de regim al
sondelor de gaze;

-controlul mersului sondelor de
gaze;

7.2.1.1dentificarea tipurilor de
zacdminte de petrol si gaze
7.2.2. Caracterizarea diverselor
tipuri de roci

7.2.3.Controlul functiondrii
sondelor prin monitorizare a
parametrilor fizici ai fluidelor si
a factorilor de zécdmant
7.2.4 Efectuarea de preleviri de

probe de la gura sondei, etalonari

7.2.5.Efectuarea unor calcule de
debite,densitdfi, presiuni,volume

7.2.6.Asigurarea functionérii
echipamentelor si instalatiilor

de suprafatd in concordanti cu
parametrii stabiliti si In conditii
de siguranti

7.2.7 Monitorizarea i raportarea
zilnica a parametrilor functionali
ai instalatiilor din zonele de
operare

7.2.8.Executarea lucririlor de
mentenantd minors a
echipamentelor si instalatiilor

de suprafata

7.2.9.Pregitirea operatiilor
tehnologice specifice exploatarii
sondelor

7.2.10. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate in exploatarea
sondelor

7.2.12.Executarea operatiilor de
control pentru mersul sondelor

7.3.1.Manifestd interes pentru
pregitirea locului de munci in
vederea realizdrii operatiilor
tehnologice specifice
exploatirii sondelor
7.3.2.Asumarea raspunderii
asupra lucrérilor executate.
7.3.3.In conformitate cu fisa

postului colaboreazd cu membrii
echipei pentru indeplinirea
sarcinilor de lucru.

7.3.4.Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la locul
de muncd

7.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primitd

7.3.6.Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme
7.3.7.Preocuparea permanenta
pentru pregdtire profesionald
proprie in concordantd cu noile
tehnologii

Domeniul de pregitire profesionala: Mecanicd

Nivel: 3
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-repartizarea sondelor de gaze pe
categorii de presiune;
-exploatarea zidcamintelor de
gaze cu condensat;
-mésurarea debitului sondelor de
gaze;
-formarea i combaterea
criohidratilor;
-automatizarea sondelor de gaze.

7.1.5.0peratii de stimulare a
sondelor de gaze
-Echipamente folosite la

fisurarea hidraulica

-Operatii de stimulare a sondelor
de gaze

- Mentenanta echipamentelor
folosite la fisurarea hidraulica

7.1.6.Combaterea viiturilor de

nisip.

7.1.7. Norme de sénitate si
securitate In muncé §i a normelor

de prevenire §i stingere a
incendiilor

7.1.8. Norme de protectia
mediului

7.2.13.Executarea operatiilor de
combaterea criohidratilor la
sonde

7.2.14.Utilizarea instalatiilor
automatizate in exploatarea
sondelor

7.2.15.Efectuarea operatiilor de
stimulare a sondelor de gaze
7.2.16.Utilizarea documentatiei
tehnice de specialitate in limba
romdna si limba strdind
7.2.17.Executarea lucrérilor de
mentenanti a echipamentelor
folosite la fisurarea hidraulica

7.2.18.Efectuarea lucrérilor de
combatere a viiturilor de nisip la
sondele de titei §i gaze

7.2.19.4plicarea normelor de
sdndtate §i securitate in muncd
si a normelor de prevenire §i
stingere a incendiilor
7.2.20.Aplicarea normelor de
protectie a mediului in zonele de
operare

7.2.21.Consemnarea rezultatelor
controlului in documente
specifice punctelor de lucru din
zonele de productie
7.2.22,Utilizarea permiselor de
lucru

7.2.23.Utilizarea tehnologiilor
societdfii informationale in
cdutarea, colectarea §i
prelucrarea informatiilor
necesare la locul de munca
7.2.24.Comunicarea/raportarea

rezultatelor activitdtilor
profesionale desfasurate

Nivel: 3

abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
¢l Lategorii de rezultate ale invafdrii.
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Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specifice acestora, dezvoltate in cadrul
unititii de rezultate ale invitarii tehnice specializate ,,Exploatarea sondelor de gaze”:

e Competente de comunicarea in limba roméni si in limba materni:

- Utilizarea corectd a vocabularului comun i a celui de specialitate in exploatarea sondelor

- Utilizarea documentatiei tehnice de specialitate in limba romdna §i limba strdind

- Comunicarea/raportarea rezultatelor activitdfilor profesionale desflsurate
e Competente de comunicarea in limbi striine:

- Utilizarea documentatiei tehnice de specialitate in limba romdna si limba strdind
e Competente de bazi de matematic, stiinte §i tehnologie:

- Efectuarea unor calcule de debite,densitdfi, presiuni,volume

- Aplicarea normelor de sdndtate §i securitate in muncd si a normelor de prevenire §i

stingere a incendiilor

- Aplicarea normelor de protectie a mediului in zonele de operare

o Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si

cunoastere:
- Utilizarea tehnologiilor societdtii informationale in cdutarea, colectarea §i prelucrarea

informatiilor necesare la locul de muncd
e Competenta de a Invita si inveti:
- Preocuparea permanenta pentru pregdtire profesionald proprie in concordantd cu noile
tehnologii
e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de
lucru primitd
Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte §i instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor
Invitirii (existente in gcoali sau la operatorul economic)

- Echipament de fund: tevi de extractie, siuri, pakere

- Echipament de suprafati: capete de eruptie

- Echipament divers: nipluri, racorduri de siguranti

- Separatoare de impurititi solide si lichide la sonde de gaze

- Dispozitive pentru reglarea debitului la sondele de gaz metan

- Tevi de extractie, siuri, pakere, capete de eruptie, nipluri, racorduri de sigurani;

- Instalatii de colectare a productiei sondelor de gaze, dispozitive pentru reglarea debitului la
sondele de gaz metan, separatorul vertical, separatorul combinat, separatorul-ciclon, separatorul
din burlane, calorifere, regulatoare de presiune.

Domeniul de pregatire profesionala: Mecanica
Nivel: 3
Calificarea: Operator la extractia, tratarea, transportul si distributia gazelor o




Standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. |Criterii de realizare si . .. . .
Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | ponderea acestora
Pertinenta analizei, solutiei de rezolvare propuse | 50%
1 Primirea si planificarea 30% Aplicd Sistemul Permiselor de Lucru specifice | 40%
: sarcinii de lucru ® | industriei extractive de petrol
Sunt respectate normele de protectie a mediului, | 10%
normativele, caietele de sarcini, regulile de
sdndtate si securitate a muncii
Respectarea procedurilor de lucru 1in realizarea | 25%
operatiilor
Operatiile  tehnologice sunt executate in | 50%
Realizarea sarcinii de conformitate cu. nqrmativele in vigoare, cu
2. 40% | procesul de fabricatie selectat, fise de lucru ,
lucru documentatia tehnica
Folosirea corespunzitoare a echipamentelor de | 15%
lucru
Folosirea corecti a relatiilor matematice, tehnice | 10%
si stiintifice
Documentele de lucru sunt Intocmite corect 30%
Prezentarea si
3. promovarea sarcinii | 30% | Terminologia de specialitate e folosita corect 30%
realizate
Cunoagte/ implementeazd / respectd ceringele | 40%
HSEQ

Domewiill dg pregafice’profesionala: Mecanics
Nivel: 3 .
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Unitatea de rezultate ale invitarii tehnice specializate 8:
PREGATIREA GAZELOR PENTRU TRANSPORT

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

8.1.1 Istoria industriei
petroliere

8.1.2.Cunoasterea operatiilor
de prelucrare a gazelor de
sonda

- deshidratarea gazelor;

- dezbenzinarea gazelor;

- desulfurarea gazelor;

- odorizarea gazelor;

- recipiente de depozitare/ lucru,
sistemele de dozare,
echipamentele si componentele
destinate mésurérii i controlului
gradului de odorizare etc.

8.2.1.Precizarea evolutiei
tehnologice in industria
petrolierad

8.2.2.Pregitirea instalatiilor
pentru deshidratarea gazelor
8.2.3.Pregitirea instalatiilor
pentru dezbenzinarea gazelor
8.2.4.Pregitirea instalatiilor
pentru desulfurarea gazelor
8.2.5.Utilizarea echipamentelor
si componentelor destinate
masurdrii §i controlului gradului
de odorizare

8.2.6.Utilizarea documentatiei
tehnologice pentru stabilirea
importantei unui proces
tehnologic din domeniul de
activitate

8.2.7 Respectarea succesiunii
operatiilor tehnologice indicate
in procedura de lucru

8.3.1. In functie de fisa de
lucru pregiteste instalatia
pentru deshidratarea gazelor
8.3.2.Manifests interes
pentru pregétirea instalatiilor,
remedierea defectiunilor si
executarea manevrelor
solicitate pentru asigurarea
functiondrii instalatiilor la
parametrii prescrisi
8.3.3.Indeplineste sarcinile
ce-i revin in cadrul echipei
pentru asigurarea unui regim
optim si la parametrii de
exploatare ai instalatiilor
deservite
8.3.4.Completeazi in
evidentele operative
parametrii specifici ai
proceselor monitorizate;
8.3.5.Isi asuma raspunderea
asupra calitdtii lucrarilor pe
care le executd
8.3.6.Utilizeaza corect

8.2.8.Pregitirea retelelor de
distributie

8.2.9.Verificarea aparatelor de
masurd si control

8.1.3.Cunoasterea sistemului
pentru transportul gazelor
naturale pe conducte, instalatii
tehnologice si echipamente

echipamentele de munca
utilizate in timpul indeplinirii
obligatiilor de serviciu

auxiliare 8.2.10.Utilizarea eficienti a 8.3.7.1si insuseste si respecta
- Sisteme de alimentare cu gaze | aparatelor pentru méisurarea prevederile legislatiei din
- Retele de distributie debitului de gaze domeniul securitatii i

sénatatii in muncé gi mésurile
de aplicare a acestora
8.3.8.Participd aldituri de
colegii de echipa la
realizarea sarcinii de lucru

8.2.11.Utilizarea eficienta a
instalatiilor de reglare a
presiunii/debitului gazelor
8.2.12. Utilizarea corectd a
vocabularului comun i a
limbajului tehnic de specialitate
8.2.13.Exploatarea conductelor
de gaze

8.2.14.Utilizarea utilajelor
utilizate in tehnologia pregatirii
gazelor pentru transport.

- Instalatiile de reglare a
presiunii/ debitului gazelor

8.3.9.Raporteazi

8.1.4.Retele de conducte pentru
gaze:
- robinete de sectionare, de

Domeniul de pregatire profesionala: Mecanicd
Nivel: 3
Calificarea: Operator la extracia, tratarea, transportul si distributia gazelor



laminare, de unic sens etc.,
utilizate in instalatiile tehnologice
pentru asigurarea fluxurilor de
gaze.

8.1.5.Cunoasterea utilajelor
utilizate in tehnologia pregitirii
gazelor pentru transport

- Instalatiile de filtrare

- Separatoare de gaze

8.1.6.Instalatii de odorizare prin:
picurare, evaporare, barbotare

8.1.7.Instalatiile pentru
incilzirea gazelor

8.1.8.Dispozitive de protectie si
siguranti: dispozitive de inchidere
la supra/sub-presiune, supape de
siguran{d, arméturi si conducte de
legéturs si evacuare gaze, sisteme
de detectare emanatii gaze, sisteme
antiefractie, dispozitive de
protectie circuite incélzire gaz

8.1.9.Norme tehnice privind
mentenanta instalatiilor
tehnologice de gaze
- Domenii de aplicare
- Documente de referint3 ale
normelor tehnice
- Managementul si organizarea
lucrarilor de mentenanti la
instalatiile tehnologice ale SNT
- Proceduri privind mentenanta
in SNT a gazelor

8.1.10. Norme de sandtate si

8.2.15.Efectuarea operatiilor de
colectare §i epurare a gazelor
naturale
8.2.16.Utilizarea eficientd a
instalatiile de filtrare/separare

8.2.17.Utilizarea instalatiilor de
odorizare

8.2.18.Utilizarea instalatiile
pentru incilzirea gazelor

8.2.19.Utilizarea dispozitivelor
de Inchidere la supra/sub-
presiune, supapele de siguranté,
armaturile si conductele de
legéturd si evacuare gaze,
sistemele de detectare emanatii
gaze, sistemele antiefractie
dispozitivele de protectie circuite
incélzire gaz

8.2.20.Asigurarea mentenantei
instalatiilor tehnologice de gaze
8.2.21.Utilizarea corecta a
vocabularului comun si de
specialitate intr-o limba de
circulatie internationala
8.2.22.Utilizarea corectd a
documentelor de referintda
privind normele tehnice in
vigoare din domeniul de
activitate

8.2.23.Utilizarea semnificatiei
simbolurilor §i reprezentdrilor
utilizate in schemele de
principiu

8.2.24.Utilizarea procedurilor
specifice privind mentenanta in
S.N.T. a gazelor

8.2.25.Aplicarea normelor de
séndtate si securitate In munca si

timpul exploatarii
instalatiilor de gaze

8.3.10.Aplicd procedurile de
lucru specifice zonelor
operationale

8.3.11.Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme
care apar la locul de muncd
8.3.12. Asumarea, in cadrul
echipei a responsabilitdtii
pentru sarcina de lucru
primitd
8.3.13.Interactionarea cu
membrii echipei de lucru

Domeniul
Nivel: 3

o) '_Wrﬁf jonala; Mecanici
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a normelor de prevenire si
stingere a incendiilor
8.2.26.Aplicarea normelor de
protectie a mediului in zonele de
operare

8.2.27.Utilizarea tehnologiilor
societdtii informationale in
cdutarea, colectarea §i
prelucrarea informatiilor
necesare la locul de muncd

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdtdrii (1 — cunogtinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitirii specifice acestora, dezvoltate in cadrul
unitatii de rezultate ale invatarii tehnice specializate ,,Pregiitirea gazelor pentru transport”:

e Competente de comunicarea in limba roméni si in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a limbajului tehnic de specialitate
e Competente de comunicare in limbi striine:
- Utilizarea corecta a vocabularului comun si de specialitate intr-o limba de circulatie
internationala
¢ Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:
- Utilizarea corectd a documentelor de referintd privind normele tehnice in vigoare din
domeniul de activitate
- Utilizarea semnificatiei simbolurilor si reprezentdrilor utilizate in schemele de principiu
o Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare i
cunoastere:
- Utilizarea tehnologiilor societdtii informationale in cdutarea, colectarea §i
prelucrarea informatiilor necesare la locul de muncd
o Competenta de a invita sa inveti:
- Utilizarea documentatiei tehnologice pentru stabilirea importanfei unui proces
tehnologic din domeniul de activitate
- Respectarea succesiunii operatiilor tehnologice indicate in procedura de lucru
o Competente sociale si civice:
- Indeplinegste sarcinile ce-i revin in cadrul echipei pentru asigurarea unui regim optim si la
parametrii de exploatare ai instalatiilor deservite
- Participd aldturi de colegii de echipa la realizarea sarcinii de lucru
- Asumarea, in cadrul echipei a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru primitd
- Interactionarea cu membrii echipei de lucru
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme care apar la locul de muncd

Domeniul de pregdtire profesionala: Mecanica
Nivel: 3
Calificarea: Operator la extractia, tratarea, transportul si distributia gazelor




Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor
invitarii (existente in gcoald sau la operatorul economic)

- Echipamente necesare: debitmetru, manometru, indicator de greutate, nivelmetre,
dinamometre, tahometre

- Instalatii : diverse tipuri de separatoare, instalatii de deshidratare prin absortie de
silicagel, instalatii de dezbenzinare, echipamente pentru comprimarea gazelor

- Materiale necesare: diagrame si diagrame etalon, aparatura de sigurantd, robinete de
laminare, filtre, conducte, instalatii de mésurare, regulatoare

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. | Criterii de realizare si ) .. ) ]
Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | ponderea acestora
Pertinenta analizei, solutiei de rezolvare propuse | 50%
Aplica Sistemul Permiselor de Lucru specifice | 40%
i Primirea §i planificarea 30% industriei extractive de petrol
’ sarcinii de lucru ° | Sunt respectate normele de protectie a mediului, { 10%
normativele, caietele de sarcini, regulile de
sénitate §i securitate a muncii
Studierea procedurii de lucru specifice zonei de | 25%
productie;
Operatiile tehnologice sunt executate 1n | 50%
conformitate cu normativele in vigoare, cu
Realizarea sarcinii de procesul de fabricatie selectat, fige de lucru,
2. 40% . il
lucru documentatia tehnica
Folosirea corespunzitoare a echipamentelor de | 15%
lucru
Folosirea corectd a relatiilor matematice, tehnice | 10%
si stiintifice
) Documentele de lucru sunt intocmite corect 30%
Prezentarea s1 ; : T o
o Terminologia de specialitate e folosit3 corect 30%
3. promovarea sarcinii | 30% - — — -
. Cunoagte/ implementeazd / respecti cerintele | 40%
realizate . .
HSEQ in Sistemul National de Transport gaze.

Nivel: 3
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Unitatea de rezultate ale invitarii tehnice specializate 9:
DISTRIBUTIA GAZELOR NATURALE

Rezultatele invatairii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

9.1.1.Conducte pentru distributie
gaze

- Tipuri constructive

- Montarea si protectia conductelor
metalice impotriva coroziunii

- Aparate pentru sudura cap la cap

- Aparate pentru sudura prin
electrofuziune

- Scule si dispozitive

- Sisteme de distributia gazelor

9.1.2.Retele exterioare

- Conditii de amplasare

- Amenajéri si dispozitive

- Incrucisari §i traversari,
brangamente §i racorduri

- Probarea si receptia instalatiilor
exterioare de gaze

9.1.3.Statii de reglare

- Constructia statiilor

- Armaturi si elemente de
asamblare

- Instalatii de incilzire

- Instalatii de filtrare

- Instalatii de m&surare a debitului
de gaze

- Intrefinerea §i exploatarea SRM-
urilor

- Misuri de protectia muncii si
mediului la retele exterioare de
gaze

Domeniul de peétire profesionala: Mecanici
Nivel: 3

9.2.1.Precizarea tipurilor de
conducte pentru distributia
gazelor

9.2.2.Selectarea conductelor
pentru distributia gazelor
9.2.3.Utilizarea aparatelor pentru
asamblarea conductelor de gaze
9.2.4.Selectarea sculelor si
dispozitivelor necesare la
asamblarea conductelor de
distributia gazelor

9.2.5.Precizarea conditiilor
pentru amplasarea conductelor de
gaze

9.2.6.Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a
limbajului tehnic de specialitate
9.2.7 Realizarea incrucisdrilor,
traversdrilor, bransamentelor si
racordurilor pentru retele din
statii de distributia gazelor

9.2.8.Precizarea elementelor
SRM-urilor din documentatia
tehnicd

9.2.9.Selectarea elementelor de
protectie, reglare si m3surare
9.2.10.Utilizarea si manevrarea
elementelor de protectie, reglare
si mésurare

9.2.11.Executarea operatiilor de
intretinere si exploatare a SRM-
urilor

9.2.12.Masuri de protectia
muncii i mediului la retele
exterioare de gaze

Calificarea: Operator la extractia, tratarea, transportul i distributia gazelor

9.3.1.Asumarea
responsabilitdtii in
utilizarea corecti a
echipamentelor de munci
utilizate in timpul
indeplinirii obligatiilor de
serviciu

9.3.2.Preocuparea pentru
documentare, folosind
tehnologia informatiei

9.3.3.Manifestd
preocupare pentru
insugirea §i respectarea
prevederilor legislatiei din
domeniul securitdtii §i
sandtdtii in muncd §i
mdsurile de aplicare a
acestora

9.3.5.Participarea aldituri
de colegii de echipa, la
realizarea sarcinii de lucru

9.3.6.Asumarea
responsabilitatii pentru
calitatea lucrdrilor pe care
le executd

9.3.7.Colaborarea cu
membrii echipei de lucru,
in scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncd




9.1.4.Bransamentele instalatiilor
interioare la retele exterioare de
gaze

- Tehnologia de montare a
brangamentelor interioare de gaze;
- Instalatii interioare de gaze;

- Alc#tuirea si funcfionarea
instalatiilor interioare de gaze;

- Instalatii interioare de utilizare
neindustriald a gazelor;

- Instalatii interioare de utilizare
industriald a gazelor;

- Arzitoare si aparate de utilizare;

- Aparate de mésurare, siguran{d si
control in instalatii interioare de
gaze;

- Tehnologia de montare a
instalatiilor interioare de gaze;

- Controlul operatiilor de montaj
ale instalatiilor interioare de gaze

9.1.5. Norme de sinatatea si
securitatea muncii, situatii de
urgenta si protectia mediului.

9.2.13 Montarea bransamentelor
interioare de gaze

9.2.14. Efectuarea unor calcule
simple de diametre, lungimi
9.2.15.Descrierea instalatiilor
interioare de gaze
9.2.16.Alcétuirea instalatiilor
interioare de gaze
9.2.16.Descrierea instalatiilor
interioare de utilizare
neindustriald a gazelor
9.2.17.Descrierea instalatiilor
interioare de utilizare industriala
a gazelor

9.2.18.Alegerea arzitoarelor si
aparatelor de utilizare pentru
instalatii interioare de gaze
9.2.19.Utilizarea aparatelor de
mdsurare, siguranti si control in
instalatii interioare de gaze
9.2.20. [ntretinere unei baze de
date pe calculator §i pe intenet
9.2.21.Montarea instalatiilor
interioare de gaze
9.2.22.Aplicarea masurilor de
prevenire a accidentelor in
munci si a bolilor profesionale
9.2.23.Aplicarea normelor de
protectie a mediului la efectuarea
lucrérilor de interventii la sonde

9.2.24.Probarea si receptia
instalatiilor interioare de gaze
9.2.25.Comunicarea/raportarea
rezultatelor activitdtilor
profesionale desfdsurate intr-o
limbd modernd

9.2.26.Utilizarea  tehnologiilor
societdtii  informationale in
cdutarea, colectarea §i
prelucrarea informatiilor
necesare la locul de muncd

utilizarea dispozitivelor de
inchidere la supra/sub-
presiune, supapele de
sigurantd, armdturile si
conductele de legétura si
evacuare gaze, sistemele de
detectare emanatii gaze,
sistemele antiefractie
dispozitivele de protectie
circuite incélzire gaz

9.3.9. Interactionarea cu
membrii echipei de lucru

9.3.10.Raporteazd
conducerii sectorului
modul cum s-a realizat
programul primit

9.3.11 Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme care apar la locul
de muncd

9.3.12. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitdtii
pentru sarcina de lucru
primitd

FoAR)de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale

invA in cbdfu alificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului

Y

7,
g te, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
darei categorii de rezultate ale invdfarii.
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Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitiirii specifice acestora, dezvoltate in cadrul
unititii de rezultate ale invéitarii tehnice specializate ,,Distributia gazelor naturale”:

e Competente de comunicarea in limba roméni si in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate
- Raporteazd conducerii sectorului modul cum s-a realizat programul primit
e Competente decomunicarea in limbi straine:
- Comunicarea/raportarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfisurate intr-o limbd
modernd
e Competente de bazd de matematici, stiinte si tehnologie:
- Efectuarea unor calcule de diametre, lungimi
e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si
cunoastere:
- Utilizarea tehnologiilor societdtii informationale in cdutarea, colectarea §i prelucrarea
informatiilor necesare la locul de muncd
- Intretinere unei baze de date pe calculator §i pe intenet
e Competenta de a invita si inveti:
- Preocuparea pentru documentare, folosind tehnologia informatiei
- Manifestd preocupare pentru insusirea si respectarea prevederilor legislatiei din
domeniul securitdtii §i sdndtdtii in muncd §i mdsurile de aplicare a acestora
e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd
- Participarea aldturi de colegii de echipa, la realizarea sarcinii de lucru
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de
lucru primitd
- Interactionarea cu membrii echipei de lucru
- Asumarea responsabilitatii pentru calitatea lucrdrilor pe care le executd
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme care apar la locul de muncd

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii rezultatelor
invitarii (existente in scoald sau la operatorul economic)

- Armaturi si elemente de asamblare;

- Separatoare de impurititi solide si lichide

- Instalatii de incilzire;

- Instalatii de filtrare;

- Elemente pneumatice de reglarea presiunii;

- Elemente pneumatice de protectie i siguranti;

- Instalafii de méasurare a debitului de gaze

- Tevi de otel si polietilens;

- Materiale pentru imbinéri;

- Armdturi, robinete standardizate

- Aparate pentru reglarea presiunii. Regulatoare de presiune automate:cu act
actionare indirecta.
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- Dispozitive de blocare la sub si suprapresiune
- Robineti cu descércare cu diafragma servocontrolata;
- Supapad de sigurantd cu arc cu deschidere brusca.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr.
crt.

Criterii de realizare si

ponderea acestora

Indicatorii de realizare §i ponderea acestora

Primirea §i planificarea
sarcinii de lucru

30%

Pertinenta analizei, solutiei de rezolvare propuse

50%

Aplic3 Sistemul Permiselor de Lucru precizat in
Standardul Petrom EP la distributia gazelor.

40%

Sunt respectate normele de protectie a mediului,
normativele, caietele de sarcini, regulile de
sdndtate si securitate a muncii la distributia
gazelor.

10%

Realizarea sarcinii de
lucru

40%

Respectarea indicatiilor tehnologice in distributia
gazelor

25%

Operatiile tehnologice sunt executate in
conformitate cu normativele in vigoare, cu
procesul de fabricatie selectat, fise de lucru ,
documentatia tehnica

50%

Folosirea corespunzitoare a echipamentelor de
lucru

15%

Folosirea corectd a relatiilor matematice, tehnice
si stiintifice

10%

Prezentarea si
promovarea  sarcinii
realizate

30%

Documentele de lucru sunt intocmite corect

30%

Terminologia de specialitate e folosité corect

30%

Cunoaste/ implementeazd / respectd cerintele
operatorilor pentru distributia gazelor.

40%

Nivel: 3

T 2
) - X
NG &
o VET

Domeniul deY

n! 24N v"llj

T e e BT

itire profesionala: Mecanica

Calificarea: Operator la extractia, tratarea, transportul i distributia gazelor 44




IV. REZULTATE ALE iINVATARII SPECIFICE ALTOR DISCIPLINE (MATEMATICA,
LIMBA MODERNA, STIINTE ETC.) NECESARE PENTRU DOBANDIREA CALIFICARII
PROFESIONALE ,,OPERATOR LA EXTRACTIA, TRANSPORTUL, TRATAREA SI
DISTRIBUTIA GAZELOR”

- Limba si literatura romani:
- Morfologie si sintaxa propozitiei
- Comunicare eficienti
- Intelegerea textului scris/ citit
Limbile moderne:
- Comunicare eficienti
- Intelegerea textului scris/ citit
Matematici:
- Operatii aritmetice de bazi pentru efectuarea de calcule algebrice simple
- Géndire logica
- Notiuni elementare de geometrie plana i in spatiu
Fizica:
- Fenomene fizice
- Marimi fizice §i unitati de masuri
Chimie:
- Fenomene chimice
- Caracteristici fizico-chimice specifice materialelor
- Simbolizarea elementelor chimice
- Misurarea maselor, densititilor
Educatie tehnologici:
- Caracteristici fizico-chimice specifice materialelor metalice si nemetalice
- Simbolizarea otelurilor si fontelor.
- Aplicarea normelor si regulilor de desen tehnic
- Masurarea lungimilor, unghiurilor

Index al prescurtirilor si abrevierilor

URI Unitate de rezultate ale invatarii

IPT Invitimant profesional si tehnic

S.C. Societate comerciald

S.A. Societate pe actiuni

AMC Aparate de mésura si control

SDV Scule, dispozitive si verificatoare
SSM Sénatatea si securitatea muncii

PSI Prevenirea si stingerea incendiilor
E&P Divizia Explorare si Productie

HSSE Sénitate, Sigurantd, Securitate, Mediu

Domeniul de pregdtire profesionala: Mecanica
Nivel: 3
Calificarea: Operator la extractia, tratarea, transportul si distributia gazelor







