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I.  NOTA INTRODUCTIVA

Titlul calificirii: Optician montator aparaturi optico-mecanici

Descrierea succinti a calificirii: calificarea asigurd absolventului capacitatea de a executa operatii
de prelucrare a pieselor optice si a realiza montajul aparatelor optico-mecanice i al ochelarilor.

Ocupatii COR’ (Clasificarea Ocupatiilor din Roménia) ce pot fi practicate, inclusiv codurile
din COR:

e Montator aparatura opticd cod COR 731109
e Optician —cod COR 731110

* NOTA: Lista ocupatiilor COR care pot fi practicate, este dati cu titlu de exemplu.
Absolventii care dobidndesc aceastii calificare pot practica si alte ocupatii din
domeniu, de acelasi nivel sau de nivel inferior, in functie de decizia angajatorului.

Lista unititilor de rezultate ale invitirii:

o Unititi de rezultate ale invitarii tehnice generale
Realizarea schitei piesei mecanice in vederea executirii ei
Realizarea pieselor prin operatii de lacituserie generala,
Montarea organelor de masini in subansambluri mecanice;
Masurarea mérimilor tehnice specifice proceselor industriale;
Realizarea desenului tehnic pentru organe de magini;
Realizarea asamblarilor mecanice.

A

¢ Unitati de rezultate ale invitirii tehnice specializate

Realizarea pieselor optice;

Realizarea ochelarilor;

Montarea aparatelor optlco-mecamce si opto-electronice;
0 Intretlnerea aparatelor optico-mecanice §i opto-electronice.

S 0 %0

Competentele cheie, vizate de calificarea descrisd prin standardul de pregitire profesionala,
specifice celor 8 domenii de competente cheie descrise prin LEN nr. 1/2011, sunt integrate in
unititile de rezultate ale invatarii tehnice generale sau specializate, asa cum sunt prezentate in
rezultatele Invatarii descrise in continuare, pentru fiecare unitate de rezultate ale invatarii. Acestea
sunt evidentiate cu caractere italice.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 3

Oportunititi la finalizarea programului de formare: angajarea pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate sau continuarea studiilor intr-o calificare de nivel superior.

. e . - . - = T N\, |5 |
Domeniul de pregitire profesionald: Mecanicd = Lg“ (B> 1%
. . 2N i / &
N1VF:1. 3 - ) o o .. \2\y, A&
Calificarea profesionald: Optician montator aparaturd optico-mecanici Sog STRY S, 3



Il.  TABEL DE CORELARE A UNITATILOR DE REZULTATE ALE
INVATARII (URf) CU UNITATILE DE COMPETENTA/COMPETENTE
SPECIFICE OCUPATIILOR CARE POT FI PRACTICATE

URI - Calificarea din
IPT - Optician montator
aparaturi optico-
mecanici

Competente din Standardul
Ocupational

Montator aparatura opto-
electronica

Competente din Standardul
Ocupational

Optician

1. Realizarea schitei piesei
mecanice in vederea
executdrii ei

UCG 1: Aplicarea NPM si PSI
UCG 2: Comunicarea interactiva
la locul de muncd

UCG 4: Efectuarea muncii in
echipd

UCG 5: Intocmirea documentelor
de evidenta si de raportare a
activitatii

UCG 6: Planificarea activitatii
proprii §i organizarea locului de
muncd

UCG 1: Aplicarea NPM si PSI
UCG 2: Comunicarea
interactiva la locul de munca
UCG 5: Intocmirea
documentelor de evidenti si de
raportare a activitatii

UCG 6: Planificarea activitatii
proprii §i organizarea locului de
munci

2. Realizarea pieselor prin
operatii de licdtugerie
generala

UCG 1: Aplicarea NPM si PSI
UCG 2: Comunicarea interactiva
la locul de munca

UCG 4: Efectuarea muncii in
echipa

UCG 5: Intocmirea documentelor
de evidenta si de raportare a
activitatii

UCG 6: Planificarea activitatii
proprii §i organizarea locului de
munca

UCG 1: Aplicarea NPM si PSI
UCG 2: Comunicarea
interactiva la locul de munca
UCG 4: Efectuarea muncii in
echipd

UCG 5: intocmirea
documentelor de evidenta si de
raportare a activitatii

UCG 6: Planificarea activitatii
proprii si organizarea locului de
munci

3. Montarea organelor de
masini

UCG 1: Aplicarea NPM si PSI
UCG 2: Comunicarea interactiva
la locul de munca

UCG 4: Efectuarea muncii in
echipd

UCG 5: Intocmirea documentelor
de evidenta si de raportare a
activititii

UCG 6: Planificarea activitatii
proprii §i organizarea locului de
munca

UCG 1: Aplicarea NPM si PSI
UCG 2: Comunicarea
interactiva la locul de munca
UCG 4: Efectuarea muncii in
echipd

UCG 5: Intocmirea
documentelor de evidenta si de
raportare a activitatii

UCG 6: Planificarea activitafii
proprii si organizarea locului de
munca




4. Masurarea méarimilor
tehnice specifice
proceselor industriale

UCG 1: Aplicarea NPM si PSI
UCG 2: Comunicarea interactivi
la locul de munca

UCG 4: Efectuarea muncii in
echipa

UCG 5: Intocmirea documentelor
de evidenti si de raportare a
activitatii

UCG 6: Planificarea activitatii
proprii §i organizarea locului de
munci

UCG 1: Aplicarea NPM si PSI
UCG 2: Comunicarea
interactiva la locul de munci
UCG 4: Efectuarea muncii in
echipa

UCG 5: Intocmirea
documentelor de evidentd si de
raportare a activitatii

UCG 6: Planificarea activitatii
proprii si organizarea locului de
muncd

5. Realizarea desenului
tehnic pentru organe de
magini

UCG 1: Aplicarea NPM si PSI
UCG 2: Comunicarea interactiva
la locul de munca

UCG 4: Efectuarea muncii in
echipa

UCG 5: Intocmirea documentelor
de evidenti si de raportare a
activitatii

UCG 6: Planificarea activitétii
proprii §i organizarea locului de
muncad

UCG 1: Aplicarea NPM si PSI
UCG 2: Comunicarea
interactiva la locul de munca
UCG 5: Intocmirea
documentelor de evident si de
raportare a activitatii

UCG 6: Planificarea activitatii
proprii §i organizarea locului de
munca

6. Realizarea asamblarilor
mecanice

UCG 1: Aplicarea NPM si PSI
UCG 2: Comunicarea interactiva
la locul de munci

UCG 4: Efectuarea muncii in
echipi

UCG 5: Intocmirea documentelor
de evidentd si de raportare a
activitatii

UCG 6: Planificarea activitatii
proprii si organizarea locului de
muncd

UCG 1: Aplicarea NPM si PSI
UCG 2: Comunicarea
interactivi la locul de munci
UCG 4: Efectuarea muncii in
echipa

UCG 5: Intocmirea
documentelor de evidenta si de
raportare a activitatii

UCG 6: Planificarea activitétii
proprii i organizarea locului de
muncd

7. Realizarea pieselor
optice

UCS 7: Aprovizionarea locului de
muncd cu componente optice,
electrice si electronice

UCS 9: Asigurarea locului de
muncd cu aparate de méasura §i
control

UCS 7: Aprovizionarea locului
de munca cu materiale si
semifabricate optice

UCS 9: Asigurarea locului de
muncé cu SDV-uri

UCS 10: Blocarea/fixarea
semifabricatelor optice

UCS 11: Controlul
componentelor optice

UCS 12: Prepararea-pregitirea
materialelor specifice pentru
prelucrarea componentelor
optice

UCS 13: Realizarea

Nivel: 3

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanica

compo, tice
ucC &M‘ SDV-urilor
= Z = 29, Y = "
+*

Calificarea profesionald: Optician montator aparaturd optico-mecanic§%




specifice

UCS 15: Stabilirea etapelor
procesului de prelucrare

UCS 16: Stabilirea parametrilor
regimului de prelucrare a
componentelor optice

8. Realizarea ochelarilor

UCS 7: Aprovizionarea locului de
muncé cu componente optice,
electrice i electronice

UCS 9: Asigurarea locului de
munca cu aparate de mésurd si
control

UCS 7: Aprovizionarea locului
de munci cu materiale si
semifabricate optice

UCS 8: Asigurarea functionarii
utilajelor specifice prelucrarii
componentelor optice

UCS 9: Asigurarea locului de
muncé cu SDV-uri

UCS 10: Blocarea/fixarea
semifabricatelor optice

UCS 11: Controlul
componentelor optice

UCS 12: Prepararea-pregitirea
materialelor specifice pentru
prelucrarea componentelor
optice

9. Montarea aparatelor
optico-mecanice §i opto-
electronice

UCS 8: Asigurarea conditiilor de
utilizare a componentelor optice,
electronice in fabricatia aparaturii
opto-electronice

UCS 11: Montarea aparatelor
opto-electronice

UCS 8: Asigurarea functiondrii
utilajelor specifice prelucririi
componentelor optice

UCS 17: Utilizarea si
intretinerea instrumentelor si
aparatelor de mésuri si control

10. Intretinerea aparatelor
optico-mecanice si opto-
electronice

UCS 10: Controlul aparatelor
opto-electronice

UCS 12: Reglarea aparatelor opto-
electronice

UCS 13: Stabilirea conditiilor
tehnice de montaj-reglare a
aparatelor opto-electronice

UCS 17: Utilizarea si
intretinerea instrumentelor si
aparatelor de mésurd si control

Nivel: 3
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice generale 1: 5
REALIZAREA SCHITEI PIESEI MECANICE IN VEDEREA EXECUTARII

EI

Rezultatele invatarii:

pentru realizarea schitei
piesei mecanice

1.1.2. Normele generale
utilizate la 1intocmirea
schitei piesei mecanice
(tipuri de linii, formate,
indicator)

1.1.3. Reguli de
reprezentare in proiectie
ortogonalda a pieselor
(reprezentarea in vedere a
formelor constructive pline,
reprezentarea in sectiune a
formelor constructive cu
goluri)

1.1.4. Principii Si metode

de cotare a pieselor
mecanice reprezentate
(utilizarea elementelor din
geometria plana,

elementele cotirii, executia
grafici si dispunerea pe
desen a elementelor cotérii,
principii si reguli de cotare)

1.1.5. Abateri de
prelucrare (abateri
dimensionale, abateri de

forma4 si de pozitie)

Nivel: 3

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanica

piesei mecanice;
1.2.2. Pregitirea materialelor Si a
instrumentelor pentru intocmirea schitei
piesei mecanice;

1.2.3. Utilizarea normelor generale pentru
intocmirea schitei utilizate necesare
executdrii piesei mecanice;

1.2.4. Utilizarea regulilor de reprezentare
in proiectie ortogonald a pieselor pentru
intocmirea schitei utilizate necesare
executdrii piesei mecanice;

1.2.5. Realizarea vederilor i sectiunilor
piesei mecanice necesare executdrii
acesteia;

1.2.6. Utilizarea normelor §i regulilor de
cotare in vederea realizdrii schitei piesei

mecanice, necesard operatiillor de
lacatugerie;
1.2.7. Identificarea elementelor din

geometria pland necesare realizirii schitei
piesei mecanice;

1.2.8. Cotarea  pieselor  mecanice
reprezentate In proiectie ortogonald;

1.2.9. Inscrierea abaterilor dimensionale,
de form& si de pozitie pe schifa piesei
mecanice necesare executirii acesteia;

1.2.10. Interpretarea abaterilor
dimensionale, de formd gi de pozitie
pentru realizarea pieselor mecanice prin
operatii de ldcdtugerie;

Calificarea profesionald: Optician montator aparaturéd optico-mecanica

Cunostinte Abilitati Atitudini
1.1.1. Materiale si|1.2.1. Selectarea materialelor Si a | 1.3.1.Asumarea
instrumente necesare | instrumentelor pentru intocmirea schitei | rispunderii in aplicarea

normelor generale de
reprezentare a pieselor;
1.3.2.Respectarea
conduiteti in  timpul
intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor
mecanice;
1.3.3.Interrelationarea in
timpul iIntocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice;

1.3.4. Asumarea rolurilor
care ii revin in timpul
intocmirii schifei pentru

realizarea pieselor
mecanice;
1.3.5.Colaborarea cu

membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasd a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice;
1.3.6.Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in
timpul Intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice;
1.3.7.Asumarea initiativei
in  rezolvarea  unor
probleme;
1.3.8.4sumarea
responsabilitdtii in ceea
ce priveste respectarea
normelor generale
utilizate la intocmirea
schitei piesei mecanice.




1.1.6. Reguli de | 1.2.11. Identificarea elementelor
reprezentare a schitei | geometrice din spatiu necesare realizirii
dupi model (utilizarea | schitei piesei mecanice;

elementelor geometrice din | 1.2.12. Intocmirea schitei piesei mecanice
spatiu, fazele executirii | in vederea executirii acesteia prin operatii
schitei) de lacatuserie;

1.2.13. Interpretarea  schitei piesei
mecanice in vederea executdrii ei.

1.2.14. Utilizarea vocabularului comun §i
a celui de specialitate.

1.2.15. Utilizarea vocabularului comun §i
a celui de specialitate intr-o limbad
modernd.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (1 — cunogtinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invdydrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdafdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale Invitarii specifice acestora, integrate si

dezvoltate in cadrul unitifii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,Realizarea schitei
piesei mecanice in vederea executarii ei”:

o Competente de comunicare in limba roména si in limba materna:
- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate.
e Competente de comunicare in limbi striine:
- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limbd modernd.
o Competente de bazii de matematicd, stiinte si tehnologie:
- Interpretarea abaterilor dimensionale, de formd si de pozifie pentru realizarea
pieselor mecanice prin operatii de ldcdtuserie.
e Competenta de a invita sa inveti:
- Asumarea responsabilitditii in ceea ce priveste respectarea normelor generale
utilizate la intocmirea schitei piesei mecanice.
e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le
revin in timpul intocmirii schitei pentru realizarea pieselor mecanice.
¢ Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme;
- Asumarea rolurilor care ii revin in timpul intocmirii schitei pentru realizarea

pieselor mecanice.

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte §i instrumente, machete, materii
prime §i_materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobéndirii

ateriale specifice reprezentirii schitei: planseta, rigla gradati, echere,
are, creioane, guma de sters, hirtie de desen;

i geometrice, piese;

stér, calculator, soft-uri educationale

ice simple.

Domeniul de pregatire profesionald: Mecanica
Nivel: 3
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii §i indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si ponderea

Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. acestora

Selectarea materialelor §i instrumentelor

pentru Intocmirea schitei in vederea | 50%

Primirea §i planificarea sarcinii 359 realizéirii unor piese mecanice.
(1]

de lucru Pregétirea materialelor i instrumentelor
pentru intocmirea schitei in vederea | 50%
realizirii unor piese mecanice.

Intocmirea schitei in vederea realizérii

. . S50%
unor piese mecanice

Respectarea normelor si regulilor de
intocmire a schitei in vederea realizérii | 30%
unor piese mecanice.

2. | Realizarea sarcinii de lucru 50%
Folosirea corespunzaitoare a

instrumentelor de desen tehnic in vederea | 10%
intocmirii schitei piesei mecanice

Verificarea  calitdtii = schitei piesei

. 10%
mecanice

Prezentarea si promovarea o, | Utilizarea vocabularului de specialitate in o
e 15% e . . 100%
sarcinii realizate prezentarea schifei piesei mecanice

Domeniul de pregétire profesionald: Mecanica
Nivel: 3
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Unitatea de rezultate ale invatirii tehnice generale 2:
REALIZAREA PIESELOR PRIN OPERATII DE LACATUSERIE
GENERALA:

Rezultatele invitirii:

Cunostinte Abilitati Atitudini
2.1.1. Atelierul de liciituserie 2.2.1. Organizarea locului de | 2.3.1. Respectarea cerintelor
- dotarea  atelierului  de | munca ergonomice la locul de
lacatuSerie; muncd

- cerinfe  ergonomice de
organizare a locului de munci;

- norme generale de sdndtate Si 23.2. Colaborarea cu
securitate in munci; membrii echipei de lucru, in
- norme generale de protectie a scopul indeplinirii
mediului. sarcinilor de la locul de
muncd

2.1.2. Tipuri de materiale si | 2.2.2.dentificarea

semifabricate necesare | materialelor metalice dupa | 2.3.3. Respectarea
executirii pieselor prin | culoare, aspect prescriptiilor din desenele
operatii de licituserie 2.2.3. Alegerea materialelor si | de executie la realizarea
- proprietatile fizice, mecanice Si semifabricatelor necesare | pieselor prin operatii de

tehnologice ale materialelor | €Xecutdrii  pieselor  prin | lacatusarie
metalice; operatii de lacatuserie
- aliaje feroase: oteluri si fonte; 2.24. Descrierea | 2.3.4. Asumarea, in cadrul
- tratamente termice aplicate tratamentelor termice aplicate | echipei de la locul de
otelurilor Si fontelor: recoacere, | Otelurilor si fontelor muncd, a responsabilitdtii
- ; 2.2.5. Utilizarea simbolurilor | pentru sarcina de lucru
standardizate ale materialelor | primitd

pentru realizarea pieselor prin
operatii de lacatugerie 2.3.5. Asumarea inifiativei
in rezolvarea unor probleme

célire, revenire;
- metale si aliaje neferoase:
cuprul si aliajele sale, aluminiul
si aliajele sale;
- semifabricate: table, platbande,

bare, profile, tevi, srme.
2.3.6. Respectarea normelor

2.2.6. Alegerea mijloacelor de | de securitate si sandtate in
masurat si verificat in functie | munca

de mérimea fizicd de mésurat
2.2.7. Utilizarea mijloacelor | 237,  Adoptarea  unei

2.1.3. Mijloace utilizate in
atelierul de lacatuserie pentru
misurarea si  verificarea

dimensiunilor geometrice d . ¢ . ificat | atitudini .
(Sublere, micrometre, echere, € masural g1 verjical | gtitudini responsabile fafd
ri’gle de control) lungimi, unghiuri, suprafete de protectia mediului

2.2.8. Alegerea sculelor,
dispozitivelor si
verificatoarelor (SDV-urilor)

atelor 1in

ch“tm" g;esi:;r si utilajelor In functie de
J Y} D? N operatia de lacatugdrie
) -uri, executati

' &
eg;.}tge metode 2.2.9. Utilizarea SDV-urilor §i
utilajelor in  functie de

nrotectia

Domeniul depregétire profesionald: Mecanica
Nivel: 3
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mediului) operafia  de  ldcdtugerie
executatd

2.2.10. Curitarea manuald a
semifabricatelor

2.2.11. Indreptarea manuali a
semifabricatelor

2.2.12. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
indreptate

2.2.13.Trasarea
semifabricatelor

2.2.14. Executarea controlului
semifabricatelor trasate

2.2.15. Calculul dimensiunilor
maxime §i minime ale
pieselor, conform desenelor
de executie

2.1.5. Debitarea manuali a | 2.2.16. Debitareca manuald a
semifabricatelor (SDV-uri, | semifabricatelor

tehnologii de executie, metode | 2.2.17. Executarea controlului
de control, norme de securitate si | calitafii semifabricatelor
sdnitate In munc) debitate

2.1.6. indoirea manuali a|22.18. Calculul lungimii
semifabricatelor semifabricatului necesar
- Lungimea  semifabricatului | obfinerii unei piese prin
necesar obtinerii unei piese prin | operatia de indoire

operatia de indoire; 2.2.19. Indoirea manuali a
- Indoirea manuald a tablelor, | tablelor si benzilor

barelor §i profilelor, tevilor si|2.2.20. indoirea manuali a
sarmelor (SDV-uri, tehnologii de | barelor si profilelor

executie, metode de control a |2.2.21. Indoirea manuali a
semifabricatelor prelucrate prin | tevilor

operatia de indoire, norme de |2.2.22. Indoirea manuald a
securitate §i séndtate in muncd) | sdrmelor

2.2.23. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
prelucrate prin indoire

2.1.7. Notiuni generale despre | 2.2.24. Alegerea SDV-urilor
prelucrarea prin agchiere a |in  functie de  forma
materialelor metalice (adaos de | suprafetelor de prelucrat si de
prelucrare, tipuri de aschii, scule | materialul semifabricatului

aschietoare, m]Scén necesare la | 2.2.25. Stabilirea adaosului de

aschiere, regim de aSchiere) prelucrare la executarea unei
piese

2.2.26. Definirea parametrilor _—
. . . %%&s).\lll\ *R
regimului de aschiere ——o N
pd N\, .
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2.1.8. Pilirea metalelor
(clasificarea pilelor, tehnologii
de executie, metode de control a
suprafetelor  prelucrate  prin
pilire, norme de securitate si
sénitate in muncd)

2.1.9. Polizarea pieselor (pietre
de polizor, tipuri de polizoare,
metode de verificare §i montare
a pietrelor de polizor, tehnologia
de executie, norme de securitate
si sdndtate In munc#)

2.1.10. Gaurirea si prelucrarea
gaurilor

- Géaurirea (SDV - uri, masini de
gdurit, tehnologii de executie,
metode de control, cauzele
aparifiei rebuturilor, norme de
securitate si sdndtate in muncd)

- Prelucrarea gaurilor prin
alezare, tesire, largire, adancire
(SDV - uri, tehnologii de
execufie, metode de control,
norme de securitate §i séindtate in
muncd)

2.1.11. Filetarea

- Elementele geometrice ale
filetului, clasificarea filetelor

- Filetarea manuald exterioard
(SDV-uri, tehnologie de
executie, metode de control,
norme de securitate §i sénétate in
muncé)

- Filetarea manuald interioard
(SDV-uri, tehnologie de
execufie, metode de control,
norme de securitate §i sinitate in
muncd)

2.1.12. Documentatia
i in

2.2.27. Pilirea manuald a
suprafetelor

2.2.28. Executarea controlului
calitdtii suprafetelor prelucrate
prin pilire

2.2.29. Curétarea de bavuri si
impurititi a suprafetelor si
muchiilor semifabricatelor
prin operatia de polizare

2.2.30. Executarea operatiei
de géurire a semifabricatelor
2.2.31. Prelucrarea gaurilor
prin alezare, tesire, largire,
adéncire

2.2.32. Controlul gaurilor
executate

2.2.33. Colectarea diferentiati
a deseurilor rezultate in urma
prelucrarilor

2.2.34. Alegerea SDV-urilor
necesare filetérii, in functie de
elementele geometrice ale
filetului

2.2.35. Executarea manuald a
filetelor exterioare

2.2.36. Executarea controlului
calitatii filetelor exterioare
realizate

2.2.37. Executarea manuald a
filetelor interioare

2.2.38. Executarea controlului
calitatii filetelor interioare
realizate

2.2.39. Utilizarea
documentatiei tehnice /
tehnologice pentru executarea
operatiilor de ldcdtuserie
generald

2.2.40. Utilizarea corectd a

Nivel: 3
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vocabularului comun §i a
celui de specialitate
2.2.41.Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitatii profesionale
desfasurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unmitdfii de
rezultate ale invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al
categoriei rezultatului invagdrii (1 — cunogstinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd
numdrului de ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invddrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,Realizarea pieselor
prin operatii de licatugerie generald”:

e Competente de comunicare in limba roméni §i in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate
- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdsurate
o Competente de bazi de matematic, stiinte si tehnologie:
- Calculul dimensiunilor maxime §i minime ale pieselor, conform desenelor de executie
- Calculul lungimii semifabricatului necesar obfinerii unei piese prin operafia de
indoire
e Compenta a invita s Inveti:
- Utilizarea mijloacelor de mdsurat si verificat lungimi, unghiuri, suprafete
- Utilizarea documentatiei tehnice/ tehnologice pentru executarea operatiilor de
ldcdtugerie generald
- Utilizarea SDV-urilor §i utilajelor in functie de operatia de ldcdtuserie executatd
e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd
¢ Competente antreprenoriale:
- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de
lucru primitd

Lista minimd de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invitarii (existente in gcoald sau la operatorul economic)

- perii de sdrm3, hértie abraziva pentru curitarea manuala a semifabricatelor;

- SDV-uri pentru operatia de indreptare manuald: placi de indreptat, ciocane, nicovale;

- SDV — uri folosite la trasare: masa de trasat, ac de trasat, punctator, compas, trasator paralele,
distantier, ciocan, rigld, subler;

- SDV — uri folosite la debitarea manuald: foarfece manuale, clesti pentru tiiat, fierdstraie
manuale, dalti, rigle, sublere, echere; _

- SDV — uri folosite la indoirea manuald: menghind, nicovald, dispozitive pentru indoirea
tevilor, dorn cilindric cu maniveld, sublere, rigle, raportoare, sabloane;

sabloane;

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanica
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polizoare: stabile si portabile;
scule si verificatoare folosite la polizare: pietre de polizor, sublere;
scule si verificatoare folosite la gaurire: burghie elicoidale, dispozitive pentru prinderea
burghiului, dispozitive pentru prinderea piesei pe masa maysinii, sublere, micrometre;
scule si verificatoare folosite la alezare, tesire, largire: alezoare, tesitoare, largitoare, sublere,
micrometre;
SDV — uri folosite la filetarea manuald: tarozi, filiere, manivele port-tarod, port-filiere,
sublere, micrometre, calibre-tampon, calibre—inel.
semifabricate: table, platbande, bare, profile, tevi, sdrme;
materiale: metalice feroase (ofeluri, fonte), aliaje ale cuprului, aliaje ale aluminiului;
mijloace de mdsurat §i verificat. lungimi, unghiuri, suprafete;
utilaje: magini de gaurit, polizoare

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

crt.

Criterii de realizare si ponderea acestora | Indicatorii de realizare si ponderea acestora

Citirea desenului de executie/figei
tehnologice in vederea executirii | 30%
piesei prin operatii de licitugerie

Primirea si planificarea sarcinii de 35%

Alegerea semifabicatelor, SDV-
lucru

urilor/utilajelor necesare executérii | 40%
piesei prin operatii de lacatuserie

Organizarea locului de munci 30%

Respectarea prescriptiilor tehnice din
desenul de executie/fisa tehnologica
a piesei de executat prin operatii de
lacétuserie

30%

Executarea piesei prin operatii de
lacitugerie, utilizdind corespunzitor | 30%
SDV-urile/utilajele

Realizarea sarcinii de lucru 50%

Verificarea calitdfii piesei executate

0
prin operatii de lacétugerie Dl

Respectarea normelor cu privire la

[
protectia muncii Si protectia mediului 20%

Utilizarea terminologiei de
specialitate in descrierea
Prezentarea §i promovarea 15%, | tehnologiilor de executie §i a| 1gge,
sarcinii realizate metodelor de control aplicate piesei
realizate prin operatii de lacétuserie

Mecanici
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 3:

MONTAREA ORGANELOR DE MASINI

MECANICE

Rezultatele invatirii:

IN SUBANSAMBLURI

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

3.1.1. NOTIUNI GENERALE
DESPRE ORGANELE DE
MASINI (rol, clasificare, forte
preluate de citre organele de
magini, tipuri de solicitiri simple,
condifii impuse organelor de
magini, standardizarea organelor
de masini, interschimbabilitatea
organelor de magini)

3.1.2. ORGANE DE MASINI
SIMPLE

Organe de asamblare

- nituri (elementele si
dimensiunile nitului, clasificare,
tipuri de nituri, materiale de

executie);

- suruburi (clasificarea
suruburilor dupé rolul functional
si din punct de vedere
constructiv, forme constructive
de suruburi, materiale de
executie);

- piulite (rol, forme constructive,
materiale de executie);
- saibe (rol, tipuri de saibe,
materiale de executie);
- pene (clasificarea penelor dupi

rolul functional §i dupd pozitia
penei iIn raport cu piesele
asamblate, materiale de
executie);

- arcuri (clasificare, tipuri de
arcuri, materiale §i elemente de
tehnologie).

3.1.3. ORGANE DE MASINI
COMPLEXE
3.1.3.1. Organe in miscare de

3.2.1. Corelarea cauzi-efect
cu privire la consecintele
solicitarilor mecanice simple
asupra organelor de magini

3.2.2. Alegerea niturilor,
conform documentatiei
tehnice, in vederea executérii
asamblarilor nituite

3.2.3. Alegerea suruburilor,
piulitelor si saibelor, conform
documentatiei tehnice, 1In
vederea executarii
asambldrilor filetate

3.24. Alegerea penelor,
conform documentatiei
tehnice, in vederea executdrii
asambldrilor prin pene

3.25. Alegerea arcurilor,
conform documentatiei
tehnice, in vederea executdrii
asambldrilor elastice

3.2.6. Alegerea materialelor

rotatie necesare pregatirii montérii
- arbori i osii (rol, parti | arborilor
componente, clasificare, | 3.2.7. Pregitirea montirii | 3.3.

3.3.1. Preocuparea pentru
documentare Jfolosind
tehnologia informatiei

3.3.2. Colaborarea cu
membrii echipei de lucruy, in
scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncd

3.3.3. Receptivitate pentru
dezvoltarea capacitdtii de a
executa sarcini de lucru sub
supraveghere

3.3.4. Asumarea, in cadrul
echipei de lIla locul de
muncd, a responsabilitdtii
pentru sarcina de lucru
primitd

3.3.5. Asumarea inifiativei
in rezolvarea problemelor
specifice locului de muncd

3.3.6. Respectarea normelor
de securitate §i sindtate in
muncad

33.7. Adoptarea  unei
atitudini responsabile fatd de
protectia mediului

3.3.8. Preocuparea pentru
colectarea §i transmiterea
informatiilor relevante cu
privire la constructia §i
Jfunctionarea

echipamentelor

de lucru

Nivel: 3
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materiale i tehnologii de
execufie, montarea arborilor,
NSSM).

3.1.3.2. Organe de legituri
pentru transmiterea miscarii
de rotatie

- cuplaje (rol, tipuri constructive
de cuplaje, montarea cuplajelor,
SDV-uri necesare la montarea
cuplajelor, NSSM la montarea
cuplajelor).

3.1.3.3. Organe de rezemare

- lagire cu alunecare (rol,
clasificare, domenii de utilizare,
avantaje si dezavantaje, elemente
constructive, materiale pentru
cuzineti, ungerea lagérelor cu
alunecare, tipuri de lubrifianti,
montarea §i demontarea lagérelor
cu alunecare, SDV-uri necesare
montdrii lagérelor cu alunecare,
norme de protectie a mediului,

NSSM la  montarea  si
demontarea lagérelor cu
alunecare);

- lagire cu rostogolire (parti

componente, avantaje si
dezavantaje, clasificarea
rulmentilor, materiale si

elemente de tehnologie, tipuri de
lubrifianti, ungerea lagérelor cu
rulmenti, etansarea rulmentilor,
montarea si demontarea
rulmentilor, SDV-uri necesare
montirii rulmentilor, norme de
protectie a mediului, NSSM la
montarea $i demontarea lagérelor
cu rostogolire).

3.1.34. Organe pentru
conducerea §i  inchiderea
cire fluidelor
/ﬁﬂ\ (definire, parti
c‘pmpencnt\* ~mater1ale de
: fasonate,

% 5&['[1((\' :

arborilor;

3.2.8. Alegerea SDV-urilor
necesare montarii cuplajelor
3.2.9. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii
cuplajelor

3.2.10. Montarea cuplajelor

3.2.11. Alegerea SDV-urilor
necesare montérii lagérelor cu
alunecare

3.2.12. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii lagdrelor
cu alunecare

3.2.13. Montarea si
demontarea  lagdrelor cu
alunecare

3.2.14. Alegerea lubrifiantului
necesar ungerii lagirelor cu
alunecare
3.2.15. Ungerea lagarelor cu
alunecare

3.2.16. Alegerea SDV-urilor
necesare montrii lagarelor cu
rostogolire

3.2.17. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii lagdrelor
cu rostogolire

3.2.18. Montarea si
demontarea  lagérelor cu
rostogolire

3.2.19. Alegerea lubrifiantului
necesar ungerii lagirelor cu
rostogolire
3.2.20. Ungerea lagirelor cu
rostogolire

3.2.21. Alegerea SDV-urilor

necesare asamblarii
conductelor
3.2.22. Utilizarea SDV-urilor

vederea asambldrii

z‘n
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compensatoare de  dilatare, | conductelor

asamblarea conductelor, SDV-uri | 3.2.23. Asamblarea
necesare asambldrii conductelor, | conductelor

controlul asamblirii tevilor si| 3.2.24. Verificarea asamblarii
tuburilor, NSSM la asamblarea | tevilor si tuburilor
conductelor);

- organe de inchidere a circulatiei | 3.2.25. Alegerea SDV-urilor
fluidelor (conditii impuse acestor | necesare montirii organelor
organe, tipuri  constructive, | de 1inchidere a circulatiei
montarea organelor de inchidere | fluidelor

a circulatiei fluidelor, SDV-uri | 3.2.26. Utilizarea SDV-urilor
necesare la montarea organelor | in vederea montdrii organelor
de inchidere a circulatiei | de inchidere a circulatiei
fluidelor, NSSM la montarea | fluidelor

organelor de inchidere a | 3.2.27. Montarea organelor de
circulatiei fluidelor). inchidere a circulatiei
fluidelor

3.2.28. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a
celui de specialitate

3.2.29. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitdtii profesionale
desfdsurate

Notd: In codul de trei cifie, prima cifri corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
fnvdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdgdarii (1 — cunostinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invdfdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invatarii tehnice generale ,,Montarea organelor
de magini in subansambluri mecanice”:

e Competente de comunicare in limba roména si in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate.
- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfasurate.
e Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Corelarea cauzd-efect cu privire la consecintele solicitdrilor mecanice simple asupra
organelor de magini.
o Competenta de a Invita sa inveti:
- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii cuplajelor;
Utilizarea SDV-urilor in vederea montarii lagdrelor cu alunecare,
Utilizarea SDV-urilor necesare montdrii lagdrelor cu rostogolire,
Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii conductelor;
Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii organelor de inchidere a circulatiei fluidelor.
o Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument: de invitare
si cunoastere:
- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatief.

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanici
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e Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd,

- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de
lucru primitd;

- Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor,

- Asumarea rdspunderii pentru prevenirea si reducerea impactului negativ al activitdtii
proprii asupra mediului;

- Receptivitate pentru dezvoltarea capacitditii de a executa sarcini de lucru sub
supraveghere
e Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in rezolvarea problemelor specifice locului de muncd;

- Preocuparea pentru colectarea §i transmiterea informatiilor relevante cu privire la
constructia §i functionarea echipamentelor de lucru utilizate.

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte §i instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invitarii (existente in scoali sau la operatorul economic)

- videoproiector, calculator, softuri educationale;

- organe de asamblare: nituri, suruburi, piulite, saibe, pene, arcuri, flanse, fitinguri,
armaturi;

- organe de masini complexe: arbori, osii, cuplaje, lagire cu alunecare, rulmenti;

- lubrifianti: uleiuri, unsori;

- materiale de adaos: electrozi;

- SDV-uri pentru asambléri: truse de chei, clesti, surubelnite;

- mijloace de mésurat §i verificat: sublere, micrometre, lere de filet, calibre - tampon,
calibre inel, rigle, echere;

- utilaje: prese, echipamente pentru sudare cu arc electric;

- sisteme tehnice In constructia cirora si se regéseasca diferite tipuri de organe de masini;

- banc de lucru, menghind;

- echipamente de protectie specifice.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare §i ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si ponderea acestora | Indicatorii de realizaresipondereaacestora
crt.

Alegerea organelor de magini
complexe, conform documentatiei | 50%
Primirea si planificarea sarcinii de tehnice

0
lucru 35% Alegerea SDV-urilor/utilajelor

necesare montirii organelor de| 50%
masini complexe

Realizarea operatiilor de pregitire a o
.. . 30%
montérii organelor de magini

Montarea organelor de masini, 30%
utilizdnd  corespunzidtor  SDV- ’
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urile/utilajele

Verificarea montajului realizat

20%

Respectarea normelor cu privire la
protectia muncii si protectia mediului

20%

Prezentarea si promovarea sarcinii

(1)
realizate 15%

Descrierea operatiilor executate in
vederea montérii organelor de magini
si a controlului efectuat

60%

Utilizarea terminologiei de
specialitate n descrierea operatiilor
executate 1n vederea montdrii
organelor de masini si a controlului
efectuat

40%

Domeniul de pregétire profesionald: Mecanica
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice generale 4:

MASURAREA MARIMILOR TEHNICE SPECIFICE PROCESELOR
INDUSTRIALE
Rezultatele invitarii:
Cunostinte Abilitati Atitudini
4.1.1. Notiuni fundamentale | 4.2.1. Enumerarea unitatilor | 4.3.1. Respectarea  normelor

din teoria mésuritorilor

(Sistemul International de
unitdfi de mdasurd, méarimi

fizice, mijloace de méasurare si
control, metode de misurare,
erori de maésurare - tipuri,
cauze, relatii matematice de
determinare).

4.1.2. Mijloace de masurare
si control utilizate pentru
realizarea pieselor conform
documentatiei tehnice
(principii de functionare si
caracteristici tehnice):

- Mijloace de maésurare si
control pentru lungimi;

- Mijloace de madsurare si
control pentru unghiuri;

- Mijloace de mésurare si
control pentru suprafete;

- Mijloace de masurare si
control pentru mase ;

- Mijloace de maisurare si
control pentru forte;

- Mijloace de masurare si

ésurare si

_' masurare si

de mdisurd din Sistemul
International de  unitifi,
corespunzitoare  mérimilor
de bazi din domeniul
mecanic §i electric;

4.2.2. Efectuarea
transformdrilor de unitdti de
mdsurd,

4.2.3. Selectarea metodelor si
a mijloacelor de mésurare si
control in functie de méarimea
de masurat si de domeniul ei
de variatie,

4.2.4. Determinarea erorilor
in procesul de mdsurare,

calcul procentual.

4.2.5. Prelucrarea
matematicd a  valorilor
mdsurate.

4.2.6.Selectarea mijloacelor
de mdsurare i control
specifice pentru fiecare din
mdrimile tehnice mdsurate;

4.2.7.Utilizarea mijloacelor
de mdsurare §i control pentru
lungimi, unghiuri, suprafete,
mase, forte, presiuni, debite,
viteze, turafii §i acceleratii,

temperaturi, filete si  rofi
dintate, ~mdrimi  electrice
(intensitatea curentului

electric, tensiunea electricd,
rezistenfa electricd, puterea
electricd, energia electricd)

4.2.8. Corelarea aparatului de
misurdi cu mdirimea de
masurat si cu domeniul de
variatie al marimii de
masurat;

ergonomice la locul de munci;

4.3.2. Respectarea procedurilor de
lucru;

4.3.3. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la locul
de muncd;

4.3.4. Asumarea inifiativei in
rezolvarea unor probleme;

4.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primitd;

4.2.6. Respectarea normelor de
securitate la locul de munci,
precum §i a normelor de prevenire
si stingere a incendiilor;

4.2.7. Purtarea permanentd §i cu
responsabilitate a echipamentului
de protectiec In scopul prevenirii
accidentelor de munci si a bolilor
profesionale;

4.3.8. Respectarea normelor de
protectie a mediului i de
colectare selectivi a deseurilor.

en lrieyge@ﬁ
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control pentru marimi
cinematice: viteze, turatii,
acceleratii.

- Mijloace de maésurare si
control pentru temperaturi;

- Mijloace de masurare si
control pentru filete;

- Mijloace de maisurare si
control pentru roti dintate;

- Aparate analogice si digitale
pentru masurarea mérimilor
electrice din circuitele de c.c.
si c.a. (tipuri constructive,
simboluri  folosite  pentru
marcare, caracteristici tehnice
si metrologice, domenii de
masurare, scheme de montaj);
- Norme de SSM, de protectia
mediului §i PSI specifice
operatiillor de maisurare si
control utilizate pentru
realizarea pieselor conform
documentatiei tehnice.

4.1.3. Precizia prelucririi si
asamblirii pieselor

- notiuni ce caracterizeazd
precizia dimensionala: arbore,
alezaj, dimensiune (nominali,
efectivd, limitd), abatere,

toleranta,
- precizia formei
macrogeometrice: abateri

geometrice (abateri de forma,
abateri de pozitie);
- precizia formei

Nivel: 3

Domeniul de pregétire profesionald: Mecanicé

4.2.9. Verificarea stirii de
functionare a aparatelor de
masurd, In conformitate cu
cartea tehnicd §i normele de
securitate a muncii;

4.2.10. Efectuarea reglajelor
initiale ale aparatelor de
masurd in functie de natura
marimii masurate g§i de
domeniul de variatie al
acesteia;

4.2.11. Decodificarea
simbolurilor folosite pentru
marcarea  aparatelor de
masurat;

4.2.12, Selectarea mijloacelor
de maésurare §i control pentru
fiecare  dintre = mérimile
electrice care caracterizeazi
un circuit electric;

4.2.13. Realizarea montajelor
de mdsurare;

4.2.14. Efectuarea de
mdsurdri pentru mdrimile
electrice care caracterizeazd
un circuit electric:

- mdisurarea  intensitatii
curentului electric;

- masurarea tensiunii
electrice;

- mésurarea  rezistentei
electrice;

- masurarea puterii electrice;

- masurarea energiei
electrice.
4.2.15. Calcularea

dimensiunilor limitd, calculul
tolerantelor,

4.2.16. Interpretarea
abaterilor dimensionale de
formd si  pozitie ale
suprafetelor pieselor,

4.2.17. Verificarea preciziei
de prelucrare a unei piese;

4.2.18. Identificarea
simbolurilor ajustajelor, a




microgeometrice: rugozitatea | abaterilor de forma si pozitie
suprafetei; inscrise in documentatie;

- ajustaje. 4.2.19. Alegerea mijloacelor

de mdsurare specifice in
vederea determindrii
abaterilor dimensionale, de
formd si pozitie ale pieselor

4.2.20. Utilizarea mijloacelor
de mdsurare §i control in
vederea determindrii
abaterilor dimensionale de
Jormd §i pozitie ale pieselor;

4.2.21. Identificarea
simbolurilor rugozititii unei
suprafete;

4.2.22. Utilizarea corectd a
vocabularului comun g§i a
celui de specialitate;

4.2.23.
Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitdtii

profesionale desfasurate.

Notd: In codul de trei cifie, prima cifid corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdfdrii (1 — cunogstinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invdfdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitfirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ”Misurarea mirimilor
tehnice specifice proceselor industriale”:

¢ Competente de comunicare in limba roména si in limba materna:

- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate;

- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdsurate.
e Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:

- Efectuarea transformdrilor de unitdfi de mdsurd;

- Determinarea erorilor in procesul de mdsurare, calcul procentual;

- Prelucrarea matematicd a valorilor mdsurate;

- Calcularea dimensiunilor limitd ale piesei, calculul tolerantelor,

- Interpretarea abaterilor dimensionale, de formd si pozitie ale suprafetelor pieselor;
e Competenta de a invita si Inveti:

- Selectarea mijloacelor de mdsurare §i control specifice pentru flecare din mdrimile tehnice




electrice (intensitatea curentului electric, tensiunea electricd, rezistenta electricd, puterea
electricd, energia electricd)
- Decodificarea simbolurilor folosite pentru marcarea aparatelor de mdsurat
- Realizarea montajelor de mdsurare
- Efectuarea de mdsurdri pentru mdrimile electrice care caracterizeazd un circuit electric
- Alegerea mijloacelor de mdsurare specifice in vederea determindrii abaterilor
dimensionale, de formd §i pozitie ale pieselor
Utilizarea mijloacelor de mdsurare §i control in vederea determindrii abaterilor
dimensionale, de formd §i pozitie ale pieselor
Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd,
Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme;
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de
lucru primitd.

Lista minimd de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invitirii (existente in scoalii sau la operatorul economic)

- instrumente §i AMC-uri folosite pentru mésurarea parametrilor specifici ai maginilor,
utilajelor si instalatiilor: subler, micrometru, comparator cu cadran, comparator de interior,
comparator pentru verificarea circularitafii alezajelor, ortotest, pasametru, cale plan paralele,
calibre, lere, cale unghiulare, echere, raportor universal, planimetru polar, termometre de sticl3
cu lichid, termomanometre, termometre cu rezistentd, termometre cu termoelemente, pirometre
optice, pirometre de radiatie totald, manometre cu elemente elastice, traductoare de presiune,
dinamometre cu elemente elastice, dinamometre hidraulice, dinamometre pneumatice,
traductoare de fortd, tahometre, vitezometre, calibre filetate, micrometru de filete, microscopul
universal, micrometrul optic de roti dintate, sublerul de roti dintate, ampermetre, voltmetre,
ohmetre, wattmetre, contor electric, seturi de piese mecanice;

- mijloace didactice: videoproiector, calculator, soft-uri educationale, manual, documentatia
tehnicd specifici;

- plange, machete, materiale video cu AMC-uri folosite in lucrari de Intrefinere §i reparatii.

- seturi de piese mecanice.

Standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii

Criterii §i indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si . .. . .
Indicatorii de realizare si ponderea acestora

crt. | ponderea acestora
Respectarea planificirii sarcinii de lucru o

. 20%
conform fiselor de lucru;
Primirea i planificarea | ,_,, | Organizarea locului de munca pentru executarea
L. 35% operatiilor de utilizare a mijloacelor de méisurare

sarcinii de lucru

si control folosite pentru misur s tmilor | 30%
L e o)
& //_\9,
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Selectarea mijloacelor de mé&surare §i control
specifice pentru fiecare din mdrimile tehnice | 30%
masurate;

Alegerea mijloacelor de mésurare si control in
vederea determindrii abaterilor dimensionale, de | 20%
forma si pozitie ale pieselor.

Utilizarea mijloacelor de mésurare §i control
pentru lungimi, unghiuri, suprafete, mase, forte,
presiuni, debite, viteze, turatii §i accelerafii, | 399
temperaturi, filete si  roti dinfate, méarimi
electrice;

Utilizarea mijloacelor de masurare si control in
) o vederea determindrii abaterilor dimensionale, de | 2q9,
2. Realizarea sarcinii de 509, | formd si pozitie ale pieselor;

lucru
Realizarea montajelor de mésurare; 20%
Folosirea corespunzitoare a echipamentului de
lucru. 10%
Respectarea normelor cu privire la protectia .
muncii §i protectia mediului; 20%
Descrierea lucririi executate; 20%
) Analiza si interpretarea rezultatelor; 20%
Prezentarea si _ i __ __
3. | promovarea sarcinii | 15% | Utilizarea terminologiei de specialitate in
realizate descrierea metodelor §i mijloacelor de misurare | 60%

si control a parametrilor specifici ai maginilor,
utilajelor si instalatiilor.

fé'ré profesionald: Mecanici
Nivel: 3
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Unitatea de rezultate ale Invitirii tehnice generale 5:
REALIZAREA DESENULUI TEHNIC PENTRU ORGANE DE MASINI

Rezultatele invitirii:

Cunostinte i} Abilitati Atitudini
5.1.1.Starea  suprafetelor | 5.2.1. Inscrierea datelor privind starea | 5.3.1.Asumarea
(rugozitatea) suprafetelor, pe desenul la scard raspunderii privind

5.1.2.Reprezentarea,
cotarea §i notarea filetelor
si flangelor

5.1.3 Notarea tratamentului
termic

5.1.4. Precizarea regulilor
de reprezentare la scard a
pieselor (scara de
reprezentare, etapele de
executie ale desenului la
scard)

5.1.5.Reprezentarea si
cotarea  organelor de
asamblare si a asamblarilor
folosite  in  realizarea
ansamblurilor (nituri i
asamblirile nituite,
asambliri sudate, asamblari
filetate, pene si asamblérile
prin pene, asambldrile cu
elemente elastice)

5.1.6.Reprezentarea si
cotarea  organelor de
transmitere a migcdrii de
rotatie si a puterii mecanice

5.2.2.Utilizarea regulilor de reprezentare
a filetelor si flanselor pentru intocmirea
desenului la scari;
5.2.3. Utilizarea regulilor de cotare a
filetelor si flangelor pentru fintocmirea
desenului la scari;

5.2.4.Inscrierea tratamentului termic pe
desenul la scar3;

5.2.5.Alegerea scdrii de reprezentare in
vederea realizdarii desenului la scard;
5.2.6.Reprezentarea la scard a organelor
de magini;

5.2.7.Interpretarea desenului la scard a
organelor de magini,

5.2.8.Utilizarea vocabularului comun §i a
celui de specialitate in limba romdnd §i in
limba maternd,

5.2.9. Utilizarea vocabularului comun §i a
celui de specialitate intr-o limbd modernd

5.2.10. Utilizarea regulilor de reprezentare

si cotare a niturilor §i a asamblérilor
nituite pentru intocmirea desenului la
scara;

5.2.11. Utilizarea regulilor de reprezentare
sl cotare  a asambldrilor sudate pentru
intocmirea desenului la scari;

5.2.12. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a penelor si a asamblérilor prin
pene pentru intocmirea desenului la scard;
5.2.13. Utilizarea regulilor de reprezentare

si cotare a asambldrilor cu elemente
elastice pentru fintocmirea desenului la
scara;

5.2.14. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a arborilor §i axelor pentru
intocmirea desenului la scari;

notarea stirii suprafetelor,
pe desenul la scard;

5.3.2.Respectarea
conduitei iIn  timpul
intocmirii desenului la
scara;
5.3.3.Interrelationarea in
timpul intocmirii
desenului la scardi a

organelor de masini;
5.3.4. Asumarea rolurilor
care fi revin in timpul
intocmirii  desenului la
scard a organelor de
masgini,
5.3.5.Colaborarea cu
membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasd a
sarcinilor ce le revin in

timpul intocmirii
desenului la scard a
organelor de magini;
5.3.6.Respectarea

termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii
desenului la scari a
organelor de masin;
5.3.7.Asumarea initiativei
in rezolvarea  unor
probleme;
5.3.8.Asumarea

ce priveste respectarea
normelor generale
wtilizate la intocmirea
desenului la scard.

@“s\mw-nk
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(arbori si axe, arbori si
butuci canelati, lagire, roti
dintate si roti pentru curea,
cablu si lant, angrenaje,
elemente flexibile)

si cotare a arborilor §i butucilor canelati
pentru intocmirea desenului la scar;
5.2.16. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a lagdrelor pentru intocmirea
desenului la scar;

5.2.17. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a arborilor §i butucilor canelati
pentru intocmirea desenului la scard;
5.2.18.Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a rotilor dintate §i a angrenajelor
pentru intocmirea desenului la scars;
5.2.19. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a rotilor pentru curea, cablurilor
si a lanfurilor pentru intocmirea desenului
la scari;

5.2.20. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a elementelor flexibile pentru
intocmirea desenului la scara.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invagarii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdfdrii (1 — cunogstinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de

ordine al rezultatului invdfdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invajdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatarii specifice acestora,

integrate si

dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitarii tehnice generale ,,Realizarea desenului
tehnic pentru organe de masini”:

e Competente de comunicare in limba roména si in limba materna:
- Utilizarea vocabularului comun i a celui de specialitate in limba romdnd §i in limba

maternd

o Competente de comunicare in limbi striine:

- Utilizarea vocabularului comun si a celui de specialitate intr-o limbd modernd;

e Competente de bazi de matematic, stiinte si tehnologie:

- Alegerea scdrii de reprezentare in vederea realizdrii desenului la scard

- Interpretarea desenului la scard a organelor de magini

e Competenta de a invita sa inveti:

- Asumarea responsabilitdtii in ceea ce priveste respectarea normelor generale utilizate la
intocmirea desenului la scard

e Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii desenului la scard a organelor de masgini.

e Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme;

- Asumarea rolurilor care ii revin in timpul intocmirii desenului la scard a organelor de

magini.
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Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invatarii (existente in scoala sau la operatorul economic)

- instrumente §i materiale specifice reprezentdrii schitei: plangetd, riglda gradatd, echere,
compasuri, florare, creioane, guma de sters, hértie de desen;

- seturi de corpuri geometrice, piese;

- videoproiector, calculator, soft-uri educationale;

- organe de magini si diferite asambléri ale acestora.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si ponderea

Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. acestora

Analiza  stirii  suprafetelor pentru
intocmirea desenului la scard a organelor | 50%
Primirea i planificarea sarcinii 359 de magini .

de lucru ® | Pregitirea materialelor si instrumentelor
pentru intocmirea desenului la scard a | 50%
organelor de magini.

Intocmirea desenului la scari a organelor

P -~ 50%
€ masini.

Respectarea normelor si regulilor de
intocmire a desenului la scard a organelor | 30%
de magini.

2. | Realizarea sarcinii de lucru 50% | Folosirea corespunzatoare a
instrumentelor de desen tehnic in vederea
intocmirii desenului la scard a organelor
de maygini.

Verificarea calitdtii desenului la scard a
organelor de magini necesar executdrii | 10%
lor.

10%

Utilizarea vocabularului de specialitate in
15% | prezentarea desenului la scard a|100%
organelor de masini.

Prezentarea §i promovarea
sarcinii realizate

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanica
Nivel: 3
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Unitatea de rezultate ale invatdrii tehnice generale 6:
REALIZAREA ASAMBLARILOR MECANICE

Rezultatele inviitirii:

Cunogstinte

Abilititi

Atitudini

6.1.1. NOTIUNI GENERALE
DESPRE TEHNOLOGIA
ASAMBLARII (structura
procesului tehnologic de
asamblare, documentatia
tehnologicd necesard realizirii
operatiei de asamblare, metode de
asamblare, precizia de prelucrare
si asamblare, operatii pregétitoare
aplicate pieselor in vederea
asamblarii, SDV-uri Si utilaje
necesare executdrii operatiilor
pregititoare, norme de protectie a
mediului, NSSM specifice
operatiilor tehnologice
pregititoare executate in vederea
asambldrii)

6.1.2. ASAMBLARI
NEDEMONTABILE

6.1.2.1. Asambliri prin nituire

- clasificarea imbinarilor nituite;

- dimensiunile constructive ale
imbinarilor nituite;

- conditii  tehnice  impuse
imbindarilor nituite;

- operatii tehnologice pregititoare
aplicate 1n vederea realizérii
imbindrilor nituite;

- nituirea manuald (SDV-uri
folosite la nituirea manuald, prese
manuale de nituit, tehnologia
nituirii manuale, NSSM la
nituirea manuald),

- nituirea mecanicd (clasificarea
maginilor de nituit, masini de
nituit:  electrice,  hidraulice,
pneumatice, tehnologia nituirii
mecanice, NSSM la nituirea

6.2.1. Realizarea schemei de
asamblare a wunui produs
simplu;

6.2.2. Alegerea SDV-
urilor/utilajelor necesare
executdrii operatiilor
pregititoare aplicate pieselor in
vederea asamblarii;

6.2.3. Utilizarea SDV-
urilor/utilajelor in vederea
executdrii operatiilor
pregdtitoare aplicate pieselor
in vederea asambldrii;

6.2.4. Alegerea SDV-urilor
necesare executdrii asamblérii
prin nituire manual;

6.2.5. Utilizarea SDV-urilor in
vederea asambldrii prin nituire
manuald;

6.2.6. Nituirea manuald a
semifabricatelor/pieselor;
6.2.7. Culegerea de pe Internet
a informaliilor referitoare la
tipurile de magini de nituit,
6.2.8. Nituirea mecanicd a
semifabricatelor/pieselor;
6.2.9. Verificarea imbindrilor
nituite realizate;

6.2.10. Remedierea defectelor
fmbindrilor nituite;

6.3.1. Colaborarea  cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de muncd,

6.3.2. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd,
a responsabilitdtii  pentru
sarcina de lucru primitd;

6.3.3. Preocuparea pentru
documentare Sfolosind
tehnologia informatiei;

6.3.4. Preocuparea pentru
colectarea §i transmiterea
informatiilor relevante cu
privire la constructia §i
Sfunctionarea echipamentelor
de lucru utilizate,

6.3.5. Respectarea
termenelor/  timpului  de
realizare a sarcinilor,

6.3.6. Asumarea inifiativei in
rezolvarea unor probleme;

6.3.7. Respectarea normelor
de securitate §i sdndtate in
munci;

6.3.8. Respectarea mésurilor
de prevenire a accidentelor in
muncd §i a  bolilor
profesionale.

ire profesionald: Mecanici
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6.1.2.2. Asambliri prin sudare

- sudabilitatea metalelor si
aliajelor metalice;

- clasificarea imbindrilor sudate;

- formele i  dimensiunile
rosturilor;

- procedee de sudare prin topire si
prin presiune;

- clasificarea procedeelor de
sudare prin topire;

- sudarea manuald cu arc electric
(principiu, electrozi de sudare,
scule, dispozitive si utilaje pentru
sudare, parametrii regimului de
sudare, tehnologia sudarii cu arc
electricc, NSSM la sudarea
manuali cu arc electric);

- defectele imbindrilor sudate si
remedierea acestora;

- controlul imbindrilor sudate
(incercari distructive si
nedistructive).

6.1.2.3. Asamblari prin lipire

- avantajele si dezavantajele
asambldrii prin lipire;

- domenii de utilizare;

- materiale si aliaje de adaos;

- procedee de lipire: lipire moale,
lipire tare;

- scule si echipamente pentru
lipire;

- tehnologia iImbindrii prin lipire;

- controlul imbindrilor lipite;

- NSSM la lipire.

6.1.2.4. Asambliri prin incleiere
(cu adezivi)

- avantajele si dezavantajele
asambldrii prin incleiere;

- domenii de utilizare;

- clasificarea adezivilor;

- tehnologia Imbindrii prin
incleiere;

- controlul imbinérilor cu adezivi;
- NSSM la asamblarea prin
incleiere.

6.2.11. Alegerea materialelor,
SDV-urilor si utilajelor
necesare executdirii asamblarii
prin sudare manuald cu arc
electric;

6.2.12. Utilizarea materialelor,
SDV-urilor i utilajelor in
vederea  asambldrii  prin
sudare manuald cu arc
electric;

6.2.13. Sudarea manuali cu arc
electric a
semifabricatelor/pieselor;
6.2.14. Controlul tmbindrilor
sudate;

6.2.15. Remedierea defectelor
fmbindrilor sudate;

6.2.16. Alegerea materialelor,
SDV-urilor Si echipamentelor
necesare executdrii asamblarii
prin lipire;

6.2.17. Utilizarea materialelor,
SDV-urilor Si echipamentelor
in vederea asambldrii prin
lipire;

6.2.18. Asamblarea prin lipire
a semifabricatelor/pieselor;
6.2.19. Controlul imbinérilor
lipite;

6.2.20. Alegerea materialelor
Si SDV-urilor necesare
executdrii asambldarii  prin
incleiere;

6.2.21. Utilizarea materialelor
St SDV-urilor in vederea
asambldrii prin incleiere;
6.2.22.  Asamblarea  prin
incleiere a
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6.1.3. ASAMBLARI
DEMONTABILE

6.1.3.1. Asambliiri filetate

- avantajele si dezavantajele
asamblirilor filetate;

- siguranfa in exploatare a
asambldrilor cu suruburi,
prezoane si piulite;

- asigurarea piulitelor impotriva
autodesfacerii;

- scule folosite la montarea Si
demontarea asamblirilor filetate;

- montarea §i demontarea
prezoanelor;

- tehnologia de executie a
asambldrilor prin filet;

- controlul asamblérilor prin filet;

- NSSM la realizarea asamblérilor
prin filet.

6.1.3.2. Asambliri prin forma

- asambldri prin pene (montarea si
demontarea penelor, SDV-uri
necesare, NSSM la realizarea
asamblérilor prin pene);
- asambliri prin caneluri
(clasificarea asambldrilor dupd
forma canelurilor i dupd modul
in care se realizeazd centrarea
canelurilor butucului pe cele ale
arborelui, tehnologia de executie a
asambldrilor prin caneluri, SDV-
uri necesare, NSSM la realizarea
asamblérilor prin caneluri);
- asambldri cu profile poligonale
(avantajele §i  dezavantajele
asambldrii cu profile, tipuri de
profile, domeniile de utilizare ale
arborilor cu profil K);
- asambldri cu stifturi si bolturi
(forme ctive, materiale de
Ui asamblé.rilor cu

semifabricatelor/pieselor;
6.2.23. Controlul imbindrilor
cu adezivi;

6.2.24. Alegerea  sculelor
necesare executiirii asamblarii
prin filet;

6.2.25. Utilizarea sculelor in
vederea asambldrii prin filet;
6.2.26. Asamblarea prin filet a
pieselor;

6.2.27. Asigurarea piulitelor
impotriva autodesfacerii;
6.2.28. Controlul asamblérilor
prin filet;

6.2.29. Alegerea SDV-urilor
necesare executdirii asamblarii
prin pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu stifturi/cu
bolturi;

6.2.30. Utilizarea SDV-urilor
in vederea asambldrii prin

pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu stifturi/cu
bolturi;

6.2.31. Asamblarea  prin
pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu stifturi/cu bolturi
a pieselor;




stifturi si bolturi).

6.1.3.3. Asambliri prin forfe de
frecare

- asamblari prin stréngere pe con 6.2.32. Alegerea SDV-urilor
(SDV-un, tehnologie de executie, necesare executirii asamblirii
controlul asamblirii, NSSM la | prin strdngere pe con/cu inele
asamblarea prin stringere pe con); tronconice/cu britiri elastice;

- asambliri cu inele tronconice 6.2.33. Utilizarea SDV-urilor
(avantajele Si  dezavantajele | in vederea asambldrii prin
asamblarii cu inele tronconice, | Strdngere pe cow/cu inele
SDV-uri, tehnologie de executie, tronconice/cu brdtdri elastice;

NSSM la asamblarea cu inele | 6.2.34. Asamblarea  prin
tronconice); strdngere pe con/cu inele

- asambliri cu bratari elastice tronconice/cu brétari elastice;

(avantajele asamblarii cu bratari
elastice, tipuri de bratari de
strangere, SDV-uri, tehnologie de
executie, NSSM la asamblarea cu
bratéri elastice).

6.1.3.4. Asamblari elastice

- domenii de utilizare;

- montarea arcurilor elicoidale
(arcuri comprimate, arcuri
tensionate, SDV-uri, tehnologie
de execufie, dispozitive necesare
precomprimarii arcurilor);

- tehnologia asamblérii §i montarii
arcurilor in foi;

- controlul asamblérilor cu arcuri;
- NSSM la asamblarea arcurilor.

6.2.35. Alegerea SDV-urilor
necesare executdrii asamblarii
elastice;

6.2.36. Utilizarea SDV-urilor
in vederea asambldrii elastice;
6.2.37. Realizarea asamblérilor
elastice;

6.2.38. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate;

6.2.39. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitdatii profesionale
desfdsurate.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de
rezultate ale invdfdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al
categoriei rezultatului invdtdrii (1 — cunogstinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd
numdrului de ordine al rezultatului invdydrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdarii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invatirii tehnice generale ,Realizarea

asamblirilor mecanice”:

e Competente de comunicarea in limba roména si in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate;
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdgurate. . .

Domeniul de profesionalé: Mecanicé
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o Competente de bazd de matematici, stiinte si tehnologie:
- Realizarea schemei de asamblare a unui produs simplu.
e Competenta de a inviita si inveti:
- Utilizarea SDV-urilor/utilajelor in vederea executdrii operatiilor pregdtitoare aplicate
pieselor in vederea asambldrii
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii prin nituire manuald
- Utilizarea materialelor, SDV-urilor Si utilajelor in vederea asambldrii prin sudare manuald
cu arc electric
- Utilizarea materialelor, SDV-urilor S echipamentelor in vederea asambldrii prin lipire
- Utilizarea materialelor si SDV-urilor in vederea asambldrii prin incleiere
- Utilizarea sculelor in vederea asambldrii prin filet
- Asigurarea piulitelor impotriva autodesfacerii
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii prin pene/caneluri/cu  profile
poligonale/custifturi/cu bolturi
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii prin strdngere pe con/cu inele tronconice/cu
brdtari elastice
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii elastice
e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si
cunoastere:
- Culegerea de pe Internet a informatiilor referitoare la tipurile de magini de nituit;
- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei.
¢ Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd,
- Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor.
¢  Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme;
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de
lucru primitd;
- Preocuparea pentru colectarea §i transmiterea informatiilor relevante cu privire la
constructia §i functionarea echipamentelor de lucru utilizate.

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invitirii (existente in ycoald sau la operatorul economic)

- videoproiector, calculator, softuri educationale;

- bancuri de lucru, menghine;

- organe de asamblare: suruburi, piulite, saibe, pene, stifturi, bolturi, nituri, inele elastice,
bratari elastice;

- materiale de adaos : aliaje de lipit, adezivi, electrozi;

-SDV-uri pentru asamblari: ciocane, cipuitoare i contracdpuitoare, truse de chei, clesti,
surubelnite;

- mijloace de mésurat si verificat: gublere, micrometre, lere de filet, calibre — tampon, calibre
inel, rigle, echere;

1Ja7e i de gdurit stabile si portabile, maSini de nituit, ciocane de lipit, echipamente
Narc electric;
able, platbande, bare, profile, tevi;
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- organe de asamblare: suruburi, piulite, saibe, pene, stifturi, bolturi, nituri, inele elastice,

bratari elastice;
- echipamente de protectie specifice.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invagirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si ponderea acestora | Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt.
Alegerea organelor de
Primirea si planificarea sarcinii de asamblare/materialelor, conform | 50%
1. lucru P 35% | documentatiei tehnice
Alegerea SDV-urilor si utilajelor in
e .. 50%
vederea executdrii unei asambléri
Executarea operatiei de asamblare 30%
Executarea operatiei de asamblare,
utilizind  corespunzitor  SDV-| 30%
2. | Realizarea sarcinii de lucru 50% | urile/utilajele
Verificarea ansamblului executat 20%
Respectarea normelor cu privire la
. .. 20%
normele de protectie a muncii
Utilizarea terminologiei de
. o specialitate in descrierea
3. Prezentarea §i promovarea sarcinii 152, | tehnologiilor de execufie a asamblarii | 1909

realizate

si a metodelor de control aplicate
ansamblului realizat

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanica
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Unitatea de rezultate ale invafirii tehnice specializate 7:
REALIZAREA PIESELOR OPTICE

Rezultatele invitarii:

Cunostinte Abilititi Atitudini
7.1.1. Evolutia lentilelor si | 7.2.1. Identificarea variantelor de | 7.3.1. Respectarea cerintelor
a pieselor optice de-a lentile gi piese optice de-a lungul | ergonomice la locul de munci;
lungul timpului timpului; 7.3.2. Respectarea normelor de
7.2 2. Analizarea variantelor de | protectie a mediului;
lentile gi piese optice de-a lungul | 7.3.3. Colaborarea cu membrii
timpului. echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la
7.1.2. Piese optice 7.2.3. Pregitirea locului de muncd | locul de munca;
- Locuri de munci specifice; | pentru realizarea pieselor optice; | 7.3.4. Respectarea
- Caraceristici constructive si | 7.2.4. Analizarea caracteristicilor | prescriptiilor din desenele de
optice. constructive si optice specifice executie la realizarea pieselor
pieselor optice; optice;
7.2.5. Calcularea dimensiunilor 7.3.5. Asumarea, in cadrul
maxime §i minime ale pieselor echipei de la locul de muncd, a
optice, conform desenelor de responsabilitdtii pentru sarcina
execufie; de lucru primitd;
7.2.6. Corelarea nofiunilor, 7.3.6. Respectarea disciplinei la
simbolurilor §i unitdfilor de locul de munci;
mdsurd folosite. 7.3.7. Preocuparea pentru
7.1.3. Materii prime si documentare, folosind
semifabricate pentru tehnologia informatiei;
piesele optice 7.3.8. Asumarea inifiativei in
- Materii prime: sticld opticd | 7.2.7. Analizarea materiilor prime | rezolvarea problemelor
minerald, sticla optica si semifabricatelor necesare specifice locului de muncd,
organica; obtinerii pieselor optice; 7.3.9 Respectarea normelor de
- Semifabricate folosite la 7.2.8. Calcularea dimensiunilor SSM, de protectia mediului §i
fabricarea pieselor optice. semifabricatului necesar obtinerii | PSI specifice prelucririi
pieselor optice. pieselor optice;
7.3.10. Raportarea rezultatelor
7.1.4. Prelucrarea pieselor verificérii coordonatorului
optice cu abrazivi liberi si echipei de lucru;
pulberi de polisat 7.3.11. Respectarea
- Prelucrarea sticlei cu 7.2.9. Prelucrarea pieselor optice | termenelor/timpului de
abrazivi liberi; cu abrazivi liberi §i pulberi de realizare a sarcinilor.
- Polisarea sticlei cu pulberi | polisat;
de polisat; 7.2.10. Prelucrarea pieselor optice
- SSM, PSI, norme de cu pulberi de polisat.
protectie a mediului specifice | 7.2.11. Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului gi PSI
specifice prelucrérii pieselor
optice cu abrazivi liberi si pulberi
de polisat.

iNplsprega
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7.1.5. Operatii auxiliare la
prelucrarea pieselor optice:
etape de lucru, SSM, PSI,
norme de protectie a
mediului specifice operatiilor
auxiliare necesare prelucrarii
pieselor optice.

7.1.6. Prelucrarea pieselor
optice din sticld minerala
cu scule diamantate

- Tipuri de scule diamantate;
- Etape de lucru;

- Metode verificare a
pieselor optice realizate cu
scule diamantate.

- SSM, PSI, norme de
protectie a mediului specifice
prelucririi pieselor optice din
sticld minerald cu scule
diamantate.

7.1.7. Procese tehnologice
tip pentru prelucrarea
pieselor optice din sticlid
minerala

- Tehnologia lentilelor la
productia de: unicate sau de
serie micd, In serie mijlocie
si mare: etape de lucru,
verificarea lentilelor, SSM,
PSI, norme de protectie a
mediului specifice proceselor
tehnologice tip pentru
prelucrarea pieselor optice.

- Tehnologia lentilelor de
ochelari axosimetrici: etape
de lucru, verificarea
lentilelor de ochelari
axosimetrici, SSM, PSI,
norme de protectie a
mediului specifice

7.2.12. Realizarea operatiilor
auxiliare folosite la obtinerea
pieselor optice;

7.2.13. Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului si PSI
specifice operatiilor auxiliare
necesare prelucrérii pieselor
optice.

7.2.14. Analizarea tipurilor de
scule diamantate;

7.2.15. Realizarea pieselor optice
din sticld minerala cu scule
diamantate;

7.2.16.Verificarea pieselor optice
din sticld minerali realizate cu
scule diamantate;

7.2.17. Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului si PSI
specifice prelucririi pieselor
optice din sticld minerala cu scule
diamantate.

7.2.18. Realizarea lentilelor in
productie de unicate, serie micd,
mijlocie si mare;

7.2.19. Verificarea lentilelor
realizate in productie de unicate,
serie mic#, mijlocie i mare;
7.2.20. Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului si PSI
specifice proceselor tehnologice
tip pentru prelucrarea pieselor
optice din sticld minerala.

7.2.21. Realizarea lentilelor
pentru ochelari axosimetrici;
7.2.22. Verificarea lentilelor
pentru ochelari axosimetrici;
7.2.23. Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului gi PSI
specifice tehnologiei de executie
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tehnologiei de obtinere a
lentilelor de ochelari
axosimetrici.

- Tehnologia lamelor plan-
paralele si a penelor optice:
etape de lucru, verificarea
lamelor plan-paralele si a
penelor optice, SSM, PSI,
norme de protectie a
mediului specifice
tehnologiei de obtinere a
lamelor plan-paralele si
penelor optice.

- Tehnologia prismelor
optice de precizie medie la
productia de serie micé,
medie §i mare: etape de
lucru, verificarea prismelor
optice de precizie medie,
SSM, PSI, norme de
protectie a mediului specifice
tehnologiei de obtinere a
prismelor optice de precizie
medie la productia de serie
mic#, medie i mare.

7.1.8. Tehnologia pieselor
optice speciale din sticla
opticd minerald

- Tehnologia lentilelor de
micoopticd, calibrelor optice,
prismelor cu acoperis,
suprafetelor asferice;

- Verficarea cu sferometrul si
cu interferometrul,

- SSM, PSI, norme de
protectie a mediului specifice
tehnologiei de obtinere a
pieselor optice din sticla
opticd minerala.

7.1.9. Tehnologia
prelucrarii lentilelor din
sticld opficd Yrganici

-E \Be’l,ucru métp esi

a lentilelor de ochelari
axosimetrici.

7.2.24. Realizarea lamelor plan-
paralele si a penelor optice;
7.2.28. Verificarea lamelor plan-
paralele si a penelor-optice
realizate;

7.2.26. Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului si PSI
specifice tehnologiei de obtinere a
lamelor plan-paralele si a penelor
optice.

7.2.27. Realizarea prismelor
optice de precizie medie;

7.2.28. Verificarea prismelor
optice de precizie medie realizate.
7.2.29. Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului si PSI
specifice tehnologiei de obtinere a
prismelor optice de precizie
medie la productia de serie mici,
medie si mare.

7.2.30. Realizarea lentilelor de
micooptici, calibrelor optice,
prismelor cu acoperis,
suprafetelor sferice;

7.2.31. Verificarea pieselor optice
speciale realizate, cu ajutorul
sferometrului si interferometrului.
7.2.32. Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului i PSI
specifice tehnologiei de obfinere a
pieselor optice speciale din sticld
opticd minerala.

7.2.33. Realizarea lentilelor din
sticla opticd organic;
7.2.34. Verificarea lentilelor din
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de protectie a mediului
specifice tehnologiei
prelucrérii lentilelor din
sticld opticad organici.

7.1.10. Prelucrarea
reticulelor si a scérilor
gradate pe suport de sticla
- Metode de realizare a
reticulelor si a scérilor
gradate;

- Verificarea reticulelor si a
scérilor gradate;

- SSM, PSI, norme de
protectie a mediului specifice
prelucrarii reticulelor si
scérilor gradate reali8zate pe
suport de sticla.

7.1.11. imbinarea pieselor
optice fira monturi

- metode de imbinare: prin
lipire, prin contact optic;

- Metode de verificare a
imbinérii pieselor optice fara
monturi;

- SSM, PSI, norme de
protectie a mediului specifice
Imbinarii pieselor optice fard
monturi.

7.1.12. Aplicarea
peliculelor subtiri pe
suprafetele pieselor optice

- Metode fizice si chimice de
aplicare a peliculelor subtiri
pe suprafetele pieselor
optice;

- Verificarea peliculelor
subtiri aplicate pe suprafetele
pieselor optice;

- SSM, PSI, norme de
protectie a mediului specifice
aplicarii peliculelor subtiri pe
suprafetele pieselor optice.

sticld optica organica realizate;
7.2.35. Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului si PSI
specifice tehnologiei prelucrarii
lentilelor din sticla optica
organica.

7.2.36. Realizarea reticulelor si a

scérilor gradate;

7.2.37. Verificarea reticulelor si a
scérilor gradate executate;

7.2.38. Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului si PSI
specifice prelucririi retculelor si
scérilor gradate pe suport de
sticl.

7.2.39. Realizarea imbinérii
pieselor optice prin lipire;

7.2.40. Verificarea imbinérilor
realizate prin lipire;

7.2.41. Realizarea Imbindrii
pieselor optice prin contact optic;
7.2.42. Verificarea imbindrilor
realizate prin contact optic;
7.2.43. Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului si PSI
specifice imbinarii pieselor optice
fard monturi.

7.2.44. Aplicarea peliculelor
subtiri pe suprafetele pieselor
optice prin metode chimice;
7.2.45. Aplicarea peliculelor
subtiri pe suprafetele pieselor
optice prin metode fizice;
7.2.46. Verificarea peliculelor
aplicate pe suprafetele pieselor
optice;

7.2.47. Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului si PSI
specifice aplicirii peliculelor
subtiri pe suprafetele pieselor
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7.1.13. Tehnologia
montajului pieselor optice

- Tehnologii specifice de
montaj;

- Verificarea montajului
pieselor optice;

- SSM, PSI, norme de
protectie a mediului specifice
montajului pieselor optice.

optice.

7.2.48. Executarea lucririlor de
montaj;

7.2.49. Verificarea lucrérilor de
montaj realizate;

7.2.50. Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului i PSI
specifice tehnologiei montajului
pieselor optice.

7.2.51. Identificarea
documentafiei tehnice necesare
realizdrii pieselor optice;

7.2.52. Utilizarea documentatiei
tehnice  specifice  realizdrii
pieselor optice;

7.2.53. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui de
specialitate in limba romdnd §i in
limba maternd;

7.2.54. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui de
specialitate intr-o limbd strdind;
7.2.55. Comunicarea/raportarea
rezultatelor activitdtilor
profesionale desfisurate in limba
romand si in limba maternd,
7.2.56. Comunicarea/ raportarea
rezultatelor activitdfilor
profesionale desfdsurate intr-o
limbad strdind;

7.2.57. Consemnarea rezultatelor in
documente specifice controlului;
7.2.58. Explorarea bazelor de date
de pe internet;

7.2.59. Intreinere unei baze de date
pe calculator si pe intenet;

7.2.60. Completarea pe calculator a
formatelor de prezentare a
informatiilor, care includ text,
numere §i imagini,

7.2.61. Utilizarea tehnicilor de
cdutare adecvate surselor de
informatii;

7.2.62.Folosirea  metodelor  de
schimb de informatii prin internet;
7.2.63. Folosirea eficientd a
materialelor si energiei;
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7.2.64. Autoevaluarea corectitudinii
operatiilor tehnologice executate.

Notd: In codul de trei cifve, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdii de rezultate ale
invdgarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (1 — cunostinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invddrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice specializate ,, Realizarea pieselor
optice ”:

e Competente de comunicare in limba roména si in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a limbajului tehnic de specialitate in limba romadnd
§i in limba maternd;
- Comunicarea/raportarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfdsurate in limba romadnd si in
limba maternd.
e Competente de comunicare in limbi striine:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limbd strdind;
- Comunicarea/raportarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfdsurate intr-o limbd strdind.
o Competente de bazi de matematica, stiinte §i tehnologie:
- Corelarea nofiunilor, simbolurilor §i unitdfilor de mdsurd folosite;
- Calcularea dimensiunilor maxime §i minime ale pieselor optice, conform desenelor de executie.
e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informafiei ca instrument de invitare
si cunoastere:
- Preocuparea pentru documentare, folosind tehnologia informatiei,
- Explorarea bazelor de date de pe internet;
- Intretinere unei baze de date pe calculator si pe intenet;
- Completarea pe calculator a formatelor de prezentare a informatiilor, care includ text, numere §i
imagini;
- Utilizarea tehnicilor de cdutare adecvate surselor de informatii;
- Folosirea metodelor de schimb de informatii prin internet.
¢ Competenta de a inviita si inveti:
- Identificarea documentatiei tehnice necesare realizdrii pieselor optice;
- Utilizarea documentatiei tehnice specifice realizdrii pieselor optice.
e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucry, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de muncd;
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primita.
o Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea problemelor specifice locului de muncd.
e Competente de sensibilizare si de expresie culturali:
- Identificarea variantelor de lentile si piese optice de-a lungul timpului;
- Analizarea variantelor de lentile §i piese optice de-a lungul timpului.

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanicd
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Lista minimd de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invatarii (existente in scoald sau la operatorul economic)

- Blocuri de sticld opticd minerald si organici;

- Tipuri gi sorturi de sticld mineral3 si organica;

- Tipuri de semifabricate din sticld opticd mineral;

- Materiale abrazive, pulberi de polisat, pulberi de diamant;

- Masticuri de fixare a pieselor optice;

- Solutii metalice de argint, aluminiu necesare pentru depunerea pe suprafete optice;

- Dispozitive de glefuit cu abrazivi liberi;

- Magini cu pedald, masini pentru slefuirea brutd a suprafetelor plane si cilindrice, masini de slefuit
brut suprafete sferice, masini de slefuit mdiu, fin si polisat cu brat oscilant, magini de polisat de
mare productivitate, masini de polisat de mare precizie, masini de debitat blocuri de sticld, masind
de giurit si decupat cu scule diamantate, masini de frezat suprafete cilindrice si sferice, magini
pentru frezarea suprafetelor plane si plan-paralele, masini de lepuit;

- Instrumente §i mijloace de verificare specifice pieselor optice: stand optic, lupd pentru verificarea
suprafetelor optice cu puterea de 6 ... 8 X, subler, micrometru, comparator cu cadran, rigld pentru
verificarea planeitatii, sferometru, calibre optice plane i cu razi.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Criteril §i indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare i Indicatorii de realizare si ponderea acestora
ort. ponderea acestora
1. Primirea si 35% | Interpretarea desenului de executie/figei 30%
planificarea sarcinii tehnologice 1n vederea executirii pieselor optice.
de lucru Alegerea semifabicatelor, SDV-urilor/utilajelor 40%
necesare executirii pieselor optice.
Asigurarea conditiilor de aplicare a normelor cu | 30%
privire la protecfia muncii si a mediului.
2. Realizarea sarcinii de | 50% | Respectarea prescriptiilor tehnice din desenul de | 30%
lucru executie/figa tehnologicé a piesei optice de
executat prin operatii specifice.
Utilizarea corespunzétoare a SDV-urilor i 50%
maginilor specifice In vederea realizarii pieselor
optice.
Verificarea calititii pieselor optice realizate. 20%
3. Prezentarea si 15% | Descrierea tehnologiilor de executie aplicatein | 40%
promovarea sarcinii vederea executdrii pieselor optice.
}allz Descrierea metodelor de control utilizate la 40%
**&0 MAA N verificarea pieselor optice executate.
- \’*\J\ Utilizarea terminologiei de specialitate in 20%
: ﬂ,yw \2 descrierea tehnologiilor de executie i a
J ‘//lj%f .é‘ metodelor de control aplicate pieselor optice
S, N o/ realizate.
7T MINS T
Domeniul de-pregatire profesionali: Mecanica
Nivel: 3

Calificarea profesionali: Optician montator aparaturd optico-mecanici 40




Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice specializate 8:
REALIZAREA OCHELARILOR

Rezultatele invitirii:

Cunostinte Abilitati Atitudini
8.1.1. Analizatorul vizual 8.3.1. Respectarea cerintelor
- Notiuni de anatomie i |8.2.1. Analizarea structurii | ergonomice la locul de munci;
fiziologie; componentelor analizatorului | 8.3.2. Respectarea normelor de
- Viiciile de refractie ale | vizual, protectie a mediului;
ochiului. 8.2.2. Analizarea fiziologiei | 8.3.3. Colaborarea cu membrii
ochiului uman, echipei de lucru, in scopul
8.2.3. Analizarea viciilor de | indeplinirii sarcinilor de Ila
refractie specifice | locul de muncad;
analizatorului vizual. 8.3.4. Respectarea prescriptiilor
din desenele de executie la
8.1.2. Istoria ochelarilor: | 8.2.4. Identificarea variantelor | realizarea ochelarilor;
variante  constructive de-a | de ochelari realizate de-a | 8.3.5. Asumarea, in cadrul
lungul istoriei lungul timpului; echipei de la locul de muncd, a
8.2.5. Analizarea variantelor | responsabilitdtii pentru sarcina
de ochelari realizate de-a | de lucru primitd;
lungul timpului. 8.3.6. Respectarea disciplinei la
locul de munci;
8.1.3. Monturi pentru | 8.2.6. Analizarea materialelor | 8.3.7.  Preocuparea  pentru
ochelari: materiale, tehnologia | folosite la realizarea monturilor | documentare, folosind
obtinerii monturilor din | de ochelari; tehnologia informatiei;
materiale plastice, metalice §i | 8.2.7. Pregitirea locului de | 8.3.8. Asumarea initiativei in
materiale combinate, | muncd  pentru  realizarea | rezolvarea problemelor
verificarea monturilor | ochelarilor; specifice locului de muncd;

realizate, SSM, PSI, norme de
protectie a mediului specifice
obtinerii monturilor de
ochelari.

8.1.4. Ochelarii de corectie si
protectie: dimensiunile de
bazi ale ochelarilor, partile
componente.

8.2.8. Realizarea monturilor de
ochelari din materiale metalice,
plastice, combinate;

8.2.9. Verificarea monturilor
de ochelari realizate;
8.2.10. Aplicarea normelor de

SSM, de protectia mediului si

PSI specifice obtinerii
monturilor de chelari.

8.2.11. Analizarea
dimensiunilor de bazd ale
ochelarilor;

8.2.12. Calcularea
dimensiunilor de bazd ale
ochelarilor;

8.2.13. Analizarea partilor

componente ale ochelarilor.

8.3.9. Respectarea normelor de
SSM, de protectia mediului si

PSI specifice realizarii
ochelarilor;

8.3.10. Raportarea rezultatelor
verificarii coordonatorului
echipei de lucru;

8.3.11. Respectarea

termenelor/timpului de realizare
a sarcinilor.

Nivel: 3
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8.1.5. Montarea lentilelor in
montura ochelarilor:
tehnologia centrarii lentilelor
de ochelari, montarea lentilelor
sferice, multifocale,
astigmatice, prismatice,
verificarea lentilelor montate,
SSM, PSI, norme de protectiec a
mediului specifice montérii
lentilelor de ochelari.

8.1.6. Intretinerea si
repararea ochelarilor:
operatii de intretinere,

defectele ochelarilor, metode si
mijloace de reparare a
ochelarilor, SSM, PSI, norme
de protectic a mediului
specifice intretinerii si reparérii
ochelarilor.

8.2.14. Realizarea operatiei de
centrare a lentilelor de
ochelari;

8.2.15. Verificarea lentilelor
centrate;

8.2.16. Montarea lentilelor
sferice In montura ochelarilor;
8.2.17. Montarea lentilelor
multifocale in montura
ochelarilor;

8.2.18. Montarea lentilelor
astigmatice in montura
ochelarilor;

8.2.19. Montarea lentilelor

prismatice in montura
ochelarilor;

8.2.20. Calcularea si
recalcularea lentilelor
combinate,

8.2.21. Verificarea ochelarilor
realizati.

8.2.22. Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului si
PSI specifice montérii
lentilelor de ochelari.

8.2.23. Realizarea operatiilor
de intretinere specifice
ochelarilor;

8.2.24. Identificarea defectelor
specifice ochelarilor;

8.2.25. Realizarea reparatiilor
specifice ochelarilor;

8.2.26. Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului si
PSI specifice intrefinerii.

8.2.27. Identificarea
documentatiei tehnice necesare
realizdrii ochelarilor,

8.2.28. Utilizarea
documentatiei tehnice specifice
realizdrii ochelarilor;

8.2.29. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate in limba
romdnd i in limba maternd;
8.2.30. Utilizarea corecta a
vocabularului comun §i a celui
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de specialitate intr-o limbd

strdind;

8.2.31.
Comunicarea/raportarea
rezultatelor activitdtilor

profesionale  desfdsurate in
limba romdnd g§i in limba

maternd,

8.2.32.
Comunicarea/raportarea
rezultatelor activitdfilor
profesionale desfisurate intr-o
limbd strdind;

8.2.33. Consemnarea
rezultatelor in  documente
specifice controlului
ochelarilor;

8.2.34. Explorarea bazelor de
date de pe internet;

8.2.35. Intretinere unei baze de
date pe calculator §i pe intenet,
8.2.36. Completarea  pe
calculator a formatelor de
prezentare a informatiilor,
care includ text, numere §i
imagini;

8.2.37. Utilizarea tehnicilor de
cdutare adecvate surselor de
informatii;

8.2.38. Folosirea metodelor de
schimb de informatii prin
internet;

8.2.39. Folosirea eficientd a
materialelor si energiei,

8.2.40. Autoevaluarea
corectitudinii operatiilor
tehnologice executate.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invagdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului itnvdgdrii (1 — cunogstinge, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice specializate ,,Realizarea
ochelarilor ”:

e Competente de comunicare in limba romanai si in limba materni:
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- Comunicarea/raportarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfasurate in limba romdnd si in
limba maternd;
¢ Competente de comunicare in limbi strdine:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limbd strdind,
- Comunicarea/raportarea rezultatelor activitdfilor profesionale desfdsurate intr-o limbd strdind;
o Competente de bazd de matematici, stiinte si tehnologie:
- Calcularea dimensiunilor de bazd ale ochelarilor,
- Calcularea si recalcularea lentilelor combinate;
o Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si
cunoastere:
- Preocuparea pentru documentare, folosind tehnologia informatiei;
- Explorarea bazelor de date de pe internet
- Intretinere unei baze de date pe calculator §i pe intenet
- Completarea pe calculator a formatelor de prezentare a informatiilor, care includ text, numere §i
imagini;
- Utilizarea tehnicilor de cdutare adecvate surselor de informatii;
- Folosirea metodelor de schimb de informatii prin internet;
o Competenta de a invita si inveti:
- Identificarea documentatiei tehnice necesare realizdrii ochelarilor;
- Utilizarea documentatiei tehnice specifice realizdrii ochelarilor;
o Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de muncd;
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdfii pentru sarcina de lucru
primita;
o Competente antreprenoriale:
- Asumarea inifiativei in rezolvarea problemelor specifice locului de munca.
o Competente de sensibilizare si de expresie culturala:
- Identificarea variantelor de ochelari realizate de-a lungul timpului;
- Analizarea variantelor de ochelari realizate de-a lungul timpului.

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invitirii (existente in scoald sau la operatorul economic)

- - tipuri de lentile de ochelari;

- tipuri de monturi din materiale diverse;

- semifabricate pldci de diferite grosimi §i lungimi, din materiale plastice, metalice, combinate
specifice realizirii monturilor de ochelari, placi de aluminiu;

- dispozitive de degrosat, frezat, pensete speciale, cipuitor, contracapuitor, ciocanel, nituri, aplicatii
specifice, suruburi, pile semirotunde, materiale textile pentru stergerea componentelor moturilor de
ochelari, sabloane, stante, clesti de tiiat lentile, creion widia sau diamant;

- magini de tdiat materiale metalice, plastice, combinate, pantograf, tobd de forma hexagonald,
magind de injectat armituri metalice, magind de copiat dupd model, masind de presat, bdi de
acetond, masini de injectat, matrite, instalatie de vopsire a monturilor din materiale plastice,
instalatii a monturilor din materiale plastice, ventilatoare.
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr.
crt.

Criterii de realizare si ponderea

acestora

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

Primirea si planificarea
sarcinii de lucru

35%

Interpretarea desenului de executie/fisei
tehnologice in vederea realizirii
ochelarilor.

30%

Alegerea semifabicatelor, SDV-
urilor/utilajelor necesare executarii
componentelor ochelarilor.

40%

Asigurarea conditiilor de aplicare a
normelor cu privire la protectia muncii si a
mediului.

30%

Realizarea sarcinii de lucru

S50%

Respectarea prescriptiilor tehnice din
desenul de executie/fisa tehnologicé a
ochelarilor de realizat.

30%

Utilizarea corespunzétoare a SDV-
urilor/utilajelor in vederea realizrii
ochelarilor.

50%

Verificarea calitéfii ochelarilor realizafi.

20%

Prezentarea §i promovarea
sarcinii realizate

15%

Descrierea tehnologiilor de executie
aplicate in vederea executdrii ochelarilor .

40%

Descrierea metodelor de control utilizate la
verificarea ochelarilor.

40%

Utilizarea terminologiei de specialitate in
descrierea tehnologiilor de executie si a
metodelor de control aplicate ochelarilor.

20%

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanica
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Rezultatele invatairii:

Unitatea de rezultate ale invatarii- tehnice specializate 9 :
MONTAREA APARATELOR OPTICO-MECANICE SI OPTO-ELECTRONICE

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

9.1.1. Notiuni de opticd
tehnici: sisteme optice,
principiile si legile opticii
tehnice, marimi §i unit#ti de
mdsurd specifice;

- Fenomene optice: dispersia
luminii, interferenta luminii,
difractia luminii, polarizarea
luminii.

9.1.2, Istoria aparatelor
optico-mecanice §i opto-
electronice

9.1.3. Aparate optico-
mecanice §i opto-electronice

- Tipuri de aparate: lupe,
dispozitive de iluminat,
proiectoare, aparatul fotografic,
colimatoare, lunete,
interferometre, aparate
spectrale, fotometre,
microscoape;

- Montarea aparatelor optico-
mecanice §i opto-electronice;

- Metode de verificare a
aparatelor montate;

- SSM, PSI, norme de protectie
a mediului specifice montérii
aparatelor optico-mecanice §i
opto-electronice.

9.2.1. Analizarea sistemelor
optice;

9.2.2. Analizarea principiilor §i
legilor opticii;

9.2.3. Transformarea unitdtilor
de mdsurd ale mdrimilor de
mdsurat specifice opticii
tehnice;

9.2.4. Analizarea fenomenelor
optice.

9.2.5. Identificarea aparatelor
optico-mecanice §i opto-
electronice realizate de-a
lungul timpului;

9.2.6. Analizarea aparatelor
optico-mecanice §i opto-
electronice realizate de-a
lungul timpului.

9.2.7. Pregétirea locului de
muncd pentru montarea
aparatelor optico-mecanice si
opto-electronice;

9.2.8. Identificarea principiilor
de functionare;

9.2.9. Montarea aparatelor
optico-mecanice §i opto-
electronice;

9.2.10. Verificarea aparatelor
montate;

9.2.11. Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului si
PSI specifice operatiilor de
montaj a aparatelor optico-
mecanice $i opto-electronice.

9.2.12. Identificarea
documentatiei tehnice necesare
montdrii aparatelor optico-
mecanice §i opto-electronice,
9.2.13. Utilizarea

9.3.1. Respectarea cerintelor
ergonomice la locul de munci;
9.3.2. Respectarea normelor de
protectie a mediului;

9.3.3. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la
locul de muncd;

9.3.4. Respectarea
prescriptiilor din desenele de
executie la montarea
aparatelor optico-mecanice $i
opto-electronice;

9.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncad, a
responsabilitdtii pentru
sarcina de lucru primitd;
9.3.6. Respectarea disciplinei
la locul de munci;

9.3.7. Preocuparea pentru
documentare, folosind
tehnologia informatiei;

9.3.8. Asumarea initiativei in
rezolvarea problemelor
specifice locului de muncd;
9.3.9. Respectarea normelor de
SSM, de protectia mediului §i
PSI specifice montarii
aparatelor optico-mecanice §i
opto-electronice;

9.3.10. Raportarea rezultatelor
verificérii coordonatorului
echipei de lucru;

9.3.11. Respectarea
termenelor/timpului de
realizare a sarcinilor.

 —
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documentatiei tehnice specifice
montdrii aparatelor optico-
mecanice §i opto-electronice;
9.2.14. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate in limba romdnd
si in limba maternd;

9.2.15. Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a celui
de specialitate intr-o limbd

strdind;

9.2.16.
Comunicarea/raportarea
rezultatelor activitdtilor

profesionale  desfdsurate in
limba romdnd g§i in limba
maternd,
9.2.17.Comunicarea/raportarea
rezultatelor activitdtilor
profesionale desfisurate intr-o
limbd strdind;

9.2.18. Consemnarea
rezultatelor in documente
specifice montajului aparatelor
optico-mecanice §i opto-
electronice;

9.2.19. Explorarea bazelor de
date de pe internet,

9.2.20. Intretinere unei baze de
date pe calculator §i pe intenet;
9.2.21. Completarea pe
calculator a formatelor de
prezentare a informatiilor, care
includ text, numere §i imagini;
9.2.22.Utilizarea tehnicilor de
cautare adecvate surselor de
informatii;

9.2.23.Folosirea metodelor de
schimb de informatii prin
internet;

9.2.24. Folosirea eficientd a
materialelor i energiei;

9.2.25. Autoevaluarea
corectitudinii montajului
realizat.

Nota In codul de trei czﬁ*e prtma cifrd corespunde numdrului de ordzne al unitdtii de rezultate ale

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanica
Nivel: 3
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Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unitifii de rezultate ale invifirii tehnice specializate ,Montarea
aparatelor optico-mecanice si optico- electronice”:

e Competente de comunicare in limba romina si in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate in limba romdnd §i in limba
maternd;
- Comunicarea/raportarea rezultatelor activitdfilor profesionale desfasurate in limba romdnd gi in
limba maternd.

o Competente de comunicare in limbi striine:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate intr-o limba3 striing;
- Comunicarea/raportarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfisurate intr-o limba stréina.

e Competente de baza de matematicd, stiinte si tehnologie:
- Transformarea unitdfilor de mdsurd ale mdrimilor de mdsurat.

e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si

cunoastere:

- Preocuparea pentru documentare, folosind tehnologia informatiei,
- Explorarea bazelor de date de pe internet;
- Intrefinere unei baze de date pe calculator gi pe intenet;
- Completarea pe calculator a formatelor de prezentare a informatiilor, care includ text, numere §i
imagini;
- Utilizarea tehnicilor de cdutare adecvate surselor de informatii;
- Folosirea metodelor de schimb de informatii prin internet.

o Competenta de a invita si inveti:
- Identificarea documentatiei tehnice necesare montdrii aparatelor optico-mecanice si opto-
electronice;
- Utilizarea documentatiei tehnice specifice montdrii aparatelor optico-mecanice §i opto-
electronice.

e Competente sociale i civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de muncad;,
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primitd.

e Competente antreprenoriale:
- Asumarea inifiativei in rezolvarea problemelor specifice locului de muncd.

e Competente de sensibilizare si de expresie culturali:
- Identificarea variantelor de aparate optico-mecanice si opto-electronice realizate de-a lungul
timpului;
- Analizarea variantelor de aparatelor optico-mecanice §i opto-electronice realizate de-a lungul
timpului.

Lista minimd de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii
rezultatelor invitarii (existente in scoala sau la operatorul economic)

- aparate optice-mecanice: diaproiector, retroproiector, epiproiector, proiector de profile, aparatul
fotografic/Cehn &lo&g}, eta colimatoare, microscopul didactic, microscopul de laborator;

=4
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- aparate opto-electronice: spectometre, osciloscop cu memorie, aparate pentru mdisurarea
contrastului, interferometre;

- documentatia tehnicd specifica aparatelor optico-mecanice si opto-electronice.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare i ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si

Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora

1. Primirea i planificarea | 35% | Interpretarea desenului de executie/figei 30%
sarcinii de lucru tehnologice in vederea montérii aparatelor
optico-mecanice §i opto-electronice.

Alegerea SDV-urilor/utilajelor necesare 40%
montdrii aparatelor optico-mecanice §i opto-
electronice.

Asigurarea conditiilor de aplicare a normelor | 30%
cu privire la protectia muncii i a mediului la
montarea aparatelor optico-mecanice si opto-
electronice.

2. Realizarea sarcinii de 50% | Respectarea prescriptiilor tehnice din desenul | 30%
lucru de executie/figa tehnologicd a aparatelor
optico-mecanice §i opto-electronice in
vederea montdrii acestora.

Utilizarea corespunzitoare a SDV- 50%
urilor/utilajelor in vederea montérii
aparatelor optico-mecanice §i opto-
electronice.

Verificarea calitafii aparatelor montate. 20%

3. Prezentarea i 15% | Descrierea aparatelor optico-mecanice gi 40%
promovarea sarcinii opto-electronice

realizate Descrierea etapelor de montare specifice 40%
aparatelor optico-mecanice §i opto-
electronice.

Utilizarea terminologiei de specialitate in 20%
descrierea montérii aparatelor optico-
mecanice §i opto-electronice.

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanicé

Nivel: 3 2\ : :
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Unitatea de rezultate ale invétirii tehnice specializate 10:
INTRETINEREA APARATELOR OPTICO-MECANICE $SI OPTO-

ELECTRONICE

Rezultatele invitirii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

10.1.1. Obiecte test: tipuri,
principii de functionare.

10.1.2. Metode si mijloace de
verificare a aparatelor
optico-mecanice §i opto-
electronice: dinametru,
colimatorul tronconic,
apertometrul Abbe, bancul
optic.

10.1.3. Operatii de
intretinere: reglajele
aparaturii optico-mecanice §i
opto-electronice, verificéri
speciale periodice, SSM, PSI,
norme de protectie a mediului
specifice operatiilor de
intretinere a aparatelor optico-
mecanice §i opto-electronice.

10.2.1. Identificarea obiectelor

test;

10.2.2. Analizarea principiului

de functionare a obiectelor test;

10.2.3. Analizarea mijloacelor de
masurare a aparatelor optico-
mecanice §i opto-electronice;
10.2.4. Pregitirea locului de
muncd pentru utilizarea
mijloacelor de verificare;

10.2.5. Verificarea
caracteristicilor generale ale
aparatelor optico-mecanice §i
opto-electronice cu ajutorul
mijloacelor de verificare;

10.2.6. Transformarea unitdtilor
de mdsurd ale mdrimilor de
mdsurat specifice.

10.2.7. Pregitirea locului de
munci pentru realizarea
operatiilor de intretinere
specifice aparatelor optico-
mecanice si opto-electronice;
10.2.8. Realizarea reglajelor
necesare aparatelor optico-
mecanice §i opto-electronice;
10.2.9. Realizarea verificérilor
speciale;

10.2.10. Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului si
PSI specifice operatiilor de
Intretinere necesare aparatelor
optico-mecanice si opto-
electronice.

10.2.11. Identificarea
documentatiei tehnice necesare
intrefinerii aparatelor optico-
mecanice §i opto-electronice;
10.2.12. Utilizarea

10.3.1. Respectarea cerinfelor
ergonomice la locul de munci;
10.3.2. Respectarea normelor
de protectie a mediului;
10.3.3. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de muncd;

10.3.4. Respectarea
prescriptiilor din desenele de
executie la montarea
aparatelor optico-mecanice gi
opto-electronice;

10.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd,
a responsabilitdtii pentru
sarcina de lucru primitd;
10.3.6. Respectarea
disciplinei la locul de munci;
10.3.7. Preocuparea pentru
documentare, folosind
tehnologia informatiei;
10.3.8. Asumarea initiativei in
rezolvarea problemelor
specifice locului de muncd;
10.3.9. Respectarea normelor
de SSM, de protectia mediului
si PSI specifice montarii
aparatelor optico-mecanice §i
opto-electronice;

10.3.10. Raportarea
rezultatelor verificarii
coordonatorului echipei de
lucru;

10.3.11. Respectarea
termenelor/timpului de
realizare a sarcinilor.
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documentatiei tehnice specifice
intrefinerii aparatelor optico-
mecanice §i opto-electronice;
10.2.13. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate in limba romadnd
si in limba maternd;

10.2.14. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate intr-o limbd
strdind;
10.2.15.Comunicarea/raportarea
rezultatelor activitdtilor
profesionale desfdsurate in
limba romdnd si in limba
maternd;
10.2.16.Comunicarea/raportarea
rezultatelor activitdtilor
profesionale desfdsurate intr-o
limba strdind;

10.2.17. Consemnarea
rezultatelor in documente
specifice de intretinerea
aparatelor;

10.2.18. Explorarea bazelor de
date de pe internet;

10.2.19. fntretinerea unei baze
de date pe calculator §i pe
intenet;

10.2.20. Completarea pe
calculator a formatelor de
prezentare a informatiilor, care
includ text, numere §i imagini,
10.2.21. Utilizarea tehnicilor de
cdutare adecvate surselor de
informatii;

10.2.22. Folosirea metodelor de
schimb de informatii prin
internet;

10.2.23. Folosirea eficientd a
materialelor si energiei;

10.2.24. Autoevaluarea
corectitudinii operatiilor de
intretinere realizate.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invafdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatuluz znva}‘arzz (] - cuno.;‘tznfe 2 — abzlzta;‘z 3- atztudmz) iar a treia czﬁ‘a numdrului de

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanici
Nivel: 3
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Domenii de competente cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unitifii de rezultate ale invitarii tehnice specializate ,Intrefinerea
aparatelor optico-mecanice §i opto- electronice ”:

o Competente de comunicare in limba romani si in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate in limba romadnd si in limba
maternd,
- Comunicarea/raportarea rezultatelor activitdfilor profesionale desfasurate in limba romdnd i in
limba maternd.
¢ Competente de comunicare in limbi striine:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limbd strdind;
- Comunicarea/raportarea rezultatelor activitdfilor profesionale desfdsurate intr-o limbd strdind.
e Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Transformarea unitdfilor de mdsurd ale mdarimilor de mdsurat.
e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si
cunoastere:
- Preocuparea pentru documentare, folosind tehnologia informatiei;
- Explorarea bazelor de date de pe internet
- Intrefinere unei baze de date pe calculator si pe intenet
- Completarea pe calculator a formatelor de prezentare a informatiilor, care includ text, numere §i
imagini;
- Utilizarea tehnicilor de cdutare adecvate surselor de informatii;
- Folosirea metodelor de schimb de informatii prin internet.
o Competenta de a invita si invefi:
- Identificarea documentatiei tehnice necesare operatiilor de intretinere specifice aparatelor
optico-mecanice §i opto-electronice;
- Utilizarea documentatiei tehnice specifice intretinerii aparatelor optico-mecanice §i opto-
electronice.
¢ Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de muncd;
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primitd.
o Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea problemelor specifice locului de muncd.

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobéndirii
rezultatelor invitarii (existente in scoali sau la operatorul economic)

- aparate optico-mecanice: diaproiector, retroproiector, epiproiector, proiector de profile, aparatul
fotografic, colimatorul, luneta colimatoare, microscopul didactic, microscopul de laborator.
- instrumente de mdsurd §i control. subler, micrometru, pasametru, ceas comparator, goniometru,

calibre optice;
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si ponderea . . . .
Indicatorii de realizare §i ponderea acestora

crt. acestora
1. | Primirea si planificarea 35% | Interpretarea desenului de executie/figei 30%
sarcinii de lucru tehnologice in vederea realizérii operatiilor

de intretinere specifice aparatelor optico-
mecanice $i opto-electronice.

Alegerea SDV-urilor/utilajelor necesare 40%
realizarii operatiilor de intretinere necesare
aparatelor optico-mecanice §i opto-
electronice.

Asigurarea conditiilor de aplicare a 30%
normelor cu privire la protectia muncii §i a
mediului la realizarea operatiilor de
intretinere a aparatelor optico-mecanice §i
opto-electronice.

2. | Realizarea sarcinii de lucru | 50% | Respectarea prescriptiilor tehnice din 30%
desenul de executie/fisa tehnologici a
aparatelor optico-mecanice §i opto-
electronice In vederea realizérii operatiilor
de intretinere.

Utilizarea corespunzitoare a SDV- S50%
urilor/utilajelor in vederea realizarii
operatiilor de intretinere a aparatelor optico-
mecanice $i opto-electronice.

Verificarea calititii aparatelor montate. 20%
3. | Prezentarea si promovarea 15% | Descrierea operatiilor de intretinere necesare | 50%
sarcinii realizate aparatelor optico-mecanice §i opto-
electronice.
Utilizarea terminologiei de specialitate in 50%

descrierea montérii aparatelor optico-
mecanice §i opto-electronice.

Nivel: 3
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IV. REZULTATE ALE INVATARII SPECIFICE ALTOR DISCIPLINE (MATEMATICA,
LIMBA MODERNA, STIINTE ETC) NECESARE PENTRU DOBANDIREA
CALIFICARII PROFESIONALE , OPTICIAN MONTATOR APARATURA OPTICO-

MECANICA?”

- Limba i literatura roména:
- Morfologie i sintaxa propozitiei
- Comunicare eficientd
- Intelegerea textului scris/citit
- Limbile moderne:
- Vocabularul uzual
- Morfologia si sintaxa proprozitiei
- Comunicare eficientd
- Intelegerea textului scris/citit
- Matematici:
- Operatii aritmetice de bazi pentru efectuarea de calcule algebrice simple
- Géndire logica
- Notiuni elementare de geometrie plani §i in spatiu
- Fizica:
- Fenomene fizice
- Mérimi fizice $i unitéti de mésurd
- Chimie:
- Fenomene chimice
- Caracteristici fizico-chimice specifice materialelor
- Simbolizarea elementelor chimice
- Mésurarea maselor, densitafilor
- Educatie tehnologici:
- Caracteristici fizico-chimice specifice materialelor metalice si nemetalice
- Simbolizarea otelurilor si fontelor.
- Aplicarea normelor si regulilor de desen tehnic
- Masurarea lungimilor, unghiurilor

Index al prescurtarilor si abrevierilor

CAD Computer Aided Design

COR Codul ocupatiilor din Roménia

EQF Cadrul european al calificarilor

IPT Invitimantul profesional si tehnic

NPM Norme de protectia muncii

Prof. Ing. | Profesor Inginer

PSI Prevenirea si stingerea incendiilor

SO Standard ocupational

SSM Sanatatea si securitatea muncii

SDV Scule, dispozitive si verificatoare

UCG Unitate de competentd generala

UCS Unitate de competentd specializata
I Unitate de rezultate ale invatirii
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