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I. NOTA INTRODUCTIVA

Titlul calificarii: Tubulator naval

Descrierea succintii a calificirii: “Tubulatorul naval” prelucreazi tevile si amenajeazi navele
cu instalatii de tubulaturd aferente diferitelor magini si agregate sau necesare circulatiei fluidelor
la bordul navei.

Ocupatia COR’ ce poate fi practicati, inclusiv codul din COR:
- Tubulator naval — 721417.

* NOTA: Lista ocupatiilor COR care pot fi practicate, este datd cu titlu de exemplu.
Absolventii care dobdndesc aceastd calificare pot practica si alte ocupatii din
domeniu, de acelasi nivel sau de nivel inferior, in functie de decizia
angajatorului.

Lista unititilor de rezultate ale invatarii:

e Unititi de rezultate ale invitirii tehnice generale

Realizarea schitei piesei mecanice in vederea executarii ei
Realizarea pieselor prin operatii de lacatusdrie generala
Montarea organelor de masini in subansambluri mecanice
Miésurarea mérimilor tehnice specifice proceselor industriale
Realizarea desenului tehnic pentru organe de magini
Realizarea asamblérilor mecanice

SR W

o Unitati de rezultate ale invatirii tehnice specializate

7. Utilizarea nomenclaturii navale
8. Asamblarea §i montarea instalatiilor de tubulaturd navala

Competentele cheie, vizate de calificarea descrisd prin standardul de pregitire profesionals,
specifice celor 8 domenii de competente cheie descrise prin LEN nr. 1/2011, sunt integrate in
unitafile de rezultate ale invétirii tehnice generale sau specializate, asa cum sunt prezentate in
rezultatele invétérii descrise in continuare, pentru fiecare unitate de rezultate ale invitarii.
Acestea sunt evidentiate cu caractere italice.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 3

Oportunititi Ia finalizarea programului de formare: angajarea pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate sau continuarea studiilor intr-o calificare de nivel superior
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II. TABEL DE CORELARE A UNITATILOR DE REZULTATE ALE
INVATARII (UR]) CU UNITATILE DE COMPETENTA/COMPETENTE
SPECIFICE OCUPATIILOR CARE POT FI PRACTICATE

URI - Calificarea din IPT — Tubulator
naval

Competente profesionale propuse de angajator -
S.C.STX OSV BRAILA S.A. - pentru
calificarea din IPT

1. Realizarea schitei piesei mecanice in
vederea executirii ei

o Interpretarea datelor din documentatia tehnica

2. Realizarea pieselor prin operatii de
licitugerie generald

e Aplicarea normelor de sidndtate si securitatea
muncii, de protectie a mediului si pentru situatii de
urgentd,

e Organizarea locului de munci;

o Alegerea si utilizarea SDV — urilor, utilajelor si
echipamentelor de lucru specifice operatiilor
tehnologice de executat;

o Executarea pieselor prin operatii de lacitugerie.

3. Montarea organelor de masini in
subansambluri mecanice

e Montarea organelor de magini

e Utilizarea documentafiei tehnice specifice:
desene de executie, proceduri de lucru, proceduri
de control, specificatii tehnice, fige tehnologice

o Alegerea si utilizarea SDV — wrilor, utilajelor
si echipamentelor de lucru specifice

4. Maisurarea mairimilor tehnice

specifice proceselor industriale

e Alegerea si utilizarea dispozitivelor/
verificatoarelor pentru controlul calitétii lucrérilor
efectuate

5. Realizarea desenului tehnic pentru
organe de masini

e Reprezentarea grafici a organelor de masini

6. Realizarea asamblirilor mecanice

e Aplicarea normelor de séndtate si securitatea
muncii, de protectie a mediului si pentru situatii de
urgenta;

e Organizarea locului de muncé;

o Executarea asamblirilor demontabile si
nedemontabile.

7. Utilizarea nomenclaturii navale

o Identificarea tipurilor de nave;
e Identificarea elementelor de structurd ale
navei.

8. Asamblarea si montarea instalatiilor
de tubulaturi navali

o Identificarea tipurilor de instalatii navale;
e Montarea  instalatiilor i = remedierea
eventualelor defecte.
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice generale 1:

REALIZAREA SCHITEI PIESEI MECANICE IN VEDEREA
EXECUTARII EI
Rezultatele invitarii:
Cunostinte Abilitati Atitudini
1.1.1. Materiale si | 1.2.1. Selectarea materialelor si a | 1.3.1.Asumarea
instrumente necesare | instrumentelor pentru intocmirea schitei | rdspunderii in aplicarea

pentru realizarea schitei
piesei mecanice

1.1.2. Normele generale
utilizate la intocmirea
schitei piesei mecanice
(tipuri de linii, formate,
indicator)

1.1.3. Reguli de
reprezentare in proiectie
ortogonali a pieselor
(reprezentarea in vedere a
formelor constructive pline,
reprezentarea in sectiune a
formelor constructive cu
goluri)

1.1.4. Principii si metode

de cotare a pieselor
mecanice reprezentate
(utilizarea elementelor din
geometria plana,

elementele cotdrii, executia
graficd si dispunerea pe
desen a elementelor cotérii,
principii si reguli de cotare)

1.1.5. Abateri de
prelucrare (abateri
dimensionale, abateri de

forma si de pozitie)

piesei mecanice;
1.2.2. Pregitirea materialelor si a
instrumentelor pentru intocmirea schitei
piesei mecanice;

1.2.3. Utilizarea normelor generale pentru
intocmirea schitei utilizate necesare
executarii piesei mecanice;

1.2.4. Utilizarea regulilor de reprezentare
in proiectie ortogonald a pieselor pentru
intocmirea schitei utilizate necesare
executdrii piesei mecanice;

1.2.5. Realizarea vederilor si sectiunilor
piesei mecanice necesare executdrii
acesteia;

1.2.6. Utilizarea normelor si regulilor de
cotare in vederea realizdrii schitei piesei

mecanice, necesard operatiilor de
l&citugerie;
1.2.7. Identificarea elementelor din

geometria pland necesare realizérii schitei
piesei mecanice;

1.2.8. Cotarea  pieselor = mecanice
reprezentate in proiectie ortogonald;

1.2.9. Inscrierea abaterilor dimensionale,
de forma si de pozitie pe schita piesei
mecanice necesare executarii acesteia;
1.2.10. Interpretarea abaterilor
dimensionale, de formd gi de pozitie
pentru realizarea pieselor mecanice prin
operatii de ldcdtugerie;

normelor generale de
reprezentare a pieselor;
1.3.2.Respectarea
conduitet iIn  timpul
intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor
mecanice;
1.3.3.Interrelationarea 1in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice;
1.3.4.Asumarea rolurilor
care i revin in timpul
intocmirii schitei pentru

realizarea pieselor
mecanice;
1.3.5.Colaborarea cu

membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasd a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice;
1.3.6.Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in
timpul Intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice;
1.3.7.Asumarea initiativei
in  rezolvarea  unor
probleme;
1.3.8.4Asumarea
responsabilitdtii in ceea
ce priveste respectarea
normelor generale
utilizate la  intocmirea
schitei piesei mecanice.
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1.1.6. Reguli de
reprezentare a schifei
dupi model (utilizarea
elementelor geometrice din
spatiu, fazele executdrii
schitei)

1.2.11. Identificarea elementelor
geometrice din spatiu necesare realizirii
schitei piesei mecanice;

1.2.12. Intocmirea schitei piesei mecanice
in vederea executdrii acesteia prin operatii
de lacituserie;

1.2,13. Interpretarea  schitei  piesei
mecanice in vederea executrii ei.

1.2.14. Utilizarea vocabularului comun §i
a celui de specialitate.

1.2.15. Utilizarea vocabularului comun §i
a celui de specialitate intr-o limbd

modernd.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale invatdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (1 — cunogtinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invdfdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale Invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unitifii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,,Realizarea schitei
piesei mecanice in vederea executarii ei”:

e Competente de comunicare in limba romini si in limba materna:
- Utilizarea vocabularului comun gi a celui de specialitate.
e Competente de comunicare in limbi striine:
- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limbd modernd.
o Competente de bazii de matematici, stiinte si tehnologie:
- Interpretarea abaterilor dimensionale, de formd §i de pozitie pentru realizarea
pieselor mecanice prin operatii de ldcdtugerie.
o Competenta de a inviita sa inveti:
- Asumarea responsabilitdtii in ceea ce priveste respectarea normelor generale
utilizate la intocmirea schitei piesei mecanice.
o Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le
revin in timpul intocmirii schitei pentru realizarea pieselor mecanice.
o Competente antreprenoriale:
- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme;
- Asumarea rolurilor care ii revin in timpul intocmirii schitei pentru realizarea
pieselor mecanice.

Lista minimii de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii
rezultatelor inviitirii (existente in scoald sau la operatorul economic)

- instrumente si materiale specifice reprezentarii schitei: plangetd, rigld gradati, echere,
compasuri, florare, creioane, gumai de sters, hartie de desen;

- seturi de corpuri geometrice, piese mecanice simple;

- videoproiector, calculator, soft-uri educationale

- materiale: hartie de desen, guma de sters.

m
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr.
crt.

Criterii de realizare si ponderea

acestora

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

Primirea gi planificarea sarcinii
de lucru

35%

Selectarea materialelor si
instrumentelor pentru intocmirea schitei
in vederea realizérii unor piese
mecanice.

50%

Pregitirea materialelor si
instrumentelor pentru intocmirea schitei
in vederea realizérii unor piese
mecanice.

50%

2. | Realizarea sarcinii de lucru

50%

Intocmirea schitei in vederea realizirii
unor piese mecanice

50%

Respectarea normelor si regulilor de
intocmire a schitei In vederea realizirii
unor piese mecanice.

30%

Folosirea corespunzatoare a
instrumentelor de desen tehnic in
vederea Intocmirii schitei piesei
mecanice

10%

Verificarea calitatii schitei piesei
mecanice

10%

Prezentarea i  promovarea
sarcinii realizate

15%

Utilizarea vocabularului de specialitate
in prezentarea schitei piesei mecanice

100%

Dometiul de pregitire profesionald: Mecanica
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 2: oo
REALIZAREA PIESELOR PRIN OPERATII DE LACATUSERIE

GENERALA
Rezultatele invitirii:

Cunostinte Abilitati Atitudini
2.1.1. Atelierul de Licatuserie | 2.2.1. Organizarea locului de | 2.3.1. Respectarea cerintelor
- dotarea  atelierului  de | muncd ergonomice la locul de
lacatugerie; munci

- cerinfe ergonomice de
organizare a locului de munci;

- norme generale de sdndtate si 2.3.2. Colaborarea cu

securitate In munc4; membrii echipei de lucru, in

- norme generale de protectie a scopul indeplinirii

mediului. sarcinilor de la locul de
muncd

2.1.2. Tipuri de materiale si | 2.2.2.Identificarea

semifabricate necesare | materialelor metalice dupi | 2.3.3. Respectarea

executdrii pieselor prin | culoare, aspect prescriptiilor din desenele

operatii de licatuserie 2.2.3. Alegerea materialelor i { de executie la realizarea

- proprietitile fizice, mecanice si | semifabricatelor necesare | pieselor prin operatii de

tehnologice ale materialelor | executdrii  pieselor  prin | licitusdrie

metalice; operatii de lacétuserie

- aligje feroase: oteluri si fonte; | 2.2.4. Descrierea | 2.3.4. Asumarea, in cadrul

- tratamente termice aplicate | tratamentelor termice aplicate | echipei de Ila locul de

otelurilor si fontelor: recoacere, | otelurilor si fontelor muncd, a responsabilitdtii

célire, revenire; 2.2.5. Utilizarea simbolurilor | pentru sarcina de lucru

- metale i aliaje neferoase: | standardizate ale materialelor | primitd
cuprul si aliajele sale, aluminiul | pentru realizarea pieselor prin
si aliajele sale; operatii de lacatugerie 2.3.5. Asumarea initiativei
- semifabricate: table, platbande, in rezolvarea unor probleme

bare, profile, tevi, sdrme.
2.3.6. Respectarea normelor

2.1.3. Mijloace utilizate in | 2.2.6. Alegerea mijloacelor de | de securitate §i séndtate in
atelierul de licidtuserie pentru | misurat si verificat in functie | munca
misurarea §i  verificarea | de mirimea fizicd de mésurat

dimensiunilor geometrice | 2.2.7. Utilizarea mijloacelor | 2.3.7.  Adoptarea  unei
(sublere, micrometre, echere, | de mdsurat §i verificat | atitudini responsabile fatd
rigle de control) lungimi, unghiuri, suprafete de protectia mediului

2.1.4. Operatii pregititoare | 2.2.8. Alegerea  sculelor,
aplicate semifabricatelor 1in | dispozitivelor si
vederea executiirii pieselor | verificatoarelor (SDV-urilor)
(curdtare manuald, Indreptare | si utilajelor in functie de
manuald, trasare - SDV-uri, | operatia de lacatusarie
tehnologii de_executie, metode | executati

de control, niorme-de secutitate si | 2.2.9. Utilizarea SDV-urilor §i

sdndtate /in muncd, protectia | wtilajelor in _ funcfie de

I.’m
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mediului) operatia  de ldcdtugerie
executatd

2.2.10. Curdtarea manuald a
semifabricatelor

2.2.11. Indreptarea manuali a
semifabricatelor

2.2.12. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
indreptate

2.2.13.Trasarea
semifabricatelor

2.2.14. Executarea controlului
semifabricatelor trasate

2.2.15. Calculul dimensiunilor
maxime §i  minime ale
pieselor, conform desenelor
de executie

2.1.5. Debitarea manuald a | 2.2.16. Debitarea manuald a
semifabricatelor (SDV-uri, | semifabricatelor

tehnologii de executie, metode | 2.2.17. Executarea controlului
de control, norme de securitate si | calitatii semifabricatelor
sdndtate In muncd) debitate

2.1.6. Indoirea manuali a|22.18. Calculul lungimii
semifabricatelor semifabricatului necesar
- Lungimea  semifabricatului | obfinerii unei piese prin
necesar obtinerii unei piese prin | operatia de indoire

operatia de indoire; 2.2.19. indoirea manuali a
- Indoirea manuald a tablelor, | tablelor si benzilor

barelor si profilelor, tevilor si|2.2.20. Indoirea manuald a
sarmelor (SDV-uri, tehnologii de | barelor si profilelor

executie, metode de control a |2.2.21. Indoirea manualda a
semifabricatelor prelucrate prin | tevilor

operatia de indoire, norme de |2.2.22. Indoirea manuald a
securitate si sdnétate in muncd) | sdrmelor

2.2.23. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
prelucrate prin indoire

2.1.7. Notiuni generale despre | 2.2.24. Alegerea SDV-urilor
prelucrarea prin aschiere a|in  functie de  forma
materialelor metalice (adaos de | suprafetelor de prelucrat si de
prelucrare, tipuri de agchii, scule | materialul semifabricatului

agchietoare, migcari necesare la | 2.2.25. Stabilirea adaosului de

aschiere, regim de agchiere) prelucrare la executarea unei
piese
e 2.2.26. Definirea parametrilor
' N\ regimului de agchiere

Nivel:. 3
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2.1.8. Pilirea metalelor
(clasificarea pilelor, tehnologii
de executie, metode de control a
suprafetelor  prelucrate  prin
pilire, norme de securitate si
sandtate In muncd)

2.1.9. Polizarea pieselor (pietre
de polizor, tipuri de polizoare,
metode de verificare si montare
a pietrelor de polizor, tehnologia
de executie, norme de securitate
si sindtate in muncd)

2.1.10. Giurirea si prelucrarea
gaurilor

- Géurirea (SDV — uri, magini de
gdurit, tehnologii de executie,
metode de control, cauzele
aparitiei rebuturilor, norme de
securitate si sindtate In muncd)

- Prelucrarea gurilor prin
alezare, tesire, largire, adancire
(SDV - uri, tehnologii de
executie, metode de control,
norme de securitate gi sfndtate in
munca)

2.1.11. Filetarea

- Elementele geometrice ale
filetului, clasificarea filetelor

- Filetarea manuald exterioard
(SDV-uri, tehnologie de
executie, metode de control,
norme de securitate §i séndtate In
muncd)

- Filetarea manuald interioard
(SDV-uri, tehnologie de
executie, metode de control,
norme de securitate si sinitate in
muncd)

2.1.12, Documentatia
tehnologica utilizatd in
atelierul de licidtugirie (fisa
tehnologica).

2.2.27. Pilirca manuald a
suprafetelor

2.2.28. Executarea controlului
calitatii suprafetelor prelucrate
prin pilire

2.2.29. Curétarea de bavuri §i
impurititi a suprafetelor si
muchiilor semifabricatelor
prin operatia de polizare

2.2.30. Executarea operatiei
de géurire a semifabricatelor
2.2.31. Prelucrarea gaurilor
prin alezare, tesire, léargire,
adéncire

2.2.32. Controlul gaurilor
executate

2.2.33. Colectarea diferentiatd
a deseurilor rezultate in urma
prelucrérilor

2.2.34. Alegerea SDV-urilor
necesare filetdrii, in functie de
elementele geometrice ale
filetului

2.2.35. Executarea manuald a
filetelor exterioare

2.2.36. Executarea controlului
calititii filetelor exterioare
realizate

2.2.37. Executarea manuald a
filetelor interioare

2.2.38. Executarea controlului
calititii filetelor interioare
realizate

2.2.39. Utilizarea
documentatiei tehnice /
tehnologice pentru executarea
operatiilor de ldcdtuserie
generald

2.2.40. Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a
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celui de specialitate
2.2.41.Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitatii profesionale
desfdsurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale invdgdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invddrii (I — cunostinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invditdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specifice acestora integrate si
dezvoltate in cadrul unitatii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,,Realizarea pieselor
prin operatii de Eicituserie generali”:

Competente de comunicare in limba roméni §i in limba materna:
Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate

Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfisurate
Competente de baza de matematici, stiinte si tehnologie:

Calculul dimensiunilor maxime g§i minime ale pieselor, conform desenelor de
execufie

Calculul lungimii semifabricatului necesar obtinerii unei piese prin operatia de
indoire
Compenta a invita sa inveti:
Utilizarea mijloacelor de mdsurat §i verificat lungimi, unghiuri, suprafete
Utilizarea documentatiei tehnice/ tehnologice pentru executarea operatiilor de
ldcdtuserie generald
Utilizarea SDV-urilor §i utilajelor in functie de operatia de ldcdtuserie executatd
Competente sociale si civice:
Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul
de muncd
Competente antreprenoriale:
Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme
Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primitd

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii
rezultatelor invitirii (existente in scoald sau la operatorul economic)

- perii de sdrmd, hartie abraziva pentru curitarea manuald a semifabricatelor;

- SDV-uri pentru operatia de indreptare manuald: placé de indreptat, ciocane, nicovale;

- SDV — uri folosite la trasare: masa de trasat, ac de trasat, punctator, compas, trasator
paralele, distantier, ciocan, rigla, subler;

SDV — uri folosite la debitarea manuald: foarfece manuale, clesti pentru tiiat, fierdstraie

manuale, dalti, rigle, sublere, echere;
- SDV — uri folosite la indoirea manuald: menghind, nicovald, dispozitive pentru indoirea
tevilor; dorn cﬂ‘ind_ric cu maniveld, sublere, rigle, raportoare, sabloane;

J
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- scule si verificatoare folosite la pilire: pile de diferite tipuri, sublere, rigle de control,

echere, sabloane;
- polizoare: stabile si portabile;

- scule si verificatoare folosite la polizare: pietre de polizor, sublere;

- scule si verificatoare folosite la giurire: burghie elicoidale, dispozitive pentru prinderea
burghiului, dispozitive pentru prinderea piesei pe masa masinii, sublere, micrometre;

- scule si verificatoare folosite la alezare, tesire, ldrgire: alezoare, tesitoare, ldrgitoare,

sublere, micrometre;

- SDV - uri folosite la filetarea manuala: tarozi, filiere, manivele port-tarod, port-filiere,
sublere, micrometre, calibre-tampon, calibre—inel.

- semifabricate: table, platbande, bare, profile, tevi, sdrme;

- materiale: metalice feroase (oteluri, fonte), aliaje ale cuprului, aliaje ale aluminiului;

- mijloace de mdsurat si verificat: lungimi, unghiuri, suprafete;

- utilgje: magini de giurit, polizoare

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si ponderea acestora

crt.

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

L. | lycru

Primirea i planificarea sarcinii de

35%

Citirea desenului de executie/figei
tehnologice 1n vederea executérii
piesei prin operatii de lacétuserie

30%

Alegerea  semifabicatelor, SDV-
urilor/utilajelor necesare executdrii
piesei prin operatii de lacétuserie

40%

Organizarea locului de munca 30%

2. | Realizarea sarcinii de lucru

S50%

Respectarea prescriptiilor tehnice din
desenul de executie/fisa tehnologicd | 30%
a piesei de executat prin operatii de
lacitugerie

Executarea piesei prin operatii de
lacatugerie, utilizdnd corespunzator
SDV-urile/utilajele

30%

Verificarea calitdfii piesei executate | 20%
prin operatii de lacdtuserie

Respectarea normelor cu privire la | 20%
protectia muncii Si protectia mediului

realizate

Prezentarea §i promovarea sarcinii

15%

Utilizarea terminologiei de
specialitate in descrierea
tehnologiilor de executie si a| 100%
metodelor de control aplicate piesei
realizate prin operatii de lacétuserie

M
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 3:
MONTAREA ORGANELOR DE MASINI IN SUBANSAMBLURI

MECANICE

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilititi

Atitudini

3.1.1. NOTIUNI GENERALE
DESPRE ORGANELE DE
MASINI (rol, clasificare, forte
preluate de citre organele de
masini, tipuri de solicitéri simple,
conditii impuse organelor de
magini, standardizarea organelor
de masini, interschimbabilitatea
organelor de masini)

3.1.2. ORGANE DE MASINI
SIMPLE

Organe de asamblare

- nituri (elementele si
dimensiunile nitului, clasificare,

tipuri de nituri, materiale de
executie);

- suruburi (clasificarea
suruburilor dupi rolul functional
si din punct de vedere
constructiv, forme constructive
de suruburi, materiale de
executie);

- piulite (rol, forme constructive,
materiale de executie);
- saibe (rol, tipuri de saibe,
materiale de executie);
- pene (clasificarea penelor dupé

rolul functional si dupid pozitia
penei in raport cu piesele
asamblate, materiale de
executie);

- arcuri (clasificare, tipuri de
arcuri, materiale si elemente de
tehnologie).

3.1.3. ORGANE DE MASINI
COMPLEXE

3.1.3.1. Organe in miscare de

rotatie
- arbori _gi—osii_(rol, pérti
componente, \“cgasiﬁcare,

materiale © si’tehnologii de

3.2.1. Corelarea cauzd-efect
cu privire la consecintele
solicitdrilor mecanice simple
asupra organelor de magini

3.2.2. Alegerea niturilor,
conform documentatiei
tehnice, in vederea executirii
asamblarilor nituite

3.2.3. Alegerea suruburilor,
piulitelor si saibelor, conform
documentatiei tehnice, in
vederea executirii
asamblérilor filetate

324. Alegerea penelor,
conform documentatiei
tehnice, in vederea executdrii
asambldrilor prin pene

3.2.5. Alegerea arcurilor,
conform documentatiei
tehnice, In vederea executérii
asamblirilor elastice

3.2.6. Alegerea materialelor
necesare pregétirii montdrii
arborilor
3.2.7.

Pregitirea montdrii

3.3.1. Preocuparea pentru
documentare Jfolosind
tehnologia informatiei

33.2. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncd

3.3.3. Receptivitate pentru
dezvoltarea capacitdtii de a
executa sarcini de lucru sub
supraveghere

3.3.4. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitdyii
pentru sarcina de lucru
primitd

3.3.5. Asumarea initiativei
in rezolvarea problemelor
specifice locului de muncd

3.3.6. Respectarea normelor
de securitate i sénatate in
muncd

33.7. Adoptarea  unei
atitudini responsabile fata de
protectia mediului

3.3.8. Preocuparea pentru
colectarea §i transmiterea
informatiilor relevante cu
privire la constructia §i
Jfunctionarea
echipamentelor
utilizate

de

lucru

Dome:!iul de pregétire profesipﬁalé: Mecanici
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executie, montarea arborilor,
NSSM).

3.1.3.2. Organe de Ilegatura
pentru transmiterea miscarii
de rotatie

- cuplaje (rol, tipuri constructive
de cuplaje, montarea cuplajelor,
SDV-uri necesare la montarea
cuplajelor, NSSM la montarea

cuplajelor).

3.1.3.3. Organe de rezemare

- lagdre cu alunecare (rol,
clasificare, domenii de utilizare,
avantaje §i dezavantaje, elemente
constructive, materiale pentru
cuzineti, ungerea lagérelor cu
alunecare, tipuri de lubrifianti,
montarea i demontarea lagérelor
cu alunecare, SDV-uri necesare
montérii lagérelor cu alunecare,
norme de protectie a mediului,

NSSM la montarea si
demontarea lagarelor cu
alunecare);

- lagdre cu rostogolire (parti

componente, avantaje si
dezavantaje, clasificarea
rulmentilor, materiale si

elemente de tehnologie, tipuri de
lubrifianti, ungerea lagirelor cu

rulmenti, etansarea rulmentilor,
montarea si demontarea
rulmentilor, SDV-uri necesare

montérii rulmentilor, norme de
protectie a mediului, NSSM 1la
montarea i demontarea lagérelor

cu rostogolire).

3.1.34. Organe pentru
conducerea §i  inchiderea
circulatiei fluidelor

- conducte (definire, pérti
componente,  materiale de
executie,piese fasonate,
compensatoare de  dilatare,

asamblarea conductelor, SDV-uri
necesare asamblarii conductelor,

arborilor;

3.2.8. Alegerea SDV-urilor
necesare montérii cuplajelor
3.2.9. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii
cuplajelor

3.2.10. Montarea cuplajelor

3.2.11. Alegerea SDV-urilor
necesare montdrii lagirelor cu
alunecare

3.2.12. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii lagdrelor
cu alunecare

3.2.13. Montarea si
demontarea  lagirelor cu
alunecare

3.2.14. Alegerea lubrifiantului
necesar ungerii lagérelor cu
alunecare

3.2.15. Ungerea lagirelor cu
alunecare

3.2.16. Alegerea SDV-urilor
necesare montarii lagérelor cu
rostogolire

3.2.17. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii lagdrelor

cu rostogolire
3.2.18. Montarea si
demontarea  lagirelor cu
rostogolire

3.2.19. Alegerea lubrifiantului
necesar ungerii lagérelor cu

rostogolire
3.2.20. Ungerea lagdrelor cu
rostogolire
3.2.21. Alegerea SDV-urilor
necesare asamblarii
conductelor
3.2.22. Utilizarea SDV-urilor
in vederea asambldrii
conductelor
3.2.23. Asamblarea
conductelor

3.2.24. Verificarea asambldrii
tevilor si tuburilor

3.3.9. Asumarea rdspunderii
pentru  prevenirea  §i
reducerea impactului
negativ al activitdtii proprii
asupra mediului

3.3.10. Respectarea
termenelor/  timpului de
realizare a sarcinilor

e e
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controlul asamblérii tevilor si
tuburilor, NSSM la asamblarea
conductelor);

- organe de inchidere a circulatiei
fluidelor (conditii impuse acestor
organe, tipuri  constructive,
montarea organelor de inchidere

3.2.25. Alegerea SDV-urilor
necesare montérii organelor
de inchidere a circulatiei
fluidelor

3.2.26. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii organelor

a circulatiei fluidelor, SDV-uri | de inchidere a circulatiei
necesare la montarea organelor | fluidelor

de inchidere a circulatiei | 3.2.27. Montarea organelor de
fluidelor, NSSM la montarea | inchidere a circulatiei
organelor de inchidere a | fluidelor

circulatiei fluidelor). 3.2.28. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a
celui de specialitate

3.2.29. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitdtii profesionale
desfdsurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale tnvddrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdarii (1 — cunogtinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfarii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unitiitii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,Montarea organelor
de masini in subansambluri mecanice”:

e Competente de comunicare in limba romana si in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate.
- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdsurate.
e Competente de bazi de matematica, stiinfe si tehnologie:
- Corelarea cauzd-efect cu privire la consecintele solicitdrilor mecanice simple
asupra organelor de magini.
o Competenta de a Inviita sd inveti:
- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii cuplajelor;
- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii lagdarelor cu alunecare;
- Utilizarea SDV-urilor necesare montdrii lagdrelor cu rostogolire;
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asamblirii conductelor;
- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii organelor de inchidere a circulatiei
Sfluidelor.
¢ Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de
invitare si cunoastere:
- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei.

e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul
de mtincd;’ ' ©
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- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primitd;
- Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor;
- Asumarea rdspunderii pentru prevenirea §i reducerea impactului negativ al
activitdtii proprii asupra mediului;
- Receptivitate pentru dezvoltarea capacitdtii de a executa sarcini de lucru sub
supraveghere
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea problemelor specifice locului de muncd;
- Preocuparea pentru colectarea i transmiterea informatiilor relevante cu privire la
constructia §i functionarea echipamentelor de lucru utilizate.

Lista minimé de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invitarii (existente In scoali sau la operatorul economic)

- videoproiector, calculator, softuri educationale;

- organe de asamblare: nituri, suruburi, piulite, saibe, pene, arcuri, flanse, fitinguri,
armaturi;

- organe de magini complexe: arbori, osii, cuplaje, lagire cu alunecare, rulmenti;

- lubrifianti: uleiuri, unsori;

- materiale de adaos: electrozi;

- SDV-uri pentru asamblari: truse de chei, clesti, surubelnite;

- mijloace de misurat §i verificat: sublere, micrometre, lere de filet, calibre - tampon,
calibre inel, rigle, echere;

- utilaje: prese, echipamente pentru sudare cu arc electric;

- sisteme tehnice In constructia cérora si se regiseascd diferite tipuri de organe de
masini;

- banc de lucru, menghina,

- echipamente de protectie specifice.

Standardul de evaluare asociat unitéitii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr.
crt. | Criterii de realizare si ponderea acestora | Indicatorii de realizare si ponderea acestora

Alegerea organelor de masini
complexe, conform documentatiei [ 50%

P. . . 1 f. . d tehnjce
rimirea $1 planiricarea sarcimi de 35%,

1 | lueru Alegerea SDV-urilor/utilajelor
necesare montdrii organelor de | 50%
magini complexe

Realizarea operatiilor de pregatire a 30%

2. | Realizarea-sarcinii de lucru 50% . .
' & montdrii organelor de magini

I L |
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Montarea
utilizAnd
urile/utilajele

masini,
SDV-

organelor de
corespunzator

30%

Verificarea montajului realizat

20%

Respectarea normelor cu privire la
protectia muncii si protectia mediului

20%

Prezentarea §i promovarea sarcinii
realizate

15%

Descrierea operatiilor executate in
vederea montérii organelor de magini
si a controlului efectuat

60%

Utilizarea terminologiei de
specialitate 1n descrierea operatiilor
executate In vederea montirii
organelor de magini §i a controlului
efectuat

40%

— e —
et
.,

Nivel:
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Unitatea de rezultate ale invatirii tehnice generale 4:

MASURAREA MARIMILOR TEHNICE SPECIFICE PROCESELOR

INDUSTRIALE

Rezultatele invatirii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

4.1.1. Notiuni fundamentale
din teoria méisuratorilor
(Sistemul International de
unitdti de masurd, marimi
fizice, mijloace de mésurare si
control, metode de mdésurare,
erori de mdsurare - tipuri,
cauze, relafii matematice de
determinare).

4.1.2. Mijloace de misurare
si control utilizate pentru
realizarea pieselor conform
documentatiei tehnice
(principii de functionare si
caracteristici tehnice):

- Mijloace de mdsurare si
control pentru lungimi;

- Mijloace de masurare si
control pentru unghiuri;

- Mijloace de misurare si
control pentru suprafete;

- Mijloace de masurare si
control pentru mase ;

- Mijloace de mdisurare si
control pentru forte;

- Mijloace de madsurare §i
control pentru presiuni;

- Mijloace de maésurare si
control pentru debite;

4.2.1. Enumerarea unitatilor
de masurd din Sistemul

International de  unitati,
corespunzitoare  mdrimilor

de bazi din domeniul
mecanic §i electric;

4.2.2, Efectuarea
transformdrilor de unitdfi de
mdsurd;

4.2.3. Selectarea metodelor si
a mijloacelor de masurare si
control in functie de marimea
de misurat §i de domeniul ei
de variatie;

4.2.4. Determinarea erorilor
in procesul de wmdsurare,

calcul procentual.

4.2.5. Prelucrarea
matematicd a  valorilor
mdsurate.

4.2.6.Selectarea mijloacelor
de mdsurare §i control
specifice pentru fiecare din
mdrimile tehnice mdsurate;

4.2.7.Utilizarea mijloacelor
de mdsurare §i control pentru
lungimi, unghiuri, suprafete,
mase, forte, presiuni, debite,
viteze, turatii §i acceleratii,

temperaturi, filete §i  rofi
dintate, mdrimi  electrice
(intensitatea curentului

electric, tensiunea electricd,
rezistenfa electricd, puterea
electricd, energia electricd)

4.2.8. Corelarea aparatului de
misurd cu mdrimea de
misurat si cu domeniul de
variatie al marimii de

4.3.1. Respectarea  normelor
ergonomice la locul de munca;

4.3.2. Respectarea procedurilor de
lucru;

4.3.3. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la locul
de muncd;

4.3.4. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme;

4.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primitd;

4.2.6. Respectarea normelor de
securitate la locul de munca,
precum si a normelor de prevenire
si stingere a incendiilor;

4.2.7. Purtarea permanentd si cu
responsabilitate a echipamentului
de protectie in scopul prevenirii
accidentelor de munca si a bolilor
profesionale;

4.3.8. Respectarea normelor de
protectiec a mediului §i de
colectare selectivi a deseurilor.

Domeniul de pregatife profesionald:\Mecanicé
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- Mijloace de madsurare i

control pentru marimi
cinematice: viteze, turatii,
acceleratii.

- Mijloace de maésurare §i
control pentru temperaturi;

- Mijloace de masurare si
control pentru filete;

- Mijloace de maisurare si
control pentru roti dintate;

- Aparate analogice si digitale
pentru masurarea mérimilor
electrice din circuitele de c.c.
si c.a. (tipuri constructive,
simboluri  folosite  pentru
marcare, caracteristici tehnice
si metrologice, domenii de
madsurare, scheme de montaj);
- Norme de SSM, de protectia
mediului §i PSI specifice
operafillor de mésurare §i
control utilizate pentru
realizarea pieselor conform
documentatiei tehnice.

4.1.3. Precizia prelucrarii §i
asamblkirii pieselor

- nofiuni ce caracterizeazi
precizia dimensionald: arbore,
alezaj, dimensiune (nominali,

efectivd, limitd), abatere,
toleranta;

- precizia formei
macrogeometrice: abateri
geometrice (abateri de forma,
abateri de pozitie);

-~ precizia. formei

microgeometrice:  \rugozitatea

masurat;

4.2.9. Verificarea stirii de
functionare a aparatelor de
méisurd, in conformitate cu
cartea tehnicd §i normele de
securitate a muncii;

4.2.10. Efectuarea reglajelor
initiale ale aparatelor de
masurd in functie de natura

mérimii mdésurate §i de
domeniul de variafie al
acesteia;

4.2.11. Decodificarea
simbolurilor folosite pentru
marcarea  aparatelor de
mdsurat;

4.2.12. Selectarea mijloacelor
de mésurare §i control pentru
fiecare  dintre  mérimile
electrice care caracterizeazd
un circuit electric;

4.2.13. Realizarea montajelor
de mdsurare;

4.2.14. Efectuarea de
mdsurdri pentru mdrimile
electrice care caracterizeazd
un circuit electric:
- masurarea
curentului electric;
- masurarea
electrice;

- masurarea
electrice;

- masurarea puterii electrice;

- mésurarea energiei
electrice.

intensitatii
tensiunii

rezistentei

4.2.15. Calcularea
dimensiunilor limitd, calculul
tolerantelor;
4.2.16.
abaterilor dimensionale
formd  §i  pozitie
suprafetelor pieselor,
4.2.17. Verificarea preciziei
de prelucrare a unei piese;
4.2.18. Identificarea
simbolurilor ajustajelor, a
abaterilor de form3 si pozitie
inscrise In documentatie;

Interpretarea
de
ale

Nivel3
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suprafetei; 4.2.19. Alegerea mijloacelor
- ajustaje. de mdsurare specifice in
vederea determindrii
abaterilor dimensionale, de
Jformd si pozitie ale pieselor

4.2.20. Utilizarea mijloacelor
de mdsurare §i control in
vederea determindrii
abaterilor dimensionale de
Jformd §i pozitie ale pieselor;

4.2.21. Identificarea
simbolurilor rugozititii unei
suprafete;

4.2.22. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a
celui de specialitate;

4.2.23.
Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitatii

profesionale desfdsurate.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (1 — cunogtinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invdidrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdjdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ”Misurarea
maérimilor tehnice specifice proceselor industriale”:

e Competente de comunicare in limba roménai si in limba materni:

- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate;

- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdsurate.
o Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:

- Efectuarea transformdrilor de unitdfi de mdsurd;

- Determinarea erorilor in procesul de mdsurare, calcul procentual;

- Prelucrarea matematicd a valorilor mdsurate;

- Calcularea dimensiunilor limitd ale piesei, calculul tolerantelor;

- Interpretarea abaterilor dimensionale, de formd si pozitie ale suprafetelor pieselor;
e Competenta de a invita si Inveti:

- Selectarea mijloacelor de mdsurare §i control specifice pentru fiecare din mdrimile tehnice

mdsurate
Utilizarea mijloacelor de mdsurare si control pentru lungimi, unghiuri, suprafete, mase,
forte, presiuni, debite, viteze, turatii §i acceleratii, temperaturi, filete si rofi dinfate,
mdrimi electrice (intensitatea curentului electric, tensiunea electricd, rezistenfa electricd,
puterea electricd, energia electricd)
- Decodificarea simbolurilor folosite pentru marcarea aparatelor de mdsurat
- Realizarea montajelor de mdsurare
- Efectuarea de mdsurdri-pentru mdrimile electrice care caracterizeazd un circuit electric

1]
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- Alegerea mijloacelor de mdsurare specifice in vederea determindrii abaterilor
dimensionale, de formd si pozitie ale pieselor
- Utilizarea mijloacelor de mdsurare gi control in vederea determindrii abaterilor
dimensionale, de formd si pozitie ale pieselor
o Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd,
o Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme;
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primitd.

Lista minimid de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobéndirii
rezultatelor invitérii (existente in scoali sau la operatorul economic)

- instrumente §i AMC-uri folosite pentru mésurarea parametrilor specifici ai maginilor,
utilajelor i instalatiilor: subler, micrometru, comparator cu cadran, comparator de interior,
comparator pentru verificarea circularititii alezajelor, ortotest, pasametru, cale plan paralele,
calibre, lere, cale unghiulare, echere, raportor universal, planimetru polar, termometre de
sticld cu lichid, termomanometre, termometre cu rezistentd, termometre cu termoelemente,
pirometre optice, pirometre de radiatie totald, manometre cu elemente elastice, traductoare de
presiune, dinamometre cu elemente elastice, dinamometre hidraulice, dinamometre
pneumatice, traductoare de fortd, tahometre, vitezometre, calibre filetate, micrometru de
filete, microscopul universal, micrometrul optic de roti dintate, sublerul de roti dintate,
ampermetre, voltmetre, ohmetre, wattmetre, contor electric, seturi de piese mecanice;

- mijloace didactice: videoproiector, calculator, soft-uri educationale, manual,
documentatia tehnicd specifica;

- plange, machete, materiale video cu AMC-uri folosite 1n lucréri de intretinere si reparatii.

- seturi de piese mecanice.

Standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare §i ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si . . . .
Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
Respectarea  planificdrii sarcinii de lucrui|, .
20%
conform figelor de lucru
Primirea §i planificarea Organizarea locului de muncé pentru executarea
1. | sarcinii de lucru 35% | operatiilor de utilizare amijloacelor de mésurare .
si control folosite pentru misurarea mirimilor | 30%
tehnice specifice proceselor industriale
Selectarea mijloacelor de mésurare §i control
specifice pentru fiecare din mdrimile tehnice { 30%
T~ masurate
“-\ Alegerea mijloacelor de masurare si control in | 20%
Domeniul de pregitire profesionald: Mecanicd
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vederea determindrii abaterilor dimensionale, de
formd si pozitie ale pieselor

Realizarea sarcinii de

1 50%
ucru

Utilizarea mijloacelor de mésurare §i control
pentru lungimi, unghiuri, suprafete, mase, forte,
presiuni, debite, viteze, turatii s§i acceleratii,
temperaturi, filete si  roti dintate, méirimi
electrice

30%

Utilizarea mijloacelor de masurare si control in
vederea determinarii abaterilor dimensionale, de
forma si pozitie ale pieselor

20%

Realizarea montajelor de masurare

20%

Folosirea corespunzitoare a echipamentului de
lucru

10%

Respectarea normelor cu privire la protectia
muncii §i protectia mediului

20%

Prezentarea si
3. | promovarea sarcinii | 15%
realizate

Descrierea lucrarii executate

20%

Analiza §i interpretarea rezultatelor

20%

Utilizarea terminologiei de specialitate in
descrierea metodelor §i mijloacelor de mésurare
si control a parametrilor specifici ai maginilor,
utilajelor si instalatiilor

60%

Domeniul de pregitire profesionald:,Mecanicd
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice generale S:
REALIZAREA DESENULUI TEHNIC PENTRU ORGANE DE MASINI

Rezultatele invatarii:

Cunostinte Abilitati Atitudini
5.1.1.Starea  suprafetelor | 5.2.1. Inscrierea datelor privind starea | 5.3.1.Asumarea
(rugozitatea) suprafetelor, pe desenul la scard raspunderii privind

5.1.2.Reprezentarea,
cotarea si notarea filetelor
si flangelor

5.1.3.Notarea tratamentului
termic

5.1.4. Precizarea regulilor
de reprezentare la scard a
pieselor (scara de
reprezentare, etapele de
executie ale desenului la
scard)

S.1.5.Reprezentarea si
cotarea  organelor de
asamblare i a asamblarilor
folosite  1n  realizarea
ansamblurilor (nituri i
asamblérile nituite,
asamblari sudate, asamblari
filetate, pene si asamblarile
prin pene, asambldrile cu
elemente elastice)

5.1.6.Reprezentarea si
cotarea  organelor  de

5.2.2.Utilizarea regulilor de reprezentare
a filetelor si flangelor pentru intocmirea
desenului la scari;
5.2.3. Utilizarea regulilor de cotare a
filetelor si flangelor pentru intocmirea
desenului la scara;

5.2.4.Inscrierea tratamentului termic pe
desenul la scari;

5.2.5.Alegerea scdrii de reprezentare in
vederea realizdrii desenului la scard;
5.2.6.Reprezentarea la scard a organelor
de magini;

5.2.7.Interpretarea desenului la scard a
organelor de magsini;

5.2.8.Utilizarea vocabularului comun i a
celui de specialitate in limba romdnd §i in
limba maternd;

5.2.9. Utilizarea vocabularului comun §i a
celui de specialitate intr-o limbd modernd

5.2.10. Utilizarea regulilor de reprezentare

si cotare a niturilor si a asamblarilor
nituite pentru Intocmirea desenului la
scaré;

5.2.11. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare  a asambldrilor sudate pentru
intocmirea desenului la scaré;

5.2.12. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare  a penelor si a asamblérilor prin
pene pentru intocmirea desenului la scaré;
5.2.13. Utilizarea regulilor de reprezentare

si cotare a asamblarilor cu elemente
elastice pentru intocmirea desenului la
scara;

5.2.14. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a arborilor si axelor pentru
intocmirea desenului la scari;

notarea stérii suprafetelor,
pe desenul la scari;

5.3.2.Respectarea
conduitei In  timpul
intocmirii  desenului la
scard;
5.3.3.Interrelationarea in
timpul intocmirii
desenului la scard a

organelor de magini;
5.3.4.Asumarea rolurilor
care i revin in timpul
intocmirii  desenului la
scard a organelor de
magini,
5.3.5.Colaborarea cu
membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasd a
sarcinilor ce le revin in

timpul intocmirii
desenului la scard a
organelor de magini;
5.3.6.Respectarea

termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii
desenului la scard a
organelor de masin;
5.3.7.Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme;

5.3.8. Asumarea

ce priveste respectarea
normelor generale
utilizate la intocmirea
desenului la scard.

transmitere & ‘migedrii de
SSUTAN
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rotatie si a puterii mecanice | 5.2.15. Utilizarea regulilor de reprezentare
(arbori §i axe, arbori i | i cotare a arborilor si butucilor canelati
butuci canelati, lagire, roti | pentru intocmirea desenului la scaré;
dintate si roti pentru curea, | 5.2.16. Utilizarea regulilor de reprezentare
cablu i lant, angrenaje, | si cotare a lagérelor pentru intocmirea
elemente flexibile) desenului la scara;

5.2.17. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a arborilor si butucilor canelati
pentru intocmirea desenului la scard;
5.2.18.Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a rotilor dinfate gi a angrenajelor
pentru intocmirea desenului la scaré;
5.2.19. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a rotilor pentru curea, cablurilor
si a lanturilor pentru intocmirea desenului
la scari;

5.2.20. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a elementelor flexibile pentru
intocmirea desenului la scard.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (1 — cunogtinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unitdifii de rezultate ale invitiirii tehnice generale ,,Realizarea
desenului tehnic pentru organe de magini”:

e Competente de comunicare in limba roménai si in limba materni:

- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate in limba romand i in limba
maternd

¢ Competente de comunicare in limbi striine:

- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limbd modernd,

e Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:

- Alegerea scdrii de reprezentare in vederea realizdrii desenului la scard

- Interpretarea desenului la scard a organelor de magini

o Competenta de a invita sa inveti:

- Asumarea responsabilitdtii in ceea ce priveste respectarea normelor generale utilizate la
intocmirea desenului la scard

o Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii desenului la scard a organelor de magini.

o Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme;

- Asumarea rolurilor care ii revin in timpul intocmirii desenului la scard a organelor de
masini.

Domeniul de pregitire profesionald: Meganici
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Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invitarii (existente in scoali sau la operatorul economic)

- instrumente §i materiale specifice reprezentdrii schitei: plangetd, rigld gradatd, echere,
compasuri, florare, creioane, gumé de sters, hartie de desen;

- seturi de corpuri geometrice, piese;

- videoproiector, calculator, soft-uri educationale;

- organe de masini si diferite asambléri ale acestora.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii i indicatori de realizare §i ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si ponderea Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. acestora
Analiza stirii suprafetelor pentru
intocmirea desenului la scard a|50%
Primirea §i planificarea sarcinii organelor de masini .
1. 35% | Pregitirea materialelor si

de lucru . : .
instrumentelor pentru intocmirea

o
desenului la scard a organelor de 0%
magini.
Intocmirea desenului la scard a
50%

organelor de masini.

Respectarea normelor si regulilor de
intocmire a desenului la scard a|30%
organelor de magini.

2. | Realizarea sarcinii de lucru 50% Folosirea corespunzatoare o a
instrumentelor de desen tehnic in

vederea Tntocmirii desenului la scard a
organelor de magini.

10%

Verificarea calititii desenului la scar3 a
organelor de masini necesar executirii | 10%
lor.

Utilizarea vocabularului de specialitate
15% | in prezentarea desenului la scard a | 100%
organelor de magini.

Prezentarea §i  promovarea
sarcinii realizate

\
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Unitatea de rezultate ale inyﬁtiirii tehnice generale 6:
REALIZAREA ASAMBLARILOR MECANICE

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

6.1.1. NOTIUNI GENERALE
DESPRE TEHNOLOGIA

ASAMBLARII (structura
procesului tehnologic de
asamblare, documentatia

tehnologicd necesard realizérii
operafiei de asamblare, metode
de asamblare, precizia de
prelucrare si asamblare, operatii
pregititoare aplicate pieselor in
vederea asambldrii, SDV-uri si
utilaje =~ necesare  executirii
operatiilor pregétitoare, norme
de protectie a mediului, NSSM
specifice operatiilor tehnologice
pregétitoare executate in vederea
asamblarii)

6.1.2. ASAMBLARI
NEDEMONTABILE

6.1.2.1. Asambliri prin nituire
- clasificarea imbindrilor nituite;
- dimensiunile constructive ale
imbinarilor nituite;

- condifii tehnice impuse
imbindrilor nituite;

- operatii tehnologice
pregétitoare aplicate in vederea
realizirii imbindrilor nituite;

- nituirca manuald (SDV-uri
folosite la nituirea manuald,
preses manuale de nituit,
tehnologia  nituirii  manuale,
NSSM la nituirea manuald);

- nituirea mecanicd (clasificarea
maginilor de nituit, masini de
nituit:  electrice,  hidraulice,
pneumatice, tehnologia nituirii
mecanice, NSSM la nituirea
mecanici);

- controlul imbinarilor nituite;

- defectele imbindrilor nituite i |\

6.2.1. Realizarea schemei de
asamblare a wunui produs
simplu;

6.2.2. Alegerea SDV-
urilor/utilajelor necesare
executérii operatiilor
pregétitoare aplicate pieselor
in vederea asamblérii;

6.2.3. Utilizarea SDV-
urilor/utilajelor in vederea
executdrii operatiilor
pregdtitoare aplicate pieselor
in vederea asambldrii;

6.2.4. Alegerea SDV-urilor
necesare executirii asambldrii
prin nituire manuald;

6.2.5. Utilizarea SDV-urilor in
vederea  asambldrii  prin
nituire manuald;

6.2.6. Nituirea manuali a
semifabricatelor/pieselor;
6.2.7. Culegerea de pe
Internet a  informatiilor
referitoare la tipurile de
magini de nituit;

6.2.8. Nituirea mecanicd a
semifabricatelor/pieselor;
6.2.9. Verificarea imbindrilor
nituite realizate;

6.2.10. Remedierea defectelor
imbinérilor nituite;

6.3.1. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncd,

6.3.2. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitdtii
pentru sarcina de lucru
primitd;

6.3.3. Preocuparea pentru
documentare folosind
tehnologia informatiei,

6.3.4. Preocuparea pentru
colectarea §i transmiterea
informatiilor relevante cu
privire la constructia §i
functionarea
echipamentelor de lucru
utilizate;

6.3.5. Respectarea
termenelor/  timpului de
realizare a sarcinilor;

6.3.6. Asumarea inifiativei
in rezolvarea unor
probleme;

6.3.7. Respectarea normelor
de securitate si sidnitate in
muncai;

6.3.8. Respectarea
mdasurilor de prevenire a
accidentelor In muncd si a
bolilor profesionale.

remedierea acestora.

_—_M
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6.1.2.2. Asambliri prin sudare | 6.2.11. Alegerea materialelor,
- sudabilitatea metalelor si | SDV-urilor si  utilajelor
aliajelor metalice; necesare executdrii asamblarii
- clasificarea imbindrilor sudate; | prin sudare manuald cu arc
- formele si  dimensiunile | electric;

rosturilor; 6.2.12. Utilizarea
- procedee de sudare prin topire | materialelor, SDV-urilor si
si prin presiune; utilajelor in vederea
- clasificarea procedeelor de | asambldrii  prin  sudare
sudare prin topire; manuald cu arc electric;

- sudarea manualé cu arc electric | 6.2.13. Sudarea manuald cu
(principiu, electrozi de sudare, | arc electric a

scule, dispozitive i utilaje | semifabricatelor/pieselor;
pentru sudare, parametrii | 6.2.14. Controlul imbinérilor
regimului de sudare, tehnologia | sudate;

sudarii cu arc electric, NSSM 1la | 6.2.15. Remedierea defectelor
sudarea manuald cu arc electric); | imbindrilor sudate;

- defectele imbindrilor sudate si
remedierea acestora;

- controlul imbindrilor sudate
(Incercari distructive si
nedistructive).

6.1.2.3. Asambliri prin lipire

- avantajele si dezavantajele | 6.2.16. Alegerea materialelor,

asamblarii prin lipire; SDV-urilor §i echipamentelor

- domenii de utilizare; necesare executdrii asamblérii

- materiale si aliaje de adaos; prin lipire;

- procedee de lipire: lipire moale, | 6.2.17. Utilizarea

lipire tare; materialelor, SDV-urilor i

- scule si echipamente pentru | echipamentelor in vederea

lipire; asambldrii prin lipire;

- tehnologia imbinérii prin lipire; | 6.2.18, Asamblarea prin lipire

- controlul Imbindrilor lipite; a semifabricatelor/pieselor;

- NSSM la lipire. 6.2.19. Controlul imbindrilor
lipite;

6.1.2.4. Asambliri prin
incleiere (cu adezivi)

- avantajele si dezavantajele | 6.2.20. Alegerea materialelor

asambldrii prin incleiere; si SDV-urilor necesare
- domenii de utilizare; executdrii asamblarii  prin
- clasificarea adezivilor; incleiere;

- tehnologia imbindrii prin | 6.2.21. Utilizarea materialelor
incleiere; si  SDV-urilor in vederea
- controlul imbindrilor cu | asambldrii prin incleiere;
adezivi; _~TRON 6.2.22.  Asamblarea  prin
- NSSM: la~ asamblarea prin | incleiere a
incleiefe. \ semifabricatelor/pieselor;

e S e ey ey
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6.2.23. Controlul imbinérilor
cu adezivi;

6.1.3. ASAMBLARI
DEMONTABILE

6.1.3.1. Asambliri filetate

- avantajele i dezavantajele | 6.2.24.  Alegerea  sculelor
asambldrilor filetate; necesare executdrii asamblarii
- siguranta in exploatare a | prin filet;

asambldrilor cu suruburi, | 6.2.25. Utilizarea sculelor in

prezoane si piulite; vederea asambldrii prin filet;
- asigurarea piulifelor impotriva | 6.2.26. Asamblarea prin filet a
autodesfacerii; pieselor;

- scule folosite la montarea si | 6.2.27. Asigurarea piulitelor
demontarea asambldrilor filetate; | impotriva autodesfacerii;

- montarea §i demontarea | 6.2.28. Controlul asamblérilor
prezoanelor; prin filet;

- tehnologia de execufie a
asamblarilor prin filet;

- controlul asamblérilor prin
filet;

- NSSM la realizarea
asamblarilor prin filet.

6.1.3.2. Asambliri prin forma

- asambliri prin pene (montarea | 6.2.29. Alegerea SDV-urilor
si demontarea penelor, SDV-uri | necesare executdrii asamblarii
necesare, NSSM la realizarea | prin pene/caneluri/cu profile
asambldrilor prin pene); poligonale/cu stifturi/cu
- asambldri prin caneluri | bolfuri;

(clasificarea asamblarilor dupa | 6.2.30. Utilizarea SDV-urilor
forma canelurilor i dupd modul | in vederea asambldrii prin
in care se realizeazd centrarea | pene/caneluri/cu profile
canelurilor butucului pe cele ale | poligonale/cu stifturi/cu
arborelui, tehnologia de executie | bolfuri;

a asambldrilor prin caneluri, | 6.2.31.  Asamblarea  prin

SDV-uri necesare, NSSM la | pene/caneluri/cu profile
realizarea  asambldrilor  prin | poligonale/cu stifturi/cu
caneluri); bolturi a pieselor;

- asambliri cu profile poligonale
(avantajele si  dezavantajele
asambldrii cu profile, tipuri de
profile, domeniile de utilizare ale
arborilor cu profil K);

- asambldri cu stifturi i bolfuri
(forme constructive, nateriale de.
execufie, rolul asamblarilor cu-|
stifturi si boltur; tehnologii de\| |

Domeniul de pregét%?e‘ profesionala: Meéanaca
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executie, NSSM la asamblarea
cu stifturi si bolturi).

6.1.3.3. Asambliri prin forte | 6.2.32. Alegerea SDV-urilor

de frecare necesare executarii asamblarii
- asamblari prin strdngere pe con | prin stringere pe con/cu inele
(SDV-uri, tehnologie de | tronconice/cu britiari elastice;

executie, controlul asamblérii, | 6.2.33. Utilizarea SDV-urilor
NSSM la asamblarea prin |in vederea asambldrii prin
strdngere pe con); strdngere pe con/cu inele
- asamblari cu inele tronconice | tronconice/cu brdtdri elastice;
(avantajele si  dezavantajele | 6.2.34.  Asamblarea  prin
asamblérii cu inele tronconice, | stringere pe con/cu inele
SDV-uri, tehnologie de executie, | tronconice/cu britari elastice;
NSSM la asamblarea cu inele
tronconice);

- asambldri cu br#tdri elastice
(avantajele asambldrii cu brétari
elastice, tipuri de brétari de
strangere, SDV-uri, tehnologie
de  executie, NSSM la
asamblarea cu brétari elastice).

6.1.3.4. Asambliri elastice 6.2.35. Alegerea SDV-urilor
- domenii de utilizare; necesare executirii asamblarii
- montarea arcurilor elicoidale | elastice;

(arcuri  comprimate,  arcuri | 6.2.36. Utilizarea SDV-urilor

tensionate, SDV-uri, tehnologie | in vederea asambldrii

de executie, dispozitive necesare | elastice;

precomprimadrii arcurilor); 6.2.37. Realizarea

- tehnologia asamblérii i | asamblarilor elastice;

montarii arcurilor in foi; 6.2.38. Utilizarea corectd a

- controlul asambldrilor cu | vocabularului comun §i a

arcuri; celui de specialitate;

- NSSM la asamblarea arcurilor. | 6.2.39. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitafii profesionale
desfdgurate.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtarii (1 — cunogtinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdydrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,Realizarea

asamblirilor mecanice”;

o Competente de comunicarea in limba roména si in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate;
- /Comunicarea/Rapartarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdsurate.

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanici
Nivel: 3\ [/
Calificarea profesionald: Tubylator naval
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o Competente de baza de matematicd, stiinte si tehnologie:
- Realizarea schemei de asamblare a unui produs simplu.
e Competenta de a inviita si inveti:
- Utilizarea SDV-urilor/utilajelor in vederea executdrii operatiilor pregdtitoare aplicate
pieselor in vederea asambldrii
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii prin nituire manuald
- Utilizarea materialelor, SDV-urilor si utilajelor in vederea asambldrii prin sudare
manuald cu arc electric
- Utilizarea materialelor, SDV-urilor §i echipamentelor in vederea asambldrii prin lipire
- Utilizarea materialelor si SDV-urilor in vederea asambldrii prin incleiere
- Utilizarea sculelor in vederea asambldrii prin filet
- Asigurarea piulitelor impotriva autodesfacerii
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii prin pene/caneluri/cu profile
poligonale/cugtifturi/cu bolturi
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii prin strdngere pe con/cu inele tronconice/cu
brdtdri elastice
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii elastice
e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare
si cunoastere:
- Culegerea de pe Internet a informatiilor referitoare la tipurile de magini de nituit;
- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei.
¢ Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul
de muncd;
- Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor.
Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme;
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primitd;
- Preocuparea pentru colectarea §i transmiterea informatiilor relevante cu privire la
constructia i functionarea echipamentelor de lucru utilizate.

Lista minim3d de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii
rezultatelor invitarii (existente in scoali sau la operatorul economic)

- videoproiector, calculator, softuri educationale;

- bancuri de lucru, menghine;

- organe de asamblare: suruburi, piulite, saibe, pene, stifturi, bolturi, nituri, inele elastice,
brétari elastice;

- materiale de adaos : aliaje de lipit, adezivi, electrozi;

- SDV-uri pentru asamblri: ciocane, cipuitoare si contracdpuitoare, truse de chei, clesti,
surubelnite;

- mijloace de masurat §i verificat: sublere, micrometre, lere de filet, calibre — tampon,
calibre inel, rigle, echere;

- utilaje: magini de gaurit stabile §i portabile, masini de nituit, ciocane de lipit,
echipamente pentru sudare cu arc electric;

- semifabricate: table, platbande, bare, profile, tevi;

AN
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- organe de asamblare: suruburi, piulite, saibe, pene, stifturi, bolturi, nituri, inele elastice,

brétiri elastice;

- echipamente de protectie specifice.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Criterii §i indicatori de realizare si ponderea acestora:

realizate

si a metodelor de control aplicate
ansamblului realizat

Nr. | Criterii de realizare si ponderea acestora | Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt.
Alegerea organelor de o
1 Primirea si planificarea sarcinii de 359 asamblare/materialelor, conform | 0%
* | lueru ® | documentatiei tehnice
Alegerea SDV-urilor si utilajelor in | 50%
vederea executdrii unei asambliri
Executarea operatiei de asamblare 30%
Executarea operatiei de asamblare, 30%
2 | Reali i de | 50% utilizdnd  corespunzitor  SDV- °
. ealizarea sarcinii de iucru o urile/utilajele
Verificarea ansamblului executat 20%
Respectarea normelor cu privire la | 20%
normele de protectie a muncii
Utilizarea terminologiei de
Prezentarea si promovarea sarcinii specialitate in descrierea
3. P 15% | tehnologiilor de executie a asamblarii | 100%

Domeniul de pregtire profesionald: Mecanicd
Nivel: 3 !
Calificarea profesionald: Tubulafor naval
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Unitatea de rezultate ale invatirii tehnice specializate 7:
UTILIZAREA NOMENCLATURII NAVALE

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilitafi

Atitudini

7.1.1. Registre de clasificare,
conventii internationale.
Evolutia ambarcatiunilor navale
Tipuri de nave

7.1.2. Elemente constructive
specifice tipurilor de nave.

7.1.3. Elemente structurale ale
corpului navei (clasificare, rol
variantd constructiva)

7.1.4. Dimensiunile navei si
calitdtile specifice

7.1.5. Situatii §i conditii de
plutire ale navei

7.2.1. Analiza evolutiei in timp
a ambarcatiunilor

7.2.2. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate in descrierea

tipurilor de nave §i in
prezentarea conventiilor
internationale

7.2.3. Diferentierea tipurilor de
nave in functie de elementele
constructive

7.2.4. Utilizarea documentatiei

tehnice necesare  analizirii
elementelor constructive  si
structurale ale navei

7.2.5. Descrierea elementelor
structurale in functie de rol si
variantd constructivi

7.2.6. Calculul dimensiunilor
navei §i a calitdtilor specifice
constructiilor plutitoare

7.2.7. Evaluarea calitatilor
specifice constructiilor
plutitoare in diferite situatii ale
navei

7.2.8. Folosirea terminologiei
de specialitate intr-o limbad de
circulatie internationald

7.3.1. Manifestarea unei
atitudini deschise fatd de
evolutia ambarcatiunilor

7.3.2. Interesul pentru
identificarea tipului de
navd In functie de
particularitétile

constructive

7.3.3. Colaboreazd cu
membrii echipei de lucru
in  scopul indeplinirii

sarcinilor de la locul de
muncd

7.3.4. Asumarea in cadrul
echipei de la locul de
muncd a responsabilitdfii
pentru sarcina de lucru
primitad.

7.3.5. Asumarea inifiativei

in rezolvarea unor
probleme

7.3.6. Preocuparea
continud pentru
corectitudinea calculului
dimensiunilor navei.

7.3.7. Respectarea

normelor de securitate si
séndtate In munca

7.3.8. Respectd normele
de protectia mediului

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate
ale invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (I — cunogstinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invdfarii.in cadrul flecdrei categorii de rezultate ale invafdrii.

Domeniul de pregitire/profesional: Mecanica
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Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate
in cadrul unititii de rezultate ale invatirii tehnice specializate ,,Utilizarea nomenclaturii

navale,,:

e Competente de comunicare in limba roméni i in limba materni:

- Utilizarea corectd a vocabularului comun i a celui de specialitate in descrierea tipurilor
de nave §i in prezentarea conventiilor internationale

¢ Competente de comunicare in limbi striine:

- Folosirea terminologiei de specialitate intr-o limbd de circulatie internationald.

o Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:

- Calculul dimensiunilor navei §i a calitdfilor specifice constructiilor plutitoare;

- Interpretarea planelor navelor.

o Competenta a inviifa si inveti:

- Utilizarea documentatiei tehnice necesare analizdrii elementelor constructive gi
structurale ale navei;

e Competente sociale si civice:

- Colaboreazd cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd;

- Asumarea in cadrul echipei de la locul de muncd a responsabilitdtii pentru sarcina de
lucru primitd.

e Competente antreprenoriale:

- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme;

o Competente de sensibilizare si de expresie culturala:

- Manifestarea unei atitudini deschise fatd de evolutia ambarcatiunilor.

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor nvitirii (existente in scoali sau la operatorul economic)

- Machete de navi;

- Pliante cu tipuri de nava;

- Planse cu sisteme de osatur3;

- Machete cu sisteme de osaturi;

- Elemente structurale ale corpului navei;
-  Elemente constructive ale navei,

- Soft educational

4 - \\
(-M
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale Invatarii

Criterii si indicatorii de realizare si ponderea acestora:

Nr.
crt.

Criterii de realizare si ponderea
acestora

Indicatorii de realizare si ponderea
acestora

Primirea si planificarea sarcinii | 25%

de lucru

Identificarea documentatiei | 30%
necesare rezolvarii sarcinilor de
lucru

Interpretarea documentatiei tehnice | 40%
necesare analizdrii elementelor
constructive si structurale ale navei

Identificarea relatiilor de calcul 30%

Realizarea sarcinii de lucru 50%

Clasificarea navelor in functie de | 40%
elementele constructive.

Calcularea dimensiunilor navei 30%

Incadrarea in timpul acordat | 30%
executdrii operatiei

Prezentarea i promovarea 25%

sarcinii de lucru

Utilizarea terminologiei de | 40%
specialitate in descrierea
elementelor constructive si
componente ale navei

Utilizarea corectd a relatiilor de | 30%
calcul pentru determinarea
dimensiunilor navei

Utilizarea terminologiei de | 30%
specialitate In descrierea calitétilor
specifice

/ hY
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Unitatea de rezultate ale invatirii tehnice specializate 8: 5
ASAMBLAREA SI MONTAREA INSTALATIILOR DE TUBULATURA

NAVALA

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

8.1.1. Elemente componente ale
instalatiilor navale.

8.1.2. Tipuri de instalatii navale.
Instalatii de bord.
Instalatii de punte.

8.1.3. Schemele instalatiilor si
planul de amplasare pe nava

8.1.4. Operatii premergatoare
montérii instalatiilor

- demontarea instalatiilor
dupd asamblarea de
proba

- depozitarea la locul de
montaj a elementelor de
instalatii

8.1.5. Metode de montare a

8.2.1. Alegerea elementelor
instalatiilor in functie de STAS
si rolul lor.

8.2.2. Analiza elementelor
componente ale instalatiilor de
bord

8.2.3.  Analiza elementelor
componente ale instalatiilor de
punte

8.2.4. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate in analiza
instalatiilor

8.2.5. Utilizarea documentatiei

tehnice  pentru  stabilirea
detaliilor tehnice

8.2.6. Utilizarea documentatiei
tehnice pentru verificarea
corespondentei traseelor

executate cu cele din planul de
amplasare pe navi
8.2.7. Utilizarea documentatiei

tehnice pentru remedierea
neetangietafii

8.2.8. Utilizarea documentatiei
tehnice  pentru  efectuarea
operatiei de demontare a
elementelor instalatiei dupa
asamblarea de proba

8.2.9. Executarea operatiilor de
demontarea a instalatiilor

8.2.10. Alegerea metodei de

instalafiilor ~ si  remedierea | Montare in functie de clasa

eventualelor defecte: tubulaturii. ..
- Defectele instalafiilor 8.2.11. Executarea montarii
- Protectia conductd]or instalafiilor.

8.3.1. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de muncd

8.3.2. Asumarea in cadrul
echipei de la locul de muncd
a responsabilitdtii  pentru
sarcina de lucru primitd

8.3.3. Preocuparea continui
pentru identificarea corecti a
tevilor si a arméturilor

8.3.4. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme

8.3.5. Interesul continu pentru

realizarea de lucrdri In
condifii de calitate i
siguranti

83.6. In functie de fisa
postului pregiteste locul de
muncd §i realizeazd corect
asamblarea de proba

8.3.7. Asumarea
responsabilitdfii pentru
calitatea lucrdrilor.

8.3.7. Respectarea normelor
de securitate §i sinitate in
munca

8.3.8. Respectarea normelor
de protectie a mediului

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanica
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8.2.12. Determinarea
defectelor si remedierea lor
8.2.13. Efectuarea operatiei de
sortare a elementelor ce trebuie
protejate

8.1.6. Izolarea conductelor 8.2.14. Executarea operatiei de
izolare a conductelor

8.1.7. Cerintele R.N.R cu privire | 8.2.15 Aplicarea cerintelor

la probarea instalatiilor. RNR cu privire la probarea
instalatiilor
8.1.8. Probe de control 8.2.16. Pregitirea

echipamentului necesar i
respectarea cerintelor necesare
prezentdrii la probe

8.1.9. Instalatii care se probeaza | 8.2.17. Efectuarea probelor de
la cheu si In mars control
-metode de verificare

8.1.10. Operatii de intretinere si | 8.2.18. Efectuarea operatiilor
reparare a instalatiilor de intretinere a instalatiilor
8.2.19. Executarea lucrarilor de
reparare a instalatiilor

8.2.20. Comunicarea
rezultatelor activitdfilor
profesionale desfdsurate

8.2.21. Folosirea terminologiei
de specialitate intr-o limbd de
circulatie internationald.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate
ale invdydrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invagdrii (1 — cunostinfe, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invdfdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice specializate ” Asamblarea si
montarea instalatiilor de tubulaturi navali”:

e Competente de comunicare in limba roméina si in limba materna:
- Utilizarea corectd-.a vocabularului comun si a celui de specialitate in analiza
instalatiilof; \
- Comunicarea rezultatelor activitdfilor profesionale desfdsurate.
/ _
Domeniul de pregitire profesionald: Mecanici
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e Competente de comunicare in limbi striine:

- Folosirea terminologiei de specialitate intr-o limbd de circulatie internationald.

¢ Competenta a invita si inveti:

- Utilizarea documentatiei tehnice pentru stabilirea detaliilor tehnice

- Utilizarea documentatiei tehnice pentru verificarea corespondentei traseelor executate
cu cele din planul de amplasare pe navd

- Utilizarea documentatiei tehnice pentru remedierea neetangietditi

- Utilizarea documentatiei tehnice pentru efectuarea operatiei de demontare a elementelor
instalatiei dupd asamblarea de probd

e Competente sociale si civice:

- Colaboreazd cu membrii echipei in scopul indeplinirii sarcinilor de lucru,

- Asumarea in cadrul echipei de la locul de muncd a responsabilitdtii pentru sarcina de
lucru primitd.

¢ Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme;

- Asumarea responsabilitdtii pentru calitatea lucrdrilor.

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor inviitirii (existente in gcoali sau la operatorul economic)

- navi;

- instalatii de bord si de punte.

- planse cu tipurile de instalatii;

- pliante cu tipuri de instalatii;

- soft educational;

- S.D.V.-uri necesare montdrii §i remedierii defectelor instalatiilor navale;
- elemente de tubulatura.

Standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii

Criterii §i indicatorii de realizare §i ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si ponderea Indicatorii de realizare si ponderea
crt. acestora acestora
1 Primirea si planificarea 25% | Analizarea planului navei pentru | 10%
sarcinii de lucru indeplinirea sarcinii de lucru

Pregitirea locului de muncd | 30%
pentru realizarea operatiilor de
asamblare a instalatiilor

Analizarea planului de amplasare | 20%
pentru verificarea traseelor

Alegerea corectdi a sculelor si| 40%
dispozitivelor necesare montarii
si remedierii defectelor

Respectarea prescriptiilor tehnice | 25%
pentru realizarea montdrii
e N instalatiilor.

N\ Utilizarea corectd a SDV-urilor 20%

Domiondo it poorl Mo
Nivel: 3
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2 Realizarea sarcinii de lucru

50%

Respectarea prescriptiilor tehnice
pentru remedierea  defectelor
instalatiilor

25%

Respectarea normelor de
securitate §i séindtate in munci si
de  protectia  mediului in
indeplinirea sarcinii de lucru

20%

Incadrarea in timpul acordat
executdrii operatiei

10%

3 sarcinii de lucru

Prezentarea $i promovarea

25%

Utilizarea corectd a terminologiei
de specialitate 1n prezentarea
instalatiilor

15%

Descrierea tehnologiei de montare
a instalatiilor

30%

Descrierea metodelor de verificare
a instalatiilor

30%

Descrierea tehnologiei de
remediere a defectelor instalatiilor

25%

\

e e —
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IV. REZULTATE ALE INVATARII SPECIFICE ALTOR DISCIPLINE
(MATEMATICA, LIMBA MODERNA, STIINTE ETC.) NECESARE PENTRU
DOBANDIREA CALIFICARII PROFESIONALE ,,TUBULATOR NAVAL”

e Limba si literatura romana:
- Morfologie si sintaxa propozitiei;
- Comunicare eficient;
- Intelegerea textului scris/ citit;
- Utilizarea termenilor tehnici.
Limbi moderne:
- Comunicare eficienti;
- Intelegerea textului scris/ citit.
o Matematica:
- Operatii aritmetice de bazi pentru efectuarea de calcule algebrice simple;
- Géndire logica;
- Notiuni elementare de geometrie plani si in spatiu.
¢ Fizica:
- Fenomene fizice;
- Mérimi fizice si unititi de mésura.
Tehnologii:
- Organe de masini;
- Asambléri demontabile si nedemontabile;
- Caracteristici fizico-chimice specifice materialelor metalice si nemetalice;
- Simbolizarea otelurilor si fontelor;
- Aplicarea normelor si regulilor de desen tehnic;
- Masurarea lungimilor, unghiurilor.

Index al prescurtirilor si abrevierilor

CNC Cadrul national al calificarilor
EQF Cadrul european al calificarilor
URI Unitate de rezultate ale invatarii
IPT Invatimant profesional si tehnic
S.C. Societate comerciald
S.A. Societate pe actiuni
AMC Aparate de masura §i control
SDV Scule, dispozitive §i verificatoare
SSM Sénétatea si securitatea muncii
PSI Prevenirea si stingerea incendiilor
X

Domeniul de pregitire profesjonald: Mecanicd

Nivel; 3 2

Calificarea profesionald: Tubjulator naval
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