MINISTERUL EDUCATIEI NATIONALE
CENTRUL NATIONAL DE DEZVOLTARE A INVATAMANTULUI PROFESIONAL SI TEHNIC

FISA DE EVALUARE
in vederea certificarii calificarii profesionale,
Anul $colar: .....cccveeeeeeeeeecrcnnns ;sesiunea: ...,

Numele si prenumele candidatului: .........cocooiiiiiiiiiiiiie

Centrul de examen unde s SUSTING €XAMENUL: .......cccuiiiiiiiiiii et e e e e e s e e e e erreeeeaans
Unitatea de Tnvatamant de unde provine candidatul: ............cooiiiiiiiiiiiiii e
Locul de desfasurare @ Probel PIACLICE: ........ceeuiirieeririiiieiie e et e sttt et te et eeste et e sbe e e et e nne e b e e nreeanneenneesnnes
Calificarea profesionald: CIZMAR

Standard de pregatire profesionald (SPP) aprobat prin ordinul: OMENCS 4121/13.06.2016
Rezultatele invatarii vizate a fi atinse (conform SPP):

Cunostinte:

6.1.1. Definirea actiunilor specifice pentru planificarea activitatii proprii;

6.1.2. Norme ergonomice la locul de munca,

9.1.5. Tipuri de prelucrari manuale necesare pieselor croite;

9.1.6. Caracterizarea uneltelor utilizate pentru prelucrarea manuala a pieselor;

9.1.7. Descrierea modului de executie a operatiilor de prelucrare manuala a pieselor;
9.1.8. Defecte de executie a operatiilor de prelucrare manuald a pieselor;

9.1.13. Norme SSM si PSI specifice operatiilor de prelucrare manuala.

Abilitati:

6.2.1. Organizarea locului de munca;

6.2.4. Aprovizionarea locului de munca cu semifabricate si materiale auxiliare;

9.2.6. Selectarea uneltelor pentru realizarea operatiilor de prelucrare manuala a pieselor;
9.2.7.Executarea operatiilor de prelucrare manuala a pieselor conform fiselor tehnologice;

9.2.8. Autoevaluarea calitatii operatiilor de prelucrare manuala a pieselor;

7.2.12. Aplicarea NSSM, PSI si protectie a mediului in timpul operatiilor de prelucrare manuala.

Atitudini:

2.3.1. Asumarea responsabilitatii in selectarea materialelor;

6.3.1. Planificarea succesiunii fazelor de lucru;

7.3.1. Stabilirea responsabild a modului de executie a operatiilor de prelucrare manuala,
9.3.5. Executarea operatiilor tehnologice de prelucrare manuala,

9.3.6. Asumarea calitatii/noncalitatii operatiilor de prelucrare manuala a pieselor;

.....

operatiilor de prelucrare manuala.



Titlu temi pentru proba practicii extrasi: PRELUCRAREA MANUALA A PIESELOR
ANSAMBLULUI SUPERIOR PENTRU O PERECHE DE SANDALE PENTRU FEMEI

Enuntul temei pentru proba practica: Prelucrati manual piesele ansamblului superior pentru o
pereche de sandale pentru femei

Sarcini de lucru:

1. Citirea documentatiei tehnice

2. Pregatirea detaliilor componente produsului si uneltelor de prelucrare

3. Executarea subtierii pieselor

4. Realizarea aplicarii pieselor de intarire si insemnarii detaliilor produsului
5. Executarea indoirii marginilor

6. Realizarea vopsirii marginilor neindoite a pieselor

Pentru proba orala veti prezenta scopul operatiilor realizate si veti realiza autoevaluarea pieselor
prelucrate prin justificarea respectarii cerintelor de calitate la prelucrarea manuala a pieselor.

Timp de lucru: maxim 2 ore




N 1 Punctaj Punctaj acordat
Nr. A. Criterii de evaluare™ a . . ., .
ort. candidatului la proba practica Indicatori de realizare r_nax_lm pe | Evaluator | Evaluator | Evaluator
indicator 1 2 3
1. Primirea sarcinii de lucru Alegerea, pregatirea materialelor si uneltelor pentru prelucrarea | 10p
(20 p) manuala
Interpretarea corecta a fisei tehnologice de prelucrare 10p
2. Realizarea sarcinii de lucru Executarea operatiilor de subtiere a pieselor 15p
(50 p) Aplicarea pieselor de intarire pe detaliile produsului 10p
Insemnarea reperelor de inciltiminte 10p
Executarea Indoirii marginilor cu respectarea cerintelor de calitate 10p
Executarea vopsirii marginilor produsului respectdnd cerintele de | 5p
calitate
TOTAL MAXIM PROBA PRACTICA® | 70 p
NI B. Criterii de apreciere a Punctaj Punctaj acordat
crt: performantei candidatului la Indicatori de realizare maxim pe | Evaluator | Evaluator | Evaluator
proba orala indicator 1 2 3
1. Promovarea sarcinii de lucru | Definirea scopului si etapelor de realizare a prelucrarii manuale a | 10p
(30 p) detaliilor
Prezentarea modului de intretinere a uneltelor necesare la realizarea | 10p
operatiilor de prelucrare manuala
Descrierea modalitatilor de remediere a defectelor la prelucrarea | 10p
manuala a pieselor
TOTAL MAXIM PROBA ORALA® | 30 p
PUNCTAJ TOTAL” | 100 p
PUNCTAJ FINAL®

1 . . . . N R SRT ap v . v . . .. . . v .
Criteriile de evaluare sunt enunturi asociate competentelor/rezultatelor invatarii care specificd cu mai multa exactitate rezultatele elevului, prin indicarea unor standarde prin care se poate masura nivelul

de dobandire a competentei. Fiecarui criteriu i se aloca un punctaj maxim.

2 Fiecare criteriu este detaliat prin indicatori de realizare, definiti in relatie cu competentele/rezultatele invatarii. Fiecarui indicator i se aloca un numar de puncte. Suma punctelor indicatorilor este

egald cu punctajul maxim al criteriului.
3 Se trece de citre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile

* Se trece de citre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile

> Se trece de citre fiecare evaluator punctajul total acordat pentru candidat

® Se calculeaz punctajul final ca medie aritmeticd a punctajelor acordate de fiecare dintre cei trei evaluatori
’Se completeaza de un membru al comisiei de examinare. Raspunsurile la intrebari vor fi luate Tn considerare la acordarea punctajului la proba orala




intrebarile Comisiei’

INTREBARE Observatii referitoare la raspunsurile la intrebari ale candidatului

Observatiile Comisiei de examinare referitoare la realizarea probei practice pentru motivarea punctajului acordat



Rezultatul final stabilit de comisia de examinare pe baza evaludrii probei practice si a probei

orale:
Admis Cu 100p-95p 94,99p — 85p 84,99p — 75p 74,99p — 60p
punctajul
final
Cu . . PR
e . Excelent Foarte bine Bine Satisfacator
calificativul
Respins Cu
punctajul
final
Evaluatori Presedinte de comisie

(numele, prenumele §i semndtura):
Evaluator 1: .........cc..ocooviiiiiiii i,
Evaluator 2: ...

Evaluator 3: ..o

Data: ..cooveeeeieieeie

(numele, prenumele §i semndtura):




