MINISTERUL EDUCATIEI NATIONALE
CENTRUL NATIONAL DE DEZVOLTARE A INVATAMANTULUI PROFESIONAL SI TEHNIC

FISA DE EVALUARE
in vederea certificarii calificarii profesionale,
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Numele si prenumele candidatului: .........coceeiiiiiiiiiieniieeee e

Centrul de examen unde Se SUSEINEG EXAMENUL: ........eiiiiiiiiiiiiiiiie ettt e e e ae e e e srae e e saae e e
Unitatea de Invatimant de unde provine candidatul: ...........cccooviieiiiiiiiiiiiiie e
Locul de desfAsurare @ Probel PIACLICE: .........eevvieriieriiiertieeieertteeteesteeeteesteeeeaeebeeesseeasbeesbeeasseesseeanbeeaseeanseesseeanes
Calificarea profesionala: FILATOR

Standard de pregatire profesionala (SPP) aprobat prin Ordinul: OMENCS 4121/2016
Rezultatele invatarii vizate a fi atinse (conform SPP):
Cunostinte
2.1.1. Materii prime specifice proceselor tehnologice din filatura - Proprietatile fibrelor textile
6.1.2. Norme ergonomice la locul de munca
6.1.3. Conditii de lucru specifice locului de munca
9.1.1. Precizarea operatiilor tehnologice realizate de masina de filat cu inele
9.1.3. Descrierea principiului de realizare a operatiilor tehnologice realizate de masina de filat cu inele si
magina de filat cu capat liber.
9.1.5. Enumerarea mecanismelor componente ale masinilor de filat
9.1.7. Descrierea normelor specifice SSM si PSI la masina de filat cu inele si masina de filat cu capat
liber.
Abilitati
2.2.1. Identificarea materiilor prime specifice proceselor tehnologice din filatura
6.2.1. Organizarea locului de munca
6.2.2. Pregatirea pentru lucru a utilajului
6.2.4. Aprovizionarea locului de munca cu materie prima, semifabricate, materiale auxiliare
9.2.5. Citirea schemelor tehnologice ale masinilor de filat
9.2.6. Identificarea organelor de lucru si a dispozitivelor masinilor de filat
9.2.7. Executarea operatiilor specifice pentru deservirea masinilor de filat
Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
Comunicarea/raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate
Prelucrarea informatiilor dobdndite din documentatia tehnica
Atitudini
2.3.1. Asumarea responsabilitatii in selectarea materiilor prime
2.3.2. Identificarea independenta a materiilor prime
6.3.2. Aplicarea independenta a cerintelor ergonomice specifice locului de munca
6.3.4. Incadrarea in normele de timp stabilite
6.3.7. Asumarea initiativei in organizarea locului de munca
9.3.1. Asezarea independenta a semitortului in rastel
9.3.2. Alimentarea independenta a masinilor de filat cu capat liber, cu cani cu banda laminata
9.3.3. Executarea sub supraveghere a operatiilor de eliminare a intreruperilor insiruirilor fibroase pe
traseul de la alimentare la debitare
9.3.4. Incadrarea in normele de timp si de calitate stabilite pentru masinile de filat
9.3.7. Asumarea calitatii/noncalitatii a operatiilor efectuate
9.3.8. Asumarea initiativei in aplicarea normelor specifice operatiilor desfasurate la masinile de filat,
privind sandtatea §i securitatea in munca



9.3.9. Desfasurarea de activitafi cu caracter nediscriminatoriu in cadrul echipei de lucru
9.3.10. Respectarea normelor specifice SSM si PSI in realizarea operatiilor de deservire a masinilor de
filat cu inele si a masina de filat cu capat liber.



Titlu tema pentru proba practicia: IDENTIFICAREA NATURII MATERIALULUI ALIMENTAT,
DESCRIEREA SI DESERVIREA MASINII DE FILAT CU INELE - LIPIREA FIRULUI

Enuntul temei pentru proba practica: Identificai natura materialului alimentat, descrieti si deserviti

magina de filat cu inele, respectand normele de sanatate si securitate in muncd, prevenirea si stingerea
incendiilor.

Sarcini de lucru:

Organizarea locului de munca

Citirea documentatiei tehnice

Identificarea naturii fibrelor din semitortul alimentat, prin proba de ardere

Identificarea mecanismelor masinii de filat cu inele

Identificarea organelor de lucru ale mecanismului de torsionare-infasurare

Lipirea firului

Respectarea normelor de sanatate si securitate in munca, prevenirea si stingerea incendiilor

NooghkrwdhE

Pentru proba orala veti descrie principiul de functionare a masinii de filat cu inele, veti enumera
mecanismele acestuia si veti descrie modul in care dispozitivul de torsionare-infasurare realizeaza operatiile
tehnologice, utilizand un limbaj tehnic adecvat.

Timp de lucru: 60 min




Y 1 Punctaj Punctaj acordat
Nr. A. Criterii de evaluare™ a . . o .
it | canetmul o i e Indicatori de realizare maxim pe Evaluator | Evaluator | Evaluator
indicator 1 2 3
1. [Criteriul 1. Primirea si Indicator 1. Organizarea locului de munca 10p
planificarea sarcinilor de lucru |Indicator 2. Citirea documentatiei tehnice 5p
(max 20 p) Indicator 3. Respectarea zonelor interfazice de depozitare. 5p
2. | Criteriul 2. Realizarea sarcinii |Indicator 1. Identificarea naturii fibrelor 10p
de lucru Indicator 2. Identificarea mecanismelor masinii de filat cu inele 10p
(max 50 p) Indicator 3. Identificarea organelor de lucru ale mecanismului de 10p
torsionare-infasurare
Indicator 4. Lipirea firului 10p
Indicator 5. Respectarea normelor de sanatate si securitate in 10p
muncd, prevenirea §i stingerea incendiilor
TOTAL MAXIM PROBA PRACTICA®| 70p
Nr B. Criterii de apreciere a _ _ _ Pur]ctaj Punctaj acordat
crt. performantei candidatului la Indicatori de realizare maxim pe Evaluator | Evaluator | Evaluator
' proba orala indicator 1 2 3
1. |[Criteriul 1. Prezentarea si Indicator 1. Descrierea principiului de functionare 10 p
promovarea sarcinii realizate | Indicator 2. Enumerarea mecanismelor masinii de filat cu inele 10 p
(max 30 p) Indicator 3. Utilizarea corecta a terminologiei de specialitate la 10p
raportarea realizdrii sarcinii
TOTAL MAXIM PROBA ORALA?| 30p
PUNCTAJ TOTAL®| 100p

PUNCTAJ FINAL®

1

2

Criteriile de evaluare sunt enunfuri asociate competentelor/rezultatelor invatarii care specifica cu mai multa exactitate rezultatele elevului, prin indicarea unor standarde prin care se
poate madsura nivelul de dobandire a competentei. Fiecarui criteriu i se alocd un punctaj maxim.

Fiecare criteriu este detaliat prin indicatori de realizare, definiti in relatie cu competentele/rezultatele invatarii. Fiecarui indicator i se aloca un numar de puncte. Suma punctelor

indicatorilor este egala cu punctajul maxim al criteriului.
3

4

Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile.

Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile.

5 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total acordat pentru candidat.

6 Se calculeaza punctajul final ca medie aritmeticad a punctajelor acordate de fiecare dintre cei trei evaluatori.
7Se completeaza de un membru al comisiei de examinare. Raspunsurile la intrebari vor fi luate in considerare la acordarea punctajului la proba orala.




Intrebirile Comisiei’

INTREBARE Observatii referitoare la raspunsurile la intrebari ale candidatului

Observatiile Comisiei de examinare referitoare la realizarea probei practice pentru motivarea punctajului acordat



Rezultatul final stabilit de comisia de examinare pe baza evaluarii probei practice si a probei orale:

Admis Cu 100p-95p 94,99p — 85p 84,99p — 75p 74,99p — 60p
punctajul
final
. _Cu . Excelent Foarte bine Bine Satisfacator
calificativul
Respins Cu punctajul
final
Evaluatori Presedinte de comisie
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