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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum are la baza Standardul de pregatire profesionald pentru calificarea profesionala
SCULPTOR - INTARSIER, domeniul de pregatire profesionala FABRICAREA PRODUSELOR
DIN LEMN si se aplica la parcurgerea stagiilor de pregatire practica de 720 ore, conform OMECTS

3081/2010.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 3

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invatarii si module:

Unitatea de rezultate ale invatarii

Unitatea de rezultate ale invatarii —
tehnice specializate

Denumire modul

URT 4. Formarea panourilor placate si a
ramelor

MODUL I. Panouri placate si rame

URT 5. Prelucrarea mecanici a elementelor
decorative

MODUL II. Prelucrarea mecanica a
elementelor decorative

URT 6. Aplicarea esteticii la ornamentarea
mobilierului

MODUL I11. Ornamentarea mobilei

URT 7. Finisarea mobilei

MODUL IV. Tehnologia finisarii mobilei

URT 8. Montarea si ambalarea mobilei

MODUL V. Montarea si ambalarea mobilei
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PLAN DE INVATAMANT
Stagii de pregitire practica
pentru dobandirea calificarii profesionale de nivel 3

Calificarea: SCULPTOR - INTARSIER
Domeniul de pregitire profesionali: FABRICAREA PRODUSELOR DIN LEMN

Modul I. Panouri placate si rame

Total ore: 100
din care: Laborator tehnologic 50
Instruire practica 50
Modul I1. Prelucrarea mecanica a elementelor decorative
Total ore: 190
din care: Laborator tehnologic 50
Instruire practica 140
Modul 111. Ornamentarea mobilei
Total ore: 160
din care: Laborator tehnologic 60
Instruire practica 100
Modul 1V. Tehnologia finisarii mobilei
Total ore: 150
din care: Laborator tehnologic 60
Instruire practica 90
Modul V. Montarea si ambalarea mobilei
Total ore: 120
din care: Laborator tehnologic 60
Instruire practica 60

Total ore = 6 luni x 4 saptamani x 30 ore /saptamana = 720 ore

TOTAL GENERAL 720 ore

Nota:
Stagiile de pregatire practica pentru dobandirea calificarii de nivel 3 se vor desfasura
preponderent la operatorul economic/ institutia publicd partenerd. Conditiile in care stagiul de
practica se desfasoara In unitatea de invatamant, sunt stabilite prin metodologia de organizare si
functionare a Invatdmantului profesional.
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MODUL I. PANOURI PLACATE SI RAME
e Nota introductiva

Modulul Panouri placate si rame, componenta a ofertei educationale (curriculare) pentru
calificarea profesionala Sculptor-intarsier din domeniul de pregatire profesionala Fabricarea
produselor din lemn, face parte din stagiile de pregatirea practica de 720 ore in vederea dobandirii
calificarii profesionale nivel 3.
Modulul are alocat un numar de 100 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

. 50 ore/an — laborator tehnologic

" 50 ore/an — instruire practica
Modulul Panouri placate si rame este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza dobandirea de
cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in Una din ocupatiile specificate
n SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3, Sculptor-intarsier din domeniul de
pregatire profesionala Fabricarea produselor din lemn sau in continuarea pregatirii intr-0
calificare de nivel superior.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URT 4. FORMAREA
PANOURILOR PLACATE ST A
RAMELOR Continuturile invatarii
Rezultate ale invatarii
(codificate conform SPP)
Cunostinte | Abilitati | Atitudini
4.1.1. 4.2.1. 4.3.1. Asamblarea ramelor si a cadrelor
4.2.2. 4.3.2. * Dispozitive de asamblare a ramelor
42.13. |433. - dispozitive cu actionare pneumaticd;
4.3.4. - dispozitive cu actionare hidraulica.
4.3.6.
4.1.2. 4.2.3. 4.3.1. Bordurarea canturilor panourilor
4.2.4. 4.3.2. * Aplicarea bordurilor din lemn masiv
4.2.13. 4.3.3. - dispozitive pentru bordurare: cu actionare pneumatica,
4.3.4. cu incalzire in curenti de inalta frecventa (c.i.f.);
4.3.6. * Aplicarea bordurilor din furnire
- dispozitive pentru bordurare: cu actionare
electropneumatica;
4.1.3. 4.2.5. 4.3.1. Tehnologia de furniruire a panourilor
4.2.6. 4.3.2. * Pregatirea suprafetelor panourilor pentru furniruire
4.2.7. 4.3.3. - calibrarea si zimtuirea;
4.2.8. 4.3.5. * Pregatirea furnirelor
4.2.9. 4.3.6. - controlul calitativ, retezarea la lungime, indreptarea
42.10. |4.37. canturilor, imbinarea furnirelor, dimensionarea foilor de
4.2.11. furnir;
4.2.12. * Aplicarea adezivului
4.2.13. - adezivi pentru furniruire;
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4.2.14. - magina de aplicat adeziv cu valfuri;
» Formarea pachetului pentru presare
* Presarea
- tipuri de prese: monoetajate si multietajate;
- regimuri de presare: parametrii de presare;
* Conditionarea panourilor furniruite, dupa presare.
4.1.4. 4.2.12. Defecte de furniruire
4.2.13. * Clasificarea defectelor de furniruire
* Cauzele aparitiei defectelor de furniruire
* Modalitati de remediere a defectelor de furniruire.

4. 15. 4.2.14. 4.3.10. Norme de securitate si sinitate in munci, paza si
stingerea incendiilor si de protectie a mediului la
asamblarea reperelor prin incleiere.

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, masini unelte,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobandirii rezultatelor invatarii (existente in scoald sau la operatorul economic):

- Manuale, auxiliare curriculare, fise de documentare, fise de lucru;

- Materii prime: panouri din PAL, PFL, placaj, panel, furnire tehnice, furnire estetice, borduri din
lemn masiv, plastic;

- Materiale tehnologice: materiale adezive, materiale abrazive, hartie gumata, fir fuzibil,

- Echipamente: dispozitive de asamblat rame, dispozitive pentru verificat calitativ furnire;

-Magsini-unelte si instalatil: masini de imbinat furnire, masina de aplicat adeziv, prese hidraulice;

- Echipamente IT: Calculator, videoproiector, Internet, soft-uri educationale specifice.

e Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Panouri placate si rame” trebuie sa fie abordate intr-o maniera integrata,
corelata cu particularitatile si cu nivelul initial de pregatire al elevilor.

Prin parcurgerea confinuturilor prevazute in curriculum se asigura obtinerea rezultatelor Tnvatarii
prevazute in Standardul de Pregitire Profesionald, respectiv dobandirea de catre elevi a
cunostintelor/ abilitatilor/ atitudinilor necesare executdrii operatiilor din cadrul tehnologiei de
obtinerea a panourilor placate si a ramelor.

Numarul de ore alocat fiecarei teme rdmane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul
modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu
care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de ritmul de
asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Panouri placate si rame” are o structura flexibila, deci poate incorpora, in orice moment
al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Pregatirea se recomanda a se desfasura in
laboratoare sau/si in cabinete de specialitate, ateliere de instruire practica din unitatea de invagamant
sau de la operatorul economic, dotate conform recomandarilor mentionate mai sus.

Pregatirea in cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire practica din unitatea de
invatamant sau de la operatorul economic are importantd deosebitd in atingerea rezultatelor
invatarii.

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie sa
studieze Standardul de Pregatire Profesionala.
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Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat Tn strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.
Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregatire Profesionala.
Se recomandad abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.
Aceste activitati de invatare vizeaza:
= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;
= Imbinarea si alternarea sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activitatile
ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, metoda Phillips 6 — 6,
metoda expertului, metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol,
explozia stelara, metoda ciorchinelui, brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, palariile ganditoare,
cafeneaua, metoda cubului, turul galeriei, starburst etc;
= folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;
= fInsusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care ofera
deschiderea spre autoinstruire, spre invatare continud (utilizarea surselor de informare: ex.
biblioteci, internet, biblioteca virtuala).
Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele activitati de Invatare:
e Elaborarea de referate interdisciplinare;
Activitati de documentare;
Vizionari de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
Problematizarea;
Demonstratia;
Investigatia stiintifica;
Invitarea prin descoperire;
Activitati practice;
Studii de caz;
Jocuri de rol;
Simulari;
Elaborarea de proiecte;
Activitati bazate pe comunicare si relationare;
e Activitdfi de lucru in grup/ in echipa.
Colectivul de autori propune urmitoarele activititi practice:
e Executarea operatiei de asamblare a unei rame,
e Executarea operatiei de bordurare a unui panou cu borduri din lemn masiv;
e Executarea operatiei de bordurare a unui panou cu borduri din material plastic;
e Alegerea adezivului si pregatirea bordurilor din lemn masiv in vederea executarii operatiei
de bordurare;
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e Executarea operatiei de zimtuire a unui panou din aschii in vederea furniruirii;
e Executarea operatiei de calibrare a unui panou din aschii in vederea furniruirii;
o Identificarea defectelor de furniruire;
e Executarca operatiilor de pregatire a furnirelor (sortare, retezare la lungime, indreptare
canturi, imbinare furnire, dimensionare la format).
Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza si de a adapta
procesul didactic la particularitatile resurselor existente.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei de predare —
invatare “metoda mozaicului” pentru tema “Pregitirea furnirelor”, care vizeazia urmatoarele
rezultate ale invatarii:
URT 4. Formarea panourilor furniruite si a ramelor
RT 4.1.3. Tehnologia de furniruire a panourilor
Rezultatele invatarii vizate:

Cunogstinte:
4.1.3. Tehnologia de furniruire a panourilor

Abilitati:
4.2.6. Realizarea operatiilor tehnologice de pregatire a furnirelor pentru furniruirea unui panou dat,
conform figei tehnologice

Atitudini:
4.3.1. Respectarea cerintelor ergonomice la locul de munca
4.3.2. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, Tn scopul Tndeplinirii sarcinilor de la locul de
munca
4.3.3. Respectarea cu rigurozitate a succesiunii etapelor de lucru, prevazute in fisa tehnologica
4.3.4. Asumarea responsabilitatii pentru calitatea operatiilor de asamblare si bordurare efectuate
4.3.5. Operatiile tehnologice sunt executate sub supravegherea directd a maistrului instructor,
existand un grad de autonomie restrans
4.3.6. Asumarea in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primitd

Tema: Pregitirea furnirelor

Metoda mozaicului face parte dintre metodele de invatare prin colaborare si presupune
formarea unor grupuri cooperative in cadrul carora fiecare membru al grupului devine expert in
anumite probleme specifice materialului propus spre invatare.

Principalele avantaje ale utilizdrii metodei mozaicului constau in participarea activa,
implicarea tuturor elevilor in realizarea sarcinilor de invatare.

Deasemenea metoda conduce la formarea si dezvoltarea competentelor de comunicare, a
spiritului de echipa, deprinderii de ascultare activa, dezvoltarea gandirii critice §i creative.

Prin aplicarea acestei metode elevii isi vor insusi operatiile de pregatire a furnirelor in
vederea furniruirii.

Profesorul explica elevilor in ce constd metoda mozaicului.

Se foloseste material didactic adecvat format din:

- mostre de diferite specii de furnir estetic, cu desen si textura pald si pronuntata (rasinoase
si foioase) debitate longitudinal-radial si tangential;

- mostre de furnire cu diferite defecte: crapaturi, noduri cazatoare, pete;

- mostre de diferite specii de furnir estetic imbinate cu hartie gumata si fir fuzibil;

- fise de documentare (figse conspect).

Etapele metodei sunt:

» Formarea grupurilor cooperative §i distribuirea materialelor de lucru
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Profesorul imparte tema de studiu n 4 subteme:

- subtema 1: sortarea si controlul calitativ al furnirelor;

- subtema 2: retezarea la lungime a furnirelor;

- subtema 3: Tndreptarea canturilor furnirelor;

- subtema 4: imbinarea si dimensionarea foilor de furnir;

Profesorul solicita elevilor sa numere pana la 4 si distribuie fiecarui elev materialul — fisa de
documentare (fisd conspect), ce contine subtema corespunzitoare numarului sdu (elevul cu
numarul 1 va deveni expert in subtema 1 etc.).

Li se precizeaza elevilor faptul ca vor invata si vor prezenta materialul aferent numarului lor
si celorlalti colegi, fiind responsabili de rezultatele invatarii acestora.

Fiecare grup de 4 elevi va constitui un grup cooperativ; elevilor 1i se solicita sa retind grupul
cooperativ din care fac parte.

» Formarea grupurilor de experti si pregadtirea prezentarilor

- se vor forma grupuri de experti din elevii care au acelasi numar si, respectiv, aceeasi
subtema de abordat;

- expertii studiaza si aprofundeazd materialul distribuit impreuna, identificdi modalitati
eficiente de ,,predare” a respectivului continut, precum si de verificare a modului in care s-a realizat
intelegerea acestuia de catre colegii din grupul cooperativ.

* Realizarea prezentarilor (predarea) si verificarea rezultatelor invatarii

- se reconstituie grupurile cooperative;

- fiecare expert ,,preda” continuturile aferente subtemei sale; modalitatea de transmitere
trebuie sa fie concisd, stimulativa, atractiva;

- fiecare membru al grupului cooperativ are sarcina de a refine cunostintele pe care le
transmit colegii lor, experti in diferite probleme.

« Evaluarea

- profesorul solicita elevilor sa demonstreze ceea ce au Invatat;

- evaluarea se poate realiza printr-un test, prin raspunsuri orale la intrebarile adresate de
profesor, printr-o prezentare a materialului predat de colegi etc.

Fisa de documentare 1

Sortarea si controlul calitativ al furnirelor

Sortarea furnirelor are ca scop:

- controlul calitatii furnirelor;

- eliminarea furnirelor cu defecte;

- selectionarea furnirelor astfel incat prin innddire sa se obtind
desenul dorit.

Pentru aceasta operatie se utilizeazd: masa de lucru,
umidometrul.

Sortarea furnirelor se face pe piese de mobila si pe garnituri pentru a asigura unitatea desenului
si a texturii. Partile frontale (usi, fete sertar) vor avea aceeasi textura si culoare, iar restul panourilor
vor avea texturi asemanatoare.

Selectionarea frunirelor se face dupa doua criterii:

® furnire cu desen si texturii accentuati, cu desene simetrice, care se selectioneazi prin
Tmperecherea desenelor;
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Tn acest mod se formeazi panouri care se grupeazi pe garnituri de mobila, fiind numerotate
corspunzator. Formarea panourilor cu desene simetrice, trebuie facuta astfel incat sa se imperecheze
foile cu aceleasi desene, fiind corect pozitionate si asamblate reconstituind desenul natural al
fibrelor.

Astfel de desene se formeaza la furnirele din specii de nuc, frasin, ulm, cires, stejar debitate
tangential, precum si la furnirele din radacina de (nuc, plop, etc.). Pentru furnirele debitate radial,
sau cu desene si textura neaccentuata se pot aseza in V simplu sau compus.

Furnirele scurte si Inguste se pot valorifica printr-o asezare tablda de sah, alternand directia
fibrelor (orizontal — vertical), culoarea si specia.

Acest mod de asezare a furnirelor necesita manopera si mana de lucru calificata.

® furnire cu desen si textura pali se sorteazi si se asambleazi in foi fard desene.

In aceasta categorie intra furnirele exotice, precum si furnirele indigene debitate radial. Astfel
de furnire sunt necesare pentru mobila din panouri si corpuri modulate, la care panourile se pot
grupa fard selectionare, corpurile se pot asocia fara restrictiile impuse de desenul si textura
furnirelor.

Fisa de documentare 2
Retezarea la lungime a furnirelor

Retezarea la lungime a furnirelor se face cu respectarea insemndrilor facute cu creta,
asigurandu-se adaosul de prelucrare de 20 — 30 mm la lungimea foilor.
Utilaj/instalatie folosita:

- ferastrau circular CUM-3;
- foarfeca ghilotina.
Foarfeca ghilotina tip FFE

Foarfeca ghilotind are cutitul cu lungimea
de 2800 mm.

Elemente componente si mod de functionare

Pachetul de furnir 1 se aseazd pe masa de
lucru 2 si se fixeaza cu bara de presare 3.
Alinierea pachetului de furnir, se face dupa fanta
de lumind, formatd de sursa luminoasd 4 prin
fanta 5 in grinda portcutit 6.

Taierea se face cu cutitul 7 pe
contracutitul 8.

Distanta 1intre cufit si contracutit se
verificd la regalarea masinii §i trebuie sa fie de
0,1....0,15 mm, asigurdndu-se o pozitie paralela a cutitului si
contracutitului pe toata lungimea de taiere.

Fisa de documentare 3

Tndreptarea canturilor furnirelor

Indreptarea canturilor furnirelor se face in pachete prin operatii ca:

- taiere cu discuri tdietoare, la ferastraul circular universal CUM-3, folosind discuri cu dinti
marunti;

- taiere cu foarfeca ghilotina tip FFE.
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Foarfeca ghiletina tip FFE

Foarfeca ghilotina are cutitul cu lungimea de 2800 mm.
Elemente componente si mod de functionare

Pachetul de furnir 1 se aseazd pe masa de lucru 2 si se fixeazd cu bara de presare 3.
Alinierea pachetului de furnir, se face dupa fanta de lumina, formata de sursa luminoasa 4 prin fanta
5 in grinda portcutit 6.

Taierea se face cu cutitul 7 pe contracutitul 8.

Distanta intre cutit si contracutit se verificd la regalarea maginii i trebuie sa fie de
0,1....0,15 mm, asigurandu-se o pozitie paralela a cutitului si contracutitului pe toata lungimea de
taiere.

Fisa de documentare 4
fmbinarea si dimensionarea foilor de furnir

Operatia de imbinare (innédire) a furnirelor se poate face cu:
- hartie gumats;
- fir fuzibil.

®» fmbinarea cu hirtie gumati

Aceasta Tmbinare se face cu o banda de hartie plina sau peforata, care are pe una din parti
aplicat adeziv calogenic.

Prin umezirea benzii, banda se aplica pe cele doua fasii de furnir, presate pe cant. Banda se
preseaza pe furnir cu o rold manual sau mecanic la masina de imbinat cu banda gumata.

Masina de imbinat cu banda gumata
Elemente componente si mod de functionare

Magsina de imbinat cu bandd gumata functioneaza astfel: hartia infasuratd pe rola 1 este
desfagurata in sensul de miscare I, fiind trecutd prin rola de umezire 3, prin rola 3.1, imersatd in
rezervorul cu apa 2. Banda gumata este condusa prin rolele 4 la suprafata furnirului 5, asezat pe
masa masinii 6.

Avansul foii de furnir se face de catre rolele 7 si 8 presate elastic. Rolele conice asigura

avansul longitudinal si transversal pentru Imbinarea canturilor.
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Hartia gumatd este preluata de rola de presare 8 si lipitd pe suprafata furnirului. Rigla de
ghidaj 9 serveste pentru ghidarea foilor de furnir dupa directia de avans.

Banda gumata se aplicd pe fata furnirelor, urmand sa fie eleiminata la operatie de slefuire.
Manopera suplimentard pentru eliminarea benzii gumate, ca si uzura benzilor abrazive face ca
imbinarea cu banda gumata sa fie Inlocuita cu Imbinarea cu fir fuzibil.

®» Tmbinarea cu fir fuzibil

In cazul imbinarii cu fir fuzibil, firul fuzibil se aplica in zig-zag pe dosul foilor de furnir (in
contact cu placa de bazd), astfel cad dupad furniruire nu este necesard operatia de slefuire pentru
eleiminarea materialului de Tnnadire.

Firul fuzibil este din fibra de sticla, imbracat in adeziv termoplastic, care este adus in contact
cu cele doua suprafete de imbinat la temperatura de topire, cu ajutorul unor rezistente electrice care
asigura topirea firului si intarirea rapida la temperatura mediului ambiant.

e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezinta partea finalda a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele Invatarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.
Evaluarea continua/ formativa este implicitd demersului didactic, permitand atat profesorului, cat si
elevului sa cunoasca nivelul de achizitionare a rezultatelor invatarii, sa identifice lacunele si cauzele
lor, sa faca remedierile care se impun 1n vederea reglarii procesului de predare/ invatare.
Evaluarea finald/ sumativa, avand caracter aplicativ si integrat, se realizeaza la sfarsitul procesului
de invatare si informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.
Pentru a se realiza o evaluare cat mai completa a invatarii este necesar sa se aiba in vedere mai ales
evaluarea formativa continud, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ci si a proceselor
de invatare, a abilitatilor s1 atitudinilor dezvoltate.
In mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invatarii si
standardul de evaluare asociat wunitdfii de rezultate ale invatarii, din Standardul de Pregatire
Profesionala.
Vor fi evaluate doar rezultatele invatarii evidentiate in modul si nu altele.
Pentru evaluarea rezultatelor invétdrii prevazute de programa scolara se recomanda utilizarea
urmatoarelor instrumente: observarea sistematica, fise de observare, tema de lucru (in clasa, acasa)
conceputd in vederea evaluarii, proba practicd, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc.
In continuare, se prezintd un exemplu de instrument de evaluare, test de evaluare, care vizeaza
urmatoarele rezultate ale invatarii:
URT 4 Formarea panourilor furniruite si a ramelor
4.1.3. Tehnologia de furniruire a panourilor
Rezultatele invatarii vizate:

Cunostinte:
4.1.3. Tehnologia de furniruire a panourilor:
- operatii de pregatire a panourilor
- operatii de pregatire a furnirelor
- tipuri de masini, dispozitive si instalatii pentru pregatirea panourilor si a furnirelor in vederea
furniruirii

Calificarea profesionala: Sculptor - intarsier
Domeniul de pregdtire profesionald: Fabricarea produselor din lemn

12



Abilitati:
4.2.6. Realizarea operatiilor tehnologice de pregatire a furnirelor pentru furniruirea unui panou dat,
conform figei tehnologice

Atitudini:
4.3.1. Respectarea cerintelor ergonomice la locul de munca
4.3.2. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, Tnh scopul Tndeplinirii sarcinilor de la locul de
munca
4.3.3. Respectarea cu rigurozitate a succesiunii etapelor de lucru, prevazute in fisa tehnologica
4.3.4. Asumarea responsabilitatii pentru calitatea operatiilor de asamblare si bordurare efectuate
4.3.5. Operatiile tehnologice sunt executate sub supravegherea directa a maistrului instructor,
existand un grad de autonomie restrans
4.3.6. Asumarea in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primita

TEST DE EVALUARE
Tema: Pregitirea furnirelor
SUBIECT 1 (20 puncte)

1.1. Pentru fiecare cerinta de mai jos, incercuiti litera corespunzatoare raspunsului corect:
1. Formatizarea canturilor furnirelor in vederea imbindrii se poate executa cu bune rezultate la
utilajul:
a. ferastraul circular dublu tip FCD;
b. ferastraul circular de spintecat tip CTAM,;
c. ferastraul circular universal de tamplarie tip CUM-3;
d. foarfeca ghilotina tip FFE.
2. Cea mai utilizatd metoda de imbinare a furnirelor este :
a. cu hartie gumata plind;
b. cu fir fuzibil;
c. cu hartie gumata perforata;
d. cu adeziv aracet.
3. Adaosul de prelucrare la retezarea la lungime a furnirelor are valoarea de :
a. 5+10 mm;
b. 10+15 mm;
c. 15+20 mm;
d. 20+30 mm.
4. Grosimea furnirelor folosite pentru furniruire este:
a. 0,6+0,8 mm;
b. 0,8+1,0 mm;
c. 1,0+2,0 mm;
d. 2,0+3,0 mm.
5. Pentru furniruirea panourilor se folosesc :
a. furnire tehnice;
b. folii de hartire decorativa;
c. furnire estetice;
d. folii PVC.
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I. 2. Cititi cu atentie enunturile (a, b, ¢, d,e) si notati in dreptul fiecaruia litera A, daca apreciati ca
enuntul este adevarat sau litera F, daca apreciati ca enungul este fals. Reformulati enungurile false
astfel incat acestea sa devina adevarate.
a. Firul fuzibil se aplica in zig-zag pe fata foilor de furnir.
b. Pentru furniruirea panourilor folosite la fabricarea mobilei se folosesc furnire tehnice.
c. Firul fuzibil se aplica in stare solida pe foile de furnir.
d. Asezarea furnirelor in forma de ,,tabla de sah” este 0 metoda economica.

e. Nodurile sandtoase reprezintd defecte care nu sunt admise pe suprafata furnirelor.

SUBIECT 11 (20 puncte)
11.1. Completati spatiile libere astfel incat sa obtineti enunfuri corecte:

Cel mai frumos desen al fibrelor furnirelor se obtine prin debitarea ..
Cea mai utilizata metoda de innadire a furnirelor este cea cu ......(2).

Umiditatea foilor de furnir se masoara cu ...(3)...

La foarfeca ghilotina se pot executa operatii de retezare la lungime si ...(4)...

furnir.

(1)....

a foilor de

Hartia gumata se poate aplica ....(5)..... sau cu ajutorul masinii de innadit cu banda gumata.
Dupa operatia de innadire a furnirelor urmeaza operatie de ... (6).... a foilor de furnir Tnnadite.

Protectia foilor de furnir se realizeaza prin aplicarea de

(7).... 1a capete.

Furnirele sunt selectionate dupa doua criterii: furnire cu desen si textura ....(8)... si furnire cu

desen si textura

Operatia de Tndreptare a canturilor furnirelor se face in .... (10)... de furnire.

SUBIECT 111 (50 puncte)

I1.1. Pentru cele 5 mostre de furnire estetice prezentate §i numerotate de la 1 la 5 se cere sa
identificati ceringele specificate in tabelul de mai jos §i sa bifati raspunsurile in acest tabel

Mostra | Debitare | Debitare | Denumirea | Imbinare | Imbinare | Asezare | Asezare
de furnir | radiald | tangentiala | speciei cu fir | cu hartie nvVv n
lemnoase | fuzibil gumati “tabla
de sah”
Nr. 1
Nr. 2
Nr. 3
Nr. 4
Nr.5

111.2 Precizati care dintre mostrele de furnire estetice prezentate au desen §i texturd accentuata.

Timp de lucru 50 min.
Se acorda 10 puncte din oficiu.

Subiectul. I.

BAREM DE EVALUARE SI NOTARE

TOTAL: 20 puncte

1.1.

10 puncte
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1-d; 2-b; 3-d; 4-a; 5-c.
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cdte 2 puncte (2px5=10p); pentru rdaspuns gresit sau lipsa
acestuia, 0 puncte.

1.2. 10 puncte
1-F;2-F;, 3-A;4-A;5-F
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cdte 2 puncte (2px5=10p); pentru rdspuns gresit sau lipsa
acestuia, 0 puncte.

Firul fuzibil se aplica in zig-zag pe spatele foilor de furnir.

Pentru furniruirea panourilor folosite la fabricarea mobilei se folosesc furnire estetice.

Firul fuzibil se aplica in stare topitd pe foile de furnir.

Nodurile sandtoase reprezintd defecte care sunt admise pe suprafata furnirelor.

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cdte 2,5 puncte (2,5px4=10p), pentru rdspuns gresit sau
lipsa acestuia, 0 puncte.

Subiectul. I1. TOTAL: 20 puncte

1 — plana; 2 - fir fuzibil; 3 — umidometrul; 4 — indreptarea canturilor; 5 — manual; 6 —
dimensionare la format; 7 — benzi gumate; 8 — accentuata; 9 — pala; 10 — pachete.

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cdte 2 puncte (2px10=20p); pentru raspuns gresit sau
lipsa acestuia, 0 puncte.

Subiectul. 111. TOTAL: 50 puncte
1.1 40 puncte

Pentru precizarea corecta a modului de debitare, a speciei, a imbinarii si a asezarii pentru fiecare
mostrd de furnir se acordd cdte 2 puncte (2px4=8p); pentru raspuns incorect sau Sau lipsa
acestuia, 0p.

8px5 mostre de furnire = 40p

1.2 10 puncte
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cdte 5 puncte (5px2=10p); pentru raspuns gresit sau lipsa
acestuia, 0 puncte.
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MODUL Il. PRELUCRAREA MECANICA A ELEMENTELOR
DECORATIVE

e Nota introductiva

Modulul Prelucrarea mecanica a elementelor decorative, componenta a ofertei educationale
(curriculare) pentru calificarea profesionalda Sculptor-intarsier din domeniul de pregatire
profesionald Fabricarea produselor din lemn, face parte din stagiile de pregatire practica de 720
ore in vedera dobandirii calificarii profesionale de nivel 3.
Modulul are alocat un numar de 190 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

. 50 ore/an — laborator tehnologic

. 140 ore/an — instruire practica
Modulul Prelucrarea mecanica a elementelor decorative este centrat pe rezultate ale invatarii si
vizeazd dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3, Sculptor-intarsier
din domeniul de pregatire profesionala Fabricarea produselor din lemn sau in continuarea
pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URT 5. PRELUCRAREA
MECANICA A
ELEMENTELOR Continuturile invatarii
DECORATIVE
Rezultate ale invatarii
(codificate conform SPP)

Cunostinte | Abilitati | Atitudini
5.1.1. 5.2.1. 5.3.17. Elemente constructive si decorative pentru mobila
* Tipuri de elemente constructive si decorative pentru
mobild: picior, lezena, bordura, placa, tdblia, panou, cornisa
s.a.
5.1.2. 5.2.2. 5.3.1. Prelucrarea mecanica a elementelor decorative
5.2.3. 5.3.2. « Indreptarea
5.2.4. 5.3.3. - operatia de indreptare;
5.2.5. 5.3.4. - magina de indreptat: constructie, functionare, schema
5.2.6. 5.3.5. tehnologica;
5.2.17. 5.3.6. * Rindeluirea
5.2.8. 5.3.7. - operatii de rindeluire;
5.2.9. 5.3.8. - masini de rindeluit pe una i mai multe fete:
5.2.10. constructie, functionare, scheme tehnologice;
5.2.11. * Frezarea-profilarea
5.2.12. - operatii de frezare pe fete si canturi,
5.2.13. - masini de frezat cu ax vertical si cu ax superior:
5.2.14. constructie, functionare, scheme tehnologice;
5.2.16. * Burghierea
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5.2.17. - operatii de burghiere si scobire;
5.2.18. - magsini de burghiat: constructie, functionare;
5.2.19 * Cepuirea

- operatii de cepuire;

- masini de cepuit simple si duble: constructie,
functionare, scheme tehnologice;

« Strunjirea

- operatii de strunjire longitudinala si frontala;

- strunguri pentru lemn: constructie, functionare, scheme
tehnologice;

* Slefuirea

- operatii de slefuire;

- masini de slefuit cu banda, cu cilindri, cu disc, cu
cilindru  vertical:  constructie, functionare, scheme
tehnologice;

* Documentatii tehnice pentru produse simple de mobila
decorative.

5.1.3. 5.2.15. 5.3.5. Defecte de prelucrare mecanica a elementelor din lemn
5.3.6. *Cauzele care duc la aparitia defectelor de prelucrare
mecanica;

* Remedierea defectelor de prelucrare mecanica.

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, masini unelte,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobandirii rezultatelor invatarii (existente in scoald sau la operatorul economic):

- Manuale, auxiliare curriculare, fise de documentare, fise de lucru;
- Materii prime: panouri din PAL, PFL, placaj, panel, furnire tehnice, furnire estetice, borduri din
lemn masiv, plastic;
- Materiale tehnologice: materiale adezive, materiale abrazive, hartie gumata, fir fuzibil;
- Elemente decorative: picioare de mobilier, panouri bordurate, tablii, rame, cadre, cornise;
- Masini-unelte:
- masina de Indreptat; masina de rindeluit la grosime;
- magini de rindeluit pe 3-4 fete;
- masina de cepuit simplu sau dublu;
- magina de burghiat si scobit simpla sau multipla;
- masina de frezat cu ax vertical, masina de frezat cu ax superior; masina de frezat cu ax
radial;
- strunguri pentru lemn;
- magini de slefuit: cu banda ingusta orizontald, cu cilindru, cu disc, cu banda verticala;
-Scule folosite: cutite pentru indreptat si rindeluit, discuri taietoare, freze monobloc cu alezaj drepte,
freze profilate, burghie, cutite pentru strung, materiale pentru slefuit;
- Echipamente: capote de protectie, guri de exhaustare a agchiilor, sisteme de fixare si dispozitive de
strangere, in perfecta stare de functionare; instalatii de exhaustare;
- Echipamente IT: Calculator, videoproiector, Internet, soft-uri educationale specifice.

e Sugestii metodologice
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Continuturile modulului ,,Prelucrarea mecanici a elementelor decorative” trebuie sa fie abordate
ntr-o maniera integrata, corelata cu particularitatile si cu nivelul initial de pregatire al elevilor.

Prin parcurgerea continuturilor prevazute in curriculum se asigurd obtinerea rezultatelor invatarii
prevazute in Standardul de Pregatire Profesionalda, respectiv dobandirea de catre elevi a
cunostintelor/ abilitatilor/ atitudinilor necesare identificarii si realizarii elementelor decorative din
constructia mobilei.

Numarul de ore alocat fiecarei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul
modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu
care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de ritmul de
asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Prelucrarea mecanica a elementelor decorative” are o structura flexibild, deci poate
incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Pregatirea se
recomanda a se desfisura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate, ateliere de instruire
practica din unitatea de invatamant sau de la operatorul economic, dotate conform recomandarilor
mentionate mai sus.

Pregdtirea 1n cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire practicd din unitatea de
invatamant sau de la operatorul economic are importantd deosebitd in atingerea rezultatelor
invatarii.

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie sa
studieze Standardul de Pregatire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat Tn strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregatire Profesionala.

Se recomandd abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitdti de Tnvatare
variate, prin care sd fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.

Aceste activitati de invétare vizeaza:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului n coparticipant
la propria instruire i educatie;

* imbinarea si alternarea sistematicd a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activitatile
ce solicitd efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, metoda Phillips 6 — 6,
metoda expertului, metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol,
explozia stelara, metoda ciorchinelui, brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, palariile ganditoare,
cafeneaua, metoda cubului, turul galeriei, starburst etc;

= folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;

= finsusirea unor metode de informare si de documentare independentd (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care ofera
deschiderea spre autoinstruire, spre invatare continud (utilizarea surselor de informare: ex.
biblioteci, internet, biblioteca virtuala).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele activitati de invatare:

e Elaborarea de referate interdisciplinare;
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e Activitati de documentare;
e Viziondri de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
e Problematizarea;
e Demonstratia;
¢ Investigatia stiintifica;
Invitarea prin descoperire;
Activitati practice;
Studii de caz;
Jocuri de rol;
Simulari;
Elaborarea de proiecte;
Activitati bazate pe comunicare si relationare;
e Activitati de lucru in grup/ in echipa.
Colectivul de autori propune urmitoarele lucrari practice:
e Executarea operatiei de indreptare;
Executarea operatiei de rindeluire;
Executarea operatiei de strunjire;
Executarea operatiei de burghiere;
Exercitii de identificare a defectelor de prelucrare mecanica;
¢ Remedierea defectelor de prelucrare mecanica.
Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza si de a adapta
procesul didactic la particularititile resurselor existente.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de
predare — invatare activa, bazata pe stilurile individuale de invatare ale elevilor pentru tema
“Frezarea - profilarea” care vizeaza urmatoarele rezultate ale invatarii:
URT 5 Prelucrarea mecanici a elementelor decorative
RT5.1.1. Prelucrarea mecanica a elementelor decorative
Rezultatele invatarii vizate:
Cunostinte:
5.1.1. Prelucrarea mecanica a elementelor decorative
Abilitati:
5.2.2. Aprovizionarea locului de munca cu repere si SDV-uri
5.2.3. Verificarea starii tehnice a masinilor
5.2.4. Alegerea si fixarea sculelor necesare
5.2.5. Fixarea pieselor in dispozitive
5.2.6. Verificarea si respectarea parametrilor regimului de lucru
5.2.7. Executarea operatiilor de prelucrare mecanica a elementelor decorative
5.2.8. Utilizarea SDV-rilor si masinilor-unelte in functie de operatia de prelucrare mecanicd
executatd
5.2.18. Utilizarea corecta a vocabularului comun §i a celui de specialitate
5.2.19. Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate
Atitudini:
5.3.2. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, Tn scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
munca
5.3.3. Operatiile tehnologice sunt executate sub supravegerea directd a maistrului instructor,
existand un grad de autonomie in executie
5.3.5. Asumarea in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primita
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Tema: Frezarea - profilarea
Metoda predarii-invatarii activ-participative centratd pe elev prezintd avantajul antrendrii active a
tuturor participantilor in desfasurarea lectiei din clasa.
Clasa de elevi este diferentiatd, pentru ca luati individual, elevii pot invata in mod eficient in
moduri foarte diferite.
De aceea, strategia didactica va fi adaptata stilurilor individuale de Invatare ale elevilor.
Profesorul va incuraja si va facilita implicarea activa a elevilor in propriul proces de formare.
Accentul activitatii de invatare va fi pus pe persoana care invata si nu pe profesor.
Metoda predarii-invatarii centrate pe elev este o predare interactiva, care presupune un efort sporit
din partea profesorului pentru planificarea si organizarea activitatilor didactice, o responsabilitate
maritd pentru supravegherea atentd a interactiunilor din cadrul fiecarui grup de elevi, pregatirea
sarcinilor de lucru pe grupe, monitorizarea, interventia si explicatia, evaluarea activitatilor si
rezultatelor.
Predarea centrata pe elev aseaza elevul in centrul actului de predare-invatare, fapt ce permite
profesorului focusarea atentiei pe realizarea parteneriatului profesor-elev in procesul invatarii.
Profesorul nu este doar un transmitator de cunostinte, el ghideaza si coordoneaza discutiile, este un
facilitator, un mediator, un monitor, un evaluator.
Metoda Invatarii centrate pe elev implica elevul in evaluarea eficacitatii procesului lui de Tnvatare si
n stabilirea obiectivelor pentru dezvoltarea viitoare. Aceste avantaje ale metodei centrate pe elev
ajutd la pregatirea elevului, atdt pentru o tranzitie mai usoard spre locul de munca, cat si spre
invatarea continua.
invitarea centrati pe elev, numiti si invitare/predare activ-participativd are urmitoarele
caracteristici:

» transforma elevul din obiect in subiect al invatarii;

* il face pe elev coparticipant la propria sa educatie;

* angajeaza toate fortele psihice ale cunoasterii;

« asigurd elevului posibilitatea de a se manifesta ca individ, dar i ca membru in echipd;

* dezvolta gandirea criticd;

* dezvolta motivatia intrinseca pentru nvatare;

* se preteaza pentru autoevaluare, cu profund caracter formativ.
Pentru desasurarea activitatilor cu tema ,,Frezarea-profilarea” profesorul este informat asupra
stilurilor individuale de invatare ale elevilor si isi organizeazad activitatile la clasd corespunzator
acestora.

Resursele materiale necesare
* Repere din lemn cu prelucrari mecanice, executate prin frezare (borduri, lezene, picioare, cornise,
usi, rame, tablii s.a.):
- profile tehnologice pe fete si canturi: falt, uluc, tesitura etc.;
- profile decorative pe fete si canturi: sfert de cerc, semicerc, concave, convexe, profile
combinate s.a.;
* Fise de documentare (conspect);
» Fise de lucru;
* Mostre de repere frezate;
* Creioane colorate, postit-uri;
* Videoproiector;
* Material video (prezentari word, power-point).

Organizarea activitatilor didactice corespunzator
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stilurilor individuale de invatare ale elevilor

Activitati pentru elevi

Activitati pentru elevii cu
dominanta vizuala

O

Activitati pentru elevii cu
dominanta auditiva

%

Activitati pentru elevii cu
dominanta practica

*  Analizarea vizuala a
reperelor din lemn cu
prelucrari mecanice, profile
tehnologice si decorative pe
fete si cant: borduri, lezene,
picioare, cornige, usi, rame,
tablii s.a.

« Ascultarea explicatiilor
oferite de catre profesor (cu
voce tare)

* Preferinta pentru a atinge
materialul didactic: repere din
lemn frezate cu  profile
tehnologice ~ si  decorative:
borduri, lezene, picioare,
cornise, usi, rame, tablii s.a.

» Urmarirea vizuala a
prezentarii video

. Parcurgerea  fisei
conspect

* Ascultarea explicatiilor si
notiunilor prezentate de catre
profesor (cu voce tare) de pe
fisele de documentare si
material video

* Notarea  observatiilor pe
parcursul prezentarii

e Lucrul cu informatii in
forma tiparita

- Parcurgerea  textelor
explicative — fisa conspect

* Lucrul cu scheme,
reprezentari grafice:
schema masinii de frezat,
desene de repere profilate

« Citirea cu voce tare a
principalelor  aspecte  ce
trebuie analizate- ex.
constructia ~ si modul de
functionare al masinii de
frezat

*  Rugamintea  adresata
profesorului de a explica din
nou unele notiuni — €x.
modul de functionare al
masinii de frezat

»  Efectuarea de activitati
practice care faciliteaza
intelegerea

* Convertirea notitelor intr-0o
Schema proprie, care sa fie mai
usor de retinut

* Urmarirea cu degetul a
titlurilor, a cuvintelor cheie din
fisele de documentare

« Scrierea din  nou a
informatiilor intr- o alta ordine,
proprie, mai usor de inteles

» Folosirea culorilor si a
ilustratiilor

- desene de repere frezate

- colorarea desenului
schemei cinematice  a
masinii de frezat cu ax
vertical

« Sublinierea  cuvintelor
cheie

« Incurajarea discutiilor

* Discutarea cu colegii a
notiunilor, problemelor si
ideilor, cu folosirea
propriilor cuvinte - ex.
modul de reglare al masinii
de frezat

« Desenarea pas cu pas a
schemei masinii de frezat, pentru
a fi mai usor de inteles

* Convertirea notitelor intr-0o
schema proprie, mai usor de
retinut

» Efectuarea de activitati
practice care faciliteaza
intelegerea

* Fisa de lucru cu sarcini

* Discutii in grupuri mici

* Folosirea instructiunilor
privind functionarea si modul de
lucru la frezare

Exemple de fise de lucru
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FISA DE LUCRU

Tema - Frezarea profilarea

Tn imaginile de mai jos sunt prezentate fazele de pregitire a masinii pentru a realiza operatia
de frezare a lemnului masiv. Din experienta acumulatd in timpul orelor de instruire practica,
ganditi-va si raspundeti urmatoarelor cerinte:

1. Analizati si identificati ce reprezintd fiecare imagine, stiind cd sunt asezate 1n ordinea
corespunzatoare pentru realizarea operatiei

2. In casutele din dreapta imaginii scrieti denumirea corespunzatoare elementelor indicate prin
sageata. ,

~ (o

(©)

(d)

(e)

c
3. Definiti si precizati rolul fiecarui element din casuta.
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FISA DE LUCRU

Tema - Frezarea - profilarea elementelor din lemn masiv

l. Priviti cu atentie imaginile de mai jos.

1 2
A. Recunoasteti operatia care se executa si faceti asociatiile corespunzatoare intre imagini.
B. Observati ce miscare de reglare este prezentata in imagini si cum se poate realiza ?

Il. Specificati ce migcare de reglare se realizeaza, actionand roata de mana, din imaginea de mai jos
f)

Roatd de mand
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I11. Realizati corespondenta dintre cifrele reperelor profilate din tabel si literele denumirilor

operatiei de frezare prin care au fost executate.

Pozitie Schita operatiei Pozitie Denumirea operatiei
1. A frezare profilata
2. B frezare uluc
i C frezare lamba
FISA DE LUCRU

Tema - Frezarea profilarea

Tn imaginea de mai jos este reprezentati schema cinematicd a unei magsini pentru prelucrarea

lemnului. Rezolvati urmdtoarele cerinte:
a. scrieti denumirea masinii
b. scrieti denumirea reperelor notate cu:
1-
2_
3

10
9
5 r
;HLG%;

4 —
5_
6 —
8—
13-
14 —
16 -
17 -
18 -
19 -
20—
21—
22 —

Lo

«-m/

=5 15

~4.1
[~ 22
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C. descrieti miscarile de reglare a masinii notate cu I, II, 111, V.
e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezinta partea finala a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
madsura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele invatarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.
Evaluarea continua/ formativa este implicitd demersului didactic, permitand atat profesorului, cat si
elevului sa cunoasca nivelul de achizitionare a rezultatelor invatarii, sa identifice lacunele si cauzele
lor, sa facd remedierile care se impun 1n vederea reglarii procesului de predare/ invatare.
Evaluarea finald/ sumativa, avand caracter aplicativ si integrat, se realizeaza la sfarsitul procesului
de invatare si informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.
Pentru a se realiza o evaluare cat mai completa a Tnvatarii este necesar sa se aiba in vedere mai ales
evaluarea formativa continud, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ci si a proceselor
de invatare, a abilitatilor si atitudinilor dezvoltate.
In mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invatarii si
standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii, din Standardul de Pregatire
Profesionala.
Vor fi evaluate doar rezultatele invatarii evidentiate in modul si nu altele.
Pentru evaluarea rezultatelor invatarii prevazute de programa scolard se recomanda utilizarea
urmatoarelor instrumente: observarea sistematica, fise de observare, tema de lucru (in clasa, acasa)
conceputa in vederea evaluarii, proba practica, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc.
In continuare, se prezintd un exemplu de instrument de evaluare, activitate practici, care vizeaza
urmatoarele rezultate ale invatarii:
URT 5 Prelucrarea mecanici a elementelor decorative
RT5.1.1. Prelucrarea mecanica a elementelor decorative
Rezultatele invatarii evaluate:

Cunostinte:
5.1.1. Prelucrarea mecanica a elementelor decorative

Abilitati:
5.2.2. Aprovizionarea locului de munca cu repere si SDV-uri
5.2.3. Verificarea starii tehnice a masinilor
5.2.4. Alegerea si fixarea sculelor necesare
5.2.5. Fixarea pieselor in dispozitive
5.2.6. Verificarea si respectarea parametrilor regimului de lucru
5.2.7. Executarea operatiilor de prelucrare mecanica a elementelor decorative
5.2.8. Utilizarea SDV-rilor si masinilor-unelte in functie de operatia de prelucrare mecanica
executatd
5.2.18. Utilizarea corecta a vocabularului comun §i a celui de specialitate
5.2.19. Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

Atitudini:
5.3.2. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
munca
5.3.3. Operatiile tehnologice sunt executate sub supravegerea directd a maistrului instructor,
existand un grad de autonomie in executie
5.3.5. Asumarea in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primita
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Proba de evaluare

Tema: Frezarea — profilarea lemnului
Enuntul temei pentru proba de evaluare:

Executa rindeluirea unei piese de chereste pe doud fete paralele la grosimea de 20 mm si profilarea
canturilor in falt pe toata lungimea piesei (dimensiunile faltului: la{imea=8 mm, adancimea=5 mm).

Timp de lucru: 60 min

Fisa de evaluare a probei practice

N Punctaj Punctaj
Nr. Criterii de evaluare . . . .
ort. e e Indicatori de realizare maxim pe acordat
indicator
1. | Pregitirea locului | Alegerea sculelor corespunzitoare operatiei de rindeluire- 10p
de munca profilare
Pozitionarea si fixarea corecta a materialului lemnos in 10p
vederea prelucrarii
Reglarea maginii 20p
2. | Efectuarea Executarea operatiei de rindeluire - profilare 30p
operatiei de | Respectarea normelor de protectia muncii la masina de 10p
rindeluire - | rindeluit si profilat pe patru fete
profilare in conditii
de securitate a
muncii
3. | Verificarea Verificarea grosimii piesei dupa rindeluire 5p
preciziei de
prelucrare Verificarea dimensiunilor faltului 5p
Punctaj obtinut N0 p
Punctaj din oficiu 10p
Punctaj final 100 p

e Bibliografie

1. Nastase, V., Zamfira, A., Grigorescu, A. - ,, Utilajul si tehnologia fabricarii mobilei si a altor
produse finite din lemn*, manual pentru clasele a X-a, a Xl-a si a XII-a, licee industriale cu profil
de exploatarea si industrializarea lemnului si scoli profesionale anii I, III, IV, Editura Didactica si

Pedagogica, R.A., Bucuresti, 1997.
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MODUL I1l. ORNAMENTAREA MOBILEI

e Nota introductiva

Modulul Ornamentarea mobilei, componenta a ofertei educationale (curriculare) pentru
calificarea profesionala Sculptor - intarsier din domeniul de pregatire profesionala Fabricarea
produselor din lemn, face parte din stagiile de pregatire practica de 720 ore in vederea dobandirii
calificarii profesionale nivel 3.
Modulul are alocat un numar de 160 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

. 60 ore/an — laborator tehnologic

" 100 ore/an — instruire practica
Modulul Ornamentarea mobilei este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza dobandirea de
cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajdrii pe piata muncii in una din ocupatiile specificate
n SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3, Sculptor - intarsier din domeniul de
pregatire profesionala Fabricarea produselor din lemn sau in continuarea pregatirii intr-0
calificare de nivel superior.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invatairii din SPP si continuturile invatarii
URT 6. APLICAREA
ESTETICII LA
ORNAMENTAREA Continuturile invatarii
MOBILIERULUI
Rezultate ale invatarii
(codificate conform SPP)
Cunostinte | Abilitati | Atitudini
6.1.1. 6.2.1. 6.3.2. Notiuni de estetica mobilierului
6.3.3. * Ornamente §i aranjamente decorative;
* Regulile de compozitie (stilizare) pentru realizarea
ornamentatiei mobilei: simetria, repetifia, alternanta,
contrastul, ritmul.

6.1.2. 6.2.2. 6.3.3. Tipuri de ornamente folosite in mobila artistica
6.2.3. » Ornamente geometrice:
6.2.4. - daltuite: crestaturi; stelute si rozete din crestaturi;
6.2.5. caneluri semirotunde §i unghiulare;
6.2.20. - modelate cu relief: denticula, puncte de diamant,

coltisori crestati, torsada, voluta, ovuri, muluri decorative
« Ornamente inspirate din regnul vegetal:
- frunze, flori, ruban, cos, vas si corn de abundenta,
ramuri, lujeri, peisaje
» Ornamente inspirate din din regnul animal
* Ornamente inspirate din arhitectura
- coloana, pilastrul, arcada, frontonul, balustrul, cariatida,
atlantii, consola
» Ornamente inspirate din figura omului

6.1.3. 6.2.6. 6.3.4. Stiluri de mobilier
6.2.7. « Stilurile antichitatii: antic grec si roman
6.2.20. * Stilurile evului mediu: gotic, bizantin, romanic
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» Stilurile epocii moderne: renastere, baroc, rococo,
chippendale, clasice, empire, biedermaier, colonial
» Stilurile popular si cult romanesc.
Descrierea caracteristicilor de forma, structurd si
ornamentatie a mobilierului
6.1.4. 6.2.8. 6.3.5. Procesul tehnologic al sculpturii in lemn
6.2.9. 6.3.6. i ) 3
6.2.10. 6.3.7. * Fazelor procesului tehnologic al sculpturii manuale:
6.2.11. 6.3.8. pregitirea tehnicd si materiald a lucrarii; reproducerea
6.2.12. 6.3.0. desenului pe elementele constructive; tdierea conturului
6.2.13. 6.3.10. ornamentelor; modelarea ornamentelor in faza degrosarii;
6.2.14. 6.3.11. modelarea in faza finiséarii — descrierea modului de lucru
6.2.15. 6.3.15. * Grupe de dalti pentru sculptura
6.2.16. 6.3.16. » Masini-unelte folosite pentru executarea elementelor
6.2.17. 6.3.17. ornamentale — prezentarea constructiei si a principiului de
6.219. |6.3.18 | functionare
6.2.20.
6.2.21.
6.1.5. 6.2.8. 6.3.5. Tehnici de ornamentare plana
6.2.18. 6.3.6. § . . .
6.2.19. 6.3.7. * Operatiile tehnologice si fazele de lucru ale intarsiel
6.2.20. 6.3.9. — descrierea fazelor de lucru
6.2.21. 6.3.10. * Unelte manuale si dispozitive de lucru specifice intarsiei
6.3.11. * Alte metode de ornamenatre pland: Incrustatiile,
6.3.12. mozaicurile, pictura decorativa, pirogravura — descriere
6.3.13.
6.3.14.
6.3.15.
6.3.16.
6.3.17.
6.3.18.

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, masini unelte,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobandirii rezultatelor invatarii (existente in scoala sau la operatorul economic):

- Manuale, auxiliare curriculare, fise de documentare, fise de lucru,
- Documentatii tehnice pentru produse de mobilier
- Desene pentru intarsie
- Desene de ornamente
- Furnire estetice de diferite specii indigene si exotice: brad, molid, fag, stejar, cires, mahon s.a
- Obiecte de mic mobilier ornamentate prin diferite tehnici de ornamentare
- Elemente constructive si/sau decorative pentru mobilier . cornise, capitele, lezene, picioare, tablii,
panouri bordurate, rame, tablii, usi, spatare, cadre, fete de sertar, mobilier pentru copii
- Repere din lemn decorate
« Repere din lemn decorate cu ornamente geometrice:
- sapate: crestaturi pe canturi, muchii, suprafete, caneluri, rozete, stelute din crestaturi;
- modelate cu relief mic: denticule, ciucuri, meandre, impletituri, festoane etc.
- modelate cu relief mare: ovuri, ovele, solzi, volute, muluri decorative, torsade, bastonase
decorative;
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* Repere din lemn decorate cu ornamente inspirate din regnul vegetal: frunza de acant, vita
—de- vie, castan, flori de mar, cires, ramuri, palmete, ghirlande, vase decorative, cosuri si cornuri de
abundenta;

* Repere din lemn decorate cu ornamente inspirate din regnul animal: scoica, picior laba de
leu, picior de caprioara, ghiara de vultur ;

e Repere din lemn decorate cu ornamente inspirate din arhitecturda: fronton, arcada,
coloane, pilastri, balustri;

 Repere din lemn decorate cu ornamente inspirate din figura omului: cariatide, atlanti,
masti.
- Magini-unelte si instalatii:

- masina de sculptat prin copiere;

- strunguri pentru lemn.
- Unelte pentru sculptura: dalti pentru sculptura: dalti drepte, semirotunde, dalta in V, evazate,
floare, Tngenunchiate
- Sabloane: pozitive, negative, mixte.
- Unelte i dispozitive specifice pentru intarsie: cutite cu lama dintata, stante, pensete, zgaraietor,
burghiu, masa intarsierului, trusa de umbrire.
- Echipamente IT: Calculator, videoproiector, Internet, soft-uri educationale specifice.

e Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Ornamentarea mobilei” trebuie sa fie abordate intr-o maniera integrata,
corelata cu particularitatile si cu nivelul initial de pregatire al elevilor.

Prin parcurgerea continuturilor prevazute in curriculum se asigurd obtinerea rezultatelor invatarii
prevazute in Standardul de Pregitire Profesionald, respectiv dobandirea de catre elevi a
cunostintelor/ abilitatilor/ atitudinilor necesare realizarii ornamentelor prin sculptura si intarsie in
vederea ornamentdrii mobilierului.

Numarul de ore alocat fiecarei teme rdmane la latitudinea cadrelor didactice care predau confinutul
modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu
care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de ritmul de
asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Ornamentarea mobilei” are o structura flexibila, deci poate incorpora, in orice moment
al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Pregatirea se recomanda a se desfasura in
laboratoare sau/si in cabinete de specialitate, ateliere de instruire practica din unitatea de invatamant
sau de la operatorul economic, dotate conform recomandarilor mentionate mai sus.

Pregatirea 1n cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire practicd din unitatea de
invatamant sau de la operatorul economic are importantd deosebitd in atingerea rezultatelor
invatarii.

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie sa
studieze Standardul de Pregatire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didacticd, punind accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor Tnvatarii propuse in Standardul de
Pregatire Profesionala.

. ]
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Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitdti de invatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.
Aceste activitati de invatare vizeaza:
= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;
= Tmbinarea si alternarea sistematica a activitdfilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercifiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activitatile
ce solicitd efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, metoda Phillips 6 — 6,
metoda expertului, metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol,
explozia stelard, metoda ciorchinelui, brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, palariile ganditoare,
cafeneaua, metoda cubului, turul galeriei, starburst etc;
= folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;
= fInsusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care ofera
deschiderea spre autoinstruire, spre invatare continud (utilizarea surselor de informare: ex.
biblioteci, internet, biblioteca virtuald).
Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele activitati de invatare:
o Elaborarea de referate interdisciplinare;
Activitati de documentare;
Viziondri de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
Problematizarea;
Demonstratia;
Investigatia stiintifica;
Invitarea prin descoperire;
Activitati practice;
Studii de caz;
Jocuri de rol;
Simulari;
Elaborarea de proiecte;
Activitati bazate pe comunicare si relationare;
e Activitdfi de lucru in grup/ in echipa.
Colectivul de autori propune urmaitoarele activitati practice:
e Reprezentarea in desen a unor ornamente vegetale simple;
Reprezentarea in desen a unor ornamente simple inspirate din arhitectura;
Reprezentarea Tn desen a unor ornamente geometrice simple;
Executarea ornamentelor geometrice simple;
Executarea ornamentelor inspirate din regnul vegetal;
e Executarea ornamentelor in stil popular roméanesc.
Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza si de a adapta
procesul didactic la particularitatile resurselor existente.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei de predare —
invatare “Turul galeriei” pentru tema “Ornamente geometrice”, care vizeaza urmatoarele
rezultate ale invatarii:
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URT 6 Aplicarea esteticii la ornamentarea mobilierului
R16.1.2. Tipuri de ornamente folosite in mobila artistica
Rezultatele invatarii vizate:
Cunostinte:
6.1.2. Tipuri de ornamente folosite in mobila artistica
Abilitati:
6.2.2. ldentificarea principalelor tipuri de ornamente folosite la decorarea mobilei
6.2.3. Reprezentarea in desen a unor ornamente geometrice simple
6.2.20. Utilizarea corecta a vocabularului comun §i a celui de specialitate
6.2.21. Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate
Atitudini:
6.3.2. Aplicarea regulilor de compozitie la desenarea unor ornamente si aranjamente decorative
simple
6.3.3. Respectarea cu rigurozitate a conceptelor de baza ale esteticii la elaborarea ornamentelor
pentru mobilier, pentru a evita aparitia kitch-ului

Tema: Ornamente geometrice

Turul galeriei este o tehnica de invatare prin colaborare in cadrul careia elevii, divizati in
microgrupuri, lucreaza la rezolvarea unei probleme.

Metoda ,.,turul galeriei” presupune evaluarea interactiva si formativa a produselor realizate de
catre elevi. Pe parcursul lectiei elevii realizeaza un produs — desen, iar la sfarsitul orei primesc feed-
back referitor la munca lor.

Avantajele sau punctele tari ale tehnicii Turul galeriei constau in: stimularea creativitatii;
dezvoltarea competentelor de comunicare si relationare; participarea activa, implicarea tuturor
elevilor in realizarea sarcinilor de invatare; promovarea invatarii active; formarea si dezvoltarea
competentelor de evaluare si autoevaluare.

Profesorul comunica elevilor tema lectiei: Ornamente geometrice si prezinta clasificarea acestei
grupe de ornamente. Tn continuare descrie principalele ornamente geometrice folosite la decorarea
mobilei, folosind ca materiale didactice: manualul, fise de documentare, video proiector cu imagini
de ornamente geometrice, mostre de ornamente geometrice si mici produse cu ornamente lucrate
prin sculptura.

Etapele specifice acestei tehnici sunt:
» Constituirea microgrupurilor

- elevii sunt impartiti pe grupuri de cate 3 membri;

- pentru fiecare grup se distribuie foi de hartie format A 3;
* Prezentarea sarcinilor de lucru

- profesorul comunica elevilor sarcina de lucru: reprezentarea in desen a unui tip de

ornament geometric: crestaturi; denticula;, meandre; torsada; voluta; ovuri; muluri

decorative;

- profesorul precizeaza faptul ca desenele trebuie Intocmite pe foile de hartie primite;

- unul dintre membrii fiecarui grup va avea rolul de ,,ghid”.
 Cooperarea pentru realizarea sarcinilor de lucru

- elevii interactioneaza 1n cadrul microgrupurilor pentru a realizarea sarcinii primite;

- desenele se Tntocmesc pe foile A 3.

» Expunerea produselor

- fiecare grup isi afiseaza desenul, la fel ca intr-o galerie de artd (acest aspect explica si

denumirea metodei) intr-un loc care a fost stabilit Tnainte in sala de curs;

- elevii care au rolul de ,,ghid” se vor plasa in locul unde este expus produsul grupului

(plansa cu desenele) din care fac parte.

* ,, Turul galeriei”
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- membrii grupurilor ,,viziteaza” galeria, examineaza fiecare plansa cu desene, adreseaza
intrebari de clarificare ghidului si pot face comentarii, pot completa si corecta desenele sau
pot propune alte solutii pe care le consemneaza in subsolul foii de hartie A 3 sau pe o alta
foaie de hartie pusa alaturi.

» Reexaminarea (evaluarea) rezultatelor
- fiecare grup isi reexamineaza propriile produse, prin comparatie cu celelalte si valorificand
comentariile si sugestiile ,,vizitatorilor”.

e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezinta partea finala a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta Intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele invatarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.
Evaluarea continua/ formativa este implicitd demersului didactic, permitand atat profesorului, cat si
elevului sa cunoasca nivelul de achizitionare a rezultatelor invatarii, sa identifice lacunele si cauzele
lor, sa faca remedierile care se impun 1n vederea reglarii procesului de predare/ invatare.
Evaluarea finald/ sumativa, avand caracter aplicativ si integrat, se realizeaza la sfarsitul procesului
de invatare si informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.
Pentru a se realiza o evaluare cat mai completa a Tnvatarii este necesar sa se aiba in vedere mai ales
evaluarea formativa continud, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ci si a proceselor
de invatare, a abilitatilor si atitudinilor dezvoltate.
In mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invatarii si
standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii, din Standardul de Pregatire
Profesionala.
Vor fi evaluate doar rezultatele invatarii evidentiate in modul si nu altele.
Pentru evaluarea rezultatelor invétdrii prevazute de programa scolara se recomanda utilizarea
urmatoarelor instrumente: observarea sistematica, fise de observare, tema de lucru (in clasa, acasa)
conceputd in vederea evaluarii, proba practicd, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc.
In continuare, se prezinti un exemplu de instrument de evaluare, aplicatie practica, care vizeazi
urmatoarele rezultate ale invatarii:
URT 6 Aplicarea esteticii la ornamentarea mobilierului
RT 6.1.2. Tipuri de ornamente folosite in mobila artistica
Rezultatele invatarii evaluate:

Cunostinte:
6.1.2. Tipuri de ornamente folosite in mobila artistica

Abilitati:
6.2.2. ldentificarea principalelor tipuri de ornamente folosite la decorarea mobilei
6.2.3. Reprezentarea in desen a unor ornamente geometrice simple
6.2.20. Utilizarea corecta a vocabularului comun §i a celui de specialitate
6.2.21. Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

Atitudini:
6.3.2. Aplicarea regulilor de compozitie la desenarea unor ornamente si aranjamente decorative
simple
6.3.3. Respectarea cu rigurozitate a conceptelor de baza ale esteticii la elaborarea ornamentelor
pentru mobilier, pentru a evita aparitia kitch-ului
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APLICATIE PRACTICA
Tema: Ornamente geometrice

1. Priviti imaginea de
mai  jos, scrieti ce
reprezinta aceasta,
identificati ornamentele
folosite pentru descorare
si scrieti denumirile
acestora.

-

Al &

R

""""" I

2. Priviti imaginile de
mai jos, care reprezinta
ornamente geometrice
executate prin modelare sapata
(daltuire) si scrieti denumirile
acestor ornamente.

3. Reprezentati in desen doua
ornamentele geometrice
realizate prin daltuire.

Timp de lucru 50 min.

BAREM DE EVALUARE SI NOTARE

1. 10p
- poarta stil popular romanesc (maramureseand) ornamentatd cu crestaturi pe fete, muchii si canturi
si stalpi cu gulere din crestaturi.
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Pentru raspuns corect si complet se acorda 10 puncte,; pentru rdaspuns partial corect se acorda 5
puncte; pentru raspuns gresit sau lipsa acestuia, 0 puncte.

2.10p
— stelute si rozete din crestaturi, torsada.

Pentru raspuns corect si complet se acorda 10 puncte; pentru raspuns partial corect se acorda 5
puncte; pentru raspuns gresit sau lipsa acestuia, 0 puncte.

3. 70p

Pentru fiecare desen executat corect si complet se acorda cate 35 puncte (35px2=70p); pentru
desen executat partial corect se acorda 15puncte; pentru desen gresit sau lipsa acestuia, 0 puncte

e Bibliografie
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MODUL IV. TEHNOLOGIA FINISARII MOBILEI

e Nota introductiva

Modulul Tehnologia finisarii mobilei, componentd a ofertei educationale (curriculare) pentru
calificarea profesionala Sculptor-intarsier din domeniul de pregatire profesionala Fabricarea
produselor din lemn, face parte din stagiile de pregatire practica de 720 ore in vederea dobandirii
calificarii profesionale nivel 3.
Modulul are alocat un numar de 150 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

. 60 ore/an — laborator tehnologic

" 90 ore/an — instruire practica
Modulul Tehnologia finisirii mobilei este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza dobandirea
de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajdrii pe piata muncii iIn una din ocupatiile
specificate In SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3, Sculptor-intarsier din
domeniul de pregatire profesionala Fabricarea produselor din lemn sau in continuarea pregatirii
ntr-o calificare de nivel superior.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URT 7. FINISAREA MOBILEI
ReZI_llFate sl Tel S Continuturile invatarii
(codificate conform SPP)
Cunostinte | Abilitati | Atitudini
7.1.1. 7.2.1. 7.3.1. Tehnologia finisarii suprafetelor lemnoase
7.2.2. 7.3.2. * Pregatirea suportului lemnos pentru finisare: desprafuirea,
7.2.3. 7.3.3. decolorarea, albirea, colorarea, umplerea porilor
7.24. 7.34. * Procedee de aplicare a materialelor de finisare:
7.2.5. 7.3.5. - turnarea: masina de turnat lac;
7.2.9. 7.3.6. - pulverizarea: aparatul de pulverizat, cabina de
7.2.10. | 7.3.7. pulverizat;
7.2.13. 7.3.8. - imersia: instalatia de aplicat lac;
7.2.14. | 7.3.9. * Defecte la aplicarea lacurilor.
7.2.15. | 7.3.10.
7.1.2. 7.2.6. 7.3.1. Uscarea peliculei de finisare
7.2.7. 7.3.2. * Uscarea naturala a peliculei;
7.2.14. 7.3.3. - conditii de lucru.
7.2.15. 7.3.5. * Uscarea artificiald a peliculei:
7.3.6. - camera de uscare: constructie, functionare;
7.3.7. - tunelul de uscare: constructie, functionare.
7.3.8.
7.3.9.
7.3.10.
7.1.3. 7.2.8. 7.3.1. Prelucrarea peliculei de finisare
7.2.11. 7.3.2. * Operatii de prelucrare a peliculei de finisare:
7.2.12. 7.3.3. - slefuire;
7.214. | 7.3.4. - lustruire.
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7.2.15. 7.3.5. * Defecte de slefuire si lustruire a peliculei de finisare:
7.3.6. - remedierea defectelor de slefuire si lustruire.
7.3.7.

7.14. 7.214. | 7.3.1. Tehnologii moderne de finisare
7.2.15. 7.3.2.
7.3.3. * procedeul finisarii cu foliit PVC si fibre celulozice;
7.3.5. * linii de finisare.

7.3.6.
7.3.7.
7.3.8.
7.3.9.
7.3.10.
Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, masini unelte,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobandirii rezultatelor invatarii (existente in scoala sau la operatorul economic):

- Manuale, auxiliare curriculare, fise de documentare, fise de lucru;

- Machete, piese de mobilier de mici dimensiuni si mostre de repere finisate cu diferite materiale de
finisare: transparente si opace; cu luciu si mate;

- Materiale tehnologice:

e materiale pentru pregatirea suportului lemnos in vederea finisarii: materiale pentru
albirea si decolorarea suprafetelor; materiale pentru colorare; materiale pentru
umplerea porilor;

e materiale pentru finisare: vopsele, emailuri, lacuri cu luciu, lacuri mate, lacuri
colorate.

- Instalatii si magini.
- aparate de pulverizat, cabind de pulverizat cu hidrofiltru, masini si instalatii de aplicat lac;
- dispozitive pentru uscare naturala;
- instalatii de uscare a peliculei de finisare;
- masini pentru prelucrarea peliculei de finisare.
- Echipamente IT: Calculator, videoproiector, Internet, soft-uri educationale specifice.
Colectivul de autori propune urmatoarele activitati practice:
e cxecutarea operatillor de pregatire a suprafetelor in vederea finisarii (desparfuirea, albirea,
decolorarea, colorarea, umplerea porilor);
finisarea suprafetelor prin pulverizare;
executarea operatiei de slefuire a peliculei de finisare;
executarea operatiei de lustruire a peliculei de finisare;
identificarea defectelor de finisare;
remedierea defectelor de finisare.

e Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Tehnologia finisarii mobilei” trebuic sa fie abordate ntr-o maniera
integrata, corelata cu particularitatile si cu nivelul inifial de pregatire al elevilor.

Prin parcurgerea continuturilor prevazute in curriculum se asigurd obtinerea rezultatelor invatarii
prevazute in Standardul de Pregatire Profesionald, respectiv dobandirea de catre elevi a
cunostintelor/ abilitatilor/ atitudinilor necesare executdrii operatiilor din cadrul tehnologiei de
finisare in conditiile respectarii normelor de protectia muncii.
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Numarul de ore alocat fiecarei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul
modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu
care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de ritmul de
asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.
Modulul ,,Tehnologia finisirii mobilei” are o structurd flexibila, deci poate incorpora, in orice
moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Pregatirea se recomanda a se
desfagura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate, ateliere de instruire practica din unitatea
de invatamant sau de la operatorul economic, dotate conform recomandarilor mentionate mai sus.
Pregatirea 1n cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire practicd din unitatea de
invatamant sau de la operatorul economic are importantd deosebitd In atingerea rezultatelor
invatarii.
Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie sa
studieze Standardul de Pregatire Profesionala.
Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, 1In functiec de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat n strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.
Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregatire Profesionala.
Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitdti de invatare
variate, prin care sd fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.
Aceste activitati de invatare vizeaza:
= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;
= Tmbinarea si alternarea sistematica a activitdtilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercifiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fige) cu activitatile
ce solicitd efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, metoda Phillips 6 — 6,
metoda expertului, metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol,
explozia stelard, metoda ciorchinelui, brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, palariile ganditoare,
cafeneaua, metoda cubului, turul galeriei, starburst etc;
= folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;
= TInsusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care ofera
deschiderea spre autoinstruire, spre invatare continud (utilizarea surselor de informare: ex.
biblioteci, internet, biblioteca virtuala).
Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele activitati de invatare:
e Elaborarea de referate interdisciplinare;
Activitati de documentare;
Vizionari de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
Problematizarea;
Demonstratia;
Investigatia stiintifica;
Invitarea prin descoperire;
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e Activitati practice;

e Studii de caz;

e Jocuri de rol;

e Simulari;

e Elaborarea de proiecte;

e Activitafi bazate pe comunicare §i relationare;

e Activitafi de lucru in grup/ in echipa.
Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza si de a adapta
procesul didactic la particularitatile resurselor existente.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei de predare —
,lectia-vizita” (vizita de documentare) cu aplicabilitate si a invatarii prin descoperire pentru
tema “Pulverizarea”, care vizeaza urmatoarele rezultate ale invatarii:
URT 7 Finisarea mobilei
RT 7.1.1. Procedee de aplicare a materialelor de finisare
Rezultatele invatarii vizate:
Cunogstinte:
7.1.1. Tehnologia finisarii suprafetelor lemnoase
Abilitati:
7.2.4. Utilizarea maginilor §i instalatiilor de aplicare a peliculelor
7.2.5. Utilizarea aparatului de pulverizat pentru aplicarea lacurilor pe canturi si repere de mici
dimensiuni
7.2.14. Utilizarea corecta a vocabularului comun §i a celui de specialitate
Atitudini:
7.3.1. Respectarea cerintelor ergonomice la locul de munca
7.3.2. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, Tn scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
munca
7.3.6. Asumarea in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primitd
7.3.7. Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme
Tema: Pulverizarea

Lectie -vizita
Profesorul/maistrul instructor realizeaza Impreuna cu elevii o vizitd de documentare in cadrul unei

fabrici de mobila.
Aceasta activitate didactica, organizata si proiectatd sub forma unei deplasari de studiu, are ca
obiectiv instructiv — cognitiv principal largirea si aprofundarea cunostintelor acumulate, legarea lor
de practica.
Vizita didacticd presupune pregdatirea temeinicd a modului de desfasurare, stabilirea unor sarcini,
actiuni care sd mentind atentia participantilor pe toata durata desfasurarii si sa se finalizeze cu
concluzii.
Etapele lectiei vizita sunt:

* pregatirea vizitei;

* desfasurarea vizitei;

* valorificarea rezulatelor obtinute: in timpul vizitei, la terminarea vizitei obiectivului, la

scoala.
Caracterul aplicativ si activ-participativ al metodei se bazeaza pe invatarea prin descoperire, prin
care elevul invata lucruri noi, sub indrumarea cadrului didactic.
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Observarea permite elevilor perceptia directd a fenomemelor, detectarea si extragerea informatiilor
noi prin eforturi proprii.
Pe parcursul lectiei vizita elevii vor avea ca sarcind concretd de invatare observarea unei faze a
procesului tehnologic de fabricare a mobilei, respectiv finisarea, care se desfasoara in unitatea
productiva.

» Captarea atentiei si informarea elevului cu privire la procesul urmarit
Profesorul capteaza atentia elevilor prin prezentarea unor repere de mobilier finisate prin procedeul
pulverizarii, apoi explica elevilor acest prodeu, care urmeaza a fi urmarit.

* Dirijarea invatarii prin descoperire si obtinerea performantei
Elevii primesc céte o fisd de documentare pentru a se familiariza cu metoda de finisare a reperelor
prin pulverizare.
Elevii urmaresc in conditii reale de munca succesiunea operatiilor finisarii, prin metoda aplicarii
materialelor de finisare prin pulverizare si urmaresc notiunile cuprinse in fisa de documentare.
Elevii vor invita sa-si Inregistreze observatiile. Acestea vor contine cateva puncte importante, ca de
exemplu: data, tema lectiei/ titlul procesului tehnologic urmarit, materiile prime, materialele si
utilajele folosite, ipotezele de lucru (daca au fost date anticipat), secventele/ etapele procesului
tehnologic urmarit/investigat, rezultatele, observatiile, concluziile proprii.
In timpul observarii procedeului finisarii prin pulverizare elevii pot adresa intrebari profesorului.

* Asigurarea feed-back-ului si evaluarea performantei
Profesorul va confirma corectitudinea datelor si observatiilor facute si va urmari performanta
elevilor, urmand sa obtina feed-back-ul la clasa in urma unei verificari orale si/sau scrise.
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FISA DE DOCUMENTARE

Clasa:
Modulul: Tehnologia finisarii mobilei

Tema: Pulverizarea . e .. o
- identificarea metodelor de finisare a mobilei;

Obiectivele lectiei ‘ - explicarea principiului metodei de aplicarea a lacului
prin pulverizare;
- prezentarea cabinei de pulverizare;

‘ Aplicarea lacului prin pulverizare consta in

Definitia metodei

. transformarea lacului 1n particule sub actiunea de
de pulverizare 12 ’

destindere a aerului comprimat.

Procedee de

eri - pulverizare pneumatica;
pulverizare

- pulverizare hidraulic;
- pulverizare in camp electrostatic;

Notiuni noi:
- pulverizare; aparat de pulverizat; cabina de pulverizare;

Aparate si - aparat de pulverizat (pulverizator);

d'SDOZ't'V? pentru - cabina de pulverizare;
pulverizare

Important!
Conditii la aplicarea lacurilor prin pulverizare
* Pozitia si dirijarea pulverizatorului:
- pozitia pulverizatorului perpendicular pe suprafata de finisare;
- distanta de la aparat la suprafata de finisat de ~ 250 mm;
- deplasarea pulverizatorului se face paralel cu supeafata de finisat;
- aplicarea de pelicule uniforme, prin deplasarea aparatului cu viteza constantad in benzi
paralele, care se suprapun pe 1/3 din latime;
- pentru pulverizarea suprafetelor plane orizontale si verticale forma jetului de lac este elipsa
cu axa orizontald, respectiv vertical;
* Lacul se poate aplica la temperatura obisnuita sau incalzit
* Conditii pentru a obtine pelicule de calitate
- vascozitatea lacului va fi de 20...25 s (cupa STAS @ 4 mm);
- se vor folosi duze cu diametrul de 0,5....1,8 (2,5) mm;
- presiunea aerului va fi (2,5...3)10° Pa;
- primul strat se va aplica paralel cu axa piesei, iar urmatorul perpendicular fatd de primul;
* Debitul de aer proaspat introdus in cabina de pulverizare trebuie sa fie egal cu debitul
de aer evacuat. incarcat cu vapoori de solvent
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Constructie Aparatul de pulverizat
a —schema de functionare

1- conducta " ;
5 o b — formarea jetului de lac
R Metoda de
3 — declansator _rr “apficare a lacului
4 — supapa B
5-—arc L/ ; * pulverizare
6,7 — canale de ; pneumatica cu aer
admisie aer comprimat cu 0
8 — cap inelar presiune de
9 — orificii de (2,5...3)10° Pa;

gvacuare aer
10 — conducta de
alimentare lac
11 — rezervor

12 - tija < Repere care se
13 — orifiu finiseaza
central pentru
admisia lacului borevemr * repere cu suprafete
14 — capac | — reduse;
= * canturi drepte sau
R | V=T profilate;
_ * repere din lemn
= masiv pentru scaune,
/) fotolii, rame;
/ /
PrInCI.plul de Avantajele aplicarii
functionare lacului incalzit

« transformarea lacului
n particule fine
dispersate in aer;
» alimentarea cu lac:
- rezervor de 0,5-1 [;
- instalatie centrala;

* reducerea timpului de
uscare;

« reducerea numarului de
straturi de lac;

* marirea aderentei
peliculei;

* imbunatatirea calitatii
finisarii (pelicule
uniforme);

R —
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Scopul utilizarii cabinei
Filtrarea aerului pentru:

- impiedicarea ridicarii gazelor Pirti componente
(substantelor toxice- solventi, care se

degaja in timpul finisarii) la nivelul 1 —rezervor de apa
inhalatiei de catre muncitor; 2 — camera de stropire
- eliminarea cetii care se formeaza in 3 — hidrofiltru

scopul evitarii pericolului de incendiu si 4 —filtru uscat
explozie (separator de picaturi)

5 — hota de absorbtie a
aerului proaspat
6 — conducta de
evacuare a aerului
7 — ventilator

Cabina de pulverizare centrifugal

8 — motor electric

9 — rezervor

10 — paravane

# ) 11 — pereti laterali
@‘” 12 — copertina
7 13 — masa

14 — piese de
@ pulverizat
/ 15 — hota de captare
4 16 — ventilator
@ 17 — calorifer

Purificarea aerului cu
- filtru uscat
- filtru umed (perdea de

. ]
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e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezinta partea finala a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele invatarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.
Evaluarea continud/ formativa este implicitd demersului didactic, permitand atat profesorului, cat si
elevului sa cunoasca nivelul de achizitionare a rezultatelor invatarii, sa identifice lacunele si cauzele
lor, sa facd remedierile care se impun 1n vederea reglarii procesului de predare/ invatare.
Evaluarea finald/ sumativa, avand caracter aplicativ si integrat, se realizeaza la sfarsitul procesului
de invatare si informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.
Pentru a se realiza o evaluare cat mai completd a invatarii este necesar s se aiba in vedere mai ales
evaluarea formativa continud, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ci i a proceselor
de invatare, a abilitatilor si atitudinilor dezvoltate.
Tn mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invatarii si
standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii, din Standardul de Pregatire
Profesionala.
Vor fi evaluate doar rezultatele invatarii evidentiate Tn modul si nu altele.
Pentru evaluarea rezultatelor invatarii prevazute de programa scolard se recomanda utilizarea
urmatoarelor instrumente: observarea sistematica, fise de observare, tema de lucru (in clasa, acasa)
conceputa in vederea evaluarii, proba practica, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc.
In continuare, se prezinta un exemplu de instrument de evaluare, test de evaluare, care vizeaza
urmatoarele rezultate ale invatarii:
URT 7 Finisarea mobilei
RT 7.1.1. Procedee de aplicare a materialelor de finisare
Rezultatele invatarii vizate:

Cunostinte:
7.1.1. Tehnologia finisarii suprafetelor lemnoase

Abilitati:
7.2.4. Utilizarea maginilor §i instalatiilor de aplicare a peliculelor
7.2.5. Utilizarea aparatului de pulverizat pentru aplicarea lacurilor pe canturi si repere de mici
dimensiuni
7.2.14. Utilizarea corecta a vocabularului comun §i a celui de specialitate

Atitudini:
7.3.1. Respectarea cerintelor ergonomice la locul de munca
7.3.2. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, Tn scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
munca
7.3.6. Asumarea in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primitd
7.3.7. Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme

. ]
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TEST DE EVALUARE
Tema: Pulverizarea

SUBIECT 1 (20 puncte)

I.1. Pentru fiecare cerinta de mai jos, incercuiti litera corespunzatoare raspunsului corect:

1. Distanta la care trebuie tinut aparatul de pulverizat fata de suprafata de finisare este de:
a. ~100 mm;
b. <150 mm;
c. >200 mm;
d. ~250 mm.
2. Metoda de aplicare a lacului cu aparatul de pulverizat este pulverizarea:
a. pneumatica;
b. hidraulica;
c. in camp electrostatic;
d. mecanica.
3. Prin metoda pulverizarii se finiseaza:
a. suprafetele plane ale reperelor;
b. canturile reperelor drepte si profilate;
c. scheletele de fotolii;
d. peretii laterali pentru dulapurile de haine.
4. Cabina de pulverizare serveste pentru:
a. filtrarea aerului de particulele de lac;
b. facilitarea operatiei de finisare;
c. imbunatatirea calitdtii finisarii;
d. marirea productivitatii la finisare.
5. Pozitia corectd a aparatului de pulverizat este:
a. paralel cu suprafata de pulverizat;
b. perpendicular pe suprafata de pulverizat;
c. inclinat la 30 °;
d. inclinat la 45 °.
1. 2. Cititi cu atentie enunturile (a, b, ¢, d, &) si notati in dreptul fiecaruia litera A, daca apreciati ca
enunful este adevarat sau litera F, daca apreciati ca enuntul este fals.
a. Aplicarea solutiilor de lac incalzite conduce la obtinerea unei aderente mai bune a peliculei si
reducerea duratei de uscare.
b. Aparatul de pulverizat trebuie tinut in pozitie perpendiculara pe suprafata de finisat.
c. La cabina de pulverizare, filtrul uscat este format dintr-o perdea continua de apa.
d. Véscozitatea lacului se masoara cu cupa STAS @ 4 mm.
e. Duzele aparatului de pulverizat au diametre de 0,5....1,8 (2,5) mm.

SUBIECTUL 11 (30 puncte)
Imaginea urmdtoare reprezintd formarea jetului la aparatul de pulverizat.
Rezolvati urmatoarele cerinte: =

a. Precizati tipul procedeului pulverizarii,
definitia §i suprafetele pentru finisarea
carora este folosit;

b. Precizati si definiti alte procedee de
finisare pe care le cunoasteti;
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C. Scrieti denumirile reperelor notate cu ciftre.

e I e e - —  SUBIECTUL 111 (40 puncte)

Pentru imaginea urmatoare rezolvati urmadtoarele cerinte:

, a. Scrieti ce reprezintd imaginea;

b.Precizati rolul instalatiei din imagine;
a7 C. ldentificati si scrieti denumirile reperelor notate cu: 1, 2,
3,4,5,10, 13, 14, 15, 16, 17.

BAREM DE EVALUARE SI NOTARE
Tema: Pulverizarea

Subiectul. |. TOTAL: 20 puncte
1.1. 10 puncte

1-d; 2-a; 3-b; 4-a; b5-a
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cdte 2 puncte (2px5=10p); pentru raspuns gresit sau lipsa
acestuia, 0 puncte.

1.2. 10 puncte
a-A;b-F;c-F;d-A;e-A.
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cdte 2 puncte (2px5=10p); pentru rdspuns gresit sau lipsa
acestuia, 0 puncte.

Subiectul. 11. TOTAL: 30 puncte
a. l4p

Pulverizare pneumatici — constd in transformarea lacului in particule, sub actiunea de
destindere a aerului comprimat. Acest procedeu este folosit pentru aplicarea lacurilor si
emailurilor pe suprafete reduse cum sunt: canturile drepte sau profilate, repere din lemn
masiv pentru scaune, fotolii, rame etc.

Pentru raspuns corect si complet se acorda 14 puncte; pentru raspuns partial corect sau incomplet
se acorda 7 puncte; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia, 0 puncte.

a. 10p

Pulverizarea pneumatica care consta in aplicarea lacului sub presiune.

Pulverizarea in camp electrostatic, la care particulele de lac sunt dirijate spre piesa, sub
actiunea unui camp electrostatic.

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cdte 5 puncte (5px2=10p); pentru rdspuns gresit sau lipsa
acestuia, 0 puncte.

c. 6p
9 — orificii de evacuare; 12 — tija; 13 — orificiul central al duzei pentru lac.
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Pentru fiecare rdaspuns corect se acorda cate 2 puncte (2px3=6p); pentru raspuns gresit sau lipsa
acestuia, 0 puncte

Subiectul. I11. TOTAL: 40 puncte

a.z2p

Cabina de pulverizare

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cdte 2 puncte (2px5=10p); pentru raspuns gresit sau lipsa
acestuia, 0 puncte.

b. 8p

Cabina de pulverizare are rolul de a impiedica gazele sa se ridice de la nivelul instalatiei catre
muncitor, precum si de a elimina ceata si realiza purificarea aerului de particule de lac.

Pentru raspuns corect si complet se acorda 14 puncte; pentru raspuns partial corect sau incomplet
se acorda 7 puncte, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia, 0 puncte.

c. 30p

1 —rezervor de api; 2 — camera de stropire; 3 — hidrofiltru; 4 — filtru uscat (separator de
picituri); 5 — hota de absorbtie a aerului proaspit; 6 — conducta de evacuare a aerului; 8 —
motor electric; 9 — rezervor; 10 — paravane; 11 — pereti laterali; 13 — masa; 14 — piese de
pulverizat; 15 — hota de captare; 16 — ventilator; 17 — calorifer

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cdte 2 puncte (2px15=30p); pentru rdaspuns gresit sau
lipsa acestuia, 0 puncte.

¢ Se acorda 10 puncte din oficiu.
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MODUL V. MONTAREA SI AMBALAREA MOBILEI

e Nota introductiva

Modulul Montarea si ambalarea mobilei, componentd a ofertei educationale (curriculare) pentru
calificarea profesionala Sculptor-intarsier din domeniul de pregatire profesionala Fabricarea
produselor din lemn, face parte din stagiile de pregatire practica de specialitate Tn vederea
dobandirii calificarii profesionala de nivel 3.
Modulul are alocat un numar de 120 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

. 60 ore/an — laborator tehnologic

" 60 ore/an — instruire practica
Modulul Montarea si ambalarea mobilei este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza
dobandirea de cunostinte, abilitdti si atitudini necesare angajarii pe piata muncii Tn una din
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3, Sculptor-intarsier
din domeniul de pregatire profesionala Fabricarea produselor din lemn sau in continuarea
pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URT 8. MONTAREA SI
AMBALAREA MOBILEI
Rezultate ale invatarii Continuturile invatarii
(codificate conform SPP)
Cunostinte | Abilitati | Atitudini

8.1.1. 8.2.1. 8.3.1. Montarea mobilei
8.2.2. 8.3.2. » Sisteme de montare: cu asamblari fixe, cu asamblari
8.2.3. 8.3.3. demontabile, montarea la beneficiar;
8.2.4. 8.3.4. * Accesorii pentru montare:
8.2.5. 8.3.5. - acesorii pentru fixarea usilor;
8.2.9. 8.3.6. - acesorii pentru inchidere, blocare;
8.2.10. 8.3.7. - acesorii pentru actionarea usilor, sertarelor;
8.2.11. |8.3.8. - acesorii pentru glisarea sertarelor;

* Montarea accesoriilor: aplicat, ingropat, in locasuri,
aparent, vizibil in exterioar total sau partial;
* Dispozitive pentru fixarea accesoriilor
» Dispozitive de asamblat corpuri: prese de asamblat
corpuri
* Montarea in subansambluri si produse

- operatii de montare: montarea corpului, montarea
spatelui, montarea soclului, montarea elementelor mobile
* Controlul calitativ al montarii

8.1.2. 8.2.6. 8.3.1. Ambalarea mobilei
8.2.7. 8.3.2. » Materiale folosite la ambalarea mobilei: hartie, carton, ,
8.2.8. 8.3.3. folii din material plastic, benzi de otel sau material plastic,
8.2.10. 8.3.5. cherestea, sfoara chingi, agrafe, PAL, PFL, stelaje, lazi din
8.2.11. 8.3.6. lemn, 1azi din carton
8.3.7. » Mijloace de manipulare si depozitare a produselor
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8.3.8. ambalate:  palete, containere, electrostivuitoare i
translatoare cu furci frontale, carucioare crocodil, poduri
rulante.

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, masini unelte,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobandirii rezultatelor invatarii (existente in scoald sau la operatorul economic):

- Manuale, auxiliare curriculare, fise de documentare, fise de lucru,
- Accesorii de montare: balamale, broaste, opritori magnetici, tragatori, zavoare, manere, glisiere,
butoni, cuie, suruburi pentru lemn, suruburi mecanice si accesorii din material plastic;
- Materiale pentru ambalare: hartie de matase, hartie parafinata, carton, carton ondulat, folii din
material plastic, benzi de otel sau material plastic, cherestea, sfoard chingi, agrafe, PAL, PFL,
stelaje, 1azi din lemn, 14zi din carton;
- Echipamente:

- Dispozitive: surubelnite manuale, electrice, pneumatice, masini de gaurit mecanice;

- Prese de asamblat: manuale, cu actionare pneumatica;

- Mijloace de manipulare: palete, containere, electrostivuitoare si translatoare cu furci
frontale, carucioare crocodil, poduri rulante.
- Echipamente IT: Calculator, videoproiector, Internet, soft-uri educationale specifice.

e Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Montarea si ambalarea mobilei” trebuie sa fie abordate intr-o maniera
integrata, corelatd cu particularitatile si cu nivelul initial de pregatire al elevilor.

Prin parcurgerea continuturilor prevazute in curriculum se asigurd obfinerea rezultatelor Tnvatarii
prevazute in Standardul de Pregatire Profesionald, respectiv dobandirea de catre elevi a
cunostintelor/ abilitatilor/ atitudinilor necesare executarii operatiilor de montare si ambalare a
mobilei.

Numarul de ore alocat fiecarei teme rdmane la latitudinea cadrelor didactice care predau confinutul
modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu
care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de ritmul de
asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Montarea si ambalarea mobilei” are o structura flexibila, deci poate incorpora, in orice
moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Pregatirea se recomanda a se
desfasura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate, ateliere de instruire practica din unitatea
de invatamant sau de la operatorul economic, dotate conform recomandarilor mentionate mai sus.
Pregatirea 1n cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire practicd din unitatea de
invatamant sau de la operatorul economic are importantd deosebitd in atingerea rezultatelor
invatarii.

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie sa
studieze Standardul de Pregatire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didacticd, punind accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor Tnvatarii propuse in Standardul de
Pregatire Profesionala.
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Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitdti de Invétare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.
Aceste activitati de invatare vizeaza:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive §i operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;

» imbinarea si alternarea sistematicd a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercifiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activitatile
ce solicitd efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, metoda Phillips 6 — 6,
metoda expertului, metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol,
explozia stelard, metoda ciorchinelui, brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, palariile ganditoare,
cafeneaua, metoda cubului, turul galeriei, starburst etc;

= folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;

= fInsusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care ofera
deschiderea spre autoinstruire, spre invatare continud (utilizarea surselor de informare: ex.
biblioteci, internet, biblioteca virtuald).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele activitati de invatare:

o Elaborarea de referate interdisciplinare;

Activitati de documentare;

Viziondri de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
Problematizarea;

Demonstratia;

Investigatia stiintifica;

Invitarea prin descoperire;

Activitati practice;

Studii de caz;

Jocuri de rol;

Simulari;

Elaborarea de proiecte;

Activitati bazate pe comunicare si relationare;

e Activitdfi de lucru in grup/ in echipa.

Colectivul de autori propune urmaitoarele activitati practice:

Executarea operatiei de montare a accesoriilor;

Executarea operatiei de montare a corpului;

Executarea operatiei de montare a soclului;

Executarea operatiei de montare a spatelui;

Executarea operatiei de montare a sertarului.

Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza si de a adapta
procesul didactic la particularitatile resurselor existente.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de
predare — invatare “studiul de caz”, pentru tema “Montarea in subansambluri si produse.
Operatii de montare” care vizeaza urmatoarele rezultate ale Tnvatarii:

URT 8 Montarea si ambalarea mobilei
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R1 8.1.1. Montarea mobilei

Rezultatele invatarii vizate:
Cunostinte:
8.1.1. Montarea mobilei
Abilitati:
8.2.1. Alegerea accesoriilor necesare pentru montare
8.2.2. Utilizarea instrumentelor si dispozitivelor pentru fixarea accesoriilor
8.2.4. Executarea operatiei de montare a unui produs de mobild corp, cu respectarea succesiunii
fazelor
8.2.5. Efectuarea controlului montarii
8.2.9. Utilizarea planului de operatii si a schemei generale de montaj
8.2.10. Utilizarea corecta a vocabularului comun §i a celui de specialitate
8.2.11. Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate
Atitudini:
8.3.1. Respectarea cerintelor ergonomice la locul de munca
8.3.2. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncad
8.3.3. Operatiile tehnologice sunt executate sub supravegerea directd a maistrului instructor,
existand un grad de autonomie in executie
8.3.4. Respectarea cu strictete a succesiunii operatiilor tehnologice, conform planului de operatii,
schemei generale de montaj.
8.3.5. Asumarea in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primita
8.3.6. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

Tema: Montarea in subansambluri si produse. Operatii de montare

Studiul de caz este o metodd de confruntare directd a participantilor cu o situatie reala,
autentica, avand un pronuntat caracter activ si evidente valente aplicative.

Aceasta metodd urmareste realizarea contactului elevilor cu realitdtile autentice dintr-un
domeniu dat si testarea gradului de operationalitate a cunostintelor Insusite si a capacitatilor
formate, in situatii concrete.

Stabilirea succesiunii operatiilor de montare pentru un corp de mobilier dat constituie o
situatie care poate fi consideratd si analizatd precum un “studiu de caz”. Particularitatile metodei
sunt: este autentica, este motivanta, succitand interes din partea elevilor, are valoare instructiva in
raport cu competentele profesionale, stiintifice si etice urmadrite a fi dobandite de catre participantii
la procesul instructive-educativ.

Etapele metodei sunt :

* Prezentarea clara, precisa si completd a cazului, de catre profesor, in concordanta cu
obiectivele propuse

Sarcina de lucru — “cazul de rezolvat” consta in :

- identificarea succesiunii operatiilor de montare pentru un obiect de mobilier corp dat: ex.

corp de bucatarie, biblioteca, comoda, noptira etc.

* Clarificarea eventualelor neintelegeri in legatura cu acel caz
* Studiul individual al cazului:
- elevii pot lucra individual sau Tn grupe de cate 3-4 elevi;
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- elevii analizeaza corpul de mobilier dat, din punct de vedere constructiv, identifica
componentele de structurd (repere simple, repere complexe, subansambluri) si identifica
operatiile de montare necesare obtinerii produsului finit;
- elevii vor stabili succesiunea tehnologica a operatiilor de montare si vor complete fisa de
lucru;

* Dezbaterea in grup a modurilor de solutionare a cazului:
- prezentarea de catre elevi a variantelor (solutiilor) stabilite;
- analiza diferitelor variante de solutionare a cazului, analiza critica a fiecareia dintre
acestea;
- ierarhizarea solutiilor.

* Luarea deciziei in legatura cu solutia cea mai potrivita si formularea concluziilor.

* Evaluarea modului de solutionare a cazului si evaluarea participantilor.

- elevii primesc feed-back din patea profesorului.

Pentru tema propusd Montarea in subansambluri si produse. Operatii de montare
profesorul va prezenta elevilor la inceputul lectiei un produs de mobila corp, pentru care va
exemplifica succesiunea operatiilor de montare.

Profesorul va supune elevilor spre rezolvare o sarcina de lucru reprezentand stabilirea
succesiunii operatiilor de montare pentru un produs de mobila dat.

In acest scop fiecare elev va primi o fisa de lucru, pe care va rezova problema, constand in
stabilirea operatiile de montare pentru corpul dat, in sccesiunea lor tehnologica si pe care ei le vor
inscrie in fisa.

Elevii vor studia datele problemei, se vor documenta, vor solicita precizari profesorului
si vor cduta si stabili solutia optima pentru problema pusa.

Dupa rezolvarea individuala a sarcinilor de lucru de cétre elevi, acestea vor fi discutate cu
intreg colectivul, printr-un schimb de idei.

Profesorul va oferi feed-back pe baza rezultatelor elevilor a participarii lor la discutii.

o Profesorul va organiza activitatile de invatare intr-un cabinet de specialitate dotat cu
material didactic adecvat.

Resurse folosite:

- produse de mic mobilier;

- accesorii de montare: broste, balamale, manere, glisiere, suruburi pentru lemn s.a.;

- video proiector;

- material video;

- fise de documentare, fise de lucru.

e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didacticd prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele Invatarii stabilite in standardele de pregétire profesionala.

Evaluarea continud/ formativa este implicitd demersului didactic, permitand atat profesorului, cat si
elevului sa cunoasca nivelul de achizitionare a rezultatelor invatarii, sa identifice lacunele si cauzele
lor, sa faca remedierile care se impun in vederea reglarii procesului de predare/ invatare.

Evaluarea finald/ sumativa, avand caracter aplicativ si integrat, se realizeaza la sfarsitul procesului
de invatare si informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.

Pentru a se realiza o evaluare cat mai completa a invatarii este necesar s se aiba in vedere mai ales
evaluarea formativa continud, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ci si a proceselor
de invatare, a abilitatilor si atitudinilor dezvoltate.
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Tn mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invatarii si
standardul de evaluare asociat unitafii de rezultate ale invatarii, din Standardul de Pregatire
Profesionala.
Vor fi evaluate doar rezultatele invitarii evidentiate in modul si nu altele.
Pentru evaluarea rezultatelor invatarii prevazute de programa scolard se recomanda utilizarea
urmatoarelor instrumente: observarea sistematica, fise de observare, tema de lucru (in clasa, acasa)
conceputa in vederea evaludrii, proba practica, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc.
Tn continuare, se prezinta doui exemple de instrumente de evaluare, test de evaluare si o fisa de
lucru, care vizeaza urmatoarele rezultate ale invatarii:
URT 8 Montarea si ambalarea mobilei
RT 8.1.1. Montarea mobilei
Rezultatele invatarii evaluate:

Cunostinte:
8.1.1. Montarea mobilei

Abilitati:
8.2.1. Alegerea accesoriilor necesare pentru montare
8.2.2. Utilizarea instrumentelor si dispozitivelor pentru fixarea accesoriilor
8.2.4. Executarea operatiei de montare a unui produs de mobild corp, cu respectarea succesiunii
fazelor
8.2.5. Efectuarea controlului montarii
8.2.9. Utilizarea planului de operatii si a schemei generale de montaj
8.2.10. Utilizarea corecta a vocabularului comun §i a celui de specialitate
8.2.11. Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

Atitudini:
8.3.1. Respectarea cerintelor ergonomice la locul de munca
8.3.2. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
munca
8.3.3. Operatiile tehnologice sunt executate sub supravegerea directd a maistrului instructor,
existdnd un grad de autonomie in executie
8.3.4. Respectarea cu strictete a succesiunii operatiilor tehnologice, conform planului de operatii,
schemei generale de montaj.
8.3.5. Asumarea in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primita
8.3.6. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

TEST DE EVALUARE
Tema: Montarea in subansambluri si produse. Operatii de montare

SUBIECT 1 (42 puncte)
1.1. Pentru fiecare cerinta de mai jos, incercuiti litera corespunzdatoare raspunsului corect:

1. Pentru incleierea cepurilor la montare se foloseste adezivul:
a. prenadez;
b. aracet;
c. urelit C;
d. urelit P.

2. Asamblarea fixa a reperelor pentru mobila se face cu ajutorul:
a. cepurilor cilindrice;
b. suruburi pentru lemn;
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C. cuie;
d. lamba si uluc.
3. Usile se monteaza cu ajutorul:
a. balamalelor;
b. manerelor;
c. glisierelor;
d. opritorilor;
4. Asamblarea demontabila a reperelor pentru mobila se face cu ajutorul:
a. cepurilor cilindrice;
b. suruburilor pentru lemn si accesoriilor
c. cuielor;
d. lambei si a ulucului.
5. Sipcile pentru glisarea sertarelor se monteaza:
d. ascuns;
b.aparent;
c. aplicat;
d.Tngropat.
1.2. Completati spatiile libere astfel incdt sa obtinefi enunturi corecte :
1. Dupd modul de montare accesoriile pot fi:

- montate ....... (1)....... , pe suprafetele componentelor;
- montate ....... (2)......., in locasuri executate prin frezare;
- montate ....... 3)....... , vizibil in exterior total sau partial.

2. Montarea dupa finisarea partilor componente este procedeul cel mai larg folosit, pentru mobila
corp, de dimensiuni ....... 4)........

1.3. Cititi cu atentie enunturile (a, b, ¢, d) si notati in dreptul fiecaruia litera A, daca apreciati ca
enuntul este adevarat sau litera F, daca apreciati ca enuntul este fals. Reformulati primul enunt
fals astfel incat enuntul sa devina adevarat.

a. In cadrul documentatiei tehnice se elaboreazi si o schemi generald de montaj, in care se
indica succesiunea operatiilor de asamblare a reperelor si a complexelor In subansambluri, respectiv
a acestora in produse.

b. Operatia de premontare se executa dupa operatia de montare.

c. Cel mai utilizat sistem de montare demontabil este cel cu suruburi pentru lemn sau cu
suruburi mecanice.

d. Asamblarea spatelui cu peretele lateral se face in falt si prin fixare cu suruburi pentru lemn.

SUBIECTUL I1 (40 puncte)

Imaginile de mai jos reprezinta schitele unui corp inferioar de biblioteca in diferite faze ale
montarii.

Rezolvati urmatoarele cerinte:

a. stabiliti succesiunea corectd a operatiilor de montare si treceti in tabel schitele in dreptul fiecarei
operatii

b. completati in tabel conditiile de executie
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l i
L1
L/
7
2
. \ . =%
| %
\1 ‘6'
Schita operatiei Denumirea operatiei | Conditii de executie

Montarea corpului
(subansamblului)

Asamblarea complexelor:

Asamblarea este...7..
Asamblarea se face in dispozitiv.

Montarea spatelui

Asamblarea spatelui cu peretii
laterali, fundul si tavanul se face in
w8 cul9

Montarea corpului
pe soclu

Asamblarea soclului cu placa fund
se face cu......10.... incleiate.

Montarea usii

Se monteaza usa cu.....11...fixate pe
peretii laterali cu ...11... sau cu..12...

Montarea sertarului

Sertarul se Introduce in ...13...

Pentru Tnchiderea-deschiderea
sertarelor se monteaza ....... 14....sau
...15...de actionare.

SUBIECTUL 11 (20 puncte)

Priviti cu atentie imaginea de mai jos si rezolvati urmatoarele cerinte:

a. Scrieti denumirea dispozitivului din
imagine si precizati pentru ce se foloseste

b. Identificati reperele notate cu: 1, 2, 3, 4, 5,
7,8,9.

-
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Nota. Se acorda 10 puncte din oficiu.

BAREM DE EVALUARESI NOTARE

Subiectul. . TOTAL: 42 puncte
1.1. 10 puncte

1-b; 2-a; 3-a; 4-b; 5-c.
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cdte 2 puncte (2px5=10p); pentru rdspuns gresit sau lipsa
acestuia, 0 puncte.

1.2. 10 puncte
1 - aplicat; 2 —ingropat; 3 — aparent; 4 — mari; 5 — demontabile.

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cdte 2 puncte (2px5=10p); pentru rdaspuns gresit sau lipsa

acestuia, 0 puncte.

1.3. 10 puncte
a-A;b-F;c-A;4-A.
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cdte 2 puncte (2px4=8p); pentru raspuns gresit sau lipsa
acestuia, 0 puncte.
Operatia de premontare se executd inaintea operatiei de montare.
Pentru raspuns corect se acorda 2 puncte; pentru raspuns gresit sau lipsa acestuia, 0 puncte.

Subiectul. I1l. TOTAL: 40 punct

Schita operatiei Denumirea operatiei | Conditii de executie

Asamblarea complexelor:
5 Montarea corpului | 1 —placa fund

4
\i // ‘ ‘ (subansamblului) 2 — pereti laterali
i 3 —placa tavan
2 4 — perete despartitor
? : 5 — polita
L A 6 — sipca de glisare
! & Asamblarea este nedemontabila

Asamblarea se face in dispozitiv

Asamblarea spatelui cu peretii
Montarea spatelui laterali, fundul si tavanul se face n
falt cu suruburi pentru lemn

S Asamblarea soclului cu placa fund
Montarea corpului | se face cu cepuri cilindrice incleiate
2 1 pe soclu

/
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Se monteaza usa cu balamale fixate
Montarea usii pe peretii laterali cu suruburi pentru
lemn sau cu suruburi mecanice.

Sertarul se introduce in nisa.

y . Montarea sertarului | Pentru Tinchiderea - deschiderea
‘ sertarelor se monteaza tragatoare

sau manere de actionare.

e ——
{
|

a. 10p
Pentru stabilirea corecta a pozitiei fiecarui desen in tabel se acorda cdte 3p(3px5=15p); pentru
pozitionare gresita sau lipsa se acorda 0Op.

b. 30p
1 - placa fund; 2 — pereti laterali; 3 — placa tavan; 4 — perete despartitor; 5 — polita; 6 — sipca
de glisare; 7- nedemontabili; 8 — in falt; suruburi pentru lemn; 9 — cepuri clindrice; 10 -
balamale; 11 — suruburi pentru lemn; 12 — suruburi mecanice; 13 — nisii; 14 — tragatoare; 15 -
manere.
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 2 puncte (2px15=30p); pentru raspuns gresit sau
lipsa acestuia, 0 puncte.

Subiectul. 111. TOTAL: 20 puncte
a. 2p
Presa de asamblat corpuri cu actionare penumatica
Pentru raspuns corect se acorda cate 2 puncte; pentru raspuns partial corect se acorda 1 punct;
pentru raspuns gresit sau lipsa acestuia, 0 puncte.
b. 18p
1 - lonjeron; 2 — lonjeron; 3 — traversa; 4 — traversa mobild; 5 — piston cu actionare
pneumatica; 6 — placa de fund; 7 — tavan; 8 — perete lateral; 9 — perete despartitor.
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cdte 2 puncte (2px9=18p); pentru rdspuns gresit sau lipsa
acestuia, 0 puncte.
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