MINISTERUL EDUCATIEI NATIONALE
CENTRUL NATIONAL DE DEZVOLTARE A INVATAMANTULUI PROFESIONAL SI TEHNIC

FISA DE EVALUARE
in vederea certificarii calificarii profesionale,

Anul $colar: .....ccoveeeeeeeececrennns ;sesiumea: ...,

Numele si prenumele candidatului: .........coccooiiiiiiiiiiii e

Centrul de examen unde Se SUSINE EXAMENUL: .......cocviiiiiiiiiiiii et e e e b e e reesbeesneas
Unitatea de Invatimant de unde provine candidatul: ...........cccoooiiiiiiiiiiiiieie e
Locul de desfasurare a probei PraCtiCe: ..........evieruerieriieriieiesiee ettt ne e
Calificarea profesionald: Lacatus constructii metalice si utilaj tehnologic

Standard de pregatire profesionala (SPP) aprobat prin ordinul: O.M.E.N.C.S. nr. 4121/13.06.2016
Rezultatele invatarii vizate a fi atinse (conform SPP):

Cunostinte:

2.1.1. Atelierul de licatuserie

2.1.2. Tipuri de materiale si semifabricate necesare executirii pieselor prin operatii de licatuserie

2.1.3. Mijloace utilizate in atelierul de lacatuserie pentru masurarea si verificarea dimensiunilor geometrice

4.1.1. Notiuni fundamentale din teoria masuratorilor

4.1.2. Mijloace de masurare si control utilizate pentru realizarea pieselor conform documentatiei tehnice (principii de
functionare si caracteristici tehnice):

6.1.1. NOTIUNI GENERALE DESPRE TEHNOLOGIA ASAMBLARII

6.1.2. ASAMBLARI NEDEMONTABILE

6.1.2.1. Asambléri prin nituire

7.1.1. Constructii metalice

7.1.3. Pregitirea materialelor metalice prin operatii de: curatare, indreptare mecanicd, trasare, croire, in vederea executarii
reperelor pentru elementele componente ale structurilor metalice (SDV-uri, utilaje, tehnologii de executie, metode de control,
norme specifice de securitate si sdnatate in munca);

Abilitati:

2.2.1. Organizarea locului de munca

2.2.2. Identificarea materialelor metalice dupa culoare, aspect

4.2.3. Selectarea metodelor si a mijloacelor de masurare si control in functie de marimea de méasurat si de domeniul ei de variatie;
6.2.2. Alegerea SDV-urilor/utilajelor necesare executdrii operatiilor pregatitoare aplicate pieselor in vederea asamblarii;

6.2.4. Alegerea SDV-urilor necesare executarii asamblarii prin nituire manuala;

6.2.6. Nituirea manuala a semifabricatelor/pieselor;

7.2.2. Alegerea semifabricatelor necesare executarii elementelor componente ale constructiilor metalice;

7.2.7. Alegerea SDV-urilor si utilajelor in functie de operatia pregatitoare de executat;

7.2.13. Verificarea calitatii reperelor prelucrate prin operatii tehnologice pregatitoare

Atitudini:

2.3.1. Respectarea cerintelor ergonomice la locul de munca

2.3.7. Adoptarea unei atitudini responsabile fatd de protectia mediului

4.3.2. Respectarea procedurilor de lucru;

4.2.7. Purtarea permanentd si cu responsabilitate a echipamentului de protectie in scopul prevenirii accidentelor de munca si a
bolilor profesionale;

6.3.7. Respectarea normelor de securitate i sanatate in munca;

6.3.8. Respectarea masurilor de prevenire a accidentelor in munca si a bolilor profesionale.
7.3.1. Verificarea si pregatirea utilajelor din atelierele de constructii metalice;

7.3.9. Respectarea normelor de protectie a mediului.

Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme;



Titlu tema pentru proba practica extrasa: Tehnologia de fabricatie §i asamblare a constructiilor metalice

Enuntul temei pentru proba practica: Executati guseul (fig. 1) si 2 diagonale (fig. 2) din tabla de otel OL
37, conform desenelor de executie de mai jos si apoi realizati asamblarea lor prin nituire

Sarcini de lucru:

1. Citirea desenelor de executie ale pieselor;

2. Alegerea S.D.V - urilor si utilajelor necesare executarii pieselor;

3. Alegerea niturilor si a S.D.V - urilor necesare asamblarii prin nituire a pieselor;
4. Executarea operatiilor pregétitoare;

5. Executarea pieselor prin operatii de lacatuserie;

6. Executarea asamblarii prin nituire a pieselor;

7. Controlul asamblarii nituite executate;

8. Respectarea normelor de sanatate si securitate in munca.

Pentru proba orald veti prezenta succesiunea operatiilor de lacatuserie pe care le-ati executat pentru
obtinerea pieselor, veti descrie operatiile executate pentru obtinerea pieselor, a etapelor asamblarii prin
nituire a acestora, veti enumera normele de sdnatate si securitate in munca pe care le-ati respectat pentru
executarea pieselor si a asamblarii acestora.

Timp de lucru: 90 de minute
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N 1 Punctaj Punctaj acordat
Nr. A. Criterii de evaluare” a . . - .
. . . Indicatori de realizare maxim pe | Evaluator | Evaluator | Evaluator
crt. | candidatului la proba practica L
indicator 1 2 3
1. Primirea si planificarea | 1.Citirea desenelor de executie in vederea executdrii pieselor 5p
sarcinii de lucru 2. Alegerea semifabricatelor, a niturilor, a SDV-urilor si a utilajelor 10p
necesare executdrii pieselor si a asamblarii acestora
(max. 20 puncte) 3.0rganizarea locului de munca 5p
2. Realizarea sarcinii de 1.Respectarea prescriptiilor tehnice din desenele de executie ale pieselor 10 p
I 2.Executarea pieselor prin operatii de lacatuserie, utilizand 15p
ucru - . s ’ ’
corespunzator SDV-urile/utilajele
(max. 50 puncte) 3. Executarea asamblarii prin nituire a pieselor 10 p
4. Verificarea calitatii asamblarii prin nituire executate °p
5.Respectarea normelor de sanatate si securitate in munca 10 p
TOTAL MAXIM PROBA PRACTICA® | 70p
Nr B. Criterii de apreciere a Punctaj Punctaj acordat
crt. performantei candidatului la Indicatori de realizare maxim pe | Evaluator | Evaluator | Evaluator
' proba orala indicator 1 2 3
1. Prezentarea si 1. Prezentarea succesiunii operatiilor tehnologice executate 5p
promovarea sarcinii 2.Descrierea operatiilor de lacatuserie executate pentru obtinerea 10p
realizate pieselor
3. Descrierea etapelor asamblarii prin nituire a pieselor 5p
(max. 30 puncte) e . — v
4. Enumerarea normelor de sdnatate si securitate Th munca respectate pe op
parcursul executarii pieselor si a asamblarii prin nituire
5.Utilizarea corecta a limbajului tehnic de specialitate in comunicare cu 5p
privire la sarcinile de lucru realizate
TOTAL MAXIM PROBA ORALA® | 30p
PUNCTAJ TOTAL® | 100p

PUNCTAJ FINAL®

1 Criteriile de evaluare sunt enunturi asociate competentelor/rezultatelor invatarii care specifica cu mai multd exactitate rezultatele elevului, prin indicarea unor standarde prin care se poate
masura nivelul de dobandire a competentei. Fiecarui criteriu i se alocd un punctaj maxim.
2 Fiecare criteriu este detaliat prin indicatori de realizare, definiti in relatie cu competentele/rezultatele invatarii. Fiecarui indicator i se aloca un numar de puncte. Suma punctelor indicatorilor este
egala cu punctajul maxim al criteriului.
3 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile

4 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile

5 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total acordat pentru candidat

6 Se calculeaza punctajul final ca medie aritmetica a punctajelor acordate de fiecare dintre cei trei evaluatori
7Se completeaza de un membru al comisiei de examinare. Raspunsurile la intrebari vor fi luate in considerare la acordarea punctajului la proba orala




intrebarile Comisiei’

INTREBARE Observatii referitoare la raspunsurile la intrebari ale candidatului

Observatiile Comisiei de examinare referitoare la realizarea probei practice pentru motivarea punctajului acordat



Rezultatul final stabilit de comisia de examinare pe baza evaluarii probei practice si a probei orale:

Admis Cu 100p-95p 9499p-85p 849p-75p | 7499p-60p
punctajul
final
. _Cu . Excelent Foarte bine Bine Satisfacator
calificativul

Respins Cu

punctajul

final
Evaluatori Presedinte de comisie
(numele, prenumele si semnatura): (numele, prenumele si semnatura):

Evaluator 1: ...,
EValuator 2: ...
Evaluator 3: ..o

Data: ..o,



