Lista nationala a temelor pentru proba practica
Calificarea profesionala: Lacatus mecanic prestari servicii

Nr. -
Tema lucrarii
crt.
1. | Realizeaza asamblarea a doua flanse circulare prin imbinare filetata a doua tevi de

diametru ©= 50 mm.

2. Realizeaza o asamblare arbore —butuc prin intermediul unei pene cu nas.

3. | Pregateste marginile a doua perechi de table in vederea asamblarii lor prin sudare :
- O pereche de table de grosime 3mm, se va prelucra cu marginile drepte
- O pereche de table de grosime 15 mm, se va prelucra cu marginile in K.

4. | Executa o gaura infundata ( © 14 ) intr-un ax din otel din OL 37, conform desenului
din figura . Se va folosi un ax cu dimensiunile © 60 mm x160 mm .

5. | Executa o gaura strapunsa cu diametrul de 8 mm la 40,4 mm fata de marginea unei
piese din OL 37 cu dimensiunile 60x60x2 mm pe axa de simetrie a piesei.

6. Realizeaza manual un filet exterior cu lungimea de 20 mm, pentru o bara din OL 37,
cu © =10 mm sil =150 mm.

7. | Realizeaza un filet M 10x1,5 pentru o piesa cu gaura strapunsa.

8. | Executa gaurirea simultana la © 6, a doua platbande din OLC 45 de dimensiuni
(100x 50x2 Ymm, in centrul lor.

9. | Realizeaza o imbinare nituita, pe un singur rand, prin suprapunere a doua platbande
gaurite folosind doua nituri © 6.

10. | Realizeaza o imbinare nituita, pe doua rinduri prin suprapunere, a doua platbande
gaurite, folosind patru nituri © 4.

11. | Executa pilirea de degrosare a unei piese cilindrice interioare de diametru 20 mm
pentru indepartarea unui adaos de material de 1mm.

12. | Executa pilirea unei placi de otel cu o precizie de prelucrare pentru toate fetele pana
la 0.5 mm. Se foloseste o placa de otel cu dimensiunile brute 70x30x15 mm.

13. | Executa filetarea pentru obtinerea unui surub hexagonal M 10 pe o lungime de 20
mm. Se foloseste o bara hexagonala S=34mm, strunjita la © 10 pe lungime de 30
mm.

14. | Realizeaza o imbinare nituita, pe un singur rand, prin suprapunerea a doua
platbande folosind doua nituri ©6.

15. | Asambleaza cu ajutorul surubului M6, piulitei si a saibei Grower, in conditii optime
de lucru si securitate, doua piese din OL 37 efectuand doua gauri de trecere
corespunzatoare.

16. | Asambleaza prin sudare cu arc electric cap la cap doua platbande cu grosimea de
5 mm.

17. | Realizeaza operatia de indoire a unui profil U 50X38X5, lungime 500 la un unghi de
90°.

18. | Realizeaza operatia de indoire a unui profil L 40X40X3 la un unghi de 90° si fixarea
lui prin puncte de sudura.

19. | Decupeaza un hexagon cu latura de 50 mm dintr-o tabla cu grosimea de 1,2 mm.

20. | Debiteaza pe un strung normal o bucata cu lungimea de 100 mm dintr-un otel
rotund cu $30.

21. | Strunjeste longitudinal la $28 pe o lungime de 100 mm un otel rotund de ®30 X150.




22. | Executa operatia de filetare manuala exterioara M 10 pentru un prezon cu lungimea
de 100 mm filetat la ambele capete pe o lungime de 15 mm.

23. | Executa o piulita hexagonala M10 dintr-o bara hexagonala de 17 mm, inaltimea
piulitei fiind de 12 mm.

24. | Executa, in conditii optime de lucru , o gaura patrata cu latura de 10 mm intr-o
platbanda din otel, cu grosimea cuprinsa intre 1-3mm (platbanda cu lungimea de 30
mm).

25. | Executa imbinarea a doua tevi 3/4" (26.9 mm)x2.60 mm la un unghi de 90 ° prin
sudare.

26. | Executa filetarea pentru obtinerea unui prezon M8 pe o lungime de 25mm (bara
$8x50mm).

27. | Debiteaza manual, in patru parti egale, o bara dreapta cu dimensiunile ¢ = 10mm, L
= 800mm.

28. | Scurteaza cu 60 mm o platbanda din OL37 cu lungimea de 150mm, latimea de
50mm gi grosimea de 2mm.

29. | Scurteaza cu 2mm, prin pilire, o bara de dimensiunile ®10 si | = 200 mm.

30. | Realizeaza indoirea pe lungime a platbandei din OLC45, de dimensiuni (60X40X2)
mm la 90°.

31. | Executa lipirea prin suprapunere a doua placi din alama de dimensiunile (40x60X2)
mm.

32. | Executa 2 gauri strapunse @8 intr-o tabla dreptunghiulara cu dimensiunile
100X100X2 aflate la 40 mm un fata de alta, simetric fata de marginile tablei.

33. | Realizeaza asamblarea dintre doua table de dimensiuni 40X120X2,5 cu ajutorul a
doua suruburi M8, cu protectia asamblarilor filetate la autodesfacere.

34. | Scurteaza cu 60 mm o platbanda din OL37 cu lungimea de 150mm, latimea de
50mm gi grosimea de 2mm.

35. | Pregateste marginile a doua perechi de table in vederea asamblarii lor prin sudare :
- O pereche de table de grosime 5 mm, se va prelucra cu marginile in V;

- O pereche de table de grosime 10 mm, se va prelucra cu marginile in Y.

36. | Executa piesa din figura de mai jos, din tabla laminata OL 37 cu dimensiunile
105X65X2 mm.

37. | Realizeaza un filet exterior la o feava de 1/2 toli, cu lungimea de 20 mm.

38. | Executa operatia de filetare manuala exterioara M 6 pentru un prezon cu lungimea
de 100 mm filetat la ambele capete pe o lungime de 20 mm.

39. | Executa lipirea prin suprapunere a doua placi din alama de dimensiunile (50x50X2)
mm.

40. | Realizeaza o imbinare nituita, pe un singur rand, prin suprapunere pe 40 mm din

lungime a doua platbande, gaurite folosind doua nituri © 4.
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