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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum se aplica pentru calificarea profesionald STICLAR, corespunzitoare profilului
TEHNIC, domeniul de pregatire profesionala MATERIALE DE CONSTRUCTII.

Curriculumul are la baza standardul de pregatire profesionala (SPP) aferent calificarii mai sus

mentionate.

Nivelul de calificare conform Cadrului National al Calificarilor — 3
Corelarea dintre unitatile de rezultate ale invatarii si module:

Unitatea de rezultate ale invatarii

Unitatea de rezultate ale invatarii — .
) . Denumire modul
tehnice specializate
URI 5. Finisarea articolelor de sticla MODUL I. Finisarea articolelor de sticla
URT 6. Crearea produselor de sticla, unicat MODUL Il. Articole de sticla, unicat
URT 7. Controlul calititii articolelor de sticla MODUL I11. Calitatea articolelor de sticla
3
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PLAN DE INVATAMANT
Clasaa Xl-a
Invatimant profesional

Calificarea: STICLAR
Domeniul de pregatire profesionala: MATERIALE DE CONSTRUCTII

Pregitire practicai1

Modulul I. Finisarea articolelor de sticla

Total ore: 300
din care Laborator tehnologic 120
Instruire practica 180
Modulul I1. Articole de sticla unicat

Total ore: 150
din care Laborator tehnologic 60
Instruire practica 90

Modulul I11. Calitatea articolelor de sticla
Total ore: 180
din care Laborator tehnologic 90
Instruire practica 90

Total ore/an = 21 ore/sapt. x 30 saptiamani = 630 ore/an

Stagiu de pregatire practicﬁ2 — Curriculum in Dezvoltare Locali

MOAUI TV L aiiiiiiiiiiiiierititerietietattsetatttesasessesasessssasnssssassssasasassnss
Total ore/an: 300
Total ore /an = 10 sapt. x 5 zile x 6 ore /zi = 300 ore/an
TOTAL GENERAL: 930 ore /an
Nota:

1. Pregatirea practicd poate fi organizatd atat in unitatea de invatamant cat si la operatorul
economic/institugia publica partenera.

2. Stagiul de pregatire practicd se desfasoara la operatorul economic/institutia publicd partenera.
Conditiile in care stagiul de practicd se desfasoard in unitatea de Tnvatdmant, sunt stabilite prin
metodologia de organizare si functionare a invatamantului profesional.

* Denumirea si continutul modulului/modulelor vor fi stabilite de catre unitatea de Tnvatdmant

in parteneriat cu operatorul economic/institutia publicd partenera, cu avizul inspectoratului
scolar.
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MODUL I. FINISAREA ARTICOLELOR DE STICLA

e Nota introductiva

Modulul Finisarea articolelor de sticla este o componentd a ofertei educationale (curriculare)
pentru calificarea profesionala Sticlar domeniul de pregatire Materiale de constructii .
Modulul face parte din pregatirea practica aferenta clasei a Xl-a, invatdmant profesional.
Modulul are alocat un numar de 300 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

. 120 ore/an (4 ore/saptamana) — laborator tehnologic

. 180 ore/an (6 ore/ siptamana) - instruire practica
Modulul Finisarea articolelor de sticla este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza
dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3, Sticlar din
domeniul de pregatire profesionala Materiale de constructii sau in continuarea pregatirii intr-0
calificare de nivel superior.

e Structura modul

Rezultate ale invatarii/ competente (codificate conform SPP)

URT 5. FINISAREA
ARTICOLELOR DE
STICLA Continuturile invatarii

Rezultate ale invatarii
(codificate conform SPP)

Cunostinte | Abilitagi | Atitudini

Operatii de finisare a articolelor din sticla
a. Notiuni introductive legate de operatiile de finisare a
sticlei

Taierea sticlei

Slefuirea sticlei

Gaurirea sticlet

Lustruirea sticlei

Gravarea la disc sticlei

Sculptarea sticlei

Pictarea sticlei

Prelucrarea chimica a suprafetei sticlei
Metalizarea sticlei

5.1.1. 521 5.3.1.
5.2.2.
5.2.3.
5.24.

— ST hD Q0o

Unelte, dispozitive si utilaje folosite la finisarea
articolelor din sticla
a. diamant, rotita de taiere, dispozitiv de taiere dupa
sablon (pantograf)
5.1.2. 5.25 5.3.2 b. masini de taiat la flacara, masini de tdiere mecanica,
5.2.6 c. masini de slefuit (orizontale, verticald), alezoare
d. masini de gaurit
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masini de lustruit

magini de sculptat

pistol de pulverizat vopsea, pensule, masina de
sitografiat, ustensile de serigrafiere (seringa, tub),
h. masina de sablat

i. masina de lustruire chimica

J. instalatii de metalizare

Q o

5.2.7 Finisarea articolelor din sticla
5.2.8 a. Pregatirea articolelor pentru finisare: degresarea si
5.2.9 dezalcalinizarea articolului de sticla
5.1.3. 5.2.10 5.3.3 b. Procedura de finisare a articolelor din sticla
5.2.11 5.34 c. Controlul calitatii operatiilor de finisare
5212 d. Norme de sanatate si securitate in munca specifice
5.2.13 fiecarei operatii
5.2.14 e. Norme de protectia mediului si gestionarea deseurilor
5.2.15
5.2.16
5.2.17

¢ Resurse materiale minime, necesare parcurgerii modulului
» Surse de documentare specializate: auxiliare curriculare, suport de curs, fise de lucru, fise de
documentare, figse ajutatoate, planse didactice, reviste de specialitate, documentatie tehnica,
fise individuale de instructaj de SSM si PSI, standarde de calitate,
¢ Echipamente, mijloace de invatimant (minim cele din SPP)
» Utilaje, machete functionale, scheme tehnice
- Unelte de finisare: diamant, rotita de tdiere, pensule, ustensile de serigrafiere (seringd, tub).
- Dispozitive de finisare: dispozitiv de taiere dupa sablon, alezoare , pistol de pulverizat
vopsea, disc de Tnsemnat
- Utilaje de finisare: masgini de taiat la flacard, masini de tdiere mecanicda, magini de slefuit
(orizontale, verticala), masini de gaurit, magsini de lustruit, magsini de sculptat, magsina de
sitografiat, disc rotativ, masina de sablat, masina de gravare chimica, instalatii de metalizare
- Materiale: materiale abrazive(pulbere, benzi, discuri), vopsele, diluanti, lacuri, reactivi
chimici.
» Echipamente: videoproiector, calculator.

e Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Finisarea articolelor de sticla” trebuie sa ficabordate intr-o maniera
integratd, corelata cu particularitatile si cu nivelul inifial de pregatire al elevilor.

Numarul de ore alocat fiecdrei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia
didactica si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Finisarea articolelor de sticla” are o structura flexibila, deci poate incorpora, in orice
moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Pregatirea se recomanda a se
desfagsura in laboratoare sau/si In cabinete de specialitate, ateliere de instruire practica din

6

Calificarea profesionala: Sticlar
Domeniul de pregatire profesionald: Materiale de constructii




unitatea de Invatamant sau de la operatorul economic, dotate conform recomandarilor mentionate
mai sus.

Pregatirea in cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire practica din unitatea de
invatamant sau de la operatorul economic are importantd deosebitd in atingerea rezultatelor
invatarii.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitafi de Invatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.

Aceste activitati de invatare vizeaza:

aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire si educatie;

imbinarea si alternarea sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu
activitatile ce solicitd efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de
idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului, metoda
mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelard, metoda
ciorchinelui, etc;

folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile
de documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;

insusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care
ofera deschiderea spre autoinstruire, spre invatare continud (utilizarea surselor de
informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca virtuala).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele activitati de invatare:

Elaborarea de referate interdisciplinare;
Activitati de documentare;

Viziondri de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
Problematizarea;

Demonstratia;

Investigatia stiintifica;

Invitarea prin descoperire;

Activitati practice;

Studii de caz;

Jocuri de rol;

Simulari;

Elaborarea de proiecte;

Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru in grup/ in echipa.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Finisarea
articolelor de sticla” autorii propun urmatoarele activitdti de invdtare, care se pot utiliza in
cadrul orelor de pregatire practica prin laborator tehnologic si de instruire practica:
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10.

Exercitii de identificare a uneltelor, dispozitivelor si utilajelor folosite la finisarea
articolelor din sticla

Observarea independenta a modului de functionare a utilajelor de finisare a articolelor
din sticla;

Exercitii de efectuare a manuirilor specifice operatiilor de finisare a articolelor din sticla;
Exercitii de deservire a utilajelor de finisare a articolelor din sticla, cu Tncadrarea n
normele de timp stabilite si cu respectarea regulilor specifice de sandtate si securitate in
munca si de prevenire si stingere a incendiilor;

Exercitii de executare a operatiilor tehnologice simple din cadrul procesului tehnologic
de finisare a articolelor din sticla: taierea, slefuirea, gaurirea, lustruirea, gravarea la disc,
sculptarea si pictarea sticlei, utilizand informatiile din documentatia tehnica;

Exercitii de reprezentare corecta a schemei utilajului

Exercitii de urmarire a valorilor parametrilor de functionare ai utilajelor si reglare a
acestora in acord cu prescriptiile din cartea tehnica a echipamentului/utilajului

Exercitii de autoevaluare a corectitudinii operatiilor tehnologice executate pe baza fisei
de evaluare;

Exercitii de utilizare a dictionarului tehnic intr-o limba strdind pentru identificarea
termenilor de specialitate din documentatia tehnica utilizatd in industria materialelor de
constructii;

Exercitii de aplicare a normelor de sdndtatea §i securitatea In munca si PSI specifice
domeniului la executarea de operatii tehnologice simple din cadrul procesului tehnologic
de fabricare a articolelor din sticla.

Activitatile de invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
Tntocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecarei teme din programa.

Un exemplu de metoda didactica ce poate fi folositd in activitatile de invatare este Metoda
cubului aplicata la tema Taierea sticlei.

Metoda cubului este o metoda de invatare care presupune exploatarea unui subiect, a unei
situatii din mai multe perspective, permitdnd abordarea complexd §i integratoare a unei
teme(descrie, compara, asociaza, analizeaza, aplica, argumenteaza).

Desfasurarea activitatilor:

v

v
v

v
v

Impartirea colectivului de elevi in 3 grupe si alegerea pentru fiecare grupa a unui lider
care sa controleze derularea actiunii;

Distribuirea temei fiecarei grupe (sub forma unei fise de lucru cu toate cerintele )
Repartizarea sarcinilor de lucru intre membrii grupului, astfel incat sa fie rezolvate
cerintele de pe fiecare fatd a cubului s1 anume:

Liderul coordoneaza si verifica desfasurarea activitatii;

Activitatea se desfasoara sub forma unui concurs intre cele 3 grupe

Rezultatele invatarii evaluate, conform SPP:

Cunostinte:

5.1.1. Operatii de finisare a articolelor din sticld - Taierea sticlei

5.1.2. Unelte, dispozitive si utilaje folosite la finisarea articolelor din sticla

5.1.3. Finisarea articolelor din sticld, b. Procedura de realizare a operatiilor de finisare -Taierea

sticlei

Abilitati:
5.2.1. Definirea operatiilor de finisare a articolelor din sticla
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5.2.2. Analizarea articolelor de finisat si a modelului

5.2.3. Asocierea formei articolelor din sticla cu operatiile necesare de finisare

5.2.5. Identificarea uneltelor, dispozitivelor si utilajelor folosite la finisarea articolelor din sticla.
5.2.6. Asocierea operatiilor de finisare cu uneltele, dispozitivele si utilajele specifice

5.2.7. Pregatirea articolului din sticla pentru finisare

5.2.8. Pregatirea materialelor necesare efectuarii operatiei de finisare

5.2.9. Realizarea operatiilor de finisare, conform instructiunilor de lucru

5.2.11. Aplicarea cerintelor de calitate impuse de normative la finisarea articolelor de sticla
5.2.15. Urmatrirea valorilor parametrilor de functionare ai utilajelor

Atitudini:

5.3.1. Studierea individuala a documentatiei tehnice

5.3.2. Asocierea corectda a uneltelor, dispozitivelor si utilajelor cu operatiiile de finisare a
articolelor din sticla

5.3.3. Respectarea procedurii de lucru la deservirea utilajelor aplicaind normele de tehnica si
securitatea muncii specifice

1. DESCRIE

Instructiunile de pe fetele cubului Sarcina de lucru pe care o cere
1. Descrie Descrie uneltele, dispozitivele si utilajele folosite la
taierea sticlei
2. Compara Compara operatiile de taiere a articolelor din sticla din

punct de vedere a uneltelelor, dispozitivelelor si
utilajelor folosite

3. Analizeaza Analizeaza etapele procesului tehnologic de taiere a
articolelor din sticla

4. Asociaza Asociaza operatiile de finisare a articolelor de sticld cu
uneltele, dispozitivele si utilajele folosite

5. Aplica Aplica cunostintele legate de procedura de lucru la
taierea articolelor de sticla

6. Argumenteaza Argumenteaza importanta respectarii conditiilor de

calitate de care depinde o taietura corecta

Fisa de lucru 1 - Unelte, dispozitive i utilaje folosite la tiierea sticlei
- Enumerati uneltele, dispozitivele si utilajele folosite la taiere a sticlei
- Descrieti din punct de vedere constructiv si functional dispozitivele si utilajele de taiere a
sticlei
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Fisa de lucru 2 — Comparati tidierea manuald si tdierea mecanizatd a sticlei, din punct de
vedere a uneltelelor, dispozitivelelor si utilajelor folosite
Fisa de lucru 3 — Analizati etapele procesului tehnologic de taiere a articolelor din sticla
Fisa de lucru 4 - Asociati operatiile de finisare a articolelor de sticld cu uneltele, dispozitivele
si utilajele folosite
Fisa de lucru 5 Aplicati cunostintele referitoare la procedura de lucru la taierea articolelor de
sticla referindu-va la:

- taierea manuala a sticlei plane

- taierea la masina automata a sticlei plane
Fisa de lucru 6 — Argumentati importanta respectdirii procedurii de lucru §i a parametrilor
tehnologici pentru obtinerea unei taieturi de calitate corespunzdtoare
v’ dupa rezolvarea sarcinii se construieste cubul;
v’ cubul desfasurat va ardita astfel:

-

|
2. Compara

3. Analizeaza 4. Asociaza 5. Aplica

6. Argumenteaza

Pentru evaluare activitatii se poate completa o fisa de tipul :
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FISA DE OBSERVARE A ACTIVITATII

Nr. Elemente de observare Grupa 1 Grupa 2 Grupa 3
crt. da | nu | da | nu | da | nu

1 Au fost intelese obiectivele activitatii

efectuate?

2 A fost inteles scopul acestei metode?

3 Au fost organizati bine elevii?

4 S-au folosit corect resursele materiale?

5 Elevii au cooperat pentru realizarea

sarcinilor de lucru?

6 Elevii au rezolvat sarcinile de lucru?

7 S-au completat corect figele de lucru?

8 S-au transmis informatii colegilor din
grupa?

9 S-a facut evaluarea activitatii?

Concluzie: Metoda ofera elevilor posibilitatea de a-si dezvolta mai multe competente: gandire
critica, capacitate de analiza si sinteza, comunicare, lucru in echipa, capacitatea de a lua decizii si
de a formula argumente.

e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezinta partea finala a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii
au atins rezultatele Tnvatarii stabilite In standardele de pregatire profesionala.
Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:

a. Continua:

» [nstrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea
de evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invatare ale elevilor.

= Evaluarea trebuie sa se realizeze conform planificarii, evitindu-se aglomerarea mai
multor evaludri in aceeasi perioada de timp.

= Va fi realizatd de catre profesor pe baza unor probe care se refera explicit la
cunostintele, abilitatile si atitudinile specificate in standardul de pregatire profesionala.

b. Finala:

» Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/
invatare si care informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor,
abilitatilor si atitudinilor.

Recomandam urmatoarele instrumente de evaluare continua:
Fise de observatie;

Fise test;

Fise de lucru;

Fise de documentare;

Fise de autoevaluare/ interevaluare;

Eseul;
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Referatul stiintific;
Proiectul;
e Activitati practice;
e Lucrari de laborator/practice.
Propunem urmatoarele instrumente de evaluare finala:
Proiectul,
Studiul de caz,
Portofoliul,
Testele sumative.
Se recomanda ca 1n parcurgerea modulului sa se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de
tip sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce
priveste atingerea rezultatelor invatarii specificate in cadrul modulului.

[]

[]

INSTRUMENTUL DE EVALUARE, propus de catre autori, se aplica rezultatelor invatarii
dezvoltate In urma parcurgerii lectiei Taierea sticlei.

Rezultatele invatarii evaluate, conform SPP:

Cunostinte:

5.1.1. Operatii de finisare a articolelor din sticla - Taierea sticlei

5.1.2. Unelte, dispozitive si utilaje folosite la finisarea articolelor din sticla

5.1.3. Finisarea articolelor din sticld, b. Procedura de realizare a operatiilor de finisare -Taierea
sticlei

Abilitati:

5.2.1. Definirea operatiilor de finisare a articolelor din sticla

5.2.2. Analizarea articolelor de finisat si a modelului

5.2.3. Asocierea formei articolelor din sticla cu operatiile necesare de finisare

5.2.4. Caracterizarea succinta a operatiilor de finisare

5.2.5. Identificarea uneltelor, dispozitivelor si utilajelor folosite la finisarea articolelor din sticla.
5.2.6. Asocierea operatiilor de finisare cu uneltele, dispozitivele si utilajele specifice

5.2.7. Pregatirea articolului din sticld pentru finisare

5.2.8. Pregatirea materialelor necesare efectuarii operatiei de finisare

5.2.9. Realizarea operatiilor de finisare, conform instructiunilor de lucru

5.2.11. Aplicarea cerintelor de calitate impuse de normative la finisarea articolelor de sticla
5.2.15. Urmarirea valorilor parametrilor de functionare ai utilajelor

Atitudini:

5.3.1. Studierea individuala a documentatiei tehnice

5.3.2. Asocierea corecta a uneltelor, dispozitivelor si utilajelor cu operatiiile de finisare a
articolelor din sticla

5.3.3. Respectarea procedurii de lucru la deservirea utilajelor aplicand normele de tehnica si
securitatea muncii specifice

Evaluarea se realizeaza prin aplicarea unui test de evaluare si efectuarea unei lucrari practice.
TEST DE EVALUARE

Pentru fiecare din cerintele de mai jos (1 - 5), scrieti pe foaia de raspuns litera
corespunzdtoare raspunsului corect. 10p
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1.

Masa pentru taierea sticlei plane este acoperita cu:
a) PVC
b) hartie
c) pasla
d) toate variantele
Taierea sticlei plane se realizeaza cu:
a) rotita de taiere din material dur;
b) discuri de aluminiu.
c) discuri de cupru
d) discuri de pasla
Lucratorii care deservesc masina automata de taiere a geamului vor stationa in partea din
fata bratului cu ventuze la o distanta:
a) mai mica de 60 cm
b) mai mare de 60 cm
€) mai mica de 20 cm
d) mai mica de 30 cm
Stivuirea geamurilor pe rastel se va face astfel incat inclinarea pachetului de geam fata de
verticala:
a) si fie sub un unghi de minimum 35°
b) si fie sub un unghi cuprins 10°
c) si fie sub un unghi de minimum 15°
d) sa fie sub un unghi de minimum 5°
Precizati standardul conform caruia sunt clasificate defectele de finisare:
a) STAS 5993-73
b) SR EN 572-1:2004
c) 1SO 2001
d) STAS 5998-75
Completati coloanele referitoare la defectele standardizate la tdierea sticlei 10p

Nr. | Tipul de defect standardizat Definitia defectului Cauza defectului
Crt.

1.

Taierea oblica

2.

Taierea cu colturi

gk w

Transcriefi pe foaia de rdaspuns cifra corespunzdtoare fiecdirui enunt (a, b, ¢, d, e) §i notati
in dreptul ei litera A, daca apreciati ca enuntul este adevarat sau litera F, daca apreciati ca
enuntul este fals. 10p
Taierea mecanica se aplica pentru produse din sticla cu grosimea peretilor mai mare de 10
mm.

Taierea sticlei plane se realizeaza cu rotita de taiere din material dur sau cu dispozitive
diamantate.

Masina pantograf se utilizeaza la pictarea sticlei.

Foile de geam care urmeaza a fi taiate se vor verifica pentru a nu prezenta fisuri.

Ruperea marginilor si despicarea fasiilor dupa taiere se pot face in afara mesei de rupere.

Scrieti pe foaia de raspuns informatia care completeaza spatiile libere, astfel incdt enuntul
sd fie corect 20p
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1. Executarea operatiilor de finisare se face conform (1) de lucru
2. Produsele rebutate si cioburile se depunin _ (2) metalice amenajate special.
3. Foile de geam care urmeaza a fi taiate si se vor (3) pentru
Tndepartarea urmelor de (4) , Impuritati.
4. Suprafata mesei de taiere va fi (5) , plana si (6) , acoperita cu un
material (7N , (8) si curat.
5. Taierea manuala a geamului se va realiza astfel incat marginea taiata sa nu prezinte
9 sau asperitati care pot favoriza (10) lucratorilor.

Tn figura de mai jos este ilustrat un utilaj de finisare a semifabricatelor din sticla.
Rezolvati pe foaia de raspuns urmadtoarele cerinte: 40 p

a. Identificati utilajul si precizati destinatia

acestuia

b. Identificati elementele constructive ale
utilajului

c. Prezentanti procedura de lucru la acest
utilaj

BAREM DE EVALUARE SI NOTARE
l. 10p
1-¢c, 2-a, 3-b, 4-c, 5-b
Pentru fiecare raspuns corect se acordd cite 2 p, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia se
acorda 0 p.

1. 20p
Nr. | Tipul de defect | Definitia defectului Cauza defectului Punctaj
Crt. | standardizat
1. Taierea oblica | Taierea oblica- acel tip de Produsul nu a fost perfect
taiere in catre planul de tdiere | Tn suportul de prelucrare | 2x5p=10p
a obiectului din sticla nu este | sau nu a fost suflat
perpendicular pe axul corect.
acestuia.
2. Taierea cu Taierea cu colturi- acel tip de | Duzele arzatorului de
colturi taiere in care produsul din decalotare termica nu sunt | 2x5p=10p
sticla ramane cu muchii la aceleasi distante si la
taioase mai inalte decéat aceleasi inaltimi
planul de taiere. determinénd incalzirea
produsului pe mai multe
linii circulare.
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Pentru fiecare raspuns corect se acordd cdte 5 p, pentru raspuns partial corect sau complet se

acordd cdte 2,5 p,pentru rdaspuns incorect sau lipsa acestuia se acorda 0 p.

I1. 10p
1- A, 2-A, 3-F, 4-A, 5-F

Pentru fiecare raspuns corect se acordd cdte 2 p, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia se

acorda 0 p.

V. 10p

1 — procedurii , 2 — containere, 3 —curata, 4 — grasimi, 5 - rigidg, 6 — curata, 7 — elastic, 8 —

usor, 9 — stirbituri, 10 - accidentarea

Pentru fiecare raspuns corect se acordd cite 1p, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia se

acorda 0 p.

V. 40p

a. Masina automata de taiat formate rectangulare; taierea geamului 8p

Pentru raspuns corect si complet se acorda 8 p, pentru rdaspuns partial corect sau complet

se acorda 4 p, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia se acorda 0 p.

b. Elementele constructive ale mesei de taiat geam 12p

- sasiu metalic- suport de rezistenta

- grinda deplasabila orizontala

- grinda deplasabila longitudinala

- suporturi scule taietoare (cutite de taiere)

- transportor cu role

- conducte transport ulei

- panou central de comanda
Pentru fiecare element constructiv indicat corect se acorda cite 2 p, pentru raspuns incorect
sau lipsa acestuia se acorda 0 p.

c. Procedurade lucru 20p
Foaia de sticla rupta se aseaza cu un dispozitiv cu ventuze pe un conveior de transport ce o
aduce la masa de taiere. Transportorul aduce foaia de sticla pe sub cutitele de taiere care sunt
actionate prin apasare. De la panoul central se comanda deplasarea grindei  longitudinala ce
executa zgaraierea sticlei plane.Dupa prima taiere grinda longitudinala revine la pozitia initiala,
iar apoi grinda orizontala , asezata perpendicular se deplaseaza transversal si executa 0 a doua
taiere. Pentru usurarea taierii, la scula taietoare, printr-o conducta se aduce pe sticla ulei sau
petrol lampant. Dupa taierea in ambele sensuri foaia se rupe in bucatelele taiate, mecanizat sau
manual.

Pentru raspuns corect si complet se acordd 20 p, pentru rdspuns partial corect sau complet se
acordd 10 p, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia se acordd 0 p.

LUCRARE PRACTICA: Tiierea mecanici a articolelor din sticli

Sarcini de lucru:

1. Pregatirea uneltelor, dispozitivelor si utilajelor pentru tiiere

2. Pregatirea articolului din sticla

3. Taierea mecanica a articolelor din sticla

4. Respectarea normelor de sanatate si securitate in munca specifice operatiei de taiere
mecanica
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FISA DE EVALUARE PENTRU PROBA PRACTICA

Nr. o e . .
Criterii de realizare si ponderea . s . .
crt. Indicatorii de realizare si ponderea acestora
acestora
1. | Primirea si planificarea sarcinii de | 30% | Justificarea solutiei de rezolvare propuse 40%
lucru Alegerea uneltelor/ dispozitivelor/ utilajelor 40%

pentru taierea articolelor de sticla, in functie de
sarcina de lucru
Precizarea procedurii de lucru la taierea articolelor | 20%
de sticla

2. | Realizarea sarcinii de lucru 50% | Respectarea indicatiilor tehnologice/ procedurilor | 30%
de lucru pentru realizarea taierii articolelor de
sticla
Deservirea corespunzatoare a dispozitivelor/ 50%
echipamentelor de lucru respectand normele de
protectia muncii si PSI
Verificarea calitatii articolelor taiate, precizate in | 20%
sarcina de lucru

3. | Prezentarea si promovarea sarcinii | 20% | Prezentarea corecta a procedurii de taiere a 50%

realizate articolelor de sticla

Descrierea metodelor de control utilizate la 25%
verificarea calitatii operatiilor de taiere a
articolelor de sticla, precizate in sarcina de lucru
Utilizarea terminologiei de specialitate in 25%

descrierea operatiilor procesului tehnologic de
taiere a articolelor de sticla si a metodelor de
control aplicate articolului de sticla realizat

o Nota: Se acorda 10 puncte din oficiu
o Timp de lucru:50 minute.
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MODUL Il. ARTICOLE DE STICLA, UNICAT

e Nota introductiva

Modulul Articole de sticld unicat este o componenta a ofertei educationale (curriculare) pentru
calificarea profesionala Sticlar domeniul de pregatire profesionala Materiale de constructii.
Modulul face parte din pregatirea practica aferenta clasei a Xl-a, invatdmant profesional.
Modulul are alocat un numar de 150 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

. 60 ore/an (4 ore/saptamana) — laborator tehnologic

. 90 ore/an (3 ore/ saptimanai) - instruire practica
Modulul Articole de sticla unicat este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza dobandirea de
cunostinte, abilitdti si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din ocupatiile specificate
in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3, Sticlar din domeniul de pregitire
profesionald Materiale de constructii sau in continuarea pregatirii intr-0 calificare de nivel
superior.

e Structura modul

Rezultate ale invatarii/ competente (codificate conform SPP)

URT 6. ARTICOLE DE
STICLA, UNICAT

Rezultate ale invatarii Continuturile invatarii
(codificate conform SPP)

Cunostinte | Abilitagi | Atitudini

6.1.1. 6.2.1 6.3.1. Conceptia produsului de creatie (unicat)
6.2.2. a. Desenarea formei
6.2.3. b. Dimensionarea produsului
6.2.4. C. Surse de inspiratie in arta decorativa si creatia de
6.2.5. modele:
* geometrie
*natura
*artd

d. Etapele procesului de creatie:
* pregatirea procesului de creatie
* definitivarea temei
* elaborarea variantelor
* studiul comparativ al variantelor in vederea alegerii

solutiei optime

* elaborarea solutiei propuse

e. Elemente de baza ale desenului decorativ: puncte, linii,
forme, culori

f. Modalitati de organizare a compozitiei decorative:
repetitia, alternanta, conjugarea, simetria, gradatia,
suprapunerea, echilibrul
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g. Forme compozitionale utilizate in arta decorativa a
produselor din sticla: motivul decorativ, chenarul
decorativ, fonduri decorative

h. Notiuni de baza privind ,,studiul culorilor”, in realizarea
desenului dupa natura si a desenului decorativ:
clasificarea culorilor, efectele psihofizice ale culorilor,
expresivitatea culorilor, armonia de culoare, relatia intre

culori
6.1.2. 6.2.6 6.3.2 Unelte, dispozitive si utilaje folosite la fasonarea libera a
6.2.7 articolelor din sticla
6.1.3. 6.2.8 6.3.3 Procedura de lucru la crearea produselor de sticla,
6.2.9 6.3.4 unicat
6.2.10 - Materiale utilizate la fasonarea libera a articolelor de
6.2.11 sticla
6.2.12 - Fasonarea libera a articolelor din sticlaprin suflare
6.2.13 manuala la teava si cu adaosuri
6.2.14 - Obtinerea fatetelor prin slefuire
6.2.15 - Produse de creatie
6.2.16 o din sticle colorate,
6.2.17 o suprapuse, impodobite la cald si prin adaosuri,

o fasonate la teava
- Realizarea de elemente decorative prin sculptare

¢ Resurse materiale minime, necesare parcurgerii modulului
» Surse de documentare specializate: auxiliare curriculare, suport de curs, fise de lucru, fise de
documentare, fise ajutdtoate, planse didactice, reviste de specialitate, documentatie tehnica,
fise individuale de instructaj de SSM si PSI, standarde de calitate,
¢ Echipamente, mijloace de invatimant (minim cele din SPP)
» Utilaje(machete functionale, scheme tehnice
- Unelte:teava de suflat, lingura de modelare, forma(matrita), fierul de lipit, foarfeca, fierul de
inceput, clesti de fasonare, preforma, clestele de gura, ringul, lemnul de fasonare, pensule,
discuri abrazive
- Materii prime
- Materiale: materiale abrazive(pulbere, benzi, discuri), vopsele, diluanti, lacuri,
reactivichimici
- Utilaje: masini de slefuit(orizontale, verticala), masini de sculptat, disc rotativ, masina de
gravare chimica, instalatii de metalizare
Materiale didactice:
- Standarde
- Baze de date
- Reuviste de specialitate
- Cataloage de prezentare
- Planse
- Aplicatii CAD
- Prezentari in PowerPoint
» Echipamente: videoproiector, calculator.
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e Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Articole de sticla unicat” trebuie si fie abordate intr-o maniera
integrata, corelatd cu particularitatile si cu nivelul initial de pregatire al elevilor.

Numarul de ore alocat fiecarei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia
didactica si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Articole de sticla unicat” are o structura flexibila, deci poate incorpora, in orice
moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Pregatirea se recomanda a se
desfagura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate, ateliere de instruire practicd din
unitatea de invatamant sau de la operatorul economic, dotate conform recomandarilor mentionate
mai sus.

Pregdtirea in cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire practicd din unitatea de
invatdmant sau de la operatorul economic are importantd deosebitd in atingerea rezultatelor
invatarii.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invatare
variate, prin care sa fie luate In considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.

Aceste activitati de invatare vizeaza:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive §i operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire si educatie;

* imbinarea §i alternarea sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercifiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu
activitatile ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de
idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului, metoda
mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelard, metoda
ciorchinelui, etc;

= folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile
de documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;

= finsusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care
oferda deschiderea spre autoinstruire, spre invatare continud (utilizarea surselor de
informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca virtuala).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele activitati de Invatare:

e Elaborarea de referate interdisciplinare;

Activitati de documentare;

Vizionari de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
Problematizarea;

Demonstratia;

Investigatia stiintifica;
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Invitarea prin descoperire;
Activitati practice;
Studii de caz;
Jocuri de rol,
e Simulari;
e Elaborarea de proiecte;
e Activitafi bazate pe comunicare §i relationare;
e Activitafi de lucru in grup/ in echipa.
Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Articole de sticla
unicat” autorii propun urmatoarele activititi de invatare, care se pot utiliza in cadrul orelor de
pregatire practica si laborator tehnologic:
1. Exercitii de desenare a formei si dimensionare a articolelor din sticla
2. Crearea de modele si gasirea surselor de inspiratie in arta decorativa;
3. Exercitii privind ,,studiul culorilor”, la realizarea desenului dupa natura si a desenului
decorativ;
4. Exercitii de elaborare a variantelor de de creatie
5. Exercitii de studiu comparativ al variantelor in vederea alegerii solutiei optime
6. Exercitii de organizare a compozitiei decorative
7
8
9

Exercitii de executare a operatiilor tehnologice la crearea produselor de sticld, unicat
utilizand informatiile din documentatia tehnica;

Exercitii de autoevaluare a corectitudinii operatiilor tehnologice executate pe baza fisei
de evaluare;

10. Exercitii de utilizare a dictionarului tehnic intr-o limba strdind pentru identificarea
termenilor de specialitate din documentatia tehnica utilizatd in industria materialelor de
constructii;

11. Exercitii de aplicare a normelor de sandtatea si securitatea in munca si PSI specifice
domeniului la executarea de operatii tehnologice din cadrul procesului tehnologic de
fabricare a articolelor din sticla.

Activitatile de invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecarei teme din programa.

Un exemplu de metoda didactica ce poate fi folosita in activitatile de invatare este Metoda
Turul galeriei. Aceasta este o metoda de inviatare prin colaborare. Etapele acestei metode pot fi
rezumate astfel:

1. Elevii lucreaza in grupuri si reprezintd munca lor pe foaie de format mare sub forma unui afis.
Produsul poate fi o diagrama, o schemda, o reprezentare simbolica (printr-un desen sau o
caricaturd), etapele esentiale surprinse in propozitii scurte etc.

2. Vor face o scurta prezentare in fata intregii clase a proiectului lor explicand semnificatia
afisului i raspunzand la eventuale Intrebari.

3. Apoi elevii vor expune afisele pe pereti alegand locurile care li se par cele mai favorabile.
Langa fiecare afis se va lipi o foaie goala pe care se poate scrie cu markere sau creioane colorate.
4. Profesorul va solicita grupurilor de elevi sa se opreasca in fata fiecarui afis, sa-1 discute si sa
noteze pe foaia albd anexata, comentariile, sugestiile si intrebarile lor. Aceasta activitate poate fi
comparata cu un tur al galeriei de afise.
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5. Tn final elevii revin la produsele lor, le compara cu celalalte si citesc comentariile facute de
colegii lor in foile anexate. Se poate continua cu un raspuns al grupului la comentariile si
intrebarile din anexe.

Tema: Crearea produselor de sticlid, unicat a articolelor de sticla

Rezultate ale invatarii vizate, conform SPP:

Cunostinte:

6.1.1. Conceptia produsului de creatie

6.1.2. Unelte, dispozitive si utilaje folosite la fasonarea liberd a articolelor din sticla

6.1.3. Procedura de lucru la crearea produselor de sticla, unicat

Abilitati:

6.2.1. Analizarea articolelor de finisat si a modelului

6.2.2. Asocierea formei articolelor din sticla cu operatiile necesare de finisare

6.2.3. Folosirea formelor compozitionale la decorarea produselor din sticla

6.2.4. Descrierea elementelor de artd decorativa si creatie aplicate pentru produsele din sticla
6.2.5. Utilizarea elementelor de creatie si arta decorativa pentru produsele din sticla

6.2.6. Identificarea uneltelor, dispozitivelor si utilajelor folosite la fasonarea libera articolelor
din sticla.

6.2.7. Asocierea operatiilor de fasonare libera cu uneltele, dispozitivele si utilajele specifice
6.2.8. Pregatirea articolului din sticld pentru fasonarea libera

6.2.9. Pregatirea materialelor necesare efectuarii operatiei de fasonare libera

6.2.10. Realizarea operatiilor conform instructiunilor de lucru

6.2.11. Executarea lucrarilor de ambalare a articolelor de sticld conform cerintelor clientului
6.2.12. Aplicarea cerintelor de calitate impuse de normative la finisarea articolelor de sticla
6.2.13. Efectuarea controlului de calitate interfazic/ final

Atitudini:

6.3.1. Valorificarea selectiva a informatiilor referitoare la importanta operatiilor de fasonare
libera a articolelor din sticla

6.3.2. Asocierea corectd a uneltelor, dispozitivelor si utilajelor cu operatiile de fasonare libera a
articolelor din sticla

6.3.3. Asumarea, in cadrul echipei, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru primita si
organizarea ergonomica a locului de munca, colaborand cu membrii echipei pentru indeplinirea
sarcinilor de la locul de munca

6.3.4. Respectarea cu rigurozitate a etapelor tehnologice de realizare a lucrarilor in conditiile
respectarii procedurilor de calitate si a normelor de securitatea muncii

Sarcini de lucru :
GRUPUL 1. Unelte, dispozitive si utilaje folosite la fasonarea libera articolelor din sticla.
Rezolvati urmatoarele sarcini de lucru:
1. Prezentati elementele de creatie si artd decorativa pentru produsele din sticla.
2. Identificati uneltele, dispozitivele si utilajele folosite la fasonarea libera articolelor din
sticla
3. Prezentati formele compozitionale utilizate in arta decorativa a produselor cu ajutorul
soft-urilor specializate
GRUPUL 2. Procedura de lucru la crearea produselor de sticlid,unicat
Rezolvati urmatoarele sarcini de lucru :
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1.
2.

3.

Pregatiti articolul din sticla pentru fasonarea libera a articolelor din sticla

Pregatiti materialele necesare efectudrii operatiei de fasonare libera a articolelor din
sticla

Realizati articolul de sticla finisat conform modelului cerut de client

GRUPUL 3. Controlul calitativ al produselor de sticla,unicat
Rezolvati urmatoarele sarcini de lucru:

1.
2.
3.

Aplicati cerintele de calitate impuse de normative la finisarea articolelor de sticla
Prezentati defectele la fasonarea libera articolelor din sticla
Efectuati controlul de calitate interfazic/final

Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determina masura in care elevii
au atins rezultatele Tnvatarii stabilite In standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:

C.

Continua:

= Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea
de evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invatare ale elevilor.

» Evaluarea trebuie sa se realizeze conform planificarii, evitindu-se aglomerarea mai
multor evaludri in aceeasi perioada de timp.

* Va fi realizata de catre profesor pe baza unor probe care se referda explicit la
cunostintele, abilitatile si atitudinile specificate in standardul de pregatire profesionala.
Finala:

» Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/
invatare si care informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor,
abilitatilor si atitudinilor.

Recomandam urmatoarele instrumente de evaluare continua:

Fise de observatie;

Fise test;

Fise de lucru;

Fise de documentare;

Fise de autoevaluare/ interevaluare;
Eseul;

Referatul stiintific;

Proiectul;

Activitati practice;

Lucrari de laborator/practice.

Propunem urmatoarele instrumente de evaluare finala:

[

[

Proiectul,

Studiul de caz,
Portofoliul,
Testele sumative.

Se recomanda ca 1n parcurgerea modulului s se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de
tip sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce
priveste atingerea rezultatelor invatarii specificate in cadrul modulului.
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INSTRUMENTUL DE EVALUARE, propus de catre autori, se aplica rezultatelor invatarii
dezvoltate in urma parcurgerii lectiei Crearea unui articol de sticli, unicat.
Evaluarea se realizeaza prin aplicarea unui test scris si efectuarea unei lucrari practice.

Rezultatele invitarii evaluate, conform SPP - pentru testul de evaluare

Cunostinte:

6.1.2. Unelte, dispozitive si utilaje folosite la fasonarea libera a articolelor din sticla

6.1.3. Procedura de lucru la crearea produselor de sticld, unicat

Abilitati:

6.2.6. Identificarea uneltelor, dispozitivelor si utilajelor folosite la fasonarea libera articolelor
din sticla.

6.2.7. Asocierea operatiilor de fasonare libera cu uneltele, dispozitivele si utilajele specifice
6.2.8. Pregatirea articolului din sticld pentru fasonarea libera

6.2.9. Pregatirea materialelor necesare efectuarii operatiei de fasonare libera

6.2.10. Realizarea operatiilor conform instructiunilor de lucru

6.2.11. Executarea lucrarilor de ambalare a articolelor de sticld conform cerintelor clientului
6.2.12. Aplicarea cerintelor de calitate impuse de normative la finisarea articolelor de sticla
6.2.13. Efectuarea controlului de calitate interfazic/ final

Atitudini:

6.3.2. Asocierea corectd a uneltelor, dispozitivelor si utilajelor cu operatiile de fasonare libera a
articolelor din sticla

6.3.4. Respectarea cu rigurozitate a etapelor tehnologice de realizare a lucrarilor 1n conditiile
respectarii procedurilor de calitate si a normelor de securitatea muncii

TEST DE EVALUARE

|.  Pentru fiecare din cerintele de mai jos (1 - 5), scrieti pe foaia de rdaspuns litera
corespunzdtoare raspunsului corect. 10p
1. Teava de suflat este formata dintr-o teava de:
a) otel carbon
b) delemn
c) otel refractar
d) nichel - molibden
2. Articolele din sticla marmorata se obtin combinarea sticlei opal cu:
a) o bagheta colorata
b) cioburi maruntite de diferite culori
c) substante irizante
d) o alta basica de sticla opal sau slabcolorata
3. Vascozitatea sticlei in timpul fasondrii variaza in limitele:

a) 10°-10°P
b) 10" -10"P
c) 10 -10°P

d) 10°-10%p
4. Proprietatea sticlei care autoregleaza grosimea produsului aste:
a) conductibilitatea termica;
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b) tensiunea superficiala;
C) vascozitatea
d) temperatura.
5. Lingura de modelat se utiliteaza la:
a) pentru a da forma produsului
b) culegerea sticlei din cuptor
€) modelarea si racirea sticlei
d) desprinderea articolului de pe teava de suflat
Il. Irizarea produselor se realizeazd prin tratarea suprafetelor cu vaporii unor substante
irizante si se datoreste refractiei §i interferentei razelor de lumind in pelicula superficiali
formati la suprafata produsului. Tn coloana A sunt date exemple de Culoarea obtinuti,
iar in coloana B sunt date exemple de Substante irizante. Asociati cifrele din coloana A
cu literele corespunzatoare din coloana B . 10p
A. Culoarea obtinuta B. Substante irizante

clorura de staniu

76% clorura de stibiu+6% clorura de bariu
clorura de sodiu

86% clorura de staniu+17% clorura de bariu
76% clorura de stibiu+17 % clorura de crom

1. irizarea incolora

irizarea roscata
irizarea albastra
irizarea verde
irizarea aurie

SRRl

= @|ajo|o| e

86% clorurd de staniu+17% clorura de cadmiu

I1l. Transcrieti pe foaia de raspuns cifra corespunzitoare fiecirui enunt (a, b, c, d, e) si
notati in dreptul ei litera A, daca apreciati cd enuntul este adevarat sau litera F, dacd
apreciati cia enuntul este fals. 10p

1. Straturile de sticla ce se suprapun trebuie sa aiba coeficienti de dilatare egali, neadmitandu-se
o diferentd mai mare de 2%.

2. Articolele din sticla marmorata se obtin prin lipirea pe o basica incolora a unei baghete
colorate incalzite si lipite de basica.

3. Produsele de creatie sunt realizate prin fasonare manuala la teava si prin impodobire la cald.

4. Articolele colorate in degrade se caracterizeaza prin scaderea culorilor de la un capat la
celdlalt pand devin incolore.

5. Productivitatea cea mai mare este 0 caracteristica a procedeului manual.

IV. Scrieti pe foaia de raspuns informatia care completeaza spatiile libere, astfel incdt enungul

sd fie corect 20p
Creatiile __ (1)___ sunt realizate manual, prin ___ (2)___ mai multor straturi de sticla de
diverse culori. Articolele de sticla sunt modelate in forma dorita, apoi sunt__ (3)___ printr-un
procedeude _ (4)___ , cumotive de obicei florale. Gravarea__ (5) __ areroluldea
scoate la iveala straturile de sticla din profunzime, care creeaza adevarate jocuri de culori.
Acrticolul de sticla se introduce apoi inacid __ (6) ___, iar zona neprotejatase _ (7)
Tn felul acesta, se aduce la suprafata stratul urmator de sticla, de alta (8) . Acesta
este _ (9)___ chimic larandul lui si procedura se repeta.Imaginea finala va contine motive
variate, de diferite culori. Obiectul devine cu atat mai ____ (10)____cu cat este lucrat in mai
multe straturi.
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V. Prelucrarea articolelor liber fasonate este un procedeu care se utilizeaza pentru obtinerea
unor produse decorative deosebite. Rezolvati urmdtoarele cerinte: 40p
a. Prezentati uneltele si dispozitivele folosite la fasonarea prin suflarea la teava a sticlei
b. Descrieti procesul tehnologic de fabricare a acestor produse.
Nota: Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda din oficiu 10 puncte.
Timp de lucru: 1 ora

BAREM DE EVALUARE SI NOTARE
. 10p
1- ¢, 2-b, 3-3, 4-c, 5-b
Pentru fiecare raspuns corect se acordd cdte 2 p, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia se
acorda 0 p.
1. 10p
la, 2d, 3.b, 4.¢,5.f
Pentru fiecare raspuns corect se acordd cite 2p, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia se
acorda 0 p.
Il. 10p
1- A, 2-F, 3-A, 4-A, 5-F
Pentru fiecare raspuns corect se acordd cdte 2 p, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia se
acorda 0 p.

(AVA 20p
1 - Gallé, 2 — suprapunerea, 3 —finisate, 4 —gravare, 5 - chimica, 6 — fluorhidric, 7 —
corodeaza , 8 — culoare, 9 — gravat, 10 - valoros
Pentru fiecare raspuns corect se acordd cdte 2p, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia se
acorda 0 p.

V. 40p
a. uneltele si dispozitivele folosite la fasonarea prin suflarea la teava a sticlei 20p
Principale: Teava de suflat, Lingura de modelat, Forma 6p

Pentru fiecare element constructiv indicat corect se acorda cite 2 p, pentru rdaspuns incorect
sau lipsa acestuia se acorda 0 p.

Secundare: fierul de lipit, foarfece, cleste pentru fasonarea gurii, cleste pentru fasonarea gatului,
cleste pentru fasonarea télpii, cleste pentru fasonarea piciorului, fierul de largit gura produsului,
dispozitivul de inchidere si deschidere a formei, placa de netezire, bazinul de modelare cu furca,
suportul teava orizontal, suportul teava verticla, suportul furca, cuptorasul de reincalzire, scaunul
fasonatorului, preforma optica, fierul de inceput, detasatorul, fierul de lipit, dispozitivul de
prindere al articolului. 14p

Pentru fiecare element constructiv indicat corect (14 elemente) se acordi cite 1p, pentru
raspuns incorect sau lipsa acestuia se acorda 0 p.

b. Procesul tehnologic de fabricare a articolelor liber fasonate este urmatorul: 20p
Pe teava de suflat se formeaza basica si apoi se culege pe ea cantitatea de sticla necesara
confesctionarii articolului. Priza de sticla culeasa se modeleaza in lingura de lemn si prin
presuflari combinate cu pendulari si balansari se aduce la formatul necesar. Pe acest balon se fac
adaosurile dorite de prize de sticla si apoi prin reincalziri repetate combinate cu manuiri diferite
aceste adaosuri se ajusteaza cu diferite scule, la forma si dimensiunea necesara obtinerii efectului
de intensitate si culoare dorit. In continuare, se detaseaza balonul de la teava de suflat si se preia
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pe fierul de lipit, se reincalzeste si se taie cu foarfecele la dimensiunile dorite, facandu-se
netezirea si ajustarea marginilor rezultate. Se reincalzeste din nou si se aplica ultimele adaosuri
cu ajustarile necesare, dupa care prin manuiri foarte variate si reincalziri impuse de vascozitatea
pastei, se da articolului, profilul dorit.
Pentru raspuns corect §i complet se acordda 20 p, pentru rdaspuns partial corect sau complet se
acordd 10 p, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia se acorda 0 p.
Nota: Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda din oficiu 10 puncte.

Timp de lucru: 1 ora

Rezultatele invitarii evaluate, conform SPP — pentru proba practica

Cunostinte:

6.1.3. Procedura de lucru la crearea produselor de sticla, unicat

Abilitati:

6.2.8. Pregatirea articolului din sticld pentru fasonarea libera

6.2.9. Pregatirea materialelor necesare efectuarii operatiei de fasonare libera

6.2.10. Realizarea operatiilor conform instructiunilor de lucru

6.2.11. Executarea lucrarilor de ambalare a articolelor de sticld conform cerintelor clientului
6.2.12. Aplicarea cerintelor de calitate impuse de normative la finisarea articolelor de sticla
6.2.13. Efectuarea controlului de calitate interfazic/ final

Atitudini:

6.3.4. Respectarea cu rigurozitate a etapelor tehnologice de realizare a lucrarilor 1n conditiile
respectarii procedurilor de calitate si a normelor de securitatea muncii

LUCRARE PRACTICA: Crearea unui articol de sticld, unicat

Sarcini de lucru:
~ Pregatirea uneltelor, dispozitivelor, utilajelor si materialelor folosite la fasonarea libera
~ Pregatirea articolului din sticla
~ Utilizarea elementelor de creatie si artd decorativa pentru produsele din sticla
~ Aplicarea corecta a procedurii de fasonare libera a articolelor din sticla
~ Respectarea normelor de sandtate si securitate Tn munca specifice operatiei de
~ taiere mecanica
~ Evaluarea calitatii produselor

FISA DE EVALUARE PENTRU PROBA PRACTICA

Nr. Criterii de realizare si . .. . .
crt. Indicatorii de realizare si ponderea acestora
ponderea acestora
1. | Primirea si 30% | Justificarea solutiei de rezolvare propuse 40%
planificarea Alegerea uneltelor/ dispozitivelor/ utilajelor 40%
sarcinii de lucru pentru fasonarea liberd a articolelor de sticla, in

functie de sarcina de lucru

Precizarea procedurii de lucru la fasonarea libera | 20%
a articolelor de sticla
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2. | Realizarea 50% | Respectarea indicatiilor tehnologice/ procedurilor | 30%

articolelor de sticla

sarcinii de lucru de lucru pentru realizarea fasonarii libere a

Deservirea corespunzatoare a

normele de protectia muncii §i PSI

dispozitivelor/echipamentelor de lucru respectand

50%

Tn sarcina de lucru

Verificarea calitatii articolelor fasonate, precizate | 20%

3. | Prezentarea si 20% | Prezentarea corecta a procedurii de fasonarea 50%
promovarea libera a articolelor de sticla
sarcinii realizate Descrierea metodelor de control utilizate la 25%

verificarea calitatii operatiilor de fasonare libera a
articolelor de sticla, precizate in sarcina de lucru

realizat

Utilizarea terminologiei de specialitate in 25%
descrierea operatiilor procesului tehnologic de
fasonarea libera a articolelor de sticla si a
metodelor de control aplicate articolului de sticla

o Nota: Se acorda 10 puncte din oficiu
o Timp de lucru:50 minute.

e Bibliografie

Standardul de pregatire profesionala nivel 3 pentru calificarea ”Sticlar”.

Caracas F., Nicola G. Manual pentru Scoala de Arte si Meserii

Popescu, G. Tehnologia materialelor de constructii
manual

Dinescu, A., Bgjau, G. Tehnologia materialelor de constructii

Nestor M., Scumpu I. Utilajul si tehnologia fabricarii si prelucrarii
sticlei

M.E.C. Planurile cadru , Standarde de Pregatire
Profesionala si programele scolare in
vigoare

falalel www.materialedeconstructii.ro

Calificarea profesionala: Sticlar
Domeniul de pregatire profesionald: Materiale de constructii

Oscar Print 2006
EDP- 1980
EDP — 1990

E.D.P. 1981

— www.edu.ro

28



http://www.edu.ro/
http://www.materialedeconstructii.ro/

Modulul 11l. CALITATEA ARTICOLELOR DE STICLA

e Nota introductiva

Modulul Calitatea articolelor de sticlid este o componentd a ofertei educationale (curriculare)
pentru calificarea profesionald Sticlar domeniul de pregatire profesionala Materiale de
constructii.
Modulul face parte din pregatirea practica aferenta clasei a Xl-a, invatamant profesional.
Modulul are alocat un numar de 180 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

. 90 ore/an (3ore/saptamanai) — laborator tehnologic

. 90 ore/an (3 ore/ siptimana) - instruire practica
Modulul Calitatea articolelor de sticla este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza
dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajdrii pe piata muncii In una din
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3, Sticlar din
domeniul de pregatire profesionala Materiale de constructii sau in continuarea pregatirii intr-0
calificare de nivel superior.

e Structura modul

Rezultate ale invatarii/ competente (codificate conform SPP)

URI17. CALITATEA
ARTICOLELOR DE
STICLA Continuturile invitirii

Rezultate ale invatarii
(codificate conform SPP)

Cunostinte | Abilitagi | Atitudini

7.1.1. 7.2.1 7.3.1. Factorii determinanti in asigurarea calititii produselor
7.2.2. 7.3.2 din sticla
7.2.3. a. Factorii determinanti in asigurarea calitdfii produselor
7.2.4. din sticla:
7.2.5. ~ calitatea materiilor prime
7.2.6 ~ calitatea amestecului de materii prime

~ calitatea topiturii

~ calitatea operatiilor de fabricatie
b. Defectele produselor

~ defecte de topitura
defecte de fasonare
defecte de recoacere
defecte de finisare
defecte de ambalare, depozitare i transport
Metode standardizate de asigurare a calitatii- norme si
7.1.2. standarde de calitate aplicate Tn industria sticlei
e Norme si standarde de calitate
e Controlul calitatii articolelor de sticla

l

l

l

l
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7.1.3. 7.2.7 7.3.3. Procedura de remediere a deficientelor de calitate

7.2.8. a. Identificarea solutiilor de remediere a deficientelor de

7.2.9. calitate a produselor din sticla.

b. Procedura de remediere a deficientelor de calitate

C. Masuri pentru Tmbunatatirea calitatii produselor din
sticla

¢ Resurse materiale minime, necesare parcurgerii modulului

» Surse de documentare specializate: auxiliare curriculare, suport de curs, fise de lucru, fise de
documentare, figse ajutatoate, planse didactice, reviste de specialitate, documentatie tehnica,
fise individuale de instructaj de SSM si PSI, standarde de calitate,

¢ Echipamente, mijloace de invatamant (minim cele din SPP)

» Mostre de articole din sticla cu defecte

» Echipamente: videoproiector, calculator.

e Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Calitatea articolelor de sticla” trebuie sa fieabordate intr-o maniera
integrata, corelata cu particularitatile si cu nivelul initial de pregatire al elevilor.
Numarul de ore alocat fiecarei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia
didactica si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.
Modulul ,,Calitatea articolelor de sticla” are o structura flexibila, deci poate incorpora, In orice
moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Pregatirea se recomanda a se
desfasura in laboratoare sau/si In cabinete de specialitate, ateliere de instruire practica din
unitatea de Tnvatamant sau de la operatorul economic, dotate conform recomandarilor mentionate
mai sus.
Pregatirea in cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire practicd din unitatea de
invatamant sau de la operatorul economic are importantd deosebita in atingerea rezultatelor
invatarii.
Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitifi de Invatare
variate, prin care sd fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.
Aceste activitati de invatare vizeaza:
= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire si educatie;
= Tmbinarea si alternarea sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu
activitatile ce solicitd efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de
idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului, metoda
mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelard, metoda
ciorchinelui, etc;
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folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile
de documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;

insusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care
ofera deschiderea spre autoinstruire, spre invatare continud (utilizarea surselor de
informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca virtuala).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele activitati de invatare:

Elaborarea de referate interdisciplinare;
Activitati de documentare;

Vizionari de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
Problematizarea;

Demonstratia;

Investigatia stiintifica;

Invitarea prin descoperire;

Activitati practice;

Studii de caz;

Jocuri de rol;

Simulari;

Elaborarea de proiecte;

Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru in grup/ in echipa.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Calitatea
articolelor de sticla” autorii propun urmatoarele activitati de invdtare, care se pot utiliza in
cadrul orelor de pregatire practica prin laborator tehnologic si de instruire practica:

1.

2.

Exercitii de enumerare a factorilor determinanti in asigurarea calitatii a articolelor din
sticla,

Exercitii de identificare a defectelor articolelor din sticla asociate cu fazele de
fabricatie;

Exercitii de identificare a solutiilor de remediere a deficientelor de calitate a produselor
din sticla;

Exercitii de executare a operatiilor tehnologice de remediere a deficientelor de calitate a
produselor de sticla utilizand informatiile din documentatia tehnica;

Exercitii de autoevaluare a corectitudinii operatiilor tehnologice executate pe baza fisei
de evaluare;

Exercitii de utilizare a dictionarului tehnic intr-o limba straina pentru identificarea
termenilor de specialitate din documentatia tehnica utilizata in industria materialelor de
constructii;

Exercitii de aplicare a normelor de sandtatea si securitatea in munca si PSI specifice
domeniului la executarea de operatii tehnologice din cadrul procesului tehnologic de
remediere a deficientelor de calitate a articolelor din sticla.

Activitatile de invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecarei teme din programa.
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Un exemplu de metoda didactica ce poate fi folositd in activitatile de invatare este Metoda
ciorchinelui.

Ciorchinele este o tehnica de cautare a cdilor de acces spre propriile cunostinte evidentiind
modul de a intelege o anumitd tema, un anumit continut. Poate fi folositd cu succes atat la
inceputul unei lectii pentru reactualizarea cunostintelor predate anterior, cat si in cazul lectiilor
de sinteza, de recapitulare, de sistematizare a cunostintelor.Ciorchinele reprezinta o tehnica
eficientd de predare si invatare care incurajeaza elevii sa gandeasca liber si deschis.

Etapele metodei ciorchinelui:

1. Se scrie un cuvant/ tema (care urmeaza a fi cercetat) in mijlocul tablei, a unei pagini de
caiet sau a unei hartiei de flipchart.

2. Elevii vor fi solicitati sa-si noteze toate ideile, sintagmele sau cunostintele pe care le au in
minte in legaturd cu tema respectiva, in jurul cuvantului din centru, trasand linii intre
acestea si cuvantul initial. In timp ce le vin in minte idei noi si le noteaza prin cuvintele
respective, elevii vor trasa/ desena linii intre toate ideile care par a fi conectate.

3. Activitatea se opreste cand se epuizeaza toate ideile sau cand s-a atins limita de timp
acordata.

Reguli ce trebuie respectate in utilizarea tehnicii ciorchinelui:

e Scrieti tot ce va trece prin minte referitor la tema/ problema pusa in discutie.

e Nu judecati / evaluati ideile produse, ci doar notatiile.

e Nu va opriti pana nu epuizati toate ideile care va vin in minte sau pana nu expira timpul
alocat; daca ideile refuza sa vina insistati si zaboviti asupra temei pana ce vor aparea
unele idei.

e [asati sa apara cat mai multe si mai variate conexiuni intre idei; nu limitati nici numarul
ideilor, nici fluxul legaturilor dintre acestea.

Folosirea aceste metode asigura condifii optime elevilor sd se afirme atat individual cat si in
echipa, sd beneficieze de avantajele invatarii individuale, cat si de cele ale invatarii prin
cooperare. Stimuleaza participarea activa a elevilor la propria lor formare si ii incurajeaza sa
gandeasca liber si deschis.

Metoda ciorchinelui poate fi aplicatd la tema Defectele articolelor din sticld
Rezultatele invatarii vizate, conform SPP:
Cunostinte
7.1.1. Factorii determinanti in asigurarea calitatii produselor din sticla
Abilitati
7.2.1. Enumerarea factorilor determinanti in asigurarea calitatii produselor din sticla
7.2.3. Asocierea defectelor produselor cu fazele de fabricare in care au aparut
Atitudini
7.3.2. Asocierea corecta a defectelor produselor cu fazele de fabricare in care au apdrut si
congtientizarea importantei calitatii produselor din sticla
Metoda ciorchinelui se poate aplica in diverse moduri:

a. La fiecare tema studiata, de exemplu

~ Defecte de topitura

~ Defecte de fasonare

~ Defecte de recoacere

~ Defecte de finisare

~ Defecte de ambalare, depozitare si transport
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b. Ca o activitate recapitulativa, cand clasa se imparte in 5 grupe, fiecarei grupa avand
sarcina de a intocmi un ciorchine pentru una din categoriile de defecte studiate

Pentru tema Defectele de fasonare ale articolelor din sticld, se poate completa un ciorchine de
tipul:

DEFECTELE DE FASONARE
sunt defecte care apar de lo
dz sticld, pind la rdcirea

FISA DE OBSERVARE A ACTIVITATII

Nr. ELEMENTE DE OBSERVARE REALIZAREA
Crt. ACTIVITATII

DA NU

Au fost infelese obiectivele activitatii efectuate?

A fost inteles scopul acestei metode?

Au fost organizati bine elevii?

Elevii au rezolvat sarcina de lucru?

S-au completat corect figele de lucru?

SHEAE RN L

S-a facut evaluarea activitatii?
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Timp de lucru : 30 min.
e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezinta partea finala a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta Intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determina masura in care elevii
au atins rezultatele Tnvatarii stabilite n standardele de pregatire profesionala.
Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:

e. Continua:

» [nstrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea
de evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invatare ale elevilor.

» Evaluarea trebuic sa se realizeze conform planificarii, evitindu-se aglomerarea mai
multor evaludri in aceeasi perioada de timp.

* Va fi realizata de catre profesor pe baza unor probe care se referda explicit la
cunostintele, abilitatile si atitudinile specificate in standardul de pregatire profesionala.

f. Finala:

» Realizatd printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/
invatare si care informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor,
abilitatilor si atitudinilor.

Recomandam urmatoarele instrumente de evaluare continua:.
Fise de observatie;
Fise test;
Fise de lucru;
Fise de documentare;
Fise de autoevaluare/ interevaluare;
Eseul;
Referatul stiintific;
Proiectul;
Activitati practice;
e Lucrari de laborator/practice.
Propunem urmatoarele instrumente de evaluare finala:
Proiectul,
Studiul de caz,
Portofoliul,
Testele sumative.
Se recomanda ca 1n parcurgerea modulului s se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de
tip sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce
priveste atingerea rezultatelor invatarii specificate in cadrul modulului.

e ¢ o

INSTRUMENTUL DE EVALUARE, propus de catre autori, se aplica rezultatelor invatarii
dezvoltate in urma parcurgerii lectiei Controlul calitatii articolelor din sticla.

Evaluarea se realizeaza prin aplicarea unui test scris si efectuarea unei lucrari practice.
Rezultatele invatarii evaluate, conform SPP:

Cunostinte:

7.1.1. Factorii determinanti 1n asigurarea calitatii produselor din sticla
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7.2.2. Metode standardizate de asigurare a calitdtii — norme si standarde de calitate aplicate in
industria sticlei

Abilitati:

7.2.1. Enumerarea factorilor determinanti in asigurarea calitatii produselor din sticla

7.2.2. Descrierea factorilor determinanti in asigurarea calitatii produselor din sticla

7.2.3. Asocierea defectelor produselor cu fazele de fabricare in care au aparut

7.2.4. Selectarea si aplicarea normelor si standardelor de calitate

7.2.6. Aplicarea cerintelor de calitate impuse de normative, in fabricarea produselor din sticla
Atitudini:

7.3.2. Asocierea corecta a defectelor produselor cu fazele de fabricare in care au aparut si
congtientizarea importantei calitatii produselor din sticla

TEST DE EVALUARE

|. Pentru fiecare din cerintele de mai jos (1 - 5), scrieti pe foaia de raspuns litera
corespunzdtoare raspunsului corect. 10p

1. La polariscop tensiunile interne mari sunt marcate prin zone colorate in;
a) rosu si oranj
b) verde
c) galben
d) auriu
2. Precizati cauza producerii defectului “Decor neaderent pe suprafata sticlei”:
a) devieri de la semnele de decor prin scurgerea colorantului;
b) decorul aplicat prezinta fisuri datorita unei curbe de ardere necorespunzatoare
c) decorul aplicat se poate sterge sau detasa printr-0 simpla frecare
d) semnele de decor prezinta cratere mici si dese datorita unei curbe de ardere
necorespunzatoare
3. Factorii determinanti in aparitia defectelor la finisarea articolelor de sticla sunt:
a) calitatea materiilor prime
b) calitatea amestecului de materii prime
C) calitatea operatiilor de finisare
d) calitatea operatiei de recoacere
4. Cauzele aparitiei defectelor de forma sunt :
a) produsele parasesc forma inainte de a se rigidiza suficient
b) calitatea amestecului de materii prime
c) calitatea operatiei de recoacere
d) calitatea operatiei de ambalare
5. Lipiturile (bucati de sticla agchioasa si taioasa prinse de suprafata produsului) sunt defecte
de integralitate care apar dadtorita:
a) abaterilor de la greutatea normala
b) solicitarilor termice sau solicitarilor mecanice.
¢) conducerii corecte a procesului de recoacere pe baza curbei de recoacere
d) formelor necorespunzatoare deteriorate sau necuratate
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1. Tn coloana A sunt date exemple de defecte ale produselor, iar n coloana B sunt date
fazele de fabricatie in care au aparut. Asociafi cifrele din coloana A cu literele

corespunzatoare din coloana B . 10p
A. Defectele produselor B. Fazele de fabricatie
1. deformari a. culegerea necorespunzatoare a prizei de sticla
2. articole afumate b. ambalare
3. cioburi c. fasonare
4. bule de aer in masa de sticla d. recoacere
5. bule de gaz e. finisare
f. depozitare
g. prepararea amestecului de materii prime

1. Transcrieti pe foaia de raspuns cifra corespunzatoare fiecirui enunt (a, b, ¢, d, e) §i
notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ci enuntul este adevarat sau litera F, dacd apreciati
cd enuntul este fals. 10p
1. Atrticolele din sticla comuna se caracterizeaza prin faptul ca la lovire produc un sunet
cristalin, melodios.
2. Un defect al produselor din sticla este incluziunea de gaze in sticla sub forma de fisuri,
crapaturi.
3. Sticla cristal are culoarea alb-galbuie.
4. Prezenta tensiunilor interne se determina cu ajutorul polariscopului.
5. Obiectele suflate au peretii mai grosi iar articolele presate au peretii mai subtiri.

IV.  Scrieti pe foaia de raspuns informatia care completeaza spatiile libere, astfel incdt
enuntul sd fie corect 20p
Abaterile _ (1)___ serefera la ovalitate si stabilitatea suprafeteide  (2)  , sise
determina astfel:

* ovalitatea se determina prin ___ (3)  adoud __ (4) __ perpendiculare si calcularea
___(5)__ dintre ele. Rezultatul obtinut se confrunta cu prevederile standardului de produs
unde se prevede cat se admite sa fie aceastd diferenta, pentru ca produsul sa se considere
corespunzator.

* stabilitatea suprafetei de sprijin se determina prin___ (6)___ produselor respective pe 0
__(7)__ perfect__ (8) __apasandu-se usor cu mana in partea superioari. in cazul in care
nuse produc __ (9)__ ale produsului, rezulta ca suprafata de sprijin, respectiv___ (10)
este corespunzatoare.

V. Referitor la Defectele de fasonare ale sticlei de ambalaj rdaspundeti la urmatoarele
cerinfe: 40 p

Definiti defectele de fasonare ale sticlei de ambalaj

Enumerati tipurile de defecte de fasonare ale sticlei de ambalaj

Precizati definitia a cinci defecte de forma

Prezentati cauzele defectelor de forma

oo o

Nota: Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda din oficiu 10 puncte.
Timp de lucru: 1 ora
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BAREM DE EVALUARE SI NOTARE

1- a, 2-c, 3-a, 4-a, 5-d

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cdte 2 p, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia se
acorda 0 p.

1. 10p

lc, 2d, 3f 4.9, 5.a

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cdte 2p, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia se
acorda 0 p.

Il. 10p

1-F, 2-F, 3-F, 4-A, 5-F

Pentru fiecare raspuns corect se acorda céte 2 p, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia se
acorda 0 p.

(AVA 20p
1 — constructive , 2 — sprijin, 3 —masurarea, 4 —diametre, 5 - diferentei, 6 — asezarea, 7 —
suprafata , 8 — plana, 9 — balansari, 10 - planietatea
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 2p, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia se

acorda 0 p.
V. 40p

a. 6p
Definitie: Defectele de fasonare sunt defecte care apar de la inceputul prelucrarii masei de
sticla, pana la racirea produselor fasonate. (conform STAS 5993-1973)
Pentru raspuns corect se acordd 6 p, pentru raspuns partial corect sau complet se acorda 3 p
pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia se acordda 0 p.
b. Tipurile de defecte de fasonare ale sticlei de ambalaj 6p
Defecte de forma
Defecte de masa
Defecte de dimensiuni
Defecte de capacitate
Defecte de prelucrare
Defecte de integritate

oakrwdE

Pentru fiecare raspuns indicat corect (5 elemente) se acorda cite Ip, pentru rdspuns
incorect sau lipsa acestuia se acorda 0 p.
c. Defecte de forma 20p
1. Ovalitatea este data de abaterea de la sectiunea circulara a produselor.
2. Conicitatea este data de ingustarea/largirea produselor de forma cilindrica
3. Abaterea de la verticalitate este data de asimetria corpului si gatului fata de axa
verticald
4. Abatere de la planul gurii : marginile gurii nu sunt in acelasi plan .
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Abatere de la planeitatea fundului : Marginile fundului nu sunt in acelasi plan

Fundul concav: fund bombat in interior care reduce capacitatea produselor

Fundul convex: fund bombat Tn exterior care pericliteaza stabilitatea produselor

Deformarea este 0 abatere grava de la forma proiectata a produsului

Abaterea de la paralelismul planului fundului cu planul gurii este un defect exprimat

ca inegalitate a doua linii de baza opuse

Pentru fiecare raspuns indicat corect (5 elemente) se acorda cite 2p, pentru raspuns partial

corect sau complet se acordd 1 p pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia se acorda 0 p.
d. 8p
Cauzele defectelor de forma se datoreaza faptului ca produsele parasesc forma inainte de a se
rigidiza suficient, datorita:

Temperaturilor mari de prelucrare

Vitezei mari de lucru

Formelor calde

Racirii insuficiente a formelor

Presuflarii insuficiente

©o~No O

VVVYY

Pentru raspuns corect si complet se acorda 8 p, pentru raspuns partial corect sau complet se
acorda 4 p, pentru rdaspuns incorect sau lipsa acestuia se acordd 0 p.

PROBA PRACTICA

Cerinta probei practice: Sa se aprecieze calitatea produsului oferit ca mostra,completind fisa
de apreciere a calitatii, conform tabelului de mai jos.

o Obiectivele evaludrii:
~ sa enumere factorii determinanti care asigura calitatea produselor din sticla
~ sa asocieze defectele produselor cu fazele de fabricare in care au aparut
~ sd descrie defectele produselor
~ sa aplice cerintele de calitate impuse de normative, in fabricarea produselor din sticla

Criterii de evaluare
1) Organizarea ergonomica a locului de munca corespunzator cu operatia de efectuat
2) Alegerea dispozitivelor si aparatelor de masura si control pentru efectuarea controlului
calitativ
3) Efectuarea controlului calitativ conform normativelor in vigoare
4) Asocierea corecta a defectelor produselor cu fazele de fabricare in care au aparut
5) Tncadrarea Tn timpul impus
6) Respectarea normelor de protectia muncii specifice operatiei executate
7) Aplicarea cerintelor de calitate impuse de normative, in fabricarea produselor din sticla
8) Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea operatiei executate

Modalitate de lucru
Articolul de sticla primit trebuie agezat pe o coala alba de hartie pentru a putea observa mai bine
eventualele defecte.
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FISA DE APRECIERE A CALITATII PRODUSULUI

Tipul produsului.......cooeveviiiennnnnn.

Nr. | Examinari Constatari Cauze
Crt.

1. Ambalare si marcare

Natura ambalajului

Elementele de identificare

Tipul de sticla

2. Aspect si culoare

Aspect (defecte)

Mod de decorare

Culoare

3. Caracteristici constructive

Dimensiuni

Capacitate

Masa

4. Abateri constructive

Ovalitate

Stabilitatea suprafetei
de sprijin

Abatere de la verticalitate

Abatere de la planul gurii

Fund concav

Fund convex

5. Rezistenta la soc termic

6. Defecte de prelucrare

Bule de gaz

Incluziuni transparente(neomogenitati
vitroase)

Ondulatii optice(aspect forjat)

Neuniformitati:
grosime
pereti

7. Defecte de integralitate

Lipituri

Zgarieturi

Zgarieturi

Stirbituri

8 Concluzii

Durata probei: 60 minute
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FISA DE EVALUARE PENTRU PROBA PRACTICA

Nr. | Criterii de realizare si Punctaj | Indicatorii de realizare si ponderea | Punctaj | Punctaj

crt. ponderea acestora acestora maxim | obtinut

Organizarea locului de munca
corespunzator cu operatia de 40% 12p
efectuat
Alegerea dispozitivelor si

Primirea si aparatelor de masura si control 0

- . 30% 9p
planificarea pentru efectuarea controlului

1. | sarciniide lucru | 30% 30p calitativ

Identificarea cerintelor

de calitate impuse de norme si
standarde pentru realizarea
controlului calitativ al
articolului din sticla, in functie
de sarcina de lucru

30% | 9p

Aplicarea procedurii de lucru
la realizarea controlului 50% 23 p
calitativ al articolelor de sticla

Identificarea si asocierea
defectele produselor cu fazele | 20% 9p

. de fabricare in care au aparut
Realizarea

2. - 50% 45p Aplicarea cerintelor de calitate
sarcinii de lucru . R
impuse de normative, In
fabricarea produselor din
sticla

20% | 9p

Respectarea normelor de
sanatate si securitate in munca
specifice locului de munca

10% | 4p

Descrierea procedurii de lucru
la realizarea controlului
calitativ al articolului din
sticla

50% 8p

Prezentarea si Enumerarea defectelor care
3. promovarea 20% 15p apar la fabricarea produselor
sarcinii realizate din sticla si precizarea
cauzelor care le-au provocat

30% | 4 p

Utilizarea terminologiei de
specialitate in descrierea 20% 3p
operatiei executate

Total 100% 90 p Total 100% 90 p

Nota: Se acorda 10 puncte din oficiu
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