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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum se aplicd pentru calificdrile profesionale corespunzitoare profilului TEHNIC,
domeniul de pregitire profesionali INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE:

1. Tehnician in industria textild

2. Tehnician in industria pieliriei

3. Tehnician designer vestimentar

Curriculumul a fost elaborat pe baza standardelor de pregitire profesionald (SPP) aferente
calificarilor sus mentionate.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 4

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invitirii si module:

Unitatea de rezultate ale invatarii — D A dul

tehnice generale (URI) el bt i

URI 5 Efectuarea operatiilor tehnologice MODUL I: Operatii tehnologice din industria
pentru realizarea unui produs specific textild si pieldrie

domeniului textile pielarie

URI 6 Planificarea activitatii proprii MODUL II: Planificarea activitatii proprii
URI 4 Utilizarea elementelor de design MODUL III: Elemente de design

pentru realizarea produselor specifice

domeniului textile pieldrie

Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textila si pielarie



PLAN DE iINVATAMANT
Clasa a X-a
invitimant liceal - filiera tehnologici
Aria curriculari Tehnologii

Domeniul de pregitire profesionali: INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE
Calificdrile profesionale: Tehnician designer vestimentar, Tehnician in industria textild,
Tehnician in industria pieldriei

Culturi de specialitate si pregitire practici siptiméanala

Modul I. Operatii tehnologice din industria textili si pielirie

Total ore/an: 175
din care: Laborator tehnologic 35
Instruire practica 35

Modul II. Planificarea activitatii proprii
Total ore/ an : 70
din care: Laborator tehnologic -
Instruire practica 35

Modul III. Elemente de design
Total ore/ an : 105
din care: Laborator tehnologic 70
Instruire practica -

Total ore/an = 10 ore/sipt. x 35 siptamani = 350 ore/an

Pregitire practici comasati - Curriculum in dezvoltare locali

Modul IV. * .

Total ore/an: 920
Total ore /an = 3 sdpt. x 5 zile x 6 ore /zi = 90 ore/an

TOTAL GENERAL: 440 ore/an

Notia:

Pregdtirea practicd sdptdmanald si pregdtirea practici comasatd se desfagoard preponderent la
operatorul economic.

Absolventii clasei a X-a, invatdmant liceal-filiera tehnologicé, care opteaza pentru obtinerea unui
certificat de calificare de nivel 3, vor parcurge un stagiu de pregitire practicid de specialitate cu
durata de 720 ore.

* Denumirea si continutul modulului/modulelor vor fi stabilite de cétre unitatea de invatimant in

parfénerat vy operatorul economic, cu avizul inspectoratului scolar.
]
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MODUL I: OPERATII TEHNOLOGICE DIN INDUSTRIA TEXTILA SI PIELARIE
e Noti introductiva

Modulul ,,Operatii tehnologice din industria textild si pieldrie”, componenti a ofertei
educationale (curriculare) pentru calificdri profesionale din domeniul de pregitire profesionald
Industrie textild si pieldrie, face parte din cultura de specialitate si pregatirea practici siptimanald
aferente clasei a X-a, invatdmant liceal - filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numér de 175 ore/an, conform planului de invatimant, din care :

= 35 ore/an — laborator tehnologic

] 35 ore/an — instruire practici

Modulul ,,Operatii tehnologice din industria textila’l si pielﬁrie” este centrat pe rezultate ale

TR

in una din ocupatiile specificate in SPP-urlle corespunzitoare calificdrilor profesionale de nivel 4,
din domeniul de pregitire profesionald Industrie textild si pieldrie sau in continuarea pregatirii intr-
o calificare de nivel superior.

¢ STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invitarii din SPP si continuturile invitarii

URI 5: EFECTUAREA
OPERATIILOR TEHNOLOGICE
PENTRU REALIZAREA UNUI
PRODUS SPECIFIC DOMENIULUI
TEXTILE PIELARIE
Rezultate ale invitirii
codificate conform SPP

Cunostinte Abilitati Atitudini Continuturile invitarii
5.1.1 521 53.1 Notiuni generale privind procesele tehnologice
din industria textili si pieldrie.
- Proces tehnologic. Definitie. Structura.
- Procese tehnologice din industria textila si
pieldrie. Etape si operatii specifice. Materii prime,
semifabricate, produse finite — enumerare, definitii,
caracteristici.
5.1.1. 52.1. 53.1. Procese tehnologice de filare
5.1.2. 522. 53.2. - Fluxuri tehnologice in filatura.
5.1.3. 5.2.3. 5.33. -Faze si operatii fundamentale in filaturi.
5.1.4. 5.2.4. 534. Definitie. Scop. Semifabricate obtinute 1n
5.15. 5.2.5. 5.3.5. filaturi.
5.1.6. 5.2.6. 5.3.6. - Utilaje folosite in filaturi (carda, laminor, flaier,
5.2.7. 5.3.7. magina de filat - parti componente, prmcxplul de
5.2.8. 5.3.8. functionare, organe de lucru, ménuiri-s;
529 5.3.09. operatiilor de deservire, norme p N
5.2.10 si securitatea in muncd si de preyenife si stingege |-\
5.2.11 a incendiilor specifice). ( :
- Defecte de filare. Cauze s{. modalitifi de
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remediere. Fisa de autoevaluare pentru urmérirea
corectitudinii operatiilor tehnologice executate.

- Norme pentru sanétatea si securitatea in munca si
de prevenire si stingere a incendiilor specifice
filaturilor.

- Documentatia tehnic# industriald. Definitie. Rol.
Elemente componente (fisa tehnicd a produsului;
fisa tehnicd a operatiei; figa tehnicd a utilajului;
fisd de lot / partidd; mostrd / produs etalon).
Termeni specifici exprimati in limba roména si
intr-o limba de circulatie internationala.

5.1.1.
5.1.3.
5.14.
5.15.
5.1.6.

5.2.1.
5.23.
5.24.
5.2.5.
5.2.6.
5.2.7.
5.2.8.
529
5.2.10
5.2.11

5.3.3.
5.3.4.
5.35.
5.3.6.
5.3.7.
5.3.8.
5.3.9.

Procese tehnologice de tesere

- Etape de transformare a firelor in teséturi

(preparatia firelor, teserea firelor)

- Fluxuri tehnologice de pregétire a firelor pentru
tesere. Etape.

- Operatii de pregitire a firelor pentru tesere.
Definitie. Scop.

- Utilaje specifice sectiilor de preparatie (masina
de bobinat, urzitor — parti componente, principiul
de functionare, manuiri specifice operatiilor de
deservire)

- Teserea firelor. Notiuni de bazad privind
tesaturile.

- Masina de tesut (parti componente, functionare,
fazele formérii tesdturii, schema tehnologici a
masinii de tesut, manuiri specifice operatiilor de
deservire a masinii de tesut, norme pentru
sdnatatea §i securitatea Tn muncé si de prevenire
si stingere a incendiilor specifice).

- Defecte de tesere. Cauze si modalitdfi de
remediere. Fisa de autoevaluare pentru urmérirea
corectitudinii operatiilor tehnologice executate.

- Norme pentru séndtatea si securitatea in munca si
PSI specifice sectiilor de preparatie si de tesere.

- Documentatia tehnicd industriald specificad
tesdtoriilor. Termeni specifici exprimati in limba
romand si intr-o limbd de circulatie
internationala.

3.1.1.
5.1.3.
5.14.
5.15.
5.1.6.

5.3.3.
53.4.
5.3.5.
5.3.6.
5.3.7.

53.8.
5.3.9.

Procese tehnologice in tricotaje

- Criterii de clasificare a tricoturilor.

- Elemente generale privind structura  si
reprezentarea tricoturilor din bataturd cu legéturi
de baza.

- Procese tehnologice in tricotaje. Definitie. Etape.
Operatii.

- Operatii si utilaje folosite la pregatirea firelor
pentru tricotare (scop, formate obtinute).

- Operatia de tricotare. Clasificarea masinilor de
tricotat.

- Masina de tricotat rectilinie (parti componente,
functionare, manuiri specifice operatiilor de
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deservire, norme pentru sénitatea si securitatea
in munca si de prevenire si stingere a incendiilor
specifice).

- Defecte de tricotare. Cauze si modalitati de
remediere. Fisa de autoevaluare pentru urmérirea
corectitudinii operatiilor tehnologice executate.

- Norme pentru séndtatea i securitatea in munci i
PSI specifice sectiilor de tricotaje.

- Documentatia tehnicd industriald specificd
sectiilor de tricotaje. Termeni specifici exprimati
in limba roméand si intr-o limbd de circulatie
internationala.

5.1.1. 5.2.1.
5.1.3. 523.
5.14. 5.24.
5.1.5. 5.2.5.
5.1.6. 5.2.6.
5.2.7.
5.2.8.
529

5.2.10
5211

5.3.3.
5.3.4.
5.35.
5.3.6.
5.3.7.
5.3.8.
5.3.9.

Procese tehnologice de finisare a produselor

textile

- Principalele grupe de operatii de finisare a

produselor textile.

-Operatii de pregitire a materialelor textile.
Definitie. Scop. Efecte obtinute.

- Operatii de vopsire si imprimare a materialelor
textile Definitie. Scop. Efecte obtinute. Utilaje
pentru vopsit si imprimat (parti componente,
functionare, manuiri specifice operatiilor de
deservire, NSSM si de PSI specifice).

- Defecte de finisare a produselor textile. Cauze si
modalitdti de remediere. Fisa de autoevaluare
pentru urmdrirea corectitudinii  operatiilor
tehnologice executate.

- Norme pentru sénétatea si securitatea in munca si
PSI specifice sectiilor de finisaj.

- Documentatia tehnicd industriald specificd
sectitlor de finisaj textil. Termeni specifici
exprimati in limba roménd si intr-o limbd de
circulatie internationald.

5.1.1. 5.2.1.
5.1.2. 5.2.2.
5.1.3. 5.23.
5.14. 524.
5.15. 5.2.5.
5.1.6. 5.2.6.
5.2.7.
5.2.8.
5.29

5.2.10
5.2.11

5.3.1.
5.3.2.
5.3.3.
5.3.4.
5.3.5.
5.3.6.
5.3.7.
5.3.8.
5.3.9.

Procese tehnologice de confectionare a
imbricimintei

- Notiuni generale despre imbracdminte.
Clasificarea si functiile imbracamintei.

- Materiale de bazd si auxiliare utilizate in
confectii

- Proces de productie in confectii. Definitie, etape,
operatii, semifabricate, utilaje specifice.

- Procesul tehnologic de confectionare — etape si
tipuri de operatii.

- Magsina de sectionat cu cutit vertical, masina de
croit fixd, masina simpld de cusut, masina de cusut
Triplock — pérti componente, functionare, manuiri
specifice operatiilor de deservire, NSSM si de PSI
specifice.

- Defecte de confectionare/coase
modalitdti de remediere. Fisa d
pentru  urmdrirea  corectitudirfii~/ operatiilor
tehnologice executate. =\
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- Norme pentru sindtatea si securitatea in munca si
PSI specifice sectiilor/fabricilor de confectii.

- Documentatia tehnicd industriald specificd
confectiilor textile. Termeni specifici exprimati in
limba roménd si intr-o limbd de circulatie
internationald.

5.1.1. 5.2.1. 5.3.1. Procese tehnologice de prelucrare a pieilor
5.1.2. 5.2.2. 53.2. - Sortimente de piei.
5.1.3. 5.2.3. 53.3. - Etapele procesului tehnologic de prelucrare a
5.14. 5.24. 5.34. pieilor.
5.1.5. 5.2.5. 5.3.5. - Operatii fizico-chimice §i mecanice de prelucrare
5.1.6. 5.2.6. 5.3.6. a pieilor — enumerare, scop, semifabricate.
5.2.7. 5.3.7. - Operatii de finisare a pieilor tab4cite vegetal.
5.2.8. 5.3.8. - Utilaje folosite in procesul de prelucrare a
529 5.3.9. pieilor: butoi, masina de egalizat, pistol de
5.2.10 pulverizat, masina de slefuit, magina de stoluit —
5.2.11 parti componente, functionare, ménuiri specifice
operatiilor de deservire, NSSM si de PSI
specifice.

- Defecte ale pieilor finite. Cauze §i modalitati de
remediere. Fisa de autoevaluare pentru urmarirea
corectitudinii operatiilor tehnologice executate.

- Norme pentru sdndtatea §i securitatea in munca si
PSI specifice sectiilor de finisaj piele.

- Documentatia tehnicd industriald specificd
sectiilor de prelucrare a pieilor. Termeni specifici
exprimati in limba roméand si intr-o limba de
circulatie internationala.

5.1.1. 5.2.1. 53.1. Procese tehnologice de confectionare a
5.1.2. 5.2.2. 53.2. produselor din piele si inlocuitori de piele
5.1.3. 5.2.3. 5.33. - Materii prime s§i materiale utilizate pentru
5.14. 524. 5.3.4. confectiile din piele si inlocuitori.
5.1.5. 5.2.5. 5.3.5. - Procese tehnologice de confectionare specifice
5.1.6. 5.2.6. 5.3.6. obfinerii  produselor de incdltiminte i
5.2.7. 5.3.7. marochindrie. Definitie, etape, operatii,
5.2.8. 5.3.8. semifabricate, utilaje specifice.
529 5.3.9. - Stanta de croit, magina de cusut cu coloani,
5.2.10 masina de cusut cu braf — pérti componente,
5.2.11 functionare, manuiri specifice operatiilor de

deservire, NSSM si de PSI specifice.

- Defecte de confectionare a reperelor produselor
din piele si inlocuitori. Cauze si modalititi de
remediere. Fisa de autoevaluare pentru urmirirea
corectitudinii operatiilor tehnologice executate.

- Norme pentru sadnétatea si securitatea in munca si
PSI specifice sectiilor de confectii ale produselor
din piele si inlocuitori.

- Documentatia tehnicd industriala specifica
sectiilor de confectii ale produselor din piele si
inlocuitori. Termeni specifici exprimati in limba
roménd si intr-o limb3 de circulatie internationala.




LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI

INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME $I MATERIALE, DOCUMENTATII

TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE  DOBANDIRII

REZULTATELOR INVATARII (existente in scoala sau la operatorul economic):

- Utilaje din filaturs — lammor flaier, masina de filat

- Utilaje din tesétorie — magina de bobinat, urzitor, masina de tesut

- Utilaje din tricotaje — masina de bobinat, masina de tricotat rectilinie

- Utilaje din confectii textile — masina de croit, masina de cusut simpla, magina de cusut Triplok

- Utilaje din confectii piele si inlocuitori — stanta de croit, masini de cusut cu coloan3, masini de
cusut cu brat

- Utilaje din finisaj textil — utilaj de vopsit / imprimat

- Utilaje din finisaj piele — butoi, masina de egalizat, pistol de pulverizat, magsina de slefuit,
magsina de stoluit

- Materii prime §i materiale: fibre, fire, tesaturi, tricoturi, piele, inlocuitori de piele, materiale
auxiliare pentru confectii textile si din piele

- Instrumente de lucru: foarfeci, centimetru de croitorie, ace cu gimalie, ace de cusut

¢ SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,,Operatii tehnologice din industria textild si pielirie” se citeste liniar
datoritd asocierii dintre rezultatele invatirii si continuturile invitirii si se utilizeazd in strinsa
corelatie cu Standardul de Pregitire Profesionald, in care este precizat standardul de evaluare
asociat unitatii de rezultate ale invatarii.

Rezultatele invitérii se dezvoltd prin ore de instruire teoretics, ore de laborator tehnologic si
ore de instruire practicd. Orele de instruire teoreticd precum si cele de laborator tehnologic sunt
efectuate de citre profesorul de specialitate, iar orele de instruire practici — de citre maistrul
instructor de specialitate/profesorul de instruire practici. Celor doi le va reveni libertatea de a
distribui orele modulului pe teme, astfel incat si formeze elevilor rezultatele invitarii prevazute in
standard, fard a depdsi, insd, numdrul de ore alocat, prin planul de invitimént, fiecarui tip de
instruire. Numdrul de ore alocat fiecdrei teme se realizeaza in functie de dificultatea acestora, de
nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului de elevi cu care se lucreazi, de complexitatea si
varietatea materialului didactic implicat in strategia didactica, dar si de ritmul de asimilare a
cunostintelor de catre colectivul de elevi instruit.

Continuturile se parcurg in ordinea datd de tabelul de corelare a rezultatelor invatirii cu

continuturile invétarii, iar profesorii au obligatia de a le parcurge pe toate.
Instruirea se realizeaza in sala de claséd/cabinetele de specialitate, in laboratorul de specialitate i in
atelierul de specialitate din scoald sau de la agentii economici de profil. Locul de desfisurare a
activitatii didactice, formele de activitate, metodele, materialele didactice, fisele de lucru si de
documentare trebuie sa se coreleze cu rezultatele inviatarii si continuturile asociate lor.

Pentru eficientizarea procesului de predare — invéatare, profesorul trebuie si-si proiecteze din
timp activitatea didacticd prin elaborarea de fise de lucru, fise de documentare, figse de observatie,
fise de evaluare si autoevaluare, prin pregatirea materialelor, instrumentelor, uneltelor, masinilor si
utilajelor necesare precum si a spatiului de lucru. Foarte utild in dezvoltarea abilititilor si
atitudinilor descrise deopotrivd in SPP si in curriculum, este fisa de lucru specificd instruirii
practice, in care sunt mentionate etapele de lucru, materialele, uneltele, utilajele spec1ﬁce si
operatiile / fazele de lucru. Modulul ,,Operatii tehnologice din industria textili si pi ATIe
structurd flexibild, deci poate incorpora, in orice moment al procesului educativ, (ﬁﬁb’a_c? sau
resurse didactice. ' :

Domeniul de pregitire profesionala: Industrie textila si pielarie




Se recomandd abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invitare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.

Aceste activitdti de invatare vizeazi:

e aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire si educatie.

e Timbinarea si alternarea sistematicd a activititilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercifiul personal,
instruirea programati, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu
activitatile ce solicitd efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de
idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului, metoda
mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelard, metoda
ciorchinelui etc.

e folosirea unor metode care si favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activititile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;

e Iinsugirea unor metode de informare si de documentare independentd (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care ofera
deschiderea spre autoinstruire, spre invatare continud (utilizarea surselor de informare: ex.
biblioteci, internet, bibliotecd virtuala, dictionare tehnice).

Pentru dobéandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urméatoarele metode didactice si activitati de
invétare:
o Activitdti de documentare;
Vizionéri de materiale video;
Problematizarea;
Algoritmizarea;
Demonstratia;
Investigatia stiintifica;
Invatarea prin descoperire;
Activitati practice;
Studii de caz;
Activitafi bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru individuale / in echipa.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Operatii tehnologice
din industria textild si pieldrie” autorii propun urmétoarele activitdfi de invatare, care se pot
utiliza in cadrul orelor de pregitire practicd prin laborator tehnologic si de instruire practici, de
exemplu, in cadrul temei nr.3 Procese tehnologice in tricotaje:

- Observarea independentéd a mostrelor de tricot cu diferite forme si structuri;

- Exercitii de grupare a mostrelor de tricot cu diferite forme si structuri;

- Studii de caz privind elementele de structurd ale unui ochi normal din structura tricoturilor din
batatura;

- Exercitii de identificare a diferitelor tipuri de ochiuri din structura tricoturilor din batatura;

- Exercitii de identificare a tricoturilor din batatura cu legaturi de baza;

- Exercitii rezentare graficd a tricoturilor din batiturd cu legaturi de bazi, utilizind toate
re (structurald, in sectiunea randurilor de ochiuri, cu semne conventionale);

- Exgftcitii de identificake a etapelor de transformare a firelor in tricoturi;
- E}fercigii de identificare a bobinelor cu diferite forme;

Domenit] de pregatire profesionald: Industrie textila si pieldrie

\C_,,/

10



- Studii privind caracteristicile diferitelor tipuri de bobine;

- Exercitii de identificare a principalelor mecanisme si dispozitive comune masinilor de tricotat,
utilizand scheme bloc sau diferite tipuri de masini;

- Studii de caz privind constructia generald a mecanismului de formare a ochiurilor;

- Studiu de caz privind constructia masinii rectilinii de tricotat;

- Observarea independentd a modului de functionare a masinii rectilinii de tricotat;

- Exercitii de efectuare a manuirilor specifice operatiilor de pregatire pentru tricotare a masinii de
tricotat rectilinie utilizatd pentru producerea tricoturilor glat cu diferite forme;

- Exercitii de efectuare a manuirilor specifice operatiilor de tricotare pe masina rectilinie de tricotat
utilizatd pentru producerea tricoturilor glat cu diferite forme;

- Exercitii de efectuare a manuirilor specifice operatiilor executate dupa terminarea tricotdrii pe
masina rectilinie utilizatd pentru producerea tricoturilor glat cu diferite forme;

- Exercitii de efectuare a ménuirilor specifice operatiilor de pregitire pentru tricotare a masinii de
tricotat rectilinie utilizatd pentru producerea tricoturilor patent, de diferite rapoarte si cu diferite
forme;

- Exercitii de efectuare a ménuirilor specifice operatiilor de tricotare pe masina rectilinie de tricotat
utilizatd pentru producerea tricoturilor patent, de diferite rapoarte si cu diferite forme;

- Exercitii de efectuare a manuirilor specifice operatiilor executate dupa terminarea tricotarii pe
magina rectilinie utilizatd pentru producerea tricoturilor patent, de diferite rapoarte si cu diferite
forme;

- Exercitii de efectuare a ménuirilor specifice operatiilor de pregitire pentru tricotare a masinii de
tricotat rectilinie utilizatd pentru producerea tricoturilor cu desene, cu diferite forme;

- Exercitii de efectuare a manuirilor specifice operatiilor de tricotare pe masina rectilinie de tricotat
utilizatd pentru producerea tricoturilor cu desene, cu diferite forme;

- Exercitii de efectuare a manuirilor specifice operatiilor executate dupa terminarea tricotdrii pe
masina rectilinie utilizatd pentru producerea tricoturilor cu desene, cu diferite forme;

- Exercitii de utilizare a masinii rectilinii de tricotat, cu incadrarea in normele de timp stabilite si cu
respectarea regulilor specifice de sdnitate si securitate in muncd si de prevenire si stingere a
incendiilor;

- Exercitii de executare a operatiilor tehnologice simple din cadrul procesului tehnologic de
tricotare, utilizdnd informatiile din documentatia tehnica;

- Exercitii de autoevaluare a corectitudinii operatiilor tehnologice executate pe baza fisei de
evaluare;

- Exercitii de identificare a tipurilor de defecte ale tricoturilor produse pe masina rectilinie de
tricotat;

- Studii privind cauzele aparitiei defectelor de tricotare;

- Exercitii de utilizare a dictionarului tehnic intr-o limba strdina pentru identificarea termenilor de
specialitate din documentatia tehnica utilizata in tricotaje;

- Exercitii de aplicare a normelor de sdnatatea si securitatea in munca si PSI specifice sectiilor de
tricotaje la executarea de operatii tehnologice simple din cadrul procesului tehnologic de tricotare.

Activitdtile de invdtare propuse au caracter orientativ, profesorii avdnd libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica §i adapta fiecdrei teme din programa.

Colectivul de autori propune si un exemplu de aplicare a metodei moderne de predare — invatare
wlucrul pe statiuni.”

Metoda lucrului pe statiuni urmireste dezvoltarea si exersarea gandirii, a capacititii de a lua decizii
intemeiat argumentate stlmuleaza creativitatea 51 mteractlunea dlrecta in cadrul g lun isa
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grupele de elevi. Se organizeazi, de asemenea, o statiune de rezerva. In fiecare statiune / punct de
lucru se repartizeazd fisa de lucru, care poate fi insotitd sau nu de material didactic. Fiecare grupa
de elevi primeste fise de documentare, fisd pentru rezolvarea sarcinilor din fiecare statiune si fisd
de evidentd a statiunilor / punctelor de lucruy, in care elevii vor bifa statiunile rezolvate. Echipele
trec prin toate statiunile, in functie de cum sunt eliberate, fard o reguld anume, bifind pe fisa de
evidentd statiunile prin care s-a trecut. Statiunea de rezervé nu este obligatorie, insd prin ea se va
trece numai in cazurile in care nici o altd statiune nu este liberd. Dupé ce toate statiunile au fost
vizitate de cétre toate echipele de elevi, se discuti solutiile date, subliniindu-se cele corecte.

Se prezinta, in continuare, modul de utilizare a acestei metode in cadrul lectiei Defecte de tricotare.
Cauze §i modalitdti de remediere, din cadrul temei Procese tehnologice in tricotaje.

Lectia Defecte de tricotare. Cauze si modalititi de remediere este o lectie de comunicare de noi
cunostinte, se desfisoard in laboratorul tehnologic dotat corespunzitor si se organizeazd si
desfasoara astfel:

e Se comunicd, de cétre profesor, titlul noii lectii si se instruiesc elevii cu privire la noua
metoda de abordare a lectiei;

e Se distribuie fiecdrui elev céite o fisd de documentare care contine informatii cu privire la
denumirea defectelor de tricotare si cauzele generale ale aparitiei acestora;

o Se solicitd elevilor sé se organizeze in grupe de lucru de céte 2-3 elevi;

Se organizeaza statiunile/punctele de lucru de céte 3 locuri prin rearanjarea mobilierului;

o Se doteaza fiecare statiune cu fisa de lucru specifica punctului de lucru — fisa contine sarcini
de lucru care constau in analizarea mostrei de tricot din punctul de lucru pentru identificarea
tipului de defect si a cauzelor care l-au produs (fiecare statiune va avea altd mostra de tricot,
cu un alt tip de defect);

e Se distribuie fiecdrei grupe cite o fisd de evaluare a activitatii din fiecare punct de lucru si
fisa de evidenta a statiunilor;

o Fiecare grupa trece la rezolvarea sarcinii dintr-o anumita statiune si, pe mésura ce termina,
schimbi statiunea cu alti echipa. In cazul in care, la un moment dat, nicio statiune nu este
liberd, echipa trece la rezolvarea sarcinii din statiunea de rezerva;

e Fiecare echipd trece prin fiecare statiune si, la final, prezinta solutiile date la sarcinile de
lucru.

e Fisele de lucru din fiecare statiune (punct de lucru) contin sarcini de lucru care constau
identificarea tipului de defect si a cauzelor care l-au produs (fiecare statiune va avea alta
mostrd de tricot, cu un alt tip de defect). Fisa de lucru nu pardseste punctul de lucru, ea
rdmane tot timpul pe masa.

Fisa de evidentd a statiunilor se distribuie fiecérei grupe si constituie si un instrument de control.
Elevii grupei vor bifa statiunile prin care au trecut.

La finalul lectiei, profesorul:
= prezintd solutiile corecte;
® evidentiazd grupa sau grupele care au lucrat cel mai bine (s-au incadrat cel mai bine in
timpii de lucru si au avut cele mai multe solutii corecte);
= numeste grupa / grupele care nu s-au incadrat in timpii de lucru — dacé acest lucru exista;

Fiind o lectie de comunicare de noi cunostinte, nu este obligatoriu si se realizeze procesul de
evaluare, dar se poate nota grupa cu cele mai multe solutii corecte.

In timpul rezolvarii sarcinii de catre elevi, profesorul are menirea:

® ~7sa indvyrirs.¢elevii / grupele care cer detalii sau limuriri cu privire la rezolvarea sarcinilor;

® _sicoordone2x activitatea, astfel incat grupele s se incadreze in timpii de lucru;

= s asigure implicarea si participarea tuturor elevilor la rezolvarea sarcinilor de lucru;

| = sa dirijeze discutiile pentru argumentarea solutiilor date;
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Metoda lucrului pe statiuni este insotitd, in acest caz, de problematizare, studiu de caz,
conversatie euristicd. Aceastd metodd faciliteazd atdt dobandirea abilitatilor tehnice, cat si a
abilitétilor de lucru in echipa, de comunicare.

Astfel, in cadrul lectiei, prin strategia didactica utilizati, se dobandesc urmitoarele rezultate ale
invatarii:

Cunostinte: 5.1.5. Analizarea defectelor de executie a operatiilor tehnologice

Abilitati: 5.2.5. Identificarea defectelor de executie a operatiilor tehnologice; 5.2.8. Utilizarea
corectd in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate; 5.2.9. Comunicarea
/Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

Atitudini: 5.3.8. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la
locul de muncé; 5.3.9. Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munc3, a responsabilitatii pentru
sarcina de lucru primita.

e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
madsura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determina misura in care elevii au
atins rezultatele invatdrii stabilite in standardul de pregétire profesionala.
Evaluarea rezultatelor invétarii poate fi:
a. Continua:
. Metodele de evaluare pot fi diverse, in funtie de specificul temei si de stilurile de
invatare ale elevilor (verificarea orald, verificarea scrisi, observarea sistematici,
verificarea practicd, investigatia, autoevaluarea).

] Planificarea evaludrii trebuie si se deruleze dupd un program stabilit, evitindu-se
aglomerarea mai multor evaludri in aceeasi perioada de timp.

. Va fi realizatd de cétre profesor pe baza unor probe care se referd explicit la
cunostintele, abilitatile si atitudinile specificate in standardul de pregatire profesionala.
b. Finala:

] Realizatd printr-o probd cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/

invatare si care informeazd asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor,
abilitatilor si atitudinilor.

Sugerdm urmétoarele instrumente de evaluare:
¢ Fise de observatie a comportamentelor si a activitatilor elevilor;
Teste docimologice;
Fise de evaluare a activititilor practice/de laborator;
Fise de evaluare a proiectelor;
Fise de evaluare a referatelor;
Fise de evaluare a portofoliilor;
Fise de autoevaluare/interevaluare

Propunem urmiétoarele metode de evaluare finali:
e Proba scrisd
e Proba practica

Portofoliul

e Referatul

o Proiectul
Se recomandé ca in parcurgerea modulului si se utilizeze atét evaluarea de tip for

atingerea rezultatelor invatdrii specificate in cadrul modulului.
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INSTRUMENTUL DE EVALUARE, propus de cétre autori, se aplicd rezultatelor invatarii
dezvoltate in urma parcurgerii lectiei Defecte de tricotare. Cauze §i modalitdti de remediere.
Activitatea de evaluare se desfasoard in laborator si constd in studiul unor mostre de tricot cu
defecte. Fiecare elev primeste mai multe mostre de tricot, dintre care, unele cu diferite defecte,
precum si o figd de lucru in care sunt precizate sarcinile de lucru de mai jos:
Sarcini de lucru:

1. Analizati mostrele de tricot date si identificati mostrele cu defect.

2. Precizati denumirea fiecarui defect de pe suprafata tricoturilor.

3. Numiti cel putin doud cauze care pot duce la aparitia defectelor identificate, precum

si modalitatile de remediere a acestora
4. Prezentati rezultatele obtinute

Se evalueazid urmitoarele rezultate ale invatarii:

Cunostinte: 5.1.5. Analizarea defectelor de executie a operatiilor tehnologice

Abilitati: 5.2.5. Identificarea defectelor de executie a operatiilor tehnologice; 5.2.8. Utilizarea
corectd in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate; 5.2.9. Comunicarea
/Raportarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfasurate

Evaluarea se realizeaza cu ajutorul fisei de evaluare a activitatii elevului, care poate avea structura:

Fisa de evaluare a activititii elevului

Criterii de Indicatori de performanti Punctaj Observatii
evaluare Acordat | Maxim
Primirea si Separarea mostrelor de tricot cu defecte 3

planificarea de cele fara defecte
sarcinii de lucru

Realizarea Precizarea corectd a fiecdrui tip de 15
sarcinii de lucru | defect de pe suprafata mostrelor de
tricot

Precizarea corecti a cel putin doud 15
cauze care duc la aparitia fiecarui tip de
defect identificat

Corelarea modalititilor de remediere a 10
defectelor precizate cu tipul de defect si
cu cauzele producerii acestuia

Incadrarea in timpul prestabilit 5

Prezentarea si | Prezentarea completd si coerentd a 8
promovarea rezultatelor obtinute

sarcinii realizate | Utilizarea corectd a vocabularului 7

comun §i a terminologiei de
specialitatate in  scopul raportarii
realizérii sarcinilor de lucru

Punctaj oficiu 10 10
* 3 Total punctaj realizat 100
NG
) Nota propusi pentru evaluare 10
. |
» N
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MODUL II: PLANIFICAREA ACTIVITATII PROPRII

e Noti introductiva

Modulul ,,Planificarea activititii proprii”, componenta a ofertei educationale (curriculare) pentru
calificari profesionale din domeniul de pregétire profesionald Industrie textild si pieldrie, face parte
din cultura de specialitate si pregatirea practicd siptimanald aferente clasei a X-a, invatdmant liceal

- filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numaér de 70 ore/an, conform planului de invatdmant, din care :
n 35 ore/an — instruire practica

Modulul ,Planificarea activititii proprii” este centrat pe rezultate ale invatirii si vizeazi
dobandirea de cunostinte, abilititi si atitudini necesare angajirii pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate in SPP-urile corespunzétoare calificarilor profesionale de nivel 4, din
domeniul de pregitire profesionald Industrie textild si pieldrie sau in continuarea pregatirii intr-o
calificare de nivel superior.

¢ STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatirii din SPP si continuturile invitarii

URI 6: PLANIFICAREA ACTIVITATII
PROPRII
Rezultate ale invitirii
codificate conform SPP

Cunostinte Abilitati Atitudini Continuturile invatarii

6.1.1. 6.2.1. 6.3.6. Planificarea activitatii proprii.
6.2.2. 6.3.7. Actiunile specifice pentru planificarea activitatii
6.2.10. proprii desfisurate individual si in cadrul

echipei de lucru:
aprovizionarea cu materii prime, materiale,
semifabricate §i materiale auxiliare, curitarea
locului de muncd si pregitirea utilajului —
definitii, scop, efecte ale planificarii corecte a
activitatii proprii.

6.1.2. 6.2.3. 6.3.2 Ergonomia locului de munci:

6.1.3. Principii ergonomice generale.

Conditii de lucru specifice locului de munca:

- definitia locului de munca;

- elemente componente ale locului de munca:
mijloace de munca, obiectele muncii, forta de
muncd, condifii generale de munca ( iluminat,
temperaturd, zgomot, prevenirea riscurilor de
accidente), pentru domeniul textile-pieldrie;

- ergonomia locului de muncéd: dimensiuni
ergonomice la locurile de muncd in pozitie
sezédnd; configurare ergonomicd la locul de
muncd in picioare; configurare ergonomicd a
spatiului de lucru; pozitia corectd a corpului la
locul de muncd in picioare; pozitia corecti a
corpului la locul de munca in gezand.
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6.14. 6.2.4. 6.3.6. Aprovizionarea locului de munca:
6.2.10. 6.3.8 - operatii de aprovizionare a locului de munca.
6.2.11. - sarcini proprii in cadrul echipei pentru :
alimentarea locurilor de munca cu materie prim3,
semifabricate, materiale auxiliare pentru utilaje
din domeniul textile — pieldrie (filaturd, tesétorie,
tricotaje, confectii textile si din piele, finisaj
textil, tdbacarie)
6.1.5. 6.2.5. 6.3.1. Curitare si ungere a utilajelor de la locul de
6.1.6. 6.2.6. 6.3.3. munci:
6.1.7. 6.2.7. 6.3.4 1. Curitarea utilajelor de la locul de munca
6.1.8. 6.2.8. 6.3.5. - materiale, unelte si echipamente utilizate la
6.1.9. 6.2.9. 6.3.6. curdtarea utilajelor - descriere, functionare (perii,
6.2.10. 6.3.7. lavete, mdturd, saci pentru colectarea
6.2.11. 6.3.8 impuritatilor);

- locuri de curatare a utilajelor din domeniul
textile — pieldrie (filatura, tesitorie, tricotaje,
confectii textile si din piele, finisaj textil,
tibacdrie)

- grafice de curdtare si normative de timp pentru
execufia operatiilor (periodicitatea curatarii, ore
de curdtare, intervalul dintre dou interventii);

- norme pentru sandtatea §i securitatea in munca
(NSSM), prevenirea si stingerea incendiilor
(PSD si de protectie a mediului, la realizarea
operatiilor de curédtare ( zone cu risc de accidente
si masuri de prevenire a accidentelor;
depozitarea deseurilor in recipiente: cutii, saci,
containere; spatii de depozitare a deseurilor:
zone aerisite, fard surse de foc in apropiere);
Sarcini proprii in cadrul echipei pentru curifarea
utilajelor de la locul de munca.

2. Ungerea utilajelor de la locul de munca

- lubrifianti (definitie, rol, efecte economice,
clasificare);

-sisteme de ungere (definitie, clasificare);

- locuri de ungere specifice utilajelor din
domeniul textile pieldrie (filaturd, tesitorie,
tricotaje, confectii textile si din piele, finisaj
textil, tdbacarie);

- grafice de ungere a utilajelor si normative de
timp pentru executia operatiilor (periodicitatea
ungerii, intervalul dintre doud interventii);

- NSSM, PSI si de protectie a mediului, la
realizarea operatiilor de ungere ( zone cu risc de
accidente si méasuri de prevenire a accidentelor;
depozitarea deseurilor in recipiente: cutii, saci,
containere; spatii de depozitare a Uryors
zone aerisite, fird surse de foc in a fop?eré)';“ ;
Sarcini proprii in cadrul echipei

utilajelor de la locul de munca.
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LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME S$I MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC)) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Magsina de filat cu inele

- Masina de tesut

- Utilaj de vopsit

- Masina de tricotat rectilinie

- Masina simpla de cusut

- Materii prime: semitort, fire, teséturi, tricoturi, piele, inlocuitori de piele, atd de cusut, adeziv

- Ustensile §i materiale pentru curdtare: perii, lavete, maturi, pistol pentru curitat trenul de

laminat, detergent, solvent, apa

- Ustensile §si materiale pentru ungere: pompa de ungere, uleiuri, unsori

- Normative de timp, grafic de curdfenie, grafic de ungere

- Fisa tehnicd a produsului ce urmeaza a fi realizat

¢ SUGESTII METODOLOGICE

Continuturile programei modulului ,,Planificarea activititii proprii”, trebuie sé fie abordate intr-
0 manierd integraté, corelati cu particularitatile si cu nivelul initial de pregatire al elevilor.

Numdrul de ore alocat fiecdrei teme rdméne la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreazd, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de cétre colectivul instruit.

Modulul ,,Planificarea activititii proprii” are o structurd flexibild, deci poate incorpora, in
orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice.

Pregitirea se recomandd a se desfasura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate, ateliere
de instruire practici din unitatea de invdtdmant sau de la agentul economic, dotate conform
precizérilor de mai sus. Pregitirea practicd in cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire
practicd din unitatea de inva{idmant sau de la agentul economic are importantd deosebita in atingerea
rezultatelor invatarii.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitdti de invdtare
variate, prin care sd fie luate in considerare stilurile individuale de invdtare ale fiecdrui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale (CES).

Activitatile de invitare vizeaza:

e aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire si educatie.

e 1imbinarea si alternarea sistematicd a activititilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu
activitatile ce solicitd efortul colectiv (de echipd, de grup) de genul discutiilor, asaltului de
idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului, metoda
mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelard, metoda
ciorchinelui, etc;.

e folosirea unor metode care si favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele

noasterii, prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
entare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;
a unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
tia stiintificd, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care oferd deschiderea
spre autoinstruire, spre invitare continud (utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci,
A infernet, bibliotecd virtuald).

M
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Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmétoarele activititi de invitare:
e Activititi de documentare;

Viziondri de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);

Problematizarea;

Demonstratia;

Invitarea prin descoperire;

Activitati practice;

Studii de caz;

Jocuri de rol;

Simulari;

Activitati bazate pe comunicare si relationare;

Activitati de lucru in grup/ in echipa.

Pentru achizifionarea rezultatelor inviatirii vizate de parcurgerea modulului ,,Planificarea
activititii proprii” autorii propun urmaétoarele activita{i de invatare, care se pot utiliza in cadrul
orelor de pregitire practicd prin laborator tehnologic si de instruire practica; temele propuse au
caracter orientativ, putdnd fi multiplicate si adaptate profilului profesional:
- exercitii practice de stabilire a pozitiei corpului in timpul lucrului in functie de tipul acestora:
sezénd sau in picioare.
- exercitii de utilizare a informatiilor din documentatia tehnica ;
- exercitii de utilizare a dictionarului tehnic intr-o limba strdind pentru identificarea termenilor
de specialitate din documentatia tehnica utilizata;,
- exercitii aplicative si practice de identificare a locurilor de curatire si de ungere la utilaje;
- exercitii de ungere, sub supraveghere, a utilajelor;
- exercitii de completare a unui grafic de intretinere si reparatii;
- exercitii de cooperare in cadrul unei echipe de intretinere (simularea unei astfel de activitati);
- exercitii practice de aplicare a normelor de sdnitate si securitate a muncii si a normelor de
protectie si stingere a incendiilor (PSI) in atelierele scolare.
- exercitii practice de aplicare a normelor de sdnétate si securitate a muncii si a normelor PSI
specifice filaturilor si tesatoriilor.
- exercitii practice de aplicare normelor de sdnitate si securitate a muncii si a normelor PSI
specifice tricotajelor si confectiilor.
- exercitii practice de aplicare a normelor de s&natate si securitate a muncii specifice utilajelor
din filaturi, tesétorii, de croit fixe sau mobile, de cusut, de finisat.

Colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de predare — invitare
Mozaic, pentru lectia: Curdtarea §si ungerea maginii de cusut — lectie de comunicare de noi
cunostinte.
Pentru realizarea sarcinilor de lucru sunt necesare urmatoarele materiale:
- fisa de documentare;
- coli de hartie (orice format agreat);
- lipici/agrafe pentru expunerea plangelor realizate.
Lectia se organizeazi astfel:
o Se imparte clasa in grupe de 4 - 5 elevi, care se numesc grupuri ,,casd”;
o Se distribuie fiecdrui elev fisa de documentare, care contine lectia;
o Li se cere elevilor ca, in 10 minute sa parcurga integral textul de pe fisa de docume i
e Elevilor din fiecare grupa li se acorda cate un numir de la 1 la 3; 73D 2
e Se reimparte clasa in 3 grupuri numite grupuri de ,,experti”: grupul de experfi-l dlcituit din
elevii cu numarul 1, grupul de experti 2 alcatuit din elevii cu numarul 2, grupul de experti 3
alcatuit din elevii cu numarul 3; e,
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Fiecdrei grupe de experti i se cere si studieze o anumitd secventd de lectie si sd rezolve sarcinile
din fisa se lucru, astfel: expertii 1 vor invita despre componenta masinii de cusut si vor rezolva
sarcinile din fisa de lucru numaérul 1, expertii 2 vor invita despre importanta curatarii si ungerii
maginii precum si locurile/ ustensilele/materialele utilizate pentru efectuarea operatiilor de curatire
si vor rezolva sarcinile din fisa numadrul 2, iar expertii 3 invata despre modul de realizare a
operatiilor de curatare si ungere a masinii de cusut §i vor rezolva sarcinile din fisa numarul 3;

o Elevii se reunesc in grupurile ,,casd” — dupd expirarea timpului de studiu — unde prezinti

fiecare elev ceea ce a inviatat in grupul de experti;

in timpul rezolvarii sarcinilor de citre elevi, profesorul are menirea:
o sd indrume elevii / grupele care cer detalii sau ldmuriri cu privire la rezolvarea sarcinii;
e sd coordoneze activitatea, astfel incét grupele si se incadreze in timpii de lucru;
e sd supravegheze activitatea, astfel incat niciun elev / grupé sa nu se sustragi de la activitatile
impuse;
e sd dea solutiile corecte la fisele de lucru din grupele de experti.

Astfel, in cadrul lectiei, prin strategia didactica utilizatd, se dobandesc urmitoarele rezultate ale
invatarii:

Cunostinte: 6.1.5. Locuri de curétare si ungere a utilajelor de la locul de munca

6.1.6. Unelte, echipamente si materiale utilizate la curidtarea si ungerea utilajelor

Abilitdti: 6.2.5. Identificarea locurilor de curitare si ungere a utilajelor de la locul de munca

6.2.6. Selectarea uneltelor, echipamentelor si materialelor utilizate la curatarea si ungerea utilajului
de la locul de muncé; 6.2.10.Utilizarea corectd in comunicare a vocabularului comun si a celui de
specialitate; 6.2.11. Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

Atitudini: 6.3.6. Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncé, a responsabilitatii pentru sarcina
de lucru primitd; 6.3.8. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul planificérii activitatii

e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didacticd prin care profesorul va
maésura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind mésura in care elevii si-
au atins rezultatele invétdrii stabilite in standardul de pregétire profesionala.
Evaluarea poate fi :
a. continud
- Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice, de stilurile de invétare ale elevilor.
- Planificarea evaludrii trebuie si se deruleze dupd un program stabilit, evitdndu-se
aglomerarea mai multor evaludri in aceeasi perioada de timp.
- Va fi realizatd de cétre cadrul didactic pe baza unor probe care se referd explicit la
cunostintele, abilitétile si atitudinile specificate in standardul de pregétire profesionala.
b. finali
- Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invitare si
care informeazd asupra indeplinirii criteriilor si indicatorilor de realizare a rezultatelor
invatarii(cunostinte, abilitati si atitudini).

unem: oarele instrumente de evaluare continua:

. Fisae observatie;

" e Fige test; \
e Fise deautoevaluare/interevaluare;

m
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e Teste docimologice;
e Fise de evaluare a activitatilor practice.

Propunem urmaitoarele metode si instrumente de evaluare finala:
e Portofoliul,

Studiul de caz,

Testul sumativ,

Lucrarea practica,

Fise de evaluare a activitatilor practice.

e o o ¢

Se recomanda ca in parcurgerea modulului si se utilizeze att evaluarea de tip formativ cat si de tip
sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor invatarii specificate in cadrul modulului.

Pentru tema ”Curitarea si ungerea utilajelor de la locul de munci”, echipa de autori propune
testul de evaluare de mai jos, prin care se pot evalua urmitoarele rezultate ale invitarii:

Cunostinte: 6.1.5. Locuri de curatare si ungere a utilajelor de la locul de munca

6.1.6. Unelte, echipamente si materiale utilizate la curatarea si ungerea utilajelor

Abilitati: 6.2.5. Identificarea locurilor de curitare si ungere a utilajelor de la locul de munci

6.2.6. Selectarea uneltelor, echipamentelor §i materialelor utilizate la curatarea si ungerea utilajului
de la locul de muncad; 6.2.10.Utilizarea corectd in comunicare a vocabularului comun si a celui de
specialitate

TEST DE EVALUARE

I.Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos ( 1-3 ), scrieti, litera corespunzétoare raspunsului corect:
1. Scopul ungerii utilajelor este de:

a. aimpiedica aparitia defectiunilor si a defectelor

b. aorganiza metodele si personalul de care este nevoie

c. aplanifica eficient reparatiile

2. Ungerea graifarului se realizeaza:
a. autfomat
b. operatia este executatd manual
C. nu este necesard

3. Ustensilele utilizate pentru curatirea masinii de cusut sunt:
a. foarfeci
b. dispozitiv pneumatic de curatire
c. perii Si pensule

R 1-a2-b3-c

IL. Scrieti litera corespunzitoare fiecdrui enunt ( a, b, ¢, d) si notati in dreptul ei litera A, daca
apreciati cd enunful este adevarat, sau litera F daca apreciati ca enuntul este fals.
a. Calitatea produselor din domeniul textile —pielarie este influentata de starea de curifenie a
utilajului pe care se realizeaza
b. Starea de functionare a utilajelor este influentata si de curatirea corecta a acestera~ |,
c. Pentru functionarea corectd a maginilor de cusut , acestea trebuie curitate d sc?nfé'ﬁ praf.
d. Curétarea masinii se executa de citre muncitorul care deserveste magina /-
R a-A,b-A,c—A,d-A
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ITI. Completati spatiile goale cu cuvinte potrivite.

1. Curatirea masinii de cusut se efectueaza in fiecare......... (a).....1ar, periodic se spald piesele cu
................ D),
2. Maitura este utilizatd in activitatea de ....... ©)........ a pardoselii de 1angd masina de cusut.

3. Intre piesele de frecare se introduce ulei ...(d)..........
R. 1.(a) zi, (b) petrol; 2. (c) curdtire; 3.(d) mineral

IV. Cititi graficul de curitire a masinii de cusut si inlocuiti in spatiul aferent care sunt operatiile de
curdtire executate cu masina oprita.

Periodicitatea executiei Operatia executata Observatii
O data pe schimb (@) Cu magsina oprita
O data pe sdptimana (b) Cu masina oprita

R. (a) Curdtirea de scame §i praf a masinii; (b) Curdtirea generald a maginii;

V. Alcatuiti un eseu despre curétirea si ungerea masinii de cusut, precizand urmaétoarele:
a.importanta executdrii operatiilor de curdtire si ungere a masinii de cusut ;
b. modul de executare a operatiilor de curatire si ungere a masinii de cusut;
c. Succesiunea operatiilor de curatire-ungere.

R. Curitirea si ungerea masginii de cusut: In timpul functiondrii maginii datoritd frecdrii
unele piese se uzeazd, aceastd frecare fiind foarte ddundtoare si trebuie evitatd, luindu-se mdsuri
pentru reducerea ei.

Pentru a se sigura conditii optime de functionare, masina trebuie curdtatd zilnic §i spilati
periodic cu petrol. Dupd spdlare masina trebuie stearsd, iar apoi intre suprafetele in frecare ale
pieselor se introduce ulei mineral.

Ungerea se face atent in punctele marcate cu rosu, turndndu-se cite 2-3 picdturi de ulei
cu pompa speciald. O abundentd de ulei este diundtoare, deoarece surplusul se va scurge pe alte
Diese, favorizind astfel depunerea prafului si a murddriei.Dupd ungere se va roti volantul cu
mdna pentru a ajuta pdtrunderea uleiului la toate locurile de ungere.

Pentru curdtire si ungere motorul trebuie oprit, iar piciorul va fi luat de pe pedald.

Succesiunea operatiilor de curdtire-ungere este urmdtoarea:

o se opreste motorul maginii

o se roteste volantul pand cdnd acul ajunge in pozitia limitd superioard

e se indepdrteazd placuta graifdrului

e cu o pensuld sau o perie rotundd se indepirteazd praful si se spald cu petrol piesele
din corpul masinii care nu pot fi sterse
se rabate corpul maginii §i se curdtd piesele montate sub platforma
operatia de curdfire se finalizeazd prin stergerea minutioasd a masinii cu o cdrpd
de bumbac
se efectueazd ungerea pdrtilor in miscare ale maginii
se verificd magina §i se porneste in gol
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MODUL III: ELEMENTE DE DESIGN
e Noti introductiva
Modulul ,,Elemente de design”, componenti a ofertei educationale (curriculare) pentru calificari

profesionale din domeniul de pregitire profesionald Industrie textild si pieldrie, face parte din
cultura de specialitate si pregitirea practicd saptdmaénald aferente clasei a X-a, invatdmant liceal -

filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numaér de 105 ore/an, conform planului de invitamant, din care :
= 70 ore/an — laborator tehnologic

Modulul ,,Elemente de design” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeazd dobandirea de

eleiw,e

SPP-urile corespunzitoare calificarilor profesionale de nivel 4, din domeniul de pregiatire
profesionald Industrie textild si pieldrie sau in continuarea pregitirii intr-o calificare de nivel
superior.

¢ STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invitirii din SPP si continuturile invatarii

URI 4: UTILIZAREA ELEMENTELOR
DE DESIGN PENTRU REALIZAREA
PRODUSELOR SPECIFICE
DOMENIULUI TEXTILE PIELARIE
Rezultate ale invétirii
codificate conform SPP
Cunostinte Abilitati Atitudini Continuturile invigirii
4.1.1. 4.2.1. 4.3.1 o Designul, domeniu general al activititii
4.2.9. umane: definitii ale designului general, de
4.2.10. produs, ambiental si grafic
o Designul vestimentar: definitii generale si
specifice, aspecte ale designului vestimentar
- structurale, functionale, decorative,
acceptii, elemente §i principii de bazi, scurt
istoric
4.1.3 4.2.1. 432, ¢ Studiul culorilor
4.2.3. 4.33. - Clasificarea culorilor. Nuante. Game de culori
4.24. 43.4. - Efectele psihologice ale culorilor. Descrierea
4.25. efectelor psihologice determinate de diferite
4.2.9. tipuri de culori
4.2.10. - Legile culorii
- Expresivitatea §i armonia culorilor fin
~ vestimentatie
25 - Aplicarea legilor culorilor in obtinerea
L LAY )
\ nuantelor si a diferitelor game de culori
- Alegerea materialelor textile si a accesoriilor
: respecténd legile armoniei culorilor

eniut-de pregétire profesionald: Industrie textild si pielarie
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4.1.2. 42.1. 43.1. o Desenul dupi naturi

422. - Materiale folosite la executarea desenelor dupa
naturd

- Modele folosite in desenul dupa natur

- Procedee tehnice folosite la executarea
desenului dupa naturi (tehnica acuarelei, tehnica
guasei, tehnica grafic, tehnica colajului, tehnica
desenului in creion, tehnica imprimdrii, tehnica
desenului pe calculator etc).

- Reprezentiri de modele utilizate in desenul

dupé natura
4.14. 4.2.1. 43.5. ¢ Elemente de bazi ale desenului decorativ
4.2.6. 4.3.8. - Punctul decorativ
4.2.9. - Linia decorativd
4.2.10. - Suprafata decorativi

- Compozitia decorativa

- Studiu privind modalitatea de utilizare a
elementelor decorative la produseler
vestimentare, de incal{iminte si de marochinirie.
- Realizarea de compozitii decorative, apliciand
elementele de bazi ale desenului decorativ

4.15. 4.2.1. 43.6. o Studiul dupd obiecte de specialitate si
4.2.7. 4.3.7. crearea de modele noi (produse
4.2.8. 4.3.8 vestimentare, Incal{dminte, marochindrie)
4.2.9. - Structura produselor de imbriciminte,
4.2.10. incéltiminte si marochinarie

- Identificiri de produse vestimentare
(imbrdcdminte, incdltiminte si marochindrie) si
descrierea structurii acestora

- Forma reperelor produselor vestimentare,
incéltiminte si marochinarie

- Principiile estetice care stau la baza studiului
(natura si aspectul materialelor, armoniile de
culoare, destinatia produselor, linia modei si
cerintele clientilor)

- Stilizarea decorativa

- Realizarea de planse, utilizind stilizarea
elementelor din naturd (flori, frunze, animale
etc.)

- Crochiul

- Realizarea de crochiuri — dupé obiecte (produse
vestimentare, incédltdminte, marochinarie) si din
imaginatie — respectdnd principiile estetice ale
studiului obiectelor

- Crearea de modele noi, respectdnd principiile
estetice ale studiului obiectelor (produse
vestimentare, incéltdminte, marochindpiey———_

»3/-__‘ \\
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LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.)) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Produse de imbriciminte, inciltiminte si marochindrie;

- Repere prelucrate ale produselor de imbrécdminte si incaltdminte;

- Reviste de modi;

- Plange cu nuante si game de culori;

- Planse cu compozitii decorative;

- Schite ale produselor vestimentare, produselor de incél{aminte §i marochindrie; crochiuri pe

diferite teme;
- Mostre de materiale textile de baza si auxiliare;
- Instrumente de lucru: truse de desen artistic.

¢ SUGESTII METODOLOGICE

Continuturile modulului ,,Elemente de design” trebuie si fie abordate intr-o manierd integrata,
corelatd cu particularitégile si cu nivelul initial de pregatire al elevilor.
Se vor parcurge continuturile invatarii in totalitatea lor in ordinea precizati in tabelul de mai sus.

Numarul de ore alocat fiecidrei teme rdmane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul
modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu
care lucreazd, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de ritmul de
asimilare a cunostintelor de cétre colectivul instruit.

Modulul ,,Elemente de design” are o structurd flexibild, deci poate incorpora, in orice moment al
b
procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice.

Pregatirea se recomanda a se desfasura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate din unitatea
de invatimant.

Se recomandd abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitafi de invitare
variate, prin care si fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educationale speciale.

Aceste activititi de invatare vizeazai:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive §i operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;

» imbinarea §i alternarea sistematica a activitafilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programaté, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activitatile
ce solicitéd efortul colectiv (de echipd, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, metoda
Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului, metoda mozaicului, discutia
Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelard, metoda ciorchinelui, etc;

= folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activititile de

rentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;
Tnsusifea uhqr metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigagia stijntifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care oferd
deschiderea ‘spte autoinstruire, spre invatare continua (utilizarea surselor de informare: ex.
biblioteci, internet, bibliotecd virtuala).
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Pentru dobandirea rezultatelor invatdrii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitati de
invitare:
o Activititi de documentare;
Viziondri de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
Problematizarea;
Algoritmizarea;
Demonstratia;
Investigatia stiintifici;
invitarea prin descoperire;
Activitati practice;
Studii de caz;
Jocuri de rol;
Simulari;
Elaborarea de proiecte;
Activititi bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru in grup/ in echipa.

Propuneri de teme/activititi de invitare pentru orele de laborator tehnologic:

- Realizarea desenelor dupd naturd (peisajul, naturd staticd, portretul), folosind diferite
modele si aplicind procedeele tehnice specifice (tehnica acuarelei, tehnica guasei, tehnica
graficd, tehnica colajului, tehnica desenului in creion, tehnica imprimarii, tehnica
desenului pe calculator etc).

- Studiu privind expresivitatea si armonia culorilor in vestimentatie.

- Combinarea culorilor in decorarea produselor vestimentare, de incaltiminte si
marochindrie.

- Selectarea si utilizarea diferitelor tipuri de culori, in functie de efectele psihologice ale
acestora, pentru decorarea unor obiecte din diferite domenii (mediul ambiental,
decoratiuni interioare, vestimentatie etc).

- Obtinerea nuantelor si a gamelor de culori, aplicdnd legile culorii, utilizate in decorarea
unor obiecte vestimentare.

- Studiu privind efectele psihologice determinate de diferite tipuri de culori.

- Combinarea materialelor textile si a accesoriilor respectand legile armoniei culorilor.

- Realizarea unor desene decorative prin utilizarea punctului decorativ.

- Realizarea unor desene decorative prin utilizarea liniei decorative.

- Realizarea unor desene decorative prin combinarea punctului si a liniei decorative.

- Decorarea suprafetei unui material textil/ansamblu vestimentar, respectind legile
armoniei culorilor.

- Selectarea materialelor textile si a accesoriilor pentru realizarea unor ansambluri
vestimentare, respectind legile armoniei culorilor.

- Realizarea de compozitii decorative aplicind elementele de bazi ale desenului decorativ.

- Realizarea de planse utilizdnd stilizarea elementelor din natura (flori, frunze, animale,
etc).

- Realizarea de crochiuri — dupa obiecte (imbracdminte, incaltiminte si marochinarie) si
din imaginatie — respectind principiile estetice ale studiului obiectelor.

- Descrierea independentd a structurii unor produse de imbracaminte si de incal{iminte.

- Crearea de modele noi, respectdnd principiile estetice ale studiului obiec

vestimentare, incaltaminte, marochinirie).
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Colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de predare — invatare
»STIU/VREAU SA STIU/AM INVATAT ”, pentru tema “Compozitia decorativi”.

Activitatea practici se va desfasura in laboratorul tehnologic. Se recomandd ca laboratorul
tehnologic si fie dotat cu cel putin un computer conectat la internet, in vederea accesdrii site-ului
Institutului Pantone www.pantone.com, sau a oricérei alte surse web necesare realizarii activititilor
specifice modului.

Prin aplicarea acestei metode se va urméri dobandirea competentelor de realizare a compozitiilor
decorative, utilizind elementele de bazi ale desenului.

Aceste compozitii decorative pot constitui imprimeuri pentru materialele textile destinate articolelor
vestimentare.

Vor fi utilizate cunostintele dobandite anterior, referitoare la nuante, game de culori si legile culorii.
De asemenea, vor fi necesare abilitétile si atitudinile formate anterior de obtinere a nuantelor si a
gamelor de culori prin aplicarea independenta a legilor culorii.

Sunt vizate abilitatile: 4.2.6. Realizarea de compozitii decorative aplicind elementele de bazi ale
desenului decorativ, 4.2.9. Utilizarea tehnologiei societdtii informationale pentru documentarea
necesard credrii noilor produse, 4.2.10. Comunicarea /raportarea rezultatelor activitdtilor, si
atitudinile: 4.3.5. Efectuarea dirijatd a diferitelor compozitii decorative, 4.3.8. Asumarea initiativei
in crearea noilor modele, conform SPP.

Rezultate ale invétirii, specifice altor discipline, necesare desfasurérii lectiei (conform SPP)
e Matematica: unghiuri, figuri geometrice (reprezentare, unitati de masura)

Pentru realizarea sarcinilor de lucru sunt necesare urmatoarele materiale:

- reviste de modi;

- albume cu materiale textile imprimate;

- instrumente de lucru: truse de desen artistic (acuarele, guase, creioane culorate, pensule,
creioane de desen);

- rigla, echer, raportor, compas — pentru reprezentarea corecti a elementelor decorative de
bazi;

- coli de hartie (orice format agreat);

- planse cu nuante si game de culori (palete de culori armonizate);

- computer conectat la internet pentru accesarea site-ului Institutului Pantone
www.pantone.com

Propunem gruparea elevilor in perechi. Fiecare pereche va avea sarcina sd completeze intr-un tebel
repartizat, coloanele “Stiu” si “Vreau sé stiu”, in legaturd cu tema ce urmeaza a fi discutata. In acest
timp se va construi pe tabla un tabel cu urmatoarele coloane: Stiu, Vreau sa stiu, Am invatat:

STIU VREAU SA STIU AM INVATAT

Cateva perechi vor expune ce au scris in prima coloand, aspectele cu care toatd lumea este de acord
coloana “Stiu”. n continuare, elevii vor fi ajutati sa formuleze intrebari despre
sunt siguri, sau doresc informatii suplimentare. Aceste intrebari pot apirea in
urma dezacordului privind unele detalii, sau pot fi produse de curiozitatea elevilor. intrebarile vor fi
notate in coloana “Vreau sé stiu”.

o+
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Dupad insugirea noilor cunostinte, se revine asupra intrebdrilor formulate inainte de lectie si care au
fost notate in coloana “Vreau sa stiu”. Elevii vor primi un text cu continutul lectiei si li se va cere sa
lectureze textul. Se vor identifica intrebarile la care s-au gisit raspunsurile si vor fi notate in coloana
“Am Invafat”; tot aici se vor trece si informatiile in legatura cu care nu au fost puse intrebiri la
inceput, dar care s-au transmis in cadrul lectiei.

Avantajele utilizarii acestei metode sunt:

- seclarific ceea ce se stie, ceea ce nu se stie §i ceea ce mai riméne de invatat;
- modalitate de invitare interactivi;

- mobilizeazi intregul colectiv de elevi;

- faciliteaza intercomunicarea si acceptarea punctelor de vedere diferite;

- permite o abordare interdisciplinar;

- devine o modalitate pragmatica de abordare a textului.

Dezavantajele utilizarii acestei metode sunt:

- poate fi uneori time-consuming (costisitoare din punctul de vedere al timpului)
- nu se preteaza la toate lectiile.

o SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
mdsura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determini misura in care elevii au
atins rezultatele invatarii stabilite in standardele de pregitire profesionala.
Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
a. Continud:
= Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invatare ale elevilor.
" Planificarea evaludrii trebuie si se deruleze dupd un program stabilit, evitindu-se
aglomerarea mai multor evaludri in aceeasi perioada de timp.
®* Va firealizatd de citre profesor pe baza unor probe care se referd explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate in standardul de pregitire profesionala.
b. Finala:
= Realizatd printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invitare
si care informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitétilor si
atitudinilor.

Sugerdm urmétoarele metode si instrumente de evaluare continui:
o Fisa de observatie;
e Fisa test;
e Fisa de evaluare / autoevaluare / interevaluare;
o Lucrarea practica;
e Testul docimologic;

Propunem urmaétoarele metode si instrumente de evaluare finala:
e Proiectul,
¢ Portofoliul,

e Lucrarea practicé, S0

o Fisa de evaluare/autoevaluare/interevaluare,
e Testul sumativ.
Se recomanda ca In parcurgerea modulului si se utilizeze atit evaluarea de tip}
de tip sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi
priveste atingerea rezultatelor invatarii specificate in cadrul modulului.

formativ, cat si cea

évaluati in _ceea ce
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Pentru metoda descrisa la sugestii metodologice, se propune, ca metoda de evaluare, portofoliul.

Portofoliul este o metoda alternativd de evaluare, care urmdreste efectuarea unor actiuni
complexe, legate de o temd impusd sau aleasd de elevi. Portofoliul presupune o activitate
individuald sau de grup, desfasuratd intr-un interval mai mare de timp. Presupune un efort de
informare, investigare, sintetizare.

Portofoliul se va realiza individual §i poate avea denumirea COMPOZITII DECORATIVE -
IMPRIMEURI TEXTILE. Elevii vor prezenta in portofoliu planse reprezentdnd compozitii
decorative realizate cu ajutorul elementelor de baza ale desenului decorativ.
Fiecare portofoliu va contine cel putin cite o plansd reprezentdnd o compozitie decorativd pentru
fiecare element de baza studiat si planse reprezentdnd compozitii decorative realizate combinind
elementele de bazd ale desenului decorativ. Aceste compozitii pot reprezenta, de exemplu,
imprimeuri textile pentru produse vestimentare destinate sezonului cald.
Profesorul are rolul de a indruma elevii in activititile lor de: documentare, observare, analizi,
identificare si reprezentare, precum si de a monitoriza activitatea desfisuratd de acestia, conform

planului stabilit.

Pentru evaluarea portofoliilor realizate de elevi, se va utiliza ca si instrument de evaluare fisa de
evaluare a portofoliilor, care poate avea urmatoarea structura:

Fisd pentru evaluarea portofoliilor

Criterii de realizare Indicatori de realizare Punctaj
Maxim | Acordat | Observ
Selectarea materialelor si a
Primirea si planificarea | instrumentelor utilizate la realizarea 6
sarcinii de lucru desenului.
Identificarea formei si a elementelor
componente ale desenului/ 6
imprimeului.
Stabilirea procedeelor si principiilor 12
aplicate pentru realizarea desenului.
Documentarea in vederea realizarii 5
desenului.
Executarea desenului de imprimew/
Realizarea sarcinii de realizarea de compozitii decorative 24
lucru conform temei date pentru un element
de bazi.
Executarea desenului de imprimeu/
realizarea de compozitii decorative 24
conform temei date pentru combinarea
elementelor de bazi.
Argumentarea solutiei creative si
Prezentarea si expresive alese pentru realizarea 6
promovarea sarcinii compozitiei decorative.
realizate Vocabularul comun si terminologia de
specialitate folosite corect in scopul 6
3 raportarii realizdrii sarcinii.
/ /Punctaj din-bficiu 10
Total punctaj obtinut 100
‘Nota propusi péntru evaluare 10
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