Lista nationala a temelor pentru proba practica

Calificarea profesionala: Operator la masini cu comanda numerica

Nr.
crt.

Tema probei practice

Strunjirea unei flanse cu 6 gauri

Strunjirea unei flanse cu 10 gauri

Strunjirea unei flanse profilate

Strunjirea unei flanse ovale

Prelucrarea reperului "Flansa dreptunghiulara cu 4 gauri”

Prelucrarea reperului "Flansa triunghiulara cu 3 gauri’

Prelucrarea reperului "Flansa patrata cu 4 gauri”

Prelucrarea reperului "Flansa patrata cu 4 gauri_1”

Strunjirea reperului "Flansa cu 4 gauri”

Blo|o|N|o|al s winve

Prelucrarea reperului “Intinz&tor ferastru”

11.

Strunjirea reperului "Piesa cilindrica cu gaura in trepte”

12.

Strunjirea unui arbore in trepte

13.

Frezarea unui canal de pana

14.

Tesirea unui canal de pana

15.

Frezarea unei suprafete inclinate

16. | Gaurirea unui reper

17. | Strunjirea unui semifabricat conic

18. Strunjirea unei sfere pe capatul unui semifabricat

19. | Strunjirea cilindrica exterioara pe strung CNC

20. | Strunjirea cilindrica interioara pe strung CNC

21. | Strunjirea cilindrica a reperului tip bucsa pe strung CNC

22. | Strunjirea cilindrica exterioara pentru reperul tip arbore pe strung CNC

23.

Gaurirea unui reper pe masina de gaurit CNC

24.

Filetarea exterioara prin strunjire a reperului conform schitei

25.

Filetarea interioara prin strunjire a reperului conform schitei

26.

Frezarea unui canal de pana pe masina de frezat CNC pentru un reper indicat

27.

Frezarea suprafetelor interioare pe masina de frezat CNC pentru un reper
indicat

28.

Frezarea unui canal rectangular pe masina de frezat CNC pentru un reper
indicat

29.

Frezarea suprafetelor cilindrice pe masina de frezat CNC pentru un reper indicat

30.

Strunjirea suprafetelor conice pentru reperul indicat pe strungul CNC

31.

Strunjirea cilindrica pentru reperul semifabricat matritat din OT 35

32.

Gaurirea unui reper pe masina de gaurit CNC

33.

Gaurirea unui reper tip flansa pe masina de gaurit CNC

34.

Prelucrarea prin strunjire si frezare a unor suprafete indicate pe strung CNC

35.

Prelucrarea suprafetei 1(gaurire) si a suprafetei 2(filetare) pe strung CNC

36.

Strunjirea suprafetelor 1 si 2 indicate pentru reperul considerat pe strung CNC

Strunjirea suprafetelor interioare 1 si 2 indicate pentru reperul considerat pe

37. strung CNC
38. | Filetarea gaurii M6 pe strungul CNC pentru reperul considerat
39. | Strunjirea unui bolt cilindric pe strungul CNC

40.

Strunjirea unui reper cilindric pe strungul CNC




41.

Strunjirea unui semifabricat cilindric

42.

Strunjirea suprafetelor indicate pentru reperul reprezentat

43.

Strunjirea suprafetelor indicate pentru reperul reprezentat

44.

Strunjirea suprafetelor indicate pentru reperul reprezentat

45.

Prelucrarea suprafetelor 1, 2 si 3 prin strunjire si frezare

46.

Strunjirea suprafetelor 1, 2, 3 si 4 pentru reperul reprezentat

47.

Strunjirea suprafetelor 1, 2 si, 3 pentru reperul reprezentat

48.

Strunjirea suprafetelor 1, 2 si 3 pentru reperul reprezentat

49.

Strunjirea suprafetelor 1, 2 si 3 pentru reperul reprezentat

50. | Strunjirea suprafetelor 1, 2 si 3 pentru reperul reprezentat
51. | Strunjirea suprafetelor 1, 2 si 3 pentru reperul reprezentat
52. | Strunjirea suprafetelor 1 si 2(gaurire &5 si filetare M6)
53. | Strunjirea suprafetelor 1si 2 pentru reperul reprezentat

54. | Strunjirea suprafetelor 1, 2 si 3 pentru reperul reprezentat
55. | Strunjirea suprafetelor 1si 2 (strunjire frontala si gaurire ®5)
56. | Strunjirea suprafetelor 1, 2 si 3 pentru reperul reprezentat

S57.

Strunjirea suprafetelor 1si 2 pentru reperul reprezentat

58.

Strunjirea suprafetelor 1si 2 pentru reperul reprezentat

59.

Strunjirea suprafetelor 1, 2, 3, 4 si 5 pentru reperul reprezentat

60

Strunjirea suprafetelor 1, 2, 3 si 4 pentru reperul reprezentat




