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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum are la bazi Standardul de Pregitire Profesionala pentru calificarea ,, LEGATOR?”,
domeniul de pregatire profesionald TEHNICI POLIGRAFICE si se aplicd la parcurgerea stagiilor
de pregatire practica de 720 ore, conform OMECTS 3081/2010.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 3

Corelarea dintre unitatile de rezultate ale invatarii si module:

Unitatea de rezultate ale invatarii —
tehnice specializate (URI) Denumire modul

URI 6. Efectuarea proceselor tehnologice

.y e MODUL I. Procese de legatorie
de legatorie

URI 5. Realizarea ambalajelor MODUL II. Realizarea ambalajelor

* Denumirea si continutul
modulului/modulelor vor fi stabilite de
catre unitatea de Invatamant In parteneriat
cu operatorul economic/institutia publicd
partenera, cu avizul inspectoratului scolar

Modul III. * Stagiu de pregaitire practica -
Curriculum in dezvoltare locala
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PLAN DE INVATAMANT
Stagii de pregatire practica

pentru dobandirea calificarii profesionale de nivel 3

Calificarea: LEGATOR
Domeniul de pregatire profesionala: TEHNICI POLIGRAFICE

Pregatire practicsl1

Modul I. Procese de legatorie
Total ore/an:
din care: Laborator tehnologic
Instruire practica

Modul II. Realizarea ambalajelor
Total ore/an:
din care: Laborator tehnologic
Instruire practica

Total ore/an = 6 luni x 4 saptiméani x 30 ore/saptimana = 720 ore/an

TOTAL GENERAL: 720 ore/an

Nota:

Stagiile de pregétire practica pentru dobandirea calificérii profesionale de nivel 3, se vor desfasura
preponderent la agentii economici. In situatia In care nu este posibila organizarea stagiilor de
pregdtire practica la agentii economici, acestea se pot desfasura in unitdtile de Invatimant care

dispun de resursele complete, necesare in acest scop.

Calificarea profesionald: Legator
Domeniul de pregatire profesionald: Tehnici poligrafice
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MODUL I. PROCESE DE LEGATORIE

e Nota introductiva

Modulul ,,Procese de legitorie”, componenta a ofertei educationale (curriculare) pentru calificarea
profesionald Legdtor din domeniul de pregatire profesionala Tehnici poligrafice, face parte din
stagiile de pregétire practica de 720 ore in vederea dobandirii calificarii profesionale de nivel 3.
Modulul are alocat un numarul de 360 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

. laborator tehnologic 180 ore

. instruire practica 180 ore

Modulul ,,Procese de legatorie” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeazd dobandirea de

eqge vy

SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3, Legator din domeniul de pregatire
profesionald Tehnici poligrafice sau in continuarea pregatirii intr-o calificare de nivel superior.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URI 6. EFECTUAREA
PROCESELOR TEHNOLOGICE
DE LEGATORIE . e eax e
Rezultate ale invatarii (codificate SO ET ]
conform SPP)
Cunostinte | Abilitati | Atitudini
6.1.1. 6.2.1. 6.3.1. I. Materiale de baza necesare executarii lucrarilor
6.1.2. 6.2.2. 6.3.2. de legatorie
6.1.3. 6.2.3. 1. Tipuri de materiale utilizate:
6.2.4. - carton de legatorie;
6.2.5. - piele, inlocuitori de piele: nabucul, marochinul,
6.2.6. iuftul, antilopa, balacronul, relutexul, peliorul,

pegamoidul;

- materiale textile: panza de legatorie, tesaturi de in,
canepa, matase naturala sau sintetica, pegamoidul;
2. Folosirea materiale pentru innobilare produselor
poligrafice;

I1. Etapele proceselor de legitorie

1. Realizarea tiparului;

2. Croirea la forma si dimensiunile necesare;

3. Operatii de prelucrare cerute de natura
produsului;

4. Finisarea produsului cu rol estetic.

ITI. Adezivi pentru obtinerea produsului
1. Rolul si utilizarea adezivilor pentru legatorie;
2. Tipuri de adezivi utilizati in legatorie.
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6.1.4. 6.2.7. 6.3.1. IV. Operatii de prelucrare cerute de natura
6.1.5. 6.2.8. 6.3.2. produsului

1. Pentru carte: legatura in piele sau inlocuitor cu
scoarta trasa si cu scoarta jos;

2. Tehnica lagaturii in piele- dificultati de realizare

3. Pentru mape, cutii, suporturi: legatura peste
model.
V. Operatii de finisare cu rol estetic

1. Decorarea scoartelor;

2. Decorarea cotorului;

3. Decorarea snitului cartii;

4. Decorarea a mapelor;

5. Decorarea cutiilor;

6. Decorarea suporturilor.

6.1.6. 6.2.9. 6.3.1. VI. Elementele grafice simple pentru
6.3.2. ornamentarea
scoartelor
6.1.7. 6.2.10. 6.3.1. VII. Componentele liniilor de legatorie
6.3.2. - Dispozitivul de rotunjire;
- Dispozitivul de presa;
- Statii de lipire;

- Postul de punere a tifonului, statie de incopertat.

* Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete,
materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobandirii rezultatelor invitarii (existente in scoala sau la operatorul economic):

- auxiliare curriculare, suport de curs, fise de lucru, fise de documentare, fise ajutitoate,
planse didactice, reviste de specialitate, documentatie tehnicd (desene de executie, fise
tehnologice, carti tehnice, dictionare de termeni tehnici, normative specifice, figse individuale
de instructaj de SSM si PSI, standarde tehnice, standarde de calitate);

- coli de hartie de diferite dimensiuni;
- cartoane;

- materiale adezive;

- materiale textile;

- rafie, sfoara, banda;

- materiale pentru innobilare;
- magsini de legatorie;

- magsini de finisare;

- magini tipografice;

- carton de legatorie;

- piele, Inlocuitori de piele;

- materiale textile;

- materiale pentru innobilare;
- carti;

- mape;

- cutii;

- suporturi.
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* Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Procese de legitorie” trebuie sa fie abordate intr-o maniera flexibild,
diferentiata, tinand cont de particularitdtile colectivului cu care se lucreaza si de nivelul initialde
pregitire.

Notiunile teoretice necesare aplicatiilor practice vor fi incluse (in materialele de invatare) in
cadrul orelor de laborator si/sau orelor de instruire practica, inainte de efectuarea lucrarilor de
laborator si/sau lucrdrilor de instruire practica.

Numarul de ore alocat fiecarei teme ramdne la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Pregatirea practica in cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire practica din unitatea
de nvatamant sau de la operatorul economic are importantd deosebitd in dobandirea rezultatelor
invatarii exprimate in termeni de cunostinte, abilitéti si atitudini.

Pregatirea practica in laboratorul tehnologic se realizeaza respectand specificitatea activitatilor
de invatare, prin efectuarea unor lucrari de laborator pentru care, profesorul va pregati materiale de
invatare — indrumari de laborator. Structura materialelor de invatare proiectate pentru lucrarile de
laborator ar trebui sa includa, dupa caz, referiri la urmatoarele aspecte:

Tema abordata

Notiuni teoretice

Sarcinile de lucru

Aparatele necesare desfasurarii lucrarii
Breviar de calcul

Sarcini/Instructiuni de lucru

Tabel de date experimentale/date calculate
Concluzii si observatii personale

Avand in vedere ca prin lucrarile de laborator, n afard de insusirea cunostintelor teoretice, elevii
isi formeaza/dezvolta abilitati practice si probeaza atitudini legate de activitatea desfasuratd, se
recomanda antrenarea elevilor in toate etapele pe care le presupune efectuarea unei lucrari de
laborator: pregatirea standului de lucru, alegerea aparatelor necesare, rezolvarea creativa a
eventualelor probleme de adaptare a echipamentelor/mijloacelor de invatamant folosite la conditiile
concrete din laborator si/sau la specificul sarcinilor de lucru pe care le presupune efectuarea lucrarii.

Considerand lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete,
materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor Invatarii (existente In scoald sau la operatorul economic), sugeram urmatoarea lista
orientativa de teme pentru /ucrarile practice din atelierul scolii sau de la agentul economic:

1. Executd faltuirea manuala in cruce a colilor tiparite primite, pentru formatul 1/16.

Executa falfuirea manuala paraleld a colilor tiparite primite, pentru formatul 1/4.

Executa falfuirea manuala combinata a colilor tiparite primite, pentru formatul 1/8.

Adund manual prin intercalare colitele primite pentru realizarea unei reviste.

Adund manual prin suprapunere colitele primite pentru realizarea unei carti.

Croieste la dimensiunile §i forma cerutd de datele tehnice ale lucrarii tipografice in derulare,
o scoarta pentru formatul 1/16 (700x1000).

rqo moe a0 o

ANl

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care sd fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev.
Acestea vizeaza urmatoarele aspecte:
= aplicarea metodelor centrate pe elev, abordarea tuturor tipurilor de invétare (auditiv, vizual,
practic) pentru transformarea elevului in coparticipant la propria instruire si educatie;
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= imbinarea si o alternantd sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fige cu activitatile
ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, etc.;
= folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete, potrivite competentelor din modul,
* insusirea unor metode de informare si de documentare independenta, care oferda deschiderea
spre autoinstruire, spre invatare continua.
Se considera ca nivelul de pregitire este realizat corespunzitor, dacd poate fi demonstrat
fiecare dintre rezultatele invatarii.
Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele activitati de invatare:
* Elaborarea de referate interdisciplinare;
¢ Activitati de documentare;
* Vizionari de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
* Problematizarea;
* Demonstratia;
* Investigatia stiintifica;
« Invitarea prin descoperire;
* Activitati practice;
¢ Studii de caz;
¢ Jocuri de rol;
¢ Simulari;
* Elaborarea de proiecte;
* Activitati bazate pe comunicare §i relationare;
* Activitati de lucru in grup/ in echipa.

Recomandam ca exemplu de activitate de invatare: proba practica.

PROBA PRACTICA

Ofera posibilitatatea evaludrii capacitatii de aplicare a cunostintelor teoretice in rezolvarea
unor probleme practice. In cadrul lucririlor de laborator, din ateliere, pe lotul scolar, prin probe
practice pot fi evaluate:

= priceperi, deprinderi manuale si tehnice;

= respecatarea etapelor unui proces tehnologic;

= modul in care elevii manevreaza anumite piese, aparate, unelte;

= calitatea produselor finite.

In evaluarea prin probe practice sunt analizati doi parametri:
= procesul care duce la realizarea produsului (respectarea tehnicilor de lucru specifice
fiecarei etape);
= produsul obtinut (calitatile acestuia).
Propunem un exemplu de proba practica pentru executarea lucrarilor de legatorie.

Rezultatele invitarii vizate, conform standardului de pregétire profesionala:

6.1.1. Materiale de baza necesare executarii lucrarilor de legatorie
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6.1.2. Etapele proceselor de legatorie
6.1.4. Operatii de prelucrare cerute de natura produsului

6.2.7. Alegerea proceselor tehnologice tipografice pentru fiecare categorie de lucrari

6.2.2. Efectuarea operatiilor de pregatire a formelor de legatorie si finisare

6.3.2. Raportarea indeplinirii sarcinilor, conform unei fige de lucru

Enuntul temei pentru proba practica:

Realizati o carte legata in piele format 50x70 cm, cu coperti cartonate.

Sarcinilor de lucru:
Alegerea materialelor si mijloacelor de lucru necesare
Croirea la forma si dimensiunile necesare

AN S e

Executarea operatii de prelucrare cerute de natura produsului

Finisarea cu rol estetic

Verificarea calitatii lucrarii executate
Utilizarea echipamentului de protectie si respectarea normelor privind securitatea si
sanatatea la locul de munca, prevenirea i stingerea incendiilor.
Timp de lucru: 2 ore

Criteriul de observare DA NU
1. A realizat sarcina de lucru in totalitate
2. A lucrat in mod independent
3. A cerut explicatii suplimentare sau ajutor profesorului
4. A inlaturat nesiguranta 1n alegerea mijloacelor de lucru necesare
5. S-a adaptat conditiilor de lucru din sectia de legatorie
6. A demonstrat deprinderi - viteza de lucru
tehnice: - finisarea cu rol estetic
- calitatea produsului finit
Nt Crite?rii de e?valuarea ‘ ' ' Pur}ctaj Punptaj
or t. candldatulu} la proba Indicatori de realizare maxim pe obtinut
' practica indicator
1. | Primirea si Selectarea si pregatirea reperelor I5p
planificarea sarcinii | Pregatirea materialelor si mijloacelor de 10p
de lucru lucru necesare
(max. 25p)
2. | Realizarea sarcinii de | Croirea la forma si dimensiunile 25p
lucru necesare
(max. 60 p) Executarea operatii de prelucrare cerute I5p
de natura produsului
Executarea operatiilor de finisare a 10p
produsului
Respectarea normelor de securitate a 10p
muncii la confectionarea produsului
3. | Prezentarea si Corectitudinea operatiilor tehnologice 10p
promovarea sarcinii | executate
realizate Utilizarea corecta a terminologiei de 5p
(max. 15 p) specialitate cu scopul raportarii
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realizarii sarcinii

Total punctaj 100p

* Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didactica prin care cadrul
didactic va masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmareste masura in
care elevii si-au format competentele propuse in standardele de pregétire profesionala.

Evaluarea poate fi:

a.

in timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continua a rezultatelor
invatarii.

= Instrumentele de evaluare pot fi diverse, In functie de specificul modulului si de metoda de
evaluare — probe orale, scrise, practice.

= Planificarea evaluarii trebuie sd aibd loc intr-un mediu real, dupd un program stabilit,
evitdndu-se aglomerarea evaludrilor in aceeasi perioada de timp.

= Realizarea evaludrii pe baza standardului de evaluare asociat unitatii de rezultate ale
invatarii din Standardul de Pregatire Profesionald pentru fiecare rezultat al invatarii.

b. finala

= Realizatd pe baza standardului de evaluare din Standardul de Pregétire Profesionald tindnd
cont de criteriile, indicatorii de realizare si ponderea acestora.
Propunem urmatoarele instrumente de evaluare continua:

Fise de observatie;

Fise de lucru;

Fise de autoevaluare;

Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipla, itemi cu alegere duala,
itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate, itemi de tip
rezolvare de probleme, itemi de tip eseu, etc.

Proiectul, prin care se evalueazd metodele de lucru, utilizarea corespunzdtoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnica, modul de organizare a
ideilor si materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de catre un grup de
elevi.

Studiul de caz, care constd in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistrari electronice care se referd la un anumit proces tehnologic.

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluarea de tip formativ iar la final de tip sumativ,
pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste
dobandirea rezultatelor invatarii specificate in cadrul acestui modul. Un rezultat al invatarii se va
evalua o singurd data.

Evaluarea scoate in evidentd masura in care se formeaza rezultatele invatariidin Standardul
de Pregatire Profesionala.

Propunem ca exemplu de instrument de evaluare problema, prin care sunt vizate a fi evaluate
urmatoarele rezultate ale Invatarii, conform standardului de pregatire profesionala:

6.2.7. Alegerea proceselor tehnologice tipografice pentru fiecare categorie de lucrari
6.2.8. Efectuarea operatiilor de pregatire a formelor de legatorie si finisare

6.2.6. Utilizarea comunicarii interpersonale in realizarea sarcinilor primite

6.3.2. Raportarea indeplinirii sarcinilor, conform unei fise de lucru

= Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda 1 punct din oficiu.
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= Timpul efectiv de lucru este de 40 minute.

Rezolvati urmatoarea problema:

Formatul coli tiparite este 610x 940mm®.

Formatul brut al cirtii executate pe aceasti coald este 305x470mm” .
Cerinte:

a (2p) Indicati cate pagini sunt pe coala tiparitd — calcul matematic.

b (2p) Pe baza raspunsului anterior indicati cate faltuiri se vor aplica colii si ce aparate le
vor executa.

¢ (1p) Indicati cate pagini sunt pe ambele fete ale colii

d (2p) Calculati numarul de colite % care formeaza o carte de128 pagini

e (2p) In cat timp va executa masina 40 000 exemplare din colitd dacd masina are viteza de
10 000 rotatii/ora.

BAREM DE EVALUARE SI DE NOTARE
a (2p) 4 pagini
b (2p) 2 linii de faltuit executate de palnia de faltuit si un faltaparat
¢ (1p) 8 pagini
d (2p) 16 colite
e (2p) 4 ore.

* Nu se acordd punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem. Nu se acorda
fractiuni de punct.

* Se puncteaza oricare alte formulari/ modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.

* Seacorda 1 punct din oficiu.
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MODUL II. REALIZAREA AMBALAJELOR

e Nota introductiva

Modulul ,,Realizarea ambalajelor”, componentd a ofertei educationale (curriculare) pentru
calificarea profesionald Legator din domeniul de pregatire profesionald Tehnici poligrafice, tace
parte din stagiile de pregatire practicd de 720 ore in vederea dobandirii calificarii profesionale de
nivel 3.
Modulul are alocat un numarul de 360 ore/an, conform planului de invatamant, din care:
. laborator tehnologic 180 ore
* instruire practica 180 ore

Modulul ,,Realizarea ambalajelor” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza dobandirea
de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din ocupatiile
specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3, Legdator din domeniul de
pregatire profesionald Tehnici poligrafice sau in continuarea pregatirii Intr-o calificare de nivel
superior.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URI 5. REALIZAREA
AMBALAJELOR

Rezultate ale invatarii (codificate
conform SPP)

Continuturile invatarii

Cunostinte | Abilitati | Atitudini

5.1.1. 5.2.1. 5.3.1. 1. Tipurile de materiale folosite in productia de
5.1.2. 5.2.2. 5.3.2. ambalaje sunt:
5.1.3. 5.2.3. 5.3.3. - Hartie;

5.2.4. 5.3.4. - Carton;

- Materiale adezive;
- Materiale textile.
2. Propietatile materialelor utilizate pentru
executarea ambalajelor sunt:
HARTIA SI CARTONUL
- pentru suporturi normal: gramaj, grad de alb,
opacitate, grad de incleiere, grosime
- proprietati cerute de procedeul ales pentru
imprimare: flexografie, rotogravura, tipar
inalt, ofset, serigrafic, tipar digital
CERNEALA
- Alegerea cernelii In functie de procedeul ales
pentru imprimarea ambalajului
- Avantajele si dezavantajele utilizarii
diferitelor tipuri de cerneluri in executarea
ambalajelor
- Grosimea filmului de cerneala — factor
determinant al calitatii in imprimarea
flexografica
3. Modalititi de clasificare a ambalajelor
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Criterii de clasificare:

- Tipul de material;

- Destinatia produsului ambalat;

- Dimensiunile materialului;

- Rigiditate materialului;

- Scop pentru care a fost utilizat materialul;

- Caracteristicile de circulatie ale produsului;

- Mod de izolare a marfii.

4. Modalitati de diferentiere a ambalajelor din:
héartie si carton

5.1.4.
5.1.5.

5.2.5.
5.2.6.
5.2.7.

5.3.1.
5.3.2.
5.3.3.
5.3.4.

1. Tipul si rolul ambalajelor:

- De prezentare;

- Publicitar;

- De izolare a produsului fatd de mediul exterior.
2. Functile ambalajelor:

Protectie mecanica;

Protectie chimica,

Impotriva microorganismelor;

Impotriva insectelor si rozitoarelor;

Impotriva luminii;

Impotriva temperaturilor mari sau scazute;
Transportare containere.

3. Confectionarea diferitelor tipuri de ambalaje
3.1. Utilaje in productia de ambalaje

- masini de tdiat cu un cutit

- magsini de stantat

- masini de rituit, biguit, perforat, sreguit

- masini de cusut cu sarma, magini de pliat si lipit,
masini de aplicat benzi adezive, termoadezive sau
autocolante, magini de imbracat, magini de cagerat
- masini speciale: magini pentru chese, masini de
ambutisat pentru cutii, masini pentru executat pahare
parafinate, masini pentru confectionat plicuri, masini
pentru confectionat pungi sau sacose, agregate pentru
confectionat cutii cu capac, masini pentru
confectionat cutii cu fereastra

3.2. Operatii de croire si prelucrare e elementelor
componente ale produselor de ambalaje

- taierea

- stantarea

- rituirea

- biguirea si aglomerarea

- perforarea

- sreguirea

3.3. Operatii de asamblare a elementelor componente
ale produselor de ambalaj:

- lipirea

- cagerarea

- imbracarea

- coaserea

3.4. Confectionarea cutiilor pliante simple, cutii
asamblate prin coasere cu sdrma sau cu benzi
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adezive, cutii Tmbracate, pungi si plicuri

5.1.6. 5.2.8. 5.3.1. 1. Metode de ambalare
5.1.7. 5.2.9. 5.3.2. - pentru ziare - saci, pachete, suluri, protejate cu
5.2.10. 5.3.3. materiale corespunzatoare (hartie, panza, rafie,
5.3.4. materiale plastice), legate cu sfoard, banda, lipite sau
sudate,

- pentru carti si reviste — colete

2. Stabilirea numarului corect de exemplare dintr-
un colet

3. impachetarea coletelor

- manual (pregatirea materialului: calcularea
dimensiunilor §i croirea lui, agezarea
cartilor/revistelor, impachetare, legare cu sfoara,
banda, lipire),

- mecanizat (masini automate de impachetat diferite
tipuri de carti)

* Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete,
materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobandirii rezultatelor invitarii (existente in scoala sau la operatorul economic):

- carti tehnice;

- standarde;

- fise documentare;

- fige de lucru;

- calculator;

- videoproiector;

- coli de hartie de diferite dimensiuni;
- cartoane;

- materiale adezive;

- materiale textile;

- rafie, sfoara, banda;

- cutii pliante simple;

- cutii asamblate prin coasere cu sarma sau cu benzi adezive;
- cutii imbracate;

- pungi si plicuri;

- magina de tdiat si rotunjit hartie;

- magina de tdiat si rotunjit hartie;

- masina de stantare;

- masina de nifuire;

- magina de biguire;

- masina de sreguire;

- masina de perforare;

- cutii pliante simple;

- cutii asamblate prin coasere cu sarma sau cu benzi adezive;
- cutii imbracate;

- pungi si plicuri;

- trusa tipdritorului.
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* Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,,Realizarea ambalajelor” trebuie sa fie abordate intr-o
maniera flexibild, diferentiatd, tinand cont de particularitatile colectivului cu care se lucreaza si de
nivelul initialde pregitire.

Notiunile teoretice necesare aplicatiilor practice vor fi incluse (in materialele de invatare) in
cadrul orelor de laborator si/sau orelor de instruire practica, inainte de efectuarea lucrarilor de
laborator si/sau lucrdrilor de instruire practica.

Numdrul de ore alocat fiecarei teme ramdne la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care sd fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev.

Acestea vizeazd urmatoarele aspecte:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, abordarea tuturor tipurilor de invatare (auditiv, vizual,

practic) pentru transformarea elevului in coparticipant la propria instruire si educatie;

= imbinarea si o alternantd sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului

(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fige cu activitatile
ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, etc.;

= folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele

cunoasterii, prin recurgere la modele concrete, potrivite competentelor din modul;

* insusirea unor metode de informare si de documentare independenta, care oferda deschiderea

spre autoinstruire, spre invatare continua.
Se considera ca nivelul de pregitire este realizat corespunzitor, dacd poate fi demonstrat
fiecare dintre rezultatele invatarii.

Pregatirea practica in cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire practica din unitatea
de nvatamant sau de la operatorul economic are importantd deosebitd in dobandirea rezultatelor
invatarii exprimate in termeni de cunostinte, abilitéti si atitudini.

Pregatirea practica in laboratorul tehnologic se realizeaza respectand specificitatea activitatilor
de invatare, prin efectuarea unor lucrari de laborator pentru care, profesorul va pregati materiale de
invatare — indrumari de laborator. Structura materialelor de invatare proiectate pentru lucrarile de
laborator ar trebui sa includa, dupa caz, referiri la urmatoarele aspecte:

Tema abordata

Notiuni teoretice

Sarcinile de lucru

Aparatele necesare desfasurarii lucrarii
Breviar de calcul

Sarcini/Instructiuni de lucru

Tabel de date experimentale/date calculate
Concluzii si observatii personale

Avand in vedere ca prin lucrarile de laborator, n afard de insusirea cunostintelor teoretice, elevii
isi formeaza/dezvolta abilitati practice si probeaza atitudini legate de activitatea desfasuratd, se
recomanda antrenarea elevilor in toate etapele pe care le presupune efectuarea unei lucrari de
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laborator: pregatirea standului de lucru, alegerea aparatelor necesare, rezolvarea creativa a

eventualelor probleme de adaptare a echipamentelor/mijloacelor de invatamant folosite la conditiile

concrete din laborator si/sau la specificul sarcinilor de lucru pe care le presupune efectuarea lucrarii.
Considerand lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete,

materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii

rezultatelor Invatarii (existente In scoald sau la operatorul economic), sugeram urmatoarea lista

orientativa de teme pentru /ucrarile practice din atelierul scolii sau de la agentul economic:

. Confectionarea plicurilor.

. Croirea si prelucrarea a componentelor ambalajelor.

. Confectionarea sacilor.

. Confectionarea paharelor de carton.

. Confectionarea cutiilor.

. Stantarea etichetelor.

. Stantarea cutiilor de carton.

. Asamblarea componentelor ambalajelor.

. Aplicarea adresei destinatarului pe produse.

10. Ambalarea coletelor de reviste.

11. Confectionarea pungilor de carton.
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Recomandam ca exemplu de activitate de invatare metoda Atelier.
Rezultatele invitarii vizate, conform standardului de pregétire profesionala:

5.1.7. Impachetarea coletelor

5.2.7. Confectionarea diferitelor tipuri de ambalaje

5.3.4. Rezolvarea autonoma a problemelor legate de pregatirea formelor de imprimare conform
instructiunilor de lucru ale echipamentelor

Exemplu de activitate de invatare:

Folosind ca activitate de invatare
FISA DE LUCRU

v' Elevii primesc fise individuale de studiu; timp de 5 minute si isi noteaza intrebari sau
neclaritati

v" Elevii se grupeaza apoi in perechi pentru a discuta rezultatele individuale la care a ajuns

fiecare. Se solicita raspunsuri la intrebarile individuale din partea colegilor si, in acelasi

timp, se noteaza dacd apar altele noi.

Faza reuniunii in grupuri mai mari

Faza raportarii solutiilor 1n colectiv

Faza decizionala

AN NN

Titlul temei pentru proba practica extrasa:
Ambalarea cartilor si revistelor

Enuntul temei pentru proba practica:
1. Ambalarea cartilor In pachete de 20 pe masina, se vor realiza 10 pachete.
2. Realizarea unui colet manual de reviste legat cu sfoara.

Sarcini de lucru:

1. Selectarea si pregatirea cartilor

2. Pregatirea masinilor pentru realizarea operatiilor de ambalare
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3. Executarea operatiilor de ambalare prin aplicarea de etichete
4. Executarea operatiilor de ambalat colet prin legare, manual
5. Respectarea normelor de sandtate si securitate in munca

Timp de lucru 1 ora.

Desfasurare:

1. Asezati elevii In grupuri de patru pand la sapte personae.

2. Prezentati sarcina care descrie ce trebuie executat.

3. Verificati daca fiecare grup intelege sarcina.

4. Acordati timp grupurilor pentru discutie — aceasta nu trebuie sa necesite implicarea
profesorului, cu exceptia cazului in care elevii au intrebari.

5. Cereti unei persoane din fiecare grup sa prezinte rezumatul rezultatelor grupului
(rezultatul poate fi o solutie la o problema, raspunsuri la niste Intrebari sau un rezumat de idei).

6. Identificati aspectele comune prezentarilor grupurilor.

7. Intrebati elevii ce au invitat din exercitiu.

8. Intrebati-i cum pot folosi ceea ce au invatat.

Criteriul de observare DA NU
1. A respectat procedurile de lucru
2. A realizat sarcina de lucru in totalitate
3. A lucrat in mod independent
4. A cerut explicatii suplimentare sau ajutor profesorului
5. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, In scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de munca
Nt Crite?rii de e?valuarea ‘ ' ' Pur}ctaj Punptaj
crt. candldatulu} la proba Indicatori de realizare maxim pe obtinut
' practica indicator
1. | Primirea si Selectarea si pregatirea reperelor I5p
planificarea sarcinii | Pregatirea masinilor pentru realizarea 10p
de lucru operatilor de ambalare
(max. 25p)
2. | Realizarea sarcinii de | Executarea operatii de prelucrare cerute 25p
lucru de natura produsului
(max. 60 p) Aplicarea de etichete I5p
Executarea operatiilor de ambalat colete 10p
Respectarea normelor de securitate a 10p
muncii la confectionarea produsului
3. | Prezentarea si Corectitudinea operatiilor tehnologice 10p
promovarea sarcinii | executate
realizate Utilizarea corecta a terminologiei de 5p
(max. 15 p) specialitate cu scopul raportarii
realizarii sarcinii
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Total punctaj 100p

* Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didacticd prin care cadrul
didactic va masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmareste masura in
care elevii si-au format competentele propuse in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea poate fi:

c. in timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continuda a rezultatelor
invatarii.
= Instrumentele de evaluare pot fi diverse, In functie de specificul modulului si de metoda de
evaluare — probe orale, scrise, practice.
= Planificarea evaluarii trebuie sd aibd loc intr-un mediu real, dupd un program stabilit,
evitdndu-se aglomerarea evaludrilor in aceeasi perioada de timp.
= Realizarea evaludrii pe baza standardului de evaluare asociat unitatii de rezultate ale
invatarii din Standardul de Pregatire Profesionald pentru fiecare rezultat al invatarii.
d. finala
= Realizatd pe baza standardului de evaluare din Standardul de Pregétire Profesionald tindnd
cont de criteriile, indicatorii de realizare si ponderea acestora.

Propunem urmatoarele instrumente de evaluare continua:

* Fise de observatie;

* Fise de lucru;

* Fise de autoevaluare;

* Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipld, itemi cu alegere duala,
itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate, itemi de tip
rezolvare de probleme, itemi de tip eseu, etc.

* Proiectul, prin care se evalueazd metodele de lucru, utilizarea corespunzatoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnica, modul de organizare a
ideilor si materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de catre un grup de
elevi.

* Studiul de caz, care constd in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistrari electronice care se referd la un anumit proces tehnologic.

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluarea de tip formativ iar la final de tip sumativ,
pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste
dobandirea rezultatelor invatarii specificate in cadrul acestui modul. Un rezultat al invatarii se va
evalua o singurd data.

Evaluarea scoate in evidentd masura in care se formeaza rezultatele invatariidin Standardul
de Pregatire Profesionala.

Propunem ca exemplu de instrument de evaluare proba practica, prin care sunt vizate a fi
evaluate urmatoarele rezultate ale invatarii, conform standardului de pregatire profesionala:

5.1.7. Impachetarea coletelor

5.2.7. Confectionarea diferitelor tipuri de ambalaje

5.3.4. Rezolvarea autonoma a problemelor legate de pregétirea formelor de imprimare conform
instructiunilor de lucru ale echipamentelor

FISA DE LUCRU
Titlul temei pentru proba practica extrasa:
Ambalarea cutiei de cadou
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Enuntul temei pentru proba practica:
Ambalarea unei cutii de cadou in hartie de ambalat cadouri cu grosime de 70-80gr/mp,
lucioasa si aplicarea adresei distinatarului, in partea stanga sus.

Sarcini de lucru:
1. Selectarea si pregatirea materialelor

2. Executarea operatiilor de ambalat colet prin legare, manual
3. Aplicarea adresei distinatarului

4. Respectarea normelor de sandtate si securitate in munca

Timp de lucru 1 ora.

Nt Criterii de evaluarea Punctaj | Punctaj
c rt' candidatului la proba Indicatori de realizare maxim pe | obtinut
] practica indicator
1. | Primirea si Selectarea si pregdtirea materialelor I5p
planificarea sarcinii de | Pregatirea materialelor si mijloacelor de 10p
lucru lucru necesare
(max. 25p)
2. | Realizarea sarcinii de | Executarea operatiilor de ambalat colet prin 25p
lucru legare, manual
(max. 60 p) Executarea operatiilor de finisare a I5p
produsului
Aplicarea adresei distinatarului 10p
Respectarea normelor de securitate a muncii 10p
la confectionarea produsului
3. | Prezentarea si Corectitudinea operatiilor tehnologice 10p
promovarea sarcinii executate
realizate Utilizarea corecta a terminologiei de 5p
(max. 15 p) specialitate cu scopul raportarii realizarii
sarcinii
Total punctaj 100p
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