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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum are la bazi Standardul de Pregitire Profesionali pentru calificarea ,, TIPARITOR
OFFEST” domeniul de pregatire profesionald TEHNICI POLIGRAFICE si se aplica la
parcurgerea stagiilor de pregétire practica de 720 ore, conform OMECTS 3081/2010.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 3

Corelarea dintre unitatile de rezultate ale invatarii si module:

Unitatea de rezultate ale invatarii —
tehnice specializate (URI)

Denumire modul

URI 5. Imprimarea tirajului

MODUL I. Imprimarea tirajului

URI 6. Efectuarea tiparului de control

MODUL II. Tiparul de control

Calificarea: Tiparitor offset

Domeniul de pregatire profesionald: Tehnici poligrafice



PLAN DE INVATAMANT
Stagii de pregatire practica

pentru dobandirea calificarii profesionale de nivel 3

Calificarea: TIPARITOR OFFSET
Domeniul de pregatire profesionala: TEHNICI POLIGRAFICE

Pregatire practicsl1

Modul I. Imprimarea tirajului
Total ore/an:
din care: Laborator tehnologic
Instruire practica

Modul I1. Tiparul de control
Total ore/an:
din care: Laborator tehnologic
Instruire practica

Total ore/an = 6 luni x 4 saptaméani x 30 ore/saptimana = 720 ore/an

TOTAL GENERAL: 720 ore/an

Nota:

Stagiile de pregatire practica pentru dobandirea calificarii profesionale de nivel 3, se vor desfasura
preponderent la agentii economici. In situatia in care nu este posibild organizarea stagiilor de
pregdtire practica la agentii economici, acestea se pot desfasura in unitdtile de invatamant care

dispun de resursele complete, necesare in acest scop.

Calificarea: Tiparitor offset
Domeniul de pregatire profesionald: Tehnici poligrafice
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MODUL I. IMPRIMAREA TIRAJULUI

e Nota introductiva

Modulul ,Imprimarea tirajului”, componentd a ofertei educationale (curriculare) pentru
calificarea profesionald Tipdritor offset, din domeniul de pregatire profesionald Tehnici
poligrafice, face parte din stagiile de pregatire practica de 720 ore in vederea dobandirii calificarii
profesionale de nivel 3.
Modulul are alocat un numarul de 360 ore/an, conform planului de invatimant, din care:

. laborator tehnologic 180 ore

. instruire practica 180 ore

Modulul ,Imprimarea tirajului”, este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza dobandirea de

e vyt

SPP-ul corespunzitor calificarii profesionale de nivel 3, Tipdritor offset din domeniul de pregatire
profesionald Tehnici poligrafice sau in continuarea pregatirii intr-o calificare de nivel superior.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URI 5. IMPRIMAREA
TIRAJULUI
Rezultate ale invatarii (codificate Continuturile invatarii
conform SPP)
Cunostinte | Abilitati | Atitudini
5.1.1. 5.2.1. 5.3.1. 1. Etapele procesului de imprimare
5.1.2. 5.2.2. 5.3.2. 1. Spélarea formelor
5.1.3. 5.2.3. 5.3.3. 2. Umezirea placilor
5.14. 5.24. 53.4. 3. Cerneluirea placilor
5.1.5. 5.3.5. 4. Alimentarea cu hartie
5.1.6. 5.3.6. 5. Introducerea in presiune
5.3.7. 6. Schimbarea hartiei pe parcurs
7. Completarea solutiei de umezire
8. Completarea cernelii
5.1.7. 5.2.5. 5.3.1. I1. Proceduri de reglaj:
5.2.6. 5.3.2. 1. Reglarea cantitatii de cerneala
5.2.7. 5.3.3. 2. Reglarea cantitatii solutiei de umezire
5.2.8. 5.3.4. 3. Metode sotware de reducere a cantitatii de
5.2.9. 5.3.5. cerneald
5.3.6. 4. Procedura de reglaj a intensitatii cernelii
5.3.7.
5.1.8. 5.2.10. 5.3.1. I11. Defectiuni la imprimarea produselor
5.1.9. 5.2.11. 5.3.2. poligrafice
5.2.12. 5.3.3. 1. Defectiuni datorate cernelii:
5.3.4. - distributie neuniforma,
5.3.5. - ton sub forma de benzi radiale in portiunile
Calificarea: Tiparitor offset 5

Domeniul de pregatire profesionald: Tehnici poligrafice



5.3.6.
5.3.7.

Calificarea: Tiparitor offset

neimprimate,
-"prafuirea", incarcarea portiunilor cu raster si a
detaliilor fine,
- "Intinderea", indepartarea cernelii de valul
doctor,
- tipar 1atit,
- uscarea prea rapida, uscarea prea lenta,
- bombarea cauciucurilor,
- formarea de ton pe placa, patarea,
- contururile imaginilor imprecise, tipar cu
dungi, "strivirea",
- oxidarea valurilor,
- neaderenta culorilor,
- tipar lipsit de intensitate,
- cauciucarea cernelii,
- smulgerea hartiei,
- pulverizarea cernelii,
- cristalizarea
2. Defectiuni datorate hartiei:
- formarea de falt, ondularea,
- deformarea imaginii,
- prafuirea hartiei,
- impuritati in hartie, pete albe, rasucire,
- imagine deformata la margini, Incretituri la
colt, Incretituri la spate, Incretituri la mijloc,
- transparenta tiparului,
- intinderea hartiei, aderenta colilor una de
alta, emulsionare,
- registru lateral, registru vertical,
- pete fine sub forma de fibre, ondulare,
gofrare, spargerea marginilor
3. Defectiunile aparatului de imprimare:
- imagine deformata,
- dublarea imaginii
4. Defectiuni datorate cauciucului:
- pierderea claritatii si uniformitatii tiparului,
- imagine suprapusa pe fonte,
- lipirea hartiei,
- presiunea necesara excesiva, cauciuc taiat, lovit sau
ondulat,
- dungi orizontale pe imprimat
5. Defectiuni datorate solutiei de umezire:
- neuniformitatea tiparului,
- formarea de ton,
- emulsionarea,
- distrugerea valurilor,
- uscare intarziata,
-distrugerea formei
6. Defectiunile sistemelor de alimentare si
eliminare a colilor:
- coli duble, coli agezate strAmb, coli patate cu ulei,
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ridicarea colilor pe transportor,
- registru frontal variabil, registru lateral variabil,
- marginile colilor zimtate sau rupte, coli cutate, coli
lipite de cauciuc, coli patate cu cerneala, coli
neegalizate la eliminare, copierea tiparului
5.1.10. 6.2.13. 5.3.1. IV. Parametri tehnologici optimi necesari la
5.1.11. 5.2.14. 5.3.2. imprimarea tirajului
5.2.15. 5.3.3. 1. Lucrari de intretinere a masinilor de
5.2.16. 5.34. imprimat
5.2.17. 5.3.5. - Curdtirea masinilor
5.2.18. 5.3.6. - Spalarea formelor
5.2.19. 5.3.7. - Conservarea formelor
5.2.20. - Gresarea masinilor
5.2.21.

* Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete,
materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobandirii rezultatelor invitarii (existente in scoala sau la operatorul economic):

- magina de taiat si rotunjit hartie;

- masina de imprimat pentru satinarea si firnisarea hartiei;

- masina de imprimat cu suportul de imprimare in coli;

- suporturi de imprimare;

- masina de stantat placi offset;

- suporturi de imprimare;

- firnis;

- cerneala;

- accesorii pentru modificarea consistentei si vitezei de uscare a cernelurilor;
- constituenti si adjuvanti pentru prepararea solutiilor de umezire;
- placi offset;

- agternuturi offset;

- trusa tipdritorului.

* Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,,Imprimarea tirajului” trebuie sa fie abordate intr-o
maniera flexibild, diferentiata, tinand cont de particularitdtile colectivului cu care se lucreaza si de
nivelul initialde pregitire.

Notiunile teoretice necesare aplicatiilor practice vor fi incluse (in materialele de invétare) in
cadrul orelor de laborator si/sau orelor de instruire practicd, inainte de efectuarea lucrarilor de
laborator si/sau lucrdrilor de instruire practica.

Numdarul de ore alocat fiecirei teme ramdne la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Pregatirea practica In cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire practica din unitatea de
invatamant sau de la operatorul economic are importantd deosebitd in dobandirea rezultatelor
invatarii exprimate in termeni de cunostinte, abilitéti si atitudini.
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Pregatirea practicd in laboratorul tehnologic se realizeaza respectand specificitatea activitatilor
de invatare, prin efectuarea unor lucrari de laborator pentru care, profesorul va pregéti materiale de
invatare — indrumari de laborator. Structura materialelor de invatare proiectate pentru lucrarile de
laborator ar trebui sa includa, dupa caz, referiri la urmatoarele aspecte:

a.

rqcrm.a.osv‘

Tema abordata

Notiuni teoretice

Sarcinile de lucru

Aparatele necesare desfasurarii lucrarii
Breviar de calcul

Sarcini/Instructiuni de lucru

Tabel de date experimentale/date calculate
Concluzii si observatii personale

Avand in vedere ca prin lucrarile de laborator, in afard de insusirea cunostintelor teoretice,
elevii 151 formeaza/dezvolta abilitati practice si probeaza atitudini legate de activitatea desfasurata,
se recomanda antrenarea elevilor in toate etapele pe care le presupune efectuarea unei lucrari de
laborator: pregatirea standului de lucru, alegerea aparatelor necesare, rezolvarea creativa a
eventualelor probleme de adaptare a echipamentelor/mijloacelor de invatamant folosite la conditiile
concrete din laborator si/sau la specificul sarcinilor de lucru pe care le presupune efectuarea lucrarii.

Considerand lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete,

materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invatarii (existente n scoald sau la operatorul economic), sugeram urmdtoarea lista
orientativa de teme pentru /ucrarile practice din atelierul scolii sau de la agentul economic:

1.

O N kW

9.

10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.

Alimentarea masinii de imprimat cu hartie.

Alimentarea masinii de imprimat cu cerneala.

Alimentarea masinii de imprimat cu solutie de umezire.

Reglarea presiunii de imprimare in functie de substratul de tiparire.
Realizarea formatului la aparatul de alimentare al masinii de imprimat.
Realizarea formatului la aparatul de alimentare al masinii de eliminare.
Reglarea dispozitivului de eliminare a electricitatii statice a hartiei.
Alimentarea dispozitivului de praf anticopiativ.

Reglarea semnelor frontale si laterale ale aparatului de alimentare cu hartie.
Reglarea capului pneumatic al aparatului de alimentare cu hartie.

Reglarea mecanismului de transport al colilor.

Reglarea elementelor tobei masinii de imprimat.

Reglarea clapelor si pernitelor semnelor frontale ale masinii de imprimat.
Montarea si demontarea formelor de imprimare (placilor) in masina.
Inlocuirea cauciucurilor.

Efectueaza operatiile de intretinere a masinii de imprimat offset dupd imprimarea tirajului si
operatiile de conservare a formei de tipar.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitifi de invatare
variate, prin care sd fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev.
Acestea vizeazd urmatoarele aspecte:

aplicarea metodelor centrate pe elev, abordarea tuturor tipurilor de invatare (auditiv, vizual,
practic) pentru transformarea elevului in coparticipant la propria instruire si educatie;
imbinarea si o alternantd sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise cu activitatile
ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, etc.;
folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete, potrivite competentelor din modul;
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= insusirea unor metode de informare si de documentare independenta, care oferd deschiderea
spre autoinstruire, spre invatare continua.
Se considera ca nivelul de pregitire este realizat corespunzdtor, daca poate fi demonstrat
fiecare dintre rezultatele invatarii.

Recomandam ca exemplu de activitate de invatare Discutia in Panel.
Descrierea metodei:

Este o varianti a metodei Phillips 6/6. In acest caz insa se formeazi doar doud echipe, una
numita panel sau juriu (formata din 5-7 experti, care propune solutii si le argumenteazd), iar
cealalta numitd auditoriu (este mai numeroasa si are sarcina de a cenzura si evalua ideile prezentate
de membrii juriului). Intre cele doui echipe se interpune animatorul.

Rezultatele invitarii vizate, conform standardului de pregétire profesionala:

5.1.3. Mentine alimentarea continud a masinii cu hartie, solutie de umezire si cerneala
5.2.5. Reglarea cantitatii de cerneala pe valuri
5.2.6. Reglarea cantitatii de solutie de umezire pe valuri

Exemplu de activitate de invitare:
Folosind ca activitate de invatare

FISA DE LUCRU

Tema: Reglarea mecanismului de eliminare a hartiei in coli al masinilor offset

Folosind ca activitate de Invatare Discutia in Panel rezolvati cerintele din urmatoarea fisa
de lucru:

a. Enumerarea componentelor mecanismului care pot aparea in timpul imprimarii.

c. Descrierea operatiilor de reglare pentru fiecare component.

d. Corelarea reglajelor in functie de caracteristicile hartiei.

e. Argumentarea corelarii reglajelor

f.Precizarea locului de amplasare a mecanismului In masina.

Desfasurare:

Spre deosebire de Phillips 6/6, discutia in Panel elimind a doua etapa (de discutie pe echipe),
dezbaterea realizandu-se prin dialog, argumentari §i contraargumentari numai intre cele doua
echipe. In final, animatorul face o sintezi a ideilor emise, a solutiilor propuse si supune aprobarii
colective solutia aleasa.

Sugestii privind evaluarea
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Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didactica prin care cadrul
didactic va masura eficienta Intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmareste masura in
care elevii si-au format competentele propuse in standardele de pregétire profesionala.

Evaluarea poate fi :

in timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continua a rezultatelor
invatarii.

= Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de metoda de
evaluare — probe orale, scrise, practice.

= Planificarea evaluarii trebuie sd aiba loc intr-un mediu real, dupd un program stabilit,
evitdndu-se aglomerarea evaludrilor in aceeasi perioada de timp.

= Realizarea evaludrii pe baza standardului de evaluare asociat unitatii de rezultate ale
invatarii din Standardul de Pregatire Profesionald pentru fiecare rezultat al invatarii.

b. finala

= Realizatd pe baza standardului de evaluare din Standardul de Pregatire Profesionald tinand
cont de criteriile, indicatorii de realizare si ponderea acestora.
Propunem urmatoarele instrumente de evaluare continua:

Fise de observatie;

Fise de lucru;

Fise de autoevaluare;

Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipla, itemi cu alegere duala,
itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate, itemi de tip
rezolvare de probleme, itemi de tip eseu, etc.

Proiectul, prin care se evalueazd metodele de lucru, utilizarea corespunzitoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnica, modul de organizare a
ideilor si materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de cétre un grup de
elevi.

Studiul de caz, care constd in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistrari electronice care se referd la un anumit proces tehnologic.

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluarea de tip formativ iar la final de tip sumativ,
pentru verificarea atingerii rezultatelor Invatarii. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste
dobandirea rezultatelor invatarii specificate in cadrul acestui modul. Un rezultat al invatarii se va
evalua o singurd data.

Evaluarea scoate in evidentd masura in care se formeaza rezultatele invatariidin Standardul
de Pregatire Profesionala.

Pentru evaluare, propunem ca exemplu, rezolvarea cerintelor dintr — o Fisd de evaluare,
prin care sunt vizate a fi evaluate urmatoarele rezultate ale invatarii, conform standardului de
pregatire profesionala:

5.2.1. Efectuarea registrului de imprimare cu respectarea ordinii de imprimare a culorilor
5.1.7. Procedurile de reglaj ale cantitatii de cerneala si solutiei de umezire

Numele si prenumele elevului

Data

TEST DE EVALUARE
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Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda 1 punct din oficiu.
Timpul efectiv de lucru este de 30 minute.

A) Pentru fiecare din cerintele de mai jos (1 —5), scrieti, pe foaia de examen litera corespunzatoare
raspunsului corect. (5p)
1. Cauciucul ofset are rolul de a :

a. Transmite cerneala de pe forma de tipar pe hartie
b. Faltui hartia

c. Taia longitudinat banda de hartie

d. Taia transversal in coli banda de hartie

e. Taia hartia

2. Derularea bobinei de hartie este determinata de:

4.

b
c
d
e
3.A
a
b
c
d
e

a.  Aparatul de cerneala
. Aparatul de umezire

. Aparatul de imprimare

. Aparatul de uscat

. Cilindrii frecatori

sternutul de sub cauciucul ofset are dimensiunea:

. Egala cu a cauciucului

. Mai mica decat cauciucul oset

. Mai mare decat cauciucul ofset

. Indiferent

. Schimbatoare

Pentru a schimba directia de deplasare a banzii de hartie barele de ghidare se gasesc la:
a.  Unghi de 45°

b.  Unghide 90°

c.  Unghi de 30°

d. Unghi de 180°

e.  Unghi de 35°

. Taierea longitudinala a benzii de hartie se realizeaza cu:

a.  Cutite cu dinti de fierdstrau
b.  Cutite circulare

c.  Cutit de faltuit

d.  Cutit ghilotina

e.  Faltapatul

B) Transcrieti, pe foaia de examen, litera corespunzatoare fiecarui enunt (a,b,c,d) si notati in
dreptul ei litera A, daca apreciati cd enunful este adevarat sau litera F, daca apreciati ca enuntul
este fals. (4p)

a 1p Grupul de imprimare cu trei cilindrii depune un singur strat de cerneala.

b 1p Aparatul de fixare monoaxial nu permite schimbarea bobinei din mersul masinii
¢ 1p Trecerea hartie de la un aparat de faltuit la altul se face cu cilindrii frecétori

d Ip Registrul transversal este reglat din pozitia bobinei de hartie pe axul de sustinere

BAREM DE EVALUARE SI DE NOTARE:

* Nu se acordd punctaje intermediare, altele decét cele precizate explicit prin barem. Nu se acorda
fractiuni de punct.
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* Se puncteaza oricare alte formulari/ modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.
* Seacorda 1 punct din oficiu.

A TOTAL 5p (5x1p)
la 2c 3b 4a 5b
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cdte 2p; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia,Op

B TOTAL 4p(4 x1p)
a-A  b-A c¢F d-A
Pentru fiecare raspuns corect la itemurile se acorda cate Ip.
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MODUL II. TIPARUL DE CONTROL

e Nota introductiva

Modulul ,,Tiparul de control”, componenta a ofertei educationale (curriculare) pentru calificarea
profesionald Tiparitor offset, din domeniul de pregatire profesionald Tehnici poligrafice, face parte
din stagiile de pregatire practica de 720 ore in vederea dobandirii calificarii profesionale de nivel 3.
Modulul are alocat un numarul de 360 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

. laborator tehnologic 180 ore

. instruire practica 180 ore

Modulul ,,Tiparul de control”, este centrat pe rezultate ale Invatarii si vizeazd dobandirea de

e vy

SPP-ul corespunzitor calificarii profesionale de nivel 3, Tipdritor offset din domeniul de pregatire
profesionald Tehnici poligrafice sau in continuarea pregatirii intr-o calificare de nivel superior.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URI 6. EFECTUAREA
TIPARULUI DE CONTROL
Rezultate ale invatarii (codificate

Continuturile invatarii

conform SPP)
Cunostinte | Abilitati | Atitudini
6.1.1. 6.2.1. 6.3.1. I. Tiparul de control
6.1.2. 6.2.2. 6.3.2. - rolul tiparului de control
6.1.3. 6.2.3. 6.3.3. - verificarea calitatii tiparului
6.2.4. 6.3.4. I1. Masini si echipamente pentru tiparul de control
6.3.5. - prese andruck manual;
6.3.6. - prese andruck semiautomate;
6.3.7. - masini ofset pe care se imprima tirajul;

- echipamente analogice CROMALIN;
- echipamente digitale CROMALIN;

- console manuale CROMALIN;

- imprimante termice 4 CAST;

- sisteme MATCH PRINT.
I11. Tehnologia realizarii tiparului de control
6.1.4. 6.2.5. 6.3.1. IV. Proceduri de reglaj specifice la imprimarea
6.1.5. 6.2.6. 6.3.2. tiparului de control pe masina de lucru
6.2.7. 6.3.3. 1. Reglarea presiunii intre cilindrul ofset si:
6.2.8. 6.3.4. - cilindrul portforma
6.2.9. 6.3.5. - cilindrul de presiune
6.2.10. 6.3.6. 2. Reglarea cantitatii solutiei de umezire
6.3.7. - modificarea unghiului de rotire al ductorului

- modificarea distantei dintre valuri
- modificarea pozitiei valurilor perii
3. Reglarea cantitatii de cerneala
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- modificarea unghiului de rotire al ductorului

- reglarea suruburilor zonale

- trecerea prin magina a 150 — 250 de maculaturi
4. Imprimarea tiparelor de control pe hartia pe care se
imprima tirajul

6.1.6. 6.2.11. 6.3.1. V. Operatii de protejare a placilor
6.1.7. 6.2.12. 6.3.2. 1. Protejarea placilor;
6.2.13. 6.3.3. 2. Verificarea preliminara a registrelor:
6.2.14. 6.3.4. - lateral,
6.2.15. 6.3.5. - fata-verso;
6.2.16. 6.3.6. - al culorilor;
6.3.7. - de taiere (pentru masini cu hartia in bobind);

- al benzilor (pentru masini cu hartia in bobind).
VI. Defectiuni de imprimare ale tiparului efectuat
pe masina pe care se imprima intregul tiraj
1. Defecte de imprimare:

- tonarea elementelor neimprimabile;

- neuniformitatea tiparului;

- dungi pe tipar;

- pulverizarea cernelii;

- ingrosarea elementelor imaginii.
2. Eliminarea defectiunilor

* remedierea defectiunilor aparute la
echipamentele de protectie:

- functionarea clapelor de prindere a hartiei

- suruburile de strangere in stare buna pentru
strangerea corecta si uniforma a placii pe toata
lungimea stangilor

- functionarea dispozitivelor de protectie ale
unor organe de magini

* respectarea normelor de protectie: in timpul
functiondrii masinii se interzice

- addugare de cerneala pe valuri

- curatirea sau reglarea masinii
3. Efectuarea corectiilor

6.1.8. 6.2.17. 6.3.1. Normele de calitate pentru tiparul de control
6.2.18. 6.3.2.
6.3.3.
6.3.4.
6.3.5.
6.3.6.
6.3.7.

* Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete,
materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobandirii rezultatelor invitarii (existente in scoala sau la operatorul economic):

- prese manuale;
- prese semiautomate;
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- magini offset pe care se imprima tirajul;

- masini de imprimat cu suportul de imprimare in coli;

- magina de tdiat si rotunjit hartie;

- masina de stantat placi offset;

- echipamente analogice;

- echipamente digitale;

- console manuale;

- imprimante termice;

- sisteme MATCH PRINT.

- suporturi de imprimare;

- cerneala;

- hartie;

- echipamente analogice;

- echipamente digitale;

- accesorii pentru modificarea consistentei si vitezei de uscare a cernelurilor;
- constituenti si adjuvanti pentru prepararea solutiilor de umezire;
- placi offset;

- masina de stantat placi offset;
- asternuturi offset;
- trusa tiparitorului.

* Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,, Tiparul de control” trebuie sa fie abordate intr-o maniera
flexibila, diferentiatd, tinand cont de particularitdtile colectivului cu care se lucreaza si de nivelul
initialde pregadtire.

Notiunile teoretice necesare aplicatiilor practice vor fi incluse (in materialele de invétare) in
cadrul orelor de laborator si/sau orelor de instruire practicd, inainte de efectuarea lucrarilor de
laborator si/sau lucrdrilor de instruire practica.

Numdarul de ore alocat fiecirei teme ramdne la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Pregatirea practica in cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire practica din unitatea
de nvatamant sau de la operatorul economic are importantd deosebitd in dobandirea rezultatelor
invatarii exprimate in termeni de cunostinte, abilitéti si atitudini.

Pregatirea practicd in laboratorul tehnologic se realizeaza respectand specificitatea activitatilor
de invatare, prin efectuarea unor lucrari de laborator pentru care, profesorul va pregéti materiale de
invatare — indrumari de laborator. Structura materialelor de Invatare proiectate pentru lucrarile de
laborator ar trebui sa includa, dupa caz, referiri la urmatoarele aspecte:

Tema abordata

Notiuni teoretice

Sarcinile de lucru

Aparatele necesare desfasurarii lucrarii
Breviar de calcul

Sarcini/Instructiuni de lucru

Tabel de date experimentale/date calculate

@ o Ao oW
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h. Concluzii si observatii personale
Avand 1n vedere ca prin lucrarile de laborator, in afard de insusirea cunostintelor teoretice,

elevii 151 formeaza/dezvolta abilitati practice si probeaza atitudini legate de activitatea desfasurata,
se recomanda antrenarea elevilor in toate etapele pe care le presupune efectuarea unei lucrari de
laborator: pregatirea standului de lucru, alegerea aparatelor necesare, rezolvarea creativa a
eventualelor probleme de adaptare a echipamentelor/mijloacelor de invatamant folosite la conditiile
concrete din laborator si/sau la specificul sarcinilor de lucru pe care le presupune efectuarea lucrarii.

Considerand lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete,
materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invatarii (existente n scoald sau la operatorul economic), sugeram urmatoarea lista
orientativa de teme pentru /ucrarile practice din atelierul scolii sau de la agentul economic:
1. Reglarea presiunii intre cilindrul offset si:

- cilindrul portforma;

- cilindrul de presiune.
2. Reglarea cantitatii solutiei de umezire:

- modificarea unghiului de rotire al ductorului;

- modificarea distantei dintre valuri;

- modificarea pozitiei valurilor perii.
3. Reglarea cantitdtii de cerneala:

- modificarea unghiului de rotire al ductorului;

- reglarea suruburilor zonale;

- trecerea prin masind a 150 — 250 de maculaturi.
4. Imprimarea tiparelor de proba pe hartia pe care se imprima tirajul
5. Imprimarea tiparelor de proba pe masini specializate:

- prese andruck manual;

- prese andruck semiautomate;

- echipamente analogice CROMALIN;

- echipamente digitale CROMALIN;

- console manuale CROMALIN;

- imprimante termice 4 CAST;

- sisteme MATCH PRINT.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitifi de invatare
variate, prin care sd fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev.
Acestea vizeaza urmatoarele aspecte:
= aplicarea metodelor centrate pe elev, abordarea tuturor tipurilor de invatare (auditiv, vizual,
practic) pentru transformarea elevului in coparticipant la propria instruire si educatie;
= imbinarea si o alternantd sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise cu activitatile
ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, etc.;
= folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete, potrivite competentelor din modul;
= insusirea unor metode de informare si de documentare independenta, care oferd deschiderea
spre autoinstruire, spre invatare continua.
Se considera ca nivelul de pregitire este realizat corespunzdtor, daca poate fi demonstrat
fiecare dintre rezultatele invatarii.

Recomandam ca exemplu de activitate de Invatare Discutia in Panel.

Descrierea metodei:
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Este o varianti a metodei Phillips 6/6. In acest caz insa se formeaza doar doua echipe, una
numita panel sau juriu (formata din 5-7 experti, care propune solutii si le argumenteaza), iar cealalta
numita auditoriu (este mai numeroasa si are sarcina de a cenzura si evalua ideile prezentate de
membrii juriului). Intre cele doua echipe se interpune animatorul.

Rezultatele invitarii vizate, conform standardului de pregétire profesionala:

6.2.1. Verificarea formatului lucrarii, sortului suportului de imprimare, numarului de culori, tirajului
si a numarului de forme de imprimare
6.1.7. Defectiuni de imprimare ale tiparului efectuat pe masina pe care se imprima intregul tiraj

Exemplu de activitate de invitare:

Folosind ca activitate de invatare
FISA DE LUCRU

Sarcini de lucru: Raspundeti la urmatoarele intrebari, analizand cu atentie schema de mai jos:
1. Indicati modul prin care se asigurd tensiunea constantd a hartiei prin masina.
2. Scrieti pe foaia de examen informatia corectad care completeaza spatiile goale
a.Solutia de umezire mentine .......... elementelor netiparitoare ale formei de tipar.
b. Valurile ....... depun cerneala pe forma de tipar.
¢. Grupul frecator al aparatului de cerneald contine valuri si cilindrii...........
3. Raspundeti la urmatoarele intrebari

a. Se considera aparatul de umezire schitat mai
jos. Precizati denumirile elementelor 1,2,3,4,5 din figura
- b. Explicati rolul elementelor 1,3,5 in functionarea
aparatului
c. Precizati ce materiale sunt folosite pentru
imbracarea valurilor aparatului.

Cilindrul
portforma

Solutie

1. Aparatele care asigurd tensiunea constanta a benzii de hartie sunt montate la aparatul de
alimentare cu hartie cat si pe parcursul banzii prin masind. Bobina are miscare de derulare franata.
Franarea se face la suprafata bobinei sau pe axul bobinei. Pe parcurs existd valuri cu miscare
oscilantd care mentin tensiunea constanta intre aparatele masinii

2.

a. hidrofilitatea
b.ungatoare
c.frecatori

3. a 1- valuri de umezire
2-cilindru de distributie
3- val alimentator
4- bazin
5- ductor
b 1- depun solutia de umezire pe placa
2- oscileaza preluand solutia de pe ductor si depunand-o pe cilindrul de distributie
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5- preia solutia din bazin

¢ textil

* Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didactica prin care cadrul
didactic va masura eficienta Intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmareste masura in
care elevii si-au format competentele propuse in standardele de pregétire profesionala.

Evaluarea poate fi :

in timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continua a rezultatelor
invatarii.

= Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de metoda de
evaluare — probe orale, scrise, practice.

= Planificarea evaluarii trebuie sd aiba loc intr-un mediu real, dupd un program stabilit,
evitdndu-se aglomerarea evaludrilor in aceeasi perioada de timp.

= Realizarea evaludrii pe baza standardului de evaluare asociat unitatii de rezultate ale
invatarii din Standardul de Pregatire Profesionald pentru fiecare rezultat al invatarii.

d. finala

= Realizatd pe baza standardului de evaluare din Standardul de Pregatire Profesionala tinand
cont de criteriile, indicatorii de realizare si ponderea acestora.
Propunem urmatoarele instrumente de evaluare continua:

Fise de observatie;

Fise de lucru;

Fise de autoevaluare;

Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipla, itemi cu alegere duala,
itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate, itemi de tip
rezolvare de probleme, itemi de tip eseu, etc.

Proiectul, prin care se evalueazd metodele de lucru, utilizarea corespunzitoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnica, modul de organizare a
ideilor si materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de cétre un grup de
elevi.

Studiul de caz, care constd in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistrari electronice care se referd la un anumit proces tehnologic.

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluarea de tip formativ iar la final de tip sumativ,
pentru verificarea atingerii rezultatelor Invatarii. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste
dobandirea rezultatelor invatarii specificate in cadrul acestui modul. Un rezultat al invatarii se va
evalua o singurd data.

Evaluarea scoate in evidentd masura in care se formeaza rezultatele invatariidin Standardul
de Pregatire Profesionala.

Pentru evaluare, propunem ca exemplu, rezolvarea cerintelor dintr — o Fisa de evaluare,
prin care sunt vizate a fi evaluate urmatoarele rezultate ale invatarii, conform standardului de
pregatire profesionala:

6.2.1. Verificarea formatului lucrarii, sortului suportului de imprimare, numarului de culori,
tirajului si a numarului de forme de imprimare
6.1.7. Defectiuni de imprimare ale tiparului efectuat pe masina pe care se imprima intregul tiraj
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Numele si prenumele elevului

Data

TEST DE EVALUARE

A) Pentru fiecare din cerintele de mai jos (1 — 5), scrieti, pe foaia litera corespunzatoare
raspunsului corect.
1 Deschiderea suruburilor de reglaj al cernelii la masinile offset se realizeaza astfel:
a De la stanga la dreapta
b De la dreapta la stanga
¢ De la interior catre exterior
d De la exterior catre interior
e Alternativ

2 Procentul ideal de solutie de umezire in emulsia offset este de:
a 2%
b 5%
c 8%
d 10%
e 20%

3 Rasterul , in tiparul clasic, este:
a Un film
b O placa metalica
¢ Un lichid
d Ungaz
e O coald de hartie

4. Clapele cilindrilor masinilor offset se acopera in zona de prindere cu:
a Aluminiu
b Cupru
c Argint
d Pulbere de diamant
e Crom

5. Franarea bobinelor rotativelor este necesard pentru efectuarea:
a Imprimarii
b Racirii
c Faltuirii
d Lipirii
e Umezirii
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B) 1. Transcrieti, pe foaia de examen, litera corespunzatoare fiecarui enunt (a,b,c,d) si notati in
dreptul ei litera A, daca apreciati ca enuntul este adevarat sau litera F, daca apreciati ca enuntul

este fals.

a  Aparatul de imprimare intr-o culoare este alcétuit din cinci cilindri

b Cilindrul offset nu depune cernala pe hartie

¢ Faltuirea transversala se face cu cutitul de faltuit.

d Viteza de lucru a aparatelor de faltuit ale rotativelor este diferitd de cea a a aparatelor

de tiparit

C) Aveti doua coloane notate cu cifre si respectiv cu litere. Scrieti pe foaia de examen asocierile
corecte dintre fiecarecifra din coloana A si litera corespunzatoare din coloana B

A Elementele dispozitivului de montare a
cigeelor flexografice pe cilindrii

B Rol functional

1 Suport

2 Camere video

3 Folie dublu adeziva
4 Monitor

5 Cruci

BAREM DE EVALUARE

A
1d 2d 3a 4d 5d

a-F b-F c-A d-F

I-B 2-D 3-E 4C 5-A
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A Asigura reperajul

B Sustine cilindrul

C Permite vizualizarea reperajului

D Capteaza si maresc imaginea cu semnele
E Lipeste cliseul

F Taie cliseul
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