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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum are la baza Standardul de Pregdtire Profesionala pentru calificarea TESATOR”,
domeniul de pregatire profesionala INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE. Se aplica la parcurgerea
stagiilor de pregatire practica de 720 ore, conform OMECTS 3081/2010.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 3

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invatarii si module:

Unitatea de rezultate ale invatarii —
tehnice specializate (URI)

Denumire modul

URI 7 Pregitirea firelor pentru tesere

MODUL I: Pregitirea firelor pentru tesere

URI 8 Teserea in sistem conventional

MODUL I1: Teserea in sistem conventional

URI 9 Teserea in sistem neconventional

MODUL I111: Teserea in sistem neconventional

Calificarea profesionala: Tesator

Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textila si pieldrie



PLAN DE INVATAMANT
Stagii de pregitire practica
pentru dobandirea calificirii profesionale de nivel 3

Calificarea: TESATOR
Domeniul de pregatire profesionala: INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE

Modul I. Pregitirea firelor pentru tesere

Total ore/an: 240
din care: Laborator tehnologic 96
Instruire practica 144

Modul Il. Teserea in sistem conventional

Total ore/ an : 240
din care: Laborator tehnologic 96
Instruire practica 144
Modul I11. Teserea in sistem neconventional
Total ore/ an : 240
din care: Laborator tehnologic 96
Instruire practica 144

Total ore /an = 6 luni x 4 saptimani x 30 ore/saptimana = 720 ore/an

TOTAL GENERAL: 720 ore/an

Nota:

Stagiile de pregatire practica pentru dobandirea calificarii profesionale de nivel 3, se vor desfasura
preponderent la agentii economici. In situatia in care nu este posibilad organizarea stagiilor de
pregatire practica la agentii economici, acestea se pot desfasura in unitdfile de Tnvatamant care
dispun de resursele complete, necesare n acest scop.
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PARCURGEREA MODULELOR

Saptamani Module
1
2 Modul I. Pregitirea firelor pentru tesere
3 30 ore/saptamana:
4 Laborator tehnologic — 12 ore/saptamana
5 Instruire practica — 18 ore/saptdmana
6
7
8
9
10 Modul II. Teserea in sistem conventional
11 30 ore/saptamana:
12 Laborator tehnologic — 12 ore/saptaimana
13 Instruire practica — 18 ore/saptamana
14
15
16
17
18 Modul III. Teserea in sistem neconventional
19 30 ore/sdptamana:
20 Laborator tehnologic — 12 ore/saptamana
21 Instruire practica — 18 ore/saptamana
22
23
24

Nota:

Ordinea de parcurgere a modulelor este prezentati orientativ, astfel incat in functie de
conditiile in care se asigura desfiasurarea stagiului de pregitire practica, aceasta schema se
poate modifica.

Succesiunea saptamanilor de laborator tehnologic si a celor de instruire practica, respectiv a
zilelor de laborator tehnologic si a celor de instruire practica, se poate hotara diferentiat, de la
caz la caz, de catre unitatile scolare de comun acord cu agentii economici.
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MODUL |: PREGATIREA FIRELOR PENTRU TESERE
e Nota introductiva

Modulul ,,Pregitirea firelor pentru tesere”, componentd a ofertei educationale (curriculare)
pentru calificarea profesionald ”Tesator”, din domeniul de pregatire profesionald Industrie textila si
pielarie.
Modulul face parte din pregatirea practica aferentd stagiilor de pregitire practici pentru
dobandirea calificirii profesionale de nivel 3.
Modulul are alocat un numar de 240 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

" 96 ore/an — laborator tehnologic

. 144 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in succesiune logica cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore
constant pe durata a 8 saptamani din anul scolar.

Modulul ,,Pregatirea firelor pentru tesere” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza
dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzitor calificarii profesionale de nivel 3, "Tesitor”, din
domeniul de pregatire profesionald Industrie textila si pielarie sau in continuarea pregatirii intr-0
calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URT 7: PREGATIREA FIRELOR
PENTRU TESERE
Rezultate ale invatarii
codificate conform SPP

Cunostinte | Abilitati Atitudini Continuturile invatarii
7.1.1. 7.2.1. 7.3.1. I. Procesul tehnologic de pregatire a firelor pentru
7.1.2. 7.2.2. 7.3.2. tesere:
7.1.3. 7.2.9. 1. Definitie;
7.2.11. 2. Exemple de procese tehnologice pentru pregatirea
7.2.12. diferitelor tipuri de materii prime (fire de bumbac si
7.2.13. tip bumbac, fire de 1ana si tip 1ana).
7.2.14. 3. Semifabricate obtinute in timpul operatiilor

tehnologice de pregitire a firelor pentru tesere (fir
bobinat, fir dublat, fir rasucit, urzeala cruda, urzeala
incleiatd / parafinatd, urzeala navadita, fir canetat).
I1. Operatii tehnologice de pregitire a firelor
pentru tesere

1. Bobinarea: definire; scop; descrierea principiului
de realizare; reprezentarea tensiunilor din fir la
desfasurarea de pe formatele de alimentare si din fir
n timpul depunerii pe formatele de debitare;
principiul de obtinere si caracteristicile infasurarii
paralele; principiul de obtinere si caracteristicile
infasurdrii in cruce;

2. Dublarea: definire; scop; descrierea principiului de
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realizare; reprezentarea tensiunilor din fir in timpul
infasurarii acestuia.

3. Rasucirea: definire; scop; descrierea principiului
de realizare; reprezentarea tensiunilor din fir in timpul
rasucirii acestuia; reprezentarea tensiunilor din fir in
timpul infasurarii acestuia.

4. Urzirea: definire; procedee de urzire (in latime, in
benzi, sectionala); descrierea principiului de realizare.
5. Tncleiere / parafinare: definire; scop; retete de
ncleiere; descrierea principiului de realizare.

6. Navadire: definire; scop; tipuri de navadiri,
descrierea principiului de realizare;

7. Canetare: definire; scop; descrierea principiului de
realizare; reprezentarea tensiunilor din fir in timpul
infasurarii.

Termeni specifici in limba romana si intr-o limba de
circulatie internationala

7.1.6. 7.2.7. 7.3.5. I11. Norme SSM, PSI specifice utilajelor pentru
7.1.7. 7.2.8. pregatirea firelor in vederea teserii si pentru
7.2.9. intretinerea utilajelor.
7.2.10. Descrierea normelor specifice SSM si PSl in
7.2.12. realizarea operatiilor de pregétire a firelor in vederea
7.2.13. teserii
7.2.14. Locuri de munci periculoase intalnite la utilajele de
pregatirea firelor in vederea teserii (masina de
bobinat, masina de rasucit, urzitor, masina de incleiat,
masina de navadit, magina de canetat), masuri de
protectie;
Operatii de Intretinere zilnica a locului de munca:
rol, manuiri, masuri de protectie.
Termeni specifici in limba romana si intr-o limba de
circulatie internationald
7.1.4. 7.2.3. 7.3.2. IV. Utilaje din sectia preparatia tesitoriei:
7.1.5. 7.24. 7.3.3. 1. Masina de bobinat:
7.2.5. 7.3.4. - schema tehnologica;
7.2.6. 7.3.5. - principiul de functionare;
7.2.7. - mecanisme componente — descriere constructiva;
7.2.8. - operatii specifice de deservire (alimentare,
7.2.9. Tnnodare fire, debitare bobine, supraveghere
7.2.10. masind);
7.2.12. - operatii de intretinere;
7.2.13. - defecte, cauze si remedieri.
7.2.14. 2. Masina de risucit:

- schema tehnologica;

- principiul de functionare;

- mecanisme componente — descriere constructiva;

- operatii specifice de deservire (alimentare,
innodare fire, debitare formate cu fir rasucit,
supraveghere masind);

- operatii de intretinere;

- defecte, cauze si remedieri.

3. Urzitor:
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- schema tehnologica;

- principiul de functionare;

- mecanisme componente — descriere constructiva;

- operatii specifice de deservire (alimentare,
innodare fire, debitare sul cu urzeald, depozitare
sul cu urzeala cruda, supraveghere masina);

- operatii de intretinere;

- defecte, cauze si remedieri.

4. Masina de incleiat / parafinat:

- schema tehnologica;

- principiul de functionare;

- mecanisme componente — descriere constructiva;

- operatii specifice de deservire (alimentare cu sul
de urzeala cruda, innodare fire, debitare sul cu
urzeala Incleiata parafinata, depozitare sul cu
urzeala incleiatd, parafinatd, supraveghere
masind);

- operatii de intretinere;

- defecte, cauze si remedieri

5. Masina de canetat:

- schema tehnologica;

- principiul de functionare;

- mecanisme componente — descriere constructiva;

- operatii specifice de deservire (alimentare,
Tnnodare fire, debitare canete, supraveghere
masind);

- operatii de intretinere;

- defecte, cauze si remedieri.

6. Masina de navadit:

- schema tehnologica;

- principiul de functionare;

- mecanisme componente — descriere constructiva;

- operatii specifice de deservire (alimentare,
innodare fire, supraveghere masina);

- operatii de intretinere;

- defecte, cauze si remedieri.

Termeni specifici in limba romana si intr-o limba de

circulatie internationald

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Utilaje din preparatia tesatoriei — masina de bobinat, masina de rasucit, urzitor, masina de
incleiat, masina de navadit, masina de canetat;

- Organe de lucru, parti componente ale dispozitivelor de tensionare, curatire, alimentare, control;
- Instrumente pentru trecerea firelor prin cocleti si casutele spetei;

- Materii prime §i materiale: fire simple si rasucite cu diferite compozitii fibroase depuse pe
bobine sau tevi, suluri de urzeala, urzeli crude si incleiate;

- Formate pentru depunerea firelor, lazi pentru depozitare;

- Instrumente de lucru: carlig de navadit, cutit de trecere a firelor prin casutele spetei, pensule,
perii.
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e SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,,Pregitirea firelor pentru tesere” se citeste liniar datorita asocierii dintre
rezultatele Tnvatarii si continuturile invatarii si se utilizeaza in stransd corelatie cu Standardul de
Pregatire Profesionald, in care este precizat standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale
invatarii.

Rezultatele invatarii se dezvolta prin ore de laborator tehnologic si ore de instruire practica.
Cadrelor didactice le va reveni libertatea de a distribui orele modulului pe teme, astfel incat sa
formeze elevilor rezultatele invatarii prevazute in standard, fara a depasi insa numarul de ore alocat
prin planul de invatamant fiecarui tip de instruire.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregatire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ .
Activitatile de invatare se realizeaza in laboratorul/cabinetul de specialitate si in atelierul de
specialitate din scoala sau de la operatorii economici de profil. Locul de desfasurare a activitatii,
formele de activitate, metodele, materialele didactice, fisele de lucru si de documentare trebuie sa se
coreleze cu rezultatele Tnvatarii si continuturile asociate lor.
Se recomandad abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.
Aceste activitati de invatare vizeaza:
= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;
= Tmbinarea si alternarea sistematica a activitdtilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercifiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise, activitatea
practicd) cu activitatile ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor,
asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului,
metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelara, metoda
ciorchinelui etc;
= folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata, Simularea etc.;
= Tnsusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz etc.), care ofera deschiderea spre autoinstruire, spre
invatare continua (utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca virtuala,
dictionare tehnice).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitati de
invatare:

e Activitati de documentare;

¢ Vizionari de materiale video;

e Problematizarea;

e Algoritmizarea;

Calificarea profesionala: Tesator
Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textila si pieldrie



Demonstratia;

Investigatia stiintifica; Invatarea prin descoperire;
Simularea; Experimentul; Activitati practice; Studii de caz;
Activitati bazate pe comunicare si relationare;

e Activitafi de lucru in grup/ in echipa/in pereche.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Pregatirea firelor
pentru tesere” autorii propun cu titlu de exemplu urmatoarele activitati de invatare, care se pot
utiliza in cadrul orelor de pregétire practica prin laborator tehnologic si instruire practica:

Propuneri de activititi de invitare pentru orele de laborator tehnologic:

Identificarea operatiilor tehnologice, in ordinea logica a procesului tehnologic de tesere.
Descrierea principiului de realizare a operatiilor tehnologice din procesul de tesere.
Reprezentarea schematica a modului de actionare a organelor de lucru asupra materialului fibros
pentru realizarea operatiilor tehnologice.

Identificarea independenta a semifabricatelor specifice proceselor tehnologice de tesere.
Descrierea independenta, a semifabricatelor din punct de vedere structural.

Exercitii de stabilire a fluxurilor tehnologice din tesdtorie, in functie de materia prima
prelucrata.

Descrierea independenta a principiului de functionare a masinii de bobinat.

Identificarea partilor componente si a organelor de lucru ale masinii de bobinat.

Analizarea comparativa a mecanismelor pentru bobinarea paralela si in cruce:

Descrierea independenta a principiului de functionare a masinii de dublat.

Identificarea partilor componente si a organelor de lucru ale masinii de dublat.

Descrierea independenta a principiului de functionare a masinii de rasucit.

Identificarea partilor componente si a organelor de lucru ale masinii de rasucit.

Analizarea comparativa a mecanismelor pentru dublat si rasucit.

Descrierea independenta a principiului de functionare a masinii de urzit.

Identificarea partilor componente si a organelor de lucru ale masinii de urzit.

Analizarea comparativa a mecanismelor pentru urzirea in benzi si urzirea in latime.

Descrierea independentd a principiului de functionare a masinii de Incleiat/parafinat.
Identificarea partilor componente si a organelor de lucru ale masinii de incleiat/parafinat.
Descrierea independenta a principiului de functionare a masinii de navadit.

Identificarea partilor componente si a organelor de lucru ale masinii de navadit.

Descrierea independenta a principiului de functionare a masinii de canetat.

Identificarea partilor componente si a organelor de lucru ale masinii de canetat.

Studiul de caz privind stabilirea cauzelor care determina defectele de executie.

Exercitii de utilizare a informatiilor din documentatia tehnica.

Exercitii de utilizare a dictionarului tehnic intr-o limba straind pentru identificarea termenilor de
specialitate.

Propuneri de activititi de inviatare pentru orele de instruire practica:

Identificarea semifabricatelor din procesul tehnologic de tesere.

Selectare independentd a utilajelor folosite pentru obtinerea tesaturilor.

Exercitii practice de aplicare a normelor SSM si PSI la utilajele din preparatia tesdtoriei (masini
de bobinat, rasucit, urzit, incleiat/parafinat, canetat)

Identificarea locurilor de munca periculoase intalnite la utilajele din preparatia tesatoriei.

Studiu de caz privind masurile de protectie care trebuie respectate pentru evitarea accidentarii in
timpul deservirii utilajelor.

Exercitii de efectuare a manuirilor corecte specifice operatiilor de deservire a masinilor din
preparatia tesatoriei.
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- Exercitii de elimimare a Infasurdrilor de fire din trenul de laminat la masinile de bobinat, dublat,
rasucit, sub supraveghere.

- Exercitii de efectuare a manuirilor corecte specifice operatiilor de deservire a masinii de
bobinat.

- Exercitii de efectuare a manuirilor corecte specifice operatiilor de deservire a masinii de dublat.

- Exercitii de efectuare a manuirilor corecte specifice operatiilor de deservire a masinii de rasucit.

- Exercitii de efectuare a manuirilor corecte specifice operatiilor de deservire a masinii de urzit.

- Exercitii de efectuare a manuirilor corecte specifice operatiilor de deservire a masinii de
incleiat/parafinat.

- Exercitii de alimentare independenta a utilajelor cu semifabricate.

- Exercitii independente de efectuare a manuirilor corecte pentru innodarea firelor.

- Exercitii pentru incadrarea in normele de timp stabilite pentru innodarea firelor.

- Exercitii sub supraveghere de eliminare a intreruperilor de fire pe traseul de la alimentare la
debitare.

- Exercitii de identificare a defectelor de executie.

- Studiu de caz pentru precizarea cauzelor si modalitatilor de remediere a defectelor.

- Exercitii de prelucrare a informatiilor din documentatia tehnica.

Activitatile de invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecarei teme din programa.

Colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de predare - invatare
CUBUL, pentru dezvoltarea continuturilor din tema Masina de rasucit — lectia: Operatii de
deservire specifice.

Metoda cubului este o metoda interactiva de predare care se foloseste atunci cand se doreste
exploatarea unui subiect din mai multe perspective.

» Se realizeaza un cub ale carui
fete pot fi acoperite cu hartie de culori
diferite;

» Pe fiecare fatd a cubului se
3. ASOCIAZA scrie cate una dintre urmatoarele
instructiuni: DESCRIE, COMPARA,
ANALIZEAZA, ASOCIAZA,
APLICA, ARGUMENTEAZA;

» Se poate lucra in perechi sau
n grupuri restranse;

» Este recomandabil ca fetele
cubului sa fie parcurse in ordinea
prezentatd urmand pasii de la simplu
la complex.

4. ANALIZEAZA
2. COMPARA

>DXO —r v >V

DmM42mMSCO DS

1. DESCRIE

D¢

Etape:
I. Se anunta subiectul activitatii didactice;
II. Se anunta si se explica metoda de lucru;
III. Se stabilesc cele sase grupe ;
IV. Se precizeaza subiectul de lucru al fiecarei grupe.
> Fiecare grup examineaza toate particularitatile aspectului surprins pe fata cubului
repartizata:
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1. Realizati descrierea operatiile de deservire specifice masiniii de rasucit;

2. _Comparati manuirile specifice pentru alimenterea masinii de rasucit cu cele ale masinii de
bobinat;

3. _Asociati notiunile: fir simplu si fir rasucit;

4. _Analizati modul 1n care lipsa unui fir simplu la alimentare poate influenta calitatea firului
rasucit;

5. _Aplicati: Realizati operatiile specifice pentru deservirea masinii de rdsucit (alimentare,
supraveghere, innodarea firelor, debitarea formatelor cu fir rasucit);

6. _Argumentati necesitatea asigurarii calitatii operatiei de rasucire.

» Dupa rezolvarea sarcinii de lucru, elevii vor folosi notiunile inscrise pentru a demonstra
sistematizarea cunostintelor.

» Prin brainstorming, participantii identifica idei novatoare pe care le includ intr-o fisa a
grupei. Prin acest exercitiu se incurajeaza participarea fiecarui elev si a lucrului in echipe.

» Forma finald a continuturilor realizate de fiecare grupa este impartasitd intregii clase (6
minute — cate un minut pentru fiecare fata a cubului).

» Lucrarile in forma finala pot fi lipite pe fetele cubului sau desfasurate pe tabla sau pe un
panou si se poate face o trecere in revista a rezultatelor impreuna cu elevii, pentru notare.

In cadrul lectiei, prin strategia didactica utilizati, se dobandesc urmitoarele rezultate ale invatarii:
7.1.2.Definirea operatiilor tehnologice de pregatire a firelor pentru tesere

7.1.3.Descrierea semifabricatelor obtinute in timpul operatiilor de pregatire a firelor pentru tesere
7.1.5.Descrierea / Identificarea defectelor ce pot apare in timpul operatiilor si precizarea cauzelor ce
au condus la aparitia lor

7.1.6.Descrierea operatiilor de Intretinere a utilajelor din preparatia tesatoriei

7.1.7.Descrierea normelor specifice pentru sanatatea si securitatea muncii (NSSM) si de protectie
Tmpotriva incendiilor (PSI)

7.2.1 Executarea operatiilor specifice de pregatire a firelor pentru tesere

7.2.2.1dentificarea semifabricatelor rezultate in preparatia tesatoriei (bobine si tevi cu fire simple/
fire rasucite, urzeli crude si incleiate)

7.2.5.Autoevaluarea calitdtii operatiilor executate

7.2.14. Prelucrarea informatiilor dobandite din documentatia tehnica

7.3.1.Respectarea precizdrilor din documentatia tehnica pentru un consum redus de fire
7.3.3.Utilizarea utilajelor in scopul executarii operatiilor tehnologice sub supraveghere cu grad
restrans de autonomie

7.3.4.Asumarea calitatii/ noncalitatii operatiilor efectuate

7.3.5.Asumarea responsabilitatilor ce ii revin in cadrul echipei de lucru

Pentru realizarea sarcinilor de lucru sunt necesare urmatoarecle materiale:
- masind de rasucit;
- formate cu fire simple;
- carlige pentru indepartarea firelor infasurate pe cilindri;
- formate pentru fire rasucite.

Calificarea profesionala: Tesator
Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textila si pieldrie
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e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didacticd prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele Invatarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.
Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
a) Continua:
= Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invatare ale elevilor.
= Planificarea evaludrii trebuie sa se deruleze dupa un program stabilit, evitandu-se
aglomerarea mai multor evaluari in aceeasi perioada de timp.
= Va fi realizata de catre profesor pe baza unor probe care se refera explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate n standardul de pregatire profesionala.
b) Finala:
= Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invatare
si care informeaza asupra Indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.

Sugeram urmatoarele metode si instrumente de evaluare continua:
e Fise de observatie;

Liste de verificare;

Grile de evaluare criteriala;

Ghiduri de notare;

Fise test;

Fise de evaluare / autoevaluare / interevaluare;

Activitati practice;

Teste docimologice.

Propunem urmaitoarele metode de evaluare finala:
e Portofoliul,
e Lucrarea practica finala,
o Testele sumative.

Se recomanda ca in parcurgerea modulului sa se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de tip
sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor Tnvatarii specificate in cadrul modulului.

Pentru lectia descrisa la sugestii metodologice si pentru rezultatele invatatii mentionate mai sus,
colectivul de autori propune urmatoarea activitate practica de evaluare:
Realizati deservirea masinii de rdsucit, cu respectarea mdsurilor de protectie specifice
parcurgdnd urmdtorii pagi:

1. Cititi fisa tehnicd a masinii de rasucit

2. Identificati zona de depozitare de unde alimentati masina de rasucit.

3. Inlocuiti formatele de fire simple goale cu altele pline si innodati firul nou alimentat.

4. Eliminati infasurarile de fire din trenul de laminat, utilizand ustensila potrivita.

5. Scoateti formatele cu fir rasucit si le depozitati in spatiile special amenajate.
Timp de lucru: 50 minute

Pentru evaluarea lucrarii practice realizate de elevi, se va utiliza ca si instrument de evaluare fisa de
evaluare individuald/de grup a lucrarii practice, care poate avea urmatoarea structura:

Calificarea profesionala: Tesator
Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textila si pieldrie
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Fisa de evaluare individualid/de grup a lucrarii practice

Criterii de Punctaj
Nr. realizare Indicatori de realizare
crt . Observatii
Maxim | Acordat
1. | Primirea si Interpretarea fisei tehnice a masiniide | 5
planificarea rasucit
sarcinii de Alegerea echipamentelor si ustensilelor | 5
lucru necesare deservirii masinii de rasucit
Identificarea semifabricatelor cu care se | 5
alimenteaza masina de rasucit
Precizarea modului de marcare a 5
recipientelor de depunere a
semifabricatelor debitate
Asigurarea conditiilor pentru 5
respectarea normelor specifice SSM si
PSI la laminor
2. | Realizarea Alimentarea masinii de rasucit cu fire 15
sarcinii de simple corespunzatoare din punct de
lucru vedere al finetii si al amestecului fibros.
Eliminare a intreruperilor de fire pe 25
traseul de la alimentare la debitare
respectand finetea firului.
Folosirea corespunzatoare a 14
echipamentelor de lucru si de protectie.
Comportament adecvat in cadrul echipei | 6
de lucru.
3. | Prezentareasi | Argumentarea respectarii marcajelor de | 5
promovarea pe formate la alimentarea masinii de
sarcinii rasucit
realizate Verificarea calitatii operatiei 5
tehnologice realizate.
Vocabularul comun si terminologia de | 5
specialitate e folosita corect in scopul
raportarii realizarii sarcinii.
Total punctaj obtinut 100
Nota propusa pentru evaluare 10
e BIBLIOGRAFIE
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MODUL II: TESEREA IN SISTEM CONVENTIONAL
e Nota introductiva

Modulul ,, Teserea in sistem conventional”, componenta a ofertei educationale (curriculare) pentru
calificarea profesionala “Tesdtor”, din domeniul de pregatire profesionald Industrie textila si
pielarie.
Modulul face parte din pregatirea practica aferentd stagiilor de pregitire practici pentru
dobandirea calificirii profesionale de nivel 3.
Modulul are alocat un numar de 240 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

" 96 ore/an — laborator tehnologic

. 144 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in succesiune logica cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore
constant pe durata a 8 saptamani din anul scolar.

Modulul ,,Teserea in sistem conventional” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza
dobandirea de cunostinte, abilitdti si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3, “Tesator”, din
domeniul de pregatire profesionald Industrie textila si pieldrie sau n continuarea pregatirii intr-0
calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URIT 8: TESEREA IN SISTEM
CONVENTIONAL
Rezultate ale invatarii
codificate conform SPP

Cunostinte | Abilitati Atitudini Continuturile invatarii
8.1.1. 8.2.1. 8.3.1. I. Teserea: definire; descrierea principiului teserii;
8.1.2. 8.2.9. reprezentarea schematica a fazelor de obtinere a
8.2.11. tesaturii; reprezentarea tensiunilor in firele de urzeala
8.2.13. si batatura.
8.2.14. Semifabricate utilizate in tesatorie: urzeala navadita,
canete cu fir de batatura.
Termeni specifici in limba romana si intr-o limba de
circulatie internationald
8.1.7. 8.2.6. 8.3.8. I1. Norme SSM, PSI specifice masinilor de tesut
8.1.8. 8.2.7. 8.3.9. conventional.

Descrierea normelor specifice SSM si PSI intalnite
la masinile de tesut conventional;

Locuri de munci periculoase specifice; sistemelor
de protectie colectiva si individuale specifice
masinilor de tesut conventional.

Operatii de intretinere zilnica a masinilor de tesut
conventional: rol, manuiri, masuri de protectie,
grafice de intretinere.

Termeni specifici in limba romana si intr-o limba de
circulatie internationald

Calificarea profesionala: Tesator
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8.1.3. 8.2.1. 8.3.1. I11. Masini de tesut conventional:
8.1.4. 8.2.2. 8.3.2. - schema tehnologica;
8.1.5. 8.2.3. 8.3.3. - principiul de functionare;
8.1.6. 8.2.4. 8.3.4. - mecanismele componente (mecanisme de:
8.2.5. 8.3.5. alimentare, actionare, formare a rostului, inserare
8.2.6. 8.3.6. a firului de batatura in rost, mecanismul vatalei,
8.2.8. 8.3.7. mecanismul de debitare a tesaturii, dispozitive de
8.2.9. 8.3.8. control);
8.2.10. - operatii specifice de deservire (montarea sulului
8.2.11. de urzeala sub supraveghere, fixarea sub
8.2.12. supraveghere a itelor in tragatori, legarea urzelii
8.2.13. noi pe masina de fesut: manuiri specifice pentru
8.2.14. lipirea urzelii, cand se pastreaza navadirea si
pentru innodarea urzelii de gura fesaturii, cand se
schimba navadirea, scoaterea sub supraveghere a
sulului de tesatura cruda);
- defecte, cauze si remedieri.
Termeni specifici in limba romana si intr-o limba de
circulatie internationala

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):
- Utilaje din tesatorie — masina de tesut conventional
- Organe de lucru, parti componente ale dispozitivelor/ mecanismelor de actionare,
alimentare, inserare a firelor de batatura, de formare a rostului, véitalei, de control
- Instrumente pentru trecerea firelor prin cocleti si casutele spetei (pentru eliminarea
defectelor);
- Semifabricate: fire, urzeli, tesaturi;
- Formate pentru depozitare: recipiente, formate pentru urzeli si tesaturi crude;
- Materii prime §i materiale: canete cu fir de batatura, suluri de urzeala.
- Instrumente de lucru: carlig de navadit, cutit de trecere a firelor prin casutele spetei,
pensule, perii.

e SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,, Teserea in sistem conventional” se citeste liniar datorita asocierii dintre
rezultatele Invatdrii si confinuturile Tnvatdrii si se utilizeaza in stransad corelatie cu Standardul de
Pregatire Profesionala, in care este precizat standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale
invatarii.

Rezultatele invatarii se dezvoltd prin ore de laborator tehnologic si ore de instruire practica.
Cadrelor didactice le va reveni libertatea de a distribui orele modulului pe teme, astfel incat sa
formeze elevilor rezultatele Invatarii prevazute in standard, fara a depasi insd numarul de ore alocat
prin planul de invatamant fiecarui tip de instruire.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregatire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didacticd, punind accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ .

Calificarea profesionala: Tesator
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Activitatile de invatare se realizeaza in laboratorul/cabinetul de specialitate si in atelierul de
specialitate din scoala sau de la operatorii economici de profil. Locul de desfasurare a activitatii,
formele de activitate, metodele, materialele didactice, fisele de lucru si de documentare trebuie sa se
coreleze cu rezultatele Tnvatarii i continuturile asociate lor.

Se recomandad abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitati de
invatare:
e Activitati de documentare;
Vizionari de materiale video;
Problematizarea;
Algoritmizarea;
Demonstratia;
Investigatia stiintifica,
Invitarea prin descoperire;
Simularea;
Experimentul,
Activitati practice;
Studii de caz;
Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru 1n grup/ in echipa/in pereche.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,, Teserea in sistem
conventional” autorii propun cu titlu de exemplu urmatoarele activitati de invatare, care se pot
utiliza in cadrul orelor de pregatire practica prin laborator tehnologic si de instruire practica:

Propuneri de activititi de invatare pentru orele de laborator tehnologic:

- Descrierea independenta a principiului de functionare a masinii de tesut conventional.

- Reprezentarea schematica a principiului de functionare a masinii de tesut conventional.

- Identificarea independentd a organelor de lucru /dispozitivelor masinii de tesut conventional.

- Observarea independentd a mecanismelor componente a masiniloe de tesut conventional.

- Studiu de caz privind structura mecanismului de alimentare.

- Studiu de caz privind structura mecanismului de formare a rostului

- Studiu de caz privind structura mecanismului de inserare a firului Tn rost

- Studiu de caz privind structura mecanismului de actionare a vatalei.

- Studiu de caz privind structura dispozitivelor de control.

- Studiul de caz privind stabilirea cauzelor care determind defectele de executie.

- Exercitii de utilizare a informatiilor din documentatia tehnica.

- Exercitii de utilizare a dictionarului tehnic intr-o limba straind pentru identificarea termenilor de
specialitate.

Propuneri de activititi de invatare pentru orele de instruire practica:

- Exercitii practice de aplicare a normelor SSM si PSI la tesere.

- Identificarea locurilor de munca periculoase intdlnite la masinile de tesut conventional.

- Studiu de caz privind masurile de protectie care trebuie respectate pentru evitarea accidentarii in
timpul deservirii utilajelor.

- Exercitii de interpretare a documentatia tehnica pentru obtinerea unui consum redus de materie
prima.

Calificarea profesionala: Tesator
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- Exercitii de utilizare corectda a instrumentelor specifice pentru executarea operatiilor de
deservire.

- Exercitii de efectuare a manuirilor corecte specifice operatiilor de deservire a masinii de tesut
conventional.

- Exercitii sub supraveghere, de elimimare a ruperilor de fire.

- Exercitii pentru Incadrarea in normele de timp stabilite pentru lipirea firelor.

- Exercitii de utilizare corectd a sistemelor de protectie colectiva si individuale specifice masiniii
de tesut conventional.

- Exercitii independente de alimentare a masinii de tesut clasic cu canete.

- Exercitii de identificare a defectelor de executie.

- Studiu de caz pentru precizarea cauzelor si modalitatilor de remediere a defectelor.

- Exercitii de prelucrare a informatiilor din documentatia tehnica.

Activitdtile de Invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecdrei teme din programa.

Colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de predare - invatare
diagrama CIORCHINELE, pentru dezvoltarea continuturilor din tema Masini de tesut
conventional — lectia: Mecanisme componente. Propunem aceasta lectie deoarece elevii au notiuni
generale despre magina de tesut. Propunem sa se lucreze pe grupe formate de profesor.

Metoda ciorchinelui constd in exprimarea graficd a conexiunilor dintre idei, o modalitate de a
realiza asociatii noi de idei sau de a releva noi sensuri ale ideilor.

Realizarea unui ciorchine presupune parcurgerea citorva pasi:

e se scrie o notiune sau o propozitie - nucleu in mijlocul tablei sau al paginii, in cazul nostru
Masina de tesut conventional (se poate folosi si 0 imagine sau chiar masina) asa cum se
vede in fisa de mai jos. Se poate folosi calculatorul pentru completarea fisei finale, iar fisa
completa sa fie transmisa tuturor elevilor prin email.

e fiecare grupa noteaza pe o fisad toate cuvintele sau sintagmele care le vin Tn minte 1n legatura
cu nucleul scris anterior si care se pot referi la constructie, descriere, functionare, deservire,
intretinere, norme de SSM si PSI specifice pentru magina.

e sc leaga ideile sau propozitiile gasite ulterior de nucleul pe care 1-am scris la inceput cu
ajutorul unor linii care exprima grafic conexiunile dintre idei (conexiuni despre care credem
sau stim cu siguranta ca exista).

e se scriu toate ideile pe care le avem in legaturd cu tema/problema propusa pana la expirarea
timpului alocat acestui exercitiu sau pana cand epuizam toate ideile care se coreleaza cu
tema propusa.

e dupa completarea fiselor se poate realiza Tmpreuna cu elevii o fisa finala tip ciorchine,
clasificand ideile pe categorii, de exemplu: mecanism de alimentare, actionare, formare a
rostului, inserare a firului de batatura in rost, mecanismul vatalei, dispozitive de control. In
felul acesta, profesorul poate face si o apreciere asupra continuturilor asupra carora trebuie
sa insiste in procesul de predare ulterior.

Exista cateva reguli care trebuie respectate in utilizarea metodei ciorchinelui:
- scrieti tot ce va trece prin minte referitor la tema pusa in discutie;
- nu evaluati ideile propuse ci, doar, notati-le;
- nu va oprifi pana nu epuizati toate ideile care va vin in minte;
- gasiti conexiuni cat mai multe si mai variate Intre notiunile scrise;
- nu limitati nici numarul ideilor, nici pe cel al conexiunilor.

e
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Fisa grupei de elevi:

Masina de
tesut
conventional
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Fisa ciorchine- finala

Masina de tesut
conventional

Mecanismul
vatalei

Mecanism
de
alimentare

Mecanism de
inserare a
firului de

batatura in rost

Mecanism
de actionare

Mecanism
de formare
arostului

In cadrul lectiei, prin strategia didactica utilizati, se dobandesc urmitoarele rezultate ale invatarii:
8.1.2.Descrierea principiului de realizare a operatiei de tesere

8.1.3.Descrierea principiului de functionare a masinii de tesut conventional. Operatii specifice in
tesdtorie

8.1.4. Enumerarea mecanismelor componente ale maginii de tesut. Schema tehnologica a masinii de
tesut

8.1.7.Descrierea normelor specifice pentru sanatatea si securitatea muncii (NSSM) si de protectie
Tmpotriva incendiilor (PSI)

8.2.3.Citirea schemei tehnologice a masinii de tesut conventional / clasic

8.2.9.Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
8.2.10.Variabilitatea limbii si comunicarii in contexte diferite

8.2.11.Utilizarea dictionarului tehnic, intr-o limba straina, pentru identificarea termenilor specifici
8.2.12.Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

8.3.8.4sumarea responsabilitatilor ce ii revin in cadrul echipei de lucru

8.3.9.Desfasurarea de activitati cu caracter nediscriminatoriu in cadrul echipei de lucru

Pentru realizarea sarcinilor de lucru sunt necesare urmatoarele materiale:
- Imagini cu masina de tesut conventional,
- Coli de hartie;
- Flip-chart, carioci;

e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA
Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didacticd prin care profesorul va

masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determina masura in care elevii au
atins rezultatele Tnvatarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.

Calificarea profesionala: Tesator
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Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
a) Continua:
= [nstrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invatare ale elevilor.
= Planificarea evaludrii trebuie sa se deruleze dupa un program stabilit, evitandu-se
aglomerarea mai multor evaludri in aceeasi perioada de timp.
= Va fi realizatd de catre profesor pe baza unor probe care se refera explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate 1n standardul de pregétire profesionala.
b)  Finala:
= Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invatare
si care informeaza asupra Indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.

Sugeram urmatoarele metode si instrumente de evaluare continua:
¢ Fise de observatie;
e Liste de verificare;

Grile de evaluare criteriala;

Ghiduri de notare;

Fise test;

Fise de evaluare / autoevaluare / interevaluare;

Activitati practice;

Teste docimologice.

Propunem urmaitoarele metode de evaluare finala:
e Portofoliul,
e Lucrarea practica finala,
o Testele sumative.

Se recomanda ca in parcurgerea modulului sa se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de tip
sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor Tnvatarii specificate in cadrul modulului.

Pentru rezultatele Invatirii mentionate la sugestii metodologice, colectivul de autori propun ca
instrument de evaluare PROBA PRACTICA.
Probele practice ofera posibilitatatea evaludrii capacitatii de aplicare a cunostintelor teoretice in
rezolvarea unor probleme practice. In cadrul lucrarilor de laborator, din ateliere, pe lotul scolar, prin
probe practice pot fi evaluate:

= priceperi, deprinderi manuale si tehnice;
respectarea etapelor unui proces tehnologic;

= modul in care elevii manevreaza anumite piese, aparate, unelte;

= calitatea produselor finite.
In evaluarea prin probe practice sunt analizati doi parametri:

= procesul care duce la realizarea produsului (respectarea tehnicilor de lucru specifice

fiecarei etape)
= produsul obtinut (calitatile acestuia)

Titlul temei pentru proba practica:

Alimenteaza masina de tesut cu fir de batatura.

Enuntul temei pentru proba practica:

Alimentati masina de tesut cu fir de batatura, cu respectarea manuirilor specifice inscrise in figsa de
documentare.
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FISA DE DOCUMENTARE

Alimentarea masinii de tesut cu fir de batatura

Alimentarea maginii de tesut cu fir de batiturd cuprinde urmatoarele manuiri specifice pentru
schimbarea suveicii:

se {ine suveica cu mana stanga;

cu mana dreapta se scoate caneta goala;
se pune caneta goala 1n ladita colectoare;
caneta plind se preseaza pe fusul suveicii;

- cumana stanga se preseaza in suveica, in pozitie orizontala;
- se introduce firul prin ochiul conducator al suveicii;

- suveica se preseaza cu putere in casetd impingand-o cu mana dreaptd pana in picher.

Sarcini de lucru:
1. Citirea fisei de documentare.

2. Scoaterea canetei goale din suveicd, respectand manuirile specifice.
3. Presarea canetei pline in suveica, respectand manuirile specifice.

4. Introducerea firului prin ochiul conducator al suveicii.

5. Presarea suveicii in caseta, respectand manuirile specifice.

6. Respectarea normelor de sandtate si securitatea in munca.

FISA DE OBSERVARE

Criteriul DA NU
1. A realizat sarcina de lucru in totalitate
2. A lucrat in mod independent
3. A cerut explicatii suplimentare sau ajutor profesorului
4. A inlaturat nesiguranta in alegerea mijloacelor de masurare
5. S-a adaptat conditiilor de lucru din laborator/atelier
6. A demonstrat deprinderi tehnice: | - viteza de lucru
- siguranta Tn manuirea mijloacelor
de masurare
FISA DE EVALUARE
Criterii de evaluare Indicatori de realizare Punctaj Observ.
Acordat | Maxim
Primirea si planificarea | Identificarea masinii de tesut. 10
sarcinii de lucru Citirea figei de documentare. 10
Realizarea sarcinii de Scoaterea canetei goale din suveica, 10
lucru respectand manuirile specifice.
Presarea canetei pline in suveica, 15
respectand manuirile specifice.
Introducerea firului prin ochiul 15
conducator al suveicii.
Presarea suveicii in caseta, respectand 15
manuirile specifice.
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Respectarea normelor de sanatate si 5
securitatea in munca.
Prezentarea si | Prezentarea completa si coerenta a 10
promovarea  sarcinii | sarcinii de lucru
realizate Utilizarea corecta a vocabularului 10
comun si a terminologiei de
specialitatate Tn scopul raportarii
realizarii sarcinilor de lucru
Total punctaj realizat 100
Nota propusa pentru evaluare 10
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MODUL I11: TESEREA IN SISTEM NECONVENTIONAL
e Nota introductiva

Modulul ,,Teserea in sistem neconventional”, componenta a ofertei educationale (curriculare)
pentru calificarea profesionald ”Tesator”, din domeniul de pregatire profesionald Industrie textila si
pielarie.
Modulul face parte din pregatirca practica aferentd stagiilor de pregitire practici pentru
dobandirea calificarii profesionale de nivel 3.
Modulul are alocat un numar de 240 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

. 96 ore/an — laborator tehnologic

" 144 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in succesiune logica cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore
constant pe durata a 8 saptamani din anul scolar.

Modulul ,,Teserea in sistem neconventional” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza
dobandirea de cunostinte, abilitdti si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3, “Tesator”, din
domeniul de pregatire profesionald Industrie fextila si pielarie sau in continuarea pregatirii intr-0
calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URT 9: TESEREA TN SISTEM
NECONVENTIONAL
Rezultate ale invatarii
codificate conform SPP
Cunostinte | Abilitati Atitudini Continuturile invatairii
9.1.1. 9.2.10. 9.3.1. I. Teserea neconventionala: principiul teserii
9.1.2. 9.2.11. neconventionale.
9.1.3 9.2.12. 1. Clasificare masinilor de tesut dupa purtatorul
9.2.13. firului de batatura si dupa sistemul de actionare a
9.2.14. itelor.
2. Organe de lucru specifice: proiectil, greifer, jet de
aer, jet de apa
Termeni specifici in limba romana si intr-o limba de
circulatie internationald
9.1.8. 9.2.7. 9.3.7. I1. Norme SSM, PSI specifice masinilor de tesut
9.1.9. 9.2.8. 9.3.8. neconventional.
9.2.9. 1. Descrierea normelor specifice SSM si PSI
9.2.10. intalnite la masinile de tesut neconventional;
9.2.12. 2. Locuri de munca periculoase specifice;
9.2.13. sistemelor de protectie colectiva si individuale
9.2.14. specifice masinilor de tesut neconventional.
9.2.16. 3. Operatii de intretinere zilnica a masinilor de tesut
neconventional: rol, manuiri, masuri de protectie,
grafice de intretinere.
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Termeni specifici in limba romana si intr-o limba de
circulatie internationald

9.14. 9.2.1. 9.3.1. I11. Masina de tesut cu proiectil:

9.1.5. 9.2.2. 9.3.2. - schema tehnologica;

9.1.6. 9.2.3. 9.3.3. - principiul de functionare;

9.1.7. 9.2.4. 9.3.4. - dispozitivele / mecanismele masinii de tesut cu

9.2.5. 9.3.5. proiectil (mecanisme de actionare, mecanisme de

9.2.6. 9.3.6. alimentare, sistemul de Tnserare a firului de

9.2.7. 9.3.7. batatura, mecanismul de formare a rostului,

9.2.9. 9.3.8. dispozitive de control) — rol, functionare;

9.2.10. - semifabricate;

9.2.11. - operatii specifice (pornirea/oprirea masinii,

9.2.12. supravegherea functionarii, alimentarea cu fir de

9.2.13. batatura);

9.2.14. - spatii de depozitare (caracteristici, sisteme de

9.2.15. depozitare)

9.2.16. - defecte de calitate: tipuri (intreruperi de fire, fire
neuniforme, cu legari necorespunzatoare, tesaturi
defecte, cu fire lipsa, desituri, rarituri, pete,
cuiburi), cauze (mecanice - organe de lucru
defecte, reglaje necorespunzatoare, de manuire -
transport defectuos interfazic, legari
necorespunzatoare), remedieri.

Termeni specifici in limba romana si intr-o limba de
circulatie international

9.14. 9.2.1. 9.3.1. IV. Masina de tesut cu graifer:

9.1.5. 9.2.2. 9.3.2. - schema tehnologica;

9.1.6. 9.2.3. 9.3.3. - principiul de functionare;

9.1.7. 9.24. 9.34. - dispozitivele / mecanismele masinii de tesut cu

9.2.5. 9.35. proiectil (mecanisme de actionare, mecanisme de

9.2.6. 9.3.6. alimentare, sistemul de Tnserare a firului de

9.2.7. 9.3.7. batatura, mecanismul de formare a rostului,

9.2.9. 9.3.8. dispozitive de control) — rol, functionare;

9.2.10. - semifabricate;

9.2.11 - operatii specifice (pornirea/oprirea masinii,

9.2.12. supravegherea functionarii, alimentarea cu fir de

9.2.13. bataturd);

9.2.14. - spatii de depozitare (caracteristici, sisteme de

9.2.15. depozitare)

9.2.16. - defecte de calitate: tipuri (intreruperi de fire, fire

neuniforme, cu legdri necorespunzatoare, tesaturi
defecte, cu fire lipsa, desituri, rarituri, pete,
cuiburi), cauze (mecanice - organe de lucru
defecte, reglaje necorespunzatoare, de manuire -
transport defectuos interfazic, legari
necorespunzatoare), remedieri.

Termeni specifici in limba romana si intr-o limba de
circulatie internationala
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LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR iNVA’[ARII (existente in scoala sau la operatorul economic):
- Utilaje din tesatorie — masini de tesut neconventional (masini cu proiectil, masini cu graifer)
- Organe de lucru, parti componente ale dispozitivelor/ mecanismelor de actionare,
alimentare, inserare a firelor de batatura, de formare a rostului, vatalei, de control
- Instrumente pentru trecerea firelor prin coclefi si casutele spetei (pentru eliminarea
defectelor)
- Semifabricate: fire, urzeli, tesaturi
- Formate pentru depozitare: recipiente, formate pentru urzeli si fesaturi crude;
- Materii prime §i materiale: bobine cu fire de batatura, suluri de urzeala.
- Instrumente de lucru: carlig de navadit, cutit de trecere a firelor prin casutele spetei,
pensule, perii.

e SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,, Teserea in sistem neconventional” se citeste liniar datorita asocierii dintre
rezultatele Invatdrii si confinuturile Tnvatdrii si se utilizeaza in stransa corelatie cu Standardul de
Pregatire Profesionald, in care este precizat standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale
invatarii.

Rezultatele invatarii se dezvolta prin ore de laborator tehnologic si ore de instruire practica.
Cadrelor didactice le va reveni libertatea de a distribui orele modulului pe teme, astfel incat sa
formeze elevilor rezultatele invatarii prevazute in standard, fara a depasi insa numarul de ore alocat
prin planul de invatamant fiecarui tip de instruire.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregatire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite confinuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ .

Activitatile de invatare se realizeaza in laboratorul/cabinetul de specialitate si in atelierul de
specialitate din scoald sau de la agentii economici de profil. Locul de desfasurare a activitatii,
formele de activitate, metodele, materialele didactice, fisele de lucru si de documentare trebuie sa se
coreleze cu rezultatele Tnvatarii si continuturile asociate lor.

Se recomandd abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitdti de Invatare
variate, prin care sd fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.

Aceste activitati de invatare vizeaza:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului n coparticipant
la propria instruire si educatie;

* imbinarea si alternarea sistematicd a activitdtilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise, activitatea
practicd) cu activitatile ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor,
asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului,
metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelara, metoda
ciorchinelui etc;

Calificarea profesionala: Tesator
Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textila si pieldrie
27



= folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata, simularea etc.;

» finsusirea unor metode de informare si de documentare independentd (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz etc.), care oferda deschiderea spre autoinstruire, spre
invatare continud (utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca virtuala,
dictionare tehnice).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitati de
invatare:

e Activitati de documentare;

e Vizionari de materiale video;

e Problematizarea;

e Algoritmizarea,;

e Demonstratia;

o Investigatia stiintifica; Invatarea prin descoperire;
e Simularea; Experimentul; Activitati practice;

e Studii de caz;

e Activitati bazate pe comunicare §i relationare;

e Activitati de lucru in grup/ in echipa/in pereche.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,, Teserea in sistem
neconventional” autorii propun urmatoarele activitati de invatare, care se pot utiliza in cadrul
orelor de pregatire practica prin laborator tehnologic si de instruire practica:

Propuneri de activititi de invitare pentru orele de laborator tehnologic:

Descrierea independenta a principiului de functionare a masinilor de tesut cu greifer.

Descrierea independenta a principiului de functionare a masinilor de tesut cu proiectil.
Reprezentarea schematica a principiului de functionare a masinii de tesut cu greifer.
Reprezentarea schematica a principiului de functionare a masinii de tesut cu proiectil.
Identificarea independenta a organelor de lucru /dispozitivelor masinilor de tesut
neconventional.

Observarea independentd a mecanismelor componente a masinilor de tesut neconventional.
Studiu de caz privind structura mecanismului de alimentare.

Studiu de caz privind structura mecanismului de formare a rostului.

Studiu de caz privind structura mecanismului de actionare a purtatorului de batatura specific
fiecdrui tip de masina de tesut neconventional.

Studiu de caz privind structura mecanismului de actionare a itelor.

Studiu de caz privind structura mecanismului de actionare a vatalei.

Studiu de caz privind structura dispozitivelor de control.

Studiul de caz privind stabilirea cauzelor care determina defectele de executie.

Exercitii de utilizare a informatiilor din documentatia tehnica.

Exercitii de utilizare a dictionarului tehnic intr-o limba straind pentru identificarea termenilor de
specialitate.

Propuneri de activititi de invatare pentru orele de instruire practica:

Exercitii practice de aplicare a normelor SSM si PSI la tesere.

Identificarea locurilor de munca periculoase intalnite la masinile de tesut neconventional.
Studiu de caz privind masurile de protectie care trebuie respectate pentru evitarea accidentarii in
timpul deservirii utilajelor.

Exercitii de interpretare a documentatia tehnica pentru obtinerea unui consum redus de materie
prima.

Exercitii de utilizare corecta a instrumentelor specifice pentru executarea operatiilor de
deservire.
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- Exercitii de efectuare a manuirilor corecte specifice operatiilor de deservire a masinii de tesut
neconventional.

- Exercitii sub supraveghere, de elimimare a ruperilor de fire.

- Exercitii pentru Incadrarea in normele de timp stabilite pentru lipirea firelor.

- Exercitii de utilizare corectd a sistemelor de protectie colectiva si individuale specifice masiniii
de tesut neconventional.

- Exercitii independente de alimentare a masinii de tesut cu bobine cu fir de batatura.

- Exercitii de identificare a defectelor de executie.

- Studiu de caz pentru precizarea cauzelor si modalitatilor de remediere a defectelor.

- Exercitii de prelucrare a informatiilor din documentatia tehnica.

Activitdtile de Invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecdrei teme din programa.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un mod de aplicare a metodei moderne de
rezolvare de probleme prin stimularea creativitatii- STUDIUL DE CAZ.
Metoda urmareste realizarea contactului elevilor cu realititile complexe, autentice, dintr-un
domeniu dat si testarea gradului de operationalitate a cunostintelor insusite si a capacitatilor formate
in situatii-limita.
Pentru ca o anumita situatie sd poata fi considerata si analizatd precum un ,,caz”, ea trebuie sa aiba
anumite particularitati:
- sa prezinte relevanta in raport cu obiectivele activitatii;
- sa fie autentica;
- sa fie motivanta, sa suscite interes din partea participantilor;
- sd detind valoare instructiva in raport cu competentele profesionale, stiintifice, etice.
Etape:
1. Prezentarea clard, precisd si completa a cazului, in concordanta cu obiectivele propuse.
2. Clarificarea eventualelor neintelegeri in legatura cu acel caz.
3. Studiul individual al cazului — elevii se documenteaza, identifica solutii de rezolvare a
cazului, pe care le si noteaza.
4. Dezbaterea in grup a modurilor de solutionare a cazului — analiza diferitelor variante de
solutionare a cazului; analiza criticd a fiecareia dintre acestea; ierarhizarea solutiilor.
5. Luarea deciziei in legatura cu solutia cea mai potrivita si formularea concluziilor.
6. Evaluarea modului de solutionare a cazului si evaluarea participantilor.

Avantaje:
- familiarizarea participantilor cu situatii concrete de viata;
- valorificarea cunostintelor si capacitdtilor elevilor in contexte reale, realizand astfel legatura
teoriei cu practica;
- dezvoltarea cooperdrii;
- dezvoltarea gandirii si a operatiilor acesteia;
- formarea si dezvoltarea competentelor cognitive si metacognitive;
- dezvoltarea competentelor comunicationale;
- dezvoltarea capacitdtii investigative;
- dezvoltarea capacitatii de luare a deciziilor.

Limite:
- dificultati legate de alegerea unor cazuri relevante;
- dificultati legate de accesul la sursele de informare necesare solutionarii cazului;
- experienta redusa a unora dintre participanti creeaza dificultati in gasirea solutiei optime, cu
efecte nedorite in gradul de implicare motivationala in activitate;
- consum mare de timp.
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Metoda propusa se aplicd pentru dezvoltarea continuturilor din tema Masina de tesut cu proiectil —
Lectia: Defecte de calitate: tipuri (intreruperi de fire, fire neuniforme, cu legari necorespunzatoare,
tesaturi defecte, cu fire lipsa, desituri, rarituri, pete, cuiburi).

Rezultate ale invatarii vizate:

9.1.6. Descrierea / Identificarea defectelor ce pot apare in timpul operatiilor si precizarea cauzelor
ce au condus la aparitia lor.

9.1.8. Descrierea normelor specifice pentru sanatatea si securitatea muncii (NSSM) si de protectie
Tmpotriva incendiilor (PSI).

9.2.7. Aplicarea normelor specifice pentru sanatatea si securitatea muncii (NSSM) si de protectie
Tmpotriva incendiilor (PSI).

9.2.9. Autoevaluarea calitaii operatiilor executate.

9.2.10. Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate.

9.2.15. Folosirea tehnologiei societdtii informationale pentru a sprijini creativitatea si inovatia.
9.2.16. Prelucrarea informatiilor dobandite din documentatia tehnica.

9.3.6. Asumarea calitatii/ noncalitatii operatiilor efectuate

9.3.7. Asumarea responsabilitatilor ce ii revin in cadrul echipei de lucru

9.3.8. Desfasurarea de activitati cu caracter nediscriminatoriu in cadrul echipei de lucru

Pentru realizarea lectiei profesorul imparte clasa in grupe de 3-4 elevi care primesc spre analiza céte
un lot de tesaturi din aceeasi serie. La dispozitia elevilor este pusa si tesatura etalon. Elevii sunt
indrumati sa analizeze tesaturile primite, prin verificare organoleptica, si sa noteze pe fisa
individuala cazurile de neconformitate in ordinea observarii lor.

Sarcina :

Analizarea tesaturilor primite din punct de vedere al calitdtii si stabilirea grupelor de defecte:
defecte ale firului, defecte de structura pe directia bataturii, defecte de structura pe directia urzelii,
defecte ale marginii care trebuie urmarite.

Fiecare grupa analizeaza neconformitdtile observate de elevi si le ordoneaza in functie de cauzele
producerii lor, completdnd o fisd de urmatoarea forma, la care se pot adauga randuri in functie de
numarul de neconformitati pe fiecare produs:

FISA DE ANALIZA
GrUPa: ..o
Produsul Abateri de la Tipul sau cauza:
din lot conformitatea cu (se noteaza cu X)
mostra etalon Materie | Utilaj Resursa
prima umana
1 1
2
3
2 1
2
3
3 1
2
3
..n 1
2
3
Total
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Toate grupele vor prezenta in fata clasei constatarile pentru produsele analizate, urménd ca
profesorul sa intocmeascd pe tabld, cu ajutorul elevilor, o analizd completd a tipurilor de
neconformitati intdlnite la lotul de tesdaturi. Se va completa documentul de analizi cu concluziile
privind calitatea lotului de produse.

e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didacticd prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determina masura in care elevii au
atins rezultatele Invatarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.
Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
a) Continua:
» [nstrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invatare ale elevilor.
= Planificarea evaludrii trebuie sa se deruleze dupa un program stabilit, evitandu-se
aglomerarea mai multor evaludri in aceeasi perioada de timp.
* Va fi realizata de catre profesor pe baza unor probe care se referd explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate in standardul de pregatire profesionala.
b) Finala:
= Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invatare
si care informeaza asupra Indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.

Sugeram urmatoarele metode si instrumente de evaluare continua:
e Fise de observatie;
Liste de verificare;
Grile de evaluare criteriala;
Ghiduri de notare;
Fise test;
Fise de evaluare / autoevaluare / interevaluare;
Activitati practice;
e Teste docimologice.
Propunem urmatoarele metode de evaluare finala:
e Portofoliul,
e Lucrarea practicd finala,
o Testele sumative.
Se recomanda ca in parcurgerea modulului sa se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de tip
sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor Tnvatarii specificate in cadrul modulului.

Pentru lectia de laborator descrisa la sugestii metodologice si pentru rezultatele invatatii mentionate
mai sus, colectivul de autori propune urmatoarea activitate de evaluare:

Clasa/Grupa........covvvviiiiiiiiiinnnnnnn.
EleV .o
Fisa de lucru

1. Analizati tesatura realizatd pe masina de tesut neconventional la care va desfasurati activitatea si
idenficati eventualele defecte apdrute si notati-le in fisa de lucru, in coloana ,,Numar defecte”.

2. Prezentati cauza aparitiei si modalitatea de remediere a defectelor din tabelul de mai jos (coloana
,»Qrupe de defecte”.
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Nr Numar

Crf. Grupe de defecte defecte Cauza aparitiei Mod de remediere
1 | Defecte ale firului
Nopeuri
Blende de fire
Fir murdar

2 | Defecte de structura pe directia bataturii
Defecte de legare in

bataturad

Fire lipsa 1n batatura
Portiune

ingrosatd/subtiatd

3 | Defecte de structura pe directia urzelii
Flotari de fire
Defecte de legare in
urzeala

Fire lipsa in urzeala

4. | Defecte ale marginii
Liziera defecta
Gauri de tindechi

Margine buclata/
supratensionata

5. | Alte defecte constatate

Timp de lucru: 100 minute

Pentru evaluarea lucrarii realizate de elevi, se va utiliza ca si instrument de evaluare fisa de evaluare
individuala a lucrarii, care poate avea urmatoarea structura:

Fisa de evaluare individuala a lucrarii

Criterii de Punctaj
Nr. realizare Indicatori de realizare Observatii
crt Maxim Acordat ’
1. | Primirea si Stabilirea sarcinilor de lucru. 10
planificarea Identificarea pasilor de parcurs 10
sarcinii de pentru indeplinirea sarcinii.
lucru
20p
2. | Realizarea Identificarea corecta a 12
sarcinii de defectelor din fisa de lucru.
lucru Identificarea corecta a cauzei de 12
60p aparitie a fiecarui defect din fisa
de lucru.
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Precizarea corectd a modalitatii 12
de remediere a fiecarui defect
din fisa de lucru.

Identificarea altor defecte. 8
Identificarea corectd a cauzei de 8
aparitie a defectelor constatate
suplimentar.

Precizarea corectd a modalitatii 8

de remediere a defectelor
constatate suplimentar.

3. | Prezentarea si | Verificarea calitdtii activitatii 10
promovarea desfasurate.
sarcinii Vocabularul comun si 10
realizate terminologia de specialitate e
20p folosita corect in scopul

raportarii realizarii sarcinii.

Total punctaj obtinut 100
Nota propusa pentru evaluare 10
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