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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum are la baza Standardul de Pregatire Profesionala pentru calificarea ”CROITOR
IMBRACAMINTE DUPA COMANDA”, domeniul de pregatire profesionala INDUSTRIE
TEXTILA SIPIELARIE. Se aplici la parcurgerea stagiilor de pregitire practici de 720 ore, conform
OMECTS 3081/2010.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 3

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invatarii si module:

Unitatea de rezultate ale invatarii — .

. o Denumire modul
tehnice specializate (URI)
URI 7 Construirea tiparelor produselor de MODUL I: Construirea tiparelor
imbracaminte
URI 8 Pregitirea materialelor pentru croit si MODUL Il: Pregatirea si croirea materialelor
croirea materialelor
URT 9 Confectionarea produselor de MODUL I11: Confectionarea produselor de
imbracaminte imbracaminte
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PLAN DE INVATAMANT
Stagii de pregatire practica
pentru dobandirea calificarii profesionale de nivel 3

Calificarea: CROITOR iMBRACAMINTE DUPA COMANpA )
Domeniul de pregatire profesionala: INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE

Modul I. Construirea tiparelor

Total ore/an: 120
din care: Laborator tehnologic 72
Instruire practica 48

Modul 11. Pregatirea si croirea materialelor

Total ore/ an : 200
din care: Laborator tehnologic 56
Instruire practica 144
Modul I11. Confectionarea produselor de imbraciminte
Total ore/ an : 400
din care: Laborator tehnologic 112
Instruire practica 288

Total ore /an = 6 luni x 4 saptimani x 30 ore/siptimana = 720 ore/an

TOTAL GENERAL: 720 ore/an

Nota:

Stagiile de pregatire practica pentru dobandirea calificarii profesionale de nivel 3, se vor desfasura
preponderent la agentii economici. in situatia in care nu este posibild organizarea stagiilor de
pregatire practica la agentii economici, acestea se pot desfasura in unitdfile de Tnvatamant care
dispun de resursele complete, necesare n acest scop.
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PARCURGEREA MODULELOR

Saptamani Module
1
2
3 Modul Il. Pregitirea si croirea
4 materialelor
5 25 ore/saptaimana
6
7 Laborator tehnologic — 7 ore/saptamana
8 (7h X 8s)
Instruire practica — 18 ore/saptamana
(18h X 8s)
Modul I. Construirea tiparelor
9 5 ore/sdptamana
10
11 Laborator tehnologic — 3 ore/saptamana
12 (3h X 245s) Modul III. Confectionarea produselor
13 Instruire practica — 2 ore/saptamana de imbracaminte
14 (2h X 24s) 25 ore/saptamana
15
16 Laborator tehnologic — 7 ore/saptamana
17 (7h X 16s)
18 Instruire practica — 18 ore/saptamana
19 (18h X 165s)
20
21
22
23
24
Nota:

Ordinea de parcurgere a modulelor este prezentatd orientativ, astfel incit in functie de
conditiile in care se asigura desfasurarea stagiului de pregitire practica, aceasta schema se
poate modifica.

Succesiunea saptimanilor de laborator tehnologic si a celor de instruire practici, respectiv a
zilelor de laborator tehnologic si a celor de instruire practica, se poate hotari diferentiat, de la
caz la caz, de catre unititile scolare de comun acord cu agentii economici.
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MODUL I: CONSTRUIREA TIPARELOR

e Nota introductiva

Modulul ,,Construirea tiparelor”, este componenta a ofertei educationale (curriculare) pentru
calificarea profesionala ”Croitor imbriciminte dupid comanda”, din domeniul de pregatire
profesionald Industrie textila si pielarie.
Modulul face parte din stagiul de pregatire practica de specialitate in vederea dobandirii calificarii
profesionale de nivel 3 Croitor imbracaminte dupa comanda.
Modulul are alocat un numar de 120 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

" 72 ore/an — laborator tehnologic

" 48 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in paralel cu modulul Il ,,Pregatirea si croirea materialelor” si cu modulul
Il ,,Confectionarea produselor de imbriciminte”, cu un numar de ore constant pe durata a 24
saptamani.

Modulul ,,Construirea tiparelor” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza dobandirea de
cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din ocupatiile specificate in
SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3, ”Croitor imbriciminte dupa comanda”,
din domeniul de pregatire profesionald Industrie textila si pielarie sau in continuarea pregatirii Intr-
o calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invitarii din SPP si continuturile invatarii

URT 7: CONSTRUIREA
TIPARELOR PRODUSELOR DE
IMBRACAMINTE
Rezultate ale invatarii
codificate conform SPP
Cunostinte | Abilitati Atitudini

Continuturile invatarii

7.1.1. 7.2.1. 7.3.1. 1. Produse vestimentare cu diferite destinatii
7.1.2. 7.2.2. - Criterii de clasificare
7.1.3. 7.2.3. - Tendintele modei in ceea ce priveste modelele si
7.2.14. materialele utilizate la confectionarea
imbracdmintei.

- Tipuri de conformatii ale corpului omenesc.
Caracteristici.
- Caracteristicile principalelor tipuri de croieli ale

imbracdmintei.
7.1.4. 7.2.4. 7.3.2. 2. Tipare de baza ale produselor vestimentare
7.1.5. 7.2.5. 7.3.3. - Materiale si instrumente necesare executarii
7.1.6. 7.2.6. 7.3.4. tiparelor
7.2.7. 7.3.5. - Tehnica masurarii directe a dimensiunilor corpului
7.2.8. necesare construirii tiparelor (produse de lenjerie,
7.2.11. de imbracaminte subtire, de imbracaminte groasa)
7.2.12. - Calculul dimensiunilor de baza: de lungime, de
7.2.13. latime
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- Adaosuri folosite la proiectarea imbracamintei:
adaosul constructiv (de lejeritate, de contractie, de
corectie), adaosul pentru prelucrari tehnologice.

- Proiectarea tiparelor pentru reperele produselor de
imbracaminte: fata, spate, maneca, guler, manseta,
cordon pentru produsele din tesaturi si tricoturi
pentru femei si pentru barbati (produse de lenjerie,
de Tmbracaminte subtire, de imbracaminte groasa):
trasarea retelei liniilor de baza, ajutdtoare, de
contur pentru proiectarea tiparelor folosind
dimensiunile masurate direct de pe corp.

7.1.7. 7.2.9. 7.3.6. 3. Operatii de transformare a tiparelor de baza in
7.18. 7.2.10. 7.3.7. model
7.1.9. 7.2.11. 7.3.8. - Modificarea croielii produsului (croiala chimono,
7.1.10. 7.2.12. 7.3.9. croiala raglan)
7.2.13. - Modificarea formei manecii (méneca evazata,
7.2.14. méaneca ajustatd, maneca bufantd, maneca raglan,

maneci din 2-3 repere)

- Modificarea formei gulerului si a decolteului (guler
pentru  Imbracaminte subtire, guler pentru
imbracaminte exterioard, decolteu rotund, decolteul
patrat, decolteul complex, decolteul in V, decolteu
cu tiv, decolteu cu repere croite)

- Operatii de adaptare a tiparelor la particularitatile
de conformatie (lungire, scurtare, l1atire, ajustare de
tipare; micsorare de pense, introducere si transfer
de pense)

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):
- Tipare si sabloane pentru produse de lenjerie, de imbracaminte subtire, de imbracaminte
groasa;
- Instrumente de desen si de masurare;
- Materiale si instrumente necesare construirii tiparelor si sabloanelor: coli de desen, cartoane,
creioane, radiere, rigle, echere, florare, centimetrul de croitorie;
- Tipare de model;
- Tipare ale reperelor: fata, spate, maneca, guler, manseta, cordon
- Produse de lenjerie, produse de imbracaminte subtire, produse de imbracaminte groasa
(camasa de noapte, camasa barbateasca, bluza, fusta, rochie, pantalon, sacou);
- Repere: fata, spate, maneca, guler, manseta, cordon.
- Unelte necesare tranformarii tiparelor si obtinerii sabloanelor: cretd, foarfeci
- Reviste de moda, computer conectat la internet;

e SUGESTII METODOLOGICE
Programa modulului ,,Construirea tiparelor” se citeste liniar datorita asocierii dintre rezultatele

invatarii si continuturile invatarii si se utilizeaza in stransd corelatie cu Standardul de Pregatire
Profesionald, in care este precizat standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii.
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Rezultatele invatarii se dezvolta prin ore de laborator tehnologic si ore de instruire practica.
Cadrelor didactice le va reveni libertatea de a distribui orele modulului pe teme, astfel incat sa
formeze elevilor rezultatele invatarii prevazute in standard, fara a depasi, Insd, numarul de ore
alocat prin planul de invatamant fiecarui tip de instruire.

Profesorul are libertatea de a dezvolta diferentiat continuturile invatarii, numarul de ore alocat
fiecarei teme ramanand la latitudinea sa, in functie de dificultatea temei, de nivelul de cunostinte
anterioare ale elevilor, de complexitatea si varietatea materialului didactic implicat in strategia
didactica, dar si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul de elevi instruit, punand
accentul pe metode cu caracter preponderent practic-aplicativ si creativ.

Continuturile se parcurg in ordinea datd de tabelul de corelare a rezultatelor invatarii cu
continuturile invatarii, iar profesorii au obligatia de a le parcurge pe toate.

Activitatile de invatare se realizeaza in sala de clasd, in laboratorul/cabinetul de specialitate si in
atelierul de specialitate din scoald sau de la operatorii economici de profil. Locul de desfasurare a
activitatii, formele de activitate, metodele, materialele didactice, fisele de lucru si de documentare
trebuie sa fie corelate cu rezultatele invatarii si continuturile asociate lor. Modulul ,,Construirea
tiparelor” are o structura flexibild, deci poate incorpora, in orice moment al procesului educativ,
noi mijloace sau resurse didactice.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev, prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care sd fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inteligentele multiple, inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregatire Profesionala.

Pentru eficientizarea procesului de predare — invatare, profesorul trebuie sa-si proiecteze din timp
activitatea didactica prin elaborarea de fise de lucru, fise de documentare, fise de observatie, fise de
evaluare si autoevaluare, prin pregdtirea materialelor, instrumentelor, uneltelor, masinilor si
utilajelor necesare precum si a spatiului de lucru. Foarte utild in dezvoltarea abilitatilor si
atitudinilor descrise deopotrivda in SPP si in curriculum, este fisa de lucru specifica instruirii
practice, in care sunt mentionate etapele de lucru, materialele, uneltele, utilajele specifice si
operatiile / fazele de lucru.

Activitatile de invatare vizeaza:

e aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive §i operatorii
ale elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire i educatie.

e TImbinarea si alternarea sistematicad a activitatilor bazate pe efortul individual al
elevului (documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie,
exercitiul personal, instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica
muncii cu figse) cu activitatile ce solicitd efortul colectiv (de echipa, de grup) de
genul discutiilor, asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda
expertului, metoda cubului, metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului,
jocul de rol, explozia stelara, metoda ciorchinelui etc.

e folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental,
activitatile de documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;

e finsusirea unor metode de informare si de documentare independentd (ex. studiul
individual, investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda
proiectului etc.), care ofera deschiderea spre autoinstruire, spre invatare continua
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(utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca virtuala,
dictionare tehnice).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitati de
invatare:

e Activitati de documentare;

e Vizionari de materiale video;

e Problematizarea;

e Algoritmizarea;

e Demonstratia;

Experimentul,

Investigatia stiintifica,

Invitarea prin descoperire;

Activitati practice;

Studii de caz;

Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru individuale/in grup/ in echipa/in pereche.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Construirea
tiparelor”, autorii propun urmatoarele activitati de invatare, care se pot utiliza in cadrul orelor de
pregatire practica:

Identificarea tendintelor modei in ceea ce priveste modelele si materialele utilizate la
confectionarea imbracamintei;

Exercitii de identificare a tipurilor de conformatii ale corpului omenesc;

Descrierea caracteristicilor conformatiilor corpului omenesc;

Descrierea principalelor tipuri de croieli ale imbracamintei;

Exercitii de masurare directa a dimensiunilor corpului;

Exercitii de identificare si selectare a tiparelor;

Construirea tiparelor pentru produse de lenjerie;

Construirea tiparelor pentru produse de imbracaminte subtire;

Construirea tiparelor pentru produse de imbracaminte groasa;

Identificarea linii de contur ale tiparelor de baza obtinute folosind dimensiunile masurate
direct de pe corp;

Exercitii de modificare a croielii produsului;

Exercitii de modificare a formei manecii;

Exercitii de modificare a formei gulerului si a decolteului;

Realizarea unor operatii de adaptare a tiparelor la particularitatile de conformatie (lungire,
scurtare, latire, ajustare de tipare; micsorare de pense, introducere de pense);

Exercitii de utilizare a dictionarului tehnic intr-o limba strdind pentru identificarea
termenilor de specialitate;

Vizite de documentare la operatori economici.

Activitdtile de invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecdrei teme din programa.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un mod de aplicare a metodei moderne de predare -
invatare METODA LUCRULUI PE STATIUNI, pentru dezvoltarea continuturilor din tema:
Operatii de transformare a tiparelor de baza in model — lectia: Modificarea formei gulerului si
a decolteului.

Metoda urmareste dezvoltarea si exersarea gandirii, a capacitatii de a lua decizii intemeiat

argumentate, stimuleaza creativitatea si interactiunea directa in cadrul grupului.
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Premisa de la care se pleaca atunci cdnd se alege aceasta metoda este posibilitatea impartirii
continutului informational al lectiei in secvente mici, care pot fi parcurse nu neaparat intr-0
anumita ordine. Daca exista indeplinita aceastd condifie, se poate trece la organizarea clasei prin
impartirea acesteia in grupe de cate 2 maxim 3 elevi, apoi se organizeaza puncte de lucru / statiuni
in numar egal cu grupele de elevi.

Se organizeazi, de asemenea, o statiune de rezerva. In fiecare statiune / punct de lucru se
repartizeaza fisd de lucru, care poate fi insotitd sau nu de material didactic. Fiecare grupa de elevi
primeste fise de documentare, fisd pentru rezolvarea sarcinilor din fiecare statiune si fisa de
evidentd a statiunilor / punctelor de lucru, in care elevii vor bifa statiunile rezolvate. Echipele trec
prin toate statiunile, in functie de cum sunt eliberate, fara o regula anume, bifand pe fisa de evidenta
statiunile prin care s-a trecut. Stafiunea de rezerva nu este obligatorie, insa prin ea se va trece numai
in cazurile 1n care nici o alta statiune nu este liberd. Dupa ce toate statiunile au fost vizitate de catre
toate echipele de elevi, se discuta solutiile date, subliniindu-se cele corecte.

Se prezintd, in continuare, modul de utilizare a acestei metode in cadrul lectiei Modificarea formei
gulerului si a decolteului - lectie de comunicare de noi cunostinte, care se organizeaza si desfasoara
astfel:

e Se comunica, de catre profesor, titlul noii lectii si se instruiesc elevii cu privire la noua
metoda de abordare a lectiei;

e Se distribuie fiecarui elev cate o fisa de documentare care contine informatii cu privire la
tipurile de decolteuri si de gulere pentru imbracamintea subtire, etape de lucru / operatii de
obtinere a diferitelor forme de gulere si decolteuri;

e Se solicita elevilor sa se organizeze in grupe de lucru de cate 2-3 elevi;

e Se organizeaza statiunile / punctele de lucru de cate 3 locuri prin rearanjarea mobilierului;

e Se doteaza fiecare statiune cu fisa de lucru specifica punctului de lucru — fisa contine etapele
de lucru pentru obtinerea unui anumit tip de decolteu, cu tiparele reperelor care se modifica
precum si cu materialele si instrumentele de desen necesare transformarii tiparelor;

e Se distribuie fiecarei grupe cate o fisd de evaluare a activitdtii din fiecare punct de lucru,
fisa de evidenta a statiunilor, precum si fisa pentru rezolvarea sarcinilor din fiecare punct de
lucru;

e Fiecare grupa trece la rezolvarea sarcinii dintr-o anumita statiune si, pe masura ce termina,
schimba statiunea cu alta echipa. In cazul in care, la un moment dat, nicio statiune nu este
libera, echipa trece la rezolvarea sarcinii din statiunea de rezerva;

e Fiecare echipa trece prin fiecare statiune si, la final, prezinta solutiile date la sarcinile de
lucru.

Fisele de lucru din fiecare statiune ( punct de lucru ) contin etapele de lucru necesare obtinerii unui
anumit tip de decolteu / guler subtire. Fisa de lucru nu paraseste punctul de lucru, ea ramane tot
timpul pe masa.
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FISA DE LUCRU
Lectia: Modificarea formei decolteului

Statiunea nr.1
Sarcina de lucru: Realizarea decolteului rotund finalizat cu tiv

La produsele din tricot sau din materiale cu grosime mica si
medie, atunci cand decolteul este accentuat si are un contur
cu grad mic de complexitate, marginea se finalizeaza prin
tiv indoit Tn interior fixat prin coasere

Etapa |

Conform indicatiilor din figurd, modificati pe tiparul de bazd urmatoarele linii de contur:

4,5 4,5

- Rascroiala gatului
- Linia cusaturii umarului 11
- Rascroiala manecii

Etapaall-a

Trasati cu linie groasa liniile de contur nou obtinute.

Forma definitiva a decolteului, obtinutd prin transformarea tiparului de baza, se va suplimenta in
etapa de constructie a sabloanelor principale cu o rezerva pentru realizarea tivului. Marimea
rezervei este dependentd de caracteristicile materiilor prime (grosime, desirabilitate), precum si de
tipul cusaturii stabilit pentru fixarea tivului.

Fisa pentru rezolvarea sarcinilor din fiecare punct de lucru contine aspectul final al tiparelor
modificate din fiecare statiune. Ea se distribuie fiecarei grupe si va fi prezentata de catre aceasta la
finalul lectiei.

Fisa de evidentd a statiunilor se distribuie fiecarei grupe si constituie i un instrument de control.
Elevii grupei vor bifa statiunile prin care au trecut.

La finalul lectiei, profesorul:
= prezinta solutiile corecte;
» evidentiazd grupa sau grupele care au lucrat cel mai bine ( s-au incadrat cel mai bine n
timpii de lucru si au avut cele mai multe solutii corecte );
* numeste grupa / grupele care nu s-au incadrat in timpii de lucru — daca acest lucru exista;

Fiind o lectie de comunicare de noi cunostinte, nu este obligatoriu si se realizeze procesul de
evaluare, dar se poate nota grupa cu cele mai multe solutii corecte.
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In timpul rezolvarii sarcinii de citre elevi, profesorul are rolul:

= sa indrume elevii / grupele care cer detalii sau [amuriri cu privire la rezolvarea sarcinilor;

= 53 coordoneze activitatea, astfel incat grupele sa se incadreze in timpii de lucru;

= sa asigure implicarea si participarea tuturor elevilor la rezolvarea sarcinilor de lucru;

= 53 dirijeze discutiile pentru argumentarea solutiilor date.
Metoda lucrului pe statiuni este insotitd, in acest caz, de problematizare, algoritmizare, exercifiu si
conversatie euristicd. Aceasta metoda faciliteaza atdt dobandirea abilitatilor tehnice, cat si a
abilitatilor de lucru 1n echipa, de comunicare, de efectuare a calculelor.

In cadrul lectiei, prin strategia didactica utilizata, se dobandesc urmitoarele rezultate ale invatarii:
7.1.9. Modificarea formei gulerului si a decolteului

7.2.9. Transformarea tiparelor de baza in model, conform cerintelor clientilor si particularitatilor de
moda

7.2.11. Utilizarea unitatilor de masura si a instrumentelor de desen in rezolvarea sarcinii de lucru
7.2.12. Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate

7.2.13. Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

7.2.14. Raportarea propriilor puncte de vedere creative si expresive la opiniile altor persoane.
7.3.6. Asumarea initiativei in alegerea operatiei de transformare a tiparelor de baza in model
7.3.7. Selectarea independenta a operatiilor de transformare a tiparelor de baza in model

7.3.8. Efectuarea cu responsabilitate a operatiilor de adaptare a tiparelor

7.3.9. Asumarea responsabilitatilor ce ii revin Tn cadrul echipei de lucru.

Pentru realizarea sarcinilor de lucru sunt necesare urmatoarele materiale:
- fisa de documentare
- fise de lucru
- fise de evaluare
- fisa de evidentd a statiunilor
- materialele si instrumentele de desen necesare transformarii tiparelor.

e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezinta partea finala a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
madsura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele Invatarii stabilite in standardul de pregatire profesionala.

Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:

a. Continua:

» Metodele de evaluare pot fi diverse, in funtie de specificul temei si de stilurile de invatare
ale elevilor (verificarea orala, verificarea scrisa, observarea sistematicd, verificarea
practica, investigatia, autoevaluarea).

» Planificarea evaluarii trebuie sd se deruleze dupd un program stabilit, evitandu-se
aglomerarea mai multor evaluari in aceeasi perioada de timp.

= Va fi realizatd de catre profesor pe baza unor probe care se referd explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate in standardul de pregétire profesionala.

b. Finala:

= Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invatare
si care informeaza asupra Indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.

Sugeram urmatoarele metode si instrumente de evaluare continud/formativa:
e Fise de observatie a comportamentelor si a activitatilor elevilor;
¢ Fise de evaluare a portofoliilor;
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e Fise de evaluare a activitatilor practice/ de laborator;
¢ Fise de autoevaluare / interevaluare
e Teste docimologice.

Propunem urmatoarele metode de evaluare finala/sumativa:
e Portofoliul,
e Proba practica,
e Testele sumative.

Se recomanda ca in parcurgerea modulului sa se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de tip
sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor invatarii specificate in cadrul modulului.

Multe dintre ele, cum este cazul eseului, referatului, fisei de evaluare, chestionarului, proiectului,
pot fi incluse 1n categoria metodelor de evaluare scrisa, dar pot avea instrumente de evaluare care sa
masoare si competentele cheie dezvoltate pe parcursul procesului de invatare.

Se recomanda ca, in cat mai multe activitati de evaluare, sa se utilizeze autoevaluarea, prin care
elevul compard nivelul la care a ajuns cu obiectivele si standardele educationale si 1si poate
impune/modifica programul propriu de invatare.

Instrumentul de evaluare, propus de catre autori, se aplica rezultatelor invatarii dezvoltate in urma
parcurgerii temei Operatii de transformare a tiparelor de bazi in model, prin metoda de
evaluare portofoliul.

Portofoliul este un instrument de evaluare complex, care include rezultate relevante obtinute prin
diverse metode si tehnici de invatare. Aceste rezultate vizeaza probele orale, scrise, si practice,
observarea sistematici a comportamentului elevului, evaluarea/ autoevaluarea proiectelor, a
sarcinilor specifice fiecarei discipline. Portofoliul demonstreaza progresul in instruire conform
Obiectivele unui portofoliu sunt:

- Evidentierea preocuparilor elevului pentru disciplina respectiva;

- Motivarea elevului prin aprecierea rezultatelor sale si prezentarea experientelor dobindite;

- Urmadrirea dinamicii procesului de instruire;

- Intelegerea de citre profesor a necesitatile elevului pentru o planificare mai eficienti a

activitatilor;

- Formarea de catre parinti a unei imagini clare asupra demersului didactic.
Portofoliul va cuprinde documente de lucru sau de evaluare.
Componenta portofoliului:

- sumarul/ opisul portofoliului;

- probe scrise initiale, formative sau finale;

- fise de lucru individuale sau in grupuri mici;

- produse rezultate prin aplicarea continutului studiat in situatii practice, din rezolvarea unor

probleme aplicative, lucrari grafice si de laborator;

- referate si eseurti;

- un dictionar de termeni specifici disciplinei;

- o fisd de autoevaluare (dovada a implicarii elevului in procesul de evaluare);

- surse bibliografice;

Pentru tema Operatii de transformare a tiparelor de baza in model, in portofoliu pot exista:
- fise de lucru cu operatii de adaptare a tiparelor la particularitatile de conformatie unde care sunt
realizate: operatii de lungire, scurtare, latire, ajustare de tipare, micsorare de pense, introducere
de pense;
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- fise de lucru cu modificari ale formei manecii (maneca evazata, maneca ajustatd, maneca

bufanta, maneca raglan, maneci din 2-3 repere)

- fise de lucru cu modificari ale formei gulerului si a decolteului (guler pentru imbracaminte
subtire, guler pentru Tmbracaminte exterioard, decolteu rotund, decolteul patrat, decolteul

complex, decolteul Tn V)
- teste de evaluare;
- referat: Tipuri de croieli;
- fisa de autoevaluare.

FISA PENTRU EVALUAREA PORTOFOLIILOR

Criteriu _ Punctaj Observatii
Maxim | Acordat
Sumarul / opisul 5
Aranjarea figelor pe lectii 10
Fise de lucru individuale/grup completate 10
Fise de autoevaluare completate 10
Teste de evaluare 10
Referate cu un continut stiintific adecvat 15
Produse rezultate prin aplicarea continutului studiat in situatii
practice, din rezolvarea unor probleme aplicative, lucrari | 20
grafice;
Un dictionar de termeni specifici disciplinei 10
Punctaj din oficiu 10
Total punctaj obtinut 100
Nota propusa pentru evaluare 10
e BIBLIOGRAFIE
1. | Pintilie, Metode moderne de invatare-evaluare Editura  Eurodidact,  Cluj-
Mariana Napoca, 2003
2. | Mitu, S., s.a., | Bazele tehnologiei confectiilor textile, Editura Performantica, Iasi,
Indrumar de lucrari practice 2003
3. | Filipescu, E., | Structura si proiectarea confectiilor Editura Performantica, lasi,
Avadanei, M. | textile, indrumar de laborator 2007
4. | Filipescu, E. | Structura si proiectarea confectiilor Editura Performantica, lasi,
2003
5. | Hoblea, Z. Structuri textile. Structura si proiectarea | Editura Gh. Asachi, lasi, 1999
imbracamintei.
6. | Pintilie, E. Proiectarea confectiilor textile asistatd de | Editura Performantica, Ilasi,
calculator 2006
7. | Spantu, C. Proiectarea produselor textile, manual Editura Mistral Info Media,
pentru clasa a Xl-a Bucuresti, 2007
8. Standard de pregatire profesionala — Ministerul Educatiei
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MODUL Il: PREGATIREA SI CROIREA MATERIALELOR
e Nota introductiva

Modulul ,,Pregitirea si croirea materialelor” este componenta a ofertei educationale (curriculare)
pentru calificarea profesionala ”Croitor imbricaminte dupa comanda”, din domeniul de pregatire
profesionald Industrie textila si pielarie.

Modulul face parte din stagiul de pregatire practica de specialitate in vederea dobandirii calificarii
profesionale de nivel 3 Croitor imbracaminte dupa comanda.

Modulul are alocat un numar de 200 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

" 56 ore/an — laborator tehnologic
. 144 ore/an — instruire practica
Modulul se parcurge in succesiune logica cu modulul Ill ,,Confectionarea produselor de

imbricaminte” si in paralel cu modulul I ,,Construirea tiparelor”, cu un numar de ore constant
pe durata a 8 saptamani din anul scolar.

Modulul ,,Pregitirea si croirea materialelor” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza
dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3, Croitor
imbriacdminte dupa comanda”, din domeniul de pregatire profesionala Industrie textila si pielarie
sau in continuarea pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URT 8: PREGATIREA
MATERIALELOR PENTRU
CROIT SI CROIREA
MATERIALELOR Continuturile invatarii
Rezultate ale invatarii
codificate conform SPP
Cunostinte | Abilitati Atitudini
8.1.1. 8.2.1. 8.3.1. 1.Materiale de bazad si auxiliare necesare
8.2.12. 8.3.2. confectionarii produselor vestimentare
- Materiale de baza: tricoturi, tesaturi
- Materiale auxiliare: captuseli, intarituri, furnituri,
ata de cusut, garnituri.
Enumerare. Rolul materialelor.

8.1.2. 8.2.2. 8.3.3. 2. Operatia de calcare

8.1.7. 8.2.3. - Definitie, scopul operatiei. Parametri de tratament
8.2.4. umidotermic.
8.211. - Utilaje (masina de calcat, presa de calcat) si

mobilier specific (masa de calcat)

- Norme generale si specifice pentru sanatatea si
securitatea muncii(NSSM), de protectie impotriva
incendiilor (PSI) si de protectie a mediului
specifice operatiei de calcare.

8.1.3. 8.2.5. 8.3.4. 3. Operatii de control al materialelor textile

8.1.4. 8.2.13. - Control cantitativ. Scop. Unelte si mobilier
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specifice operatiei.
- Control calitativ. Scop. Tipuri de defecte de pe
suprafata materialelor.

8.1.5. 8.2.6. 8.3.3. 4. Operatia de sablonare.
8.2.7. 8.3.5. - Definitie, scopul operatiei
8.2.8. 8.3.6. - Conditii tehnice
8.2.13. - Metode si procedee de sablonare

- Incadrari simple pe material uni / cu sens / cu
carouri/ cu dungi

- Mobilier si unelte specifice

- Calculul consumului de material

8.1.6. 8.2.9. 8.3.3. 5. Croirea materialelor.

8.1.7. 8.2.10. 8.3.5. - Croirea materiei prime - definitie, scop
8.211. 8.3.6. - Conditii tehnice respectate la croire
8.2.12. 8.3.7. - Operatii  (sectionarea, decuparea detaliilor).
8.2.13. Mobilier si unelte specifice.

- Tipuri de defecte de croire

- Norme generale si specifice pentru sanatatea si
securitatea muncii(NSSM), de protectie impotriva
incendiilor (PSI) si de protectiec a mediului,
respectate la croire.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR iNVATARII (existente in scoala sau la operatorul economic):
- Materiale de baza: tesaturi si tricoturi cu diferite lungimi si latimi
- Materiale auxiliare: captuseli, intarituri, furnituri, garnituri
- Sabloane pentru reperele: fata, spate, maneca, guler, cordon, buzunare, clape
- Produse de imbracaminte: de lenjerie, produse de imbracaminte subtire, produse de
imbracaminte groasd (cdmasa de noapte, caimasa barbateasca, bluza, fusta, rochie, pantalon,
sacou).
- Utilaje si mobilier: Masa de calcat, masa de croit, masina de célcat,
- Unelte specifice: ace cu gamalie, cleme, cretd, creion special, foarfece
- Materiale de baza si auxiliare: tesaturi, tricoturi, captuseli, intarituri, furnituri, garnituri
- Mijloace didactice: computer, videoproiector, prezentari power point, filme didactice

e SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,,Pregatirea si croirea materialelor” se citeste liniar datorita asocierii dintre
rezultatele Tnvatarii si continuturile Tnvatarii si se utilizeaza in stransa corelatie cu Standardul de
Pregatire Profesionala, in care este precizat standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale
invatarii.

Rezultatele invatarii se dezvolta prin ore de laborator tehnologic si ore de instruire practica.
Cadrelor didactice le va reveni libertatea de a distribui orele modulului pe teme, astfel incat sa
formeze elevilor rezultatele invatarii prevazute in standard, fard a depasi, insd, numarul de ore
alocat prin planul de invatamant fiecarui tip de instruire.

Profesorul are libertatea de a dezvolta diferentiat continuturile invatarii, numarul de ore alocat
fiecarei teme ramanand la latitudinea sa, in functie de dificultatea temei, de nivelul de cunostinte
anterioare ale elevilor, de complexitatea si varietatea materialului didactic implicat in strategia
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didactica, dar si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul de elevi instruit, punand
accentul pe metode cu caracter preponderent practic-aplicativ si creativ.

Continuturile se parcurg in ordinea datd de tabelul de corelare a rezultatelor invatarii cu
continuturile invatarii, iar profesorii au obligatia de a le parcurge pe toate.

Activitatile de invatare se realizeaza in sala de clasa, in laboratorul/cabinetul de specialitate si in
atelierul de specialitate din scoald sau de la operatorii economici de profil. Locul de desfasurare a
activitatii, formele de activitate, metodele, materialele didactice, fisele de lucru si de documentare
trebuie sa fie corelate cu rezultatele invatarii si continuturile asociate lor. Modulul ,,Pregitirea si
croirea materialelor” are o structura flexibild, deci poate incorpora, in orice moment al procesului
educativ, noi mijloace sau resurse didactice.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev, prin proiectarea unor activitati de Tnvatare
variate, prin care sd fie luate In considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inteligentele multiple, inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregatire Profesionala.

Pentru eficientizarea procesului de predare — invatare, profesorul trebuie sa-si proiecteze din timp
activitatea didactica prin elaborarea de fise de lucru, fise de documentare, fise de observatie, fise de
evaluare si autoevaluare, prin pregatirea materialelor, instrumentelor, uneltelor, masinilor si
utilajelor necesare precum si a spatiului de lucru. Foarte utild in dezvoltarea abilitatilor si
atitudinilor descrise deopotrivd in SPP si in curriculum, este fisa de lucru specifica instruirii
practice, in care sunt mentionate etapele de lucru, materialele, uneltele, utilajele specifice si
operatiile / fazele de lucru.

Activitatile de invatare vizeaza:

e aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii
ale elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire i educatie.

e TImbinarea si alternarea sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al
elevului (documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie,
exercitiul personal, instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica
muncii cu fise) cu activitatile ce solicitd efortul colectiv (de echipa, de grup) de
genul discutiilor, asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda
expertului, metoda cubului, metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului,
jocul de rol, explozia stelara, metoda ciorchinelui etc.

e folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental,
activitatile de documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;

e finsusirea unor metode de informare si de documentare independentd (ex. studiul
individual, investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda
proiectului etc.), care ofera deschiderea spre autoinstruire, spre invdtare continud
(utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, bibliotecd virtuala,
dictionare tehnice).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitati de
invatare:

e Activitati de documentare;

e Vizionari de materiale video;

e Problematizarea; Algoritmizarea;
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Demonstratia; Experimentul;

Investigatia stiintifica;

Invitarea prin descoperire;

Activitati practice;

¢ Studii de caz;

e Activitati bazate pe comunicare si relationare;

e Activitati de lucru individuale/in grup/ in echipa/in pereche.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Pregéitirea si croirea
materialelor”, autorii propun urmatoarele activitati de invatare, care se pot utiliza in cadrul orelor
de pregatire practica prin laborator tehnologic si instruire practica:

Propuneri de activititi de invatare pentru orele de laborator tehnologic:

- Exercitii de identificare si alegere a materialelor de bazd si auxiliare folosite la
confectionarea produselor de imbracaminte;

- Studii de caz privind caracteristicile diferitelor tipuri de materiale folosite la confectionarea
imbracamintei

- Studii de caz efectuate pentru identificarea defectelor materiei prime

- Exercitii de control cantitativ

- Descrierea independenta a masinii de célcat si explicarea rolului acesteia

- Reprezentarea modului de asezare a sabloanelor pe incadrare;

- Realizarea diferitelor variante de incadrari in functie de tipul materialului;

- Exercitii de calcul al consumurilor specifice de material;

- Studii de caz privind optimizarea croirii pentru realizarea incadrarilor eficiente;

- Prezentarea etapelor de realizare a operatiilor de croire a materialelor;

- Exercitii de identificare a defectelor de croire;

- Prezentarea posibilelor defecte de croire a materialelor;

- Prezentarea modalitatilor de remediere a posibilelor defecte de croire a materialelor;

- Exercitii de utilizare a dictionarului tehnic intr-o limba strdind pentru identificarea
termenilor de specialitate.

Propuneri de activititi de inviatare pentru orele de instruire practica:

- Identificarea si selectarea materialelor de baza si auxiliare folosite la confectionarea
produselor de imbracaminte;

- Asezarea sabloanelor pe suprafata materialelor;

- Realizarea diferitelor variante de incadrare simpla/combinata, pe desfacut/pe dublu;

- Calcularea consumurilor specifice de material;

- Croirea materialelor cu respectarea cerintelor de calitate;

- ldentificarea defectelor de croire;

- Utilizarea dictionarului tehnic intr-o limba strdind pentru identificarea termenilor de
specialitate.

- Vizite de documentare la operatori economici.

Activitdtile de invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecdrei teme din programa.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei de predare —
invatare pe grupe si prezentarea rezultatelor activitatii utilizand ORGANIZATORII GRAFICI
(OG), pentru lectia: Materiale de bazid si auxiliare necesare confectionarii produselor
vestimentare, lectie de comunicare de noi cunostinte.

Lectia se organizeaza astfel:

Calificarea profesionala: Croitor imbracdminte dupa comanda

Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textild si pielarie
18



e Se Tmparte clasa in grupe de cate 6 elevi care au primit ca sarcind de lucru identificarea
materialelor de baza si auxiliare pentru diferite produse vestimentare;

e Se distribuie fiecarei grupe fisa de documentare si esantioanele de materiale;

e Li se cere elevilor ca, in 10 minute, sd parcurga integral textul de pe fisa de documentare, text
care contine informatii despre materialele de baza si auxiliare si despre produsele

vestimentare;

e Li se cere elevilor sa completeze fisa de lucru;

e FElevii vor identifica materialele, vor selecta informatiile solicitate si le vor prezenta pe un

poster, cu ajutorul unui organizator grafic.

FISA DE LUCRU
Analizati cu atentie produsul prezentat si completati informatiile solicitate.

Timp de lucru: 20 minute

Denumirea produsului

Modul de sprijin pe corp

Destinatia produsului

Materiale utilizate

Materiale de baza

Materiale auxiliare
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Tipul de
material

MATERIALE
DE BAZA SI
AUXILIARE

Caracte-
ristici

Fiind o lectie de comunicare de noi cunostinte, nu este obligatoriu sa se realizeze procesul de
evaluare, dar se poate nota grupa cu cele mai multe solutii corecte.

In timpul rezolvarii sarcinii de citre elevi, profesorul are menirea:
» saindrume elevii / grupele care cer detalii sau lamuriri cu privire la rezolvarea sarcinilor;
» 53 coordoneze activitatea, astfel incat grupele sa se incadreze in timpii de lucru;
= sd asigure implicarea si participarea tuturor elevilor la rezolvarea sarcinilor de lucru;
= 53 dirijeze discutiile pentru argumentarea solutiilor date.

Metoda de predare-invatare pe grupe este insotita, in acest caz, de problematizare, studiu de caz si
conversatie euristicd. Aceastd metoda faciliteaza atat dobandirea abilitatilor tehnice, cat si a
abilitatilor de lucru in echipa si de comunicare.

Astfel, in cadrul lectiei, prin strategia didactica utilizatd, se dobandesc urmatoarele rezultate ale
invatarii:
8.1.1. Materiale de baza si auxiliare necesare confectiondrii produselor vestimentare
8.2.1. Selectarea materialelor de baza si auxiliare necesare confectionarii modelului ales
8.2.12. Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
8.2.13. Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitdfilor profesionale desfasurate
8.3.1. Asumarea initiativei privind selectarea materialelor necesare confectionarii produselor
vestimentare
8.3.2. Selectarea cu responsabilitate a materialelor de baza si auxiliare necesare confectionarii
modelului
Pentru realizarea sarcinilor de lucru sunt necesare urmatoarele materiale:

- Esantioane de materiale de baza si materiale auxiliare;

- Fisa de documentare;

- Fise de lucru.

e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezinta partea finala a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta Intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele Invatarii stabilite in standardul de pregatire profesionala.

Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
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a. Continua:
= Metodele de evaluare pot fi diverse, in funtie de specificul temei si de stilurile de invatare
ale elevilor (verificarea orald, verificarea scrisa, observarea sistematicd, verificarea
practicd, investigatia, autoevaluarea).
» Planificarea evaluarii trebuie sd se deruleze dupa un program stabilit, evitandu-se
aglomerarea mai multor evaluari in aceeasi perioada de timp.
= Va fi realizata de catre profesor pe baza unor probe care se refera explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate 1n standardul de pregétire profesionala.
b. Finala:
= Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invatare
si care informeaza asupra Indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.

Sugeram urmatoarele metode si instrumente de evaluare continud/formativa:
e Fise de observatie a comportamentelor si a activitatilor elevilor;
¢ Fise de evaluare a portofoliilor;
e Fise de evaluare a activitatilor practice/ de laborator;
¢ Fise de autoevaluare / interevaluare
e Teste docimologice.

Propunem urmatoarele metode de evaluare finala/sumativa:
e Portofoliul,
e Proba practica,
e Testele sumative.

Se recomanda ca in parcurgerea modulului sa se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de tip
sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor Invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor invatarii specificate in cadrul modulului.

Multe dintre ele, cum este cazul eseului, referatului, fisei de evaluare, chestionarului, proiectului,
pot fi incluse in categoria metodelor de evaluare scrisa, dar pot avea instrumente de evaluare care sa
masoare si competentele cheie dezvoltate pe parcursul procesului de invétare.

Se recomanda ca, In cat mai multe activitati de evaluare, sa se utilizeze autoevaluarea, prin care
elevul compara nivelul la care a ajuns cu obiectivele si standardele educationale si isi poate
impune/modifica programul propriu de invatare.

Instrumentul de evaluare, propus de catre autori, se aplicd rezultatelor invatarii dezvoltate in urma
parcurgerii lectiei Materiale de baza si auxiliare necesare confectionarii produselor vestimentare.
Selectarea materialelor de baza si auxiliare necesare confectionarii modelului dat.

Activitatea de evaluare se desfasoara la operatorul economic, iar metoda de evaluare este proba
practica.

Sarcina de lucru:

Selectati materialele de bazd si auxiliare necesare confectiondrii unui sacou pentru barbati,
parcurgand urmatorii pasi:

1. Analizati produsul vestimentar.

2. Cititi fisa tehnicd a produsului.

3. Stabiliti materialele de baza si auxiliare utilizate in procesul de confectionare.

4. Selectati materialul de bazd pentru produsul dat, din cel putin trei materiale diferite. Motivati
alegerea.

5. Selectati toate materialele auxiliare In functie de materialul de baza. Motivati alegerea.
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6. Verificati calitatea selectiei comparand materialele selectate cu cele stabilite prin fisa tehnicad a
produsului.
Timp de lucru: 30 minute

Se evalueaza urmatoarele rezultate ale invatarii:
8.1.1. Materiale de baza si auxiliare necesare confectiondrii produselor vestimentare

8.1.7. Norme specifice pentru sdnatatea §i securitatea muncii respectate la efectuarea operatiilor de
pregatire si croire a materialelor
8.2.1. Selectarca materialelor de baza si auxiliare necesare confectionarii modelului ales

8.2.11. Folosirea uneltelor si utilajelor specifice operatiilor de pregdtire si croire a materialelor
respectand normele specifice de sdnatate si securitate Tn munca
8.2.12. Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate

8.2.13. Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

8.3.1. Asumarea initiativei privind selectarea materialelor necesare confectionarii produselor
vestimentare
8.3.2. Selectarea cu responsabilitate a materialelor de baza si auxiliare necesare confectionarii
modelului

Instrumentul de evaluare este fisa de evaluare a activitatii practice, care poate avea urmatoarea

structura:
Criterii de Punctaj
Nr. realizare Indicatori de realizare
_ Observ
crt Maxim | Acordat
1. | Primirea si Analiza  produsului  vestimentar  si 10
planificarea identificarea  materialelor folosite la
sarcinii de confectionarea acestuia
lucru Prelucrarea informatiilor din fisa tehnica 15
2. | Realizarea Identificarea materialelor de baza si 10
sarcinii de auxiliare care pot fi utilizate la
lucru confectionarea produsului
Selectarea materialului de baza din mai 10
multe variante
Selectarea tuturor materialelor auxiliare n 15
functie de materialul de baza
Respectarea cerintelor de calitate impuse la 10
selectie
Respectarea normelor de sanatate si 10
securitate in munca.
3. | Prezentarea si | Autoevaluarea si motivarea selectiei 10
promovarea executate.
sarcinii Vocabularul comun si terminologia de 10
realizate specialitate sunt folosite corect in scopul
raportarii realizarii sarcinii.
Total punctaj obtinut 100
Nota propusa pentru evaluare 10
e BIBLIOGRAFIE
1. | Pintilie, Mariana | Metode moderne de invatare-evaluare Editura Eurodidact, Cluj-

Napoca, 2003
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2. | Mitu, S., s.a.,

Bazele tehnologiei confectiilor textile,

Editura Performantica,

Indrumar de lucriri practice lasi, 2003
3. | lacob, I, Inginerie generala in textile — pielarie Editura Performantica,
lasi, 2007
4. | Ursache, M Ingineria tricoturilor si confectiilor Editura TEAM, Iasi, 2000
5. | Moisescu, E Testarea produselor textile, indrumar de | Editura Performantica,
laborator, editia a II-a Iasi, 2006
6. | Tiglea, R, s.a., Manual pentru cultura de specialitate — Editura Oscar Print 2006

instruire teoretica, clasa a IX-a,

7. | Tiglea, R, s.a.,

Manual pentru cultura de specialitate —
instruire practicd, clasa a IX-a

Editura Oscar Print 2006

8. | Tiglea, R, s.a.,

Manual pentru Soala de Arte si Meserii,
Tehnologii de confectionare a produselor
din tesaturi §i tricoturi, clasa a X-a

Editura Oscar Print 2006

Standard de pregatire profesionala —
nivel 3, calificarea: Croitor
imbrdcaminte dupda comandi

Ministerul
CNDIPT/2016

Educatiei,
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MODUL I11: CONFECTIONAREA PRODUSELOR DE iMBRACAMINTE

e Nota introductiva

Modulul ,,Confectionarea produselor de imbricaminte” este componenta a ofertei educationale
(curriculare) pentru calificarea profesionald “Croitor imbraciminte dupd comanda”, din
domeniul de pregatire profesionald Industrie textila si pielarie.
Modulul face parte din stagiul de pregatire practica de specialitate in vederea dobandirii calificarii
profesionale de nivel 3 Croitor imbracaminte dupa comanda.
Modulul are alocat un numar de 400 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

" 112 ore/an — laborator tehnologic

" 288 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in succesiune logica cu modulul Il ,,Pregatirea si croirea materialelor” si in
paralel cu modulul | ,,Construirea tiparelor”, cu un numar de ore constant pe durata a 16
saptamani din anul scolar.

Modulul ,,Confectionarea produselor de imbracaminte” este centrat pe rezultate ale invatarii si
vizeaza dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3, ”Croitor
imbracaminte dupa comanda”, din domeniul de pregatire profesionald Industrie textila si pielarie
sau in continuarea pregatirii intr-o0 calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URT 9: CONFECTIONAREA
PRODUSELOR DE
IMBRACAMINTE

Rezultate ale invatarii
codificate conform SPP

Continuturile invatarii

Cunostinte | Abilitati Atitudini
9.1.1. 9.2.12. 9.3.2. 1. Cusaturi manuale, mecanice si termochimice
9.1.9. 9.2.13. 9.3.8. - Definire, clasificare, materiale utilizate;
9.2.14 9.3.9. - Principii, parametrii de lucru, utilizari;
9.1.2. 9.2.1. 9.3.1. 2. Utilaje specifice cusaturilor mecanice
9.1.9. 9.2.2. 9.3.2. - Clasificarea utilajelor utilizate la prelucrarea
9.255. 9.3.3. detaliilor
9.2.7. 9.3.7. - Masina simpla de cusut. Parti componente.
9.2.10. 9.3.8. Functionare. Organe de lucru. Rol. Miscari.
9.2.11. Operatii de deservire a masinii simple de cusut.
9.2.12. Defecte de coasere la masina simpla de cusut.
9.2.13. Cauze. Remedieri.
9.2.14. - Masina Triploc. Parti componente. Functionare.
Organe de lucru. Rol. Miscari. Operatii de
deservire a masinii triploc. Defecte de coasere la
magina Triploc. Cauze. Remedieri.
Parti componente, organe de coasere (rol, miscare,
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parametrii  cusaturii)  functionare,  deservire,
intretinere, reglarea parametrilor, la:

- Masina de cusut lant:

- Masina de cusut Uberdec:

- Masina de incheiat ochi cu ochi.

- Magini automate pentru cusaturi lungi

- Masini de cusut ascuns.

- Masini semiautomate pentru coaserea butonierelor

si a nasturilor

Dictionar tehnic intr-o limba straina pentru
identificarea termenilor de specialitate.

Norme de sdnatatea si securitatea muncii, de protectie
si stingere a incendiilor si de protectie a mediului in
tinpul activitatii de executare a cusdturilor specifice.

9.1.3. 9.2.4. 9.3.2. 3. Utilaje pentru imbinari prin termolipire

9.1.9. 9.2.5. 9.3.3. -Principiul termolipirii, parametri, utilaje;
9.2.10. 9.3.6. -Masina de termolipit - descriere, reglare parametri,
9.2.11. 9.3.7. alimentare functionare, deservire, intretinere;
9.2.12. 9.3.8. Norme de sandtatea si securitatea muncii specifice
9.2.13. operatiilor de termolipire.
9.2.14.

9.14. 9.2.3. 9.34. 4. Operatii de confectionare a produselor

9.1.5. 9.2.4. 9.3.5. vestimentare

9.1.6. 9.2.5. 9.3.6. - Operatii de prelucrare a reperelor. Operatii de

9.1.7. 9.2.6. 9.3.7. prelucrare a fetei, spatelui, minecii, gulerului.
9.2.7. 9.3.8. Operatii de prelucrare a mansetelor, cordoanelor,
9.2.8. clapelor, buzunarelor. Masini si utilaje specifice.
9.2.11. - Operatii de pregatire pentru probe si de corectare
9.2.12. dupa probe a produselor vestimentare.
9.2.13. - Operatii de asamblare a produselor vestimentare.

Cusaturi specifice,
- Operatii  de finisare finald produselor de
vestimentare

9.18. 9.2.9. 9.3.7. 5. Caracteristici de calitate a produselor
9.2.10. 9.3.8. confectionate
9.2.14. - asortarea materialelor de baza cu cele auxiliare;

- dimensiunile produsului;

- simetria reperelor;

- uniformitatea si aspectul cusaturilor;

- pozitionarea nasturilor si a butonierelor;
- cdlcarea si modelarea reperelor

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC)) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Utilagje pentru cusaturi mecanice: masina de cusut simpla, magina Triploc, masina de cusut
lant, masina Uberdec, masina Flatloock, masina de cusut ascuns, masini semiautomate
pentru coaserea butonierelor si a nasturilor

- Utilaje pentru imbinari prin termolipire: masini de célcat;
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- Materiale textile: de baza si auxiliare

- Trusa de croitorie: ace de cusut, degetar, foarfece

- Repere ale produselor vestimentare: fata, spate, maneca, guler, cordon, buzunare, clape

- Produse de imbracaminte: de lenjerie, de imbracaminte subtire, de imbracaminte groasa
(camasa de noapte, camasa barbateasca, bluza, fusta, rochie, pantalon, sacou )

- Fisa tehnica a produsului ce urmeaza a fi realizat.

- Materiale didactice: planse, fise de documentare, fise de lucru, computer, videoproiector,
prezentari Power Point, filme didactice din sectiile de productie, literaturd de specialitate

e SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,,Confectionarea produselor de imbracaminte” se citeste liniar datorita
asocierii dintre rezultatele invatarii si continuturile invatarii si se utilizeaza n stransa corelatie cu
Standardul de Pregatire Profesionala, in care este precizat standardul de evaluare asociat unitatii de
rezultate ale Invatarii.

Rezultatele invatarii se dezvolta prin ore de laborator tehnologic si ore de instruire practica.
Cadrelor didactice le va reveni libertatea de a distribui orele modulului pe teme, astfel incat sa
formeze elevilor rezultatele invatarii prevazute in standard, fara a depasi, Insa, numarul de ore
alocat prin planul de invatamant fiecarui tip de instruire.

Profesorul are libertatea de a dezvolta diferentiat continuturile invatarii, numarul de ore alocat
fiecarei teme ramanand la latitudinea sa, in functie de dificultatea temei, de nivelul de cunostinte
anterioare ale elevilor, de complexitatea si varietatea materialului didactic implicat in strategia
didactica, dar si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul de elevi instruit, punand
accentul pe metode cu caracter preponderent practic-aplicativ si creativ.

Continuturile se parcurg in ordinea datd de tabelul de corelare a rezultatelor invatarii cu
continuturile invatarii, iar profesorii au obligatia de a le parcurge pe toate.

Activitatile de invatare se realizeaza in sala de clasa, in laboratorul/cabinetul de specialitate si in
atelierul de specialitate din scoald sau de la operatorii economici de profil. Locul de desfasurare a
activitatii, formele de activitate, metodele, materialele didactice, fisele de lucru si de documentare
trebuie sa fie corelate cu rezultatele invatarii si continuturile asociate lor. Modulul ,,Confectionarea
produselor de imbracaminte” are o structura flexibila, deci poate incorpora, in orice moment al
procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev, prin proiectarea unor activitagi de invatare
variate, prin care sd fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inteligentele multiple, inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregatire Profesionala.

Pentru eficientizarea procesului de predare — invatare, profesorul trebuie sd-si proiecteze din timp
activitatea didactica prin elaborarea de fise de lucru, fise de documentare, fise de observatie, fise de
evaluare si autoevaluare, prin pregatirea materialelor, instrumentelor, uneltelor, masinilor si
utilajelor necesare precum si a spatiului de lucru. Foarte utild in dezvoltarea abilitatilor si
atitudinilor descrise deopotrivd in SPP si in curriculum, este fisa de lucru specificd instruirii
practice, in care sunt mentionate etapele de lucru, materialele, uneltele, utilajele specifice si
operatiile / fazele de lucru.
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Activitatile de invatare vizeaza:

aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive §i operatorii
ale elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire si educatie.

imbinarea §i alternarea sistematicd a activitatilor bazate pe efortul individual al
elevului (documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie,
exercifiul personal, instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica
muncii cu figse) cu activitatile ce solicitd efortul colectiv (de echipa, de grup) de
genul discutiilor, asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda
expertului, metoda cubului, metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului,
jocul de rol, explozia stelara, metoda ciorchinelui etc.

folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental,
activitatile de documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;

insusirea unor metode de informare si de documentare independentd (ex. studiul
individual, investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda
proiectului etc.), care ofera deschiderea spre autoinstruire, spre invatare continua
(utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca virtuala,
dictionare tehnice).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitati de

invatare:

Activitati de documentare;

Vizionari de materiale video;
Problematizarea;

Algoritmizarea;

Demonstratia;

Experimentul;

Investigatia stiintifica;

Invitarea prin descoperire;

Activitati practice;

Studii de caz;

Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru individuale/in grup/ in echipa/in pereche.

Pentru achizifionarea rezultatelor invatirii vizate de parcurgerea modulului ,,Confectionarea
produselor de imbricaminte”, autorii propun urmatoarele activitati de invatare, care se pot utiliza
in cadrul orelor de pregatire practica prin laborator tehnologic si instruire practica:

Propuneri de activititi de invitare pentru orele de laborator tehnologic:

- Clasificarea cusaturilor manuale, mecanice si termochimice;

- Prezentarea caracteristicilor, scopului si utilizarilor cusaturilor/ imbinarilor prin termolipire;
- Reprezentarea grafica a imbinarilor prin: coasere, termolipire;
- Clasificarea utilajelor utilizate la prelucrarea si la asamblarea detaliilor;
- Stabilirea rolului si miscarilor organelor de lucru ale masinilor de cusut;
- Reprezentarea schemelor tehnologice ale masinilor de cusut;
- Indicarea reglajelor si a modului de deservire a masinilor de cusut;
- Descrierea modului de functionare a masinilor de cusut;
- Reprezentarea schematica a principalelor mecanisme ale masinilor de cusut;
- Identificarea elementelor componente ale mecanismelor reprezentate;
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Alegerea operatiilor de coasere conform mostrelor/fisei tehnice a produsului;
Prezentarea posibilelor defecte de coasere;

Prezentarea cauzelor si a modalitatilor de remediere a posibilelor defecte de coasere;
Indicarea reglajelor si a modului de deservire a masinii de termolipit;

Descrierea modului de functionare si intretinere a masinii de termolipit;

Descrierea operatiilor de pregatire si prelucrare a detaliilor;

Descrierea operatiilor de asamblare a detaliilor

Stabilirea metodelor de asamblare a produselor in functie de materia prima;
Stabilirea operatiilor de asamblare a produselor;

Descrierea operatiilor de finisare finala;

Stabilirea conditiilor de calitate a produselor confectionate;

Exercitii de utilizare a dictionarului tehnic intr-o limba strdind pentru identificarea
termenilor de specialitate.

Propuneri de activititi de invatare pentru orele de instruire practica:

Selectarea utilajelor necesare la realizarea operatiilor de pregatire si prelucrare a detaliilor
produselor de imbracaminte;
Realizarea operatiilor de intretinere a utilajelor folosite la realizarea operatiilor de pregatire,
prelucrare si asamblare a detaliilor/ produselor de imbracaminte;

Identificarea defectelor la operatiile de pregatire, prelucrare si asamblare a detaliilor/
produselor de Tmbracaminte;

Remedierea defectelor la operatiile de pregatire, prelucrare si asamblare a detaliilor/
produselor de Tmbracaminte;
Efectuarea cusaturilor folosite la prelucrarea si asamblarea detaliilor/produselor;
Deservirea masinilor de cusut utilizate la operatiile de prelucrare si asamblare a
detaliilor/produselor;
Identificarea si remedierea defectelor de coasere la operatiile de prelucrare si asamblare a
detaliilor/produselor;
Deservirea masinii de termolipit;
Efectuarea operatiilor de finisare finala pentru produse de imbracaminte;
Verificarea conditiilor de calitate a produselor confectionate;
Utilizarea dictionarului tehnic intr-o limba strdind pentru identificarea termenilor de
specialitate.
Vizite de documentare la operatori economici.

Activitdtile de invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecarei teme din programa.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu un de aplicare a metodei de predare —
invatare CIORCHINELE, pentru lectia: Masina simpla de cusut, lectic de comunicare de noi
cunostinte. Propunem si se lucreze pe grupe formate de profesor;

Metoda ciorchinelui constd in exprimarea graficd a conexiunilor dintre idei, o modalitate de a
realiza asociatii noi de idei sau de a releva noi sensuri ale ideilor.
Realizarea unui ciorchine presupune parcurgerea citorva pasi:

se scrie 0 notiune sau o propozitie - nucleu in mijlocul tablei sau al paginii, Tn cazul nostru
Masina simpla de cusut (se poate folosi si 0 imagine sau chiar masina) asa cum se vede in
fisa de mai jos. Se poate folosi calculatorul pentru completarea figei finale, iar fisa completa
sa fie transmisa tuturor elevilor prin email.

fiecare grupa noteaza pe o fisa toate cuvintele sau sintagmele care le vin in minte in legatura
cu nucleul scris anterior si care se pot referi la constructie, descriere, functionare, deservire,
intretinere, norme de SSM si PSI specifice pentru magina.
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e se leaga ideile sau propozitiile gasite ulterior de nucleul scris la inceput cu ajutorul unor linii
care exprimd grafic conexiunile dintre idei (conexiuni despre care credem sau stim cu
siguranta ca exista).

e se scriu toate ideile avute in legatura cu tema/problema propusa pana la expirarea timpului
alocat acestui exercitiu sau pana sunt epuizate toate ideile care se coreleaza cu tema propusa.

e dupa completarea fiselor se poate realiza Tmpreund cu elevii o fisd finala tip ciorchine,
clasificand ideile pe categorii, de exemplu: constructie, descriere, functionare, deservire,
intretinere, norme de SSM si PSI specifice. In felul acesta, profesorul poate face si 0
apreciere asupra continuturilor asupra carora trebuie sa insiste in procesul de predare
ulterior.

Exista cateva reguli care trebuie respectate in utilizarea metodei ciorchinelui:

- scrieti tot ce va trece prin minte referitor la tema pusa in discutie;

- nu evaluati ideile propuse ci, doar, notati-le;

- nu va oprifi pana nu epuizati toate ideile care va vin in minte;

- gasiti conexiuni cat mai multe si mai variate intre notiunile scrise;

- nu limitati nici numarul ideilor, nici pe cel al conexiunilor.

FISA GRUPEI DE ELEVI

\ s , 5
S 1
-

Masina simpla de
cusut

Norme
SSM si PSI

Constructie si
descriere

Organe de
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Astfel, in cadrul lectiei, prin strategia didactica utilizata, se dobandesc urmatoarele rezultate ale
invatarii:

9.1.1. Cusaturi manuale, mecanice si termochimice. Calsificare, caracteristici, utilizari

9.1.2. Masini specifice cusaturilor mecanice. Organe de lucru. Functionare. Reglarea parametrilor
de coasere. Deservire

9.1.8. Caracteristici de calitate a produselor confectionate

9.1.9. Norme specifice pentru sanatatea si securitatea muncii aplicate la operatiile de confectionare
a produselor

9.2.2.Utilizarea dictionarului tehnic intr-o limba straina pentru identificarea termenilor specifici
9.2.4. Prelucrarea informatiilor dobandite din documentatia tehnica.

9.2.12.Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
9.2.13.Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

9.2.14 Raportarea propriilor puncte de vedere creative si expresive la opiniile altor persoane

9.3.1. Selectarea independentd a masinilor si utilajelor specifice operatiilor de confectionare a
produsului

Pentru realizarea sarcinilor de lucru sunt necesare urmatoarele materiale:
- Imaginea masinii simple de cusut sau masina simpla de cusut;
- Fise de lucru.

e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezinta partea finald a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele Invatarii stabilite in standardul de pregatire profesionala.

Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:

a. Continua:

» Metodele de evaluare pot fi diverse, in funtie de specificul temei si de stilurile de invatare
ale elevilor (verificarea orald, verificarea scrisa, observarea sistematica, verificarea
practicd, investigatia, autoevaluarea).

* Planificarea evaludrii trebuie sd se deruleze dupd un program stabilit, evitandu-se
aglomerarea mai multor evaluari n aceeasi perioada de timp.

* Va firealizatd de cétre profesor pe baza unor probe care se referd explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate in standardul de pregatire profesionala.

b. Finala:

= Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invatare
si care informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.

Sugeram urmatoarele metode si instrumente de evaluare continua/formativa:
e Fise de observatie a comportamentelor si a activitatilor elevilor;

Fise de evaluare a portofoliilor;

Fise de evaluare a activitatilor practice/ de laborator;

Fise de autoevaluare / interevaluare

Teste docimologice.

Propunem urmatoarele metode de evaluare finald/sumativa:
e Portofoliul,
e Proba practica,
e Testele sumative.
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Se recomanda ca in parcurgerea modulului sa se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de tip
sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor invatarii specificate in cadrul modulului.

Multe dintre ele, cum este cazul eseului, referatului, fisei de evaluare, chestionarului, proiectulul,
pot fi incluse 1n categoria metodelor de evaluare scrisa, dar pot avea instrumente de evaluare care sa
masoare si competentele cheie dezvoltate pe parcursul procesului de invatare.

Se recomanda ca, in cat mai multe activitati de evaluare, sa se utilizeze autoevaluarea, prin care
elevul comparda nivelul la care a ajuns cu obiectivele si standardele educationale si isi poate
impune/modifica programul propriu de invatare.

Instrumentul de evaluare, propus de catre autori, se aplica rezultatelor invatarii dezvoltate in urma
parcurgerii lectiei Masina simpli de cusut. Operatii de deservire a masinii simple de cusut.
Activitatea de evaluare se desfasoara in atelierul scoald sau la operatorul economic, iar metoda de
evaluare este proba practica.

Sarcina de lucru:

Utilizdnd masina simpla de cusut, efectuati 10 cusaturi de Indoit-tivit si 10 cuséturi franceze cu
lungimi de 100 cm fiecare, urmarind etapele:

1. Controlati starea de functionare a masinii simple de cusut.

2. Efectuati infilarea masinii.

3. Pregatiti materialele In vederea realizarii operatiilor de coasere.
4. Realizati cusatura de proba si reglati masina de cusut.

5. Executati operatiile de coasere indicate.

6. Verificati calitatea operatiilor de coasere executate.

7. Respectati normele de sandtate si securitate in munca.

Timp de lucru: 50 minute

Se evalueaza urmatoarele rezultate ale invatarii:

9.1.1. Cusaturi manuale, mecanice si termochimice. Calsificare, caracteristici, utilizari

9.1.2. Masini specifice cusaturilor mecanice. Organe de lucru. Functionare. Reglarea parametrilor
de coasere. Deservire

9.1.8. Caracteristici de calitate a produselor confectionate

9.1.9. Norme specifice pentru sanatatea si securitatea muncii aplicate la operatiile de confectionare
a produselor

9.2.3.Efectuarea operatiilor de prelucrare a reperelor produsului, utilizdind masinile si utilajele
specifice

9.2.4. Prelucrarea informatiilor dobandite din documentatia tehnica.

9.2.9. Verificarea calitdtii produselor

9.2.11. Executarea operatiilor de confectionare a produselor respectdnd normele specifice de
sanatate si securitate in munca

9.2.12.Utilizarea corectd in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
9.2.13.Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

9.2.14.Raportarea propriilor puncte de vedere creative si expresive la opiniile altor persoane

9.3.1. Selectarea independentd a masinilor si utilajelor specifice operatiilor de confectionare a
produsului

9.3.2. Executarea cu responsabilitate a reglarii parametrilor de coasere si termolipire
9.3.4.Executarea independenta a operatiilor de prelucrare a reperelor produsului

9.3.7. Asumarea calitatii/noncalitatii operatiilor realizate..

Instrumentul de evaluare este fisa de evaluare a activitatii practice, care poate avea urmatoarea
structura:
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Criterii de Punctaj
Nr. realizare Indicatori de realizare
. Observ
crt Maxim | Acordat
1. | Primirea si Controlarea starii de functionare a 5
planificarea masinii simple de cusut
sarcinii de Infilarea masinii 10
lucru Pregatirea  materialelor n  vederea 5
coaserii
2. | Realizarea Realizarea cusaturii de proba 10
sarcinii de Reglarea masinii simple de cusut in 10
lucru functie de tipul materialului si a atei de
cusut folosite
Efectuarea cusaturilor de indoit-tivit 15
Efectuarea cusaturilor franceze 15
Controlul calitatii cusaturilor realizate 5
Respectarea NSSM. 5
3. | Prezentarea si | Autoevaluarea operatiilor de coasere 10
promovarea executate.
sarcinii Vocabularul comun si terminologia de 10
realizate specialitate sunt folosite corect in scopul
raportarii realizarii sarcinii.
Total punctaj obtinut 100
Nota propusa pentru evaluare 10
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