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I. NOTA INTRODUCTIVA

Titlul calificarii: Tehnician constructii navale

Descrierea succintd a calificirii: Calificarea ”Tehnician constructii navale” asigurd absolventului
cunostintele teoretice §i practice necesare realizdrii operatiilor de analizd, planificare, organizare,
coordonare si control al executérii lucririlor din domeniul constructiilor / reparatiilor navale.

Ocupatii COR* (Clasificarea Ocupatiilor din Roménia) ce pot fi practicate, inclusiv codurile din
COR:

- 311506-Tehnician proiectant mecanic

- 311516- Tehnician constructii navale

- 311519-Tehnician mecanic

- 311522-Tehnician tehnolog mecanic

- 311805-Trasator naval-desenator

* NOTA: Lista ocupatiilor COR care pot fi practicate, este dati cu titlu de exemplu. Absolventii
care dobiandesc aceastii calificare pot practica si alte ocupatii din domeniu, de acelasi nivel sau de
nivel inferior, in functie de decizia angajatorului.

Lista unititilor de rezultate ale invitirii:

Unitati de rezultate ale inviatirii tehnice generale
Realizarea schitei piesei mecanice in vederea executirii ei
Realizarea pieselor prin operatii de licatusdrie generald
Montarea organelor de masini in subansambluri mecanice
Masurarea marimilor tehnice specifice proceselor industriale
Realizarea desenului tehnic pentru organe de masini
Realizarea asamblérilor mecanice
Planificarea productiei
Realizarea desenelor de ansamblu
Proiectarea asistata de calculator
. Monitorizarea exploatérii masinilor, utilajelor si instalatiilor
. Montarea sistemelor mecanice pentru transmiterea §i transformarea migcarii
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e Unititi de rezultate ale invatarii tehnice specializate

12. Supravegherea activitatii de intretinere a utilajelor/echipamentelor de lucru
13. Monitorizarea activitétilor de asamblare si armare a corpurilor de nave

14. Organizarea lucrarilor de intretinere §i reparare a constructiilor navale

Competentele cheie, vizate de calificarea descrisd prin standardul de pregitire profesionald, specifice
celor 8 domenii de competente cheie descrise prin LEN nr. 1/2011, sunt integrate in unititile de rezultate
ale Invatarii tehnice generale sau specializate, agsa cum sunt prezentate in rezultatele Invatirii descrise in
continuare, pentru fiecare unitate de rezultate ale invatérii. Acestea sunt evidentiate cu caractere italice.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 4




II. TABEL DE CORELARE A UNITATILOR DE REZULTATE ALE iINVATARII (URf)
CU UNITATI DE COMPETENTA/ COMPETENTE SPECIFICE OCUPATIILOR CARE
POT FI PRACTICATE

X

URI Unitati de competenti/ Competente profesionale din Standard
Calificarea din IPT Ocupationale/ propuse de partenerii sociali
» 1 ehnician constructii
navale”

1.Realizarea schitei piesei
mecanice in vederea

executdrii ei NOTA: Corelarea acestor unitiiti de rezultate ale fnvitirii (URI)

tehnice generale cu unitifi de competenti / competente specifice
ocupatiilor care stau la baza proiectirii lor, se regiseste in ,,Tabelul
de corelare a unititilor de rezultate ale invitirii (URI) tehnice

2.Realizarea pieselor prin
operatii de lacatusarie
generald

generale cu unititi de competentd/ competente specifice ocupatiilor

3.Montarea organelor de
care au stat la baza proiectirii acestora” aflat la finalul acestui

magsini in subansambluri

mecanice

4 Masurarea mérimilor
tehnice specifice proceselor
industriale

5.Realizarea desenului tehnic
pentru organe de masini

6.Realizarea asamblarilor
mecanice

standard de pregitire profesionali (SPP).

Unititi de competentd din SO
Tehnician prelucrdri mecanice

Competente propuse de angajator
S.C. SANTIERUL NAVAL
DAMEN S.A Galati, pentru
calificarea din IPT, Tehnician
constructii navale

7.Planificarea si organizarea
productiei

- Planificarea §i urmarirea
realizdrii productiei
- Organizarea locului de muncé

- Planificarea si urmérirea realizirii
unei lucrari
- Organizarea locului de munci

8.Realizarea desenelor de
ansamblu

9.Proiectarea asistatd de
calculator

10.Monitorizarea exploatérii
maginilor, utilajelor si
instalatiilor
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- Intretinerea echipamentelor de
lucru

- Organizarea lucrérilor de
intretinere i reparatii a utilajelor
si instalatiilor

- Aplicarea prevederilor legale
referitoare la sénitatea §i
securitatea In munci gi in
domeniul situatiilor de urgenta
- Aplicarea normelor de
protectie a mediului

- Organizarea locului de munca
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mecanice pentru transmiterea
si transformarea miscarii

- Intretinerea echipamentelor de
lucru

- Aplicarea prevederilor legale
referitoare la sinitatea si
securitatea in munca si in
domeniul situatiilor de urgenta

12.Supravegherea activitatii
de intretinere a
utilajelor/echipa-mentelor de
lucru

- Organizarea locului de munci
- Intretinerea echipamentelor de
lucru

- Aplicarea prevederilor legale
referitoare la sénitatea si
securitatea in munca si in
domeniul situatiilor de urgenta
- Aplicarea procedurilor de
calitate

- Aplicarea normelor de protectie
a mediului

- Organizarea lucrérilor de
intretinere §i reparatiia utilajelor
si instalatiilor

Asigurarea materiald a locului de
muncd
Organizarea proceselor tehnologice

13.Monitorizarea activitatilor
de asamblare §i armare a
corpurilor de nave

- Organizarea proceselor
tehnologice de prelucrari
mecanice

- Asigurarea materiala a
proceselor tehnologice de
prelucrari mecanice

- Aplicarea procedurilor de
calitate

- Aplicarea prevederilor legale
referitoare la sénitatea si
securitatea In munci si in
domeniul situatiilor de urgent
- Aplicarea normelor de
protectie a mediului

Comunicare in limba materni;
Comunicare in limbi striine;
Competente sociale si civice;
Competente informatice;

Asamblarea navei
Armarea navei

Controlul calitétii proceselor

14.0rganizarea activitatilor
de intretinere §i reparare a
constructiilor navale

- Organizarea lucrarilor de
intretinere §i reparatii a utilajelor
si instalatiilor

- Aplicarea prevederilor legale
referitoare la sanétatea si
securitatea In munci i in
domeniul situatiilor de urgenta
- Aplicarea procedurilor de
calitate

- Aplicarea normelor de
protectie a mediului

Intretinere si reparare a constructiilor

navale
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III. UNITATILE DE REZULTATE ALE INVATARII CORESPUNZATOARE
COMPETENTELOR IDENTIFICATE PENTRU OCUPATIA / OCUPATIILE
VIZATE SI STANDARDELE DE EVALUARE ASOCIATE ACESTORA

Unitatea de rezultate ale invétarii tehnice generale 1:
REALIZAREA SCHITEI PIESEI MECANICE IN VEDEREA EXECUTARII EI

Rezultatele invitarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

1.1.1.Materiale si
instrumente necesare
pentru realizarea schitei
piesei mecanice

1.1.2.Normele generale
utilizate la intocmirea
schitei piesei mecanice
(tipuri de linii, formate,
indicator)

1.1.3.Reguli de
reprezentare in proiectie
ortogonald a pieselor
(reprezentarea in vedere a
formelor constructive pline,
reprezentarea in sectiune a
formelor constructive cu
goluri)

1.1.4.Principii Si metode de
cotare a pieselor mecanice
reprezentate (utilizarea
elementelor din geometria
pland, elementele cotérii,
executia graficd si
dispunerea pe desen a
elementelor cotérii,
principii gi reguli de cotare)

1.1.5.Abateri de prelucrare
(abateri dimensionale,
abateri de forma si de
pozitie )

1.2.1.Selectarea materialelor Si a
instrumentelor pentru intocmirea schitei
piesei mecanice

1.2.2 Pregétirea materialelor Si a
instrumentelor pentru intocmirea schitei
piesei mecanice

1.2.3.Utilizarea normelor generale pentru
intocmirea schitei utilizate necesare
executdrii piesei mecanice

1.2.4.Utilizarea regulilor de reprezentare
in proiectie ortogonali a pieselor pentru
intocmirea schitei utilizate necesare
executdrii piesei mecanice
1.2.5.Realizarea vederilor si sectiunilor
piesei mecanice necesare executarii
acesteia

1.2.6.Utilizarea normelor si regulilor de
cotare 1n vederea realizdrii schitei piesei
mecanice, necesard operatiilor de
l&cdtuserie

1.2.7.Identificarea elementelor din
geometria plan3 necesare realizdrii schitei
piesei mecanice

1.2.8.Cotarea pieselor mecanice
reprezentate in proiectie ortogonald

1.2.9.Inscrierea abaterilor dimensionale,
de forma si de pozitie pe schita piesei
mecanice necesare executirii acesteia
1.2.10.Interpretarea abaterilor
dimensionale, de formd §i de pozitie
\oentru realizarea pieselor mecanice

1.3.1.Asumarea
raspunderii in aplicarea
normelor generale de
reprezentare a pieselor
1.3.2.Respectarea
conduitei in timpul
intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor
mecanice
1.3.3.Interrelationarea in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice
1.3.4.Asumarea rolurilor
care ii revin in timpul
intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor
mecanice
1.3.5.Colaborarea cu
membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasd a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice
1.3.6.Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice

1.3.7 Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme
1.3.8.4sumarea
responsabilitdtii in ceea
ce priveste respectarea
normelor generale
utilizate la intocmirea
schitei piesei mecanice




1.2.11.Identificarea elementelor
geometrice din spatiu necesare realizarii

1.1.6.Reguli de schitei piesei mecanice

reprezentare a schitei dupa | 1.2.12.Intocmirea schitei piesei mecanice
model (utilizarea in vederea executdrii acesteia prin operatii
elementelor geometrice din | de licatugerie

spatiu, fazele executarii 1.2.13.Interpretarea schitei piesei

schitei) mecanice 1n vederea executarii ei

1.2.14. Utilizarea vocabularului comun §i
a celui de specialitate.

1.2.15. Utilizarea vocabularului comun §i
a celui de specialitate intr-o limbd
modernd.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invagdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 — cunogtinfe, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtarii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdjdrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitarii tehnice generale ,,Realizarea schitei piesei mecanice in
vederea executarii ei”:

e Competente de comunicarea in limba roména si in limba materni:
o Utilizarea vocabularului comun i a celui de specialitate
¢ Comunicare de comunicare in limbi striine:
- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limbd modernd

e Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
o Interpretarea abaterilor dimensionale, de formd §i de pozitie pentru realizarea pieselor mecanice

e Competenta de a invita si inveti:
o Asumarea responsabilitdtii in ceea ce priveste respectarea normelor generale utilizate la
intocmirea schifei piesei mecanice

e Competente sociale si civice:
o Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le revin in timpul
intocmirii schitei pentru realizarea pieselor mecanice

o Competente antreprenoriale:
o Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
o Asumarea rolurilor care fi revin in timpul intocmirii schitei pentru realizarea pieselor mecanice

Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii rezultatelor invitarii
(existente in scoali sau la operatorul economic)
- instrumente §i materiale specifice reprezentérii schitei: plansetd, rigld gradata, echere,
compasuri florare, creioane, gumé de sters, hértie de desen;
corpun geometrice, piese;
oL, calculator soft-uri educationale;
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitirii

Criterii §i indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr.
crt.

Criterii de realizare si ponderea
acestora

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

Primirea si planificarea sarcinii de

1 35%
ucru

Selectarea materialelor si instrumentelor
pentru Intocmirea schitei in vederea
realizdrii unor piese mecanice.

50%

Pregitirea materialelor si instrumentelor
pentru intocmirea schitei in vederea
realizirii unor piese mecanice.

S0%

Realizarea sarcinii de lucru 50%

Intocmirea schitei in vederea realizérii
unor piese mecanice

S50%

Respectarea normelor si regulilor de
intocmire a schitei in vederea realizarii
unor piese mecanice.

30%

Folosirea corespunzitoare a
instrumentelor de desen tehnic in vederea
intocmirii schifei piesei mecanice

10%

Verificarea  calititii  schitei
mecanice

piesei

10%

Prezentarea si promovarea sarcinii

0,
realizate 15%

Utilizarea vocabularului de specialitate in
prezentarea schitei piesei mecanice

100%




Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice generale 2:
REALIZAREA PIESELOR PRIN OPERATII DE LACATUSERIE GENERALA

Rezultatele invatirii:

Cunostinte Abilitagi Atitudini
2.1.1. Atelierul de licituserie 2.2.1. Organizarea locului de | 2.3.1. Respectarea cerintelor
- dotarea atelierului de | munci ergonomice la locul de
l&catuserie; muncé

- cerinfe  ergonomice  de
organizare a locului de munci;

- norme generale de s#nitate Si 23.2.  Colaborarea  cu
securitate in munca; membrii echipei de lucru, in
- norme generale de protectie a scopul indeplinirii sarcinilor
mediului. de la locul de muncd

2.3.3. Respectarea

2.2.2.Identificarea materialelor
metalice dupi culoare, aspect
2.2.3. Alegerea materialelor si
semifabricatelor necesare
executdrii pieselor prin operatii
de lacatugerie

2.2.4. Descrierea tratamentelor

prescriptiilor din desenele de
executie la realizarea
pieselor prin operatii de
lacdtugarie

2.1.2. Tipuri de materiale si
semifabricate necesare
executirii pieselor prin operatii
de lacitugerie

- proprietatile fizice, mecanice Si

tehnologice  ale  materialelor 2.3.4. Asumarea, in cadrul

metalice; A . ) | echipei de la locul de munca,
- aliaje feroase: oteluri si fonte; ';ermllce aplicate ofelurilor Si | yesponsabilitatii  pentru
- tratamente termice aplicate Barlys sarcina de lucru primitd

. . . 2.2.5. Utilizarea simbolurilor
otelurilor si fontelor: recoacere, i .
calire, revenire; standardizate ale materialelor | 2.3.5. Asumarea inifiativei in

- metale si aliaje neferoase: cuprul | pentru realizarea pieselor prin | rezolvarea unor probleme
si aliajele sale, aluminiul i | operatii de lacituserie

aliajele sale; 2.3.6. Respectarea normelor
- semifabricate: table, platbande, de securitate §i sandtate in
bare, profile, tevi, sdrme. muncd

2.2.6. Alegerea mijloacelor de | 2.3.7. Adoptarea  unei
2.1.3. Mijloace utilizate in | mésurat §i verificat in functie | atitudini responsabile fati de
atelierul de licituserie pentru | de marimea fizicd de masurat | protectia mediului
masurarea si verificarea | 2.2.7. Utilizarea mijloacelor
dimensiunilor geometrice | de mdsurat gi verificat lungimi,
(Sublere, micrometre, echere, | ¥nghiuri, suprafete

rigle de control)

2.2.8. Alegerea  sculelor,
2.14. Operatii pregititoare dispozitivelor . $§
aplicate semifabricatelor in Ve'rltjlcato?relor (SDV'UTIIOf) e
vederea executdrii  pieselor | utilajelor in functie de operatia

(curatare uali, indreptare de lacatugérie executatd
SDV-uri, | 2.2.9. Utilizarea SDV-urilor §i

utilajelor in functie de operatia
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control, norme de securitate si
sdndtate In muncd, protectia
mediului)

2.1.5. Debitarea manuali a
semifabricatelor (SDV-uri,
tehnologii de executie, metode de
control, norme de securitate si
sdndtate in munca)

2.1.6. Indoirea manuali a
semifabricatelor
- Lungimea semifabricatului

necesar obtinerii unei piese prin
operatia de indoire;

- Indoirea manuald a tablelor,
barelor si profilelor, tevilor si
sarmelor (SDV-uri, tehnologii de
execufie, metode de control a
semifabricatelor prelucrate prin
operatia de indoire, norme de
securitate si sdndtate in munca)

2.1.7. Notiuni generale despre
prelucrarea prin aschiere a
materialelor metalice (adaos de
prelucrare, tipuri de aSchii, scule
aSchietoare, miScari necesare la
aSchiere, regim de aSchiere)

Plbf’ ""’Q Amét;ﬂ-elor

2.1.8.

de ldcdtuserie executatd
2.2.10. Curdtarea manuali a
semifabricatelor

2.2.11. Indreptarea manuali a
semifabricatelor

2.2.12. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
indreptate

2.2.13.Trasarea
semifabricatelor

2.2.14. Executarea controlului
semifabricatelor trasate

2.2.15. Calculul dimensiunilor
maxime §i minime ale pieselor,
conform desenelor de executie

2.2.16. Debitarea manuald a

semifabricatelor

2.2.17. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
debitate

2.2.18. Calculul  lungimii
semifabricatului necesar
obtinerii unei piese prin

operatia de indoire
2.2.19. indoirea manuald a
tablelor si benzilor
2.2.20. Indoirea manuald a
barelor si profilelor

2.2.21. Indoirea manuali a
tevilor
2.2.22. Indoirea manuals a
sirmelor
2.2.23. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor

prelucrate prin indoire

2.2.24. Alegerea SDV-urilor in
functie de forma suprafetelor
de prelucrat si de materialul
semifabricatului

2.2.25. Stabilirea adaosului de
prelucrare la executarea unei
piese

2.2.26. Definirea parametrilor
regimului de agchiere

2.2.27. Pilirea manuali a
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(clasificarea pilelor, tehnologii de
execufie, metode de control a
suprafetelor prelucrate prin pilire,
norme de securitate si sadnétate in
muncé)

2.1.9. Polizarea pieselor (pietre
de polizor, tipuri de polizoare,
metode de verificare si montare a
pietrelor de polizor, tehnologia de
execufie, norme de securitate si
sdndtate In munca)

2.1.10. Gaurirea si prelucrarea
gaurilor

- Géurirea (SDV — uri, magini de
gdurit, tehnologii de executie,
metode de control, cauzele
aparitiei rebuturilor, norme de
securitate i sdnitate in munci)

- Prelucrarea géurilor prin alezare,
tesire, largire, adancire (SDV —
uri, tehnologii de executie,
metode de control, norme de
securitate i sdnitate in munci)

2.1.11. Filetarea

- Elementele geometrice ale
filetului, clasificarea filetelor

- Filetarea manuald exterioard
(SDV-uri, tehnologie de executie,
metode de control, norme de
securitate i sénitate in munca)

- Filetarea manuald interioard
(SDV-uri, tehnologie de executie,
metode de control, norme de
securitate si sinétate in muncé)

2.1.12. Documentatia
tehnologici utilizati in atelierul
de lacitusarie (fisa tehnologicd).

suprafetelor

2.2.28. Executarea controlului
calititii suprafetelor prelucrate
prin pilire

2.2.29. Curatarea de bavuri si
impuritafi a suprafetelor si
muchiilor semifabricatelor prin
operatia de polizare

2.2.30. Executarea operatiei de
géurire a semifabricatelor
2.2.31. Prelucrarea gdurilor
prin alezare, tesire, largire,
adéncire

2.2.32. Controlul gaurilor
executate

2.2.33. Colectarea diferentiatd
a deseurilor rezultate in urma
prelucrarilor

2.2.34. Alegerea SDV-urilor
necesare filetdrii, in functie de
elementele geometrice ale
filetului

2.2.35. Executarea manuali a
filetelor exterioare

2.2.36. Executarea controlului
calitdtii filetelor exterioare
realizate

2.2.37. Executarea manuali a
filetelor interioare

2.2.38. Executarea controlului
calitatii  filetelor interioare
realizate

2.2.39. Utilizarea
documentatiei
tehnice/tehnologice pentru
executarea operatiilor de
ldcdtugerie generald

2.2.40. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate

2.2.41.Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitdtii profesionale
desfdsurate

: Mecanica
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Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invdtarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 — cunogtinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invagdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invditdrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si dezvoltate
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale: ,Realizarea pieselor prin
operatii de licituserie generala”:
e Competente de comunicarea in limba roméni si in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdsurate
e Competente de bazi de matematics, stiinte si tehnologie:
- Calculul dimensiunilor maxime §i minime ale pieselor, conform desenelor de executie
- Calculul lungimii semifabricatului necesar obtinerii unei piese prin operatia de indoire
e Competenta de a invita si inveti:
- Utilizarea mijloacelor de mdsurat si verificat lungimi, unghiuri, suprafete
- Utilizarea documentatiei tehnice/tehnologice pentru executarea operatiilor de ldcdtugerie
generald
- Utilizarea SDV-urilor §i utilajelor in functie de operatia de ldcdtugerie executatd
o Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitiitii pentru sarcina de lucru
primitd

Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatirii
(existente in gcoald sau la operatorul economic)
- perii de sirmé&, hartie abraziva pentru curdtarea manuald a semifabricatelor;
- SDV-uri pentru operatia de indreptare manuala: placi de indreptat, ciocane, nicovale;
- SDV - uri folosite la trasare: masa de trasat, ac de trasat, punctator, compas, trasator paralele,
distantier, ciocan, rigld, subler;
- SDV - uri folosite la debitarea manuala: foarfece manuale, clesti pentru tiiat, fierdstraie manuale,
dalti, rigle, sublere, echere;
- SDV - uri folosite la indoirea manuald: menghind, nicovald, dispozitive pentru indoirea tevilor,
dorn cilindric cu maniveld, sublere, rigle, raportoare, sabloane;
- scule si verificatoare folosite la pilire: pile de diferite tipuri, sublere, rigle de control, echere,
sabloane;
- polizoare: stabile §i portabile;
- scule si verificatoare folosite la polizare: pietre de polizor, sublere;
- masini de g#urit: stabile si portabile;
- scule si verificatoare folosite la giurire: burghie elicoidale, dispozitive pentru prinderea
burghiului, dispozitive pentru prinderea piesei pe masa masinii, sublere, micrometre;
- scule si verificatoare folosite la alezare, tegire, largire: alezoare, tesitoare, largitoare, sublere,

micrometre;
' filetarea manualé' tarozi, filiere, manivele port-tarod, port-filiere, sublere,
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- materiale: metalice feroase (oteluri, fonte), aliaje ale cuprului, aliaje ale aluminiului;
- mijloace de mdsurat §i verificat: lungimi, unghiuri, suprafete;
- utilgje: masini de giurit, polizoare.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii
Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. Criterii de realizare si | Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora

Citirea desenului de execufie/fisei tehnologice in| 30%

Primirea si vederea executdrii piesei prin operatii de licitugerie
L. planificarea 35% Alegerea semifabicatelor, SDV-urilor/utilajelor necesare | 40%
sarcinii de lucru executdrii piesei prin operatii de ldcituserie
Organizarea locului de munci 30%
Respectarea prescriptiilor tehnice din desenul de
; . o 1 30%
] executie/fisa tehnologicd a piesei de executat prin
2. Real'lz.zilrea 50% | operatii de licituserie
sarcinii de lucru Executarea piesei prin operatii de licituserie, utilizind | 30%
corespunzétor SDV-urile/utilajele
Verificarea calititii piesei executate prin operatii de | 20%
lacatuserie
Respectarea normelor cu privire la protectia muncii Si | 20%
protectia mediului
Prezentarea si Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
3. | promovarea 15% | tehnologiilor de executie si a metodelor de control | 100%

aplicate piesei realizate prin operatii de lacituserie

sarcinii realizate

. L oy o
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice generale 3:
MONTAREA ORGANELOR DE MASINI IN SUBANSAMBLURI MECANICE

Rezultatele invitarii:

Cunostinte Abilitati Atitudini

3.1.1. NOTIUNI GENERALE | 3.2.1. Corelarea cauzé-efect cu | 3.3.1. Preocuparea pentru
DESPRE ORGANELE DE | privire la consecintele | documentare folosind
MASINI (rol, clasificare, forte | solicitdrilor mecanice simple | tehnologia informatiei

preluate de citre organele de | asupra organelor de masini

magini, tipuri de solicitéri simple, 3.3.2.  Colaborarea cu
condifii impuse organelor de membrii echipei de lucru, in
masini, standardizarea organelor scopul indeplinirii sarcinilor
de magini, interschimbabilitatea de la locul de munca

organelor de masini)
3.3.3. Receptivitate pentru

3.1.2. ORGANE DE MASINI dezvoltarea capacitdtii de a
SIMPLE executa sarcini de lucru sub
supraveghere

Organe de asamblare
3.3.4. Asumarea, in cadrul

echipei de la locul de muncd,
a responsabilitdtii  pentru
sarcina de lucru primitd

3.2.2. Alegerea niturilor,
conform documentatiei
tehnice, In vederea executirii
asamblarilor nituite

- nituri (elementele si
dimensiunile nitului, clasificare,
tipuri de nituri, materiale de

executie);
- suruburi (clasificarea guruburilor | 3 5 3. Alegerea  suruburilor, 3.3.5. Asumarea initiativei in
dupi rolul functional i din punct piulitelor si saibelor, conform rezolvarea problemelor
de vedere constructiv, forme documentatiei  tehnice, in specifice locului de muncd
constructive  de suruburi, | vederea executirii asamblérilor
materiale de executie); filetate 3.3.6. Respectarea normelor
- piulite (rol, forme constructive, de securitate §i sdnatate in
materiale de executie); 32.4. Alegerea  penelor, munci
- saibe (rol, tipuri de saibe, | conform documentatiei
materiale de executie); tehnice, in vederea executarij | 3-3-7-  Adoptarea  unei
- pene (clasificarea penelor dupd | .o, blarilor prin pene atitudini responsabile fata de
rolul functional §i dupa pozitia protectia mediului
penei In raport cu piesele | 355  Alegerea  arcurilor,
asamblate, materiale de executie); | .onform documentatiei 3.3.8. Preocuparea pentru
- arcuri (clasificare, tipuri de | tehnice. in vederea executirii colectarea §i transmiterea
arcuri, materiale si elemente de asambla;lrilor e informatiilor relevante cu
tehnologie). privire la constructia §i
Sfunctionarea echipamentelor
3.1.3. ORGANE DE MASINI de lucru utilizate
COMPLEXE
3.3.9. Asumarea rdspunderii
3.1.3..1. Organe in miscare de pentru prevenirea 5i
rotafle 3.2.6. Alegerea materialelor | reducerea impactului negativ

- arbori i osiitrel parp necesare pregatirii montarii | @/ activitdfii proprii asupra
componente, ¢} fﬁca’r‘é arborilor ) mediului
si  tehnolog] dew“ . 3.2.7. Pregitirea montdrii

R
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montarea arborilor, NSSM). arborilor; 3.3.10.Respectarea
termenelor/  timpului de

3.1.3.2. Organe de legitura realizare a sarcinilor
pentru transmiterea miscirii de
rotatie

- cuplaje (rol, tipuri constructive | 32 g Alegerea  SDV-urilor
de cuplaje, montarea cuplajelor, | necesare montirii cuplajelor
SDV-'un necesare la montarea | 3.9, Urilizarea SDV-urilor in
cuplaj.elor, NSSM la montarea | yogpreq montarii cuplajelor
cuplajelor). 3.2.10. Montarea cuplajelor

3.1.3.3. Organe de rezemare

3.2.11. Alegerea SDV-urilor
necesare montarii lagirelor cu
alunecare

3.2.12. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii lagdrelor
cu alunecare

3.2.13. Montarea si
demontarea  lagirelor cu
alunecare

3.2.14. Alegerea lubrifiantului
necesar ungerii lagirelor cu
alunecare

3.2.15. Ungerea lagirelor cu
alunecare

- lagare cu alunecare (rol,
clasificare, domenii de utilizare,
avantaje si dezavantaje, elemente
constructive, materiale pentru
cuzinefi, ungerea lagirelor cu
alunecare, tipuri de lubrifianti,
montarea §i demontarea lagérelor
cu alunecare, SDV-uri necesare
montérii lagdrelor cu alunecare,
norme de protectie a mediului,
NSSM la montarea i demontarea
lagarelor cu alunecare);

- lagare cu rostogolire (pdrti | 3.2.16. Alegerea SDV-urilor
componente, avantaje $i | necesare montirii lagirelor cu
dezavantaje, clasificarea | rostogolire

rulmentilor, materiale si elemente | 3.2.17. Utilizarea SDV-urilor
de tehnologie, tipuri de lubrifianti, | in vederea montdrii lagdrelor
ungerea lagdrelor cu rulmenti, | ¢y rostogolire

etansarea rulmentilor, montarea si | 3.2.18. Montarea si
demontarea rulmen;ilor, SDV-uri | demontarea lagérelor cu
necesare montarii rulmentilor, rostogolire

norme de protectie a mediului, | 3.2.19. Alegerea lubrifiantului
NSSM la montarea $i demontarea | necesar ungerii lagé_relor cu
lagarelor cu rostogolire). rostogolire

3.2.20. Ungerea lagirelor cu

rostogolire
3.1.34. Organe pentru

conducerea si  inchiderea

circulatiei fluidelor 3.2.21. Alegerea SDV-urilor
- conducte (definire, parfi necesare asambldrii
componente materiale de SOt
L 3.2.22. Utilizarea SDV-urilor
executie,piese fasonate, | ° o
. in vederea asambldrii
compensatoare de dilatare,
; : . | conductelor
asamblarpe stelor, SDV-uri
) 3.2.23. Asamblarea
neces afiil sonductelor,
/3 [ Ly conductelor
Domemutﬁre Bkpy Tesmn:ﬂ Mecanici
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controlul asambldrii tevilor si | 3.2.24. Verificarea asamblarii
tuburilor, NSSM la asamblarea | tevilor si tuburilor

conductelor);
) 3.2.25. Alegerea SDV-urilor
- organe de inchidere a circulatiei | pecesare montirii organelor de
fluidelor (conditii impuse acestor | jnchidere a circulatiei fluidelor

organe,  tipuri constructive, | 3996, Utilizarea SDV-urilor
montarea organelor de inchidere a | 4, \odereq montdrii organelor

circulatiei  fluidelor, SDV-uri de inchidere a circulatiei
necesare la montarea organelor de Fluidelor
inchidere a circulafiei fluidelor, |39 97 Montarea organelor de

NSSM la montarea organelor de | gnchidere a circulatiei fluidelor
inchidere a circulatiei fluidelor).

3.2.28. Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a celui
de specialitate

3.2.29. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitdtii profesionale
desfdsurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdgdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invagarii (1 — cunostinge, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdfdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,Montarea organelor de masini in
subansambluri mecanice”:

e Competente de comunicarea in limba roméni si in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdsurate

e Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Corelarea cauzd-efect cuprivire la consecintele solicitdrilor mecanice simple asupra
organelor de magini

e Compenta de a inviita si inveti:
- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii cuplajelor
- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii lagdrelor cu alunecare
- Utilizarea SDV-urilor necesare montdrii lagdrelor cu rostogolire
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii conductelor
- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii organelor de inchidere a circulatiei fluidelor

e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si
cunoastere:
- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei

Domeniul de prega{te profeSivpala: Mecanicd
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- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primitd

- Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor

- Asumarea rdspunderii pentru prevenirea §i reducerea impactului negativ al activitdtii proprii
asupra mediului

- Receptivitate pentru dezvoltarea capacitdtii de a executa sarcini de lucru sub supraveghere

° Competente antreprenoriale:
- Asumarea inifiativei in rezolvarea problemelor specifice locului de muncd
- Preocuparea pentru colectarea §i transmiterea informatiilor relevante cu privire la constructia
§i functionarea echipamentelor de lucru utilizate

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii rezultatelor fnvitirii
(existente in scoald sau la operatorul economic)

. videoproiector, calculator, softuri educationale;

. organe de asamblare: nituri, suruburi, piulite, saibe, pene, arcuri, flange, fitinguri,
armdaturi;

. organe de masini complexe: arbori, osii, cuplaje, lagire cu alunecare, rulmenti;

. lubrifianti: uleiuri, unsori;

= materiale de adaos: electrozi;

. SDV-uri specifice operatiilor de asamblare demontabile si nedemontabile: truse de
chei, clesti, surubelnite;

s mijloace de misurat si verificat: sublere, micrometre, lere de filet, calibre - tampon,
calibre inel, rigle, echere;

. utilaje: prese, echipamente pentru sudare cu arc electric;

. sisteme tehnice In constructia cérora si se regiseascd diferite tipuri de organe de
masini.

o banc de lucru, menghini;

= echipamente de protectie specifice.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. | Criterii de realizare si ponderea acestora | Indicatorii de realizaregsipondereaacestora
crt.

Alegerea organelor de masini
complexe, conform documentatiei | 50%
1 Primirea si planificarea sarcinii de 159% tehnice
. (1]
lucru Alegerea SDV -urilor/utilajelor
: necesare montéarii organelor de| 50%
b=t dip i magini complexe
¥ \'}L\
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Realizarea operatiilor de pregitire a 30%
montarii organelor de magini

Montarea organelor de maygini,
utilizind  corespunzéitor SDV-| 30%
2. | Realizarea sarcinii de lucru 50% | urile/utilajele

Verificarea montajului realizat 20%

Respectarea normelor cu privire la 20%
protectia muncii si protectia mediului

Descrierea operatiilor executate in
vederea montdrii organelor de magini | 60%
si a controlului efectuat

Prezentarea §i promovarea sarcinii

. 15% | Utilizarea terminologiei de
realizate

specialitate in descrierea operatiilor
executate in vederea montirii | 40%
organelor de masini si a controlului
efectuat
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Unitatea de rezultate ale invétirii tehnice generale 4 :
MASURAREA MARIMILOR TEHNICE SPECIFICE PROCESELOR INDUSTRIALE

Rezultatele invitarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

4.1.1.Notiuni fundamentale
din teoria masuritorilor

( Sistemul International de
unitdfi de maésurd, méarimi
fizice, mijloace de mésurare §i
control, metode de méisurare,
erori de mdsurare- tipuri,
cauze, relatii matematice de
determinare)

4.1.2. Mijloace de misurare
si control utilizate pentru
realizarea pieselor conform
documentatiei tehnice
(principii de functionare si
caracteristici tehnice):

- Mijloace de maésurare si
control pentru lungimi

- Mijloace de maésurare si
control pentru unghiuri

- Mijloace de mésurare si
control pentru suprafete

- Mijloace de maésurare si
control pentru mase

- Mijloace de mésurare si
control pentru forte

- Mijloace de maésurare si
control pentru presiuni

- Mijloace de maésurare i
control pentru debite

- Mijloace d \mé.%ﬁ}ﬁf

4.2.1. Enumerarea unitatilor de
masurd din Sistemul International
de  unitdfi, corespunzitoare
mérimilor de bazd din domeniul
mecanic §i electric

4.2.2. Efectuarea transformadrilor
de unitdti de mdsurd

4.2.3. Selectarea metodelor si a
mijloacelor de mésurare §i control
in functie de mérimea de mésurat
si de domeniul ei de variatie

4.2.4. Determinarea erorilor in
procesul de mdsurare, calcul
procentual

4.2.5. Prelucrarea matematicd a
valorilor mdsurate

4.2.6.Selectarea mijloacelor de
mdsurare §i control specifice
pentru fiecare din madrimile
tehnice mdsurate

4.2.7. Utilizarea mijloacelor de
mdsurare §i  control pentru

lungimi,  unghiuri,  suprafete,
mase, forte, presiuni, debite,
viteze, turatii §i acceleratii,
temperaturi, filete si rofi dinfate,
mdrimi  electrice (intensitatea
curentului  electric, tensiunea
electricd, rezistenta electricd,
puterea electricd, energia
electricd)

4.2.8. Corelarea aparatului de
maisurd cu mirimea de mésurat si

cu domeniul de variatie al
marimii de mésurat

4.2.9. Verificarea stirii de
functionare a aparatelor de

misurd, In conformitate cu cartea
tehnica si normele de securitate a
muncii

4.3.1. Respectarea normelor
ergonomice la locul de munci

4.3.2.Respectarea procedurilor
de lucru

4.3.3. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la
locul de muncd

4.3.4. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme

4.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdtii pentru
sarcina de lucru primitd

4.3.6. Respectarea normelor de
securitate la locul de munci,

precum §i  normelor de
prevenire §i  stingere a
incendiilor

4.3.7. Purtarea permanenti si
cu responsabilitate a
echipamentului de protectie in
scopul prevenirii accidentelor
de muncd §i a Dbolilor
prefesionale

4.3.8. Respectarea normelor de
protectie a mediului §i de
colectare selectiva a degeurilor

S
control }fentru ~_. marji
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cinematice: viteze, turafii,
acceleratii

- Mijloace de masurare si
control pentru temperaturi

- Mijloace de mdasurare si
control pentru filete

- Mijloace de mdisurare si
control pentru roti dintate

- Aparate analogice si digitale
pentru  mésurarea  mérimilor
electrice din circuitele de c.c. si
c.a. (tipuri constructive, simboluri
folosite pentru marcare,
caracteristici tehnice si
metrologice, domenii de
miésurare, scheme de montaj)

- Norme de SSM, de
protectia mediului si PSI
specifice operatiilor de
masurare §i control utilizate
pentru realizarea  pieselor
conform documentatiei tehnice

4.1.3. Precizia prelucririi si
asamblirii pieselor

- notiuni ce caracterizeazi
precizia dimensionald: arbore,
alezaj, dimensiune (nominald,
efectivd, limitd), abatere,
tolerantd;

- precizia formei
macrogeometrice: abateri
geometrice (abateri de formd,
abateri de pozitie);

- precizia formei
microgeometrice: rugozitatea
suprafetei;
- ajustaje.

4.2.10. Efectuarea reglajelor
initiale ale aparatelor de masura
in functie de natura marimii
masurate §i de domeniul de
variatie al acesteia

4.2.11.  Decodificarea  simbolurilor
Jolosite pentru marcarea aparatelor de
mdsurat.
4212, Selectarea mijloacelor de
masurare §i control pentru fiecare
dinre  mérimile  electrice  care
caracterizeazA un circuit electric
42.13. Redlzarea monigjelor  de
mdsurare.
42.14. FEfectuarea de mdsurdri pentru
mdrimile electrice care caracterizeazd un

_ v I i

electric,

_ e

- misurarearezistentei electrice,

- mésurarea puterii electrice,

=~ méasurareaenergiei electrice.

4.2.15.Calcularea dimensiunilor
limitd ale piesei, calculul
tolerantelor

4.2.16. Interpretarea abaterilor
dimensionale de formd §i pozitie
ale suprafetelor pieselor

4.2.17. Verificarea preciziei de
prelucrare a unei piese

4.2.18. Identificarea simbolurilor
ajustajelor, a abaterilor de forma
si pozitie Inscrise in documentatie

4.2.19. Alegerea mijloacelor de
mdsurare Sspecifice in vederea
determindrii abaterilor
dimensionale, de formd si pozitie
ale pieselor

4.2.20. Utilizarea mijloacelor de
mdsurare §i control in vederea
determindrii abaterilor
dimensionale de formd §i pozitie
ale pieselor

4.2.21. Identificarea simbolurilor
rugozitétii unei suprafete

Domeniul
Nivel: 4
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4.2.22. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui de
specialitate

4.2.23. Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitdtii
profesionale desfisurate

Nota: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invatdrii (1 — cunogtinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invadgdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate

dezvoltate in cadrul unititii de rezultate tehnice generale ”M:isurarea mirimilor tehnice specifice
proceselor industriale”:

e Competente de comunicarea in limba romani si in limba materni:
Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate
Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdfii profesionale desflisurate

Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:

- Efectuarea transformdrilor de unitdti de mdsurd

- Determinarea erorilor in procesul de mdsurare, calcul procentual

“ Prelucrarea matematicd a valorilor mdsurate

~ Calcularea dimensiunilor limitd ale piesei, calculul tolerantelor

- Interpretarea abaterilor dimensionale, de formd §i pozitie ale suprafetelor pieselor

e Competenta de a invita si inveti:

- Selectarea mijloacelor de mdsurare §i control specifice pentru fiecare din mdrimile tehnice

masurate

- Utilizarea mijloacelor de mdsurare gi control pentru lungimi, unghiuri, suprafete, mase, forte,
presiuni, debite, viteze, turatii §i acceleratii, temperatur, filete si roti dintate, mdrimi electrice
(intensitatea curentului electric, tensiunea electricd, rezistenfa electricd, puterea electricd, energia
electricd)

- Decodificarea simbolurilor folosite pentru marcarea aparatelor de mdsurat

- Realizarea montajelor de mdsurare

- Efectuarea de mdsurdri pentru mdrimile electrice care caracterizeazd un circuit electric

- Alegerea mijloacelor de mdsurare specifice in vederea determindrii abaterilor dimensionale,

de formd si pozitie ale pieselor

- Utilizarea mijloacelor de mdsurare §i control in vederea determindrii abaterilor dimensionale,

de formd si pozitie ale pieselor

° Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucry, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de muncd

o Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdfii pentru sarcina de lucru primitd

o N
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Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobéndirii rezultatelor invigirii
(existente in gcoala sau la operatorul economic)

-  instrumente i AMC-uri folosite pentru méasurarea parametrilor specifici ai masinilor, utilajelor si
instalatiilor: subler, micrometru, comparator cu cadran, comparator de interior, comparator pentru
verificarea circularititii alezajelor, ortotest, pasametru, cale plan paralele, calibre, lere, cale unghiulare,
echere, raportor universal, planimetru polar, termometre de sticli cu lichid, termomanometre,
termometre cu rezistentd, termometre cu termoelemente, pirometre optice, pirometre de radiatie totals,
manometre cu elemente elastice, traductoare de presiune, dinamometre cu elemente elastice,
dinamometre hidraulice, dinamometre pneumatice, traductoare de for{d, tahometre, vitezometre,
calibre filetate, micrometru de filete, microscopul universal, micrometrul optic de roti dintate, sublerul
de roti dinfate, ampermetre, voltmetre, ohmetre, wattmetre, contor electric, seturi de piese mecanice;

- mijloace didactice: videoproiector, calculator, soft-uri educationale, manual, documentatia tehnici
specificd;

- planse, machete, materiale video cu AMC-uri folosite pentru misurarea parametrilor specifici ai
masinilor, utilajelor si instalatiilor;

- materiale: seturi de piese mecanice, planse, machete.

Standardul de evaluare asociat unitiitii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. | Criterii de realizare §i ponderea

Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | acestora

Respectarea planificirii sarcinii de lucru
conform figelor de lucru

Organizarea locului de muncd pentru
executarea operatiillor de utilizare a
mijloacelor de misurare si control folosite | 399,
pentru mésurarea méarimilor tehnice specifice
proceselor industriale

20%

Primirea gi planificarea 35%
sarcinii de lucru Selectarea  mijloacelor de masurare si
control specifice pentru fiecare din | 30%
mérimile tehnice mésurate

Alegerea mijloacelor de mésurare §i control
in vederea  determindrii  abaterilor
dimensionale, de formd s§i pozitie ale
pieselor

Utilizarea mijloacelor de masurare §i
control pentru lungimi, unghiuri,
suprafete, mase, forte, presiuni, debite, | 399,
viteze, turatii §i acceleratii, temperaturi,
filete si roti dintate, marimi electrice

20%

2. Realizarea sarcinii de Jucru | 50% | Utilizarea mijloacelor de misurare si
control in vederea determindrii abaterilor
dimensionale, de form& si pozitie ale
pieselor

20%

Realizarea montajelor de masurare




Folosirea corespunzitoare a

0
echipamentului de lucru L
Respectarea normelor cu privire la .
protectia muncii §i protectia mediului 20%
Descrierea lucririi executate 20%
Analiza i interpretarea rezultatelor 20%

Prezentarea si promovarea | |5, | TUtilizarea terminologiei de specialitate in
sarcinii realizate descrierea metodelor §i mijloacelor de | 60%
mdsurare §i control a parametrilor specifici
ai maginilor, utilajelor si instalatiilor

Domeniul
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Unitatea de rezultate ale invéitarii tehnice generale 5:
REALIZAREA DESENULUI TEHNIC PENTRU ORGANE DE MASINI

Rezultatele invitirii:

cotarea si notarea filetelor
si flangelor

5.1.3 Notarea tratamentului
termic

5.1.4. Precizarea regulilor
de reprezentare la scard a
pieselor (scara de
reprezentare, etapele de
execufie ale desenului la
scard)

5.1.5.Reprezentarea si
cotarea organelor de
asamblare i a asamblérilor
folosite in realizarea
ansamblurilor (nituri §i
asambldrile nituite,
asambliri sudate, asambléri
filetate, pene si asamblirile
prin pene, asamblérile cu
elemente elastice)

6.Repr§zentarea\si,
ea org’”anelor de | =

COt

a filetelor si flangelor pentru intocmirea
desenului la scari

5.2.3. Utilizarea regulilor de cotare a
filetelor si flangelor pentru intocmirea
desenului la scard

5.2.4.Inscrierea tratamentului termic pe
desenul la scar3

5.2.5.4legerea scdrii de reprezentare in
vederea realizdrii desenului la scard
5.2.6.Reprezentarea la scard a organelor
de magini

5.2.7.Interpretarea desenului la scard a
organelor de magini

5.2.8.Utilizarea vocabularului comun §i a
celui de specialitate in limba romdnd si in
limba maternd

5.2.9. Utilizarea vocabularului comun §i a
celui de specialitate intr-o limbd modernd

5.2.10. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a niturilor §i a asamblérilor
nituite pentru intocmirea desenului la
scard

5.2.11. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a asambldrilor sudate pentru
intocmirea desenului la scard

5.2.12. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a penelor si a asamblarilor prin
pene pentru intocmirea desenului la scard
5.2.13. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a asambldrilor cu elemente
elastice pentru Intocmirea desenului la
scard

5.2.14. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a arborilor si axelor pentru

Cunostinte Abilititi Atitudini
5.1.1.Starea suprafetelor 5.2.1. Inscrierea datelor privind starea 5.3.1.Asumarea
(rugozitatea) suprafetelor, pe desenul la scard rdspunderii privind
notarea stérii suprafetelor,
pe desenul la scard
S.1.2.Reprezentarea, 5.2.2.Utilizarea regulilor de reprezentare 5.3.2.Respectarea

conduitei in timpul
intocmirii desenului la
scard
5.3.3.Interrelationarea in
timpul intocmirii
desenului la scard a
organelor de masini
5.3.4.Asumarea rolurilor
care ii revin in timpul
intocmirii desenului la
scard a organelor de
magini
5.3.5.Colaborarea cu
membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasd a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii
desenului la scard a
organelor de magini
5.3.6.Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii
desenului la scard a
organelor de magini
5.3.7.Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme
5.3.8.4Asumarea
responsabilitdtii in ceea
ce priveste respectarea
normelor generale
utilizate la intocmirea
desenului la scarda
organelor de magini

Domeni glhpregahref pré?esl ald: Mecanicd

Nivel: 4
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transmitere a migcarii de intocmirea desenului la scard

rotatie si a puterii mecanice | 5.2.15. Utilizarea regulilor de reprezentare
(arbori §i axe, arbori si si cotare a arborilor si butucilor canelati
butuci canelati, lagére, roti | pentru intocmirea desenului la scara
dintate si roti pentru curea, | 5.2.16. Utilizarea regulilor de reprezentare
cablu si lant, angrenaje, si cotare a lagdrelor pentru intocmirea
elemente flexibile) desenului la scari

5.2.17. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a arborilor si butucilor canelati
pentru intocmirea desenului la scard
5.2.18.Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a rotilor dintate §i a angrenajelor
pentru intocmirea desenului la scard
5.2.19. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a rotilor pentru curea, cablurilor
si a lanturilor pentru intocmirea desenului
la scard

5.2.20. Utilizarea regulilor de reprezentare
st cotare a elementelor flexibile pentru
intocmirea desenului la scara

Notd: In codul de trei cifre, prima cifyd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invagarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdtarii (1 — cunogstinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii.

Domenii de competente cheie i rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,Realizarea desenului tehnic pentru
organe de masini”:

¢ Competente de comunicarea in limba roména si in limba materni:

- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate in limba romdnd §i in limba maternd
¢ Competente de comunicare in limbi striine:

- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limbd modernd

e Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:

- Alegerea scdrii de reprezentare in vederea realizdrii desenului la scard

- Interpretarea desenului la scard a organelor de magini

o Competenta de a invita sd inveti:

- Asumarea responsabilitdtii in ceea ce priveste respectarea normelor generale utilizate la intocmirea
desenului la scard

e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le revin in timpul
intocmirii desenului la scard a organelor de magini

¢ Competente antreprenoriale:

- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme

25
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Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invitirii
(existente in gcoali sau la operatorul economic)

- instrumente §i materiale specifice reprezentérii schitei: plangeta, rigld gradatd, echere,

compasuri, florare, creioane, guma de sters, hértie de desen;

- seturi de corpuri geometrice, piese;

- videoproiector, calculator, soft-uri educationale;

- organe de magini i diferite asambléri ale acestora.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si . - . .
Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
o ) Analiza starii suprafetelor pentru intocmirea desenului N
Primirea si la scar3 a organelor de masini S0%
1. | planificarea sarcinii | 35% : P
P Pregdtirea materialelor §i instrumentelor pentru o
de lucru N . : 4 L 50%
intocmirea desenului la scard a organelor de masini.
Intocmirea desenului la scara a organelor de masini. 50%
Respectarea normelor si regulilor de intocmire a 30%
0

desenului la scara a organelor de magini.

Realizarea sarcinii de : - -
2. 50% | Folosirea corespunzitoare a instrumentelor de desen

lucru tehnic in vederea intocmirii desenului la scard a | 10%
organelor de magini.

Verificarea calititii desenului la scard a organelor de
masini necesar executirii lor.

10%

Prezentarea si
3. | promovarea sarcinii 15%
realizate

Utilizarea vocabularului de specialitate in prezentarea

(1)
desenului la scard a organelor de masini. 100%

{Ip\pregénre. profesxona 4: Mecanicd
Nivel: 4 -.0\\_/' /Qf
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice generale 6:
REALIZAREA ASAMBLARILOR MECANICE

Rezultatele invitarii:

Cunostinte Abilitagi Atitudini
6.1.1. NOTIUNI GENERALE 6.2.1. Realizarea schemei de 6.3.1. Colaborarea cu
DESPRE TEHNOLOGIA asamblare a unui produs membrii echipei de lucru, in
ASAMBLARII (structura simplu scopul indeplinirii sarcinilor
procesului tehnologic de 6.2.2. Alegerea SDV- de la locul de muncd
asamblare, documentatia urilor/utilajelor necesare
tehnologica necesara realizarii executdrii operatiilor 6.3.2. Asumarea, in cadrul
operatiei de asamblare, metode de | pregétitoare aplicate pieselor in | echipei de la locul de muncd,
asamblare, precizia de prelucrare vederea asamblirii a responsabilitdtii pentru
Si asamblare, operatii pregititoare | 6.2.3. Utilizarea SDV- sarcina de lucru primitd
aplicate pieselor in vederea urilor/utilgjelor in vederea
asamblarii, SDV-uri Si utilaje executdrii operafilor 6.3.3. Preocuparea penru
necesare executirii operatiilor pregdtitoare aplicate pieselor | documentare folosind

pregititoare, norme de protectie a | 7 vederea asamblarii tehnologia informatiei
2 Ld

diului, NSSM ifi
e o speettice 6.3.4. Preocuparea pentru

operatiilor tehnologice e i »
pregititoare executate in vederea cotectared 31 transmilerea
asamblarii) informatiilor relevante cu
privire la constructia i

. Sfunctionarea echipamentelor

I‘EIIIEIZ)E AS: UN'I’II‘;i‘]‘:IlIQJIE de lucru utilizate
MO
L 6.3.5. Respectarea

6.1.2.1. Asamblari prin nituire termenelor/ timpului de
- clasificarea tTmbindrilor nituite; 6.2.4. Alegerea SDV-urilor OO
- dimensiunile constructive ale necesare executarii asamblérii e
fmbindrilor nituite; prin nituire manuala 6.3.6. Asumarea initiativei in
- conditii tehnice impuse 6.2.5. Utilizarea SDV-urilor in | "éZ0lvarea unor probleme
imbinarilor nituite; vederea asambldrii prin nituire

6.3.7. Respectarea normelor
de securitate si sdnatate in
munca

manuald

- operatii tehnologice pregititoare .
6.2.6. Nituirea manuald a

aplicate in vederea realizéarii ). A :
imbinarilor nituite: semifabricatelor/pieselor
2

- nituirea manuali (SDV-uri 6.2.7. Culegerea de pe Internet

folosite la nituirea manuald, prese | @ informafiilor referitoare la 6.3.8. Respectarea mésurilor

de prevenire a accidentelor in

itui i tipurile de masSini de nituit v :
$$I;iilfnii$§:jt§§gﬁlﬁ1gla 61.D2.8. Nituirea mecanici a mulgca. §1 :1 bolilor
nituirea manuali); semifabricatelor/pieselor proiesionale
- nituirea mecanica (clasificarea | 6.2.9. Verificarea imbindrilor
magSinilor de nituit, maSini de nituite realizate
nituit: electrice, hidraulice, 6.2.10. Remedierea defectelor
pneumatic ,.Iehnolo gia nituirii imbindrilor nituite

'El}ltulrea
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- controlul Imbindrilor nituite;
- defectele imbindrilor nituite Si
remedierea acestora.

6.1.2.2. Asambliri prin sudare

- sudabilitatea metalelor Si
aliajelor metalice;

- clasificarea imbindrilor sudate;
- formele Si dimensiunile
rosturilor;

- procedee de sudare prin topire Si
prin presiune;

- clasificarea procedeelor de
sudare prin topire;

- sudarea manuali cu arc electric
(principiu, electrozi de sudare,
scule, dispozitive Si utilaje pentru
sudare, parametrii regimului de
sudare, tehnologia sudérii cu arc
electric, NSSM la sudarea
manuala cu arc electric);

- defectele imbindrilor sudate Si
remedierea acestora;

- controlul imbinarilor sudate
(incercéri distructive Si
nedistructive).

6.1.2.3. Asambliri prin lipire

- avantajele Si dezavantajele
asamblarii prin lipire;

- domenii de utilizare;

- materiale Si aliaje de adaos;

- procedee de lipire: lipire moale,
lipire tare;

- scule Si echipamente pentru
lipire;

- tehnologia iImbindrii prin lipire;
- controlul imbindrilor lipite;

- NSSM la lipire.

6.1.2.4. Asambliri prin incleiere
(cu adezivi)

- avantajele Si dezavantajele
asambldrii prin incleiere;

- domenit de utilizare;

- clasificarea adezivilor;

Y

- tehnologia jit ,py__‘,)'pﬁ'_

6.2.11. Alegerea materialelor,
SDV-urilor Si utilajelor
necesare executirii asamblarii
prin sudare manuald cu arc
electric

6.2.12. Utilizarea materialelor,
SDV-urilor Si utilajelor in
vederea asambldrii prin
sudare manuald cu arc electric
6.2.13. Sudarea manuala cu arc
electric a
semifabricatelor/pieselor
6.2.14. Controlul imbinarilor
sudate

6.2.15. Remedierea defectelor
imbindrilor sudate

6.2.16. Alegerea materialelor,
SDV-urilor Si echipamentelor
necesare executirii asamblarii
prin lipire

6.2.17. Utilizarea materialelor,
SDV-urilor Si echipamentelor
in vederea asambldrii prin
lipire

6.2.18. Asamblarea prin lipire
a semifabricatelor/pieselor
6.2.19. Controlul imbindrilor
lipite

6.2.20. Alegerea materialelor
Si SDV-urilor necesare
executérii asamblérii prin
incleiere

6.2.21. Utilizarea materialelor
Si SDV-urilor in vederea
asambldrii prin incleiere




- controlul tmbinarilor cu adezivi;
- NSSM la asamblarea prin
incleiere.

6.1.3. ASAMBLARI
DEMONTABILE

6.1.3.1. Asambliri filetate

- avantajele Si dezavantajele
asambldrilor filetate;

- siguranta In exploatare a
asambldrilor cu Suruburi,
prezoane Si piulite;

- asigurarea piulifelor impotriva
autodesfacerii;

- scule folosite la montarea Si
demontarea asamblarilor filetate;
- montarea Si demontarea
prezoanelor;

- tehnologia de executie a
asamblarilor prin filet;

- controlul asamblarilor prin filet;
- NSSM la realizarea asamblarilor
prin filet.

6.1.3.2. Asambliri prin formi

- asamblari prin pene (montarea Si
demontarea penelor, SDV-uri
necesare, NSSM la realizarea
asamblarilor prin pene);

- asambldri prin caneluri
(clasificarea asamblarilor dupa
forma canelurilor Si dupad modul
in care se realizeaza centrarea
canelurilor butucului pe cele ale
arborelui, tehnologia de executie
a asambldrilor prin caneluri,
SDV-uri necesare, NSSM la
realizarea asamblérilor prin
caneluri);

- asambldri cu profile poligonale
(avantajele Si dezavantajele
asambldrii cu profile, tipuri de
profile, domeniile de utilizare ale
arborilor cu profil K);

- asambldri cu Stifturi Si bolturi
(forme constructive, materiale de
executie, rolul asamblirilor cu

{hoftus, tehnologii de
: ’NSSM"laasamblarea cu

6.2.22. Asamblarea prin
incleiere a
semifabricatelor/pieselor
6.2.23. Controlul imbindrilor
cu adezivi

6.2.24. Alegerea sculelor
necesare executdrii asamblarii
prin filet

6.2.25. Utilizarea sculelor in
vederea asambldrii prin filet
6.2.26. Asamblarea prin filet a
pieselor

6.2.27. Asigurarea piulitelor
impotriva autodesfacerii
6.2.28. Controlul asamblarilor
prin filet

6.2.29. Alegerea SDV-urilor
necesare executirii asamblarii
prin pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu Stifturi/cu
bolturi

6.2.30. Utilizarea SDV-urilor
in vederea asambldrii prin
pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu Stifturi/cu
bolturi

6.2.31. Asamblarea prin
pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu Stifturi/cu
bolturi a pieselor
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Stifturi si bolturi).

6.1.3.3. Asambliri prin forte de
frecare

- asambldri prin strangere pe con
(SDV-uri, tehnologie de executie, )
controlul asamblirii, NSSM la 6.2.32. Alegerea SDV-urilor

asamblarea prin stringere pe con); | nlecesare executdrii asamblarii
- asamblari cu inele tronconice prin strangere pe con/cu inele
(avantajele Si dezavantajele tronconice/cu britéri elastice

asamblarii cu inele tronconice, 6.2.33. Utilizarea SDV-urilor

SDV-uri, tehnologie de executie, in vederea asambldrii prin

NSSM la asamblarea cu inele strdngere pe con/cu inele
tronconice); tronconice/cu brdldri elastice

- asamblri cu bratari elastice 6.2.34. Asamblarea prin
(avantajele asamblérii cu bratari stranger.e Pg con{ctl 1.nele i
elastice, tipuri de bratri de tronconice/cu bratéri elastice
strangere, SDV-uri, tehnologie de
executie, NSSM la asamblarea cu

bratari elastice). 6.2.35. Alegerea SDV-urilor
necesare executirii asamblarii

6.1.3.4. Asambliri elastice lastice

- domenii de utilizare; 6.2.36. Utilizarea SDV-urilor

3 monFarCa ar(.:urllor e11c01.dale in vederea asambldrii elastice

(arcuri comprimate, arcuri 6.2.37. Realizarea asamblirilor

tensionate, SDV-uri, tehnologie elastice

de execulie, dispozitive necesare | ¢ 2 38. [tilizarea corectd a

precomprimarii arcurilor); vocabularului comun §i a celui
montérii arcurilor in foi; 6.2.39. Comunicarea/

- controlul asamblérilor cu arcuri; | Raportarea rezultatelor
- NSSM la asamblarea arcurilor. | gerivitgii profesionale
desfasurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdgdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdtdrii (1 — cunostinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdydrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitarii tehnice generale: , Realizarea asamblirilor mecanice”:

e Competente de comunicarea in limba rominai si in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun i a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfasurate
e Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
- Realizarea schemei de asamblare a unui produs simplu
° Competenta de a Inviita si inveti:
- Utzlz dreaiSPY-urilor/utilajelor in vederea executdrii operafiilor pregdtitoare aplicate pieselor
%derea afram drii
Qti’lzzqréa SD V-ﬂrz‘lor in vederea asambldrii prin nituire manuald

o ’!f."




Utilizarea materialelor, SDV-urilor Si utilajelor in vederea asambldrii prin sudare manuald cu
arc electric

Utilizarea materialelor, SDV-urilor Si echipamentelor in vederea asambldrii prin lipire

Utilizarea materialelor S SDV-urilor in vederea asambldrii prin incleiere

Utilizarea sculelor in vederea asambldrii prin filet

Asigurarea piulitelor impotriva autodesfacerii

Utilizarea ~ SDV-urilor  in  vederea  asambldrii  prin  pene/caneluri/cu  profile
poligonale/cuStifturi/cu bol turi

Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii prin strdngere pe con/cu inele tronconice/cu

bratari elastice

Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii elastice

o Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si
cunoastere:

Culegerea de pe Internet a informafiilor referitoare la tipurile de masini de nituit
Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei

¢ Competente sociale si civice:

Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de muncd
Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor

¢ Competente antreprenoriale:

Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme

Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primitd
Preocuparea pentru colectarea si transmiterea informatiilor relevante cu privire la
constructia §i functionarea echipamentelor de lucru utilizate

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobéndirii rezultatelor invitirii
(existente in scoala sau la operatorul economic)

videoproiector, calculator, softuri educationale;
bancuri de lucru, menghine;

organe de asamblare: suruburi, piulite, saibe, pene, stifturi, bolturi, nituri, inele elastice, bratiri
elastice;

materiale de adaos : aliaje de lipit, adezivi, electrozi;

SDV-uri pentru asambldri: ciocane, capuitoare §i contracdpuitoare, truse de chei, clesti,
surubelnite;

mijloace de masurat si verificat: sublere, micrometre, lere de filet, calibre - tampon, calibre
inel, rigle, echere;

utilaje: magini de gaurit stabile §i portabile, maSini de nituit, ciocane de lipit, echipamente
pentru sudare cu arc electric.

semifabricate: table, platbande, bare, profile, tevi;

echipamente de protectie specifice.
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. Criterii de realizare si Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora

Alegerea organelor de asamblare/materialelor, 50%
conform documentatiei tehnice
Alegerea SDV-urilor si utilajelor 1n vederea °
- . 50%
executdrii unei asamblri

Primirea si
1. | planificarea 35%
sarcinii de lucru

Executarea operatiei de asamblare 30%
Executarea operatiei de asamblare, utilizdnd 30%

5 Realizarea 500, |.corespunzitor SDV-urile/utilajele
" | sarcinii de lucru Verificarea ansamblului executat 20%

Respectarea normelor cu privire la normele de 20%
protectie a muncii

Prezentarea si Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
152 | tehnologiilor de executie a asamblérii si a metodelor | 1002
de control aplicate ansamblului realizat

3. | promovarea
sarcinii realizate
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Unitatea de rezultate ale invitarii tehnice generale 7:
PLANIFICAREA PRODUCTIEI

Rezultatele invitirii:

Cunostinte Abilitati Atitudini
7.1.1 Procesul de productie: | 7.2.1 Analizarea unui proces de 7.3.1 Asumarea
- caracteristicile productie specific domeniului de responsabilitdtii in
procesului de formare din perspectiva: alegerea i planificarea
productie; - caracteristicilor procesului; unui proces de productie
- clasificarea proceselor - modului de obtinere produselor; 7.3.2 Manifestarea
de productie; - naturii activitatilor desfasurate; én dirii critice fn
- componentele - modului de desfigurare in timp. gt bilirea intraril .
procesului de 7.2.2 Identificarea componentelor unui stabl 1r<(eia m Zn OF unut
productie; proces de productie specific domeniului p rocels Zp ro u'ctle s1a
- corelatii intre electric eta%e orl °r eahzareg .
componentele 7.2.3 Corelarea intrérilor/resurselor pro u§glu1 dm .cioncor anfa
proceselor de procesului de productie si a etapelor de cuiesinie dorite
productie. realizare a unui produs cu iegirile/ 7.3.3 Asumarea

7.1.2 Tipuri de productie
(caracteristici, avantaje,
dezavantaje)

- productie individuald;

- productie in serie;

- productie de masa.

7.1.3 Metode de organizare
a productiei de baza:
- in flux;
- pe grupe omogene de
magini i instalatii;
- 1in celule de fabricatie;
automatizata.
7. 1 4 Procesul de
planificare/ programare a

rezultatele asteptate

7.2.4 Utilizarea corectd a limbajului de
specialitate pentru descrierea structurii
uni proces de productie sau a unor
metode de planificare a productiei

7.2.5 Identificarea tipurilor de productie
in functie de varietatea produselor,
volumul productiei, gradul de
specializare a locurilor de munc#, modul
de amplasare a locurilor de munca si de
realizare a transportului intern

7.2.6 Evaluarea avantajelor si
dezavantajelor diferitelor tipuri de
productie pentru o situatie dati

7.2.7 Compararea metodelor de
organizare a productiei

7.2.8 Aplicarea metodelor de organizare
a productiei pentru o situatie data

7.2.9 Stabilirea etapelor procesului de
programare §i organizare a activitagilor

responsabilitdtii pentru
sarcina de lucru primitd

7.3.4 Asumarea deciziei
in legéturd cu alegerea
unui anumit tip de
productie pentru o situatie
datd

7.3.5 Rezolvarea creativi
a problemelor privind
metodele de organizare a
productiei

7.3.6 Promovarea
automatizirii ca forma de
organizare a productiei

7.3.7 Asumarea
responsabilitdtii la
completarea/utilizarea
documentelor de
planificare, lansare §i
urmdrire a productiei

productiei de productie ) ) 7.3.8 Asumarea initiativei
- programarea, 7.2.10 Determinarea necesarului de i rezolvarea unor
pregitirea, lansarea si | 7esurse materiale §i de personal pentru o de oreani
urmdrirea productiei; | Sifuatie datd ﬁ:(o;fiffc’;ii e
- planificarea 7.2.11 Realizarea graficelor de

necesarului de resurse
materiale si de
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planificare a executiei

7.2.12 Utilizarea unor softuri
specializate pentru programarea
productiei

ionald: Mecanici

7.3.9 Colaborarea cu
membrii echipei pentru
lansarea in fabricatie si
urmdrirea productiei
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planificarea 7.2.13 Utilizarea §i/sau completarea 7.3.10 Asumarea

activitatilor specifice | documentelor necesare planificdrii, rezultatelor evaludrii
locului de munca lansdrii in fabricatie §i urmdririi proceselor de productie

(documente necesare | productiei pentru o situatie datd (bonuri

. - . . . | 7.3.11 Promov.
lansarii in fabricatie, | de materiale, bonuri de lucru pe operatie O aTa

solutiilor de eficientizare

fisa tehnologica, sau piese, borderouri de manoperd; ductiei

grafice, diagrame borderouri de materiale; fige de insotire 2 procuciicl

etc.). a piesei sau a produsului, grafice de 7.3.12 Respectarea
avansare a produsului, fise tehnologice, | regulilor, asumarea unor
diagrame etc.) folosind TIC roluri in echipd si

colaborarea cu ceilalti
7.2.14 Determinarea valorii numerice a | membri

7.1.5 Indicatori de indicatorilor de productivitate a muncii
productivitate a muncii 7.2.15 Evaluarea unui proces de

7.1.6 Metode de crestere a | productie pe baza indicatorilor de
eficientei productiei productivitate a muncii in vederea

eficientizérii activitatii de productie
7.2.16 Analizarea metodelor de crestere
a eficientei productiei si alegerea solutiei
optime

7.2.17 Comunicarea rezultatelor
activitdtilor profesionale desfasurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invagarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdtarii (1 — cunostinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdgdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invétirii tehnice generale: ,,Planificarea productiei”:

e Competente de comunicare in limba romanai si in limba materna:
- Utilizarea corectd a limbajului de specialitate pentru descrierea structurii uni proces de productie
sau a unor metode de planificare a productiei
- Comunicarea rezultatelor activitdfilor profesionale desfasurate

e Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Determinarea necesarului de resurse materiale si de personal pentru o situatie datd
- Determinarea valorii numerice a indicatorilor de productivitate a muncii

e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si
cunoagtere:
- Utilizarea unor softuri specializate pentru programarea productiei
- Utilizarea si/sau completarea documentelor necesare planificdrii, lansdrii in fabricatie §i urmdririi
productiei pentru o situatie datd (bonuri de materiale, bonuri de lucru pe operatie sau piese,
borderouri de manoperd, borderouri de materiale; fise de insotire a piesei sau a produsului,

graficedggvpnsare a produsului, fise tehnologice, diagrame etc.) folosind TIC
) e
£ A

fe sociale sl civice:

;;{é;ponsajb litdtii in alegerea §i planificarea unui proces de productie




- Asumarea responsabilitdtii pentru sarcina de lucru primitd

- Colaborarea cu membrii echipei pentru lansarea in fabricatie §i urmdrirea productiei;

- Asumarea responsabilitdtii la completarea/utilizarea documentelor de planificare, lansare si
urmdrire a productiei

- Respectarea regulilor, asumarea unor roluri in echipd §i colaborarea cu ceilalti membri

o Competente antreprenoriale:
- Asumarea rezultatelor evaludrii proceselor de productie
- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme de organizare a productiei

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobéndirii rezultatelor invatirii
(existente in scoali sau la operatorul economic)

- calculator/retea de calculatoare, videoproiector;

- filme cu procese de productie specifice domeniului;

- softuri specializate in planificarea §i organizarea productiei.

- suporturi de curs, fise de lucru §i materiale audio-video cu procese de productie specifice
domeniului;

- documente si formulare tipizate utilizate la planificarea si organizarea productiei (fise tehnologice,
fise de realizare a produsului, grafice, diagrame, planuri).

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitairii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. | Criterii de realizare si . - ; .
Indicatorii de realizare si ponderea acestora

crt. ponderea acestora
Analiza situatiei pentru realizarea sarcinii de lucru 30%
Primirea si Stabilirea intrérilor procesului de productie functie de 40%
1. | planificarea 509, | rezultatele asteptate ¢
sarcinii de lucru Stabilirea metodei de organizare a productiei pentru o o
situatie data 30%
Stabilirea etapelor de organizare a activitatilor de
1 20%
productie
Determinarea necesarului de resurse materiale i de
5 Realizarea 35% personal pentru un proces de productie din domeniul de 20%
* | sarcinii de lucru ¢ | formare
Aplicarea metodei alese pentru organizare a productiei 40%

Completarea documentelor necesare planificarii, lansarii 20%
A . . . - o oo o« s 0
in fabricatie si urmdririi productiei

Justificarea alegerii metodei de organizare a productiei 30%
Evaluarea indicatorilor de productivitate §i propunerea o

unor solutii de eficientizare 30%
Utilizarea adecvati a termenilor de specialitate in
descrierea procesului de productie si a metodei de 40%
organizare aplicate.

Prezentarea si
3. | promovarea 15%
sarcinii realizate

/.
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 8:
REALIZAREA DESENELOR DE ANSAMBLU

Rezultatele invitirii:

CunosStinte Abilitiati Atitudini
8.1.1.Reguli de 8.2.1. Utilizarea regulilor de reprezentare | 8.3.1.Asumarea
reprezentare pentru pentru intocmirea desenelor de ansamblu | rdspunderii in aplicarea
desenele de ansamblu necesare executdrii ansamblurilor regulilor de reprezentare

8.2.2.Pregitirea materialelor Si a pentru desenele de
instrumentelor pentru intocmirea ansamblu
desenelor de ansamblu 8.3.2.Respectarea
8.1.2.Pozitionarea pieselor | 8.2.3.Aplicarea regulilor de pozitionare a | conduitei in timpul
componente pieselor componente in vederea Intocmirii desenelor de
intocmirii desenelor de ansamblu ansamblu necesare
necesare executdrii ansamblurilor executdrii ansamblurilor
8.3.3.Interrelationarea in
8.1.3.Cotarea desenelor de | 8.2.4.Utilizarea normelor si regulilor de timpul intocmirii
ansamblu cotare in vederea realizarii desenelor de desenelor de ansamblu
ansamblu necesare executdrii necesare executarii
ansamblurilor ansamblurilor
8.2.5.Identificarea elementelor din 8.3.4.Asumarea rolurilor
geometria pland necesare realizarii care fi revin in timpul
desenelor de ansamblu intocmirii desenelor de
8.2.6.Cotarea desenelor de ansamblu ansamblu necesare
necesare executdrii ansamblurilor executdrii ansamblurilor
8.2.7 Inscrierea datelor privind starea 8.3.5.Colaborarea cu
suprafetelor, a tratamentelor termice membrii echipei pentru
8.2.8.Inscrierea abaterilor dimensionale, indeplinirea riguroasd a
de forma3 si de pozitie pe desenelor de sarcinilor ce le revin in
ansamblu necesare executarii timpul intocmirii
ansamblurilor desenelor de ansamblu
8.2.9.Interpretarea abaterilor
dimensionale, de formd §i de pozitie 8.3.6.Respectarea
pentru realizarea desenelor de ansamblu | termenelor de realizare a
necesare executdrii ansamblurilor sarcinilor ce le revin in
timpul Intocmirii
8.2.10.Desenarea si completarea tabelului | desenelor de ansamblu
8.1.4.Tabelul de de componenti conform standardelor in necesare executarii
componentd, indicatorul vigoare, in vederea realizarii desenelor de | ansamblurilor
redus si Inscriptionarea ansamblu 8.3.7.Asumarea initiativei
desenelor de ansamblu 8.2.11. Stabilirea situatiilor in care este in rezolvarea unor
utilizat indicatorul redus §i reprezentarea | probleme
acestuia 8.3.8. Asumarea
8.2.12. Realizarea inscriptiondrii desenelor | responsabilitdtii in ceea
de ansamblu ce priveste respectarea
. 8.2.13.Identificarea elementelor normelor generale
8.1.5.Intocmirea desenului | geometrice din spatiu necesare realizirii utilizate la intocmirea
de ansamblu dupd model desenelor de ansamblu desenelor de ansamblu
(releveu) “,\m, 8.2.14. Stabilirea pozitiei de reprezentare a
A N\ ansamblului respectiv
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8.1.6.Notarea pe desene a
materialelor pentru
executarea pieselor
componente dintr-un
ansamblu

8.1.7.Citirea si
interpretarea desenelor
tehnice

8.1.8.Desene speciale
(desene de constructii
metalice, desene de
operatii, scheme
cinematice)

8.2.15.Intocmirea schitelor pieselor
componente

8.2.16. Intocmirea schitei de ansamblu
intr-un numér minim de proiectii, necesar
identificarii pieselor si intelegerii
functionérii ansamblului

8.2.17.Alegerea scarii de reprezentare in
vederea realizérii desenului de ansamblu
necesar executdrii lui

8.2.18. Intocmirea desenelor la scard
pentru toate piesele componente, cu
exceptia unor piese de fixare standardizate

8.2.19.Utilizarea simbolurilor materialelor
utilizate la fabricarea pieselor componente

8.2.20.Identificarea pieselor componente
8.2.21.Intelegerea formelor geometrice si
constructive ale pieselor componente
8.2.22. Identificarea datelor privind starea
suprafetelor pieselor componente
desenelor de ansamblu in vederea
executdrii lor

8.2.23.Citirea si interpretarea desenelor de
ansamblu necesare executarii
ansamblurilor

8.2.24..Utilizarea vocabularului comun §i
a celui de specialitate in limba romdnd Si
in limba maternd

8.2.25. Utilizarea vocabularului comun §i
a celui de specialitate intr-o limbd
modernd

8.2.26.1dentificarea simbolurilor utilizate
la realizarea desenelor speciale
8.2.27.Utilizarea simbolurilor in vederea
realizarii desenelor speciale

8.2.28. Citirea si interpretarea desenelor
speciale

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdgarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invatdrii (1 — cunostinge, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdgdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.
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Domenii de competente cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitarii tehnice generale ,,Realizarea desenelor de ansamblu”:
e Competente de comunicare in limba romana si in limba materni:
- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate in limba romdnd si in limba maternd

e Competente de comunicare in limbi striine:
- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limbd modernd

e Competente de bazd de matematici, stiinte si tehnologie:
- Interpretarea abaterilor dimensionale, de formd §i de pozitie pentru realizarea desenelor de
ansamblu necesare executdrii ansamblurilor

e Competenta de a inviifa sa inveti:
- Asumarea responsabilitdtii in ceea ce privegte respectarea normelor genmerale utilizate la
intocmirea desenelor de ansamblu

¢ Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii desenelor de ansamblu

e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea rolurilor care i revin in timpul intocmirii desenelor de ansamblu necesare
executdrii ansmablurilor

Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoali sau la operatorul economic)

- instrumente si materiale specifice reprezentariischitei: planseta, rigld gradata, echere,
compasuri, florare, creioane, guma de sters, hartie de desen;
- seturi de corpuri geometrice, piese;
- videoproiector, calculator, soft-uri educationale;
- materiale: hértie de desen, gumaé de Sters;
- instrumente de lucru: creioane, rigla gradata, teu, echere, compasuri, florare, Sabloane,
Sabloane pentru scriere;
- echipamente: planSeta;
- piese mecanice simple.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. | Criterii de realizare §i ponderea Indicatorii de realizare si ponderea
crt. acestora acestora
- Pregétirea materialelor Si
Primjréa 4t hlonificarea o, | instrumentelor pentru intocmirea o
1. €825 R 35% . 50%
sarcmi de lucru\ desenului de ansamblu necesar
g/ e \Z executiirii ansamblurilor.
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Analizarea elementelor componente
ale ansamblului ce urmeazi si fie | 50%
reprezentat si interpretat

Intocmirea desenelui de ansamblu

= - 50%
necesar executirii ansamblurilor.

Respectarea normelor Si regulilor
de intocmire a deseneclui de | 30%

) L . ansamblu.
2. | Realizarea sarcinii de lucru | 50% Folosirea corespunzitoare a

instrumentelor de desen tehnic in
vederea intocmirii desenelui de
ansamblu.

Verificarea calitatii desenelui de
ansamblu.

Utilizarea vocabularului de
Prezentarea si promovarea 15% specialitate in prezentarea desenelui
sarcinii realizate de ansamblu necesar executirii
ansamblurilor.

10%

10%

100%

re(""'
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Unitatea de rezultate ale invatirii tehnice generale 9:
PROIECTAREA ASISTATA DE CALCULATOR

Rezultatele invitarii:

Cunogstinte

Abilititi

Atitudini

9.1.1. Elemente de interfata
grafici a programului
AutoCAD la lansarea in
executie a unei aplicatii

9.1.2. Operatii pregititoare
in vederea realizirii unui
desen

9.1.3.Comenzi pentru

desenare

9.1.4.Modul de fixare pe
obiect

9.1.5.Straturi si stabilirea
proprietitilor acestora
(layer-e)

9.1.6.Comenzi pentru
editare

9.1.7.Hasurarea desenelor

9.1.8.Cotarea desenelor in
plan

9.2.1. Alegerea corectd a elementelor
zonei grafice

9.2.2. Activarea sau dezactivarea
barelor de instrumente

9.2.3. Stabilirea spatiului curent de
lucru: model sau hirtie

9.2.4. Stabilirea operatiilor
pregétitoare in vederea realizérii unui
desen

9.2.5. Stabilirea formatului §i a
unitdtilor de mdsurd
9.2.6. Desenarea in
folosind  coordonatele
relative si polare

AutoCAD
absolute,

9.2.7. Desenarea folosind comezile
din bara de desenare sau din meniul
Draw

9.2.8. Desenarea folosind functia
Object Snap pentru cele 12 moduri de
fixare pe obiect
9.2.9. Crearea  straturilor
proprietitile acestora

9.2.10. Realizarea unui desen care
poate avea elemente plasate in
straturi diferite

si

9.2.11. Utilizarea comenzilor pentru
editare

9.2.12. Modificarea obiectelor
bidimensionale desenate in AutoCAD

9.2.13.  Hagsurarea  suprafetelor
sectionate alegdnd tipul, orientarea §i
scara de reprezentare

9.2.14. [nscrierea pe desen a
dimensiunilor formelor geomeirice
simple din care este alcdtuitd piesa
9.2.15. Inscrierea in desenul de
ansamblu a pozitiilor relative ale

9.3.1. Asumarea
responsabilitdtii in ceea ce
priveste respectarea
specificatiilor §i
recomandarilor de lucru in
programul AutoCAD

9.3.2. Respectarea mdsurilor
pentru protectia impotriva
electrocutdrii

9.3.3. Colaborarea cu membrii
echipei pentru indeplinirea s
riguroasd a sarcinilor ce le
revin in timpul realizdrii
desenelor cu ajutorul
programului AutoCAD

9.3.4. Spirit de initiativd i
responsabilitate in rezolvarea
problemelor

9.3.5. Abilitatea de a tolera
schimbarea §i buna adaptare
la situatii de crizd §i
incertitudini

9.3.6. Capacitatea de a invdta
din experientele anterioare §i
dorinta de auto-depdgire
9.3.7. Respectarea conduitei in
timpul realizérii desenelor cu
ajutorul programului
AutoCAD;

9.3.8. Interrelationarea in
timpul realizdrii desenelor cu
ajutorul programului AutoCAD
9.3.9. Respectarea termenelor
de realizare a sarcinilor ce le
revin in timpul realizdrii
desenelor cu ajutorul
programului AutoCAD

Domeniul
Nivel: 4
Calificarea: Tehnician constructii navale
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pieselor componente
9.2.16.Realizarea cotirii pieselor
9.1.9.Comendzi si facilititi 9.2.17. Utilizarea comenzilor si
ajutitoare facilitailor ajutitoare necesare
realizrii desenelor

9.2.18. Generarea in zona de comenzi
ale detaliilor interne si externe ale
obiectelor selectate

9.1.10. Comanda TEXT 9.2.19. Realizarea unui stil de text
prin stabilirea caracteristicilor: font,
stiluri, indltime, efecte, factor de
scard, inclinarea textului

9.2.20. Utilizarea vocabularului de
specialitate necesar realizdrii
desenelor cu ajutorul programului

AutoCAD
9.1.11. Proiectarea 9.2.21. Realizarea desenelor
tridimensionald. Modelarea | tridimensionale folosind modele de
3D. sirma, superficiale i solide

9.2.22.  Modificarea  desenelor
tridimensionale  folosind  meniul
MODIFY

9.1.12. Tipirirea desenelor | 9.2.23. Imprimarea pe hirtie a
desenului  realizat in AutoCAD
folosind comanda PLOT

9.2.24.  Utilizarea  corectd a
vocabularului comun §i a limbajului
tehnic de specialitate in limba
romdnd i in limba maternd

9.2.25.  Utilizarea  corectd a
vocabularului comun §i a limbajului
tehnic de specialitate intr-o limbd
strdind

9.2.26. Comunicarea/raportarea
rezultatelor activitdfilor profesionale
desfasurate in limba romdnd i in
limba maternd

9.1.13. Norme de tehnica | 9.2.27. Comunicarea/raportarea
sanatatii §i securitdtii muncii | rezultatelor activitdtilor profesionale
(SSM), de prevenire si | desfisurate intr-o limbd strding
stingere a incendiilor (PSI) i | 9.2.28. Aplicarea normelor de SSM,
de protectia mediului de protectia mediului si PSI specifice
operatiilor efectuate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invdfdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdpdrii (1 — cunogtinge, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invatarii in cgdriii
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Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitarii tehnice generale ,,Proiectarea asistati de calculator”:
e Competente de comunicare in limba romina gi in limba materni:
- Utilizarea vocabularului de specialitate necesar realizdrii desenelor cu ajutorul programului
AutoCAD
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a limbajului tehnic de specialitate in limba
romdna si in limba maternd
- Comunicarea/raportarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfasurate in limba romdnd si
in limba maternd
e Competente de comunicare in limbi straine:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a limbajului tehnic de specialitate intr-o limbd
strdind
- Comunicarea/raportarea rezultatelor activitdfilor profesionale desfdsurate intr-o limbd
strdind
e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si
cunoastere:
- Desenarea folosind functia Object Snap pentru cele 12 moduri de fixare pe obiect
- Desenarea folosind comezile din bara de desenare sau din meniul Draw
- Realizarea unui desen care poate avea elemente plasate in straturi diferite
- Imprimarea pe hirtie a desenului realizat in AutoCAD folosind comanda PLOT
- Modificarea desenelor tridimensionale folosind meniul MODIFY
o Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Stabilirea formatului §i a unitdtilor de mdsurd
- Desenarea in AutoCAD folosind coordonatele absolute, relative si polare
- Hagurarea suprafefelor sectionate alegand tipul, orientarea si scara de reprezentare
- Inscrierea pe desen a dimensiunilor formelor geometrice simple din care este alcdtuitd piesa
- Respectarea mdsurilor pentru protectia impotriva electrocutdrii
e Competenta de a invita si inveti:
- Asumarea responsabilitdtii in ceea ce privegste respectarea specificatiilor si recomanddrilor de
lucru in programul AutoCAD
- Capacitatea de a invdta din experientele anterioare §i dorinta de auto-depdsire
e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le revin in
timpul realizdrii desenelor cu ajutorul programului AutoCAD
- Abilitatea de a tolera schimbarea §i buna adaptare la situatii de crizd si incertitudini
- Interrelationarea in timpul realizdrii desenelor cu ajutorul programului AutoCAD
- Respectarea termenelor de realizare a sarcinilor ce le revin in timpul realizdrii desenelor cu
ajutorul programului AutoCAD
e Competente antreprenoriale:
- Spirit de initiativd §i responsabilitate in rezolvarea problemelor

Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte §i instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoali sau la operatorul economic)

- Laborator de informatica cu un numir de calculatoare egal cu numdérul de elevi, conectate in
retea si la INTERNET (configuratia calculatoarelor trebuie s permité rularea fard dificultate a
aplicatiei AutoCAD)




- Programul AutoCAD cu licenta (Soft-ul sa fie intr-o versiune noud, astfel incét absolventilor
sa le fie mai usor sé se adapteze in activitatea productiva)

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii

Criterii i indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. Criterii de realizare si ponderea | Indicatorii de realizare gi ponderea acestora
crt. acestora

Deschiderea aplicatiei AutoCAD;
Activarea barelor de instrumente cu ajutorul | 30%
carora se va realiza desenul

Alegerea unitatilor de masurd, a formatului si
1. | Primirea si planificarea | 35% | a tipurilor de linii necesare executirii | 50%

sarcinii de lucru desenelor
Asigurarea conditiilor de aplicare a normelor
cu privire la protectia muncii gi a mediului 20%
Respectarea formatului si a prescriptiilor din
desenul tehnic; 50%

Respectarea tipurilor de linii folosite in
desenul tehnic;

2. | Realizarea sarcinii de | 50% | Respectarea normelor de cotare a pieselor
lucru conform ISO;

Respectarea etapelor de parcurgere din zona
de dialog (Command) in vederea generarii | 30%
detaliilor necesare
Verificarea calitdtii desenelor executate 20%

Utilizarea vocabularului de specialitate, a
terminologiei de specialitate in descrierea
3. | Prezentarea si promovarea | 15% | modului de denumire, salvare §i imprimare a | 100%
sarcinii realizate desenelor realizate.




Unitatea de rezultate ale invitarii tehnice generale 10:

MONITORIZAREA EXPLOATARII MASINILOR, UTILAJELOR SI
INSTALATIILOR
Rezultatele invatérii:
Cunostinte Abilitati Atitudini
10.1.1. Exploatarea masinilor, 10.2.1. Utilizarea documentelor 10.3.1. Respectarea

utilajelor si instalatiilor
(documente utilizate in activitatea
de monitorizare a exploatérii
maginilor, utilajelor gi
instalatiilor, starea tehnicd a
maginilor, utilajelor si
instalatiilor, norme generale de
securitate si sdndtate in munca la
exploatarea magsinilor, utilajelor si
instalatiilor, norme de protectie a
mediului la exploatarea maginilor,
utilajelor si instalatiilor)

10.1.2. Constructia si
functionarea masinilor-unelte
pentru prelucriri prin aschiere:
strunguri, masini de frezat,
masini de giurit, masini de
gaurit, alezat si frezat, masini
de rabotat, masini de mortezat,
magini de rectificat (variante
constructive, documentatia
tehnicd specificd, parti
componente, functionare,
disfunctionalitdti, principiu de
lucru, posibilitéti de prelucrare,
caracteristici tehnice, scheme
cinematice, regim de aschiere,
sisteme de ungere, reglarea
magsinilor-unelte pentru prelucréri
prin aschiere, reguli de
exploatare, instrumente §i aparate
de masura si control utilizate in
activitatea de monitorizare a
exploatdrii maginilor-unelte
pentru prelucrari prin agchiere,
evolutia in timp a maginilor-
unelte, norme. ‘g\cuntate si

necesare activitdtii de monitorizare a
exploatarii maginilor, utilajelor si
instalatiilor

10.2.2. Evaluarea stérii tehnice a
magsinilor, utilajelor si instalatiilor
10.2.3. Completarea figelor de
supraveghere a magsinilor, utilajelor gi
instalatiilor

10.2.4. Utilizarea Internet-ului in
culegerea §i selectarea informatiilor
referitoare la caracteristicile tehnice
ale maginilor-unelte pentru prelucrdri
prin agchiere

10.2.5.Utilizarea datelor din
documentatia necesard activitdtii de
monitorizare a functiondrii maginilor-
unelte pentru prelucrdri prin aschiere
10.2.6. Utilizarea schemelor
cinematice in vederea localizdrii
elementelor componente ale
maginilor-unelte pentru prelucrdri
prin agchiere

10.2.7.Utilizarea instrumentelor si
aparatelor de mésura si control in
activitatea de monitorizare a
exploatarii maginilor-unelte pentru
prelucrari prin agchiere

10.2.8. Efectuarea operatiilor necesare
evaludrii stérii tehnice a magsinilor-
unelte pentru prelucrari prin agchiere
10.2.9. Verificarea concordantei intre
parametrii de lucru si ceringele
functionale

10.2.10.Consemnarea in documente a
valorilor parametrilor de functionare
verificati

normelor de protectie a
mediului

10.3.2. Adoptarea unei
atitudini responsabile fatd
de protectia mediului
10.3.3. Respectarea
normelor de securitate §i
sanatate in munca,

10.3.4. Colaborarea cu
operatorii pe magini §i
utilaje, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la
locul de munca

10.3.5. Asumarea
responsabilitatii pentru
calitatea lucrdrii executate
10.3.6.Preocuparea pentru
imbunitatirea calitatii
lucrérilor executate
10.3.7.Preocuparea pentru
perfectionarea propriei
pregatiri profesionale
10.3.8. Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme

10.3.9. Manifestarea
interesului pentru evolutia
in timp a maginilor-unelte

sanatate loatarea

2
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maginilor-unelte pentru prelucrari
prin aschiere)

10.1.3. Constructia si
functionarea maginilor pentru
prelucrari prin deformare
plastici: masini de stantat,
masini pentru indreptat table si
platbande, prese pentru
indoirea tablelor, masini pentru
curbat table (variante
constructive, documentatia
tehnica specificd, parti
componente, caracteristici
funcuonare, dlsfuncuonahta;l,
sisteme de ungere, scheme
cinematice, instrumente §i aparate
de mésura si control utilizate in
activitatea de monitorizare a
exploatdrii maginilor-unelte
pentru prelucréri prin deformare
plastica, norme de securitate §i
sdnatate in munca la exploatarea
maginilor pentru prelucrdri prin
deformare plastic)

EROMIIN

10.2.11. Masurarea pieselor prelucrate
in vederea determindrii acuratetii
operatiilor efectuate pe masinile-
unelte pentru prelucréri prin agchiere
10.2.12. Consemnarea in documente a
disfunctionalitatilor constatate in
functionarea maginilor-unelte pentru
prelucréri prin agchiere

10.2.13. Utilizarea Internet-ului in
culegerea §i selectarea informatiilor
referitoare la caracteristicile tehnice
ale maginilor pentru prelucrdri prin
deformare plasticd

10.2.14. Utilizarea datelor din
documentatia necesard activitdtii de
monitorizare a functiondrii maginilor
pentru prelucrdri prin deformare
plasticd

10.2.18. Utilizarea schemelor
cinematice in vederea localizdrii
elementelor componente ale maginilor
pentru prelucrdri prin deformare
plasticd

10.2.16. Utilizarea instrumentelor si
aparatelor de mésuri si control in
activitatea de monitorizare a
exploatérii magsinilor pentru prelucréri
prin deformare plasticd

10.2.17. Efectuarea operatiilor
necesare evaludrii starii tehnice a
magsinilor pentru prelucréri prin
deformare plastica

10.2.18. Verificarea concordantei intre
parametrii de lucru si cerintele
functionale

10.2.19. Consemnarea valorilor
parametrilor de functionare prezenti in
exploatarea masinilor pentru prelucrari
prin deformare plastica

10.2.20. Masurarea pieselor prelucrate
in vederea determindrii acuratetei
operatiilor efectuate pe masinile
pentru prelucrari prin deformare
plastica

10.2.21. Consemnarea
disfunctionalititilor constatate in
functionarea maginilor pentru
prelucréri prin deformare plastica
10.2.22. Utilizarea Internet-ului in
culegerea §i selectarea informatiilor
referitoare la caracteristicile tehnice

& ¥
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10.1.4. Constructia si
functionarea utilajelor pentru
vehicularea fluidelor:
compresoare, pompe (variante
constructive, documentatia
tehnica specifics, parti
componente, aparate de
distributie, functionare,
disfunctionalititi, caracteristici
tehnico-functionale, randament,
instrumente §i aparate de masurd
si control utilizate in activitatea
de monitorizare a exploatarii
utilajelor pentru vehicularea
fluidelor, norme de securitate i
séndtate In munca la exploatarea
utilajelor pentru vehicularea
fluidelor)

ale utilajelor pentru vehicularea
fluidelor

10.2.23. Utilizarea datelor din
documentatia necesard activitdii de
monitorizare a functiondrii utilajelor
pentru vehicularea fluidelor
10.2.24. Utilizarea instrumentelor si
aparatelor de masura si control in
activitatea de monitorizare a
exploatérii utilajelor pentru
vehicularea fluidelor

10.2.25. Verificarea stirii de
functionare a utilajelor pentru
vehicularea fluidelor, conform
instructiunilor prevazute in cirtile
tehnice ale acestora

10.2.26. Verificarea concordantei intre
parametrii de lucru i cerintele
functionale

10.2.27. Consemnarea valorilor
parametrilor de functionare prezenti in
exploatarea utilajelor pentru
vehicularea fluidelor

10.2.28. Consemnarea
disfunctionalititilor constatate in
functionarea utilajelor pentru
vehicularea fluidelor

10.2.29. Raportarea deficientelor de
calitate constatate, a cauzele lor §i a
modul de remediere

10.2.30. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui de
specialitate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifri corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdtarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invagarii (1 — cunogtinge, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdrdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdafdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale: ,,Monitorizarea exploatirii magsinilor,
utilajelor si instalatiilor”:

e Competente de comunicare in limba romina si in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate
- Raportarea deficientelor de calitate constatate, a cauzele lor si a modului de remediere
o Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invifare si
cunoastere:
- Utilizarea Internet-ului in culegerea si selectarea informatiilor referitoare la

//;?"'-'—Eﬁ;' icile tehnice ale maginilor-unelte pentru prelucrdri prin aschiere
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- Ulilizarea Internet-ului in culegerea gi selectarea informatiilor referitoare la
caracteristicile tehnice ale magsinilor pentru prelucrdri prin deformare plasticd
- Utilizarea Internet-ului in culegerea gi selectarea informatiilor referitoare la
caracteristicile tehnice ale utilajelor pentru vehicularea fluidelor
e Competenta de a invita si inveti:
- Utilizarea documentelor necesare activitdfii de monitorizare a exploatdrii maginilor,
utilajelor i instalatiilor
- Utilizarea datelor din documentatia necesard activitdfii de monitorizare a functiondrii
maginilor-unelte pentru prelucrdri prin aschiere
- Utilizarea schemelor cinematice in vederea localizdrii elementelor componente ale
maginilor-unelte pentru prelucrdri prin agchiere
- Utilizarea datelor din documentatia necesard activitdtii de monitorizare a Sfunctiondrii
maginilor pentru prelucrdri prin deformare plasticd
- Utilizarea schemelor cinematice in vederea localizdrii elementelor componente ale
maginilor pentru prelucrdri prin deformare plasticd
- Utilizarea datelor din documentafia necesard activitdtii de monitorizare a Sfunctiondrii
utilajelor pentru vehicularea fluidelor
o Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu operatorii pe magini si utilaje, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul
de muncd
- Adoptarea unei atitudini responsabile fatd de protectia mediului
- Asumarea responsabilitdtii pentru calitatea lucrdrii executate
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme
e Competente de sensibilizare si de expresie culturali:
- Manifestarea interesului pentru evolutia in timp a masinilor-unelte

Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor Invitirii
(existente in scoali sau la operatorul economic)

- Magini-unelte pentru prelucrdri prin agchiere: strung normal, strung cu comandd numerici,
magind de frezat universald, masina de frezat cu comandi numerica, masina de gurit, masind de
gaurit, alezat si frezat, masind de rabotat, masini de mortezat, masina de rectificat plan, magina de
rectificat rotund exterior, magina de rectificat rotund interior

- Magini pentru prelucrdri prin deformare plasticd: masina de stantat cu comanda numerica, magini
pentru indreptat table si platbande, presd mecanica pentru indoirea tablelor, presa hidraulici pentru
indoirea tablelor, masini pentru curbat tabli

- Utilaje pentru vehicularea fluidelor: compresor cu piston, compresor centrifugal, pompa cu
piston, pompd cu roti dintate

- Mijloace de mdsurat §i verificat: lungimi, unghiuri, suprafete, forte, presiuni, timp, turatii, debite,
temperaturi, intensitatea curentului electric, tensiunea curentului electric, rezistenta curentului
electric, puterea electricd

- Truse de scule pentru montarea/demontarea asamblérilor filetate

- Documente specifice activitdtii de monitorizare a exploatdrii maginilor, utilajelor si instalatiilor:
normative de exploatare, cérti tehnice, cataloage, manuale de intretinere si exploatare, certificatele
organgler; ntrol, fise de supraveghere a masinii, utilajului, instalatiei




Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invéatarii

Criterii i indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si ponderea Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. acestora
Pregitirea fisei de supraveghere a | 30%
1. | Primirea si planificarea | 35% | maginii/utilajului
sarcinii de lucru
Stabilirea metodelor de verificare a| 30%
parametrilor de lucru
Alegerea instrumentelor si aparatelor de
masurd §i control necesare executdrii | 40%
masurdtorilor in cadrul activitdtii de
monitorizare a exploatirii
maginii/utilajului
Evaluarea starii tehnice al| 25%
maginii/utilajului
Verificarea concordantei intre parametrii | 25%
2. | Realizarea sarcinii de lucru 50% | de lucru si cerintele functionale
Completarea figei de supraveghere a| 15%
masinii/utilajului
Consemnarea eventualelor | 15%
disfunctionalitati constatate in
functionarea maginii/utilajului
Respectarea normelor de securitate si| 20%
séndtate in munci §i a normelor de mediu
Completarea corectd a documentelor 50%
3. | Prezentarea si promovarea | 15% [(jtilizarea terminologiei de specialitate in | 50%
sarcinii realizate descrierea lucrarilor executate

Nivel: 4
Calificarea:
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Unitatea de rezultate ale inviitirii tehnice generale 11:
MONTAREA SISTEMELOR MECANICE PENTRU TRANSMITEREA SI
TRANSFORMAREA MISCARII

Rezultatele invatirii:

transmisiilor de larga utilizare)
11.1.2. Transmisii prin curele

si cabluri:
- elemente componente: curele
de transmisie g§i  cabluri

(definitie, materiale de executie,
clasificare, tipuri caracteristice,
avantaje );

- principiul de functionare (rol,
exemple de transmisii prin curea
si cablu, avantajele si
dezavantajele utilizarii acestor
transmisii, clasificare, domenii
de utilizare, variatoare de turatie
cu curea);

- montarea §i demontarea
transmisiilor cu curele si a
transmisiilor ~ prin  cabluri,
verificarea montajului,
recomanddri de exploatare.

11.1.3.
lanturi:
- elemente componente: lanturi,
rotile pentru lanturi

( definitie, clasificarea
lanturilor, materiale de executie,
avantaje);

- principiul de functionare ( rol,
exemple de transmisii prin
lantfuri, avantajele si
dezavantajele utilizdrii acestor
transmisii, domenii de utilizare);

Transmisii prin

- montarea §i demontarea
transmisiilor  prin  lanturi,
verificarea montajului,
recomanddri de exploatare;
11.1.4. Tran u roti de
frictiune < 4'

11.2.2, Identificarea elementelor
componente ale transmisiilor prin
curele si cabluri

11.2.3. Selectarea elementelor
necesare realizirii unei transmisii
prin curea §i cablu

11.2.4. Executarea operatiilor de
montare §i demontare a
transmisiilor prin curele §i
cabluri

11.2.5. Verificarea functiondrii
transmisiei prin curele si a
transmisiei prin cabluri.

11.2.6. Identificarea elementelor
componente ale transmisiilor prin
lanturi

11.2.7. Selectarea elementelor
necesare realizarii unei transmisii
prin lanturi

11.2.8. Executarea operatiilor de
montare §i demontare a
transmisiilor prin lanfuri

11.2.9. Verificarea functiondrii
transmisiei prin lanturi.

11.2.10. Identificarea elementelor

Cunostinte Abilitati Atitudini
11.1.1. Transmisii mecanice: | 11.2.1.Stabilirea caracteristicilor | 11.3.1. Preocuparea pentru
(definitie, clasificare, | transmisiilor mecanice documentare folosind
caracteristici  principale ale tehnologia informatiei

11.3.2. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de muncd

11.3.3.Autoevaluarea
activitétii desfigurate

11.3.4. Manifestarea
preocupdrii de Imbunititire a
propriei sale activititi

11.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdtii pentru
sarcina de lucru primitd

11.3.6. Asumarea initiativei in
rezolvarea problemelor
specifice locului de muncd

11.3.7. Adoptarea unei
atitudini responsabile fata de
protectia mediului;

11.3.8. Preocuparea pentru
colectarea i transmiterea
informatiilor relevante cu
privire la constructia §i
functionarea echipamentelor
de lucru utilizat, folosind
tehnologia informatiei

11.3.9. Asumarea rdspunderii
pentru prevenirea §i reducerea
impactului negativ al activitdyii
proprii asupra mediului

11.3.10. Respectarea
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frictiune (materiale de executie,
tipuri constructive);

- principiul de functionare ( rol,
avantajele §i  dezavantajele
utilizdrii  acestor transmisii,
domenii de utilizare, clasificare,
elemente de calcul, variatoare si
inversoare de turatie);

- montarea §i demontarea
transmisiilor cu roti de frictiune,
verificarea montajului,
recomanddri de exploatare;

11.1.5. Transmisii cu roti
dintate:
- elemente componente: roti

dintate ( clasificare, elementele
geometrice ale rotilor dintate si
ale unui angrenaj, materiale de

executie);

- principiul de functionare ( rol,
definitia angrenajului,
avantajele i dezavantajele
utilizarii transmisiei prin
angrenare, clasificarea

angrenajelor danturate, domenii
de utilizare);

- angrenaje cu rotfi dinfate
cilindrice

- angrenaje cu roti dintate
conice;

- angrenaje cu surub-melc §i
roati melcati;

- montarea §i demontarea
transmisiilor cu roti dintate
(operatii pregatitoare, defecte
apdrute la asamblarea rotilor
dintate ), verificarea montajului,
recomanddri de exploatare;
11.1.6. Mecanisme:

(definitie, elemente componente
ale unui mecanism, clasificarea
mecanismelor,elemente
cinematice, lanturi cinematice);

componente ale transmisiilor cu
roti de frictiune

11.2.11. Selectarea elementelor
necesare realizarii unei transmisii
cu roti de frictiune variatoare si
inversoare de turatie

11.2.12. Executarea operatiilor
de montare si demontare a
transmisiilor cu roti de frictiune
11.2.13. Verificarea functionarii
transmisiei cu roti de frictiune.

11.2.14. Identificarea elementelor
componente ale transmisiilor cu
roti dintate

11.2.15. Alegerea variantei
constructive pentru realizarea
unei transmisii cu roti dintate in
functie de domeniul de utilizare
11.2.16. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
transmisiilor cu rofi dintate
11.2.17. Verificarea functionarii
angrenajului realizat (méasurarea
jocului flancurilor dintilor
conjugati si determinarea petei de
contact.)

11.2.18. Identificarea elementelor
componente ale unui mecanism
11.2.19. Selectarea simbolurilor

11.1.7. Mecanisme pentru | in vederea alcdtuirii unei scheme
transformarea  miscdarii  de | cinematice.

rotatie in miscare rectilinie

continud:

11.1.7.1. Mecanismul surub-

piulita: N

- elemente’% M Ak impogente, | 11.2.20. Identificarea elementelor
materiale uﬁii’zate N componente ale mecanismului

termenelor/ timpului de
realizare a sarcinilor

11.3.11. Respectarea normelor
de SSM, de protectia mediului

si PSI specifice
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- avantajele utilizarii acestui
mecanism, schema de
functionare a mecanismelor
surub-piulitd, clasificare;

- exemple de utilizare a
mecanismelor surub-piulita:
cricul, presa manuald pentru
indreptat bare si profile,
micrometrul;

- montarea §i demontarea
mecanismelor surub-piulit3,
verificarea montajului,
recomandari de exploatare.
11.1.7.2. Mecanismul pinion-
cremalieri:

- elemente componente,
materiale utilizate;

- domenii de utilizare.

- montarea $i demontarea
mecanismelor pinion-
cremaliers, verificarea
montajului, recomandari de
exploatare.

11.1.8. Mecanisme pentru
transformarea  miscdarii  de
rotatie in miscare rectilinie
alternativa:

11.1.8.1. Mecanismul bieli-

manivela:
- schema mecanismului bieli-
manivela, elemente

componente, roluri functionale;
- domenii de utilizare;

- montarea §i demontarea
mecanismelor  bield-maniveld
(montarea pistoanelor, montarea
bielei, montarea  arborelui,
montarea volantilor), verificarea
montajului, recomanddri de
exploatare.

11.1.8.2. Mecanismul cu culisa
- tipuri de mecanisme cu culisé:
cu culisd oscilantd, cu culisd
,ﬁﬁf@m B iranslaie;

- domefiil de ptil
=7 ok

surub-piulita

11.2.21. Selectarea tipului de
mecanism surub-piulitd in functie
de domeniul de utilizare

11.2.22. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
mecanismelor surub-piulitd
11.2.23. Verificarea functionarii
mecanismului surub-piulita.

11.2.24. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului
pinion-cremalierad

11.2.25. Alegerea tipului de
mecanism in functie de
domeniul de utilizare

11.2.26. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
mecanismelor pinion-cremalierd
11.2.27. Verificarea functionarii
mecanismului pinion-cremaliera.

11.2.28. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului
bield-manivela.

11.2.29. Citirea schemei
mecanismului bield-maniveld
11.2.30. Alegerea variantei
constructive optime in functie de
domeniul de utilizare

11.2.31. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
mecanismelor bield-maniveld
11.2.32. Verificarea functionarii
mecanismului bield-manivela.

11.2.33. Identificarea elementelor
componente ale mecanismelor cu
culisd

11.2.34. Selectarea tipului de
mecanism cu culisd in functie de

rotativa, ef
izary
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- montarea §i demontarea
mecanismelor cu culisa,
verificarea montajului,

recomandari de exploatare.

11.1.9. Mecanisme de
transformare a miscdrii de
rotatie continud in miscare de
rotatie intermitentd:
11.1.9.1. Mecanismul
clichet

- schema mecanismului cu
clichet, elemente componente,
materiale utilizate;

- tipuri de mecanisme cu clichet;
- domenii de utilizare;

- montarea §i demontarea
mecanismelor cu

clichet, verificarea montajului,
recomandari de exploatare.

cu

11.1.9.2. Mecanismul cu cruce
de Malta

- schema mecanismului cu cruce
de Malta, elemente componente,
materiale utilizate;

- tipuri de mecanisme cu cruce
de Malta;

- domenii de utilizare;

- montarea §i demontarea
mecanismelor cu cruce de
Malta, verificarea montajului,
recomandari de exploatare.

11.1.10. Mecanisme diverse
11.1.10.1.Mecanisme cu came

- variante constructive,
avantajele i dezavantajele
mecanismelor cu came,

elemente componente, materiale
utilizate;

- montarea si demontarea
mecamsmelor cu came,

domentul de utilizare

11.2.35. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
mecanismelor cu culisd

11.2.36. Verificarea functionarii
mecanismului cu culisi.

11.2.37. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului cu
clichet

11.2.38. Citirea schemei
mecanismului cu clichet

11.2.39. Selectarea tipului de
mecanism mecanism cu clichet in
functie de domeniul de utilizare
11.2.40. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
mecanismelor cu clichet

11.2.41. Verificarea functiondrii
mecanismului cu clichet.

11.2.42. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului cu
cruce de Malta

11.2.43. Citirea schemei
mecanismului cu cruce de Malta
11.2.44. Selectarea tipului de
mecanism mecanism cu cruce de
Malta in functie de domeniul de
utilizare

11.2.45. Executarea operatiilor
de montare si demontare a
mecanismelor cu cruce de Malta
11.2.46. Verificarea functiondrii
mecanismului cu cruce de Malta.

11.2.47. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului cu
came

11.2.48. Selectarea tipului de
mecanism cu came in functie de
domeniul de utilizare

11.2.49. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
mecanismelor cu came

11.2.50. Verificarea functionarii
mecanismului cu came.




11.1.10.2. Mecanisme

patrulatere

- variante constructive,
avantajele §i  dezavantajele
mecanismelor
patrulatere,elemente

componente, materiale utilizate;

11.2.51. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului
patrulater

11.2.52. Selectarea variantei
constructive de mecanism
patrulater

11.2.53. Executarea operatiilor

de montare §i demontare a
mecanismului patrulater
11.2.54. Verificarea functionarii
mecanismului patrulater.

- montarea §i demontarea
mecanismelor patrulatere,
verificarea montajului,
recomandari de exploatare.

11.1.11. Prevederi legale
referitoare la SSM, PSI si
protectia mediului specifice

11.2.55. Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului si
PSI specifice.

11.2.56. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate

11.2.57.
Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitdtilor
profesionale desfasurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 — cunogtinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdydrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in cadr
unititii de rezultate ale invitérii tehnice generale ,, Montarea sistemelor mecanice pentru trasmiterea
transformarea miscarii”:

e Competente de comunicare in limba romani si in limba materni:

- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate

- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfisurate
e Competente de bazi de matematici, stiinte i tehnologie:

- Selectarea simbolurilor in vederea alcdtuirii unei scheme cinematice;

- Citirea schemei mecanismului bield-maniveld

- Citirea schemei mecanismului cu clichet

- Citirea schemei mecanismului cu cruce de Malta
e Competenta de a invita si inveti:

- Executarea operatiilor de montare §i demontare a transmisiilor prin curele §i cabluri;

- Executarea operatiilor de montare §i demontare a transmisiilor prin lanturi,

- Executarea operatiilor de montare §i demontare a transmisiilor cu roti de frictiune;

- Executarea operatiilor de montare §i demontare a transmisiilor cu roti dinfate;

- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor bield-maniveld;

- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor surub-piulitd;

- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor pinion-cremalierd;

“’?‘f eutarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor cu culisd;

/—- xeé{& operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor cu clichet;
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- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor cu cruce de Malta;

- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor cu came;

- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismului patrulater;

Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si
cunoastere:

- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei

- Preocuparea pentru colectarea §i transmiterea informatiilor relevante cu privire la constructia
§i

Jfunctionarea echipamentelor de lucru utilizat, folosind tehnologia informatiei

Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de muncd
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primitd

- Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor

- Asumarea rdspunderii pentru prevenirea §i reducerea impactului negativ al activitdtii proprii
asupra mediului

Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in rezolvarea problemelor specifice locului de muncd

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si

materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatirii
(existente in gcoali sau la operatorul economic)

Videoproiector, calculator, softuri educationale

Organe de transmitere a migcdrii: curele, lanfuri, cabluri, roti dintate, roti de curea, rofi de
frictiune

Mecanisme pentru transmiterea §i transformarea migcdrii de rotafie in miscare in miscare
rectilinie continud, in migcare rectilinie alternativd, mecanisme de transformare a miscarii de
rotatie continui in migcare de rotatie intermitent, mecanisme cu came §i mecanisme patrulatere
Sisteme tehnice in constructia cirora si se regiseascd diferite tipuri de transmisii mecanice §i
mecanisme

Banc de lucru, menghind

Lubrifianti: uleiuri, unsori

Organe de asamblare: suruburi, piulite, saibe, pene, stifturi, bolfuri, nituri, flanse, fitinguri,
armaturi, inele elastice, bratari elastice

SDV-uri pentru montarea §i demontarea transmisiilor mecanice: truse de chei, clesti, surubelnite
SDV-uri pentru montarea i demontarea mecanismelor de transmitere §i transformare a migcérii de
rotatie

Utilaje: prese manuale, magini de gaurit stabile si portabile

Mijloace de mdsurat §i verificat:gublere, micrometre, lere de filet, calibre - tampon, calibre inel,
rigle, echere

Echipamente de protectie specifice

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Domeniul de fregatire profesionald: 4

Nr. Criterii de realizare §i Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt, ponderea acestora
- . Alegerea organelor de transmitere a migcérii
anlreg,w : .. . ’
1. AR OMAN 35% | conform documentatiei tehnice 50%
playlﬁg}rea sa Qi@\
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de lucru

Alegerea SDV-urilor/ utilajelor necesare montarii i
demontdrii  transmisiilor  mecanice si a
mecanismelor

50%

Realizarea sarcinii
de lucru

50%

Realizarea operatiilor de pregitire a montirii si
demontirii transmisiilor mecanice si mecanismelor

30%

Montarea si demontarea transmisiilor mecanice si
mecanismelor, utilizdnd corespunzitor SDV-
urile/utilajele

30%

Verificarea montajului realizat

20%

Respectarea normelor cu privire la protectia muncii
si protectia mediului

20%

Prezentarea si
promovarea sarcinii
realizate

15%

Descrierea operatiilor executate in vederea montarii
si  demontdrii  transmisiilor = mecanice i
mecanismelor si a controlului efectuat

60%

Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
operafiilor executate In vederea montirii si
demontdrii transmisiilor mecanice §i mecanismelor
si a controlului efectuat.

40%
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice specializate 12:

SUPRAVEGHEREA

ECHIPAMENTELOR DE LUCRU

Rezultatele invitarii :

OPERATIILOR DE INTRETINERE A UTILAJELOR SI

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

12.1.1.Normative specifice
privind intrefinerea utilajelor si
echipamentelor de lucru

12.1.2.Tipuri de utilaje si
echipamente de lucru folosite
in activititile desfasurate in
santierele navale

12.1.3.Caracteristici
constructive ale componentelor
utilajelor si echipamentelor;

12.1.4.Parametrii functionali
specifici utilajelor si
echipamentelor de lucru;

12.1.5.Operatii de intretinere a
utilajelor si echipamentelor de
lucru

12.1.6.Documentatia tehnicé a
echipamentelor de lucru

12.1.7. Mijloace tehnice
folosite la executarea
operatiilor de intretinere;

12.1.8.Tipuri de defectiuni si

proceduri de lucru, tehnologie
de lucru, deSerié

> dese ﬁ%le,
spemﬁcatn,t’éhmce, eton?,

tehnici de remediere a acestora:

12.2.1.Selectarea normativelor
specifice privind intretinerea
utilajelor si echipamentelor pe baza
verificdrilor periodice

12.2.2.Monitorizarea functionrii
utilajelor si echipamentelor folosite
in activitdtile specifice santierelor
navale

12.2.3.Selectarea caracteristicilor
tehnice ale componentelor utilajelor
si echipamentelor determinante
pentru folosirea in conditii de
siguranta a acestora

12.2.4.Compararea parametrilor de
functionare stabilifi In timpul
verificdrilor cu valorile stabilite in
documentatia tehnicd pentru
evaluarea stérii tehnice a utilajelor si
echipamentelor de lucru

12.2.5.Supravegherea aplicérii
procedurilor specifice intretinerii
utilajelor si echipamentelor de lucru

12.2.6.Intocmirea, in format
electronic, a planului de intretinere
pe baza specificatiilor tehnice ale
utilajelor si echipamentelor de lucru

12.2.7.Utilizarea mijloacelor tehnice
specifice pentru realizarea operatiilor
de intretinere , conform indicatiilor
din tehnologia de lucru

12.2.8.Supraveghere aplicérii
tehnicilor de remediere specifice
defectiunilor identificate, in
conformitate cu prevederile
reglementarilor interne

12.3.1. Preocupare in
vederea respectirii a
prescriptiilor tehnice
privind intrefinerea
periodica a utilajelor si
echipamentelor de lucru,
autonom

12.3.2. Asumarea
responsabilititii in
colectarea informatiilor
referitoare la starea tehnica
a utilajelor si
echipamentelor

12.3.3.Manifesta
promptitudine a realizarea
solicitérii de oprire a
utilajului/ echipamentului
de lucru dacid constatd o
stare de functionare
necorespunzatoare

12.3.4. Asumarea
raspunderii intocmirii
documentelor de
intretinere planificati a
utilajelor si
echipamentelor de lucru,
autonom

12.3.5.Recomandarea
responsabild a tehnicii de
remediere a defectiunilor
constate, autonom

12.3.6. Asumarea
réspunderii verificérii
calitatii operatiilor de
intretinere a utilajelor si
echipamentelor, autonom
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12.1.9.Metode de control al
calitatii lucrarilor de intretinere
executate

12.1.10.Norme de SSM si de
PSI specifice activitdtilor de
intretinere a utilajelor si
echipamentelor de lucru:

12.1.11 .Norme de protectie a
mediului i de reducere a
riscurilor de mediu

12.2.9. Verificarea respectirii
conditiilor de efectuare a controlului
calitdtii operatiilor de intretinere a
utilajelor si echipamentelor de lucru,
conform procedurilor de lucru
primite, individual

12.2.10. Organizarea istructajelor
periodice privind respectarea
normelor de sénétate si securitate in
munci specifice fiecarei operatii,

12.2.11.Aplicarea procedurilor de
recuperare a materialelor refolosibile
conform procedurilor interne

12.2.12.Comunicarea pe cale orald
sau scris, in limba romdnd/limbd de
circulatie internationald a
informatiilor privind starea
utilajului/echipamentului, cdtre
persoanele abilitate

12.2.13.Raportarea cu promptitudine
a accidentelor/avariilor sefului
ierarhic

12.2.14.Utilizarea unui limbaj
adecvat situatiei §i activitdgii
desfasurate

12.2.15.Informarea continud
referitor la evolutia tehnicilor de
remediere a defectelor
12.2.16.Completarea documentelor
tehnice specifice scrise intr-o limbd
strdind

12.2.17. Folosirea vocabularului de
specialitate intr-o limbd de circulatie
internationald pentru a comunica cu
membrii de lucru de altd cetdfenie
decdt cea romdnd

12.2.18. Intocmirea, in format
electronic, a planului de intrefinere
pe baza specificatiilor tehnice ale
utilajelor §i echipamentelor de lucru

12.3.7. Asumarea
respectdrii normelor de
séndtate gi securitate in
munca specifice
operatiilor de intrefinere a
utilajelor i
echipamentelor de lucru,
autonom

12.3.8.Asumarea
respectdrii normelor de
colectare, manipulare si
depozitare a reziduurilor
rezultate din activititile de
intretinere a utilajelor si
echipamentelor de lucru

12.3.9.Colaborarea cu
membrii echipei in
vederea realizdrii
operatiilor de intrefinere a
utilajelor §i
echipamentelor de lucru

12.3.10. Manifesta
preocupare in ceea ce
priveste respectarea
drepturilor §i
responsabilitdtilor
celorlalti colegi

12.3.11.Manifestd
atitudine de sprijinire a
membrilor echipei de
lucru pentru indeplinirea
sarcinilor ce le revin, in
termenele stabilite

12.3.12.8pirit de initiativd
§i responsabilitate in
rezolvarea problemelor

12.3.13.Asumareaq, in
cadrul echipei de la locul
de muncd, a
responsabilitdfii pentru
sarcina de lucru primitd

Domeniul
Nivel: 4
Calificarea:
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Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invayarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdfdrii (1 — cunogtinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdgarii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice specializate: ,,Supravegherea operatiilor de
intretinere a utilajelor si echipamentelor de lucru”:
e Competente de comunicare in limba romina, in limba materni:
- Comunicarea pe cale orald sau scrisd, in limba romdnd/limbd de circulatie internationald a
informatiilor privind starea utilajului/echipamentului, cdtre persoanele abilitate
- Raportarea cu promptitudine a accidentelor/avariilor sefului ierarhic
- Utilizarea unui limbaj adecvat situatiei §i activitdtii desfdsurate
e Competente de comunicare in limbi striine:
- Completarea documentelor tehnice specifice scrise intr-o limbd strdind
- Folosirea vocabularului de specialitate intr-o limbd de circulatie internationald pentru a comunica
cu membrii de lucru de altd cetdtenie decdt cea romdnd
e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si
cunoastere:
Intocmirea, in format electronic, a planului de intrefinere pe baza specificaiilor tehnice ale
utilajelor §i echipamentelor de lucru
¢ Competenta de a invita si inveti:
- Informarea continud referitor la evolutia tehnicilor de remediere adefectelor
e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei in vederea realizdrii operatiilor de intretinere a utilajelor si
echipamentelor de lucru
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primitd
- Manifestd preocupare in ceea ce priveste respectarea drepturilor §i responsabilitdtilor celorlalti
colegi
- Manifestd atitudine de sprijinire a membrilor echipei de lucru pentru indeplinirea sarcinilor ce le
revin, in termenele stabilite
e Competente antreprenoriale:
- Spirit de initiativd si responsabilitate in rezolvarea problemelor

Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobéindirii rezultatelor invitirii
(existente in coald sau la operatorul economic)

- Documentatia tehnicd a echipamentelor de lucru: cérti tehnice, instructiuni de exploatare, instructiuni
de intretinere, parametrii de functionare, fise de reglaj, fige tehnologice, etc.

- Proceduri interne de calitate, intretinere, manipulare si depozitare SDV-uri, etc.

- Materiale pentru intretinere: lavete, perii, maturi, produse de curdtare - degresare, vaselind, uleiuri,
etc.

- Documentatia tehnici specific calitatii: proceduri de lucru, proceduri de control, tehnologie de lucru,
desene de executie, specificatii tehnice etc.

- Cerinte de califafed *¢aicte; e sarcini, norme interne, criterii §i reglementdri interne, criterii §i
tehnice, alte specificatii
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- Documentatie de referintd in domeniul pretectiei mediului: legea protectiei mediului, norme de
protectia mediului, regulament de ordine interioard (ROI), fisa postului, plan prevenire si protectie,
proceduri interne specifice locului de munci, tematica instruiri etc.

- Dispozitive/verificatoare pentru controlul si verificarea calitatii lucririlor efectuate: subler, rulet,
sabloane, aparate pentru masurarea durititii, grosimii, temperaturii etc.

- Mijloace de munca: materiale si semifabricate specifice tipului de lucrare, scule, unelte, dispozitive,
utilaje etc.

- Scule si unelte pentru curétenie: lopeti, mituri, perii de sdrmd, dispozitive diverse etc.

- Desene de executie, desene de subansamblu, desene de ansamblu

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invagirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criteri de realizare si ponderea Indicatori de realizare si ponderea acestora
crt. | acestora
1 Primirea si planificarea 25% | Selectarea normativelor specifice privind 25%
sarcinii de lucru intretinerea utilajelor si echipamentelor
Identificarea procedurile de lucru specifice 35%
intretinerii utilajelor si echipamentelor de
lucru
Selectarea tehnicilor de remediere 20%
corespunzitoare defectiunilor constatate
Identificarea normelor SSM, PSI si de 20%
protectia mediului care trebuiesc respectate la
executarea operatiilor de intrefinerea
echipamentelor de lucru
2 Realizarea sarcinii de lucru | 50% | Selectarea mijloacelor de lucru necesare 35%
executirii operatiilor de intretinere a
utilajului / echipamentului
Supraveghere aplicérii tehnicilor de 45%
remediere a defectelor in conformitate cu
revederile reglementarilor interne
Verificarea calitdtii operatiilor de intretinere | 20%
a utilajelor si echipamentelor de lucru
conform procedurilor de lucru

3 Prezentarea si promovarea | 25% | Comunicarea pe cale orald sau scrisd a 35%
sarcinii de lucru informatiilor privind starea echipamentului,
cétre persoanele abilitate
Prezentarea metodelor si tehnicilor de 35%
intretinere pentru un utilaj/echipament lucru
Utilizarea unui limbaj adecvat situatiei si 53%

activitatii desfisurate

Domeniul dg : . 3
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Unitatea de rezultate ale i‘nvﬁtﬁriiv tehnice specializate 13:
MONITORIZAREA ACTIVITATILOR DE ASAMBLARE SI ARMARE A

CORPURILOR DE NAVE

Rezultatele invitairii

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

13.1.1.0rganizarea activitatii
in santierele navale: sectoare si
atelierelor , fluxuri tehnologice
de executie si de dotare a
corpului navei cu magini §i
instalatii specifice

13.1.2.Documentatia tehnicd a
navei: de proiectare, de studiu,
de bazi; tehnologicd

13.1.3.Metodei/ tehnicii de
examinare a asamblarii si
armdrii corpurilor de nave

Domeniul de p
Nivel: 4
Calificarea: Te

13.2.1.Descrierea fluxurilor
tehnologice de executie si de
dotare a corpului navei adoptate
functie de tipul si agezarea
santierului naval

13.2.2.Analizarea documentatiei
tehnice si tehnologice pentru
identificarea instructiunilor si
specificatiilor relevante
referitoare la operatiile de
asamblare gi armare a corpurilor
de nave

13.2.3.Comunicare eficientd,
adaptatd la interlocutor in
situatii concrete §i in situatii
neprevazute

13.2.4.4legerea modului de
comunicare adecvat conform
Structurii organizatorice §i
naturii sarcinii de lucru,
autonom

13.2.5.Urmdrirea respectdrii
tehnologiei de asamblare si
armare a corpurilor de nave,
conform atributiilor de serviciu
si prevederilor tehnologice
stabilite

13.2.6.Alegerea metodei de
examinare prin corelarea cu
cerintele documentatiei tehnice
si cu performantele
echipamentelor disponibile
aferente

13.2.7.Aprovizionarea locurilor
de munci cu mijloacele de
examinare necesare conform
rescriptiilor din documentatia

13.3.1.Comunicarea selectivi
a informatiilor relevante
persoanelor implicate §i
responsabile de organizarea
Suxurilor tehnologice

13.3.2.Semnalarea prompti a
existentei unor informatii
tehnice incomplete sau eronate,
conducitorilor ierarhici

13.3.3.Respectarea
prescriptiilor tehnice, din
tehnologia de executie,
referitoare la SDV-urile si
utilajele din dotarea locurilor
de munci , autonom

13.3.4.Colaborarea cu
membrii echipei in vederea
realizdrii  operatiilor  de
intretinere a utilajelor §i
echipamentelor de lucru

13.3.5.Clarificarea cu
rigurozitate a limitelor i
particularititilor specifice
tehnicilor de examinare,
autonom

13.3.6.Solicitarea remedierii cu
promptitudine a defectelor
constatate dupd identificarea si
indepértarea cauzelor care au
condus la aparitia acestora,
autonom

13.3.7.Respectarea normelor
de depozitare a materialelor si

60




13.1.4.Tehnologia de montare
a instalatiei de propulsie

13.1.5. Tehnologia de montare
a mecanismelor si instalatiilor
de punte;

13.1.6. Tehnologia de montare
a instalatiilor de bord;

13.1.7. Metode de control a
calitatii procesului de montare
a mecanismelor gi instalatiilor
de bord si punte

13.1.8.Utilaje, scule,
dispozitive si verificatoare
(SDV-uri) folosite la montarea
mecanismelor si instalatiilor de
bord si punte

13.1.9. Norme de SSM si de
PSI specifice activititilor de
montarea instalatiilor de bord
si punte

13.1.10.Norme de protectie a
mediului i de reducere a
riscurilor de mediu

tehnicd

13.2.8.Urmérirea pregétirii
reperelor pentru diferite faze de
montare a mecanismelor
instalatiei de propulsie si
instalatiilor de bord si punte
aferente corpurilor de nave

13.2.9.Verificarea tolerantelor
admise, cotelor dimensionale §i
geometriei instalatiei montate

13.2.10.Utilizarea aplicatiilor de
proiectare asistatd de corpurilor
de nave pentru extragerea
informatiilor relevante pentru
efectuarea controlului la
montare

13.2.11.Supravegherea
respectarii riguroase a normelor
de sanatate §i securitate in
munca specifice fiecérui tip de
lucrarea si a aplicarii
procedurilor de interventie in caz
de incendiu sau accident

13.2.12.4plicarea procedurilor
de recuperare a materialelor
refolosibile adecvate proceselor
de constructie a corpului navei

13.2.13.Valorificarea traditiilor
romdnegti in domeniul
constructiilor navale

13.2.14.Raportarea pe cale
orald sau in scris a
difunctionalitdtilor constatate la
aplicarea tehnologiilor de lucru

semifabricatelor necesare
procesului de productie, in
locuri special amenajate, in
conditii de siguranta

13.3.8.Realizarea responsabila

a instructajelor cu privire la
regulile de securitate si
sdnitate in muncé care
trebuiesc respectate la
efectuarea controlului,
autonom

13.3.9.Aplicarea responsabila

metodelor de control conform

prevederilor tehnologice,
autonom

13.3.10.Asumarea
responsabilitdtii colectdrii,
manipularii §i depozitdrii,
reziduurilor rezultate din
activitdtile specific proceselor
de asamblare §i armare a
corpului navei conform
procedurilor interne, fird
afectarea mediului
inconjurator

13.3.11. Asumarea,
echipei de la locul de muncd,

responsabilitdtii pentru sarcina

de lucru primitd

13.3.12. Asumarea
pentru rezolvarea

§i armdrii corpurilor de nave

in cadrul

inifiativei
unor
probleme specifice asambldrii

a

a

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale

invagarii in cadrul ca

invaarii (1 — ¢ ﬁf/f&méf

invagdrii in cqfr f esqrez d&torll de rezultate ale invdtarii.

ificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
: abzlzta;z 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
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Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice specializate ,,Monitorizarea activititilor de
asamblare si armare a corpurilor de nave”:

e Competente de comunicare in limba romén3 si in limba materni:

- Comunicarea selectivd a informatiilor relevante persoanelor implicate §i responsabile de
organizarea fluxurilor tehnologice

- Alegerea modului de comunicare adecvat conform structurii organizatorice §i naturii sarcinii
de lucru, autonom

- Raportarea pe cale orald sau in scris a difunctionalitdtilor constatate la aplicarea
tehnologiilor de lucru

- Comunicare eficientd, adaptatd la interlocutor in situatii concrete §i in situatii neprevizute

e Competente de baza de matematici, stiinte si tehnologie:

- Verificarea tolerantelor admise, cotelor dimensionale §i geometriei instalatiei montate

- Aplicarea procedurilor de recuperare a materialelor refolosibile adecvate proceselor de
constructie a corpului navei

e Competente digitale de utilizarea tehnologiei informatiei ca instrument de invitare i,
cunoastere:

- Utilizarea aplicatiilor de proiectare asistatd de corpurilor de nave pentru extragerea
informatiilor relevante pentru efectuarea controlului la montare

¢ Competente sociale si civice:

- Asumarea responsabilitdtii colectdrii, manipuldrii §i depozitdrii, reziduurilor rezultate din
activitdfile specific proceselor de asamblare §i armare a corpului navei conform procedurilor
interne, fdrd afectarea mediului inconjurdtor

- Colaborarea cu membrii echipei in vederea realizdrii operatiilor de intrefinere a utilajelor §i
echipamentelor de lucru

- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primitd

e Competente antreprenoriale:

- Asumarea inifiativei pentru rezolvarea unor probleme specifice asambldrii §i armdrii

corpurilor de nave
¢ Competente de sensibilizare si de expresie culturala:
- Valorificarea traditiilor romdnesti in domeniul constructiilor navale

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invitirii
(existente In scoali sau la operatorul economic)

Documentatia tehnici a navei:
e documentatia de proiectare:
- documentatia de studiu: tema de proiectare, studiul tehnico-economic, proiectul preliminar,
proiectul tehnic;
- documentatia de bazd: desene de executie, scheme ale instalatiilor, desene de montaj, caiete
de sarcini.

e documentatia tehnologica
- sistemul clasic: fisa de completare §i marsrut, cartea tehnologicé, fluxul tehnologic, buletinul

ume de croire, planuri pe operatii;

Domeniul de{p® 'gétirb‘?‘" ofes
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documentatia tehnologica specifica asamblirii si armarii corpului navei:
puntilor: traversa, semitraversa, curent de punte, longitudinale, pontili, guri de magazii;
bordajelor: coasta simpl, coasta intpritp, coasta de calp, coasta de interpunte, coastele
suprastructurilor, longitudinale;
fundului/dublului fund: carlinga centrala, carlinga laterals, varange (etanse cu inima, schelet),
longitudinale, chile de ruliu;
tipurilor de pereti: transversali, longitudinali;
tipurilor de etrave si etambouri : masive si din table sudate;
tipurilor de suprastructuri: castelul central, castelul prova, castelul pupa, rufuri.
documentatie tehnologica specificii confectionirii, asamblirii si montirii instalatiilor:
de bord :de Incércat, instalatiei de salvare, de ancorare, instalatiei de manevra-legare, de
guvernare, instalatiei de pescuit, instalatiei aspiro-refulante, speciale, instalatiei de manevri
capace-guri de magazie;
de punte: balast—santing, incendiu (cu apd, cu CO,, cu spuma), alimentare combustibil, sanitare
(apd potabild), de incélzire, scurgeri, aerisiri, instalatii tehnice (saramurs, nimol, ORO, ciment,
metanol, combustibil greu, combustibil usor) etc.
documentatia tehnica specifica:
metodelor de asamblare;
operatiilor de transport, agezare, verificare, cuplare, sudare prin puncte, etc.;
metodelor de indrepatare: Indreptare la rece si la cald,;
operatiilor de indreptare: indreptarea osaturii, indreptarea puntilor si a platformelor, indreptarea
suprafetelor verticale.
documentatia tehnici a echipamentelor de lucru: carti tehnice, instructiuni de exploatare,
instructiuni de intretinere, parametrii de functionare, figse de reglaj, fise tehnologice, etc
documentatie tehnici de transport a pieselor: fise tehnologice , instructiuni de transport si
depozitare, instructiunile de exploatare a echipamentelor de lucru
legislatie si reglementiri privind securitatea si siindtatea la locul de muncd, prevenirea si
stingerea incendiilor
documentatie de referinti: legea protectiei mediului, norme de protectia mediului, regulament de
ordine interioard ( ROI ), fisa postului, plan prevenire si protectie, proceduri interne specifice
locului de muncd, tematica instruiri etc.

Echipamentele de lucru pentru:

Domeniul dep

indreptare: ciocane de diferite forme metalice sau de lemn, pléci de indreptat, magini de indreptat
actionate manual sau electric, prese cu excentric, ciocane mecanice de netezit, s.a.

dispozitive de ridicat: vinciuri (cricuri), scripeti, palane, electropalane, trolii;

instalatii de ridicat §i transpotat : macarale, poduri rulante, elevatoare;

echipamente de transport: cirucioare, sénii, conveioare, poduri rulante, macarale pivotante, s.a.
utilaje si dispozitive folosite la asamblare: tiranti, cirucioare, paturi de cala, etc.;

utilajelor si sdv-urilor folosite la indreptare : valfuri, aparate cu flacard oxiacetilenica, etc.;

scule si dispozitive pentru verificare §i control: furtun cu apé, aer comprimat, pistol pentru vopsit,
instrumente pentru trasat i marcat, etc.

trasare: ac de trasat, metrul, ruleta, compas gradat, raportorul, echer, echer-raportor, punctatorul,
paralelul, distantier, sublerul cu vernier 1/10, sabloane si modele, placa de trasat,s.a.

taiere-de Rerpite rmicd: cu flacard, cu laser, cu plasma in regim de tiiere automat, cu oxigaz taiere
libers,dups trasaj;thisre dupa desen cu urmdrire optici, taiere dupa program
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indreptare: ciocane de diferite forme metalice sau de lemn, plici de indreptat, magini de indreptat
actionate manual sau electric, prese cu excentric, ciocane mecanice de netezit, .a.

dispozitive de ridicat: vinciuri (cricuri), scripeti, palane, electropalane, trolii,

instalatii de ridicat §i transpotat : macarale, poduri rulante, elevatoare

echipamente de transport: cérucioare, sénii, conveioare, poduri rulante, macarale pivotante, , cale
de lansare/ doc uscat/ sincrolift s.a.

utilaje si dispozitive folosite la asamblare: tiranti, cdrucioare, paturi de cali, etc.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr.
crt.

Criterii de realizare si ponderea

acestora

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

1.

Primirea si planificarea
sarcinii de lucru

35%

Identificarea instructiunilor si specificatiilor
relevante referitoare la operatiile de asamblare
si armare a corpurilor de nave

30%

Alegerea metodei de examinare prin corelarea
cu cerintele documentatiei tehnice si cu
performantele echipamentelor disponibile
aferente

25%

Extragerea informatiilor relevante pentru
efectuarea controlului la asamblarea si armarea
corpurilor de nave

20%

Identificarea normelor de sanitate si
securitatea muncii §i a procedurilor de
interventie in caz de incendiu sau accident
specifice fiecdrui tip de activitate

25%

Realizarea sarcinii de lucru

40%

Urmarirea respectirii tehnologiei de asamblare
si armare a corpurilor de nave, conform
atributiilor de serviciu si prevederilor
tehnologice stabilite

25%

Verificarea tolerantelor admise, cotelor
dimensionale gi geometriei instalatiei montate

30%

Utilizarea aplicatiilor de proiectare asistatd de
calculator a corpului navei si a instalatiilor
navale de bord gi punte

25%

Aplicarea procedurilor de recuperare a
materialelor refolosibile adecvate proceselor
de constructie a corpului navei

20%

Prezentarea §i promovarea
sarcinii realizate

25%

Comunicarea eficients, adaptati la interlocutor
in situatii concrete

45%

Alegerea modului de comunicare adecvat
conform structurii organizatorice si naturii
sarcinii de lucru primite

35%

Raportarea pe cale orald sau In scris a
difunctionalitétilor constatate la aplicarea
tehnologiilor de lucru

20%




Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice specializate 14:
ORGANIZAREA LUCRARILOR DE iINTRETINERE SI REPARARE A
CONSTRUCTIILOR NAVALE

Rezultatele invatirii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

14.1.1.Documentatia tehnica
specificd lucrarilor de
intretinere si reparare a
corpurilor de nave

14.1.2.Metode de control a
stérii tehnice a corpului navei/
instalatiilor navale ;

-cauzele aparitiei defectelor;
-norme de séndtatea gi
securitatea muncii (NSSM)
specifice metodelor de control.

14.1.3.Mijloace si aparate de
masura si control specifice
tipuri de defecte

14.1.4.Utilaje si SDV-uri
folosite la executarea lucrrilor
de intretinere §i reparare a
corpului navei;

Nivel: 4 g
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14.2.1.1dentificarea in
documentatia tehnici a
conditiilor tehnice In vederea
executdrii corecte a lucrérilor
de Intretinere §i reparare a
corpurilor de nave

14.2.2. Aplicarea metodelor de
detectare a defectelor utilizind

mijloace si aparate de mdsurd §i

control adecvate §i respectdnd
NSSM specifice

14.2.3.Urmarirea desfasurarii
activitétilor de depistare a
defectelor in acord cu
documentatia de referintd /
procedurile specifice

14.2.4.Comunicarea pe cale
orald sau scrisd a informatiilor
privind starea tehnicd a navei
cdtre persoanele abilitate

14.2.5.Raportarea pe cale orald
sau scrisd, cdtre persoanele
abilitate, a deficientelor
constatate la aplicarea
tehnologiei de lucru si a
modului de remediere a
acestora

14.2.6.Asigurarea cu
materialele si mijloacele de
muncd necesare executirii
lucrdrilor de intretinere /
reparare a corpului navei
conform documentatiei tehnice
stabilite

14.2.7.Verificarea calitdtii
executiei lucrdrilor de
intretinere/ reparare a corpului
navei conform metodei de

14.3.1. Asumarea
responsabilitdtii colectdrii,
manipuldrii §i depozitdrii,
reziduurilor rezultate din
activitdti specifice, conform
procedurilor interne, fard
afectarea mediului inconjurdtor

14.3.2.0rganizarea
responsabild a posturilor de
lucru cu materiale §i
echipamente de lucru
corespunzdtor activitdtilor
desfasurate , autonom

14.3.3.Delimitarea zonelor de
acces conform normelor de
igiend si de securitate a muncii
prescrise in decumentatia de
referintd,autonom

14.3.4.Respectarea tolerantelor
admise de Registrele de
Clastficare pentru forma si
dimensiunile corpului
navei,autonom

14.3.5. Colaborarea cu membrii
echipei in vederea realizdrii
operatiilor de intrefinere a
utilajelor si echipamentelor de
lucru

14.3.6.Respectarea prescriptiilor
tehnice referitoare la utilizarea
SDV — urilor, materialelor si
semifabricatelor la executarea
operatiilor de intrefinere/
repararepe conform fiselor
tehnologice, autonom

14.3.7 Efectuarea cu
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intretinere §i reparare a
corpului navei,

14.1.6. Documentatia tehnica
specificé executdrii lucrérilor
de reparatii a instalatiilor
navale;

14.1.7.Metode de reparare
( prin imbindri demontabile,
prin imbinéri nedemontabile) -

14.1.8.Controlul calitatii
reparatiilor instalatiilor
navale (criterii de
acceptabilitate);

14.1.9.Nnorme de sanétate si
securitate in munca (SSM) si
PSI ce trebuiesc respectate la
executarea reparatiilor la
instalatiile navale

14.1.10.Norme de protectia
mediului specifice lucrarilor
de reparatii la instalatiile
navale

reparare aplicate, respectdnd
tolerantele admise de Registrele
de Clasificare

14.2.8.Urmdrirea noilor
tehnologii in domeniul
metodelor si mijloacele de
control in publicatii tehnice

14.2.9.Asigurarea locului de
muncé cu materialele si
mijloacele de munca necesare
executarii de lucrarilor de
intretinere §i reparare a
echipamentelor/ instalatiilor de
bord si punte conform
prescriptiilor din documentatia
tehnica

14.2.10.Coordonarea
activitdtilor de intretinere si
reparare a instalatiilor navale
conform tehnologiei stabilite

14.2.11.Studierea figei postului
in scopul identificdrii calitdtilor
personale impusd de activitatea
care trebuie indeplinitd

14.2.12.4plicarea procedurilor
de recuperare a materialelor
refolosibile adecvate proceselor
de intretinere/reparare navei,
autonom

14.2.13.Utilizarea soft-urilor
specializate pentru procesarea
informatiilor rezultate din
activitdtile organizate

responsabilitate a instructajelor
privind normele de sanatate §i
securitate a muncii, n
concordanti cu particularititile
locului de muncd, anterior
executdrii activitétilor de
intretinere si reparare a navei,
autonom

14.3.8.Solicitarea remedierii
defectelor constatate dupa
identificarea si indepértarea
cauzelor care au condus la
aparifia acestora

14.3.9.Supravegherea
respectérii riguroase a normelor
de sédnaitate §i securitate a
muncii §i aplicérii procedurilor
de interventie in caz de incendiu
sau accident, autonom

14.3.10.Respectarea normelor
specifice de colectare,
manipulare §i depozitare a
reziduurilor rezultate din
activititile de lucrarile de
intrefinere / reparare conform
procedurilor interne, fara
afectarea mediului inconjuritor,
autonom

14.3.11. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primitd

14.3.12. Asumarea inifiativei in
rezolvarea  unor  probleme

specifice

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdtarii (1 — cunogtinge, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice specializate ,,Organizarea lucririlor de intretinere
si reparare a constructiilor navale”:
e Competente de comunicare in limba roméini si in limba materna:
-y‘“(f"' ;{iﬁy rea pe cale orald sau scrisd a informatiilor privind starea tehnicd a navei cdtre
/ % persoa'r{e*l nabilitate

Dome x-ill de pr gatyé;profesw ald: Mecanicd
Nivel: m [E“, ey

Califica eg {@hmcx nCO{}StniCél navale 66
Yo iz &/

"f/mm VS



- Raportarea pe cale orald sau scrisd, cdtre persoanele abilitate, a deficientelor constatate la
aplicarea tehnologiei de lucru §i a modului de remediere a acestora
* Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de fnvitare si
cunoastere:
- Utilizarea soft-urilor specializate pentru procesarea informatiilor rezultate din activitdtile
organizate
¢ Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Aplicarea procedurilor de recuperare a materialelor refolosibile adecvate proceselor de
intrefinere/reparare navei, autonom
- Verificarea calitdfii executiei lucrdrilor de intrefinere/ reparare a corpului navei conform
metodei de reparare aplicate, respectdnd tolerantele admise de Registrele de Clasificare
- Aplicarea metodelor de detectare a defectelor utilizind mijloace si aparate de mdsurd si
control adecvate §i respectdnd NSSM specifice
e Competenta de a inviita si inveti:
- Urmdrirea noilor tehnologii in domeniul metodelor si mijloacele de control in publicatii
tehnice
- Studierea fisei postului in scopul identificdrii calitdtilor personale impusd de activitatea
care trebuie indeplinitd
e Competente sociale si civice:
- Asumarea responsabilitdtii colectdrii, manipuldrii §i depozitdrii, reziduurilor rezultate din
activitdfi specifice, conform procedurilor interne, fird afectarea mediului inconjurdtor
- Organizarea responsabild a posturilor de lucru cu materiale §i echipamente de lucru
corespunzdtor activitdtilor desfasurate , autonom
- Colaborarea cu membrii echipei in vederea realizdrii operatiilor de intrefinere a utilajelor si
echipamentelor de lucru
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primita
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme specifice

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii rezultatelor Invitirii
(existente in §coald sau la operatorul economic)

Documentatia tehnici a navei:
¢ documentatia de proiectare:
- documentatia de studiu:tema de proiectare, studiul tehnico-economic, proiectul preliminar,
proiectul tehnic;
- documentatia de bazi:desene de executie, scheme ale instalatiilor, desene de montaj, caiete
de sarcini.
¢ documentatia tehnologici:
- Sistemul clasic: fisa de completare §i marsrut, cartea tehnologici, fluxul tehnologic,
buletinul de lucru, albume de croire, planuri pe operatii;
- Sistemul modern: cartea tehnologici de manoper3, cartea tehnologici de material, comanda
anexd, lista de lucrari.
 documentatie tehnologici specifici confectionirii, asamblirii §i montirii instalatiilor:
de bord :de incércat, instalatiei de salvare, de ancorare, instalatiei de manevri-legare, de
guvernare, instalafiei de pescuit, instalatiei aspiro-refulante, speciale, instalatiei de manevra
capace-guri de magazie;




- de punte: balast—santini, incendiu (cu apd, cu CO2, cu spumi), alimentare combustibil, sanitare
(apd potabild), de incalzire, scurgeri, aerisiri, instalatii tehnice (saramura, ndmol, ORO, ciment,
metanol, combustibil greu, combustibil ugor) etc.

o documentatia tehnica specifica:

- metodelor de asamblare;

- operatiilor de transport, agezare, verificare, cuplare, sudare prin puncte, etc.;

- metodelor de indrepatare: indreptare la rece si la cald;

- operatiilor de indreptare: indreptarea osaturii, indreptarea puntilor si a platformelor, indreptarea
suprafetelor verticale.

» documentele sistemului calititii: manualul calitatii; proceduri generale; planificarea inspectiei
calititii: pe fluxul de fabricatie, inspectie finald, autocontrol, control, in puncte fixe, control
volant, inspectie 100%, inspectie prin esantionare conform unor calcule statistice sau standardelor
de inspectie statisticé, examinare partiala stabilitd procentual; politica firmei in domeniul calitatii.

» documentatia tehnici a echipamentelor de lucru: cirti tehnice, instructiuni de exploatare,
instructiuni de intretinere, parametrii de functionare, fise de reglaj, fise tehnologice, etc.

« documentatie tehnicii de transport a pieselor: fise tehnologice , instructiuni de transport si
depozitare, instructiunile de exploatare a echipamentelor de lucru.

o legislatie si reglementiri privind securitatea §i sinitatea la locul de munci, prevenirea si
stingerea incendiilor.

« documentatie de referinti: legea protectiei mediului, norme de protectia mediului, regulament
de ordine interioard (ROI), fisa postului, plan prevenire i protectie, proceduri interne specifice
locului de munci, tematica instruiri etc.

o Documente de serviciu: centralizator — lucriri de intretinere, documente de evidentd a lucréarilor
de intretinere, evidente ale perioadelor de functionare a echipamentelor incluse in procesul de
intretinere.

e Documentatie tehnici a instalatiilor:

- debord :de incércat, instalatiei de salvare, de ancorare, instalatiei de manevra-legare, de
guvernare, instalatiei de pescuit, instalatiei aspiro-refulante, speciale, instalatiei de manevra
capace-guri de magazie;

- de punte: balast—santind, incendiu (cu apd, cu CO2, cu spumi), alimentare combustibil, sanitare
(apa potabild), de incdlzire, scurgeri, aerisiri, instalatii tehnice (saramurd, ndmol, ORO, ciment,
metanol, combustibil greu, combustibil usor) etc.

o Documentatie tehnica a elementelor structurale ale corpului navei:

- puntilor: traversa, semitraversa, curent de punte, longitudinale, pontili, guri de magazii;

- bordajelor: coasta simpla, coasta intarita, coasta de cala, coasta de interpunte, coastele
suprastructurilor, longitudinale;

- fundului/dublului fund: carlinga centrala, carlinga laterala, varange ( etanse cu inima, cu schelet),
longitudinale, chile de ruliu;

- tipurilor de pereti: transversali, longitudinali;

- tipurilor de etrave i etambouri : masive si din table sudate;

- tipurilor de suprastructuri: castelul central, castelul prova, castelul pupa, rufuri.

« Documentatie de referintii: legea protectiei mediului, norme de protectia mediului, regulament
de ordine interioard (ROI), fisa postului, plan prevenire §i protectie, proceduri interne specifice
locului de muncd, tematici instruiri etc.

e Echipamentele de lucru pentru:

- trasare: ac de trasat, metrul, ruleta, compas gradat, raportorul, echer, echer-raportor, punctatorul,
paralelul, distantier, sublerul cu vernier 1/10, sabloane si modele, placa de trasat,s.a.

- tdiere-decupare termici: cu flacard, cu laser, cu plasma in regim de tdiere automat, cu oxigaz tiiere
hbera-dupa trasaJ, télere dupa desen cu urmarlre optica, tiiere dupa program;
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- dispozitive de ridicat: vinciuri (cricuri), scripeti, palane, electropalane, trolii;

- instalatii de ridicat §i transpotat : macarale, poduri rulante, elevatoare;

- echipamente de transport: cirucioare, sanii, conveioare, poduri rulante, macarale pivotante, s.a.

- utilaje si dispozitive folosite la asamblare: tiranti, cirucioare, paturi de cali, etc.;

- utilajelor si sdv-urilor folosite la indreptare : valturi, aparate cu flacard oxiacetilenic, etc.;

- mijloace de lansare: carucioare, sinii, cale de lansare/ doc uscat/ sincrolift;

- scule si dispozitive pentru verificare si control: furtun cu apé, aer comprimat, pistol pentru vopsit,
instrumente pentru trasat §i marcat.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si ponderea

Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | acestora

1. | Primirea si planificarea 35% Identificarea metodelor de detectare a 30%
sarcinii de lucru defectelor adecvate stabilirii stirii tehnice
a navel

Identificarea materialelor, semifabricatelor | 45%
si mijloacelor de muncé necesare realizarii
lucrérilor de intretinere si repararare a
navei

Identificarea metodelor de control 25%
lucrérilor de intretinere / repararare
organizate

2. | Realizarea sarcinii de 40% Asigurarea locurilor de munci cu 25%
lucru materialele si mijloacele de munca
necesare executdrii lucrérilor de intretinere
/ reparare conform prescriptiilor tehnice
Aplicarea metodelor de detectare a 30%
defectelor utilizind mijloacele si aparatele
de mésurd si control adecvate

Verificarea executiei lucrarilor de 25%
intretinere i reparare a navei conform
tolerantelor admise de Registrele de
Clasificare

Aplicarea procedurilor de recuperare a 20%
materialelor refolosibile adecvate
proceselor de intre/inere/reparare a navei

3. | Prezentarea si 25% Comunicarea pe cale orald sau scrisi a 45%
promovarea sarcinii informatiilor privind starea tehnici a navei
realizate cétre persoanele abilitate

Raportarea pe cale orald sau scrisa, citre 35%

persoanele abilitate, a deficientelor
constatate la aplicarea tehnologiei de lucru
Utilizarea soft-urilor specializate pentru 20%
procesarea si stocarea informatiilor
rezultate din activitétile organizate
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IV. REZULTATE ALE INVATARII SPECIFICE ALTOR DISCIPLINE (MATEMATICA,
LIMBA MODERNA, STIINTE ETC.) NECESARE PENTRU DOBANDIREA CALIFICARII
PROFESIONALE ,,TEHNICIAN CONSTRUCTII NAVALE”

e dela Limba si literatura romana:

- Morfologia si sintaxa propozitiei

- Comunicare eficientd

- intelegerea textului scris/citit
- Tehnici de redactare
- Tehnici de argumentare
- Strategiilor de lecturd in vederea intelegerii adecvate a textelor studiate
- Utilizarea adecvata a tehnicilor de documentare §i cercetare a unei teme
- Utilizarea tehnicilor i strategiilor argumentative In situatii de comunicare diverse (scrise sau orale)
- Aplicarea cunostintelor de limbé in receptarea mesajelor orale si scrise
- Interpretarea textelor studiate prin prisma propriilor valori si a propriei experiente de lectura

e dela Limbile moderne:
- Comunicare eficienta
- Intelegerea textului scris/ citit
- Tipuri de interactiuni:
» Conversatii, schimburi de opinii
» Dezbateri, discutii
» Redactare de scrisori
- Moduri de interactiune:
= fatd in fafa, in perechi / in grup mic;
+ la distanti (la telefon, prin scrisori, schimburi de mesaje)
- Contexte:
« situatii sociale informale, situatii familiare, situatii conflictuale;
« intélniri i contacte profesionale informale;
- Schimburi de opinii:
« argumente in sustinerea unor idei / opinii personale;
« preferinte, ipoteze, predictii;
- Conventii §i limbaj:
= formule de initiere, Intrefinere si incheiere a unei conversatii, limbaj nonverbal;
« intreruperea politicoasd in conversatie;
« vocabular adecvat contextului personal si social;
« vocabular specific domeniului de specializare.

e de la Matematica:

« Identificarea relatiilor intre notiunile matematice studiate

« Reprezentarea adecvatd a datelor cuprinse in enunturi matematice

«» Utilizarea algoritmilor §i a conceptelor matematice pentru caracterizarea
locald sau globala a unei situatii concrete

» Exprimarea caracteristicilor matematice cantitative sau calitative ale unei
situatii concrete

« Analiza de situatii-problema in scopul descoperirii de strategii pentru
optimizarea solutiilor.

." *'db" EVF&']F:\R.
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- Fenomene fizice
- Mérimi fizice §i unitati de masuri
- Concepte, principii, postulate si teoreme
- Metode si tehnici utilizate in investigatia stiintifici experimentali si teoretici aplicatd in fizica
- Elemente de teoria erorilor
- Aplicatii ale principiilor, postulatelor si teoremelor in natur si in tehnica
- Efectele fenomenelor fizice si proceselor tehnologice derivate din acestea asupra fiintelor si
mediului

. de la Chimie:
- Fenomene chimice
- Caracteristici fizico-chimice specifice materialelor
- Simbolizarea elementelor chimice
- Méasurarea maselor, densitatilor
- Explicarea unor fenomene, procese, procedee;
- Investigarea comportérii unor substante sau sisteme chimice;
- Rezolvarea de probleme in scopul stabilirii unor corelatii relevante, demonstrind rationamente
deductive si inductive;
- Comunicarea intelegerii conceptelor in rezolvarea de probleme, in formularea explicatiilor, in
conducerea investigatiilor si in raportarea rezultatelor;
- Evaluarea consecintelor proceselor §i actiunii produselor chimice asupra propriei persoane si
asupra mediului.
¢ dela Tehnologia informatiei si comunic:irii:
- operatiilor elementare efectuate asupra datelor
- operatiilor curente de prelucrare;
- operatiilor pentru liste/tabel, folosind Word
- operatiilor pentru liste/baze de date folosind Excel;
- documentarea si pregitirea materialelor

o de la Séniitatea si securitatea muncii:
- normele de sanatate si securitate in munca generale si specifice
- prevederile legale referitoare la situatiile de urgenta
- normele psi generale si specific
- legislatia ce reglementeaza activitatea de navigatie
- regulamentul serviciului la bordul navelor - cerintele obligatorii privind utilizarea
ambarcatiunilor de supravietuire (barci de salvare,barci rapide) si a echipamentelor individuale de
salvare
- echipament de protectia muncii: combinezon, bocanci, manusi, casca, antifoane, centura de
siguranta, ecrane de protectie, masca de gaz, sort etc.
- echipament PSI: instalatii, mijloace si materiale de stingere specifice
- pericole: scurt circuite, acumulari de electricitate statica, conditii atmosferice nefavorabile
- tipuri de accidente: mecanice (loviri, fracturi), raniri, electrocutari, arsuri, degeraturi, intoxicatii,
inec etc.
- persoane abilitate: ofiterul mecanic de cart, ofiterul mecanic de garda
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Index al prescurtairilor si abrevierilor

URI Unitate de rezultate ale Invatarii
IPT Invitimant profesional si tehnic
S.C. Societate comerciald

S.A. Societate pe actiuni

AMC Aparate de mésurd si control
SDV Scule, dispozitive si verificatoare
SSM Séandtatea si securitatea muncii
PSI Prevenirea i stingerea incendiilor
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