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LNOTA INTRODUCTIVA
Titlul calificarii: Tehnician mecanic pentru intrefinere si reparatii

Descrierea calificarii:
Calificarea asigurd absolventului cunostintele teoretice si practice necesare realizérii operatiilor de analizi,
planificare, organizare , coordonare si control al lucrarilor de intretinere §i reparatii specifice domeniului
mecanic.
Tehnicienii mecanici intretinere si reparatii, indeplinesc sarcini cu caracter tehnic in activitatea de constructii
masini:
® conceptie, constructie, montaj, utilizare, intretinere si reparatii masini, motoare si instalatii mecanice;
e asigurd functionarea masinilor, motoarelor si instalatiilor mecanice si a elementelor acestora sau
incercarea prototipurilor;
e asambleazi masini, motoare si instalatii mecanice, potrivit schemelor stabilite;
e estimeazi cantitdtile si costurile materialelor si fortei de munca necesare fabricatiei;
o asigurd controlul tehnic al fabricatiei, al exploatirii, intretinerii si reparatiei maginilor, motoarelor si
instalatiilor; identifica si rezolva problemele tehnice care apar in procesul muncii;
e aplicd procedurile de calitate;
o aplicd prevederile legale referitoare la sénétatea si securitatea in munca ;
e aplici normele de protectie a mediului.

Ocupatii COR* (Clasificarea Ocupatiilor din Roménia) ce pot fi practicate, inclusiv codurile din
COR:

o 311518 - Tehnician magini si utilaje,
e 311519 - Tehnician mecanic,
e 311524 - Tehnician mentenantd mecanica echipamente industriale

* NOTA: Lista ocupatiilor COR care pot fi practicate, este dati cu titlu de exemplu. Absolventii care
dobindesc aceastii calificare pot practica si alte ocupatii din domeniu, de acelasi nivel sau de nivel

inferior, in functie de decizia angajatorului.

Lista unititi de rezultate ale invitarii:

Unititi de rezultate ale invitarii tehnice generale

Realizarea schitei piesei mecanice in vederea executarii ei
Realizarea pieselor prin operatii de lacatugérie generala
Montarea organelor de masini in subansambluri mecanice
Masurarea méarimilor tehnice specifice proceselor industriale
Realizarea desenului tehnic pentru organe de masini
Realizarea asamblarilor mecanice

Planificarea productiei

Realizarea desenelor de ansamblu

Proiectarea asistatd de calculator

10. Monitorizarea exploatérii masinilor, utilajelor i instalatiilor
Li-Montdrea sistemelor mecanice pentru transmiterea si transformarea migcérii

A SRRl ol e
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e Unititi de rezultate ale invitirii tehnice specializate

12. Detectarea defectelor
13. Coordonarea lucrarilor de mentenants a masinilor, utilajelor si instalatiilor

Competentele cheie, vizate de calificarea descrisé prin standardul de pregitire profesionald, specifice celor 8
domenii de competente cheie descrise prin LEN nr. 1/2011, sunt integrate in unititile de rezultate ale
invatarii tehnice generale sau specializate, asa cum sunt prezentate in rezultatele Invatdrii descrise in
continuare, pentru fiecare unitate de rezultate ale invatirii. Acestea sunt evidentiate cu caractere italice.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificirilor — 4

Oportunitati la finalizarea programului de formare: angajarea pe piata muncii in una din ocupatiile
specificate sau continuarea studiilor intr-o calificare de nivel superior.
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Il. TABEL DE CORELARE A UNITATILOR DE REZULTATE ALE INVATARII (URf) CU
UNITATI DE COMPETENTA/ COMPETENTE SPECIFICE OCUPATIILOR CARE POT FI

PRACTICATE

URI- Calificarea din IPT-
Tehnician mecanic pentru
intretinere §i reparatii

Unitéti de competenti/ Competente profesionale din Standarde
Ocupationale/ propuse de partenerii sociali

1.Realizarea schifei piesei
mecanice in vederea
executdrii ei

2 Realizarea pieselor prin
operatii de lacatusérie
generald
3.Montarea organelor de
masini In  subansambluri
mecanice

4. Masurarea mérimilor
tehnice specifice proceselor
industriale

5. Realizarea desenului tehnic
pentru organe de masini

6. Realizarea asamblarilor
mecanice

NOTA: Corelarea acestor unitiiti de rezultate ale invitirii (URI)
tehnice generale cu unititi de competentd / competente specifice
ocupatiilor care stau la baza proiectiirii lor, se regiseste in
s Tabelul de corelare a unitdtilor de rezultate ale invitarii (URf)
tehnice generale cu unitifi de competentd/ competente specifice
ocupatiilor care au stat la baza proiectirii acestora” aflat la finalul
acestui standard de pregitire profesionali (SPP).

Competente propuse de
angajator- Sucursala
Electrocentrale Bucuresti-
pentru calificarea din IPT

Competente propuse de angajator —
SC OMYV PETROM SA Divizia
E&P,

ASSET III Muntenia Vest -
pentru calificarea din IPT

7. Planificarea productiei

- Cunoasterea procesului de
productie

- Organizarea productiei
pentru o situatie dati

- Respectarea procedurilor de
calitate privind planificarea
productiei

- Planificareasi organizarea productiei
- Urmdrirea desfagurarii procesului de
productie in sectiile de sudare

- Respectarea procedurilor de calitate

privind planificarea productiei

8. Realizarea desenelor de
ansamblu

- Intocmirea citirea gi
interpretarea desenelor de
ansamblu

- Utilizarea regulilor de reprezentare
pentru intocmirea desenelor de
ansamblu

- Citirea si interpretarea desenelor de
ansamblu

9. Proiectarea asistati de
calculator

b
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- Proiectarea asistati de

calculator

- Elemente de interfatd grafici a
programului AutoCAD la lansarea in
execufie a unei aplicatii

- Operatii pregétitoare iIn vederea
realizdrii unui desen
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- Comenzi pentru desenare

- Modul de fixare pe obiect

- Straturi §i stabilirea proprietatilor
acestora (layer-e)

- Comenzi pentru editare

- Hasurarea desenelor

- Cotarea desenelor in plan

- Comenzi si facilitdfi ajutitoare
- Comanda TEXT

- Proiectarea tridimensionald.

- Modelarea 3D.

- Tipérirea desenelor

10. Monitorizarea exploatirii
masinilor, utilajelor si
instalatiilor

- Monitorizarea exploatarii
maginilor, utilajelor si
instalatiilor

- Utilizarea documentelor necesare
activitifii de monitorizare a
exploatérii maginilor, utilajelor si
instalatiilor

- Verificarea stérii de functionare a
utilajelor pentru sudare, conform
instructiunilor prevazute in cirtile
tehnice ale acestora

- Consemnarea disfunctionalitétilor
constatate in functionarea utilajelor

11. Montarea sistemelor
mecanice pentru transmiterea
si transformarea migcérii

- Executarea si verificarea
operatiilor de montare a
sisteme]or mecanice pentru
transmiterea §i transformarea
miscarii

- Stabilirea caracteristicilor
transmisiilor mecanice

- Identificarea i selectarea
elementelor componente ale
transmisiilor prin curele

- Identificarea si selectarea
elementelor componente ale
transmisiilor prin cabluri

-Executarea si verificarea operatiilor
de montare §i demontare a
transmisiilor prin curele si cabluri

- Identificarea i selectarea
elementelor componente ale
transmisiilor prin lanfuri

- Executarea si verificarea operatiilor
de montare si demontare a
transmisiilor prin lanturi

- Identificarea i selectarea
elementelor componente ale
transmisiilor prin roti dinfate

- Executarea si verificarea cu
respectarea NTSM a operatiilor de
montare si demontare a transmisiilor
prin roti dintate

B
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12.Detectarea defectelor

- Determinarea gradului de
uzurd al elementelor tehnice;

- Selectarea metodelor de control al
semifabricatelor,pieselor, sistemelor
tehnice

- Identificarea cauzelor care au condus
la defectarea unor subansamble ,
instalatii sau masini;

- Remedierea defectelor constatate.

13. Coordonarea lucrarilor de
mentenantd a maginilor,
utilajelor i instalatiilor

- Efectuarea lucrarilor de
mentenantd a maginilor,
utilajelor si instalatiilor

- Planificarea mentenantei maginilor,
utilajelor si instalatiilor

- Organizarea si planificarea
mentenantei maginilor, utilajelor si
instalatiilor mecanice

- Asumarea responsabilitifii pentru
executarea sarcinilor de lucru primite;
- Utilizarea corectd a S.D.V.-urilor
specifice lucrdrilor executate
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IIL. UNITATILE DE REZULTATE ALE INVATARII CORESPUNZATOARE
COMPETENTELOR IDENTIFICATE PENTRU OCUPATIA / OCUPATIILE
VIZATE SI STANDARDELE DE EVALUARE ASOCIATE ACESTORA

Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 1:
REALIZAREA SCHITEI PIESEI MECANICE IN VEDEREA EXECUTARII EI

Rezultatele invitarii:

Cunostinte

Abilititi

Atitudini

1.1.1.Materiale si
instrumente necesare
pentru realizarea schitei
piesei mecanice

1.1.2.Normele generale
utilizate la intocmirea
schitei piesei mecanice
(tipuri de linii, formate,
indicator)

1.1.3.Reguli de
reprezentare in proiectie
ortogonald a pieselor
(reprezentarea in vedere a
formelor constructive pline,
reprezentarea in sectiune a
formelor constructive cu
goluri)

1.1.4.Principii Si metode de
cotare a pieselor mecanice
reprezentate (utilizarea
elementelor din geometria
plani, elementele cotarii,
executia grafica si
dispunerea pe desen a
elementelor cotarii,
principii si reguli de cotare)

115A§z&$ de prelucrare

/| (abateri diménsionale,
/ =7 /| abateri de forma si de

\ Nivel 4

1.2.1.Selectarea materialelor Si a
instrumentelor pentru intocmirea schitei
piesei mecanice

1.2.2 Pregétirea materialelor Si a
instrumentelor pentru intocmirea schitei
piesei mecanice

1.2.3.Utilizarea normelor generale pentru
intocmirea schifei utilizate necesare
executirii piesei mecanice

1.2.4.Utilizarea regulilor de reprezentare
in proiectie ortogonald a pieselor pentru
intocmirea schitei utilizate necesare
executdrii piesei mecanice
1.2.5.Realizarea vederilor si sectiunilor
piesei mecanice necesare executirii
acesteia

1.2.6.Utilizarea normelor si regulilor de
cotare in vederea realizirii schifei piesei
mecanice, necesari operatiilor de
lacétugerie

1.2.7.1dentificarea elementelor din
geometria pland necesare realizarii schitei
piesei mecanice

1.2.8.Cotarea pieselor mecanice
reprezentate in proiectie ortogonald

1.2.9.Inscrierea abaterilor dimensionale,
de forma si de pozitie pe schita piesei
mecanice necesare executirii acesteia
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1.3.1.Asumarea
rdspunderii in aplicarea
normelor generale de
reprezentare a pieselor
1.3.2.Respectarea
conduitei in timpul
intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor
mecanice
1.3.3.Interrelationarea in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice

1.3.4. Asumarea rolurilor
care {i revin in timpul
intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor
mecanice
1.3.5.Colaborarea cu
membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasd a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice
1.3.6.Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice

1.3.7.Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme

1.3.8.4sumarea
responsabilitdtii in ceea
ce privegste respectarea




pozitie ) 1.2.10.Interpretarea abaterilor normelor generale
dimensionale, de formd si de pozitie utilizate la intocmirea
pentru realizarea pieselor mecanice schitei piesei mecanice

1.2.11.Identificarea elementelor
geometrice din spatiu necesare realizérii

1.1.6.Reguli de schitei piesei mecanice

reprezentare a schitei dupa | 1.2.12.Intocmirea schitei piesei mecanice
model (utilizarea in vederea executérii acesteia prin operatii
elementelor geometrice din | de licatugerie

spatiu, fazele executérii 1.2.13.Interpretarea schitei piesei

schitei) mecanice in vederea executdrii ei

1.2.14. Utilizarea vocabularului comun §i
a celui de specialitate.

1.2.15. Utilizarea vocabularului comun si
a celui de specialitate intr-o limbd
modernd.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale invagarii
in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului tnvdfarii (1 —
cunostinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului invditdrii in cadrul
fiecdrei categorii de rezultate ale invdtarii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,Realizarea schitei piesei mecanice in
vederea executirii ei”:

e Competente de comunicarea in limba roméni gi in limba materni:
o Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate
e Comunicare de comunicare in limbi striine:
- Utilizarea vocabularului comun si a celui de specialitate intr-o limbd modernd

o Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:
o Interpretarea abaterilor dimensionale, de formd si de pozitie pentru realizarea pieselor mecanice

e Competenta de a invita si inveti:
o Asumarea responsabilitdfii in ceea ce privegte respectarea normelor generale utilizate la intocmirea
schitei piesei mecanice

o Competente sociale si civice:
o Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le revin in timpul
intocmirii schitei pentru realizarea pieselor mecanice

e Competente antreprenoriale:
o Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme
o Asumarea rolurilor care ii revin in timpul intocmirii schitei pentru realizarea pieselor mecanice
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Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime i
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invitirii
(existente in scoali sau la operatorul economic)

- instrumente i materiale specifice reprezentarii schitei: plansets, rigld gradati, echere,

compasuri, florare, creioane, guma de sters, hirtie de desen;

- seturi de corpuri geometrice, piese;

- videoproiector, calculator, soft-uri educationale;

- piese mecanice simple.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Ceriterii §i indicatori de realizare §i ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare §i ponderea

Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. acestora

Selectarea materialelor si instrumentelor
pentru intocmirea schitei In vederea | 50%
realizirii unor piese mecanice.

Pregitirea materialelor §i instrumentelor
pentru intocmirea schitei In vederea | 50%
realizdrii unor piese mecanice.

Primirea si planificarea sarcinii de
lucru

35%

Intocmirea schitei in vederea realizérii

. . 50%
unor piese mecanice

Respectarea normelor s§i regulilor de
intocmire a schitei in vederea realizérii | 30%
2. | Realizarea sarcinii de lucru 50% | UROr P1ese mecanice.

Folosirea corespunzitoare a
instrumentelor de desen tehnic in vederea | 10%
intocmirii schifei piesei mecanice
Verificarea  calitdtii  schitei  piesei
mecanice

10%

Utilizarea vocabularului de specialitate in
prezentarea schitei piesei mecanice

Prezentarea si promovarea sarcinii

(1)
realizate 15%

100%

AN
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Unitatea de rezultate ale inviitirii tehnice generale 2:
REALIZAREA PIESELOR PRIN OPERATII DE LACATUSERIE GENERALA

Rezultatele invatirii:

Cunostinte Abilititi Atitudini
2.1.1. Atelierul de licitugerie 2.2.1. Organizarea locului de | 2.3.1. Respectarea cerintelor
- dotarea  atelierului de | munci ergonomice la locul de
lacatuSerie; muncé

- cerinte  ergonomice de
organizare a locului de munci;

- norme generale de sinitate Si 23.2. Colaborarea cu
securitate in munci; membrii echipei de lucru, in
- norme generale de protectie a Scopul indepllnzrll sarcinilor
mediului. de la locul de muncd

. ) 2.3.3. Respectarea
2.1.2. Tipuri de materiale si 2.2.2..Ident1ﬁ5:area materialelor prescriptiilor din desenele de
semifabricate necesare | etalice dupa culoare, aspect executie la realizarea

2.2.:.*;. Al'egerea materialelor si pieselor prin operaii de
semlfabr.l.ca'felor | DECeSare | jxoxiusarie
executdrii pieselor prin operatii
de lacatuserie
2.2.4. Descrierea tratamentelor

executdrii pieselor prin operatii
de lacitugerie
- proprietétile fizice, mecanice Si

tehnologice  ale  materialelor 2.3.4. Asumarea, in cadrul

metalice; A . ; - | echipei de la locul de muncd,
- aliaje feroase: oteluri si fonte; ’;erm1i:e aplicate otelurilor Si | ;  responsabilitdfii  pentru
- tratamente termice aplicate ontelor sarcina de lucru primitd

otelurilor Si fontelor: recoacere, 2.2.5. Utilizarea simbolurilor

calire, revenire; standardizate ale materialelor | 2.3.5. Asumarea initiativei in
- metale si aliaje neferoase: cuprul | pentru realizarea pieselor prin | rezolvarea unor probleme

si aliajele sale, aluminiul §i | operatii de licatuserie

aliajele sale; 2.3.6. Respectarea normelor
- semifabricate: table, platbande, de securitate si sindtate in
bare, profile, tevi, sdrme. muncé

2.2.6. Alegerea mijloacelor de | 2.3.7.  Adoptarea  unei
2.1.3. Mijloace utilizate in | masurat si verificat In functie | atitudini responsabile fati de
atelierul de licdituserie pentru | de marimea fizicd de mésurat | protectia mediului

maisurarea si verificarea | 2.2.7. Utilizarea mijloacelor
dimensiunilor geometrice | de mdsurat i verificat lungimi,
(Sublere, micrometre, echere, | Unghiuri, suprafete

rigle de control)

2.2.8. Alegerea  sculelor,

2.14. --Qperatii  pregititoare dis;_)ozitivelor o8
aplicate " semifabricatelor in | verificatoarelor (SDV-urilor) si
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vederea executirii  pieselor
(curdtare manuald, Indreptare
manuali, trasare - SDV-uri,
tehnologii de executie, metode de
control, norme de securitate si
sdndtate in muncd, protectia
mediului)

2.1.5. Debitarea manuali a
semifabricatelor (SDV-uri,
tehnologii de executie, metode de
control, norme de securitate si
séndtate in munca)

2.1.6. indoirea manuali a
semifabricatelor

- Lungimea semifabricatului
necesar obtinerii unei piese prin
operatia de indoire;

- Indoirea manuala a tablelor,
barelor si profilelor, tevilor si
sérmelor (SDV-uri, tehnologii de
executie, metode de control a
semifabricatelor prelucrate prin
operatia de indoire, norme de
securitate i sdnétate In muncd)

2.1.7. Notiuni generale despre
prelucrarea prin aschiere a
materialelor metalice (adaos de
prelucrare, tipuri de aSchii, scule
aSchietoare, miScéri necesare la

utilajelor in functie de operatia
de licatugirie executata

2.2.9. Utilizarea SDV-urilor si
utilajelor in functie de operatia
de ldcdtugerie executatd
2.2.10. Curdtarea manuald a
semifabricatelor

2.2.11. indreptarea manuali a
semifabricatelor

2.2.12. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
indreptate

2.2.13.Trasarea
semifabricatelor

2.2.14. Executarea controlului
semifabricatelor trasate

2.2.15. Calculul dimensiunilor
maxime §i minime ale pieselor,
conform desenelor de executie

2.2.16. Debitarea manuald a
semifabricatelor

2.2.17. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
debitate

2.2.18. Calculul  lungimii
semifabricatului necesar
obtinerii unei piese prin
operatia de indoire

2.2.19. Indoirea manualdi a
tablelor si benzilor

2.2.20. indoirea manualdi a
barelor si profilelor

2.2.21. Indoirea manuali a
tevilor

2.2.22. Indoirea manuali a
sdrmelor

2.2.23. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
prelucrate prin indoire

2.2.24. Alegerea SDV-urilor in
functie de forma suprafetelor
de prelucrat si de materialul
semifabricatului

2.2.25. Stabilirea adaosului de

aschiere, regim de aSchiere)

ot
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prelucrare la executarea unei
2.1.8. Pilirea metalelor | piese

(clasificarea pilelor, tehnologii de | 2.2.26. Definirea parametrilor
execufie, metode de control a | regimului de agchiere
suprafetelor prelucrate prin pilire,
norme de securitate §i sdndtate in
munci) 2,227, Pilirea manuald a
suprafetelor

2.1.9. Polizarea pieselor (pietre | 2,2.28. Executarea controlului
de polizor, tipuri de polizoare, | calitatii suprafetelor prelucrate
metode de verificare §i montare a | prin pilire

pietrelor de polizor, tehnologia de
executie, norme de securitate si
séndtate in munca) 2.2.29. Curstarea de bavuri si
. ] impuritdti a suprafetelor si
2:_1‘19' Gaurirea si prelucrarea | ychiilor semifabricatelor prin
gaurilor _ . operatia de polizare

- Gaurirea (SDV — uri, masini de
gaurit, tehnologii de executie,
metode de control, cauzele | 2.2.30. Executarea operatiei de
aparitiei rebuturilor, norme de | gdurire a semifabricatelor
securitate si sdndtate in muncd) 2.2.31. Prelucrarea gaurilor
- Prelucrarea géurilor prin alezare, | prin alezare, tesire, lirgire,
tesire, ldrgire, adédncire (SDV - | adancire

uri, tehnologii de executie, [ 2.2.32. Controlul  gaurilor
metode de control, norme de | executate

securitate si sdndtate in munca) 2.2.33. Colectarea diferentiata
. a deseurilor rezultate in urma

2.1.11. Filetarea . prelucririlor

- Elementele geometrice ale

filetului, clasificarea filetelor 2.2.34. Alegerea SDV-urilor

- Filetarea manuald exterioar | ooocare filetirii, in functie de
(SDV-uri, tehnologie de executie, | ¢jementele geometrice  ale
metode de control, norme de filetului

securitate si sandtate in munca) 2.2.35. Executarea manuald a
- Filetarea manuald interioard filetelor exterioare

(SDV-uri, tehnologie de executie, | 5 5 36. Executarea controlului
metode de control, norme de | .olitsrii  filetelor exterioare

securitate si sdnitate In munca) realizate

2.2.37. Executarea manuald a
. | filetelor interioare

2.1.12. Documentatia | 5 5 38 Executarea controlului
tehnologici utilizati in atelierul | calitatii filetelor interioare

de licatusarie (fisa tehnologicd). | realizate

2.2.39. Utilizarea
documentatiei
B, \ tehnice/tehnologice pentru

Domeniul dé pregét"l\fg rofesionald: Mecanici
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executarea operatiilor de
ldcdtuserie generald

2.2.40. Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a celui
de specialitate

2.2.41.Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitdtii profesionale
desfasurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifri corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale invdgarii
in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului invdarii (I —
cunogstinge, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului invdfdrii in cadrul
flecdrei categorii de rezultate ale invddrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale Invatirii specifice acestora, integrate si dezvoltate
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale: ,Realizarea pieselor prin
operatii de licituserie generald”:

Competente de comunicarea in limba roména si in limba materni:

- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate

- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfasurate

Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:

- Calculul dimensiunilor maxime §i minime ale pieselor, conform desenelor de executie

- Calculul lungimii semifabricatului necesar obtinerii unei piese prin operatia de indoire

Competenta de a Inviita si inveti:

- Utilizarea mijloacelor de mdsurat §i verificat lungimi, unghiuri, suprafete

- Utilizarea documentatiei tehnice/tehnologice pentru executarea operatiilor de ldcdtuserie
generald

- Utilizarea SDV-urilor §i utilajelor in functie de operatia de ldcdtuserie executatd

Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucry, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de muncd

Competente antreprenoriale:

- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme

- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primitd

Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime §i
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobéindirii rezultatelor invagirii
(existente in scoald sau la operatorul economic)

perii de sdrm3, hartie abraziva pentru curdtarea manuald a semifabricatelor;

SDV-uri pentru operatia de indreptare manuala: placa de indreptat, ciocane, nicovale;

SDV — uri folosite la trasare: masd de trasat, ac de trasat, punctator, compas, trasator paralele,
distantier, ciocan, rigld, subler;

SDV - uri folosite la debitarea manuala: foarfece manuale, clesti pentru taiat, fierdstraie manuale,
dalti, rigle, sublere, echere;

SDV — uri folosite la indoirea manuald: menghind, nicovald, dispozitive pentru indoirea tevilor, dorn
cilindfi(f’%fz‘ﬁ-'ma‘niyelé, sublere, rigle, raportoare, sabloane;

.l:r - 4
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scule si verificatoare folosite la pilire: pile de diferite tipuri, gublere, rigle de control, echere,

sabloane;

polizoare: stabile §i portabile;

scule si verificatoare folosite la polizare: pietre de polizor, sublere;
masini de gdurit: stabile si portabile;

scule si verificatoare folosite la gaurire: burghie elicoidale, dispozitive pentru prinderea burghiului,
dispozitive pentru prinderea piesei pe masa masinii, sublere, micrometre;
scule si verificatoare folosite la alezare, tesire, largire: alezoare, tesitoare, lirgitoare, sublere,

micrometre;

SDV — uri folosite la filetarea manuala: tarozi, filiere, manivele port-tarod, port-filiere, sublere,
micrometre, calibre-tampon, calibre—inel;

semifabricate: table, platbande, bare, profile, tevi, sdrme;

materiale: metalice feroase (oteluri, fonte), aliaje ale cuprului, aliaje ale aluminiului;
mijloace de mdsurat §i verificat: lungimi, unghiuri, suprafete;

utilaje: masini de giurit, polizoare.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. Criterii de realizare si | Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
Citirea desenului de executie/fisei tehnologice in| 30%
Primirea si vederea executirii piesei prin operatii de licituserie
1. planificarea 35% Alegerea semifabicatelor, SDV-urilor/utilajelor necesare | 40%
sarcinii de lucru executdrii piesei prin operatii de lacatuserie
Organizarea locului de munca 30%
Respectarea prescriptiilor tehnice din desenul de
. . . | 30%
. executie/fisa tehnologicd a piesei de executat prin
7. Real'lz.'(.lrea 50°, | operafii de lacdtugerie
sarcinii de lucru Executarea piesei prin operatii de licituserie, utilizadnd | 30%
corespunzitor SDV-urile/utilajele
Verificarea calitafii piesei executate prin operatii de | 20%
lacatugerie
Respectarea normelor cu privire la protectia muncii Si | 20%
protectia mediului
Prezentarea si Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
3. promovarea 15% | tehnologiilor de executie si a metodelor de control | 100%
sarcinii realizate aplicate piesei realizate prin operatii de lacituserie
Domeniul de pregatite profesionald: Mecanic3
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Unitatea de rezultate ale invatirii tehnice generale 3:
MONTAREA ORGANELOR DE MASINI IN SUBANSAMBLURI MECANICE

Rezultatele invatirii:

Cunostinte

Abilititi

Atitudini

3.1.1. NOTIUNI GENERALE
DESPRE ORGANELE DE
MASINI (rol, clasificare, forte
preluate de cétre organele de
magini, tipuri de solicitéri simple,
conditii impuse organelor de
magini, standardizarea organelor
de magini, interschimbabilitatea
organelor de masini)

3.1.2. ORGANE DE MASINI
SIMPLE

Organe de asamblare

- nituri (elementele si
dimensiunile nitului, clasificare,
tipuri de nituri, materiale de
executie);

- suruburi (clasificarea suruburilor
dupa rolul functional si din punct
de vedere constructiv, forme
constructive de suruburi,
materiale de executie);

- piulite (rol, forme constructive,
materiale de executie);

- saibe (rol, tipuri de saibe,
materiale de executie);

- pene (clasificarea penelor dupa
rolul functional §i dupd pozitia
penei 1n raport cu piesele
asamblate, materiale de executie);
- arcuri (clasificare, tipuri de
arcuri, materiale si elemente de
tehnologie).

3.1.3. ORGANE DE MASINI
COMPLEXE

3.1.3.1, ',O‘r,gam,,‘e,;j{l miscare de

3.2.1. Corelarea cauzi-efect cu
privire la consecintele
solicitdrilor mecanice simple
asupra organelor de magini

3.2.2. Alegerea  niturilor,
conform documentatiei
tehnice, in vederea executarii
asamblarilor nituite

3.2.3. Alegerea suruburilor,
piulitelor si saibelor, conform
documentatiei  tehnice, 1In
vederea executérii asamblérilor
filetate

3.24.  Alegerea  penelor,
conform documentatiei
tehnice, in vederea executdrii
asambldrilor prin pene

3.2.5. Alegerea arcurilor,
conform documentatiei
tehnice, in vederea executirii
asamblirilor elastice

3.3.1. Preocuparea pentru
documentare Jfolosind
tehnologia informatiei

3.3.2. Colaborarea  cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de muncd

3.3.3. Receptivitate pentru
dezvoltarea capacitdtii de a
executa sarcini de lucru sub
supraveghere

3.3.4. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd,
a responsabilitdtii pentru
sarcina de lucru primitd

3.3.5. Asumarea initiativei in
rezolvarea problemelor
specifice locului de muncd

3.3.6. Respectarea normelor
de securitate §i sinitate in

munci

3.3.7.  Adoptarea  unei
atitudini responsabile fatd de
protectia mediului

3.3.8. Preocuparea pentru
colectarea §i transmiterea
informatiilor relevante cu
privire la constructia §i
functionarea echipamentelor
de lucru utilizate

3.3.9. Asumarea rdspunderii
pentru prevenirea §i
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rotatie

- arbori §i osii (rol, pérti
componente, clasificare, materiale

si  tehnologii de executie,
montarea arborilor, NSSM).
3.1.3.2. Organe de legituri

pentru transmiterea miscirii de
rotatie

- cuplaje (rol, tipuri constructive
de cuplaje, montarea cuplajelor,
SDV-uri necesare la montarea
cuplajelor, NSSM la montarea
cuplajelor).

3.1.3.3. Organe de rezemare

- lagdre cu alunecare (rol,
clasificare, domenii de utilizare,
avantaje si dezavantaje, elemente
constructive, materiale pentru
cuzineti, ungerea lagirelor cu
alunecare, tipuri de lubrifianti,
montarea §i demontarea lagérelor
cu alunecare, SDV-uri necesare
montdrii lagirelor cu alunecare,
norme de protectie a mediului,
NSSM la montarea si demontarea
lagérelor cu alunecare);

- lagire cu rostogolire (parti
componente, avantaje si
dezavantaje, clasificarea
rulmentilor, materiale si elemente
de tehnologie, tipuri de lubrifianti,
ungerea lagarelor cu rulmenti,
etansarea rulmentilor, montarea si
demontarea rulmentilor, SDV-uri
necesare montdrii rulmentilor,
norme de protectie a mediului,
NSSM la montarea §i demontarea
lagérelor cu rostogolire).

pentru

3.1.3.41: {-'Tf;ﬂr_‘ ane
g; inchiderea

conducerea *

3.2.6. Alegerea materialelor

necesare pregitirii montarii
arborilor
3.2.7. Pregitirca montdrii
arborilor;

3.2.8. Alegerea SDV-urilor
necesare montérii cuplajelor
3.2.9. Utilizarea SDV-urilor in
vederea montdrii cuplajelor
3.2.10. Montarea cuplajelor

3.2.11. Alegerea SDV-urilor
necesare montérii lagérelor cu
alunecare

3.2.12. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii lagdrelor
cu alunecare

3.2.13. Montarea si
demontarea  lagirelor cu
alunecare

3.2.14. Alegerea lubrifiantului
necesar ungerii lagdrelor cu
alunecare
3.2.15. Ungerea lagirelor cu
alunecare

3.2.16. Alegerea SDV-urilor
necesare montdrii lagérelor cu
rostogolire

3.2.17. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii lagdrelor
cu rostogolire

3.2.18. Montarea si
demontarea  lagérelor cu
rostogolire

3.2.19. Alegerea lubrifiantului
necesar ungerii lagérelor cu
rostogolire
3.2.20. Ungerea lagirelor cu
rostogolire

reducerea impactului negativ
al activitdtii proprii asupra
mediului

3.3.10.Respectarea
termenelor/  timpului
realizare a sarcinilor

de
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circulatiei fluidelor
3.2.21. Alegerea SDV-urilor

- conducte (definire, parfi | necesare asamblarii
componente, materiale de | conductelor
executie,piese fasonate, | 3.2.22. Utilizarea SDV-urilor
compensatoare ~ de  dilatare, | i vederea  asambldrii
asamblarea conductelor, SDV-uri | conductelor
necesare asamblarii conductelor, | 3.2.23. Asamblarea

controlul asambldrii tevilor s$i | conductelor
tuburilor, NSSM la asamblarea | 3.2,24, Verificarea asamblarii
conductelor); tevilor si tuburilor

- organe de inchidere a circulatiei 3.225. Alegerea SDV-urilor
fluidelor (cgn dl;.l 1 1mp usetrice:tor necesare montérii organelor de
orgaile, 1pur11 dcqnsh. dc 'V, | inchidere a circulatiei fluidelor
montarea organelor de INCUACI® & | 3 5 26, Utilizarea SDV-urilor

circulatiei  fluidelor, SDV-uri | , o .
necesare la montarea oreanclor de | vederea montdrii organelor
n r r o g : .
g de inchidere a circulatiei

inchidere a circulatiei fluidelor, fluidelor

NSSM la montarea organelor de
2.27.
inchidere a circulatiei fluidelor). 3.2.27. Montarea organclor de

inchidere a circulatiei fluidelor
3.2.28. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate

3.2.29. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitdtii profesionale
desfasurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale fnvdtdrii
in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului invdtdrii (1 —
cunogtinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul
[flecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate *-
cadrul unitafii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,Montarea organelor de masini ..
subansambluri mecanice”:

o Competente de comunicarea in limba roména si in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdsurate

e Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:
- Corelarea cauzd-efect cuprivire la consecintele solicitdrilor mecanice simple asupra organelor
de magini

o Compenta de a invi{a sa inveti:
- Ut zzar)eq SDV-urilor in vederea montarii cuplajelor

D{?meniul de pregitife; rofesionald: Mecanica
Nivel 4 -
Calificarea profesionald: Tehnician mecanic pentru intretinere si reparatii 18



- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii lagdrelor cu alunecare

- Utilizarea SDV-urilor necesare montdrii lagdrelor cu rostogolire

- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii conductelor

- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii organelor de inchidere a circulatiei fluidelor

° Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si

cunoastere:
- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei

o Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de muncd
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primitd
- Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor
- Asumarea rdspunderii pentru prevenirea §i reducerea impactului negativ al activitdtii proprii

asupra mediului
- Receptivitate pentru dezvoltarea capacitdtii de a executa sarcini de lucru sub supraveghere

° Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea problemelor specifice locului de muncd
- Preocuparea pentru colectarea §i transmiterea informatiilor relevante cu privire la constructia §i
Sfunctionarea echipamentelor de lucru utilizate

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte §i instrumente, machete, materii prime i
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatirii
(existente in scoali sau la operatorul economic)

= videoproiector, calculator, softuri educationale;

=  organe de asamblare: nituri, suruburi, piulite, saibe, pene, arcuri, flange, fitinguri, armaturi;
=  organe de masini complexe: arbori, osii, cuplaje, lagire cu alunecare, rulmenti;

= Jubrifianti: uleiuri, unsori;

*  materiale de adaos: electrozi;

*  SDV-uri specifice operatiilor de asamblare demontabile si nedemontabile: truse de chei, clesti,
surubelnite;

*= mijloace de masurat si verificat: sublere, micrometre, lere de filet, calibre - tampon, calibre inel,
rigle, echere;

= utilaje: prese, echipamente pentru sudare cu arc electric;
*  sisteme tehnice In constructia cérora si se regiseasca diferite tipuri de organe de magini.

=  banc de lucru, menghini;

= echipamente de protectie specifice.

Domeniul de pregatire profg;:i nald: Mecanica
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr.
crt.

Criterii de realizare si ponderea acestora

Indicatorii de realizaresipondereaacestora

Primirea si planificarea sarcinii de

35%
lucru

Alegerea organelor de magini
complexe, conform documentatiei
tehnice

50%

Alegerea SDV-urilor/utilajelor
necesare montirii organelor de
magini complexe

50%

Realizarea sarcinii de lucru 50%

Realizarea operatiilor de pregiétire a
montdrii organelor de masini

30%

Montarea organelor de masini,
utilizdnd  corespunzitor  SDV-
urile/utilajele

30%

Verificarea montajului realizat

20%

Respectarea normelor cu privire la
protectia muncii si protectia mediului

20%

Prezentarea §i promovarea sarcinii

0,
realizate 15%

Descrierea operatiilor executate in
vederea montarii organelor de masini
si a controlului efectuat

60%

Utilizarea terminologiei de
specialitate in descrierea operatiilor
executate 1n vederea montdrii
organelor de masini si a controlului
efectuat

40%

Nivel 4
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 4 :
MASURAREA MARIMILOR TEHNICE SPECIFICE PROCESELOR INDUSTRIALE

Rezultatele invitarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

4.1.1.Notiuni fundamentale
din teoria misuritorilor

( Sistemul International de
unititi de masurd, marimi
fizice, mijloace de misurare si
control, metode de maisurare,
erori de maésurare- tipuri,
cauze, relatii matematice de
determinare)

4.1.2. Mijloace de maisurare
si control utilizate pentru
realizarea pieselor conform
documentatiei tehnice
(principii de functionare si
caracteristici tehnice):

- Mijloace de maésurare si
control pentru lungimi

- Mijloace de mdsurare si
control pentru unghiuri

- Mijloace de mésurare si
control pentru suprafete

- Mijloace de maisurare si
control pentru mase

- Mijloace de maésurare si
control pentru forte

- Mijloace de mésurare si
control pentru presiuni

b R
b B :
- L "'\_L

p—

4.2.1. Enumerarea unitatilor de
masurd din Sistemul International
de  unitdfi, corespunzitoare
mirimilor de bazd din domeniul
mecanic §i electric

4.2.2. Efectuarea transformdrilor
de unitdti de mdsurd

4.2.3. Selectarea metodelor si a
mijloacelor de mésurare si control
in functie de mérimea de mésurat
si de domeniul ei de variatie

4.2.4. Determinarea erorilor in
procesul de mdsurare, calcul
procentual

4.2.5. Prelucrarea matematicd a
valorilor mdsurate

4.2.6.Selectarea mijloacelor de
mdsurare §i control specifice
pentru  fiecare din mdrimile
tehnice mdsurate

4.2.7. Utilizarea mijloacelor de
mdsurare §i  control pentru
lungimi,  unghiuri,  suprafete,
mase, forte, presiuni, debite,
viteze, turatii §i acceleratii,
temperaturi, filete si roti dintate,
mdrimi  electrice (intensitatea
curentului  electric, tensiunea
electricd, rezistenta electricd,
puterea electricd, energia
electricd)

4.2.8. Corelarea aparatului de
masurd cu marimea de masurat si
cu domeniul de variatie al
marimii de mésurat

4.2.9. Verificarea stirii de

4.3.1. Respectarea normelor
ergonomice la locul de munca

4.3.2.Respectarea procedurilor
de lucru

4.3.3. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la
locul de muncd

4.3.4. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme

4.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdyii pentru
sarcina de lucru primitd

4.3.6. Respectarea normelor de
securitate la locul de muncy,
precum §i  normelor de
prevenire §i  stingere a
incendiilor

4.3.7. Purtarea permanentd si
cu responsabilitate a
echipamentului de protectie in
scopul prevenirii accidentelor
de muncd §i a Dbolilor
prefesionale

4.3.8. Respectarea normelor de
protectie a mediului §i de
colectare selectivi a deseurilor
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- Mijloace de maisurare si
control pentru debite

- Mijloace de maésurare i

control pentru marimi
cinematice:  viteze, turafii,
acceleratii

- Mijloace de mdsurare i
control pentru temperaturi

- Mijloace de mdasurare i
control pentru filete

- Mijloace de maésurare si
control pentru roti dintate

- Aparate analogice si digitale
pentru  mésurarea  méarimilor
electrice din circuitele de c.c. si
c.a. (tipuri constructive, simboluri

folosite pentru marcare,
caracteristici tehnice si
metrologice, domenii de
miésurare, scheme de montaj)

- Norme de SSM, de
protectia mediului si PSI
specifice operatiilor de
maisurare §i control utilizate
pentru  realizarea  pieselor

conform documentatiei tehnice

4.1.3. Precizia prelucrarii si
asamblarii pieselor

- notiuni ce caracterizeazi
precizia dimensionala: arbore,
alezaj, dimensiune (nominald,

efectivd, limitd), abatere,
toleranta;

- precizia formei
macrogeometrice: abateri

geometrice (abateri de forma,
abateri de pozitie);

- precizia formei
microgeometrice: rugozitatea
suprafetei;

- ajustaje.

-
\

functionare a aparatelor de
mésurd, in conformitate cu cartea
tehnicd §i normele de securitate a
muncii

4.2.10. Efectuarea reglajelor
initiale ale aparatelor de masurd
in functie de natura méarimii
masurate si de domeniul de
variatie al acesteia

4.2.11.  Decodificarea  simbolurilor
Jolosite pertru marcarea aparatelor de
mdsurat.

4212, Selectarea mijloacelor de
mdésurare §i control pentru fiecare

dintre  minmile  electrice  care
caracterizeazi un circuit electric
4213. Redlzarea monigjelor  de

mdsurare.
42.14. Efectuarea de mdsurdri pentru
madrimile electrice care caracterizeced un
_ e i
electric,
- mésurarea tensiunii electrice,
-  miasurarearezistertei electrice,
~  miésurarea puterii electrice,
-  mésurareaenergiei electrice.

4.2.15.Calcularea dimensiunilor
limitd ale piesei, calculul
tolerantelor

4.2.16. Interpretarea abaterilor
dimensionale de formd gi pozifie
ale suprafetelor pieselor

4.2.17. Verificarea preciziei de
prelucrare a unei piese

4.2.18. Identificarea simbolurilor
ajustajelor, a abaterilor de forma
si pozitie Inscrise in documentatie

4.2.19. Alegerea mijloacelor de
mdsurare specifice in vederea
determindrii abaterilor
dimensionale, de formad §i pozitie
ale pieselor

_ <
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4.2.20. Utilizarea mijloacelor de
mdsurare §i control in vederea

determindrii abaterilor
dimensionale de formd §i pozitie
ale pieselor

4.2.21. Identificarea simbolurilor
rugozitatii unei suprafete

4.2.22., Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui de
specialitate

4.2.23. Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitdatii
profesionale desfisurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifid corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale invayarii
in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului invddrii (1 —
cunostinfe, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul
fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate

dezvoltate in cadrul unititii de rezultate tehnice generale ”Misurarea mirimilor tehnice specifice
proceselor industriale”:
e Competente de comunicarea in limba roméni si in limba materni:
Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate
Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfisurate
Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Efectuarea transformdrilor de unitdti de mdsurd
- Determinarea erorilor in procesul de mdsurare, calcul procentual
- Prelucrarea matematicd a valorilor mdsurate
- Calcularea dimensiunilor limitd ale piesei, calculul tolerantelor
- Interpretarea abaterilor dimensionale, de formd gi pozitie ale suprafetelor pieselor
Competenta de a inviifa si inveti:

Selectarea mijloacelor de mdsurare §i control specifice pentru fiecare din mdrimile tehnice mdsurate
Utilizarea mijloacelor de mdsurare i control pentru lungimi, unghiuri, suprafete, mase, forte, presiuni,

debite, viteze, turafii §i acceleratii, temperatur, filete si rofi dintate, mdrimi electrice (intensitatea

curentului electric, tensiunea electricd, rezistenta electricd, puterea electricd, energia electricd)
Decodificarea simbolurilor folosite pentru marcarea aparatelor de mdsurat
Realizarea montajelor de mdsurare
Efectuarea de mdsurdri pentru mdrimile electrice care caracterizeazd un circuit electric
Alegerea mijloacelor de mdsurare specifice in vederea determindrii abaterilor dimensionale,
de formad §i pozitie ale pieselor
- Utilizarea mijloacelor de mdsurare §i control in vederea determindrii abaterilor dimensionale,
de formd si pozitie ale pieselor

o Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de muncd
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e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru primitd

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime i
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invitirii
(existente In scoalii sau la operatorul economic)
- instrumente §i AMC-uri folosite pentru mésurarea parametrilor specifici ai masinilor, utilajelor si
instalatiilor: subler, micrometru, comparator cu cadran, comparator de interior, comparator pentru
verificarea circularitaii alezajelor, ortotest, pasametru, cale plan paralele, calibre, lere, cale unghiulare,
echere, raportor universal, planimetru polar, termometre de sticli cu lichid, termomanometre, termometre
cu rezistentd, termometre cu termoelemente, pirometre optice, pirometre de radiatie totald, manometre cu
elemente elastice, traductoare de presiune, dinamometre cu elemente elastice, dinamometre hidraulice,
dinamometre pneumatice, traductoare de fortd, tahometre, vitezometre, calibre filetate, micrometru de
filete, microscopul universal, micrometrul optic de roti dintate, sublerul de rofi dintate, ampermetre,
voltmetre, ohmetre, wattmetre, contor electric, seturi de piese mecanice;
- mijloace didactice: videoproiector, calculator, soft-uri educationale, manual, documentatia tehnici
specifica,
- planse, machete, materiale video cu AMC-uri folosite pentru méisurarea parametrilor specifici at
maginilor, utilajelor si instalatiilor;
- materiale: seturi de piese mecanice, planse, machete.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. | Criterii de  realizare i

Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | ponderea acestora

Respectarea planificdrii sarcinii de lucru
conform figelor de lucru

Organizarea locului de muncd pentru
executarea operatiilor de utilizare a mijloacelor
de mésurare si control folosite pentru méasurarea 30%
mérimilor tehnice specifice proceselor industriale

20%

Primirea si planificarea 359,
sarcinii de lucru Selectarea mijloacelor de mésurare §i control
specifice pentru fiecare din mérimile tehnice | 30%
madsurate

Alegerea mijloacelor de méasurare §i control 1n
vederea determindrii abaterilor dimensionale, | 20%
de forma si pozitie ale pieselor

Utilizarea mijloacelor de misurare i control

. o pentru  lungimi, unghiuri, suprafete, mase,
2. Realizarea sarcinii de 50% |forte, presiuni, debite, viteze, turatii si| 3¢9,
lucru acceleratii, temperaturi, filete i roti dintate,
mérimi electrice

- . .\'\
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Utilizarea mijloacelor de masurare si control in

si control a parametrilor specifici ai maginilor,
utilajelor si instalatiilor

vederea determindrii abaterilor dimensionale, | 2¢¢/
de formai si pozitie ale pieselor
Realizarea montajelor de masurare 20%
Folosirea corespunzitoare a echipamentului de 10%
lucru ¢
Respectarea normelor cu privire la protectia .
muncii §i protectia mediului 20%
Descrierea lucrdrii executate 20%
Analiza si interpretarea rezultatelor 20%
Prezentarea si — i _ —
3. | promovarea  sarcinii | 15% | Utilizarea terminologiei de specialitate in
realizate descrierea metodelor si mijloacelor de méasurare | 60%
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice generale 5:
REALIZAREA DESENULUI TEHNIC PENTRU ORGANE DE MASINI

Rezultatele invatarii:

Cunostinte Abilitati Atitudini
5.1.1.Starea suprafetelor 5.2.1. Inscrierea datelor privind starea 5.3.1.Asumarea
(rugozitatea) suprafetelor, pe desenul la scard raspunderii privind
notarea stérii suprafetelor,
pe desenul la scard
5.1.2.Reprezentarea, 5.2.2.Utilizarea regulilor de reprezentare 5.3.2.Respectarea

cotarea §i notarea filetelor
si flanselor

5.1.3.Notarea tratamentului
termic

5.1.4. Precizarea regulilor
de reprezentare la scard a
pieselor (scara de
reprezentare, etapele de
executie ale desenului la
scard)

5.1.5.Reprezentarea si
cotarea organelor de
asamblare si a asamblérilor
folosite in realizarea
ansamblurilor (nituri si
asambldrile nituite,
asamblari sudate, asamblari
filetate, pene si asamblarile
prin pene, asamblarile cu
elemente elastice)

\‘.

a filetelor si flangelor pentru intocmirea
desenului la scara

5.2.3. Utilizarea regulilor de cotare a
filetelor si flanselor pentru Intocmirea
desenului la scari

5.2.4.Inscrierea tratamentului termic pe
desenul la scara

5.2.5.4legerea scdrii de reprezentare in
vederea realizdrii desenului la scard
S.2.6.Reprezentarea la scard a organelor
de masini

5.2.7.Interpretarea desenului la scard a
organelor de magini

5.2.8.Utilizarea vocabularului comun §i a
celui de specialitate in limba romdnd §i in
limba maternd

5.2.9. Utilizarea vocabularului comun §i a
celui de specialitate intr-o limbd modernd

5.2.10. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a niturilor gi a asamblarilor
nituite pentru intocmirea desenului la
scard

5.2.11. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a asamblarilor sudate pentru
intocmirea desenului la scard

5.2.12. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a penelor si a asamblérilor prin
pene pentru intocmirea desenului la scard
5.2.13. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a asambldrilor cu elemente
elastice pentru intocmirea desenului la
scard

conduitei in timpul
intocmirii desenului la
scara
5.3.3.Interrelationarea in
timpul intocmirii
desenului la scard a
organelor de magini
5.3.4 Asumarea rolurilor
care {i revin in timpul
intocmirii desenului la
scard a organelor de
magini
5.3.5.Colaborarea cu
membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasd a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii
desenului la scard a
organelor de magini
5.3.6.Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii
desenului la scard a
organelor de magini
5.3.7. Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme
5.3.8.Asumarea
responsabilitdtii in ceea
ce priveste respectarea
normelor generale
utilizate la intocmirea
desenului la scarda
organelor de magini

e e e R e
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5.1.6.Reprezentarea si 5.2.14. Utilizarea regulilor de reprezentare

cotarea organelor de si cotare a arborilor si axelor pentru
transmitere a migcarii de intocmirea desenului la scard

rotafie §i a puterii mecanice | 5.2.15. Utilizarea regulilor de reprezentare
(arbori si axe, arbori si si cotare a arborilor i butucilor canelati

butuci canelati, lagére, roti | pentru intocmirea desenului la scard
dintate §i roti pentru curea, | 5.2.16. Utilizarea regulilor de reprezentare
cablu si lant, angrenaje, si cotare a lagdrelor pentru intocmirea
elemente flexibile) desenului la scard

5.2.17. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a arborilor i butucilor canelati
pentru intocmirea desenului la scard
5.2.18.Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a rotilor dintate si a angrenajelor
pentru intocmirea desenului la scard
5.2.19. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare arotilor pentru curea, cablurilor
si a lanfurilor pentru intocmirea desenului
la scari

5.2.20. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a elementelor flexibile pentru
intocmirea desenului la scard

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale invdgarii
in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului invdtdrii (1 —
cunostinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul
[flecdrei categorii de rezultate ale invdtarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,,Realizarea desenului tehnic pentru organe

de masini”:

o Competente de comunicarea in limba roména si in limba materni:

- Utilizarea vocabularului comun si a celui de specialitate in limba romdnd si in limba maternd
o Competente de comunicare in limbi striine:

- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limbd modernd

e Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:

- Alegerea scdrii de reprezentare in vederea realizdrii desenului la scard

- Interpretarea desenului la scard a organelor de magini

¢ Competenta de a invifa si inveti:

- Asumarea responsabilitdtii in ceea ce privegste respectarea normelor generale utilizate la intocmirea
desenului la scard

e Competente sociale si civice:

- Colaborareg-cy.menibrii-echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le revin in timpul
intocmirii désenului la scdrdse organelor de magini
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o Competente antreprenoriale:
Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
Asumarea rolurilor care ii revin in timpul intocmirii desenului la scard a organelor de magini.

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii rezultatelor invatirii
(existente In scoald sau la operatorul economic)

- instrumente §i materiale specifice reprezentrii schitei: plansetd, rigld gradata, echere,

compasuri, florare, creioane, guma de sters, hirtie de desen;
- seturi de corpuri geometrice, piese;
- videoproiector, calculator, soft-uri educationale;
- organe de masini gi diferite asamblari ale acestora.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Criterii i indicatori de realizare §i ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si . » ) .
Indicatorii de realizare §i ponderea acestora
crt. ponderea acestora
o . Analiza stirii suprafetelor pentru intocmirea desenului o
Primirea si < g 50%
. L la scard a organelor de magini .
1. | planificarea sarcinii 35% Pregitirea materialelor si  instrumentelor pentru
de lucru & ¥ P 50%

intocmirea desenului la scari a organelor de masini.

Intocmirea desenului la scard a organelor de magini. 50%

Respectarea normelor si regulilor de intocmire a 30%
. - « . (1]
desenului la scara a organelor de masini.

Realizarea sarcinii de

Jueru S50% | Folosirea corespunzitoare a instrumentelor de desen

tehnic in vederea intocmirii desenului la scard a| 10%
organelor de magini.
Verificarea calititii desenului la scard a organelor de 10%
masini necesar executrii lor. ’

Prezentarea si
3. | promovarea sarcinii 15%
realizate

Utilizarea vocabularului de specialitate in prezentarea

o
desenului la scard a organelor de magini. 100%

i
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice generale 6:
REALIZAREA ASAMBLARILOR MECANICE

Rezultatele invitarii:

Cunostinte Abilit:iti Atitudini
6.1.1. NOTIUNI GENERALE 6.2.1. Realizarea schemei de 6.3.1. Colaborarea cu
DESPRE TEHNOLOGIA asamblare a unui produs membrii echipei de lucru, in
ASAMBLARII (structura simplu scopul indeplinirii sarcinilor
procesului tehnologic de 6.2.2. Alegerea SDV- de la locul de muncd
asamblare, documentatia urilor/utilajelor necesare
tehnologica necesara realizarii executdrii operatiilor 6.3.2. Asumarea, in cadrul
operatiei de asamblare, metode de | pregétitoare aplicate pieselor in echipei de la locul de muncd,
asamblare, precizia de prelucrare | vederea asambldrii a responsabilitdtii pentru
51 asamblare, operatii pregéﬁtoare 6.2.3. Utilizarea SDV- sarcina de lucru primitd
aplicate pieselor 1n vederea urilor/ut ilajelor in vederea
asamblarii, SDV-uri Si utilaje executdrii operafiilor 6.3.3. Preocuparea pentru
necesare executirii operatiilor pregdtitoare aplicate pieselor | documentare folosind

pregititoare, norme de protectie a in vederea asambldrii tehnologia informatiei

ediului, NSSM specifice
o : P 6.3.4. Preocuparea pentru

operatiilor tehnologice lect i y
pregétitoare executate in vederea P il
asamblirii) informatiilor relevante cu
privire la constructia i

- Sfunctionarea echipamentelor

16“13 ]2)EA1\{S[311:I/I’I}‘3:]?III{JIE de lucru utilizate
L 6.3.5. Respectarea

6.1.2.1. Asambliri prin nituire termenelor/ timpului de
- clasificarea imbindrilor nituite; | 6.2.4. Alegerea SDV-urilor realizare a sarcinilor
- dimensiunile constructive ale necesare executdrii asamblarii o
imbinarilor nituite; prin nituire manuala 6.3.6. Asumarea initiativei in
- conditii tehnice impuse 6.2.5. Utilizarea SDV-urilor in | TéZ0lvarea unor probleme
imbinarilor nituite; vederea asambldrii prin nituire

6.3.7. Respectarea normelor
de securitate si sdndtate in
muncd

manuald

- operatii tehnologice pregétitoare t
6.2.6. Nituirea manuali a

aplicate in vederea realizirii J- :
imbinarilor nituite: semifabricatelor/pieselor
2

- nituirea manuald (SDV-uri 6.2.7. Culegerea de pe Internet

folosite la nituirea manuald, prese | @ informafiilor referitoare la 6.3.8. Respectarea masurilor

de prevenire a accidentelor in

itui i tipurile de maSini de nituit . .
Etanml;ﬁl ;iig;?:tf\]tsdsuﬁ/?l;gla 65.8. Nituirea mecanici a munca 1a bolilor
nituirea manuala); semifabricatelor/pieselor profesionale
- nituirea mecanici (clasificarea | 6.2.9. Verificarea imbindrilor
maginilor de nitui;'iiasini de nituite realizatc?
nituit: electrice, hidraulige; 6.2. 1 0. Remefilgrea defectelor
pneumatice, ‘tehnologia rﬁt%kii imbindrilor nituite
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mecanice, NSSM la nituirea
mecanicd);

- controlul imbindrilor nituite;

- defectele imbinarilor nituite Si
remedierea acestora.

6.1.2.2. Asambléri prin sudare

- sudabilitatea metalelor Si
aliajelor metalice;

- clasificarea imbindrilor sudate;
- formele Si dimensiunile
rosturilor;

- procedee de sudare prin topire Si
prin presiune;

- clasificarea procedeelor de
sudare prin topire;

- sudarea manuald cu arc electric
(principiu, electrozi de sudare,
scule, dispozitive Si utilaje pentru
sudare, parametrii regimului de
sudare, tehnologia sudérii cu arc
electric, NSSM la sudarea
manuald cu arc electric);

- defectele imbinarilor sudate Si
remedierea acestora;

- controlul imbinérilor sudate
(incercdri distructive Si
nedistructive).

6.1.2.3. Asambliri prin lipire

- avantajele Si dezavantajele
asamblarii prin lipire;

- domenii de utilizare;

- materiale Si aliaje de adaos;

- procedee de lipire: lipire moale,
lipire tare;

- scule Si echipamente pentru
lipire;

- tehnologia imbinérii prin lipire;
- controlul imbinarilor lipite;

- NSSM la lipire.

6.1.2.4: Asamblari prin incleiere
(cu adezivi) 7\
° \

- avantajele Si dezavantajele

6.2.11. Alegerea materialelor,
SDV -urilor Si utilajelor
necesare executdrii asamblirii
prin sudare manuald cu arc
electric

6.2.12. Utilizarea materialelor,
SDV-urilor Si utilajelor in
vederea asambldrii prin
sudare manuald cu arc electric
6.2.13. Sudarea manuala cu arc
electric a
semifabricatelor/pieselor
6.2.14. Controlul imbinérilor
sudate

6.2.15. Remedierea defectelor
imbindrilor sudate

6.2.16. Alegerea materialelor,
SDV-urilor Si echipamentelor
necesare executirii asamblarii
prin lipire

6.2.17. Utilizarea materialelor,
SDV-urilor Si echipamentelor
in vederea asambldrii prin
lipire

6.2.18. Asamblarea prin lipire
a semifabricatelor/pieselor
6.2.19. Controlul imbinérilor
lipite

6.2.20. Alegerea materialelor
Si SDV-urilor necesare
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asambldrii prin incleiere;

- domenii de utilizare;

- clasificarea adezivilor;

- tehnologia Imbindrii prin
incleiere;

- controlul imbindrilor cu adezivi;
- NSSM la asamblarea prin
incleiere.

6.1.3. ASAMBLARI
DEMONTABILE

6.1.3.1. Asambliri filetate

- avantajele Si dezavantajele
asambldrilor filetate;

- siguranta in exploatare a
asamblérilor cu Suruburi,
prezoane Si piulite;

- asigurarea piulitelor impotriva
autodesfacerii;

- scule folosite la montarea Si
demontarea asamblirilor filetate;
- montarea Si demontarea
prezoanelor;

- tehnologia de executie a
asamblarilor prin filet;

- controlul asamblérilor prin filet;
- NSSM la realizarea asamblarilor
prin filet.

6.1.3.2. Asambliri prin formi

- asambléri prin pene (montarea Si
demontarea penelor, SDV-uri
necesare, NSSM la realizarea
asambldrilor prin pene);

- asambléri prin caneluri
(clasificarea asamblérilor dupa
forma canelurilor Si dupd modul
in care se realizeazi centrarea
canelurilor butucului pe cele ale
arborelui, tehnologia de executie
a asambldrilor prin caneluri,
SDV-uri necesare, NSSM la
realizarea asamblérilor prin
caneluri);

executirii asamblarii prin
incleiere

6.2.21. Utilizarea materialelor
Si SDV-urilor in vederea
asambldrii prin incleiere
6.2.22. Asamblarea prin
incleiere a
semifabricatelor/pieselor
6.2.23. Controlul imbinérilor
cu adezivi

6.2.24. Alegerea sculelor
necesare executdirii asamblarii
prin filet

6.2.25. Utilizarea sculelor in
vederea asambldrii prin filet
6.2.26. Asamblarea prin filet a
pieselor

6.2.27. Asigurarea piulitelor
impotriva autodesfacerii
6.2.28. Controlul asamblarilor
prin filet

6.2.29. Alegerea SDV-urilor
necesare executirii asamblarii
prin pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu stifturi/cu
bolturi

6.2.30. Utilizarea SDV-urilor
in vederea asambldrii prin
pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu Stifturi/cu
bolturi

6.2.31. Asamblarea prin
pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu stifturi/cu
bolturi a pieselor

- asamblari cu profile’poligonale
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(avantajele Si dezavantajele
asambldrii cu profile, tipuri de
profile, domeniile de utilizare ale
arborilor cu profil K);

- asamblari cu Stifturi Si bolturi
(forme constructive, materiale de
executie, rolul asamblérilor cu
stifturi Si bolfuri, tehnologii de
executie, NSSM la asamblarea cu
stifturi Si bolturi).

6.1.3.3. Asambliri prin forte de

frecare

- asambldri prin strdngere pe con
SDV-uri, tehnologie de executie, .

E:ontrolul asamblér%i, NSSM la 6.2.32. Alegerea SDV-urilor

asamblarea prin stréngere pe con);

- asambldri cu inele tronconice

necesare executdrii asamblarii
prin strangere pe con/cu inele

tronconice/cu bratari elastice

(a"anﬁle.l.e 5 .dezlavgmal cle 6.2.33. Utilizarea SDV-urilor
asamplarii cu iele tronconice, in vederea asambldrii prin

SDV-uri, tehnologie de executie, strdngere pe con/cu inele
ESSM l'a as.amblarea cu inele tronconice/cu brdliri elastice
oncomce?, . . 6.2.34. Asamblarea prin

- asambléri cu bratiri elastice stringere pe con/cu inele
(avantajele asamblarii cu bratari tronconice/cu bratari elastice
elastice, tipuri de brétiri de ’
strangere, SDV-uri, tehnologie de
executie, NSSM la asamblarea cu

bratari elastice). 6.2.35. Alegerea SDV-urilor
necesare executirii asamblirii

6.1.3.4. Asamblari elastice elastice

- domenii de utilizare; 6.2.36. Utilizarea SDV-urilor

- montarea arcurilor elicoidale in vederea asambldrii elastice

(arcuri comprimate, arcuri 6.2.37. Realizarea asamblirilor

tensionate, SDV-uri, tehnologie elastice
de executie, dispozitive necesare | 6.2.38. Utilizarea corectd a

precomprimarii arcurilor); vocabularului comun §i a celui
- tehnologia asamblarii Si de specialitate
montarii arcurilor in foi; 6.2.39. Comunicarea/

- controlul asamblirilor cu arcuri; | Raportarea rezultatelor
- NSSM la asamblarea arcurilor. | activitdtii profesionale
desfasurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale tnvdtdrii
in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului invatdrii (1 —
cunostinfe, 2.« abzlzraﬂ 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul
fiecdrei categorii de rézitate ale invdfdrii.

5|~ |
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Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invatirii tehnice generale: ,,Realizarea asamblirilor mecanice”:

e Competente de comunicarea in limba roména si in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfasurate
e Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:
- Realizarea schemei de asamblare a unui produs simplu
e Competenta de a invita si inveti:
- Utilizarea SDV-urilor/utilajelor in vederea executdrii operafiilor pregdtitoare aplicate pieselor in
vederea asambldrii
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii prin nituire manuald
- Utilizarea materialelor, SDV-urilor Si utilajelor in vederea asambldrii prin sudare manuald cu
arc electric
- Utilizarea materialelor, SDV-urilor Si echipamentelor in vederea asambldrii prin lipire
- Utilizarea materialelor Si SDV-urilor in vederea asambldrii prin incleiere
- Utilizarea sculelor in vederea asambldrii prin filet
- Asigurarea piulitelor impotriva autodesfacerii
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii prin pene/caneluri/cu profile poligonale/cuStifturi/cu
bolturi
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii prin strdngere pe con/cu inele tronconice/cu brd tiri
elastice
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii elastice

e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si
cunoastere:
- Culegerea de pe Internet a informafiilor referitoare la tipurile de masini de nituit
- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei
o Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de muncd
- Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilititii pentru sarcina de lucru
primitd
- Preocuparea pentru colectarea §i transmiterea informatiilor relevante cu privire la constructia
§i functionarea echipamentelor de lucru utilizate

Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte §i instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii rezultatelor invitirii
(existente in gcoali sau la operatorul economic)

- videoproiector, calculator, softuri educationale;

- bancuri de lucru, menghine;

- organe de asamblare: suruburi, piulite, saibe, pene, stifturi, bolturi, nituri, inele elastice, bratiri

elastice;
- materiale de ddaes,; aliaje de lipit, adezivi, electrozi;

f
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SDV-uri pentru asambliri: ciocane, cdpuitoare §i contracdpuitoare, truse de chei, clesti,

surubelnite;

mijloace de maésurat si verificat: sublere, micrometre, lere de filet, calibre - tampon, calibre inel,

rigle, echere;

utilaje: masini de giurit stabile i portabile, maSini de nituit, ciocane de lipit, echipamente pentru

sudare cu arc electric.

semifabricate: table, platbande, bare, profile, tevi,
echipamente de protectie specifice.

Standardul de evaluare asociat unitéitii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. Criterii de realizare si Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
Primirea si Alegerea organeIOf . de ' asamblare/materialelor, 50%
1. | planificarea 359, conform documentf.:ttlel tebmce: . i
sarcinii de lueru Alegerea%. SDy-unlor si utilajelor in vederea 50%
executdrii unei asamblari
Executarea operatiei de asamblare 30%
Executarea operatiei de asamblare, utilizind 30%
5 Realizarea 50% corespunzitor SDV-urile/utilajele
" | sarcinii de lucru Verificarea ansamblului executat 20%
Respectarea normelor cu privire la normele de 20%
protectie a muncii
Prezentarea si Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
3. | promovarea 15% | tehnologiilor de executie a asamblérii si a metodelor | 1009
sarcinii realizate de control aplicate ansamblului realizat
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Unitatea de rezultate ale invitarii tehnice generale 7:
PLANIFICAREA PRODUCTIEI

Rezultatele invatarii:

Cunostinte Abilitati Atitudini
7.1.1 Procesul de productie: | 7.2.1 Analizarea unui proces de 7.3.1 Asumarea
- caracteristicile productie specific domeniului de responsabilitdtii in
procesului de formare din perspectiva: alegerea §i planificarea
productie; - caracteristicilor procesului; unui proces de productie

modului de obtinere produselor;
naturii activitétilor desfasurate;

- clasificarea proceselor

de productie; 7.3.2 Manifestarea

gandirii critice in

- componentele - modului de desfigurare in timp. stabilirea intrérilor unui
procesului de 7.2.2 Identificarea componentelor unui d ductie si
productie; proces de productie specific domeniului p :ocels Zproa?ctle 3a

- corelatii intre electric © a%e orl e 1zareg y
componentele 7.2.3 Corelarea intrérilor/resurselor pro u'51.11u1 dln S[oncor anga
proceselor de procesului de productie si a etapelor de P A
productie. realizare a unui produs cu iesirile/ 7.3.3 Asumarea

rezultatele agteptate responsabilitdtii pentru
7.2.4 Utilizarea corectd a limbajului de | sarcina de lucru primitd
specialitate pentru descrierea structurii
uni proces de productie sau a unor
metode de planificare a productiei

7.3.4 Asumarea deciziei
in legéturd cu alegerea
unui anumit tip de

7.1.2 Tipuri de productie 7.2.5 Identificarea tipurilor de productie | productie pentru o situatie

(caracteristici, avantaje, in functie de varietatea produselor, data
dezavantaje) e e . VOluTnll.l Ip roductiei,.lgr adul de . ul 7.3.5 Rezolvarea creativa
- produc'ge ,l\ndIVI-duala; specializare a locuri or de munca,vm.od a problemelor privind
- productie in serie; de amplasare a locurilor de munca si de metodele de oreani
- ductie de masi. realizare a transportului intern iyt gamzare a
productie de mas productiei
) 7.2.6 Evaluarea avantajelor si 7.3.6 Promovarea
713 Met.oc.ie de Orgamizare | jezavantajelor diferitelor tipuri de automatizérii ca forma de
a prodilrllcg:el;ie baza: productie pentru o situatie dati organizare a productiei
- pe gml;e omogene de | 7.2.7 Compararea metodelor de 7.3.7 Asumarea
masini si instalatii; organizare a productiei responsabilitdtii la
- 1in celule de fabricatie; | 7-2.8 Aplicarea metodelor de organizare | completarea/utilizarea
- automatizati. a productiei pentru o situatie dati documentelor de
7.1.4 Procesul de 7.2.9 Stabilirea etapelor procesului de planificare, lansare §i
planificare/ programare a programare si organizare a activitéitilor urmdrire a productiei
productiei de productie . , 7.3.8 Asumarea initiativei
- programarea, 7.2.10 Determinarea necesarului de i rezolvarea unor

oTH i | resurse materiale si de personal pentru o .
pregdtirea, lansarea i sraep p probleme de organizare a

urmirirea productiei; | Situatie datd €
- planificarea, . 7.2.11 Realizarea graficelor de productiei
necesaraui de'regurse | planificare a executiei 7.3.9 Colaborarea cu
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materiale si de 7.2.12 Utilizarea unor softuri membrii echipei pentru

personal; specializate pentru programarea lansarea in fabricatie §i
- documente utilizate la | productiei urmdrirea productiei
planificarea
activitatilor specifice | 7.2.13 Utilizarea si/sau completarea SO area .
rezultatelor evaludrii

locului de munca documentelor necesare planificdrii,
(documente necesare | lansdrii in fabricatie si urmdririi
lansrii in fabricatie, | productiei pentru o situatie datd (bonuri | 7.3.11 Promovarea

proceselor de productie

fisa tehnologica, de materiale, bonuri de lucru pe operatie | solutiilor de eficientizare
grafice, diagrame sau piese, borderouri de manoperd; a productiei
etc.). borderouri de materiale; fise de insotire 7.3.12 Respectarea

a piesei sau a produsului, grafice de
avansare a produsului, fige tehnologice,
diagrame etc.) folosind TIC

regulilor, asumarea unor
roluri in echipd si
colaborarea cu ceilalfi

7.1.5 Indicatori de 7.2.14 Determinarea valorii numerice a membri
productivitate a muncii indicatorilor de productivitate a muncii

7.1.6 Metode de crestere a | 7.2.15 Evaluarea unui proces de

eficientei productiei productie pe baza indicatorilor de

productivitate a muncii in vederea
eficientizérii activititii de productie
7.2.16 Analizarea metodelor de crestere
a eficientei productiei si alegerea solutiei
optime

7.2.17 Comunicarea rezultatelor
activitdtilor profesionale desfdsurate

Nota: In codul de trei cifre, prima cifvd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale invdfdrii
in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului invdatarii (1 —
cunostinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului invatdrii in cadrul
flecdrei categorii de rezultate ale invdtarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale: ,,Planificarea productiei”:

e Competente de comunicare in limba romana si in limba materna:
- Utilizarea corectd a limbajului de specialitate pentru descrierea structurii uni proces de productie sau
a unor metode de planificare a productiei
- Comunicarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfdsurate

e Competente de bazii de matematica, stiinte si tehnologie:
- Determinarea necesarului de resurse materiale §i de personal pentru o situatie datd
- Determinarea valorii numerice a indicatorilor de productivitate a muncii

e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si cunoastere:
- Utilizarea urior sofuri specializate pentru programarea productiei
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- Utilizarea §i/sau completarea documentelor necesare planificdrii, lansdrii in fabricatie §i urmdririi
productiei pentru o situatie datd (bonuri de materiale, bonuri de lucru pe operatie sau piese,
borderouri de manoperd; borderouri de materiale, fise de insotire a piesei sau a produsului, grafice
de avansare a produsului, fige tehnologice, diagrame etc.) folosind TIC

e Competente sociale si civice:
- Asumarea responsabilitdtii in alegerea §i planificarea unui proces de productie
- Asumarea responsabilitatii pentru sarcina de lucru primitd
- Colaborarea cu membrii echipei pentru lansarea in fabricatie §i urmdrirea productiei;
- Asumarea responsabilitdtii la completarea/utilizarea documentelor de planificare, lansare §i urmdrire
a productiei
- Respectarea regulilor, asumarea unor roluri in echipd si colaborarea cu ceilalti membri

e Competente antreprenoriale:
- Asumarea rezultatelor evaludrii proceselor de productie
- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme de organizare a productiei

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invigirii
(existente in scoald sau la operatorul economic)

- calculator/retea de calculatoare, videoproiector;

- filme cu procese de productie specifice domeniului;

- softuri specializate in planificarea §i organizarea productiei.

suporturi de curs, fise de lucru si materiale audio-video cu procese de productie specifice domeniului;
documente si formulare tipizate utilizate la planificarea si organizarea productiei (fise tehnologice,
fise de realizare a produsului, grafice, diagrame, planuri).

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invétirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. | Criterii de realizare si . .. . .
Indicatorii de realizare §i ponderea acestora
crt. ponderea acestora
Analiza situatiei pentru realizarea sarcinii de lucru 30%
Primirea si Stabilirea intrérilor procesului de productie functie de 40%
1. | planificarea 50% | rezultatele agteptate °
sarcinii de lucru Stabilirea metodei de organizare a productiei pentru o 30%
situatie dati ¢
Stabilirea etapelor de organizare a activititilor de o
. 20%
productie
Determinarea necesarului de resurse materiale si de
) Realizarea 359, personal pentru un proces de productie din domeniul de 20%
* | sarcinii de lucru formare
Aplicarea metodei alese pentru organizare a productiei 40%
SRANI4 3 \ Completarea documentelor necesare planificarii, lansérii | goy,
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in fabricatie §i urmdririi productiei

Justificarea alegerii metodei de organizare a productiei 30%
Evaluarea indicatorilor de productivitate si propunerea
3 0,
Prezentarea i unor solutii de eficientizare 30%
3. | promovarea 15% — - - — -
sarcinii realizate Utilizarea adecvati a termenilor de specialitate in
descrierea procesului de productie si a metodei de 40%
organizare aplicate.
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice generale 8:
REALIZAREA DESENELOR DE ANSAMBLU

Rezultatele invitarii:

CunosStinte

Abilititi

Atitudini

8.1.1.Reguli de
reprezentare pentru
desenele de ansamblu

8.1.2.Pozitionarea pieselor
componente

8.1.3.Cotarea desenelor de
ansamblu

8.1.4.Tabelul de
componentd, indicatorul
redus si Inscriptionarea
desenelor de ansamblu

8.2.1. Utilizarea regulilor de reprezentare
pentru intocmirea desenelor de ansamblu
necesare executirii ansamblurilor

8.2.2 Pregitirea materialelor Si a
instrumentelor pentru intocmirea
desenelor de ansamblu

8.2.3.Aplicarea regulilor de pozitionare a
pieselor componente in vederea
intocmirii desenelor de ansamblu
necesare executarii ansamblurilor

8.2.4.Utilizarea normelor gi regulilor de
cotare in vederea realizirii desenelor de
ansamblu necesare executirii
ansamblurilor
8.2.5.Identificarea elementelor din
geometria pland necesare realizérii
desenelor de ansamblu
8.2.6.Cotarea desenelor de ansamblu
necesare executdrii ansamblurilor
8.2.7 Inscrierea datelor privind starea
suprafetelor, a tratamentelor termice
8.2.8.Inscrierea abaterilor dimensionale,
de forma si de pozitie pe desenelor de
ansamblu necesare executirii
ansamblurilor
8.2.9.Interpretarea abaterilor
dimensionale, de formd si de pozitie
pentru realizarea desenelor de ansamblu
necesare executdrii ansamblurilor

8.2.10.Desenarea si completarea tabelului
de componentd conform standardelor in
vigoare, in vederea realizérii desenelor de
ansamblu

8.2.11. Stabilirea situatiilor in care este
utilizat indicatorul redus si reprezentarea
acestuia

8.2.12. Realizarea Inscriptionarii desenelor
de ansamblu

8.3.1.Asumarea
raspunderii in aplicarea
regulilor de reprezentare
pentru desenele de
ansamblu
8.3.2.Respectarea
conduitei in timpul
intocmirii desenelor de
ansamblu necesare
executdrii ansamblurilor
8.3.3.Interrelationarea in
timpul intocmirii
desenelor de ansamblu
necesare executirii
ansamblurilor
8.3.4.Asumarea rolurilor
care ii revin in timpul
intocmirii desenelor de
ansamblu necesare
executdrii ansamblurilor
8.3.5.Colaborarea cu
membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasd a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii
desenelor de ansamblu

8.3.6.Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii
desenelor de ansamblu
necesare executirii
ansamblurilor
8.3.7.Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme
8.3.8.4sumarea
responsabilitdtii in ceea
ce privegte respectarea

4 = %, 1,8.2.13.Identificarea elementelor

/ | \ 't

normelor generale
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8.1.5.Intocmirea desenului | geometrice din spatiu necesare realizarii utilizate la intocmirea
de ansamblu dupa model desenelor de ansamblu desenelor de ansamblu
(releveu) 8.2.14. Stabilirea pozitiei de reprezentare a
ansamblului respectiv

8.2.15.Intocmirea schitelor pieselor
componente

8.2.16. intocmirea schitei de ansamblu
intr-un numar minim de proiectii, necesar
identificarii pieselor si intelegerii
functiondrii ansamblului

8.2.17.Alegerea scarii de reprezentare in
vederea realizérii desenului de ansamblu
necesar executdrii lui

8.2.18. intocmirea desenelor la scar
pentru toate piesele componente, cu
exceptia unor piese de fixare standardizate

8.2.19.Utilizarea simbolurilor materialelor
utilizate la fabricarea pieselor componente

8.1.6.Notarea pe desene a | 8.2.20.Identificarea pieselor componente

materialelor pentru 8.2.21.Intelegerea formelor geometrice si
executarea pieselor constructive ale pieselor componente
componente dintr-un 8.2.22. Identificarea datelor privind starea
ansamblu suprafetelor pieselor componente

desenelor de ansamblu in vederea
executdrii lor
8.2.23.Citirea si interpretarea desenelor de

8.1.7.Citirea si ansamblu necesare executarii
interpretarea desenelor ansamblurilor
tehnice 8.2.24..Utilizarea vocabularului comun §i

a celui de specialitate in limba romdnd Si
in limba maternd

8.2.25. Utilizarea vocabularului comun §i
a celui de specialitate intr-o limbd

modernd
8.1.8.Desene speciale 8.2.26.Identificarea simbolurilor utilizate
(desene de constructii la realizarea desenelor speciale
metalice, desene de 8.2.27.Utilizarea simbolurilor in vederea
operatii, scheme realizdrii desenelor speciale
cinematice) 8.2.28. Citirea si interpretarea desenelor
speciale

Notd: In codul-de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale invdtdrii
in cadrul eafiﬁc?dr;\z}\a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului invdfarii (1 —

\
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cunostinfe, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul
flecdrei categorii de rezultate ale invdtarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale inviitirii tehnice generale ,,Realizarea desenelor de ansamblu”:
e Competente de comunicare in limba romini si in limba materni:
- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate in limba romdnd si in limba maternd

e Competente de comunicare in limbi striine:
- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limbd modernd

e Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Interpretarea abaterilor dimensionale, de formd si de pozitie pentru realizarea desenelor de
ansamblu necesare executdrii ansamblurilor

e Competenta de a inviita s inveti:
- Asumarea responsabilitdtii in ceea ce priveste respectarea normelor genmerale utilizate la
intocmirea desenelor de ansamblu

e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le revin in timpul
intocmirii desenelor de ansamblu

e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea rolurilor care ii revin in timpul intocmirii desenelor de ansamblu necesare executdrii
ansmablurilor

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime i
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invitarii
(existente in scoali sau la operatorul economic)

- instrumente §i materiale specifice reprezentériischitei: plangetd, rigla gradata, echere,
compasuri, florare, creioane, guma de sters, hértie de desen,;
- seturi de corpuri geometrice, piese;
- videoproiector, calculator, soft-uri educationale;
- materiale: hartie de desen, guma de Sters;
- instrumente de lucru: creioane, rigld gradati, teu, echere, compasuri, florare, Sabloane,
Sabloane pentru scriere;
- echipamente: planSeti;
- piese mecanice simple.
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. | Criterii de realizare si ponderea Indicatorii de realizare si ponderea
crt. acestora acestora
Pregitirea materialelor Si

instrumentelor pentru intocmirea
desenului de ansamblu necesar
35% | executidrii ansamblurilor.

Analizarea elementelor componente
ale ansamblului ce urmeaza si fie | 50%
reprezentat §i interpretat

50%
Primirea si planificarea
sarcinii de lucru

Intocmirea desenelui de ansamblu

i - ) 50%
necesar executirii ansamblurilor.

Respectarea normelor Si regulilor
de intocmire a desenelui de|30%
. L ansamblu.
2. | Realizarea sarcinii de lucru | 50% [T5)osirea corespunzitoare a
instrumentelor de desen tehnic in
vederea Intocmirii desenelui de
ansamblu.
Verificarea calitdtii desenelui de
ansamblu.

10%

10%

Utilizarea vocabularului de
Prezentarea si promovarea 15% specialitate In prezentarea desenelui
sarcinii realizate de ansamblu necesar executarii
ansamblurilor.

100%
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Unitatea de rezultate ale inv%tﬁrii tehnice generale 9:
PROIECTAREA ASISTATA DE CALCULATOR

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

9.1.1. Elemente de interfata

grafici a programului
AutoCAD la lansarea in
executie a unei aplicatii

9.1.2. Operatii pregititoare

in vederea realizérii unui

desen

9.1.3.Comenzi pentru
desenare

9.1.4.Modul de fixare pe
obiect

9.1.5.Straturi si stabilirea
proprietatilor acestora
(layer-e)

9.1.6.Comenzi pentru
editare

9.1.7.Hasurarea desenelor

9.1.8.Cotarea desenelor in

plan

9.2.1. Alegerea corectd a elementelor
zonei grafice

9.2.2. Activarea sau dezactivarea
barelor de instrumente

9.2.3. Stabilirea spatiului curent de
lucru: model sau hirtie

9.2.4. Stabilirea operatiilor
pregititoare in vederea realizirii unui
desen

9.2.5. Stabilirea formatului §i a
unitdfilor de mdsurd
9.2.6. Desenarea in
folosind  coordonatele
relative §i polare

AutoCAD
absolute,

9.2.7. Desenarea folosind comezile
din bara de desenare sau din meniul
Draw

9.2.8. Desenarea folosind functia
Object Snap pentru cele 12 moduri de
fixare pe obiect

9.2.9. Crearea
proprietitile acestora
9.2.10. Realizarea unui desen care
poate avea elemente plasate in
straturi diferite

straturilor  si

9.2.11. Utilizarea comenzilor pentru
editare

9.2.12. Modificarea obiectelor
bidimensionale desenate in AutoCAD

9.2.13.  Hasurarea  suprafetelor
sectionate alegdnd tipul, orientarea §i
scara de reprezentare

9.2.14. [Inscrierea pe desen a
dimensiunilor formelor geometrice
simple din care este alcdtuitd piesa

9.2.15. Inscrierea in desenul

de

9.3.1. Asumarea
responsabilitdtii in ceea ce
priveste respectarea
specificatiilor §i
recomanddrilor de lucru in
programul AutoCAD

9.3.2. Respectarea mdsurilor
pentru protectia impotriva
electrocutdrii

9.3.3. Colaborarea cu membrii
echipei pentru indeplinirea
riguroasd a sarcinilor ce le
revin in timpul realizdrii
desenelor cu ajutorul
programului AutoCAD

9.3.4. Spirit de initiativd gi
responsabilitate in rezolvarea
problemelor

9.3.5. Abilitatea de a tolera
schimbarea §i buna adaptare
la situatii de crizd gi
incertitudini

9.3.6. Capacitatea de a invdta
din experientele anterioare §i
dorinta de auto-depdgsire
9.3.7. Respectarea conduitei in
timpul realizérii desenelor cu
ajutorul programului
AutoCAD;

9.3.8. Interrelationarea in
timpul realizdrii desenelor cu
ajutorul programului AutoCAD
9.3.9. Respectarea termenelor
de realizare a sarcinilor ce le
revin in timpul realizdrii
desenelor cu ajutorul
programului AutoCAD
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9.1.9.Comenzi si facilitati
ajutatoare

9.1.10. Comanda TEXT

9.1.11. Proiectarea
tridimensionala. Modelarea
3D.

9.1.12. Tiparirea desenelor

9.1.13. Norme de tehnica
séndtatii §i securitdfii muncii
(SSM), de prevenire si
stingere a incendiilor (PSI) si
de protectia mediului

-

ansamblu a pozitillor relative ale
pieselor componente
9.2.16.Realizarea cotérii pieselor
9.2.17. Utilizarea comenzilor si
facilitatilor ajutitoare necesare
realizéirii desenelor

9.2.18. Generarea in zona de comenzi
ale detaliilor interne i externe ale
obiectelor selectate

9.2.19. Realizarea unui stil de text
prin stabilirea caracteristicilor: font,
stiluri, indltime, efecte, factor de
scard, inclinarea textului

9.2.20. Utilizarea vocabularului de
specialitate necesar realizdrii
desenelor cu ajutorul programului
AutoCAD

9.2.21. Realizarea desenelor
tridimensionale folosind modele de
sirm4, superficiale si solide

9.2.22. Modificarea  desenelor
tridimensionale  folosind  meniul
MODIFY

9.2.23. Imprimarea pe hirtie a
desenului  realizat in AutoCAD
folosind comanda PLOT

9.2.24.  Utilizarea  corectd a
vocabularului comun §i a limbajului
tehnic de specialitate in limba
romand si in limba maternd

9.2.25.  Utilizarea  corectd a
vocabularului comun §i a limbajului
tehnic de specialitate intr-o limbd
straind

9.2.26. Comunicarea/raportarea
rezultatelor activitdtilor profesionale
desfdsurate in limba romdnd i in
limba maternd

9.2.27. Comunicarea/raportarea
rezultatelor activitdtilor profesionale
desfdsurate intr-o limbd strdind
9.2.28. Aplicarea normelor de SSM,
de protectia mediului si PSI specifice
operatiilor efectuate
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Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale invdtdrii
in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului invdtarii (1 —
cunostinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului invdtarii in cadrul
fiecdrei categorii de rezultate ale tnvdtdrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,,Proiectarea asistati de calculator”:
o Competente de comunicare in limba roméani si in limba materni:
- Utilizarea vocabularului de specialitate necesar realizdrii desenelor cu ajutorul programului
AutoCAD
- Utilizarea corectd a vocabularului comun i a limbajului tehnic de specialitate in limba romdnd
§i in limba maternd
- Comunicarea/raportarea rezultatelor activitdfilor profesionale desfisurate in limba romdnd §i in
limba maternd
o Competente de comunicare in limbi striine:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a limbajului tehnic de specialitate intr-o limbd
strdind
- Comunicarea/raportarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfdsurate intr-o limbd strdind
e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si
cunoastere:
- Desenarea folosind functia Object Snap pentru cele 12 moduri de fixare pe obiect
- Desenarea folosind comezile din bara de desenare sau din meniul Draw
- Realizarea unui desen care poate avea elemente plasate in straturi diferite
- Imprimarea pe hirtie a desenului realizat in AutoCAD folosind comanda PLOT
- Modificarea desenelor tridimensionale folosind meniul MODIFY
e Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Stabilirea formatului §i a unitdfilor de mdsurd
- Desenarea in AutoCAD folosind coordonatele absolute, relative si polare
- Hasurarea suprafetelor sectionate alegdnd tipul, orientarea §i scara de reprezentare
- Inscrierea pe desen a dimensiunilor formelor geometrice simple din care este alcdtuitd piesa
- Respectarea mdsurilor pentru protectia impotriva electrocutdrii
e Competenta de a invita si inveti:
- Asumarea responsabilitdtii in ceea ce priveste respectarea specificatiilor si recomanddrilor de
lucru in programul AutoCAD
- Capacitatea de a invdta din experientele anterioare §i dorinfa de auto-depdsire
e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le revin in timpul
realizdrii desenelor cu ajutorul programului AutoCAD
- Abilitatea de a tolera schimbarea §i buna adaptare la situatii de crizd si incertitudini
- Interrelationarea in timpul realizdrii desenelor cu ajutorul programului AutoCAD
- Respectarea termenelor de realizare a sarcinilor ce le revin in timpul realizdrii desenelor cu
ajutorul programului AutoCAD
e Competente antreprenoriale:
- Spirit de initiativd §i responsabilitate in rezolvarea problemelor
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Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobéndirii rezultatelor invatirii
(existente in gcoalii sau la operatorul economic)
- Laborator de informatica cu un numér de calculatoare egal cu numérul de elevi, conectate in retea
si la INTERNET (configuratia calculatoarelor trebuie sid permitd rularea fird dificultate a
aplicatiei AutoCAD)
- Imprimanta
- Videoproiector
- Programul AutoCAD cu licenta (Soft-ul s3 fie Intr-o versiune noud, astfel incit absolventilor si le
fie mai usor sd se adapteze 1n activitatea productivé)

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. Criterii de realizare si ponderea | Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. acestora

Deschiderea aplicatiei AutoCAD,;
Activarea barelor de instrumente cu ajutorul | 30%
carora se va realiza desenul

Alegerea unitatilor de méasuré, a formatului si
1. | Primirea si planificarea | 35% |a tipurilor de linii necesare executirii | 50%

sarcinii de lucru desenelor
Asigurarea conditiilor de aplicare a normelor
cu privire la protecfia muncii si a mediului 20%
Respectarea formatului si a prescriptiilor din
desenul tehnic; 50%
Respectarea tipurilor de linii folosite in
desenul tehnic;

2. | Realizarea sarcinii de| 50% | Respectarea normelor de cotare a pieselor
lucru conform ISO;

Respectarea etapelor de parcurgere din zona
de dialog (Command) in vederea generdrii | 30%
detaliilor necesare
Verificarea calitétii desenelor executate 20%

Utilizarea vocabularului de specialitate, a
terminologiei de specialitate in descrierea
3. | Prezentarea si promovarea | 15% | modului de denumire, salvare §i imprimare a | 100%
sarcinii realizate desenelor realizate.

\
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Unitatea de rezultate ale invitarii tehnice generale 10:

MONITORIZAREA EXPLOATARII MASINILOR, UTILAJELOR
INSTALATIILOR
Rezultatele invitirii:

Cunostinte Abilitati Atitudini

10.1.1. Exploatarea maginilor,
utilajelor si instalatiilor
(documente utilizate in activitatea
de monitorizare a exploatarii
maginilor, utilajelor si
instalatiilor, starea tehnici a
maginilor, utilajelor si
instalatiilor, norme generale de
securitate $i sinitate in munca la
exploatarea magsinilor, utilajelor si
instalatiilor, norme de protectie a
mediului la exploatarea maginilor,
utilajelor si instalatiilor)

10.1.2, Constructia si
functionarea masinilor-unelte
pentru prelucriri prin aschiere:
strunguri, masini de frezat,
masini de giurit, masini de
gaurit, alezat si frezat, masini
de rabotat, masini de mortezat,
masini de rectificat (variante
constructive, documentatia
tehnica specifica, parti
componente, functionare,
disfunctionalitafi, principiu de
caracteristici tehnice, scheme
cinematice, regim de aschiere,
sisteme de ungere, reglarea
magsinilor-unelte pentru prelucréri
prin agchiere, reguli de
exploatare, instrumente si aparate
de mésuri si control utilizate in
activitatea de monitorizare a
exploatérii maginilor-unelte
pentru prelucréri prin aschiere,
evolutia in timp a masinilor-
unelte, norme de securitate i

sénitate in munci la exploatarea.
_4"' i

10.2.1. Utilizarea
documentelor necesare
activitatii de monitorizare a
exploatdrii maginilor,
utilajelor si instalatiilor
10.2.2. Evaluarea stérii tehnice
a maginilor, utilajelor si
instalatiilor

10.2.3. Completarea fiselor de
supraveghere a maginilor,
utilajelor si instalatiilor

10.2.4. Utilizarea Internet-ului
in culegerea §i selectarea
informatiilor referitoare la
caracteristicile tehnice ale
maginilor-unelte pentru
prelucrari prin agchiere
10.2.5.Utilizarea datelor din
documentatia necesard
activitdtii de monitorizare a
Jfunctiondrii maginilor-unelte
pentru prelucrdri prin agchiere
10.2.6. Utilizarea schemelor
cinematice in vederea
localizdrii elementelor
componente ale maginilor-
unelte pentru prelucrari prin
aschiere

10.2.7.Utilizarea
instrumentelor si aparatelor de
masuri si control in activitatea
de monitorizare a exploatarii
maginilor-unelte pentru
prelucréri prin agchiere

10.2.8. Efectuarea operatiilor
necesare evaludrii stérii tehnice
a maginilor-unelte pentru

10.3.1. Respectarea normelor de
protectie a mediului

10.3.2. Adoptarea unei atitudini
responsabile fatd de protectia
mediului

10.3.3. Respectarea normelor de
securitate §i sinétate in munca;
10.3.4. Colaborarea cu operatorii
pe magini si utilaje, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd

10.3.5. Asumarea responsabilitdtii
pentru calitatea lucrdrii executate
10.3.6.Preocuparea pentru
imbunititirea calititii lucrarilor
executate

10.3.7.Preocuparea pentru
perfectionarea propriei pregétiri
profesionale

10.3.8. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme

10.3.9. Manifestarea interesului
pentru evolutia in timp a masinilor-
unelte

AN
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maginilor-unelte pentru prelucrari
prin agchiere)

10.1.3. Constructia si
functionarea masinilor pentru
prelucriri prin deformare
plasticii: masini de stantat,
masini pentru indreptat table si
platbande, prese pentru
indoirea tablelor, masini pentru
curbat table (variante
constructive, documentatia
tehnicd specifica, parti
componente, caracteristici
functionare, disfunctionalitati,
sisteme de ungere, scheme
cinematice, instrumente §i aparate
de mésuri si control utilizate in
activitatea de monitorizare a
exploatérii maginilor-unelte
pentru prelucréri prin deformare
plasticd, norme de securitate si
sdnitate In munca la exploatarea
maginilor pentru prelucréri prin
deformare plasticd),

2

prelucrari prin aschiere
10.2.9. Verificarea
concordantei intre parametrii
de lucru si cerintele
functionale
10.2.10.Consemnarea in
documente a valorilor
parametrilor de functionare
verificati

10.2.11. Masurarea pieselor
prelucrate in vederea
determindrii acuratetii
operatiilor efectuate pe
maginile-unelte pentru
prelucréri prin agchiere
10.2.12. Consemnarea in
documente a
disfunctionalitétilor constatate
in functionarea masinilor-
unelte pentru prelucriri prin
aschiere

10.2.13. Utilizarea Internet-
ului in culegerea §i selectarea
informatiilor referitoare la
caracteristicile tehnice ale
maginilor pentru prelucrdri
prin deformare plasticd
10.2.14. Utilizarea datelor din
documentatia necesard
activitdtii de monitorizare a
Sunctiondrii maginilor pentru
prelucrari prin deformare
plasticd

10.2.15. Utilizarea schemelor
cinematice in vederea
localizdrii elementelor
componente ale maginilor
pentru prelucrdri prin
deformare plasticd

10.2.16. Utilizarea
instrumentelor si aparatelor de
masuri si control in activitatea
de monitorizare a exploatirii
maginilor pentru prelucrari prin
deformare plastica

10.2.17. Efectuarea operatiilor
necesare evaludrii stirii tehnice
a maginilor pentru prelucréri
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10.1.4. Constructia si
functionarea utilajelor pentru
vehicularea fluidelor:
compresoare, pompe (variante
constructive, documentatia
tehnicd specifica, parti
componente, aparate de
distributie, functionare,
disfunctionalitati, caracteristici
tehnico-functionale, randament,
‘nstrumente §i aparate de masuré
si control utilizate in activitatea
de monitorizare a exploatirii
utilajelor pentru vehicularea
fluidelor, norme de securitate si
sénitate in muncé la exploatarea
utilajelor pentru vehicularea
fluidelor)

L A A

prin deformare plastica
10.2.18. Verificarea
concordantei Intre parametrii
de lucru si cerintele
functionale

10.2.19. Consemnarea
valorilor parametrilor de
functionare prezenti in
exploatarea maginilor pentru
prelucrdri prin deformare
plastica

10.2.20. Masurarea pieselor
prelucrate in vederea
determindrii acuratetei
operatiilor efectuate pe
masinile pentru prelucréri prin
deformare plastica

10.2.21. Consemnarea
disfunctionalititilor constatate
in functionarea masinilor
pentru prelucrari prin
deformare plastica

10.2.22. Utilizarea Internet-
ului in culegerea §i selectarea
informatiilor referitoare la
caracteristicile tehnice ale
utilajelor pentru vehicularea
Sfluidelor

10.2.23. Utilizarea datelor din
documentatia necesard
activitdtii de monitorizare a
Sfunctiondrii utilajelor pentru
vehicularea fluidelor

10.2.24. Utilizarea
instrumentelor si aparatelor de
masuri i control in activitatea
de monitorizare a exploatarii
utilajelor pentru vehicularea
fluidelor

10.2.2S. Verificarea starii de
functionare a utilajelor pentru
vehicularea fluidelor, conform
instructiunilor prevazute in
cértile tehnice ale acestora
10.2.26. Verificarea
concordantei Intre parametrii
de lucru si cerintele
functionale

ot
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10.2.27. Consemnarea
valorilor parametrilor de
functionare prezenti in
exploatarea utilajelor pentru
vehicularea fluidelor

10.2.28. Consemnarea
disfunctionalitatilor constatate
in functionarea utilajelor
pentru vehicularea fluidelor
10.2.29. Raportarea
deficientelor de calitate
constatate, a cauzele lor §i a
modul de remediere

10.2.30. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale invdtdrii
in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului invdtdrii (1
cunogtinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului invatdrii in cadrul
flecdrei categorii de rezultate ale invddrii.

Domenii de competente cheie i rezultate ale invitérii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale inviitirii tehnice generale: ,,Monitorizarea exploatirii maginilor,
utilajelor si instalatiilor”:

e Competente de comunicare in limba roménai si in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate
- Raportarea deficientelor de calitate constatate, a cauzele lor si a modului de remediere
e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si

cunoastere:
- Utilizarea Internet-ului in culegerea §i selectarea informatiilor referitoare la caracteristicile
tehnice ale maginilor-unelte pentru prelucrdri prin agchiere
- Utilizarea Internet-ului in culegerea si selectarea informatiilor referitoare la caracteristicile
tehnice ale maginilor pentru prelucrdri prin deformare plasticd
- Utilizarea Internet-ului in culegerea §i selectarea informatiilor referitoare la caracteristicile
tehnice ale utilajelor pentru vehicularea fluidelor
e Competenta de a invita si inveti:
- Utilizarea documentelor necesare activitdtii de monitorizare a exploatdrii maginilor,
utilajelor gi instalatiilor
- Utilizarea datelor din documentatia necesard activitdfii de monitorizare a functiondrii
maginilor-unelte pentru prelucrdri prin agchiere
- Utilizarea schemelor cinematice in vederea localizdrii elementelor componente ale maginilor-
unelte pentru prelucrdri prin agchiere
- Ulilizarea datelor din documentatia necesard activitdtii de monitorizare a functiondrii
masginilor pentru prelucrdri prin deformare plasticd
- (Jtiﬁzqr;fa{chemelor cinematice in vederea localizdrii elementelor componente ale maginilor
pentru prelysydri prin deformare plasticd
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- Utilizarea datelor din documentatia necesard activitdtii de monitorizare a functiondrii
utilajelor pentru vehicularea fluidelor
e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu operatorii pe magini §i utilaje, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd
- Adoptarea unei atitudini responsabile fatd de protectia mediului
- Asumarea responsabilitdtii pentru calitatea lucrdrii executate
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

e Competente de sensibilizare si de expresie culturali:
- Manifestarea interesului pentru evolutia in timp a masinilor-unelte

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime i
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobéndirii rezultatelor invagirii
(existente in scoali sau la operatorul economic)

- Magsini-unelte pentru prelucrdri prin agchiere: strung normal, strung cu comandd numerici, magini
de frezat universald, magind de frezat cu comandd numerici, masind de gaurit, masind de gaurit,
alezat si frezat, masina de rabotat, masind de mortezat, masind de rectificat plan, masini de rectificat
rotund exterior, magind de rectificat rotund interior

- Magini pentru prelucrdri prin deformare plasticd: magind de stantat cu comandd numericd, masini
pentru indreptat table si platbande, presd mecanicd pentru indoirea tablelor, presd hidraulici pentru
indoirea tablelor, masind pentru curbat tabla

- Utilaje pentru vehicularea fluidelor: compresor cu piston, compresor centrifugal, pompa cu piston,
pompa cu roti dintate

- Mijloace de mdsurat §i verificat: lungimi, unghiuri, suprafete, forte, presiuni, timp, turatii, debite,
temperaturi, intensitatea curentului electric, tensiunea curentului electric, rezistenta curentului
electric, puterea electrica

- Truse de scule pentru montarea/demontarea asamblarilor filetate

- Documente specifice activitdtii de monitorizare a exploatdrii maginilor, utilajelor §i instalatiilor:
normative de exploatare, carti tehnice, cataloage, manuale de intretinere si exploatare, certificatele
organelor de control, fise de supraveghere a masinii, utilajului, instalatiei

Standardul de evaluare asociat unitéitii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si ponderea Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. acestora

Pregitirea figei de supraveghere a| 30%
1. | Primirea; \f‘s__i_ planificarea | 35% | masinii/utilajului

;. 4_.\
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sarcinii realizate

descrierea lucririlor executate

sarcinii de lucru Stabilirea metodelor de verificare a| 30%

parametrilor de lucru
Alegerea instrumentelor §i aparatelor de
masurd §i control necesare executdrii | 40%
masurdtorilor In cadrul activititii de
monitorizare a exploatérii
masinii/utilajului
Evaluarea stérii tehnice al 25%
magsinii/utilajului
Verificarea concordantei intre parametrii | 25%

2. | Realizarea sarcinii de lucru 50% | de lucru si cerintele functionale
Completarea figei de supraveghere a| 15%
magsinii/utilajului
Consemnarea eventualelor | 15%
disfunctionalitati constatate in
functionarea maginii/utilajului
Respectarea normelor de securitate si| 20%
sdndtate in munca si a normelor de mediu
Completarea corectd a documentelor 50%

3. | Prezentarea si promovarea | 15% [ (tilizarea terminologiei de specialitate in | 50%

N
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice generale 11:

MONTAREA SISTEMELOR MECANICE PENTRU TRANSMITEREA SI

TRANSFORMAREA MISCARII

Rezultatele invitarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

11.1.1. Transmisii mecanice:
(definitie, clasificare,
caracteristici  principale ale
transmisiilor de largé utilizare)
11.1.2, Transmisii prin curele
si cabluri:

- elemente componente: curele
de transmisie §i  cabluri
(definitie, materiale de executie,
clasificare, tipuri caracteristice,
avantaje );

- principiul de functionare (rol,
exemple de transmisii prin curea
si cablu, avantajele si
dezavantajele utilizdrii acestor
transmisii, clasificare, domenii
de utilizare, variatoare de turatie
cu curea);

- montarea §i demontarea
transmisiilor cu curele §i a
transmisiilor  prin  cabluri,
verificarea montajului,
recomandari de exploatare.

11.1.3. Transmisii prin
lanturi:

- elemente componente: lanturi,
rotile pentru lanfuri

( definitie, clasificarea
lanturilor, materiale de executie,
avantaje);

- principiul de functionare ( rol,
exemple de transmisii prin
lanturi, avantajele si
dezavantajele utilizarii acestor
transmisii, domenii de utilizare);

- montarea $i demontarea
transmisiilor  prin  lanturi,
verificarea montajului,

recomanddride; exploatare;

11.2.1.Stabilirea caracteristicilor
transmisiilor mecanice

11.2.2. Identificarea elementelor
componente ale transmisiilor prin
curele si cabluri

11.2.3. Selectarea elementelor
necesare realizéirii unei transmisii
prin curea §i cablu

11.2.4. Executarea operatiilor de
montare §i demontare a
transmisiilor prin curele §i
cabluri

11.2.5. Verificarea functionarii
transmisiei prin curele si a
transmisiei prin cabluri.

11.2.6. Identificarea elementelor
componente ale transmisiilor prin
lanturi

11.2.7. Selectarea elementelor
necesare realizérii unei transmisii
prin lanturi

11.2.8. Executarea operatiilor de
montare §i demontare a
transmisiilor prin lanfuri

11.2.9. Verificarea functiondrii
transmisiei prin lanturi.

11.3.1. Preocuparea pentru
documentare folosind
tehnologia informatiei

11.3.2. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de muncd

11.3.3.Autoevaluarea
activititii desfagurate

11.3.4. Manifestarea
preocupdrii de imbunététire a
propriei sale activitati

11.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdtii pentru
sarcina de lucru primitd

11.3.6. Asumarea inifiativei in
rezolvarea problemelor
specifice locului de muncd

11.3.7. Adoptarea unei
atitudini responsabile fatd de
protectia mediului;

11.3.8. Preocuparea pentru
colectarea i transmiterea
informatiilor relevante cu
privire la constructia §i
Sfunctionarea echipamentelor
de lucru utilizat, folosind
tehnologia informatiei

11.3.9. Asumarea rdspunderii
pentru prevenirea §i reducerea
impactului negativ al activitdtii
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11.1.4. Transmisii cu roti de
frictiune:

- elemente componente: roti de
frictiune (materiale de executie,
tipuri constructive);

- principiul de functionare ( rol,
avantajele s§i  dezavantajele
utilizarii  acestor transmisii,
domenii de utilizare, clasificare,
elemente de calcul, variatoare si
inversoare de turatie);

- montarea §i demontarea
transmisiilor cu roti de frictiune,
verificarea montajului,
recomandéri de exploatare;

11.1.5. Transmisii cu roti
dintate:
- eclemente componente: roti

dintate ( clasificare, elementele
geometrice ale rotilor dintate si
ale unui angrenaj, materiale de

executie);

- principiul de functionare ( rol,
definitia angrenajului,
avantajele §i  dezavantajele
utilizérii ~ transmisiei prin
angrenare, clasificarea

angrenajelor danturate, domenii
de utilizare);

- angrenaje cu roti dinfate
cilindrice

- angrenaje cu roti dintate
conice;

- angrenaje cu surub-melc si
roati melcata;

- montarea §i demontarea
transmisiilor cu roti dintate
(operatii pregétitoare, defecte
apdrute la asamblarea rotilor
dintate ), verificarea montajului,
recomanddri de exploatare;
11.1.6. Mecanisme:

(definitie, elemente componente
ale unui mecanism, clasificarea
mecanismelor,elemente
cinematice, lanfuri cinematice);

11.2.10. Identificarea elementelor
componente ale transmisiilor cu
roti de frictiune

11.2.11. Selectarea elementelor
necesare realizirii unei transmisii
curoti de frictiune variatoare si
inversoare de turatie

11.2.12. Executarea operatiilor
de montare si demontare a
transmisiilor cu roti de frictiune
11.2.13. Verificarea functionérii
transmisiei cu roti de frictiune.

11.2.14. Identificarea elementelor
componente ale transmisiilor cu
roti dintate

11.2.15. Alegerea variantei
constructive pentru realizarea
unei transmisii cu roti dintate in
functie de domeniul de utilizare
11.2.16. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
transmisiilor cu rofi dintate
11.2.17. Verificarea functionarii
angrenajului realizat (masurarea
jocului flancurilor dintilor
conjugati si determinarea petei de
contact.)

11.2.18. Identificarea elementelor
componente ale unui mecanism
11.2.19. Selectarea simbolurilor

11.1.7. Meg‘&?fﬁﬁz’e “pentru | in vederea alcdtuirii unei scheme
transformarea _miscaxii\ de | cinematice.

proprii asupra mediului

11.3.10. Respectarea
termenelor/ timpului de
realizare a sarcinilor

11.3.11. Respectarea normelor
de SSM, de protectia mediului
si PSI specifice
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rotatie in miscare rectilinie
continud:

11.1.7.1. Mecanismul surub-
piulita:

- elemente componente,
materiale utilizate;

- avantajele utilizdrii acestui
mecanism, schema de
functionare a mecanismelor
surub-piulitd, clasificare;

- exemple de utilizare a
mecanismelor surub-piulita:
cricul, presa manuald pentru
indreptat bare i profile,
micrometrul;

- montarea §i demontarea
mecanismelor surub-piulita,
verificarea montajului,
recomandéri de exploatare.
11.1.7.2. Mecanismul pinion-
cremalieri:

- elemente componente,
materiale utilizate;

- domenii de utilizare.

- montarea $i demontarea
mecanismelor pinion-
cremalierd, verificarea
montajului, recomandari de
exploatare.

11.1.8. Mecanisme pentru
transformarea  miscirii  de
rotatie in miscare rectilinie
alternativia:

11.1.8.1. Mecanismul bieli-

maniveli:
- schema mecanismului bieli-
maniveld, elemente

componente, roluri functionale;
- domenii de utilizare;

- montarea §i demontarea
mecanismelor  bield-maniveld
(montarea pistoanelor, montarea
bielei, montarea  arborelui,
montarea volantilor), verificarea
montajului, r;ccomgnd:a{i de

11.2.20. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului
surub-piulitd

11.2.21. Selectarea tipului de
mecanism surub-piulitd in functie
de domeniul de utilizare

11.2.22. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
mecanismelor surub-piulitd
11.2.23. Verificarea functionarii
mecanismului surub-piulita.

11.2.24. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului
pinion-cremalierd

11.2.25. Alegerea tipului de
mecanism 1in functie de
domeniul de utilizare

11.2.26. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
mecanismelor pinion-cremalierd
11.2.27. Verificarea functionarii
mecanismului pinion-cremaliera.

11.2.28. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului
bield-manivela.

11.2.29. Citirea schemei
mecanismului bield-maniveld
11.2.30. Alegerea variantei
constructive optime in functie de
domeniul de utilizare

11.2.31. Executarea operatiilor
de montare i demontare a
mecanismelor bield-maniveld
11.2.32. Verificarea func{iondrii

exploatare. , A,
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11.1.8.2. Mecanismul cu culisi
- tipuri de mecanisme cu culisé:
cu culisi oscilantd, cu culisd
rotativd, cu culisi de translatie;

- domenii de utilizare;

- montarea §i demontarea
mecanismelor cu culis3,
verificarea montajului,
recomanddri de exploatare.

11.1.9. Mecanisme de
transformare a miscdrii de
rotatie continud in miscare de
rotatie intermitenti:

11.1.9.1. Mecanismul cu
clichet

- schema mecanismului cu
clichet, elemente componente,
materiale utilizate;

- tipuri de mecanisme cu clichet;
- domenii de utilizare;

- montarea §i demontarea
mecanismelor cu

clichet, verificarea montajului,
recomandari de exploatare.

11.1.9.2. Mecanismul cu cruce
de Malta

- schema mecanismului cu cruce
de Malta, elemente componente,
materiale utilizate;

- tipuri de mecanisme cu cruce
de Malta;

- domenii de utilizare;

- montarea i demontarea
mecanismelor cu cruce de
Malta, verificarea montajului,
recomandari de exploatare.

11.1.10. Mecanisme:tiverse

mecanismului bield-manivela.

11.2.33. Identificarea elementelor
componente ale mecanismelor cu
culisid

11.2.34. Selectarea tipului de
mecanism cu culisd in functie de
domeniul de utilizare

11.2.35. Executarea operatiilor
de montare si demontare a
mecanismelor cu culisd

11.2.36. Verificarea functionrii
mecanismului cu culisé.

11.2.37. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului cu
clichet

11.2.38. Citirea schemei
mecanismului cu clichet

11.2.39. Selectarea tipului de
mecanism mecanism cu clichet in
functie de domeniul de utilizare
11.2.40. Executarea operatiilor
de montare si demontare a
mecanismelor cu clichet

11.2.41. Verificarea functionarii
mecanismului cu clichet.

11.2.42. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului cu
cruce de Malta

11.2.43. Citirea schemei
mecanismului cu cruce de Malta
11.2.44. Selectarea tipului de
mecanism mecanism cu cruce de
Malta in functie de domeniul de
utilizare

11.2.45. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
mecanismelor cu cruce de Malta
11.2.46. Verificarea functionarii
mecanismului cu cruce de Malta.
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11.1.10.1.Mecanisme cu came

- variante constructive,
avantajele si  dezavantajele
mecanismelor cu came,

elemente componente, materiale
utilizate;

- montarea §i demontarea
mecanismelor cu came,
verificarea montajului,
recomanddri de exploatare.

11.1.10.2. Mecanisme

patrulatere

- variante constructive,
avantajele si  dezavantajele
mecanismelor
patrulatere.elemente

componente, materiale utilizate;
- montarea $i demontarea
mecanismelor patrulatere,
verificarea montajului,
recomandéri de exploatare.

11.1.11. Prevederi legale
referitoare la SSM, PSI si
protectia mediului specifice

11.2.47. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului cu
came

11.2.48. Selectarea tipului de
mecanism cu came in functie de
domeniul de utilizare

11.2.49. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
mecanismelor cu came

11.2.50. Verificarea functionarii
mecanismului cu came.

11.2.51. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului
patrulater

11.2.52. Selectarea variantei
constructive de mecanism
patrulater

11.2.53. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
mecanismului patrulater
11.2.54. Verificarea functiondrii
mecanismului patrulater.

11.2.55. Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului si
PSI specifice.

11.2.56. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate

11.2.57.
Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitdtilor
profesionale desfdsurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale invéarii
in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului invdfarii (1 —
cunostinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului invdfdrii in cadrul
flecdrei categorii de rezultate ale invdtarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate §i dezvoltate in c:
unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale , Montarea sistemelor mecanice pentru trasmiter

transformarea migcarii”:

¢ Competente de comunicare in limba roména i in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate
/—"‘-r"%C'g' bmﬁi’;;qgrea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdsurate
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e Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Selectarea simbolurilor in vederea alcdtuirii unei scheme cinematice;
- Citirea schemei mecanismului bield-maniveld
- Citirea schemei mecanismului cu clichet
- Citirea schemei mecanismului cu cruce de Malta

o Competenta de a invita si inveti:
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a transmisiilor prin curele si cabluri,
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a transmisiilor prin lanfuri;
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a transmisiilor cu rofi de frictiune;
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a transmisiilor cu roti dintate;
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor bield-maniveld,
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor surub-piulitd;
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor pinion-cremalierd;
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor cu culisd;
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor cu clichet;
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor cu cruce de Malta;
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor cu came;
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismului patrulater;

e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare '
cunoastere:
- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei
- Preocuparea pentru colectarea i transmiterea informatiilor relevante cu privire la constructia §i
Sfunctionarea echipamentelor de lucru utilizat, folosind tehnologia informatiei

e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de muncd
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primita
- Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor
- Asumarea rdspunderii pentru prevenirea §i reducerea impactului negativ al activitdfii proprii
asupra mediului

e Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in rezolvarea problemelor specifice locului de muncd

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime i
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii rezultatelor invatarii
(existente in scoald sau la operatorul economic)
- Videoproiector, calculator, softuri educationale
- Organe de transmitere a migcdrii: curele, lanturi, cabluri, roti dintate, roti de curea, roti de frictiune
- Mecanisme pentru transmiterea §i transformarea migcdrii de rotatie in miscare in miscare rectilinie
continud, In miscare rectilinie alternativi, mecanisme de transformare a migcérii de rotatie continud
in miscare de rotatie intermitentd, mecanisme cu came §i mecanisme patrulatere
- Sisteme tehnice in constructia cidrora si se regiseascd diferite tipuri de transmisii mecanice §i
mecanisme
- Banc de lucru, menghind
- Lubrifianti: uleiuri, unsori
- Organe deqgsamblare: suruburi, piulite, saibe, pene, stifturi, bolturi, nituri, flanse, fitinguri, arméturi,
inele elastice, brifafi clastice
SDV-uri pentru montarea si demontarea transmisiilor mecanice: truse de chei, clesti, surubelnite

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanica
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- SDV-uri pentru montarea si demontarea mecanismelor de transmitere §i transformare a migcérii de
rotatie

- Utilgje: prese manuale, magini de gaurit stabile si portabile

- Mijloace de mdsurat si verificat:gublere, micrometre, lere de filet, calibre - tampon, calibre inel,
rigle, echere

- Echipamente de protectie specifice

Standardul de evaluare asociat unitéitii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
s . Alegerea organelor de transmitere a migcarii, 50%
Primirea si conform documentatiei tehnice
1. | planificarea sarcinii | 35% | Alegerea SDV-urilor/ utilajelor necesare montirii si
de lucru demontdrii  transmisiilor mecanice §i a| S0%
mecanismelor

Realizarea operatiilor de pregitire a montirii si 30%
demontdrii transmisiilor mecanice si mecanismelor
Montarea §i demontarea transmisiilor mecanice §i

’ Realizarea sarcinii 50% mecanismelor, utilizdind corespunzitor SDV-| 30%
" | de lucru ® | urile/utilajele
Verificarea montajului realizat 20%
Respectarea normelor cu privire la protectia muncii 20%
si protectia mediului
Descrierea operatiilor executate in vederea montérii
si  demontdrii  transmisiillor mecanice §i| 60%
Prezentarea si mecanismelor si a controlului efectuat
3. | promovarea sarcinii | 15% | Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
realizate operatiilor executate in vederea montarii §i 40%

demontarii transmisiilor mecanice §i mecanismelor
si a controlului efectuat.

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanici
Nivel 4

A &
Calificarea profesionala: Te)hn}céil mecanic pentru intretinere si reparatii 59



Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice specializate 12:

DETECTAREA DEFECTELOR

Rezultatele invatirii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

12.1.1. Metode de control al
semifabricatelor, pieselor,
sistemelor tehnice: vizual, cu
instrumente si aparaturd
speciale, control nedistructiv,
interpretarea rezultatelor
controlului, domenii de
aplicare, norme S.S.M., P.S.L,,
norme de protectia mediului
specifice

12.1.2. Defecte, defectare,
cauze de aparitie a defectelor
semifabricatelor si pieselor:

- tipuri de defecte: defecte
macroscopice, defecte
microscopice, defecte de
functionare;

- cauzele aparitiei defectelor.

12.1.3. Defectiunile
sistemelor mecanice:

- starea limitd de functionare a
organelor de magini;

- compgﬁvg:rqg,@j‘%qmelor
mecanice la principalahfactori

Calificarea profesionali: Tehnician mecanic pentru Intretinere si reparatii
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12.2.1. Pregdtirea locului de muncd
pentru realizarea operatiilor de
control a sistemelor tehnice

12.2.2. Selectarea metodelor
adecvate in vederea efectudrii
operatiei de control

12.2.3. Pregitirea materialelor si a
mijloacelor de méasurare §i control
al semifabricatelor, pieselor,
sistemelor tehnice

12.2.4. Aplicarea metodei adecvate
de control pentru semifabricate,
piese, sisteme tehnice

12.2.5. Constatarea defectelor/
uzurii identificate In urma
controlului efectuat in scopul
remedierii gi/sau Indepértarii
acestora

12.2.6. Interpretarea rezultatelor
controlului: piesa, semifabricat sau
sistem tehnic corespunzator
calitativ/ remediabil/ rebut.

12.2.7. Aplicarea normelor de
S.S.M., de P.S.I. si de protectia
mediului specifce

12.2.8. Localizarea defectului
utilizand proceduri §i teste
specifice

12.2.9. Constatarea cauzei aparitiei
defectului in functie de tipul de
defect

12.2.10. Aprecierea starii limitd de
functionare a organelor de magini
12.2.11. Analiza comportérii
sistemelor mecanice la principalii
factori de stres ai mediului ambiant

12.3.1. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la locul
de muncd

12.3.2. Respectarea procedurilor
de lucru

12.3.3. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdtii pentru sarcina de
lucru primitd

12.3.4. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme

12.3.5. Respectarea termenelor de
realizare a sarcinilor

12.3.6. Respectarea regulilor de
comportare fata de risc, specifice
lucrérii pe care o executd

12.3.7. Preocuparea pentru
perfectionarea propriei pregatiri
profesionale

12.3.8. Respectarea normelor de
securitate si séindtate in muncd.
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de stres ai mediului ambiant;
- defectiuni provocate de
factorul uman.

12.1.4. Fiabilitatea si
disponibilitatea sistemelor:
rate de defectare, fiabilitate,
disponibilitate

12.1.5. Norme de s#initate
securitate in muncd i
normelor de prevenire
stingere a incendiilor
12.1.6. Norme de protectia
mediului

si
a
si

12.2.12. Constatarea defectiunilor
provocate de factorul uman.

12.2.13. Calcularea ratelor de
defectare ale sistemelor tehnice
12.2.14. Calcularea fiabilitdtii
sistemelor tehnice nereparabile
12.2.15. Calcularea disponibilitdtii
sistemelor tehnice

12.2.16. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui de
specialitate

12.2.17. Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitdtilor
profesionale desfdsurate

12.2.18.Aplicarea normelor de
sdndtate i securitate in muncd i a
normelor de prevenirea si stingerea
incendiilor

12.2.19.Aplicarea normelor de
protectie a mediului

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale invafdrii
in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului invdatarii (1 —
cunogtinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul
fiecdrei categorii de rezultate ale invdfarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, dezvoltate in cadrul unititii

de rezultate ale inviitirii tehnice specializate ,DETECTAREA DEFECTELOR”:

e Competente de comunicarea in limba roméni si in limba maternai:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfasurate

e Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Calcularea ratelor de defectare ale sistemelor tehnice
- Calcularea fiabilitdtii sistemelor tehnice nereparabile
- Calcularea disponibilitdtii sistemelor tehnice

e Competenta de a invita si inveti:

- Aplicarea metodei adecvate de control pentru semifabricate, piese, sisteme tehnice.
Y@ealizarea defectului utilizdnd proceduri si teste specifice

i)

Nivel\4
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e Competente civice si sociale:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primitd

e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii rezultatelor invitarii
(existente in scoalid sau la operatorul economic)

- Mijloace si aparate de masurd si control: lupd, subler, comparator, pasametru, micrometru, rulets,
calibre, microscop metalografic, lichide penetrante, surse de radiatii, contoare pentru radiatii, pulberi
magnetice, megohmetru, termometre, pirometre, manometre

- Magini-unelte pentru prelucrdri prin aschiere: strung normal, strung cu comand& numericé, magina ¢~
frezat universald, magind de frezat cu comandad numeric3, magind de giurit, masind de gaurit, alezat §.
frezat, masind de rabotat, masind de mortezat, magind de rectificat plan, masina de rectificat rotund
exterior, magind de rectificat rotund interior

- Magini pentru prelucrdri prin deformare plasticd: magind de stantat cu comandd numericd, magini
pentru indreptat table si platbande, presd mecanicd pentru Indoirea tablelor, presd hidraulicd pentru
indoirea tablelor, magind pentru curbat tabla

- Utilaje pentru vehicularea fluidelor: compresor cu piston, compresor centrifugal, pompé cu piston,
pompa cu roti dintate

- Echipament de protectia muncii (echipament si figa de instructaj periodic)

- Bancuri de lucru

- Instrumente §i AMC-uri specifice mdsurdrii si controlului: lupd, subler, comparator, pasametru,

micrometru, ruleti, calibre, microscop metalografic, lichide penetrante, surse de radiatii, contoare
pentru radiatii, pulberi magnetice, megohmetru, termometre, pirometre, manometer

-  SDV-uri specifice: scule de manevrare (surubelnite, truse de chei de lacédtuserie), scule
dispozitive auxiliare, ciocane de lacitugerie

- Organe de magini: lagire de alunecare §i rostogolire, rulmenti, roti dintate, cuplaje, arbori si axe,
bucse, arcuri, segmenti

- Echipamente: videoproiector, calculator, soft-uri educationale

Domeniul de pregéﬁfe‘profesionalé: Mecanica
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. | Criterii de realizare si . .. . .
ort. ponderea acestora Indicatorii de realizare si ponderea acestora
Pregitirea locului de munci pentru realizarea operatiilor
de control a sistemelor tehnice; 50%
1. 20%
Pregitirea materialelor si a mijloacelor de masurare si 50%
contro!l al semifabricatelor/ pieselor/ sistemelor tehnice; °
Aplicarea metodei adecvate de control pentru o
P . . . 30%
semifabricate, piese, sisteme tehnice .
Constatarea defectelor/ uzurii identificate in urma 30%
controlului efectuat in scopul remedierii si/sau
5. | Realizarea 60% | indepértirii acestora ;
sarcinii de lucru Constatarea cauzei aparitiei defectului in functie de tipul | 20%
de defect.
Calcularea ratei de defectare a sistemului tehnic 20%
Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de 50%
Prezentarea si specialitate
(1)
3. promovarea 0% Aplicarea normelor de S.S.M., de P.S.I. si de protectia 50%
sarcinii realizate R .
mediului specifce.

Domeniul de pregatir,
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Unitatea de rezultate ale invatirii tehnice specializate 13:
COORDONAREA LUCRARILOR DE INTRETINERE SI REPARATII

Rezultatele invitarii:

Abilititi

Atitudini

Cunostinte
13.1.1. Mentenanta maginilor,
utilajelor si  instalatiilor
mecanice
13.1.2. Organizarea si
planificarea mentenantei
magsinilor, utilajelor si
instalatiilor mecanice
-Categorii de lucrari de

mentenantd ale maginilor, utilajelor
si instalatiilor mecanice

-Planificarea activitatii.  de

intretinere i reparatii

-Metode moderne de organizare a
activitdtii de mentenanta

13.1.3. Uzarea
utilajelor:

masinilor i

-Fenomenul uzirii si influenta ei
asupra duratei de functionare a
maginilor i utilajelor:

-Tipuri de uzari
-Etapele uzérii
-Metode de control a uzurii

-Metode de ameliorare a
fenomenului de uzare

13.1.4. Lucpiri de menfenanti la

13.2.1.Planificarea mentenantei
maginilor, utilajelor si instalatiilor
pentru o situatie dati

13.2.2.Stabilirea lucrdrilor de
mentenanta ale maginilor, utilajelor
si instalatiilor mecanice deservite

13.2.3.0Organizarea lucrarilor de
intretinere si reparatii a masinilor,
utilajelor si instalatiilor

13.2.4.Utilizarea metodelor moderne
de organizare a activitdtii de
mentenantd pentru cunoagsterea
evolutiei stdrii utilajelor in timp

13.2.5.Analizarea uzarii si
importantei ei in activitatea de
proiectare, in exploatarea,

Intretinerea i repararea masinilor si
utilajelor pentru stabilirea regimului
si duratei de utilizare

13.2.6.Evaluarea cauzelor uzarii
(coroziunile, abraziunile, eroziunile,
nerespectarea normelor in
exploatare, suprasarcinile,
intretinerea necorespunzatoare,
depagirea duratei de utilizare)

13.2.7.Consemnarea  tipurilor de
uzari

13.2.8.Precizarea etapelor uzérii
13.2.9.Aplicarea  metodelor  de

13.3.1.Manifestarea interesului
pentru aplicarea strategiei de
mentenantd in politica firmei

13.3.2.Colaborarea cu membrii
echipei de lucru  pentru
indeplinirea sarcinilor de la
locul de muncd

13.3.3.Asumarea  in  cadrul
echipei de la locul de muncd a
responsabilitdtii pentru sar( 1
de lucru primitd

13.3.4.Manifestarea interesului
pentru depistarea cauzelor care
produc disfunctiuni in
functionarea maginilor,
utilajelor §i instalatiilor 1n
vederea evitdrii avarierierii si
distrugerii lor

13.3.5.Punerea in practica a

solutiilor proprii pentru
desfisurarea in mod
corespunzitor a activitdtilor
planificate

13.3.6.Solutionarea

problemelor identificate prin
avansarea unor alternative
eficiente de rezolvare a acestora

13.3.7.Manifestarea atitudinii
pozitive fatd de idei noi

13.3.8.Manifestarea interesului
pentru a previziona cerintele,
oportunititile, posibilele riscuri
si consecintele acestora

Nivel 4 1\
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instalatii hidraulice si
pneumatice ale magsinilor
utilajelor si instalatiilor,

13.1.5. Lucrdari de reparatii la
echipamente electrice si de
automatizare ale masinilor
utilajelor si instalatiilor

13.1.6. Utilizarea documentatiei

tehnice si aplicarea
normelor de protectia muncii
si protectia mediului
specifice.

13.1.7. Lucrari de reparatii ale
masinilor si utilajelor folosite
la prelucrarea prin
deformare plastici

13.1.8. Montarea, repararea si
intretinerea masinilor unelte
pentru prelucriri prin
agchiere

13.1.9.Cerinte de asigurarea
calitatii in cadrul activititilor de
mentenanti a masinilor utilajelor
si instalatiilor. ¢

/

F

control al uzurii

13.2.10.Stabilirea metodei de control
al uzurii

13.2.11.Aplicarea  metodelor de
ameliorare a fenomenului uzirii
masinilor si utilajelor pentru marirea
duratei de functionare a utilajelor si
reducerea costurilor de reparatii

13.2.12.Coordonarea operatiilor
pregititoare in vederea realizérii
activitdfilor de mentenanta la
instalatii hidraulice si pneumatice

13.2.13.Executarea  lucrdrilor de
mentenanta conform documentatiilor
tehnice cu aplicarea normelor de

protectia muncii si protectia
mediului specifice
13.2.14.Coordonarea operatiilor

pregititoare in vederea realizirii
activitdfilor de mentenanta la
echipamente  electrice §i  de
automatizare ale maginilor utilajelor
sl instalatiilor

13.2.15 Executarea  lucrérilor de
mentenanta la echipamente electrice
ale masinilor utilajelor si instalatiilor
conform documentatiei tehnice, cu
aplicarea normelor de protectia
muncii si protectia mediului
specifice

13.2.16.Coordonarea reparatiilor
maginilor si utilajelor folosite la
prelucrarea prin deformare plastica,
utilizarea documentatiei tehnice si
aplicarea normelor de protectia
muncii si protectia mediului
specifice

13.2.17.Coordonarea lucrarilor de
montarea, repararea $i intretinerea
maginilor unelte pentru prelucréri
prin agchiere

13.3.9. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme

13.3.10..Adaptarea la ceringele
si la dinamica evolutiei
tehnologice

13.3.11..Realizarea unui dialog
constructiv §i relatii de
cooperare pe durata lucrdrilor

13.3.12. .Respectarea termenelor
de realizare a sarcinilor

13.3.13. Atitudine criticd si de
reflectare §i o folosire
responsabild a mijloacelor de
informare

Domeniul de
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13.2.18.Utilizarea documentatiei
tehnice pentru coordonarea lucrérilor
de mentenanta

13.2.19.Analizarea calititii lucrarilor
de mentenanta conform standardelor
din domeniu

13.2.20.Utilizarea corectd a
vocabularului romdn §i a celui de
specialitate in definirea

indicatorilor de mentenantd,
mentenabilitate §i disponibilitate a
unui produs

13.2.21.Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitdtilor profesionale
desfisurate

13.2.22 Aplicarea  normelor de
sdndtate §i securitate in munca §i a
normelor de prevenirea §i stingerea
incendiilor

13.1.10. Norme de s#nitate si
securitate ITn muncd si a normelor
de prevenire §i stingere a

incendiilor .
13.1.11. Norme de protectia 13.2.23.Aplicarea  normelor  de
mediului protectie a mediului

Notd: In codul de trei cifie, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdii de rezultate ale invifdrii
in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului invdtarii (1 —
cunostinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul
flecdrei categorii de rezultate ale invdtarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, dezvoltate in cadrul
unititii de rezultate ale Invitirii tehnice specializate ,,Coordonarea lucririlor de intretinere si
reparatii”:

o Competente de comunicare in limba roména si in limba maternai:
— Utilizarea corectd a vocabularului romdn §i a celui de specialitate in definirea indicatorilor
de mentenantd, mentenabilitate si disponibilitate a unui produs
— Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfasurate.
— Realizarea unui dialog constructiv §i relatii de cooperare pe durata lucrdrilor
— Atitudine criticd i de reflectare §i o folosire responsabild a mijloacelor de informare

e Competenta de a invita sa inveti:
— Manifestarea atitudinii pozitive fatd de idei noi
—  Utilizarea metodelor moderne de organizare a activitdtii de mentenantd pentru cunoagsterea
eyolufiei -§?df§f-u{ilajelor in timp
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o Competente antreprenoriale:
—  Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

e Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
— Adaptarea la cerintele i la dinamica evolutiei tehnologice

e Competente sociale si civice:
—~  Colaborarea cu membri echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd
— Asumarea in cadrul echipei de la locul de muncd a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primita

Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatirii
(existente in gcoali sau la operatorul economic)

— Magini-unelte pentru prelucrdri prin aschiere: strung normal, strung cu comandi numerica,
masind de frezat universald, masind de frezat cu comanda numerica, masini de gaurit, masind
de gaurit, alezat si frezat, masind de rabotat, masind de mortezat, magina de rectificat plan,
masind de rectificat rotund exterior, magind de rectificat rotund interior

— Masini pentru prelucrdri prin deformare plasticd: masind de stantat cu comandd numeric3,
magind pentru indreptat table si platbande, presd mecanicd pentru indoirea tablelor, presi
hidraulica pentru indoirea tablelor, magina pentru curbat tabla

— Utilaje pentru vehicularea fluidelor: compresor cu piston, compresor centrifugal, pompa cu
piston, pompa cu roti dintate

— Mijloace de masurat si verificat: lungimi, unghiuri, suprafete, forte, presiuni, timp, turatii,
debite, temperaturi, intensitatea curentului electric, tensiunea curentului electric, rezistenta
curentului electric, puterea electrici

— Dispozitive specifice: Chei fixe si tubulare; Scule specifice operatiei de asamblare

— Instrumente si mijloace de verificare specifice: Subler; Calibre limitative; Lere; Sabloane
Traductoare electronice

— Software adecvat pentru asigurarea mentenantei masinilor si utilajelor mecanice

— Tipuri de instalatii, dotéri si aparaturd utilizati: magazia de distributie scule, dispozitive de
prereglare, dispozitive de prindere, dispozitive de fixare; universalul cu trei bacuri, platoul cu
falci independente,

— Tipuri de materiale/ materii prime folosite: materiale metalice feroase si neferoase; materiale
plastice, materiale ceramice, materiale compozite, materiale refractare si termoizolante

— Documentatie tehnica: cérti tehnice, fige de lucru, dictionare.

— Echipamente de protectia muncii
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. S . . . " . .
crt Criterii de realizare §i ponderea acestora Indicatorii de realizare si ponderea acestora
Selectarea tipului de mentenanta a S50%
maginilor, utilajelor si instalatiilor
1 Primirea si planificarea sarcinii 0% mecanice.
(1]
de lucru Selectarea echipamentelor, instalatiilor si 50%
AM.C.-urilor pentru asigurarea
mentenantei
Realizarea operatiilor tehnice in 50%
conformitate cu normativele in vigoare, cu
procesul de mentenanta selectat, cu figele de
lucru si documentatia tehnica specificd
2 Realizarea sarcinii de lucru 50% - :
¢ Folosirea corespunzitoare a echipamentelor | 30%
de lucru
Folosirea corecti a relatiilor matematice, 20%
tehnice, stiintifice si a soft-urilor.
Intocmirea corectd a documentelor de lucru | 50%
3 Prez.elitarea.sl promovarea 20% Utilizarea corectd a vocabularului roméan si | 50%
sarcinii realizate a celui de specialitate in prezentarea
lucrérilor executate.
s _
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IV. REZULTATE ALE iINVATARII SPECIFICE ALTOR DISCIPLINE
(MATEMATICA, LIMBA MODERNA, STIINTE ETC.) NECESARE PENTRU
DOBANDIREA CALIFICARII PROFESIONALE
»TEHNICIAN MECANIC PENTRU INTRETINERE SI REPARATII”

Limba roméni: Exprimarea corectd in scris si oral, utilizdind vocabularul comun si cel de
specialitate.

Matematica: Calcul algebric simplu, reprezentiri grafice, notiuni elementare de logici
matematica.

Fizica: Marimi fizice si unititi de méasurd, Legile de baza ale electrostaticii si electrocineticii:
legea lui Ohm, teoremele lui Kirchhoff, legea lui Joules.

Limba englezi: Termeni de specialitate.

Tehnologia informatiei §i a comunicérii: utilizare Windows, MS Office, programe de
aplicatii.

Chimie: Fenomene chimice, Caracteristici fizico-chimice specifice materialelor,
Simbolizarea elementelor chimice, Masurarea maselor, densitatilor.

Index al prescurtarilor si abrevierilor

x

URI Unitate de rezultate ale invatarii
IPT Invatimént profesional si tehnic
AMC Aparate de masura si control
SDV Scule, dispozitive si verificatoare
SSM Séndtatea i securitatea muncii
PSI Prevenirea si stingerea incendiilor
SC Societate comerciald

CAD Computer-Aided Design
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