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I. NOTA INTRODUCTIVA

Titlul calificarii: Tehnician prelucriri la cald

Descrierea succintd a calificdrii: Tehnicianul prelucrdri la cald indeplineste sarcini cu caracter
tehnologic si de productie in planificarea si organizarea exploatirii utilajelor, este implicat in activitati
pentru imbunététirea tehnologiilor de fabricatie, a parametrilor functionali si cresterea randamentului
agregatelor si utilajelor sectorului unde isi desfigoard activitatea si posedd cunostinte asupra activitatilor
cu caracter de montaj, punere in functiune, intrefinere §i reparare a instalatiilor, masinilor i utilajelor.

Ocupatii COR* (Clasificarea Ocupatiilor din Roménia) ce pot fi practicate, inclusiv codurile din
COR:

- 311706, Tehnician metalurgie;

- 311709, Tehnician proiectant metalurg.

* NOTA: Lista ocupatiilor COR care pot fi practicate, este datii cu titlu de exemplu. Absolventii
care dobiandesc aceasti calificare pot practica si alte ocupatii din domeniu, de acelasi nivel sau de

nivel inferior, in functie de decizia angajatorului.

Lista unitiitilor de rezultate ale invitirii:

Unitéiti de rezultate ale invitirii tehnice generale

Realizarea schitei piesei mecanice in vederea executdrii ei
Realizarea pieselor prin operatii de lcatugirie generald
Montarea organelor de masini In subansambluri mecanice
Masurarea mérimilor tehnice specifice proceselor industriale
Realizarea desenului tehnic pentru organe de masini
Realizarea asamblarilor mecanice

Planificarea productiei

Realizarea desenelor de ansamblu

Proiectarea asistatd de calculator

0. Monitorizarea exploatarii maginilor, utilajelor si instalatiilor
1. Montarea sistemelor mecanice pentru transmiterea §i transformarea migcérii

moSeRNnELN &=

o Unititi de rezultate ale invatirii tehnice specializate

12. Asigurarea tratamentelor termice pieselor prelucrate la cald
13. Organizarea lucrérilor de intretinere §i reparare a utilajelor pentru prelucréri la cald
14. Realizarea specificatiilor tehnologice de prelucrare la cald

Competentele cheie, vizate de calificarea descrisd prin standardul de pregitire profesionald, specifice
celor 8 domenii de competente cheie descrise prin LEN nr. 1/2011, sunt integrate in unitétile de rezultate
ale Invatarii tehnice generale sau specializate, agsa cum sunt prezentate in rezultatele invétarii descrise in
continuare, pentru fiecare unitate de rezultate ale Invétarii. Acestea sunt evidentiate cu caractere italice.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificdrilor — 4

Oportunititi
ocupatiile spe




II. TABEL DE CORELARE A UNITATILOR DE REZULTATE ALE INVATARII (URI)
CU UNITATI DE COMPETENTA/ COMPETENTE SPECIFICE OCUPATIILOR CARE

POT FI PRACTICATE
URI Unititi de competenti/ Competente profesionale din Standarde
calificarea din IPT Ocupationale/ propuse de partenerii sociali
Tehnician prelucriri
la cald
1.Realizarea schitei
piesei mecanice in NOTA: Corelarea acestor unititi de rezultate ale invitirii (URI)

tehnice generale cu unititi de competenti / competente specifice
ocupatiilor care stau la baza proiectirii lor, se regiseste in ,, Tabelul de
corelare a unitdtilor de rezultate ale invitirii (URI) tehnice generale cu

vederea executarii ei
2.Realizarea pieselor

prin operafii de unitifi de competentiy/ competente specifice ocupatiilor care au stat la
lacétuglrie generald baza proiectiirii acestora” aflat la finalul acestui standard de pregitire
3.Montarea organelor profesionali (SPP).

de magini in

subansambluri

mecanice

4 Mésurarea méarimilor
tehnice specifice
proceselor industriale
5.Realizarea desenului
tehnic pentru organe de
magini

6.Realizarea
asamblérilor mecanice

Competente propuse de CS Competente propuse de SC
Metalurgia Comitetul sectorial din REDUCTOARE SA Regsita,
metalurgia feroasa, neferoasa si
produse refractare Bucuregti,
7.Planificarea productiei | - Cunoagterea procesului de - Aplicarea prevederilor legale

productie din sectiile de prelucrdri la | privind sénitatea gi securitatea in

cald munci si in domeniul situatiilor de

- Planificarea procesului de urgentd

productie in sectoarele de prelucréiri | - Aplicarea normelor de protectie a

la cald mediului

- Urmérirea desfagurérii procesului |- Aplicarea procedurilor de calitate

de productie Intr-un sector de privind planificarea productiei

prelucriéri la cald - Planificarea si organizarea

- Aplicarea prevederilor legale productiei

privind sénitatea si securitatea in - Planificarea productiei in

muncd si in domeniul situatiilor de | sectoarele de prelucréri la cald

urgenta; - Controlul tehnic al pieselor
- Comunicarea interactiva cu alte
compartimente
- Analizeaza si verificd sesizérile
sectiilor de productie privind
corectitudinea si integritatea
documentelor tehnologice lansate

Calificarea: Tehnician prelucriri la cald



pe calculator si ia masuri de
corectare si asigurare a acestora

8.Realizarea desenelor
de ansamblu

- Utilizarea regulilor de reprezentare
pentru Intocmirea desenelor de
ansamblu

- Citirea si interpretarea desenelor de
ansamblu

- Utilizarea regulilor de
reprezentare pentru intocmirea
desenelor de ansamblu

- Citirea §i interpretarea desenelor
de ansamblu

9.Proiectarea asistati de
calculator

- Utilizarea aplicatiilor de tip CAD
in proiectarea
componenetelor/reperelor specifice
domeniului de prelucrdri la cald

- Analizeazi documentatia tehnic3
din punctul de vedere al datelor
specifice implementarii
tehnologiilor pe calculator,
sesizeaza si rezolvd eventualele
neconformitéti;

- Asigura transmiterea informatiilor
privind codificarea itinerarului
tehnologic (circulatia produsului) si
concordanta Intre tehnologiile
proiectate si informatiile privind
itinerarul tehnologic din sistem,;

- Analizeazi si verificd sesizirile
sectiilor de productie privind
corectitudinea si integritatea
documentelor tehnologice lansate
pe calculator si ia masuri de
corectare si asigurare a acestora

- Verificd concordanta datelor din
sistem cu documentatia tehnica de
executie si efectueazi corectiile
necesare;

- Intocmirea documentelor de
evident3 si de raportare a activititii

10.Monitorizarea
exploatérii maginilor,
utilajelor si instalatiilor

- Utilizarea documentelor necesare
activitatii de monitorizare a
exploatirii maginilor, utilajelor si
instalatiilor din sectoarele de
prelucréri la cald

- Verificarea stérii de functionare a
utilajelor din sectoarele de prelucréri
la cald, conform instructiunilor
previzute in cértile tehnice ale
acestora

- Consemnarea disfunctionalititilor
constatate in functionarea utilajelor
din sectoarele de prelucrdri la cald

- Utilizarea documentelor necesare
activitétii de monitorizare a
exploatirii maginilor, utilajelor si
instalatiilor din sectoarele de
prelucriri la cald

- Verificarea stirii de functionare a
utilajelor din sectoarele de
prelucriéri la cald, conform
instructiunilor previzute in cirtile
tehnice ale acestora

- Consemnarea disfunctionalitatilor
constatate in functionarea utilajelor
din sectoarele de prelucriri la cald

11.Montarea sistemelor
mecanice pentru
transmiterea i

e

- Cunoagste principalele transmisii
mecanice §i mecanisme din
componenta unui ansamblu mecanic

- Cunoagte principalele transmisii
mecanice §i mecanisme din
componenta unui ansamblu
mecanic

transformarea«mgh_ea;,' il
12. As1gu:ra1’eaf" 4, )
tratamentelor tp?m@ A
pieselpr prelucrz(tefla

cald i)

- Aplicarea prevederilor legale
privind sénétatea si securitatea in
munci si in domeniul situatiilor de

urgentd

- Aplicarea tratamentelor termice
pieselor prelucrate la cald
- Aplicarea specificatiilor
tehnologice de prelucrare prin
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- Analiza tratamentelor termice
aplicate pieselor
forjate/turnate/laminate (la cald si la
rece)/trefilate/trase la rece/
matritate/extrudate

- Identificarea scopului aplicarii
tratamentelor termice pieselor
forjate/ turnate/laminate (la cald si la
rece)/ trefilate/trase la rece/matritate/
extrudate

- Asigurarea aplicarii tratamentelor
termice pieselor prelucrate la cald cu
respectarea specificatiilor
documentatiei tehnologice

deformare plastica

- Propune masuri pentru incadrarea
in normele de consum de materii
prime si materiale planificate si
propune imbunatatirea lor in scopul
reducerii cheltuielilor de productie

13.0rganizarea
lucrérilor de intretinere
si reparare a utilajelor
pentru prelucrari la cald

- Aplicarea prevederilor legale
privind sénitatea §i securitatea in
munci si in domeniul situatiilor de
urgentd;

- Evaluarea nivelului uzurii sau al
gravitdtii defectiunilor la utilajele
pentru prelucréri la cald

- Monitorizarea operatiilor
pregititoare in vederea repararii
utilajelor din sectoarele de prelucriri
la cald

- Organizarea lucrérilor de
intretinere si reparare in
conformitate cu instructiunile proprii
de exploatare si intretinere a
utilajelor din sectoarele de prelucrari
la cald

- Intretinerea si repararea utilajelor
pentru prelucréri la cald;

- Asigura aplicarea si respectarea
prevederilor manualului calitatii
(AQ)

- Participa la organizarea actiunilor
de intretinere si reparatii in
conformitate cu planurile si
graficele aprobate

- Asigura corelarea procesului
tehnologic de exploatare cu
graficul de revizie aprobat,
urmdrind ca lucrdrile de revizii si
reparatii s3 fie executate la calitatea
corespunzatoare §i in termenele
planificate

14.Realizarea
specificatiilor
tehnologice de
prelucrare la cald

- Aplicarea normelor de sénétatea si
securitatea muncii, de protectie a
mediului §i pentru situatii de urgenta
- Aplicarea procedurilor de calitate

- Utilizarea documentatiei tehnice

- Realizarea specificatiilor
tehnologice de prelucrare la cald

- Aplicarea tratamentelor termice
pieselor prelucrate la cald

- Aplicarea specificatiilor
tehnologice de prelucrare prin
deformare plastica

- Propune masuri pentru incadrarea
in normele de consum de materii
prime si materiale planificate si
propune imbunatatirea lor in scopul
reducerii cheltuielilor de productie
- Asigurd dimensionarea
corespunzatoare a stocurilor, luind
mdsuri pentru preintimpinarea
formarii stocurilor supranormative,
lichidarea celor existente

- Studiazi cu repezentatul CTC si
tehnic cauzele rebuturilor si
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IIL. UNITATILE DE REZULTATE ALE INVATARII CORESPUNZATOARE
COMPETENTELOR IDENTIFICATE PENTRU OCUPATIA / OCUPATIILE
VIZATE SI STANDARDELE DE EVALUARE ASOCIATE ACESTORA

Unitatea de rezultate ale invitéirii tehnice generale 1: 5
REALIZAREA SCHITEI PIESEI MECANICE IN VEDEREA EXECUTARII EI

Rezultatele invatarii:

Cunostinte Abilitati Atitudini
1.1.1.Materiale si 1.2.1.Selectarea materialelor Si a 1.3.1.Asumarea

instrumente necesare
pentru realizarea schitei
piesei mecanice

1.1.2.Normele generale
utilizate la Intocmirea
schitei piesei mecanice
(tipuri de linii, formate,
indicator)

1.1.3.Reguli de
reprezentare in proiectie
ortogonald a pieselor
(reprezentarea in vedere a
formelor constructive pline,
reprezentarea in sectiune a
formelor constructive cu
goluri)

1.1.4.Principii St metode de
cotare a pieselor mecanice
reprezentate (utilizarea
elementelor din geometria
pland, elementele cotirii,
executia grafica si
dispunerea pe desen a
elementelor cotdrii,
principii §i reguli de cotare)

1.1.5.Abateri de prelucrare
(abateri dimensionale,
abateri de forma si de
pozitie ) T s

instrumentelor pentru intocmirea schitei
piesei mecanice

1.2.2 Pregétirea materialelor Si a
instrumentelor pentru Intocmirea schitei
piesei mecanice

1.2.3.Utilizarea normelor generale pentru
intocmirea schitei utilizate necesare
executirii piesei mecanice

1.2.4.Utilizarea regulilor de reprezentare
in proiectie ortogonald a pieselor pentru
intocmirea schitei utilizate necesare
executdrii piesei mecanice
1.2.5.Realizarea vederilor si sectiunilor
piesei mecanice necesare executarii
acesteia

1.2.6.Utilizarea normelor si regulilor de
cotare In vederea realizdrii schitei piesei
mecanice, necesard operatiilor de
lacatugerie

1.2.7.Identificarea elementelor din
geometria pland necesare realizirii schitei
piesei mecanice

1.2.8.Cotarea pieselor mecanice
reprezentate in proiectie ortogonala

1.2.9.Inscrierea abaterilor dimensionale,
de forma si de pozitie pe schita piesei
mecanice necesare executirii acesteia
1.2.10.Interpretarea abaterilor
dimensionale, de formd i de pozitie
pentru realizarea pieselor mecanice

raspunderii In aplicarea
normelor generale de
reprezentare a pieselor
1.3.2.Respectarea
conduitei in timpul
intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor
mecanice
1.3.3.Interrelationarea in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice
1.3.4.Asumarea rolurilor
care ii revin in timpul
intocmirii schifei pentru
realizarea pieselor
mecanice
1.3.5.Colaborarea cu
membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasd a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice
1.3.6.Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice

1.3.7. Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme
1.3.8.4Asumarea
responsabilitdtii in ceea
ce priveste respectarea
normelor generale
utilizate la intocmirea
schitei piesei mecanice

e J
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1.2.11.Identificarea elementelor
geometrice din spatiu necesare realizarii

1.1.6.Reguli de schitei piesei mecanice

reprezentare a schitei dupa | 1.2.12.Intocmirea schitei piesei mecanice
model (utilizarea in vederea executérii acesteia prin operatii
elementelor geometrice din | de lacitugerie

spatiu, fazele executdrii 1.2.13.Interpretarea schitei piesei

schitei) mecanice in vederea executdrii ei

1.2.14. Utilizarea vocabularului comun §i
a celui de specialitate.

1.2.15. Utilizarea vocabularului comun si
a celui de specialitate intr-o limbd
modernd.

Nota: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invagdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invagdrii (1 — cunogtinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdfdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invitdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,Realizarea schitei piesei mecanice in
vederea executarii ei”:

e Competente de comunicarea in limba roméni si in limba materni:
o Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate

e Comunicare de comunicare in limbi striine:
- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limbd modernd

e Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
o Interpretarea abaterilor dimensionale, de formd si de pozitie pentru realizarea pieselor mecanice

e Competenta de a invita sa inveti:
o Asumarea responsabilitdtii in ceea ce priveste respectarea normelor generale utilizate la intocmirea
schitei piesei mecanice

e Competente sociale si civice:
o Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le revin in timpul
intocmirii schitei pentru realizarea pieselor mecanice

e Competente antreprenoriale:
o Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
o Asumarea rolurilor care ii revin in timpul intocmirii schitei pentru realizarea pieselor mecanice

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii rezultatelor invitarii
(existente in scoali sau la operatorul economic)
- instrumente si materiale specifice reprezentarii schitei: planseti, rigld gradati, echere,
compasuri, florare, creioane, guma de sters, hartie de desen;
- seturi de corpuri geometrice, piese;
“yideoptdigetor, calculator, soft-uri educationale;

Nivel: 4 N7, 57 S
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitéirii

Criterii §i indicatori de realizare si ponderea acestora:

crt.

Criterii de realizare si ponderea
acestora

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

Primirea si planificarea sarcinii de
lucru

35%

Selectarea materialelor §i instrumentelor
pentru intocmirea schifei in vederea
realizirii unor piese mecanice.

50%

Pregidtirea materialelor §i instrumentelor
pentru fintocmirea schifei in vederea
realizdrii unor piese mecanice.

50%

2. | Realizarea sarcinii de lucru 50%

Intocmirea schitei in vederea realizarii
unor piese mecanice

50%

Respectarea normelor si regulilor de
intocmire a schitei in vederea realizérii
unor piese mecanice.

30%

Folosirea corespunzatoare a
instrumentelor de desen tehnic in vederea
intocmirii schitei piesei mecanice

10%

Verificarea  calitdtii = schitei  piesei
mecanice

10%

Prezentarea §i promovarea sarcinii
realizate

15%

Utilizarea vocabularului de specialitate in
prezentarea schitei piesei mecanice

100%

Nivel: 4
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 2: 5
REALIZAREA PIESELOR PRIN OPERATII DE LACATUSERIE GENERALA

Rezultatele invitirii:

Cunostinte Abilitati Atitudini
2.1.1. Atelierul de licituserie 2.2.1. Organizarea locului de | 2.3.1. Respectarea cerintelor
- dotarea  atelierului de | munca ergonomice la locul de
lacétuSerie; munci

- cerinte  ergonomice  de
organizare a locului de munci;

- norme generale de sinitate Si 23.2.  Colaborarea  cu
securitate in munci; membrii echipei de lucru, in
- norme generale de protectie a scopul indeplinirii sarcinilor
mediului. de la locul de muncd

2.3.3. Respectarea

2.2.2.Identificarea materialelor
metalice dupd culoare, aspect
2.2.3. Alegerea materialelor si
semifabricatelor necesare
executdrii pieselor prin operatii
de lacatuserie

2.2.4. Descrierea tratamentelor

prescriptiilor din desenele de
executie la realizarea
pieselor prin operatii de
lacatugérie

2.1.2, Tipuri de materiale i
semifabricate necesare
executdrii pieselor prin operatii
de lcituserie

- proprietitile fizice, mecanice Si

tehnologice  ale  materialelor 2.3.4. Asumarea, in cadrul

metalice; ) . ; - | echipei de la locul de muncd,
- aliaje feroase: oteluri si fonte; ';errm{:e aplicate ofelurilor $i |, esponsabilitdjii pentru
- tratamente termice aplicate s sarcina de lucru primitd

. . . 2.2.5. Utilizarea simbolurilor
ofelurilor Si fontelor: recoacere,

calire, revenire; standardizate ale materialelor | 2.3.5. Asumarea inifiativei in
- metale si aliaje neferoase: cuprul | pentru realizarea pieselor prin | rezolvarea unor probleme
si aliajele sale, aluminiul si | operatii de lacituserie

aliajele sale; 2.3.6. Respectarea normelor
- semifabricate: table, platbande, de securitate §i s#ndtate in
bare, profile, tevi, sirme. munci

2.2.6. Alegerea mijloacelor de | 2.3.7. Adoptarea unei
2.1.3. Mijloace utilizate in | mdsurat si verificat in functie | atitudini responsabile fatd de
atelierul de licdituserie pentru | de mirimea fizicd de masurat | protectia mediului

masurarea 51 verificarea 2.2.7. Utilizarea mijloacelor

dimensiunilor geometrice | de mdsurat gi verificat lungimi,
(Sublere, micrometre, echere, | Unghiuri, suprafete
rigle de control)

2.2.8. Alegerea  sculelor,

2.1.4. Operatii pregititoare | dispozitivelor st

aplicate _ semlfabrlcatelor in | verificatoarelor (SDV-urilor) si
pieselor | utilajelor in functie de operatia

indreptare | de lacatugdrie executatd

2.2.9. Utilizarea SDV-urilor §i




tehnologii de executie, metode de
control, norme de securitate si
sdndtate 1n muncd, protectia
mediului)

2.1.5. Debitarea manuali a
semifabricatelor (SDV-uri,
tehnologii de executie, metode de
control, norme de securitate gi
séndtate In munci)

2.1.6. Indoirea manuali a
semifabricatelor

- Lungimea semifabricatului
necesar obtinerii unei piese prin
operatia de indoire;

- Indoirea manuald a tablelor,
barelor si profilelor, tevilor si
sérmelor (SDV-uri, tehnologii de
executie, metode de control a
semifabricatelor prelucrate prin
operatia de indoire, norme de
securitate §i sdnatate in munca)

2.1.7. Notiuni generale despre
prelucrarea prin agchiere a
materialelor metalice (adaos de
prelucrare, tipuri de aSchii, scule
asch%etoar%ﬁ_ﬁm ;J' necesare la
aschlel;éié git de" ere)

utilajelor in functie de operatia
de ldcdtugerie executatd
2.2.10. Curitarea manuald a
semifabricatelor

2.2.11. Indreptarea manuali a
semifabricatelor

2.2.12. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
indreptate

2.2.13.Trasarea
semifabricatelor

2.2.14. Executarea controlului
semifabricatelor trasate

2.2.15. Calculul dimensiunilor
maxime §i minime ale pieselor,
conform desenelor de executie

2.2.16. Debitarea manuald a
semifabricatelor

2.2.17. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
debitate

2.2.18. Calculul  lungimii
semifabricatului necesar
obtinerii unei piese prin
operafia de indoire

2.2.19. Indoirea manuali a
tablelor si benzilor

2.2.20. Indoirea manuald a
barelor si profilelor

2.2.21. Indoirea manuala a
tevilor

2.2.22. Indoirea manuald a
sdrmelor

2.2.23. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
prelucrate prin indoire

2.2.24. Alegerea SDV-urilor in
functie de forma suprafetelor
de prelucrat si de materialul
semifabricatului

2.2.25. Stabilirea adaosului de
prelucrare la executarea unei
piese

2.2.26. Definirea parametrilor
regimului de agchiere

2.2.27. Pilirea manuald a

218/ piliea’
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(clasificarea pilelor, tehnologii de
executie, metode de control a
suprafetelor prelucrate prin pilire,
norme de securitate si sdndtate in
munci)

2.1.9. Polizarea pieselor (pietre
de polizor, tipuri de polizoare,
metode de verificare §i montare a
pietrelor de polizor, tehnologia de
executie, norme de securitate si
sdndtate In munca)

2.1.10. Géurirea si prelucrarea
gaurilor
- Géaurirea (SDV — uri, magini de

giurit, tehnologii de executie,
metode de control, cauzele
aparitiei rebuturilor, norme de

securitate i sdndtate in munc#)
- Prelucrarea gaurilor prin alezare,
tesire, largire, adancire (SDV —
uri, tehnologii de executie,
metode de control, norme de
securitate §i sinitate in munca)

2.1.11. Filetarea

- Elementele geometrice
filetului, clasificarea filetelor
- Filetarea manuald exterioara
(SDV-uri, tehnologie de executie,
metode de control, norme de
securitate §i sdndtate in muncé#)

- Filetarea manuald interioard
(SDV-uri, tehnologie de executie,
metode de control, norme de
securitate i sdnatate in munca)

ale

2.1.12. Documentatia
tehnologici utilizati in atelierul
de licitugarie (fisa tehnologicd).

suprafetelor

2.2.28. Executarea controlului
calitdtii suprafetelor prelucrate
prin pilire

2.2.29. Curétarea de bavuri si
impuritdfi a suprafetelor si
muchiilor semifabricatelor prin
operatia de polizare

2.2.30. Executarea operatiei de
géurire a semifabricatelor

2.2.31. Prelucrarea gdurilor
prin alezare, tesire, largire,
adéncire
22,32, Controlul gaurilor
executate

2.2.33. Colectarea diferentiata
a deseurilor rezultate in urma
prelucrérilor

2.2.34. Alegerea SDV-urilor
necesare filetdrii, In functie de
elementele geometrice ale
filetului

2.2.35. Executarea manuald a
filetelor exterioare

2.2.36. Executarea controlului
calitdtii filetelor exterioare
realizate

2.2.37. Executarea manuali a
filetelor interioare

2.2.38. Executarea controlului
calititii filetelor interioare
realizate

2.2.39. Utilizarea
documentatiei
tehnice/tehnologice pentru
executarea operatiilor de
ldcdtuserie generald

2.2.40. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate

2.2.41.Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
G activitdtii profesionale
/i\\* desf' Usurate
Y




invdrdrii (1 — cunogstinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtarii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si dezvoltate
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitarii tehnice generale: ,Realizarea pieselor prin
operatii de licéituserie generald”:
e Competente de comunicarea in limba roméni si in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfisurate
e Competente de bazd de matematici, stiinte si tehnologie:
- Calculul dimensiunilor maxime §i minime ale pieselor, conform desenelor de executie
- Calculul lungimii semifabricatului necesar obtinerii unei piese prin operatia de indoire
o Competenta de a inviita si inveti:
- Utilizarea mijloacelor de mdsurat §i verificat lungimi, unghiuri, suprafete
- Utilizarea documentatiei tehnice/tehnologice pentru executarea operatiilor de ldcdtuserie
generald
- Utilizarea SDV-urilor §i utilajelor in functie de operatia de ldcdtuserie executatd
e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd
¢ Competente antreprenoriale:
- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primitd

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte i instrumente, machete, materii prime i
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii rezultatelor invatirii
(existente in scoali sau la operatorul economic)
- perii de sdrmé, hartie abrazivi pentru curifarea manuald a semifabricatelor;
- SDV-uri pentru operatia de indreptare manuala: placa de indreptat, ciocane, nicovale;
- SDV — uri folosite la trasare: masd de trasat, ac de trasat, punctator, compas, trasator paralele,
distantier, ciocan, riglé, subler;
- SDV — uri folosite la debitarea manuala: foarfece manuale, clesti pentru tiiat, fierdstraie manuale,
dalti, rigle, sublere, echere;
- SDV — uri folosite la indoirea manuala: menghina, nicovala, dispozitive pentru indoirea tevilor,
dorn cilindric cu maniveld, sublere, rigle, raportoare, sabloane;
- scule si verificatoare folosite la pilire: pile de diferite tipuri, sublere, rigle de control, echere,
sabloane;
- polizoare: stabile si portabile;
- scule si verificatoare folosite la polizare: pietre de polizor, sublere;
- magini de g#urit: stabile si portabile;
- scule si verificatoare folosite la gdurire: burghie elicoidale, dispozitive pentru prinderea
burghiului, dispozitive pentru prinderea piesei pe masa maginii, sublere, micrometre;
- scule si verificatoare folosite la alezare, tesire, lirgire: alezoare, tesitoare, largitoare, sublere,
micrometre;
- SDV — un folosite la filetarea manuala: tarozi, filiere, manivele port-tarod, port-filiere, sublere,
micrometre, calibre-tampon, calibre—inel;
- semifabricate: table platbande, bare, profile, tevi, sirme;
- materiale; eroase (oteluri, fonte), aliaje ale cuprului, aliaje ale aluminiului;
- mz]loac .démasﬂ?a,- ,s';?g‘erzf icat: lungimi, unghiuri, suprafete;




Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invétairii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. Criterii de realizare si | Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora

Citirea desenului de executie/figei tehnologice in| 30%

Primirea §i vederea executdrii piesei prin operatii de licatuserie
1. planificarea 35% Alegerea semifabicatelor, SDV-urilor/utilajelor necesare | 40%
sarcinii de lucru executdrii piesei prin operatii de licitugerie
Organizarea locului de munca 30%
Respectarea prescriptiilor tehnice din desenul de o
. executie/fisa tehnologicd a piesei de executat prin 30%
5, | Realizarea 50% |operaii de licituserie
sarcinii de lucru Executarea piesei prin operatii de lacitugerie, utilizind | 30%

corespunzitor SDV -urile/utilajele
Verificarea calitdtii piesei executate prin operatii de | 20%

lacatuserie
Respectarea normelor cu privire la protectia muncii Si| 20%
protectia mediului
Prezentarea si Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
3. promovarea 15% | tehnologiilor de executie si a metodelor de control | 100%

sarcinii realizate aplicate piesei realizate prin operatii de lacétuserie

Domeniul de ] :
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice generale 3:
MONTAREA ORGANELOR DE MASINI IN SUBANSAMBLURI MECANICE

Rezultatele invitirii:

Cunostinte Abilitati Atitudini

3.1.1. NOTIUNI GENERALE | 3.2.1. Corelarea cauzi-efect cu | 3.3.1. Preocuparea pentru
DESPRE ORGANELE DE | privire la consecintele | documentare folosind
MASINI (rol, clasificare, forte | solicitirilor mecanice simple | tehnologia informatiei

preluate de citre organele de | asupra organelor de magini

magini, tipuri de solicitéri simple, 3.3.2.  Colaborarea cu
conditii impuse organelor de membrii echipei de lucru, in
masini, standardizarea organelor scopul indeplinirii sarcinilor
de magini, interschimbabilitatea de la locul de muncd

organelor de masini)
3.3.3. Receptivitate pentru

3.1.2. ORGANE DE MASINI dezvoltarea capacitdtii de a
SIMPLE executa sarcini de lucru sub
supraveghere

Organe de asamblare
3.3.4. Asumarea, in cadrul

echipei de la locul de muncd,
a responsabilitdtii  pentru
sarcina de lucru primitd

3.2.2. Alegerea  niturilor,
conform documentatiei
tehnice, in vederea executirii
asamblarilor nituite

- nituri (elementele si
dimensiunile nitului, clasificare,
tipuri de nituri, materiale de
executie);

- suruburi (clasificarea guruburilor | 3 5 3 Alegerea  suruburilor, 3.3.5. Asumarea initiativei in
dupa rolul functional si din punct piulitelor si saibelor, conform rezolvarea problemelor
de vedere constructiv, forme | jocumentatiei tehnice, in specifice locului de muncd
constructive  de suruburi, | yederea executarii asamblarilor
materiale de executie); filetate 3.3.6. Respectarea normelor
- piulite (rol, forme constructive, de securitate §i s#nitate in
materiale de executie); 32.4. Alegerea  penelor, munci

- saibe (rol, tipuri de saibe, | conform documentatiei
materiale de executie); tehnice, in vederea executarii 33.7. Adoptarea  unei
- pene (clasificarea penelor dupd | . blarilor prin pene atitudini responsabile fad de
rolul functional si dupd pozitia protectia mediului

penei in raport cu piesele | 355 Alegerea  arcurilor,
asamblate, materiale de executie); | .onform documentatiei 3.3.8. Preocuparea pentru
- arcuri (clasificare, tipuri de tehnice, in vederea executirii colectarea §i transmiterea
arcuri, materiale si elemente de | jcamblarilor elastice informatiilor relevante cu
tehnologie). privire la constructia §i
Sfunctionarea echipamentelor
3.1.3. ORGANE DE MASINI de lucru utilizate
COMPLEXE
. . 3.3.9. Asumarea rdspunderii
3.1.3.1. Organe in miscare de pentru prevenirea 5i

rotatie 3.2.6. Alegerea materialelor | reducerea impactului negativ

necesare pregitirii montarii al activitdtii proprii asupra
arborilor mediului

3.2.7. Pregitirea montdrii
arborilor;

3.3.10.Respectarea
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montarea arborilor, NSSM). termenelor/  timpului  de
realizare a sarcinilor
3.1.3.2. Organe de legituri
pentru transmiterea miscarii de
rotatie

. L ) 3.2.8. Alegerea SDV-urilor
- cuplaje (rol, tipuri constructive | necesare montirii cuplajelor
de cuplaje, montarea cuplajelor, | 3.9, Urilizarea SDV-urilor in
SDV-uri necesare la montarea | og0req montirii cuplajelor

cuplajelor, NSSM la montarea | 3 2,10, Montarea cuplajelor
cuplajelor).

3.1.3.3. Organe de rezemare 32.11. Alegerea SDV-urilor
necesare montérii lagirelor cu
alunecare

3.2.12. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii lagdrelor
cu alunecare

- lagdre cu alunecare (rol,
clasificare, domenii de utilizare,
avantaje si dezavantaje, elemente
constructive, materiale pentru
cuzineti, ungerea lagirelor cu

alunecare, tipuri de lubrifianti, | 3-2-13- Mont?rea si
montarea §i demontarea lagirelor | demontarea  lagarelor  cu
alunecare

cu alunecare, SDV-uri necesare
montdrii lagarelor cu alunecare,
norme de protectie a mediului,

3.2.14. Alegerea lubrifiantului
necesar ungerii lagirelor cu

NSSM la montarea si demontarea alunecare )
lagarelor cu alunecare); 3.2.15. Ungerea lagirelor cu
alunecare

3.2.16. Alegerea SDV-urilor
- lagire cu rostogolire (prti | necesare montirii lagirelor cu
componente, avantaje $i | rostogolire

dezavantaje, clasificarea | 3.2.17. Utilizarea SDV-urilor
rulmentilor, materiale si elemente | in vederea montdrii lagdrelor
de tehnologie, tipuri de lubrifianti, | cy rostogolire

ungerea lagdrelor cu rulmenti, | 3.2.18. Montarea si
etansarea rulmentilor, montarea si | demontarea lagérelor cu
demontarea rulmentilor, SDV-uri rostogolire

necesare montarii rulmentilor, | 3.2.19. Alegerea lubrifiantului
norme de protectie a mediului, | necesar ungerii lagirelor cu
NSSM la montarea i demontarea | rostogolire

lagérelor cu rostogolire). 3.2.20. Ungerea lagéirelor cu
rostogolire

3.1.34. Organe pentru
conducerea  si  inchiderea | 321, Alegerea SDV-urilor
circulatiei fluidelor necesare asamblarii
conductelor
3.2.22. Utilizarea SDV-urilor
in vederea asambldrii
exec,m}}g.%ie fasonate, conductelor
eagiﬁ%ﬁs‘d de dilatare,

-asamblarea o@’nductelor SDV-uri SRl e

- conducte (definire, pérti
componente, materiale de

conductelor
3.2.24, Verificarea asamblarii

S necesare\ oasamhlam conductelor,
?b@ntf‘bhﬂ ‘asamblarii tevilor si
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. "
Calificarea: Téhnician prelucriri la cald 16



tuburilor, NSSM la asamblarea | tevilor si tuburilor
conductelor);
3.2.25. Alegerea SDV-urilor
- organe de inchidere a circulatiei | pecesare montirii organelor de
fluidelor (conditii impuse acestor | ychidere a circulatiei fluidelor

organe,  Upurl  cOnstruclive, | 3326, Utilizarea SDV-urilor
montarea organelor de inchidere a | 7, vederea montdrii organelor

circulatiei  fluidelor, SDV-uri | jo juchidere a  circulatiei
necesare la montarea organelor de fluidelor

Inchidere a circulatiei fluidelor, |39 97, Montarea organelor de
NSSM la montarea organelor de | jnchidere a circulatiei fluidelor
inchidere a circulatiei fluidelor).
3.2.28. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate

3.2.29. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitdtii profesionale
desfasurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (I — cunogtinge, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invagdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitarii tehnice generale ,Montarea organelor de masini in

subansambluri mecanice”:

e Competente de comunicarea in limba roméni si in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdsurate

o Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:
- Corelarea cauzd-efect cuprivire la consecintele solicitdrilor mecanice simple asupra

organelor de magini

o Compenta de a invita sa inveti:
- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii cuplajelor
- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii lagdrelor cu alunecare
- Utilizarea SDV-urilor necesare montdrii lagdrelor cu rostogolire
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii conductelor
- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii organelor de inchidere a circulatiei fluidelor

e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si

cunoastere:
- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei

° Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de muncd
- Asu i@‘Wrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primffd’—"""4
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- Asumarea rdspunderii pentru prevenirea §i reducerea impactului negativ al activitdtii proprii
asupra mediului
- Receptivitate pentru dezvoltarea capacitdtii de a executa sarcini de lucru sub supraveghere

> Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea problemelor specifice locului de muncd
- Preocuparea pentru colectarea si transmiterea informatiilor relevante cu privire la constructia
§i functionarea echipamentelor de lucru utilizate

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii rezultatelor invitirii
(existente in gcoald sau la operatorul economic)

. videoproiector, calculator, softuri educationale;

. organe de asamblare: nituri, suruburi, piulite, saibe, pene, arcuri, flange, fitinguri,
armaturi;

. organe de masini complexe: arbori, osii, cuplaje, lagére cu alunecare, rulmenti;

= lubrifianti: uleiuri, unsori;

. materiale de adaos: electrozi;

. SDV-uri specifice operatiilor de asamblare demontabile si nedemontabile: truse de
chei, clesti, surubelnite;

. mijloace de masurat §i verificat: sublere, micrometre, lere de filet, calibre - tampon,
calibre inel, rigle, echere;

. utilaje: prese, echipamente pentru sudare cu arc electric;

. sisteme tehnice In constructia cérora sa se regiseascd diferite tipuri de organe de
masini.

. banc de lucru, menghina;

. echipamente de protectie specifice.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. | Criterii de realizare si ponderea acestora | Indicatorii de realizaresipondereaacestora
crt.
Alegerea organelor de masini
complexe, conform documentatiei | 50%
s Primirea si planificarea sarcinii de oy tehnice
. (1]
lucru Alegerea SDV-urilor/utilajelor
necesare montirii organelor de | 50%
magini complexe
Realizarea operatiilor de pregatire a 30%
montérii organelor de magini
. L o
2. }‘efil’{_l’zh‘a:;ea sarcinii de lucru 0% Montarea organelor de masini,
S utilizind  corespunzitor ~ SDV-| 30%
’ urile/utilajele

Dome 'ﬁil"tf%?reg?ft'ir'e grofésjonala: Mecanici
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Verificarea montajului realizat 20%

Respectarea normelor cu privire la 20%
protectia muncii si protectia mediului

Descrierea operatiilor executate in
vederea montdrii organelor de magini | 60%
si a controlului efectuat

Prezentarea si promovarea sarcinii

. 15% | Utilizarea terminologiei de
realizate

specialitate in descrierea operatiilor
executate iIn  vederea montirii | 40%
organelor de masini §i a controlului

efectuat

Domeniul d& gregitire profesional:;
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice generale 4 :
MASURAREA MARIMILOR TEHNICE SPECIFICE PROCESELOR INDUSTRIALE

Rezultatele invatirii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

4.1.1.Notiuni fundamentale
din teoria misuritorilor

( Sistemul International de
unitdti de masurd, méirimi
fizice, mijloace de masurare si
control, metode de masurare,
erori de md3surare- tipuri,
cauze, relafii matematice de
determinare)

4.1.2. Mijloace de misurare
si control utilizate pentru
realizarea pieselor conform
documentatiei tehnice
(principii de functionare si
caracteristici tehnice):

- Mijloace de mésurare i
control pentru lungimi

- Mijloace de mésurare si
control pentru unghiuri

- Mijloace de mdasurare i
control pentru suprafete

- Mijloace de maéasurare si
control pentru mase

- Mijloace de masurare si
control pentru forte

- Mijloace de masurare si
control pentru presiuni

ot/ pentruy \%
mijcer, ' vifeze, £

4.2.1. Enumerarea unitatilor de
masurd din Sistemul International
de  unitdti, corespunzitoare
mdrimilor de bazd din domeniul
mecanic §i electric

4.2.2. Efectuarea transformdrilor
de unitdti de mdsurd

4.2.3. Selectarea metodelor si a
mijloacelor de mésurare si control
in functie de mérimea de masurat
si de domeniul ei de variatie

4.2.4. Determinarea erorilor in
procesul de mdsurare, calcul
procentual

4.2.5. Prelucrarea matematicd a
valorilor mdsurate

4.2.6.Selectarea mijloacelor de
mdsurare §i control specifice
pentru  flecare din mdrimile
tehnice mdsurate

4.2.7. Utilizarea mijloacelor de

mdsurare §i control pentru
lungimi,  unghiuri,  suprafete,
mase, forte, presiuni, debite,
viteze, turatii §i acceleratii,
temperaturi, filete §i rofi dintate,
mdrimi electrice (intensitatea
curentului  electric, tensiunea
electricd, rezistenfa electricd,
puterea electricd, energia
electricd)

4.2.8. Corelarea aparatului de
maisurd cu méirimea de misurat si

cu domeniul de variatie al
marimii de masurat

4.2.9. Verificarea stirii de
functionare a aparatelor de

masurd, in conformitate cu cartea
tehnicd si normele de securitate a
muncii

4.2,10. Efectuarea reglajelor
initiale ale aparatelor de masurd

4.3.1. Respectarea normelor
ergonomice la locul de munci

4.3.2.Respectarea procedurilor
de lucru

4.3.3. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la
locul de muncd

4.3.4. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme

4.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdtii pentru
sarcina de lucru primitd

4.3.6. Respectarea normelor de
securitate la locul de munci,
precum si  normelor de
prevenire si  stingere a
incendiilor

4.3.7. Purtarea permanentd si
cu responsabilitate a
echipamentului de protectie in
scopul prevenirii accidentelor
de muncd si a bolilor
prefesionale

4.3.8. Respectarea normelor de
protectie a mediului §i de
colectare selectiva a deseurilor

A R AN = NS - o v
prega ofes{onald: Mecanica
Domenkilde p egla}p{gp:?\

K4

Nivel: 4 ”),s,,“ SI”"(L\\Q\,
Calificarea: Telmieian prelucriri la cald

20




acceleratii

- Mijloace de masurare si
control pentru temperaturi

- Mijloace de maésurare i
control pentru filete

- Mijloace de masurare si
control pentru roti dintate

- Aparate analogice si digitale
pentru  mésurarea  mérimilor
electrice din circuitele de c.c. si
c.a. (tipuri constructive, simboluri
folosite pentru marcare,
caracteristici tehnice si
metrologice, domenii de
misurare, scheme de montaj)

- Norme de SSM,
protectia mediului si PSI
specifice operatiilor de
mésurare §i control utilizate
pentru  realizarea  pieselor
conform documentatiei tehnice

de

4.1.3. Precizia prelucrarii si
asamblirii pieselor

- nofiuni ce caracterizeazi
precizia dimensionald: arbore,
alezaj, dimensiune (nominala,

efectiva, limitd), abatere,
tolerant;

- precizia formei
macrogeometrice: abateri

geometrice (abateri de formi,
abateri de pozitie);
- precizia
microgeometrice:
suprafetei,

- ajustaje.

formei
rugozitatea

in functie de natura marimii
masurate si de domeniul de
variatie al acesteia

4.2.11.  Decodificarea  simbolurilor
Jolosite pentru marcarea aparatelor de
mdsurat.

42.12. Selectarea mijloacelor de
mdésurare §i control pentru fiecare

dinte  mirimile  electice  care
caracterizeazii un circuit electric

4213. Redlizarea monigielor  de
mdsurare.

42.14. Efectuarea de mdswdiri pentru
mdrimile electrice care caracterizeazd un
circuit electric:

N y e i

electric,

=  masurarea tensiunii electrice,

-  misurarearezistentei electrice,

= miésurarea puterii electrice,

- misurarea energiei electrice.

4.2.15.Calcularea dimensiunilor
limitd ale piesei, calculul
tolerantelor

4.2.16. Interpretarea abaterilor
dimensionale de formd si pozitie
ale suprafetelor pieselor

4.2.17. Verificarea preciziei de
prelucrare a unei piese

4.2.18. Identificarea simbolurilor
ajustajelor, a abaterilor de forma
si pozitie Inscrise in documentatie

4.2.19. Alegerea mijloacelor de
mdsurare specifice in vederea
determindrii abaterilor
dimensionale, de formd §i pozitie
ale pieselor

4.2.20. Utilizarea mijloacelor de
mdsurare §i control in vederea
determindrii abaterilor
dimensionale de formd si pozitie
ale pieselor

4.2.21. Identificarea simbolurilor
rugozitatii unei suprafete

4.2.22. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui de

Domeniul
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specialitate

4.2.23. Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitdtii
profesionale desfasurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdgarii (1 — cunogtinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdatarii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate

dezvoltate in cadrul unititii de rezultate tehnice generale ”Misurarea mirimilor tehnice specifice

proceselor industriale”:

e Competente de comunicarea in limba roméani si in limba materna:
Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate
Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdgurate
Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:
- Efectuarea transformdrilor de unitdfi de masurd
- Determinarea erorilor in procesul de mdsurare, calcul procentual
- Prelucrarea matematicd a valorilor mdsurate
- Calcularea dimensiunilor limitd ale piesei, calculul tolerantelor
- Interpretarea abaterilor dimensionale, de formd §i pozitie ale suprafetelor pieselor
e Competenta de a invita si inveti:
- Selectarea mijloacelor de mdsurare §i control specifice pentru fiecare din mdrimile tehnice
mdsurate
- Utilizarea mijloacelor de mdsurare §i control pentru lungimi, unghiuri, suprafefe, mase, forte,
presiuni, debite, viteze, turatii §i acceleratii, temperatur, filete §i rofi dinfate, mdrimi electrice
(intensitatea curentului electric, tensiunea electricd, rezistenta electricd, puterea electricd, energia
electricd)
- Decodificarea simbolurilor folosite pentru marcarea aparatelor de mdsurat
- Realizarea montajelor de mdsurare
- Efectuarea de mdsurdri pentru mdrimile electrice care caracterizeazd un circuit electric
- Alegerea mijloacelor de mdsurare specifice in vederea determindrii abaterilor dimensionale,
de formd si pozitie ale pieselor
- Utilizarea mijloacelor de mdsurare §i control in vederea determindrii abaterilor dimensionale,
de formd si pozitie ale pieselor
° Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de muncd
o Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru primitd

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime i
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii rezultatelor invitarii
(existente in scoali sau la operatorul economic)
- instrumente si AMC-uri folosite pentru mésurarea parametrilor specifici ai masinilor, utilajelor §i
instalatyqnﬁ@ﬁﬁ}%\nﬁcrometru, comparator cu cadran, comparator de interior, comparator pentru
. Pt ook I e . . A
verifigaze "éﬁ:ﬂmta;m}zlezajelor, ortotest, pasametru, cale plan paralele, calibre, lere, cale unghiulare,
eche q}z}/fapo;;;gg f.gn\i‘yyf@ sal, planimetru polar, termometre de sticld cu lichid, termomanometre,

frietre/ cujreziste g termometre cu termoelemente, pirometre optice, pirometre de radiatie totald,
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manometre cu elemente elastice, traductoare de presiune, dinamometre cu elemente elastice,
dinamometre hidraulice, dinamometre pneumatice, traductoare de fortd, tahometre, vitezometre,
calibre filetate, micrometru de filete, microscopul universal, micrometrul optic de roti dintate, sublerul
de roti dintate, ampermetre, voltmetre, ohmetre, wattmetre, contor electric, seturi de piese mecanice;

- mijloace didactice: videoproiector, calculator, soft-uri educationale, manual, documentatia tehnici
specificd;

- plange, machete, materiale video cu AMC-uri folosite pentru méisurarea parametrilor specifici ai
maginilor, utilajelor si instalatiilor;

- seturi de piese mecanice.

Standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatirii

Criterii §i indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. | Criterii de  realizare si

_ Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | ponderea acestora

Respectarea planificdrii sarcinii de lucru
conform figelor de lucru

Organizarea locului de muncd pentru
executarea operatiilor de utilizare a mijloacelor
de misurare §i control folosite pentru misurarea
Primirea si planificarea 359, miérimilor tehnice specifice proceselor industriale
sarcinii de lucru Selectarea mijloacelor de mésurare si control
specifice pentru fiecare din mérimile tehnice | 30%
masurate

Alegerea mijloacelor de mésurare si control in
vederea determindrii abaterilor dimensionale, | 20%
de formd si pozitie ale pieselor

Utilizarea mijloacelor de misurare si control
pentru  lungimi, unghiuri, suprafete, mase,
forte, presiuni, debite, viteze, turatii si | 30%
acceleratii, temperaturi, filete §i roti dintate,
mérimi electrice

Utilizarea mijloacelor de mésurare si control in
Realizarea sarcinii de vederea determindrii abaterilor dimensionale, | 20%

2 lucru 0% de forma gi pozitie ale pieselor

20%

30%

Realizarea montajelor de mésurare 20%

Folosirea corespunzitoare a echipamentului de
lucru

Respectarea normelor cu privire la protectia 20%
muncii §i protectia mediului ¢

10%

Descrierea lucrarii executate 20%
Analiza si interpretarea rezultatelor 20%

Prezentarea si
3. | promovarea sarcinii | 15%
realizate

Utilizarea terminologiei de specialitate in
descrierea metodelor si mijloacelor de misurare | 60%
si control a parametrilor specifici ai maginilor,
utilajelor si instalatiilor

Domeniul de p' egam'el 9,,”5\
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 5:
REALIZAREA DESENULUI TEHNIC PENTRU ORGANE DE MASINI

Rezultatele Invatarii:

Cunostinte i} Abilitati Atitudini
S5.1.1.Starea suprafetelor 5.2.1. Inscrierea datelor privind starea 5.3.1.Asumarea
(rugozitatea) suprafetelor, pe desenul la scara rdspunderii privind

notarea starii suprafetelor,
pe desenul la scard

S.1.2.Reprezentarea, 5.2.2.Utilizarea regulilor de reprezentare 5.3.2.Respectarea

cotarea si notarea filetelor | a filetelor si flangelor pentru Intocmirea conduitei in timpul

si flangelor desenului la scard intocmirii desenului la
5.2.3. Utilizarea regulilor de cotare a scard
filetelor si flanselor pentru intocmirea 5.3.3.Interrelationarea in
desenului la scard timpul intocmirii

desenului la scard a
organelor de masini

5.1.3 Notarea tratamentului | 5.2.4.Inscrierea tratamentului termic pe 5.3.4.Asumarea rolurilor

termic desenul la scard care ii revin in timpul
intocmirii desenului la

5.1.4. Precizarea regulilor | 5.2.5.4legerea scdrii de reprezentare in scard a organelor de

de reprezentare la scard a vederea realizdrii desenului la scard magini

pieselor (scara de 5.2.6.Reprezentarea la scard a organelor 5.3.5.Colaborarea cu

reprezentare, etapele de de magini membrii echipei pentru

executie ale desenului la S.2.7.Interpretarea desenului la scard a indeplinirea riguroasd a

scard) organelor de magini sarcinilor ce le revin in

5.2.8.Utilizarea vocabularului comun §i a | timpul intocmirii

celui de specialitate in limba romdnd §i in | desenului la scard a
limba maternd organelor de magini
5.2.9. Utilizarea vocabularului comun si a | 5.3.6.Respectarea

celui de specialitate intr-o limbd modernd | termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in

5.1.5.Reprezentarea si 5.2.10. Utilizarea regulilor de reprezentare | timpul intocmirii

cotarea organelor de si cotare a niturilor §i a asamblarilor desenului la scard a

asamblare si a asambléarilor | nituite pentru intocmirea desenului la organelor de masini

folosite in realizarea scard 5.3.7.Asumarea initiativei

ansamblurilor (nituri §i 5.2.11. Utilizarea regulilor de reprezentare | in rezolvarea unor

asamblarile nituite, si cotare a asamblarilor sudate pentru probleme

asambliri sudate, asambliri | intocmirea desenului la scard 5.3.8.4sumarea

filetate, pene si asamblirile | 5.2.12. Utilizarea regulilor de reprezentare | responsabilitdtii in ceea

prin pene, asamblérile cu si cotare a penelor §i a asamblarilor prin | ce privegste respectarea

elemente elastice) pene pentru intocmirea desenului la scard | normelor generale
5.2.13. Utilizarea regulilor de reprezentare | utilizate la intocmirea
si cotare a asamblérilor cu elemente desenului la scarda
elastice pentru intocmirea desenului la organelor de magini
scard

"’\1*‘“‘:9 e
5.1.6 eﬁréfentaféaﬁ: 5.2.14. Utilizarea regulilor de reprezentare

si cotare a arborilor §i axelor pentru

&/ o N
cotafed orgafielor de \
' intocmirea desenului la scard
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tran$mitere/a miscarii/de

A~ - o
14: Mecanica

"/»/;\.Amb‘[;?
/'. =4 3 vy gt
ician'prelucrdri la cald 24

Nivel: 4
Calificarea:



rotafie si a puterii mecanice | 5.2.15. Utilizarea regulilor de reprezentare
(arbori si axe, arbori si si cotare a arborilor i butucilor canelati
butuci canelati, lagére, roti | pentru intocmirea desenului la scard
dintate si roti pentru curea, | 5.2.16. Utilizarea regulilor de reprezentare
cablu si lant, angrenaje, si cotare a lagarelor pentru intocmirea
elemente flexibile) desenului la scari

5.2.17. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a arborilor i butucilor canelati
pentru intocmirea desenului la scari
5.2.18.Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a rotilor dintate §i a angrenajelor
pentru intocmirea desenului la scard
5.2.19. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a rotilor pentru curea, cablurilor
si a lanturilor pentru intocmirea desenului
la scar3

5.2.20. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a elementelor flexibile pentru
intocmirea desenului la scard

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdfdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invagarii (1 — cunogtinge, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invafdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale Invitirii tehnice generale ,Realizarea desenului tehnic pentru
organe de magini”:

o Competente de comunicarea in limba roména si in limba materni:

- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate in limba romdnd si in limba maternd
¢ Competente de comunicare in limbi striine:

- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limbd modernd

e Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:

- Alegerea scdrii de reprezentare in vederea realizdrii desenului la scard

- Interpretarea desenului la scard a organelor de magini

e Competenta de a invita si Inveti:

- Asumarea responsabilitdtii in ceea ce priveste respectarea normelor generale utilizate la intocmirea
desenului la scard

e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le revin in timpul
intocmirii desenului la scard a organelor de magini

e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea rolurilor care fi revin in timpul intocmirii desenului la scard a organelor de magini.

Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si

materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invitirii

(existente 1 in scoali sau la operatorul economic)

_.instrumente si materiale specifice reprezentirii schitei: plansets, rigld gradati, echere,

/;s/é i "u i, florare, creioane, guma de sters, hartie de desen;

tu;l a"eq; puri geometrice, piese;
¥ W
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- videoproiector, calculator, soft-uri educationale;
- organe de magsini i diferite asambléri ale acestora.

Standardul de evaluare asociat unitiitii de rezultate ale invatirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si . .. . .
Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
o . Analiza starii suprafetelor pentru intocmirea desenului o
Primirea si . 50%
” lenifi o 359 la scard a organelor de masini .
. anific s . ; A
planiicarea sareiit ® | Pregitirea materialelor i instrumentelor pentru o
de lucru . . . ; L 50%
intocmirea desenului la scard a organelor de magini.
Intocmirea desenului la scard a organelor de magini. 50%

Respectarea normelor si regulilor de intocmire a o
. : .. 30%
desenului la scard a organelor de masgini.

Realizarea sarcinii de

2. lucru S50% | Folosirea corespunzitoare a instrumentelor de desen
tehnic in vederea intocmirii desenului la scard a | 10%
organelor de masini.
Verificarea calitafii desenului la scard a organelor de 10%
masini necesar executérii lor.

3 g;grzrf;l\t/:rr: ilarcim'i 15% Utilizarea vocabularului de specialitate in prezentarea 100%

desenului la scard a organelor de masini.

realizate

Domknjul de pregi
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice generale 6:
REALIZAREA ASAMBLARILOR MECANICE

Rezultatele invitarii:

Cunostinte Abilititi Atitudini

6.1.1. NOTIUNI GENERALE 6.2.1. Realizarea schemei de 6.3.1. Colaborarea cu
DESPRE TEHNOLOGIA asamblare a unui produs membrii echipei de lucru, in
ASAMBLARII (structura simplu scopul indeplinirii sarcinilor
procesului tehnologic de 6.2.2. Alegerea SDV- de la locul de muncd
asamblare, documentatia urilor/utilajelor necesare
tehnologic3 necesara realizarii executdrii operatiilor 6.3.2. Asumareaq, in cadrul
operatiei de asamblare, metode de | pregatitoare aplicate pieselor in | echipei de la locul de muncd,
asamblare, precizia de prelucrare | vederea asamblarii a responsabilitdtii pentru
Sl asamblare, operatii pregéﬁtoare 6.2.3. Utilizarea SDV- sarcina de lucru przmztd
aplicate pieselor in vederea urilor/utilajelor in vederea
asamblirii, SDV-uri si utilaje executdrii operaliilor 6.3.3. Preocuparea pentru
necesare executirii operatiilor pregdtitoare aplicate pieselor | documentare folosind

. in vederea asambldrii tehnologia informatiei

pregétitoare, norme de protectie a
mediului, NSSM specifice
operatiilor tehnologice
pregétitoare executate in vederea

6.3.4. Preocuparea pentru
colectarea §i transmiterea
informatiilor relevante cu

asamblarii) . .
privire la constructia §i
< Jfunctionarea echipamentelor
16\111312) .IgﬁgMBLARI de lucru utilizate
NTABILE
o 6.3.5. Respectarea
6.1.2.1. Asambliri prin nituire termenelor/ timpului de
- clasificarea imbindrilor nituite; | 6.2.4. Alegerea SDV-urilor realizare a sarcinilor
- dimensiunile constructive ale necesare executarii asamblarii 6.3.6. 4 mitiativei i
tmbindrilor nituite: prin nituire manuala .3.6. Asumarea initiativei in
- conditii tehnice impuse 6.2.5. Utilizarea SDV-urilor in | "éZ0Ivarea unor probleme
tmbinsrilor nituite: vederea asambldrii prin nituire
’ . 6.3.7. Respectarea normelor
- operatii tehnologice pregititoare | Manuald d tall)t | singtate 1
. 6.2.6. Nituirea manuali a € securitate 51 sanatate in

aplicate in vederea realizrii D AN '
tmbingrilor nituite: semifabricatelor/pieselor
b

- nituirea manuali (SDV-uri 6.2.7. Culegerea de pe Internet
folosite la nituirea manuali, prese | @ informafilor referitoare la

munca

6.3.8. Respectarea masurilor
de prevenire a accidentelor 1n

manuale de nituit, tehnologia tipurile de maSini de nituit munc i a bolilor
nituirii manuale, NSSM la 6.2.8. Nituirea mecanici a Fofesionale
nituirea manual); semifabricatelor/pieselor P

- nituirea mecanici (clasificarea | 6.2.9. Verificarea imbinarilor

masinilor de nituit, maSini de nituite reallzatc?

nituit: electrice, hidraulice, 6.2.10. Remedierea defectelor

pneumatice, tehnologia nituirii imbinarilor nituite

mecamce NSSM la mtulrea




remedierea acestora.

6.1.2.2. Asambliri prin sudare

- sudabilitatea metalelor $i 6.2.11. Alegerea materialelor,

ah?e.lgr metaAhcle)z il date: SDV-urilor Si utilajelor
- clasilicarea IMBINATLOL SUdALe; | ooesare executirii asamblirii

- formele Si dimensiunile prin sudare manual’ cu arc

rosturilor; . | electric
N procede:e de sudare prin topire $i | 62 12. Utilizarea materialelor,
prin presiune; SDV-urilor S utilajelor in

- clasificarea procedeelor de vederea asamblérii prin

sudare prin toplre: . sudare manuald cu arc electric
- sudarea manuali cu arc electric 6.2.13. Sudarea manuali cu arc

(pr1nc1p.1u, el.e(':trom. de. SL}daI'C, electric a
scule, dispozitive Si utilaje pentru semifabricatelor/pieselor

sudare, parametrii regimuluide | g 2 14. Controlul imbinarilor
sudare, tehnologia suddrii cuarc | g, date

electric, NSSM la su@ar ca 6.2.15. Remedierea defectelor
manuald cu arc electric); imbinarilor sudate

- defectele imbinarilor sudate Si
remedierea acestora;

- controlul imbindrilor sudate
(incercéri distructive Si
nedistructive).

6.1.2.3. Asambkiri prin lipire

6.2.16. Alegerea materialelor,
SDV-urilor Si echipamentelor
necesare executirii asamblarii
prin lipire

6.2.17. Utilizarea materialelor,
SDV-urilor Si echipamentelor
in vederea asamblarii prin
lipire

6.2.18. Asamblarea prin lipire
a semifabricatelor/pieselor
6.2.19. Controlul imbinarilor
lipite

- avantajele Si dezavantajele
asamblarii prin lipire;

- domenii de utilizare;

- materiale Si aliaje de adaos;

- procedee de lipire: lipire moale,
lipire tare;

- scule Si echipamente pentru
lipire;

- tehnologia Imbindrii prin lipire;
- controlul imbindrilor lipite;

- NSSM la lipire.

6.1.2.4. Asambliri prin incleiere

(cu adezivi)
6.2.20. Alegerea materialelor

- avantajele Si dezavantajele Si SDV-urilor necesare
asamblarii prin incleiere; executirii asamblirii prin

- domenii de utilizare; incleiere

- clasificarea adezivilor; 6.2.21. Utilizarea materialelor
- tehgologia imbindrii prin Si SDV-urilor in vederea
incleiere; asambldrii prin incleiere

-(3’Q" i%d@hinérilor cu adezivi; | 6222, Asamblarea prin
ANSSE’-{:\I? aSé‘Q larea prin incleiere a
MR : semifabricatelor/pieselor

N -
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Tncleiere.

6.1.3. ASAMBLARI
DEMONTABILE

6.1.3.1. Asambliri filetate

- avantajele Si dezavantajele
asambldrilor filetate;

- siguranta in exploatare a
asamblérilor cu Suruburi,
prezoane Si piulite;

- asigurarea piulifelor impotriva
autodesfacerii;

- scule folosite la montarea Si
demontarea asamblarilor filetate;
- montarea Si demontarea
prezoanelor;

- tehnologia de executie a
asamblarilor prin filet;

- controlul asamblarilor prin filet;
- NSSM la realizarea asamblérilor
prin filet.

6.1.3.2. Asambliiri prin formi

- asambléri prin pene (montarea Si
demontarea penelor, SDV-uri
necesare, NSSM la realizarea
asamblarilor prin pene);

- asambldri prin caneluri
(clasificarea asamblérilor dupa
forma canelurilor Si dupad modul
in care se realizeaza centrarea
canelurilor butucului pe cele ale
arborelui, tehnologia de executie
a asambldrilor prin caneluri,
SDV-uri necesare, NSSM la
realizarea asamblérilor prin
caneluri);

- asamblari cu profile poligonale
(avantajele Si dezavantajele
asamblarii cu profile, tipuri de
profile, domeniile de utilizare ale
arborilor cu profil K);

- asambldri cu stifturi Si bolturi
(forme constructive, materiale de
executie, rolul asamblarilor cu
stifturi Si bolturi, tehnologii de
execufie, NSSM la asamblarea cu

sﬂ/ﬁm si béﬁ’p;%)\

6.2.23. Controlul imbinérilor
cu adezivi

6.2.24. Alegerea sculelor
necesare executdrii asamblarii
prin filet

6.2.25. Utilizarea sculelor in
vederea asambldrii prin filet
6.2.26. Asamblarea prin filet a
pieselor

6.2.27. Asigurarea piulifelor
impotriva autodesfacerii
6.2.28. Controlul asamblarilor
prin filet

6.2.29. Alegerea SDV-urilor
necesare executérii asamblarii
prin pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu stifturi/cu
bolturi

6.2.30. Utilizarea SDV-urilor
in vederea asambldrii prin
pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu Stifturi/cu
bolturi

6.2.31. Asamblarea prin
pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu Stifturi/cu
bolturi a pieselor

Do

[0 a2\
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6.1.3.3. Asambliri prin forte de
frecare

- asambldri prin strdngere pe con
(SDV-uri, tehnologie de executie,
controlul asamblirii, NSSM la

asamblarea prin stringere pe con);

- asambldri cu inele tronconice
(avantajele Si dezavantajele
asamblarii cu inele tronconice,
SDV-uri, tehnologie de executie,
NSSM la asamblarea cu inele
tronconice);

- asambldri cu britiri elastice
(avantajele asamblirii cu bratari
elastice, tipuri de bratari de
strangere, SDV-uri, tehnologie de
executie, NSSM la asamblarea cu
bratari elastice).

6.1.3.4. Asamblari elastice

- domenii de utilizare;

- montarea arcurilor elicoidale
(arcuri comprimate, arcuri
tensionate, SDV-uri, tehnologie
de executie, dispozitive necesare
precomprimarii arcurilor),

- tehnologia asamblérii Si
montérii arcurilor in foi,

- controlul asamblérilor cu arcuri;
- NSSM la asamblarea arcurilor.

6.2.32. Alegerea SDV-urilor
necesare executdrii asamblarii
prin stringere pe con/cu inele
tronconice/cu britari elastice
6.2.33. Utilizarea SDV-urilor
in vederea asambldrii prin
strdngere pe con/cu inele
tronconice/cu brdliri elastice
6.2.34. Asamblarea prin
strangere pe con/cu inele
tronconice/cu brétari elastice

6.2.35. Alegerea SDV-urilor
necesare executérii asamblarii
elastice

6.2.36. Utilizarea SDV-urilor
in vederea asambldrii elastice
6.2.37. Realizarea asamblérilor
elastice

6.2.38. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate

6.2.39. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitdtii profesionale
desfdsurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatdarii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invagarii (I — cunogtinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invagdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale: , Realizarea asamblirilor mecanice”:

e Competente de comunicarea in limba roméni si in limba materna:

- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate

- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdsurate
o Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:

- Realizarea schemei de asamblare a unui produs simplu

e Competenta de a inviita sa inveti:
- Utilizarea SDV-urilor/utilajelor in vederea executdrii operaliilor pregdtitoare aplicate pieselor
in vederea asambldrii
S Ej{ﬂj SDV-urilor in vederea asambldrii prin nituire manuald
Uff lizared naterialelor, SDV-urilor Si utilajelor in vederea asamblirii prin sudare manuald cu
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- Utilizarea materialelor, SDV-urilor Si echipamentelor in vederea asambldrii prin lipire

- Utilizarea materialelor S SDV-urilor in vederea asambldrii prin incleiere

- Utilizarea sculelor in vederea asambldrii prin filet

- Asigurarea piulitelor impotriva autodesfacerii

- Utilizarea ~ SDV-urilor in  vederea  asamblirii  prin  pene/caneluri/cu  profile

poligonale/cuStifturi/cu bolturi

- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii prin strdngere pe con/cu inele tronconice/cu
brdtari elastice

- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii elastice

° Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si
cunoastere:
- Culegerea de pe Internet a informalfiilor referitoare la tipurile de masini de nituit
- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei

e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucry, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de muncd
- Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor

e Competenfe antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primitd
- Preocuparea pentru colectarea §i transmiterea informatiilor relevante cu privire la
constructia §i functionarea echipamentelor de lucru utilizate

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatirii
(existente in §coala sau la operatorul economic)

- videoproiector, calculator, softuri educationale;
- bancuri de lucru, menghine;

- organe de asamblare: suruburi, piulite, saibe, pene, stifturi, bolturi, nituri, inele elastice, bragiri
elastice;

- materiale de adaos : aliaje de lipit, adezivi, electrozi;

- SDV-uri pentru asambliri: ciocane, cdpuitoare §i contracdpuitoare, truse de chei, clesti,
surubelnite;

- mijloace de mdsurat i verificat: sublere, micrometre, lere de filet, calibre - tampon, calibre
inel, rigle, echere;

- utilaje: masini de giurit stabile §i portabile, maSini de nituit, ciocane de lipit, echipamente
pentru sudare cu arc electric.

- semifabricate: table, platbande, bare, profile, tevi;

echipamente de protectie specifice.

—
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invigarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. Criterii de realizare si Indicatorii de realizare si ponderea acestora
ert. ponderea acestora

Alegerea organelor de asamblare/materialelor, 50%
conform documentatiei tehnice
Alegerea SDV-urilor si utilajelor in vederea o
- . 50%
executdrii unei asambldri

Primirea si
1. | planificarea 35%
sarcinii de lucru

Executarea operatiei de asamblare 30%
. Executarea operatiei de asamblare, utilizdnd 30%

5 Realizarea 50% corespunzdtor SDV -urile/utilajele
" | sarcinii de lucru Verificarea ansamblului executat 20%

Respectarea normelor cu privire la normele de 20%
protectie a muncii

Prezentarea si Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
tehnologiilor de executie a asamblarii si a metodelor | 1909
de control aplicate ansamblului realizat

3. | promovarea 15%
sarcinii realizate

. AN AT
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice generale 7:
PLANIFICAREA PRODUCTIEI

Rezultatele invitirii:

- clasificarea proceselor
de productie;

- componentele
procesului de
productie;

- corelatii intre
componentele
proceselor de
productie.

7.1.2 Tipuri de productie
(caracteristici, avantaje,
dezavantaje)

- productie individualg;

- productie in serie;

- productie de masa.

7.1.3 Metode de organizare
a productiei de baza:

- In flux;

- pe grupe omogene de

masini i instalatii;

- 1n celule de fabricatie;

- automatizati.
7.1.4 Procesul de
planificare/ programare a
productiei

- programarea,
pregétirea, lansarea si
urmdrirea productiei;

- planificarea
necesarului de resurse

modului de obtinere produselor;

- naturii activitatilor desfasurate;
modului de desfisurare in timp.
7.2.2 Identificarea componentelor unui
proces de productie specific domeniului
electric

7.2.3 Corelarea intrarilor/resurselor
procesului de productie si a etapelor de
realizare a unui produs cu iegirile/
rezultatele agteptate

7.2.4 Utilizarea corectd a limbajului de
specialitate pentru descrierea structurii
uni proces de productie sau a unor
metode de planificare a productiei

7.2.5 Identificarea tipurilor de productie
in functie de varietatea produselor,
volumul productiei, gradul de
specializare a locurilor de munca, modul
de amplasare a locurilor de munci si de
realizare a transportului intern

7.2.6 Evaluarea avantajelor si
dezavantajelor diferitelor tipuri de
productie pentru o situatie dati

7.2.7 Compararea metodelor de
organizare a productiei

7.2.8 Aplicarea metodelor de organizare
a productiei pentru o situatie dati

7.2.9 Stabilirea etapelor procesului de
programare §i organizare a activititilor
de productie

7.2.10 Determinarea necesarului de
resurse materiale §i de personal pentru o
situatie datd

7.2.11 Realizarea graficelor de
planificare a executiei

7.2.12 Utilizarea unor softuri
specializate pentru programarea
productiei

Cunostinte Abilitati Atitudini
7.1.1 Procesul de productie: | 7.2.1 Analizarea unui proces de 7.3.1 Asumarea
- caracteristicile productie specific domeniului de responsabilitdtii in
procesului de formare din perspectiva: alegerea si planificarea
productie; - caracteristicilor procesului; unui proces de productie

7.3.2 Manifestarea
géndirii critice in
stabilirea intrarilor unui
proces de productie si a
etapelor de realizare a
produsului in concordanti
cu iegirile dorite

7.3.3 Asumarea
responsabilitdtii pentru
sarcina de lucru primitd

7.3.4 Asumarea deciziei
in legéturs cu alegerea
unui anumit tip de
productie pentru o situatie
datd

7.3.5 Rezolvarea creativi
a problemelor privind
metodele de organizare a
productiei

7.3.6 Promovarea
automatizrii ca formi de
organizare a productiei

1.3.7 Asumarea
responsabilitdtii la
completarea/utilizarea
documentelor de
planificare, lansare si
urmadrire a productiei

7.3.8 Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme de organizare a
productiei

7.3.9 Colaborarea cu
membrii echipei pentru
lansarea in fabricatie §i
urmdrirea productiei

7.3.10 Asumarea

Domenjiil de pre
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activitatilor specifice | 7.2.13 Utilizarea si/sau completarea rezultatelor evaludrii
locului de munca documentelor necesare planificdrii, proceselor de productie
(documente necesare | lansdrii in fabricatie §i urmdririi

arii 1 icati i o < . .3.11 Promov
lansérii in fabricatie, | productiei pentru o situatie datd (bonuri 7 omovarca

solutiilor de eficientizare

fisa tehnologica, de materiale, bonuri de lucru pe operatie ..
. : . 3 a productiei
grafice, diagrame sau piese, borderouri de manoperd;
etc.). borderouri de materiale; fige de insotire | 7.3.12 Respectarea
a piesei sau a produsului, grafice de regulilor, asumarea unor
avansare a produsului, fise tehnologice, | roluri in echipd si
diagrame etc.) folosind TIC colaborarea cu ceilalfi
membri
7.1.5 Indicatori de 7.2.14 Determinarea valorii numerice a
productivitate a muncii indicatorilor de productivitate a muncii
7.1.6 Metode de crestere a | 7.2.15 Evaluarea unui proces de
eficientei productiei productie pe baza indicatorilor de

productivitate a muncii In vederea
eficientizdrii activititii de productie
7.2.16 Analizarea metodelor de crestere
a eficientei productiei si alegerea solutiei
optime

7.2.17 Comunicarea rezultatelor
activitdtilor profesionale desfasurate

Nota: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 — cunogtinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdydrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invddrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invatarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale inviatarii tehnice generale: ,,Planificarea productiei”:

o Competente de comunicare in limba romina si in [imba materni:
- Utilizarea corectd a limbajului de specialitate pentru descrierea structurii uni proces de productie
sau a unor metode de planificare a productiei
- Comunicarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfdgurate

o Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Determinarea necesarului de resurse materiale §i de personal pentru o situatie datd
- Determinarea valorii numerice a indicatorilor de productivitate a muncii

e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si
cunoastere:

- Utilizarea unor softuri specializate pentru programarea productiei

- Utilizarea si/sau completarea documentelor necesare planificdrii, lansdrii in fabricatie §i urmdririi
productiei pentru o situatie datd (bonuri de materiale, bonuri de lucru pe operatie sau piese,
borderouri de manoperd, borderouri de materiale; fise de insotire a piesei sau a produsului,
grafice gg_g%fziare a produsului, fise tehnologice, diagrame etc.) folosind TIC
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- Asumarea responsabilitdtii pentru sarcina de lucru primitd

- Colaborarea cu membrii echipei pentru lansarea in fabricatie si urmdrirea productiei;

- Asumarea responsabilitdtii la completarea/utilizarea documentelor de planificare, lansare §i
urmdrire a productiei

- Respectarea regulilor, asumarea unor roluri in echipd si colaborarea cu ceilalti membri

* Competente antreprenoriale:
- Asumarea rezultatelor evaludrii proceselor de productie
- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme de organizare a productiei

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte §i instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invigirii
(existente in scoali sau la operatorul economic)

- calculator/retea de calculatoare, videoproiector;

- filme cu procese de productie specifice domeniului;

- softuri specializate in planificarea §i organizarea productiei.

- suporturi de curs, fise de lucru §i materiale audio-video cu procese de productie specifice
domeniului;

- documente si formulare tipizate utilizate la planificarea si organizarea productiei (fige tehnologice,
fise de realizare a produsului, grafice, diagrame, planuri).

Standardul de evaluare asociat unitiitii de rezultate ale invitairii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

e el Indicatorii de realizare §i ponderea acestora

ert. ponderea acestora
Analiza situatiei pentru realizarea sarcinii de lucru 30%
Primirea si Stabilirea intrérilor procesului de productie functie de 40%
1. | planificarea 50% | rezultatele agteptate ’
sarcinii de lucru Stabilirea metodei de organizare a productiei pentru o 0
situatie datd 30%
Stabilirea etapelor de organizare a activititilor de
. 20%
productie
Determinarea necesarului de resurse materiale si de
5 Realizarea 35% personal pentru un proces de productie din domeniul de 20%
" | sarcinii de lucru ® | formare
Aplicarea metodei alese pentru organizare a productiei 40%

Completarea documentelor necesare planificarii, lansarii 20%
in fabricatie §i urmiririi productiei ’
Justificarea alegerii metodei de organizare a productiei 30%
Evaluarea indicatorilor de productivitate si propunerea

. 0,
Prezentarea si o, | unor solutii de eficientizare 30%
3. | promovarea 15% e - - T
sarcinii realizate Utilizarea adecvati a termenilor de specialitate in
_ descrierea procesului de productie si a metodei de 40%
oo s | organizare aplicate.
(S iy N
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Unitatea de rezultate ale invitarii tehnice generale 8:
REALIZAREA DESENELOR DE ANSAMBLU

Rezultatele invitirii:

CunoStinte

Abilitati

Atitudini

8.1.1.Reguli de
reprezentare pentru
desenele de ansamblu

8.1.2.Pozitionarea pieselor

componente

8.1.3.Cotarea desenelor de
ansamblu

8.1.4.Tabelul de
componentd, indicatorul
redus si Inscriptionarea
desenelor de ansamblu

8.1.5.Intocmyj e@ ﬁpgﬁp ui

8.2.1. Utilizarea regulilor de reprezentare
pentru intocmirea desenelor de ansamblu
necesare executirii ansamblurilor
8.2.2.Pregitirea materialelor Si a
instrumentelor pentru intocmirea
desenelor de ansamblu

8.2.3.Aplicarea regulilor de pozitionare a
pieselor componente in vederea
intocmirii desenelor de ansamblu
necesare executirii ansamblurilor

8.2.4.Utilizarea normelor i regulilor de
cotare In vederea realizirii desenelor de
ansamblu necesare executirii
ansamblurilor
8.2.5.1dentificarea elementelor din
geometria pland necesare realizirii
desenelor de ansamblu
8.2.6.Cotarea desenelor de ansamblu
necesare executirii ansamblurilor
8.2.7.Inscrierea datelor privind starea
suprafetelor, a tratamentelor termice
8.2.8.Inscrierea abaterilor dimensionale,
de formai si de pozitie pe desenelor de
ansamblu necesare executirii
ansamblurilor
8.2.9.Interpretarea abaterilor
dimensionale, de formd §i de pozitie
pentru realizarea desenelor de ansamblu
necesare executdrii ansamblurilor

8.2.10.Desenarea si completarea tabelului
de componenti conform standardelor in
vigoare, in vederea realizirii desenelor de
ansamblu

8.2.11. Stabilirea situatiilor in care este
utilizat indicatorul redus si reprezentarea
acestuia

8.2.12. Realizarea Inscriptiondrii desenelor
de ansamblu

8.2.13.Identificarea elementelor
geometrice din spatiu necesare realizérii
desenelor de ansamblu

8.2.14. Stabilirea pozitiei de reprezentare a
ansamblului respectiv

8.3.1.Asumarea
raspunderii in aplicarea
regulilor de reprezentare
pentru desenele de
ansamblu
8.3.2.Respectarea
conduitei In timpul
intocmirii desenelor de
ansamblu necesare
executdrii ansamblurilor
8.3.3.Interrelationarea in
timpul intocmirii
desenelor de ansamblu
necesare executdrii
ansamblurilor
8.3.4.Asumarea rolurilor
care ii revin in timpul
intocmirii desenelor de
ansamblu necesare
executdrii ansamblurilor
8.3.5.Colaborarea cu
membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasd a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii
desenelor de ansamblu

8.3.6.Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii
desenelor de ansamblu
necesare executdrii
ansamblurilor
8.3.7. Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme
8.3.8.4sumarea
responsabilitdtii in ceea
ce privegte respectarea
normelor generale
utilizate la intocmirea
desenelor de ansamblu
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8.1.6.Notarea pe desene a
materialelor pentru
executarea pieselor
componente dintr-un
ansamblu

8.1.7.Citirea si
interpretarea desenelor
tehnice

8.1.8.Desene speciale
(desene de constructii
metalice, desene de
operatii, scheme
cinematice)

8.2.15.Intocmirea schitelor pieselor
componente

8.2.16. Intocmirea schitei de ansamblu
intr-un numér minim de proiectii, necesar
identificarii pieselor i intelegerii
functiondrii ansamblului

8.2.17.Alegerea scarii de reprezentare in
vederea realizérii desenului de ansamblu
necesar executdrii lui

8.2.18. intocmirea desenelor la scard
pentru toate piesele componente, cu
exceptia unor piese de fixare standardizate

8.2.19.Utilizarea simbolurilor materialelor
utilizate la fabricarea pieselor componente

8.2.20. Identlﬁcarea pieselor componente
8.2.21.Intelegerea formelor geometrice si
constructive ale pieselor componente
8.2.22. Identificarea datelor privind starea
suprafetelor pieselor componente
desenelor de ansamblu in vederea
executdrii lor

8.2.23.Citirea §i interpretarea desenelor de
ansamblu necesare executarii
ansamblurilor

8.2.24..Utilizarea vocabularului comun §i
a celui de specialitate in limba romdnd Si
in limba maternd

8.2.25. Utilizarea vocabularului comun §i
a celui de specialitate intr-o limbd
modernd

8.2.26.Identificarea simbolurilor utilizate
la realizarea desenelor speciale
8.2.27.Utilizarea simbolurilor in vederea
realizérii desenelor speciale

8.2.28. Citirea si interpretarea desenelor
speciale

Notd: In codul de trei cifre, prima cifyd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invdfarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 — cunogtinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invatarii in cadrul flecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale inviitirii tehnice generale ,,Realizarea desenelor de ansamblu”:
e Competentede comunicare in limba roméni si in limba materna:
Utilizareas
zlzzarea« ogtbularului comun §i a celui de specialitate in limba romdnd si in limba maternd

s
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- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limbd modernd

o Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Interpretarea abaterilor dimensionale, de formd si de pozitie pentru realizarea desenelor de
ansamblu necesare executdrii ansamblurilor

o Competenta de a invita s inveti:
- Asumarea responsabilitdtii in ceea ce priveste respectarea normelor generale utilizate la
intocmirea desenelor de ansamblu

e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii desenelor de ansamblu

e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea rolurilor care ii revin in timpul intocmirii desenelor de ansamblu necesare
executdrii ansmablurilor

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte §i instrumente, machete, materii prime gi
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobéndirii rezultatelor invatirii
(existente in scoali sau la operatorul economic)

- Instrumente §i materiale specifice reprezentariischitei: plangets, rigld gradati, echere,
compasuri, florare, creioane, guma de sters, hartie de desen;
- seturi de corpuri geometrice, piese;
- videoproiector, calculator, soft-uri educationale;
- materiale: hértie de desen, guma de Sters;
- instrumente de lucru: creioane, rigld gradati, teu, echere, compasuri, florare, Sabloane,
Sabloane pentru scriere;
- echipamente: planSeta;
- piese mecanice simple.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitairii

Criterii si indicatori de realizare i ponderea acestora :

Nr. | Criterii de realizare i ponderea Indicatorii de realizare si ponderea
crt. acestora acestora
Pregitirea materialelor Si
instrumentelor pentru Intocmirea o
. 50%
Primirea si planificarea desenului de ansamblu necesar
1- res sip 35% | executdrii ansamblurilor.
sarcinii de lucru -
Analizarea elementelor componente
e ale ansamblului ce urmeazi si fie | 50%
/ B ";:’r\\ reprezentat si interpretat
[ . NG intocmirea desenelui d bl
“ o ntocmirea desenelui de ansamblu o
Zt 5 lBeal:?ar&h A ‘C\r“ ST T (2 necesar executirii ansamblurilor. =l

Dom tﬁuide pregatx(g prqf sionald: Mecanici
T2 ”Nl =% \/
Vair xS’
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Respectarea normelor Si regulilor
de 1intocmire a desenelui de | 30%
ansamblu.
Folosirea corespunzitoare a
instrumentelor de desen tehnic in
vederea 1intocmirii desenelui de
ansamblu.
Verificarea calitdtii desenelui de
ansamblu.

10%

10%

Utilizarea vocabularului de
Prezentarea si promovarea 15% specialitate In prezentarea desenelui
sarcinii realizate de ansamblu necesar executirii
ansamblurilor.

100%

canica
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Unitatea de rezultate ale inv{yﬁrii tehnice generale 9:
PROIECTAREA ASISTATA DE CALCULATOR

Rezultatele invitarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

9.1.1. Elemente de interfati
grafica a programului
AutoCAD la lansarea in
executie a unei aplicatii

9.1.2. Operatii pregititoare
in vederea realizirii unui
desen

9.1.3.Comenzi pentru
desenare

9.1.4.Modul de fixare pe
obiect

9.1.5.Straturi si stabilirea
proprietatilor acestora
(layer-e)

9.1.6.Comenzi pentru
editare

9.1.7.Hasurarea desenelor

9.1.8.Cotarea desenelor in
plan

Nl sropact

Calificarea: Tehaician-prelucriri la cald

9.2.1. Alegerea corectd a elementelor
zonei grafice

9.2.2. Activarea sau dezactivarea
barelor de instrumente

9.2.3. Stabilirea spatiului curent de
lucru: model sau hirtie

9.2.4. Stabilirea operatiilor
pregétitoare in vederea realizirii unui
desen

9.2.5. Stabilirea formatului si a
unitdtilor de mdsurd
9.2.6. Desenarea in
folosind  coordonatele
relative si polare

AutoCAD
absolute,

9.2.7. Desenarea folosind comezile
din bara de desenare sau din meniul
Draw

9.2.8. Desenarea folosind functia
Object Snap pentru cele 12 moduri de
fixare pe obiect

9.2.9. Crearea
proprietitile acestora
9.2.10. Realizarea unui desen care
poate avea elemente plasate in
Straturi diferite

straturilor i

9.2.11. Utilizarea comenzilor pentru
editare

9.2.12. Modificarea obiectelor
bidimensionale desenate in AutoCAD

9.2.13.  Hagurarea  suprafetelor
sectionate alegdnd tipul, orientarea §i
scara de reprezentare

9.2.14. [nscrierea pe desen a
dimensiunilor formelor geometrice
simple din care este alcdtuitd piesa
9.2.15. Inscrierea in desenul de
ansamblu a pozitiilor relative ale
pieselor componente
9.2.16.Realizarea cotirii pieselor
9.2.17. Utilizarea comenzilor si
facilitétilor ajutitoare necesare

9.3.1. Asumarea
responsabilitdtii in ceea ce
priveste respectarea
specificatiilor §i
recomandarilor de lucru in
programul AutoCAD

9.3.2. Respectarea mdsurilor
pentru protectia impotriva
electrocutdrii

9.3.3. Colaborarea cu membrii
echipei pentru indeplinirea
riguroasd a sarcinilor ce le
revin in timpul realizdrii
desenelor cu ajutorul
programului AutoCAD

9.3.4. Spirit de inifiativd gi
responsabilitate in rezolvarea
problemelor

9.3.5. Abilitatea de a tolera
schimbarea §i buna adaptare
la situatii de crizd si
incertitudini

9.3.6. Capacitatea de a invdta
din experientele anterioare §i
dorinta de auto-depdygire
9.3.7. Respectarea conduitei in
timpul realizarii desenelor cu
ajutorul programului
AutoCAD;

9.3.8. Interrelationarea in
timpul realizdrii desenelor cu
ajutorul programului AutoCAD
9.3.9. Respectarea termenelor
de realizare a sarcinilor ce le
revin in timpul realizdrii
desenelor cu ajutorul
programului AutoCAD
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9.1.10. Comanda TEXT

9.1.11. Proiectarea
tridimensionali. Modelarea
3D.

9.1.12. Tiparirea desenelor

9.1.13. Norme de tehnica
sdndtatii §i securitdtii muncii
(SSM), de prevenire si
stingere a incendiilor (PSI) si
de protectia mediului

realizarii desenelor

9.2.18. Generarea in zona de comenzi
ale detaliilor interne §i externe ale
obiectelor selectate

9.2.19. Realizarea unui stil de text
prin stabilirea caracteristicilor: font,
stiluri, inaltime, efecte, factor de
scard, inclinarea textului

9.2.20. Utilizarea vocabularului de
specialitate necesar realizdrii
desenelor cu ajutorul programului
AutoCAD

9.2.21. Realizarea desenelor
tridimensionale folosind modele de
sirma, superficiale si solide

9.2.22. Modificarea  desenelor
tridimensionale  folosind  meniul
MODIFY

9.2.23. Imprimarea pe hirtie a
desenului  realizat in AutoCAD
folosind comanda PLOT

9.2.24.  Utilizarea  corectd a
vocabularului comun si a limbajului
tehnic de specialitate in Ilimba
romdnd si in limba maternd

9.2.25.  Utilizarea  corectd a
vocabularului comun §i a limbajului
tehnic de specialitate intr-o limbd
strdind

9.2.26. Comunicarea/raportarea
rezultatelor activitdtilor profesionale
desfdsurate in limba romdnd §i in
limba maternd

9.2.27. Comunicarea/raportarea
rezultatelor activitdtilor profesionale
desfasurate intr-o limbd strdind
9.2.28. Aplicarea normelor de SSM,
de protectia mediului i PSI specifice
operatiilor efectuate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invagarii (1 — cunostinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in

cadrul unitatii de mu.lt&te ale invitirii tehnice generale ,,Proiectarea asistati de calculator”:

o Competénie ‘de &{ icare in limba roméani si in limba materna:
- U lIzarea vqcab‘lﬂ ului de specialitate necesar realizdrii desenelor cu ajutorul programului
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- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a limbajului tehnic de specialitate in limba
romdnd §i in limba maternd
- Comunicarea/raportarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfdsurate in limba romdnd si
in limba maternd
o Competente de comunicare in limbi striine:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a limbajului tehnic de specialitate intr-o limbd
strdind
- Comunicarea/raportarea rezultatelor activitdfilor profesionale desfdsurate intr-o limbd
strdind
e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si
cunoastere:
- Desenarea folosind functia Object Snap pentru cele 12 moduri de fixare pe obiect
- Desenarea folosind comezile din bara de desenare sau din meniul Draw
- Realizarea unui desen care poate avea elemente plasate in straturi diferite
- Imprimarea pe hirtie a desenului realizat in AutoCAD folosind comanda PLOT
- Modificarea desenelor tridimensionale folosind meniul MODIFY
o Competente de bazd de matematica, stiinte si tehnologie:
- Stabilirea formatului si a unitdfilor de mdsurd
- Desenarea in AutoCAD folosind coordonatele absolute, relative si polare
- Hagurarea suprafetelor sectionate alegdnd tipul, orientarea si scara de reprezentare
- Inscrierea pe desen a dimensiunilor formelor geometrice simple din care este alcdtuitd piesa
- Respectarea mdsurilor pentru protectia impotriva electrocutdrii
o Competenta de a invita sa inveti:
- Asumarea responsabilitdtii in ceea ce priveste respectarea specificatiilor si recomanddrilor de
lucru in programul AutoCAD
- Capacitatea de a invdta din experientele anterioare §i dorinta de auto-depdsire
* Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le revin in
timpul realizdrii desenelor cu ajutorul programului AutoCAD
- Abilitatea de a tolera schimbarea §i buna adaptare la situatii de crizd §i incertitudini
- Interrelationarea in timpul realizdrii desenelor cu ajutorul programului AutoCAD
- Respectarea termenelor de realizare a sarcinilor ce le revin in timpul realizdrii desenelor cu
ajutorul programului AutoCAD
e Competente antreprenoriale:
- Spirit de initiativd si responsabilitate in rezolvarea problemelor

Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte §i instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii rezultatelor invatirii
(existente in scoali sau la operatorul economic)

- Laborator de informaticd cu un numar de calculatoare egal cu numérul de elevi, conectate in
retea si la INTERNET (configuratia calculatoarelor trebuie s permita rularea fara dificultate a
aplicatiei AutoCAD)

- Imprimanta

- Videoproiector

- Programul AutoCAD cu licenta (Soft-ul si fie intr-o versiune noua, astfel incét absolventilor
sa le fie mai ugor sé se adapteze in activitatea productiva)
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. Criterii de realizare si ponderea | Indicatorii de realizare gi ponderea acestora
crt. acestora

Deschiderea aplicatiei AutoCAD;
Activarea barelor de instrumente cu ajutorul | 30%
carora se va realiza desenul

Alegerea unitatilor de méasurd, a formatului i
1. | Primirea si planificarea | 35% |a tipurilor de linii necesare executdrii | 50%

sarcinii de lucru desenelor
Asigurarea conditiilor de aplicare a normelor
cu privire la protectia muncii si a mediului 20%
Respectarea formatului si a prescriptiilor din
desenul tehnic; 50%
Respectarea tipurilor de linii folosite in

; desenul tehnic;
2. | Realizarea sarcinii de| 50% | Respectarea normelor de cotare a pieselor
lucru conform ISO;

Respectarea etapelor de parcurgere din zona
de dialog (Command) in vederea generdrii | 30%
detaliilor necesare
Verificarea calititii desenelor executate 20%
Utilizarea vocabularului de specialitate, a
terminologiei de specialitate in descrierea
3. | Prezentarea si promovarea | 15% | modului de denumire, salvare si imprimare a | 100%

sarcinii realizate desenelor realizate.
SRS
2 Ty \/’f
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FANE
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Unitatea de rezultate ale invatirii tehnice generale 10:

MONITORIZAREA EXPLOATARII MASINILOR, UTILAJELOR SI
INSTALATIILOR
Rezultatele invitarii:

Cunostinte Abilitéiti Atitudini
10.1.1. Exploatarea masinilor, 10.2.1. Utilizarea 10.3.1. Respectarea normelor de
utilajelor si instalatiilor documentelor necesare protectie a mediului

(documente utilizate in activitatea
de monitorizare a exploatarii
masinilor, utilajelor si
instalatiilor, starea tehnici a
maginilor, utilajelor i
instalatiilor, norme generale de
securitate §i sdndtate in munca la
exploatarea magsinilor, utilajelor si
instalatiilor, norme de protectie a
mediului la exploatarea maginilor,
utilajelor si instalatiilor)

10.1.2. Constructia si
functionarea masinilor-unelte
pentru prelucriri prin aschiere:
strunguri, masini de frezat,
masini de giurit, masini de
gaurit, alezat i frezat, masini
de rabotat, masini de mortezat,
masini de rectificat (variante
constructive, documentatia
tehnica specifica, parti
componente, functionare,
disfunctionalitati, principiu de
lucru, posibilitdfi de prelucrare,
caracteristici tehnice, scheme
cinematice, regim de agchiere,
sisteme de ungere, reglarea
maginilor-unelte pentru prelucrari
prin agchiere, reguli de
exploatare, instrumente §i aparate
de masura si control utilizate in
activitatea de monitorizare a
exploatérii maginilor-unelte
pentru prelucréri prin aschiere,
evolutia in timp a masinilor-
unelte, norme de securitate si
sdnétate in mupcd. 12X
maginilor- "ql"t)‘s‘-p"e‘n%i'ﬁ_ I
prin a$0hifl"fé)/ AR A

activitdtii de monitorizare a
exploatdrii maginilor,
utilajelor si instalatiilor
10.2.2. Evaluarea stérii tehnice
a maginilor, utilajelor si
instalatiilor

10.2.3. Completarea figelor de
supraveghere a maginilor,
utilajelor si instalatiilor

10.2.4. Utilizarea Internet-ului
in culegerea gi selectarea
informatiilor referitoare la
caracteristicile tehnice ale
maginilor-unelte pentru
prelucrdri prin agchiere
10.2.5.Utilizarea datelor din
documentatia necesard
activitdtii de monitorizare a
Sfunctiondrii maginilor-unelte
pentru prelucrdri prin aschiere
10.2.6. Utilizarea schemelor
cinematice in vederea
localizdrii elementelor
componente ale maginilor-
unelte pentru prelucrdri prin
aschiere

10.2.7.Utilizarea
instrumentelor gi aparatelor de
masurd si control in activitatea
de monitorizare a exploatérii
maginilor-unelte pentru
prelucréri prin aschiere

10.2.8. Efectuarea operatiilor
necesare evaludrii starii
tehnice a maginilor-unelte
pentru prelucrari prin agchiere
10.2.9. Verificarea
concordantei intre parametrii

10.3.2. Adoptarea unei atitudini
responsabile fatd de protectia
mediului

10.3.3. Respectarea normelor de
securitate §i sdndtate in munca;
10.3.4. Colaborarea cu operatorii
pe magini gi utilaje, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncad

10.3.5. Asumarea responsabilitdtii
pentru calitatea lucrdrii executate
10.3.6.Preocuparea pentru
imbunatatirea calitétii lucririlor
executate

10.3.7.Preocuparea pentru
perfectionarea propriei pregétiri
profesionale

10.3.8. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme

10.3.9. Manifestarea interesului
pentru evolutia in timp a maginilor-
unelte

PP ALY
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de lucru si ceringele
functionale
10.2.10.Consemnarea in
documente a valorilor
parametrilor de functionare
verificati

10.2.11. Mésurarea pieselor
prelucrate 1n vederea
determindrii acuratetii
operatiilor efectuate pe
masinile-unelte pentru
prelucréri prin agchiere
10.2.12. Consemnarea in
documente a
disfunctionalititilor constatate
in functionarea maginilor-
unelte pentru prelucréri prin
aschiere

10.2.13. Utilizarea Internet-
ului in culegerea §i selectarea

10.1.3. Constructia si informatiilor referitoare la
functionarea maginilor pentru | caracteristicile tehnice ale
prelucriri prin deformare maginilor pentru prelucrdri
plastici: masini de stantat, prin deformare plasticd
magini pentru indreptat table si | 10.2.14. Utilizarea datelor din
platbande, prese pentru documentatia necesard
indoirea tablelor, masini pentru | activitdtii de monitorizare a
curbat table (variante JSunctiondrii magsinilor pentru
constructive, documentatia prelucradri prin deformare
tehnicd specifica, parti plastica

componente, caracteristici 10.2.15. Utilizarea schemelor
tehnice, posibilitafi de prelucrare, | cinematice in vederea
functionare, disfunctionalitati, localizdrii elementelor
sisteme de ungere, scheme componente ale maginilor
cinematice, instrumente §i aparate | pentru prelucrdri prin

de mésura i control utilizate in deformare plasticd

activitatea de monitorizare a 10.2.16. Utilizarea

exploatirii maginilor-unelte instrumentelor gi aparatelor de
pentru prelucréri prin deformare | masuri si control in activitatea
plastic3, norme de securitate si de monitorizare a exploatérii

sdndtate in munca la exploatarea | maginilor pentru prelucriri
maginilor pentru prelucrari prin prin deformare plastici
deformare plastica) 10.2.17. Efectuarea operatiilor
necesare evaluarii starii
tehnice a masinilor pentru
prelucrari prin deformare
plastici

10.2.18. Verificarea
concordantei intre parametrii
de lucru si cerintele
functionale

10.2.19. Consemnarea

"C et R
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10.1.4. Constructia si
functionarea utilajelor pentru
vehicularea fluidelor:
compresoare, pompe (variante
constructive, documentatia
tehnica specifica, parti
componente, aparate de
distributie, functionare,
disfunctionalitéti, caracteristici
tehnico-functionale, randament,
instrumente §i aparate de masura
si control utilizate in activitatea
de monitorizare a exploatarii
utilajelor pentru vehicularea
fluidelor, norme de securitate si
sdndtate In munca la exploatarea
utilajelor pentru vehicularea
fluidelor)

valorilor parametrilor de
functionare prezenti in
exploatarea masinilor pentru
prelucriri prin deformare
plasticd

10.2.20. Masurarea pieselor
prelucrate in vederea
determindrii acuratetei
operatiilor efectuate pe
mayginile pentru prelucréri prin
deformare plastica

10.2.21. Consemnarea
disfunctionalitatilor constatate
in functionarea maginilor
pentru prelucréri prin
deformare plastica

10.2.22. Utilizarea Internet-
ului in culegerea §i selectarea
informatiilor referitoare la
caracteristicile tehnice ale
utilajelor pentru vehicularea
Sfluidelor

10.2.23. Utilizarea datelor din
documentatia necesard
activitdtii de monitorizare a
Junctiondrii utilajelor pentru
vehicularea fluidelor

10.2.24. Utilizarea
instrumentelor §i aparatelor de
masurd §i control in activitatea
de monitorizare a exploatérii
utilajelor pentru vehicularea
fluidelor

10.2.25. Verificarea stirii de
functionare a utilajelor pentru
vehicularea fluidelor, conform
instructiunilor previzute in
cartile tehnice ale acestora
10.2.26. Verificarea
concordantei intre parametrii
de lucru si cerintele
functionale

10.2.27. Consemnarea
valorilor parametrilor de
functionare prezenti in
exploatarea utilajelor pentru
vehicularea fluidelor

10.2.28. Consemnarea
disfunctionalitétilor constatate
in functionarea utilajelor
pentru vehicularea fluidelor
10.2.29. Raportarea
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deficientelor de calitate
constatate, a cauzele lor §i a
modul de remediere

10.2.30. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invafarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invafdrii (1 — cunostinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invitdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale: ,,Monitorizarea exploatarii masinilor,
utilajelor si instalatiilor”:

e Competente de comunicare in limba romani si in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun i a celui de specialitate
- Raportarea deficientelor de calitate constatate, a cauzele lor si a modului de remediere
e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si
cunoagstere:
- Utilizarea Internet-ului in culegerea si selectarea informatiilor referitoare la
caracteristicile tehnice ale maginilor-unelte pentru prelucrdri prin agchiere
- Utilizarea Internet-ului in culegerea gi selectarea informatiilor referitoare la
caracteristicile tehnice ale magsinilor pentru prelucrdri prin deformare plasticd
- Utilizarea Internet-ului in culegerea gsi selectarea informatiilor referitoare la
caracteristicile tehnice ale utilajelor pentru vehicularea fluidelor
e Competenta de a invita si inveti:
- Utilizarea documentelor necesare activitdfii de monitorizare a exploatdrii maginilor,
utilajelor si instalatiilor
- Utilizarea datelor din documentafia necesard activitdtii de monitorizare a functiondrii
maginilor-unelte pentru prelucrdri prin aschiere
- Utilizarea schemelor cinematice in vederea localizdrii elementelor componente ale
maginilor-unelte pentru prelucrdri prin aschiere
- Utilizarea datelor din documentafia necesard activitdtii de monitorizare a functiondrii
maginilor pentru prelucrdri prin deformare plasticd
- Utilizarea schemelor cinematice in vederea localizdrii elementelor componente ale
masginilor pentru prelucrdri prin deformare plasticd
- Utilizarea datelor din documentatia necesard activitdtii de monitorizare a functiondrii
utilajelor pentru vehicularea fluidelor
e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu operatorii pe magini §i utilaje, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul
de muncd
- Adoptarea unei atitudini responsabile fatd de protectia mediului
- Asumarea responsabilitdtii pentru calitatea lucrdrii executate
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
° Competente de sensibilizare si de expresie culturali:
1% &Mamfestarea interesului pentru evolutia in timp a magsinilor-unelte




Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii rezultatelor invitirii
(existente in gcoali sau la operatorul economic)

- Magini-unelte pentru prelucrdri prin agschiere: strung normal, strung cu comandi numerica,
magsind de frezat universald, magini de frezat cu comandd numericd, magini de giurit, masini de
gaurit, alezat si frezat, masind de rabotat, masina de mortezat, masini de rectificat plan, masini de
rectificat rotund exterior, magind de rectificat rotund interior

- Magini pentru prelucrdri prin deformare plasticd: magind de stantat cu comandd numeric3, magini
pentru indreptat table si platbande, presd mecanicd pentru indoirea tablelor, presa hidraulici pentru
indoirea tablelor, magind pentru curbat tabld

- Utilaje pentru vehicularea fluidelor: compresor cu piston, compresor centrifugal, pompa cu
piston, pompa cu roti dintate

- Mijloace de mdsurat §i verificat: lungimi, unghiuri, suprafete, forte, presiuni, timp, turatii, debite,
temperaturi, intensitatea curentului electric, tensiunea curentului electric, rezistenta curentului
electric, puterea electricd

- Truse de scule pentru montarea/demontarea asamblarilor filetate

- Documente specifice activitdtii de monitorizare a exploatdrii maginilor, utilajelor §i instalatiilor:
normative de exploatare, cdrti tehnice, cataloage, manuale de intretinere si exploatare, certificatele
organelor de control, fise de supraveghere a maginii, utilajului, instalatiei

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Criterii i indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare §i Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
Pregitirea figei de supraveghere al 30%
1. | Primirea si | 35% | masinii/utilajului
planificarea  sarcinii
de lucru Stabilirea metodelor de verificare a parametrilor | 30%
de lucru

Alegerea instrumentelor §i aparatelor de masurd si
control necesare executirii masuritorilor in cadrul | 40%

activitdfii de monitorizare a exploatdrii
maginii/utilajului
Evaluarea stérii tehnice a masinii/utilajului 25%

Verificarea concordantei intre parametrii de lucru | 25%
si cerintele functionale
2. | Realizarea sarcinii de | 50% | Completarea  fisei de  supraveghere a| 15%
lucru maginii/utilajului
Consemnarea  eventualelor  disfunctionalitdti [ 15%
constatate In functionarea masinii/utilajului
Respectarea normelor de securitate si séindtate in | 20%
muncd §i a normelor de mediu

Completarea corectd a documentelor 50%
3. ée’zen‘f:ﬁ' (TN si | 15% |Utilizarea terminologiei de specialitate 1in| 50%
romoyarea " rcinii descrierea lucrarilor executate
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Unitatea de rezultate ale Inviitirii tehnice generale 11:
MONTAREA SISTEMELOR MECANICE PENTRU TRANSMITEREA SI

TRANSFORMAREA MISCARII

Rezultatele invitarii:

transmisiilor de larga utilizare)
11.1.2. Transmisii prin curele
si cabluri:

- elemente componente: curele
de transmisie §i  cabluri
(definitie, materiale de executie,
clasificare, tipuri caracteristice,
avantaje );

- principiul de functionare (rol,
exemple de transmisii prin curea
si cablu, avantajele si
dezavantajele utilizarii acestor
transmisii, clasificare, domenii
de utilizare, variatoare de turatie
cu curea);

- montarea §i demontarea
transmisiilor cu curele si a
transmisiilor ~ prin  cabluri,
verificarea montajului,
recomandari de exploatare.

11.1.3. Transmisii prin
lanturi:

- elemente componente: lanturi,
rotile pentru lanturi

( definitie, clasificarea
lanturilor, materiale de executie,
avantaje);

- principiul de functionare ( rol,
exemple de transmisii prin
lanturi, avantajele si
dezavantajele utilizérii acestor
transmisii, domenii de utilizare);

- montarea §i demontarea
transmisiilor ~ prin lanturi,
verificarea montajului,

recomandiri de exploatare;
11 14 Tra ml '1 cu roti de

11.2.2. Identificarea elementelor
componente ale transmisiilor prin
curele si cabluri

11.2.3. Selectarea elementelor
necesare realizrii unei transmisii
prin curea $i cablu

11.2.4. Executarea operatiilor de
montare §i demontare a
transmisiilor prin curele gi
cabluri

11.2.5. Verificarea functionarii
transmisiei prin curele si a
transmisiei prin cabluri.

11.2.6. Identificarea elementelor
componente ale transmisiilor prin
lanturi

11.2.7. Selectarea elementelor
necesare realizarii unei transmisii
prin lanturi

11.2.8. Executarea operatiilor de
montare §i demontare a
transmisiilor prin lanturi

11.2.9. Verificarea functionirii
transmisiei prin lanturi.

11.2.10. Identificarea elementelor
componente ale transmisiilor cu

Cunostinte Abilitati Atitudini
11.1.1. Transmisii mecanice: | 11.2.1.Stabilirea caracteristicilor | 11.3.1. Preocuparea pentru
(definitie, clasificare, | transmisiilor mecanice documentare folosind
caracteristici  principale ale tehnologia informatiei

11.3.2. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de muncd

11.3.3.Autoevaluarea
activitatii desfasurate

11.3.4. Manifestarea
preocuparii de imbunétitire a
propriei sale activitati

11.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdtii pentru
sarcina de lucru primitd

11.3.6. Asumarea initiativei in
rezolvarea problemelor
specifice locului de muncd

11.3.7. Adoptarea unei
atitudini responsabile fatd de
protectia mediului;

11.3.8. Preocuparea pentru
colectarea §i transmiterea
informatiilor relevante cu
privire la constructia §i
Junctionarea echipamentelor
de lucru utilizat, folosind
tehnologia informatiei

11.3.9. Asumarea rdspunderii
pentru prevenirea §i reducerea
impactului negativ al activitdii
proprii asupra mediului

11.3.10. Respectarea
termenelor/ timpului de
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tipuri constructive);

- principiul de functionare ( rol,
avantajele §i  dezavantajele
utilizarii  acestor transmisii,
domenii de utilizare, clasificare,
elemente de calcul, variatoare si
inversoare de turatie);

- montarea §i demontarea
transmisiilor cu roti de frictiune,
verificarea montajului,
recomanddri de exploatare;
11.1.5. Transmisii cu
dintate:

- eclemente componente: roti
dintate ( clasificare, elementele
geometrice ale rotilor dintate si
ale unui angrenaj, materiale de

roti

executie);

- principiul de functionare ( rol,
definitia angrenajului,
avantajele si  dezavantajele
utilizérii transmisiel prin
angrenare, clasificarea

angrenajelor danturate, domenii
de utilizare);

- angrenaje cu rotfi dintate
cilindrice

- angrenaje cu roti dintate
conice;

- angrenaje cu surub-melc si
roati melcati;

- montarea si demontarea
transmisiilor cu roti dintate
(operatii pregititoare, defecte
aparute la asamblarea rotilor
dintate ), verificarea montajului,
recomanddri de exploatare;
11.1.6. Mecanisme:

(definitie, elemente componente
ale unui mecanism, clasificarea

mecanismelor,elemente
cinematice, lanturi cinematice);
11.1.7. Mecanisme pentru
transformarea  miscirii  de
rotatie fn miscare rectilinie
continud:

11.1.7.1. Mecanismul surub-
piulita:

- eleme:

materidle wtilizae

roti de frictiune

11.2.11. Selectarea elementelor
necesare realizirii unei transmisii
cu roti de frictiune variatoare si
inversoare de turatie

11.2.12. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
transmisiilor cu rofi de frictiune
11.2.13. Verificarea functionarii
transmisiei cu roti de frictiune.

11.2.14. Identificarea elementelor
componente ale transmisiilor cu
roti dintate

11.2.15. Alegerea variantei
constructive pentru realizarea
unei transmisii cu roti dinfate in
functie de domeniul de utilizare
11.2.16. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
transmisiilor cu roti dintate
11.2.17. Verificarea functionarii
angrenajului realizat (masurarea
jocului flancurilor dintilor
conjugati si determinarea petei de
contact.)

11.2.18. Identificarea elementelor
componente ale unui mecanism
11.2.19. Selectarea simbolurilor
in vederea alcdtuirii unei scheme
cinematice.

11.2.20. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului
surub-piulita

11.2.21. Selectarea tipului de

realizare a sarcinilor

11.3.11. Respectarea normelor
de SSM, de protectia mediului
si PSI specifice




functionare a mecanismelor
surub-piulita, clasificare;

- exemple de utilizare a
mecanismelor surub-piulita:
cricul, presa manuald pentru
indreptat bare i  profile,
micrometrul;

- montarea §i demontarea
mecanismelor surub-piulita,
verificarea montajului,
recomandéri de exploatare.
11.1.7.2. Mecanismul pinion-
cremaliera:

- elemente componente,
materiale utilizate;

- domenii de utilizare.

- montarea §i demontarea
mecanismelor pinion-
cremalierd, verificarea
montajului, recomanddri de
exploatare.

11.1.8. Mecanisme pentru
transformarea  miscirii  de
rotatie in miscare rectilinie
alternativa:

11.1.8.1. Mecanismul bieli-

maniveli:
- schema mecanismului bieli-
manivela, elemente

componente, roluri functionale;
- domenii de utilizare;

- montarea §i demontarea
mecanismelor  bield-maniveld
(montarea pistoanelor, montarea
bielei, montarea  arborelui,
montarea volantilor), verificarea
montajului, recomanddri de
exploatare.

11.1.8.2. Mecanismul cu culisi
- tipuri de mecanisme cu culis:
cu culisi oscilanti, cu culisd
rotativa, cu culisd de translatie;

- domenii de utilizare;

- montarea— §1 3 gemontarea
mecanismélor oS & Zeulisd,
verificaréa’ mon”tagulul

g iy R

mecanism surub-piulitd in functie
de domeniul de utilizare

11.2.22. Executarea operatiilor
de montare gi demontare a
mecanismelor surub-piulitd
11.2.23. Verificarea functionirii
mecanismului gurub-piulita.

11.2.24. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului
pinion-cremalierd

11.2.25. Alegerea tipului de
mecanism in functie de
domeniul de utilizare

11.2.26. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
mecanismelor pinion-cremalierd
11.2.27. Verificarea functionarii
mecanismului pinion-cremaliera.

11.2.28. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului
bield-manivela.

11.2.29. Citirea schemei
mecanismului bield-maniveld
11.2.30. Alegerea variantei
constructive optime in functie de
domeniul de utilizare

11.2.31. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
mecanismelor bield-maniveld
11.2.32. Verificarea functionarii
mecanismului bield-manivel.

11.2.33. Identificarea elementelor
componente ale mecanismelor cu
culisd

11.2.34. Selectarea tipului de
mecanism cu culisd in functie de
domeniul de utilizare

11.2.35. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a

Domeniul
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recomanddri de exploatare.

11.1.9. Mecanisme de
transformare a miscdrii de
rotatie continud in miscare de
rotatie intermitentd:

11.1.9.1. Mecanismul cu
clichet

- schema mecanismului cu
clichet, elemente componente,
materiale utilizate;

- tipuri de mecanisme cu clichet;
- domenii de utilizare;

- montarea §i demontarea
mecanismelor cu

clichet, verificarea montajului,
recomanddri de exploatare.

11.1.9.2. Mecanismul cu cruce
de Malta

- schema mecanismului cu cruce
de Malta, elemente componente,
materiale utilizate;

- tipuri de mecanisme cu cruce
de Malta;

- domenii de utilizare;

- montarea §i demontarea
mecanismelor cu cruce de
Malta, verificarea montajului,
recomandéri de exploatare.

11.1.10. Mecanisme diverse
11.1.10.1.Mecanisme cu came

- variante constructive,
avantajele si  dezavantajele
mecanismelor cu came,

elemente componente, materiale
utilizate;

- montarea §i demontarea
mecanismelor cu came,
verificarea montajului,
recomanddri de exploatare.

11.1.10.2. Mecanismé

S Rt I
patrulater}y ‘\f>\'
- Variarﬁe constructiye,

mecanismelor cu culisd
11.2.36. Verificarea functionarii
mecanismului cu culisi.

11.2.37. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului cu
clichet

11.2.38. Citirea schemei
mecanismului cu clichet

11.2.39. Selectarea tipului de
mecanism mecanism cu clichet in
functie de domeniul de utilizare
11.2.40. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
mecanismelor cu clichet

11.2.41. Verificarea functionarii
mecanismului cu clichet.

11.2.42. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului cu
cruce de Malta

11.2.43. Citirea schemei
mecanismului cu cruce de Malta
11.2.44. Selectarea tipului de
mecanism mecanism cu cruce de
Malta in functie de domeniul de
utilizare

11.2.45. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
mecanismelor cu cruce de Malta
11.2.46. Verificarea functionarii
mecanismului cu cruce de Malta.

11.2.47. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului cu
came

11.2.48. Selectarea tipului de
mecanism cu came in functie de
domeniul de utilizare

11.2.49. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
mecanismelor cu came

11.2.50. Verificarea functiondrii
mecanismului cu came.

11.2.51. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului
patrulater
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Calificarea: Tehnician pretucrari lacald

g T

52




avantajele §i  dezavantajele
mecanismelor
patrulatere,elemente
componente, materiale utilizate;
- montarea §i demontarea
mecanismelor patrulatere,
verificarea montajului,

recomandéri de exploatare.

11.1.11. Prevederi legale
referitoare la SSM, PSI si
protectia mediului specifice

11.2.52. Selectarea variantei
constructive de mecanism
patrulater

11.2.53. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
mecanismului patrulater
11.2.54. Verificarea functionérii
mecanismului patrulater.

11.2.55. Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului si
PSI specifice.

11.2.56. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate

11.2.57.
Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitdtilor
profesionale desfdsurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdtarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdtarii (1 — cunogtinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invaydrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invatdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in cadx
unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,, Montarea sistemelor mecanice pentru trasmiterea
transformarea miscarii”:

e Competente de comunicare in limba roména si in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdsurate
o Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:
Selectarea simbolurilor in vederea alcdtuirii unei scheme cinematice;
Citirea schemei mecanismului bield-maniveld
Citirea schemei mecanismului cu clichet
Citirea schemei mecanismului cu cruce de Malta
e Competenta de a invita si inveti:
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a transmisiilor prin curele i cabluri,
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a transmisiilor prin lanturi;
- Executarea operatiilor de montare i demontare a transmisiilor cu rofi de frictiune;
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a transmisiilor cu rofi dintate;
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor bield-maniveld,
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor gurub-piulitd;
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor pinion-cremalierd,
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor cu culisd;
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor cu clichet,
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor cu cruce de Malta;
Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor cu came;
- fExee area operatiilor de montare §i demontare a mecanismului patrulater;
-,/ Competen{p digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si
/. cunogster e
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- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei

- Preocuparea pentru colectarea §i transmiterea informatiilor relevante cu privire la constructia
§i

Sfunctionarea echipamentelor de lucru utilizat, folosind tehnologia informatiei

Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de muncd
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primitd

- Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor

- Asumarea rdspunderii pentru prevenirea §i reducerea impactului negativ al activitdfii proprii
asupra mediului

Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in rezolvarea problemelor specifice locului de muncd

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime i
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobéndirii rezultatelor invigirii
(existente in scoali sau la operatorul economic)

Videoproiector, calculator, softuri educationale

Organe de transmitere a miscdrii: curele, lanfuri, cabluri, roti dintate, roti de curea, roti de
frictiune

Mecanisme pentru transmiterea §i transformarea migcdrii de rotatie in migcare in miscare
rectilinie continud, In miscare rectilinie alternativi, mecanisme de transformare a migcarii de
rotatie continud 1n migcare de rotatie intermitenti, mecanisme cu came §i mecanisme patrulatere
Sisteme tehnice in constructia cdrora si se regiseasca diferite tipuri de transmisii mecanice si
mecanisme

Banc de lucru, menghind

Lubrifianti: uleiuri, unsori

Organe de asamblare: suruburi, piulite, saibe, pene, stifturi, bolturi, nituri, flange, fitinguri,
armaturi, inele elastice, bratari elastice

SDV-uri pentru montarea si demontarea transmisiilor mecanice: truse de chei, clesti, surubelnite
SDV-uri pentru montarea si demontarea mecanismelor de transmitere §i transformare a migcirii de
rotatie

Utilaje: prese manuale, magini de géurit stabile gi portabile

Mijloace de mdsurat i verificat:gublere, micrometre, lere de filet, calibre - tampon, calibre inel,
rigle, echere

Echipamente de protectie specifice

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii §i indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nivel: 4 \\ ,\ . (. /
Calificarea® 'l"ehmman\prglucr

Nr. Criterii de realizare si Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
o ' Alegerea organelor de transmitere a migcarii, 50%
Primirea si conform documentatiei tehnice
1. | planificarea sarcinii | 35% | Alegerea SDV-urilor/ utilajelor necesare montarii i
de lucru demontirii  transmisiilor mecanice si  a| 50%
mecanismelor
Realizarea operatiilor de pregitire a montdrii §i 30%
2 Reaflzai'wlnll 50% demontdrii transmisiilor mecanice i mecanismelor
" Vdelueru ) ® [Montarea si demontarea transmisiilor mecanice i 30%
. \f‘\ mecanismelor, utilizdnd corespunzitor SDV- °

w.



urile/utilajele

Verificarea montajului realizat 20%
Respectarea normelor cu privire la protectia muncii 20%
. . . . (1]
si protectia mediului
Descrierea operatiilor executate in vederea montarii
si  demontdrii  transmisiilor mecanice si| 60%
Prezentarea si mecanismelor si a controlului efectuat
3. | promovarea sarcinii | 15% | Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
realizate operatiilor executate in vederea montirii si 40°
demontdrii transmisiilor mecanice §i mecanismelor %
si a controlului efectuat.
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice specializate 12:
ASIGURAREA TRATAMENTELOR TERMICE PIESELOR PRELUCRATE LA

CALD

Rezultatele invitarii:

Cunostinte

Abilititi

Atitudini

12.1.1. Metale si aliaje

- proprietitile metalelor si aliajelor:
proprietiti fizice, chimice, mecanice
si tehnologice

- structura metalelor si aliajelor
Aliajele fier-carbon

-componenti si fazele sistemului fier-
carbon

-diagrame de echilibru — diagrama
Fe-C

-influenta carbonului §i a elementelor
nsotitoare asupra proprietitilor
otelurilor

- clasificarea i proprietatile
otelurilor: oteluri nealiate, oteluri
aliate

-metode de laborator pentru
determinarea prorietéfilor materialelor
metalice

12.1.2. Tratamente termice aplicate
pieselor forjate/ turnate/ laminate (la
cald si la rece)/ trefilate/ trase la rece/
matritate/ extrudate:

-modificari structurale si de
proprietiti

-transforméri de fazi in stare solida
-transformaéri de fazi la incélzire
-transformaéri de fazd la ricire

-figa tehnologica; parametrii
tehnologici ai tratamentelor termice

- utilaje §i instalatii de tratament
termic:

- cuptoare de incélzire pentru
tratamente termice;

- utilaje de récire;

- utilaje auxiliare: de curétire, de
spalare, de indreptare

nald: Mecanica
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12.2.1. Analiza proprietatilor si
a structurii metalelor si a
aliajelor

12.2.2. Evidentierea
constituentilor structurali ai
aligjelor fier carbon functie de
temperaturd §i continutul de
carbon

12.2.3. Utilizarea diagramei
Fe-C pentru determinarea
regimului termic adecvat
tratamentului termic

12.2.4. Stabilirea influentei
carbonului §i a elementelor

insotitoare asupra proprietétilor

otelurilor
12.2.5. Analiza tipurilor de
oteluri si a proprietétilor lor
12.2.6. Aplicarea metodelor de
laborator pentru determinarea
proprietétilor materialelor
metalice

12.2.7. Identificarea tipurilor
de tratamente termice aplicate
pieselor forjate/trunate/
laminate (la cald i la rece)/
trefilate/ trase la rece/
matritate/extrudate

12.2.8. Analiza tratamentelor
termice aplicate pieselor
Jforjate/turnate/ laminate (la
cald si la rece)/ trefilate/ trase
la rece/ matritate/ extrudate
12.2.9. Stabilirea influentei
tratamentelor termice asupra
Structurii §i proprietdtilor
materialele metalice

12.2.10. Analiza
transformdrilor de stare la
incélzirea i ricirea otelurilor
12.2.11. Utilizarea
documentatiei/figelor
tehnologice specifice
tratamentelor termice

12.3.1. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru in
scopul indeplinirii sarcinilor
12.3.2. Asumarea respectirii
instructiunilor si datelor din
planul de operatii/fisa
tehnologicé de tratament
termic

12.3.3. Asumarea in cadrul
echipei a responsabilitdilor
pentru sarcina de lucru
primitd

12.3.4. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme
12.3.5. Asumarea realizérii
lucrérilor cu respectarea
cerintelor de calitate impuse
prin procedura de lucru sau
prin instructiunile tehnologice
12.3.6. Asumarea
responsabilitdtii privind
alegerea corespunzdtoare a
tratamentelor termice aplicate
pieselor forjate/turnate/
laminate (la cald §i la rece)/
trefilate/ trase la rece/
matritate/extrudate

12.3.7. Asumarea
responsabilitdtilor pentru
interpretarea datelor indicate
in planul de operatii al
tratamentului termic

12.3.8. Asumarea
responsabilitdtii pentru
identificarea tratamentului
termic optim a fi aplicat
pieselor prelucrate la cald
12.3.9.Responsabilitate in
respectarea normelor de
securitate si sdndtate in munca
si a situatiilor de urgenta;
12.3.10. Adoptarea unei
conduite responsabile fafd de
mediu
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12.1.3. Tratamentul termic de
recoacere:

- factori care influenteazi recoacerea
- metode de recoacere

12.1.4. Tratamentul termic de calire
- factorii care influenteazi cilirea
- patrunderea de cilire

12.1.5. Tratamentul termic de
revenire:

- factorii care influenteazi revenirea
- influenta revenirii asupra
proprietatilor mecanice

- metode de revenire

12.1.6. Planul de operatii al
tratamentului termic aplicat

\&‘* B‘ M 4‘1\\

12.2.12. Stabilirea paramertilor
tehnologici ai operatiilor de
tratament termic

12.2.13. Supravegherea
operatiei de incélzire a
semifabricatelor/pieselor
destinate aplicarii tratamentelor
termice respectind parametrii
tehnologici conform figei
tehnologice;

12.2.14. Utilizarea cuptoarelor
de incalzire, utilajelor de ricire
si a utilajelor auxiliare in
vederea realizérii tratamentului
termic;

12.2.15. Analiza factorilor care
influenteaza tratamentul termic
de recoacere;

12.2.16. Stabilirea metodei de
recoacere ce urmeaza a fi
aplicati si a parametrilor
tehnologici ai tratamentului
termic de recoacere;

12.2.17. Analiza factorilor care
influenteazi cilirea i
estimarea influentei lor asupra
structurii §i proprietitilor
materialului din care este
realizatd piesa;

12.2.18. Alicarea tratamentului
termic adecvat functie de
scopul dorit, de patrunderea de
célire dorita a fi realizati la
piesd;

12.2.19. Analiza factorilor care
influenteazi revenirea si
estimarea influentei lor asupra
structurii §i proprietétilor
materialului din care este
realizati piesa;

12.2.20. Stabilirea metodei de
revenire ce urmeazi a fi
aplicatd si a parametrilor
tehnologici ai tratamentului
termic;

12.2.21. Analiza succesiunilor
operatiilor tehnologice,
regimului de lucru, conditiilor
tehnice si normelor de control
indicate in planul de
operatii/fisa tehnologica pentru
tratamentul termic indicat a se

12.3.11. Asumarea
responsabilitdtii fatd de
siguranta la locul de muncd
12.3.12. Abilitatea de a tolera
schimbarea §i buna adaptare
la situatii de crizd i
incertitudini

12.3.13. Mentinerea unui
interes permanent pentru
evolutiile tehnologice din
domeniu tratamentelor
termice

12.3.14. Capacitatea de a
invdta din experientele
anterioare §i dorinta de auto-
depdgire
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12.1.7. Tratamente termice aplicate
pieselor turnate din fonta, din otel si
din aliaje neferoase

12.1.8. Tratamente termice aplicate
pieselor forjate

- Tratamente termice preliminare:
recoacerea

- imbunatatirea: cilirea si revenirea
12.1.9. Tratamentelor termice aplicate
pieselor sudate:

- tratamente anterioare, concomitente
si ulterioare realizdrii imbindrii sudate

12.1.10. Defecte ale pieselor tratate
termic

12.1.11. Norme de SSM,
de protectia mediului si situatiilor de
urgentd specifice tratamentelor
termice

realiza;

12.2.22. Aplicarea
tratamentului termic adecvat
pieselor turnate din fonti, otel
si aliaje neferoase;

12.2.23, Identificarea
procedurilor specifice de lucru
si a ordinii de executie a
acestora,

12.2.24, Aplicarea
tratamentului termic adecvat
pieselor forjate;

12.2.25. Aplicarea
tratamentului termic adecvat
pieselor sudate functie de etapa
de realizare a imbinarii sudate;
12.2.26. Identificarea
defectelor pieselor supuse
tratamentelor termice

12.2.27. Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului si
situatiilor de urgenta specifice
tratamentelor termice

12.2.28. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate

12.2.29. Comunicarea
rezultatelor activitdtilor
profesionale desfasurate
12.2.30. Folosirea
terminologiei de specialitate
intr-o limbad de circulatie
internationald

12.2.31. Culegerea unor
informatii din diferite surse cu
privire la tehnicile moderne de
aplicare a tratamentelor
termice pieselor prelucrate la
cald (internet, cdrti de
specialitate, etc.)

12.2.32. Accesarea unor surse
variate pentru a obtine
informatii necesare rezolvdrii
unor probleme specifice
locului de muncad

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale

invafarii in.. cadm{;c;hf cdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
te, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului

invatarii.. (1 = cz‘fn@,.f '_
znva;érzz in cadrul

a ei categorii de rezultate ale invdfdrii.




Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unitétii de rezultate ale invitirii tehnice specializate ,, Asigurarea tratamentelor termice

pieselor prelucrate la cald”:

o Competente de comunicare in limba romani si in limba materni:
- Utilizarea corectd a limbajului de specialitate
- Comunicarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfdsurate
e Competente de comunicare in limbi striine:
- Folosirea terminologiei de specialitate intr-o limbd de circulatie internationald
e Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Evidentierea constituentilor structurali ai aliajelor fier carbon functie de temperaturd §i
continutul de carbon
- Identificarea tipurilor de tratamente termice aplicate pieselor forjate/trunate/ laminate (la cald i
la rece)/trefilate/trase la rece/matritate/extrudate
- Analiza tratamentelor termice aplicate pieselor forjate/turnate/ laminate (la cald §i la rece)/

trefilate/ trase la rece/ matritate/ extrudate
- Stabilirea influentei tratamentelor termice asupra structurii §i proprietdtilor materialele metalice
- Stabilirea parametrilor tehnologici ai tratamentului termic
e Competenta de a invita si inveti:
- Asumarea responsabilitdfii privind alegerea corespunzdtoare a tratamentelor termice aplicate
pieselor forjate/turnate/ laminate (la cald §i la rece)/ trefilate/ trase la rece/ matritate/extrudate
- Asumarea responsabilitdtilor pentru interpretarea datelor indicate in planul de operatii al
tratamentului termic
- Asumarea responsabilitdfii pentru identificarea tratamentului termic optim a fi aplicat pieselor
prelucrate la cald
- Capacitatea de a invdta din experientele anterioare §i dorinta de auto-depdgire
» Competente digitale de utilizare a tehnologii informatiei ca instrument de invitare si
cunoastere:
- Culegerea unor informatii din diferite surse cu privire la tehnicile moderne de aplicare a
tratamentelor termice pieselor prelucrate la cald (internet, cdrti de specialitate, etc.)
- Accesarea unor surse variate pentru a obfine informatii necesare rezolvdrii unor probleme
specifice locului de muncd
o Competente sociale si civice:
- Asumarea in cadrul echipei a responsabilitdtilor pentru sarcina de lucru primitd
- Abilitatea de a tolera schimbarea §i buna adaptare la situatii de crizd §i incertitudini
- adoptarea unei conduite responsabile fatd de mediu
- Asumarea responsabilitdtii fata de siguranta la locul de muncd
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invagirii

(existente in scoali sau la operatorul economic)

- Diverse piese metalice din diferite materiale tratate termic, respectiv netratate termic
- Cuptoare de incilzire, utilaje de ricire, utilaje auxiliare

- Cirti tehnice de specialitate

(i ehnicd: plan de operatii/fisa tehnologica de tratament termic

ale de specialitate

iproiector, soft-uri educationale
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii §i indicatori de realizare si ponderea acestora:

chl; Criterii de realizare si ponderea acestora | Indicatorii de realizare si ponderea acestora
1. | Primirea si planificarea sarcinii de | 35% | Interpretarea datelor din documentatia | 40%

lucru tehnic referitoare la realizarea
tratamentelor termice pieselor
prelucrate la cald

Alegerea semifabricatelor/pieselor, 30%
utilajelor in vederea realizarii
tratamentului termic indicat

Asigurarea conditiilor de aplicare a 30%
normelor cu privire la protectia muncii
si a mediului

2. | Realizarea sarcinii de lucru 50% | Respectarea indicatiilor tehnice din 40%
planul de operatii/figa tehnologicd a
reperului spupus tratamentului termic

Utilizarea corespunzitoare a utilajelor, | 40%
a regimurilor de incalzire/racire in
vederea executdrii tartamentului termic

Verificarea calittii piesei tratate 20%
termic
3. | Prezentarea si promovarea 15% | Justificarea alegerii tratamentului 40%
sarcinii realizate termic aplicat pentru o anumiti situatie
Argumentarea solutiei optime de 20%

rezolvare a sarcinii primite

Utilizarea terminologiei de specialitate | 40%
in prezentarea tratamentelor termice
indicate a fi aplicate pieselor prelucrate
la cald si a defectelor ce pot sa apard in
urma tratamentelor termice aplicate

Domeni \Pgéégregit_iifé;pr%{ i
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Unitatea de rezultate ale invitarii tehnice specializate 13:
ORGANIZAREA LUCRARILOR DE INTRETINERE SI REPARARE A
UTILAJELOR PENTRU PRELUCRARI LA CALD

Rezultatele invitarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

uzdrii

13.1.1 Uzarea si importanta ei
asupra duratei de functionare a
maginilor §i utilajelor

- Procese de uzare

- Forme de uzura

- Factorii care influenteazi
uzuarea

13.1.2 Metode de méisurare a
uzdrii: metode discontinue,
metode continue;

13.1.3 Metode de reducere a

13.1.4 Lucriéri de intretinere ale
magsinilor si utilajelor

- Lucrari de intretinere
permanente

- Lucrdri de intretinere periodice
13.1.5 Operatii pregititoare in
vederea repararii

- Primirea maginilor gi utilajelor
pentru reparare

- Demontarea, curdtarea si
spélarea pieselor

- Constatarea defectelor

13.1.6 Tipuri de reparatii

- Reparatia accidentald

- Reparatia curenti

- Reparatia capitala

13.1.7 Sisteme de reparatii
13.1.8 Metode de reparatii

Wt R r?‘::\.;s,
Pt N

13.2.1. Analiza fenomenului de
uzurd, din punct de vedere al
formelor sub care se prezinti, al
factorilor ce o influenteazi, al
criteriilor de stabilire a uzurii, a
metodelor de determinare

13.2.2. Evaluarea nivelului uzurii
sau al gravitdtii defectiunilor
13.2.3. Analiza tipurilor de uzurd
apdrute urmare a solicitdrii pe
diferite componente

13.2.4. Identificarea cauzele care
au generat procesele de uzare
13.2.5. Aplicarea metodelor
continue §i discontinue pentru
mdsurarea diferitelor tipuri de
uzuri

13.2.6. Evidentierea metodelor de
reducere a uzdrii

13.2.7. Stabilirea lucrarilor de
intretinere a masinilor si utilajelor
din sectoarele de prelucrari la cald
pentru mentinerea duratei normale
de lucru a utilajelor

13.2.8. Monitorizarea operatiilor
pregétitoare In vederea repararii
13.2.9. Oprirea echipamentului/
utilajului de lucru daca se constati
o stare de functionare
necorespunzatoare

13.2.10. Aplicarea lucrarilor de
intretinere in conformitate cu
instructiunile proprii de exploatare
si Intretinere a
utilajelor/echipamentelor

13.2.11. Aprecierea necesitatii
aplicarii unui anumit tip de
reparatii, la nu anumit moment,
pentru un anumit utilaj

13.2.12. Analiza sisemelor de
reparatii si a metodelor de reparatii
13.2.13. Identificarea cauzelor ce
determind necesitatea lucrarilor de

13.3.1. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru in
scopul indeplinirii sarcinilor
13.3.2. Asumarea respectirii
instructiunilor proprii de
exploatare i Intrefinere a
utilajelor/echipamentelor din
sectoarele de prelucrare prin
deformare plastica

13.3.3. Asumarea in cadrul
echipei a responsabilitdtilor
pentru sarcina de lucru
primitd

13.3.4. Asumarea initiativei
in rezolvarea unor probleme
13.3.5. Asumarea
responsabilitétii privind
determinarea proceselor de
uzurd la anumite
piese/componente

13.3.6. Asumarea
responsabilitafii privind
raportarea deteriorarii/
defectérii

echipamentului de lucru
pentru asigurarea
continuitatii procesului de
munci

13.3.7. Asumarea
responsabilitatii privind
realizarea lucrdrilor de
intretinere in conditii de
sigurantd, in mod adecvat, in
functie de tipul utilajului
13.3.8. Asumarea respectérii
normelor de securitate si
sdndtate In munca §i a
situatiilor de urgenta;
13.3.9. Adoptarea unei
conduite responsabile fatd
de mediu

13.3.10. Asumarea
responsabilitdtii fatd de
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intretinere si reparatii siguranta la locul de muncd

13.2.14. Aplicarea metodei de 13.3.11. Abilitatea de a
reparatii adecvate utilajului functie | tolera schimbarea si buna
13.1.9 Norme de SSM, de de defectiunile constatate adaptare la situatii de crizd
protectia mediului §i situatiilor de | 13.2.1S. Aplicarea normelor de si incertitudini
urgentd specifice lucrarilor de SSM, de protectia mediului si 13.3.12. Mentinerea unui
intretinere §i reparare a utilajelor | situatiilor de urgenta specifice interes permanent pentru
din sectoarele de prelucrari la cald | lucrérilor de intretinere si reparare | evolutiile tehnologice din
a utilajelor din sectoarele de domeniu sectoarelor de
prelucriri la cald prelucrdri la cald
13.3.13. Capacitatea de a
13.2.16. Utilizarea corectd a fnvdta din experientele
vocabularului comun §i a celui de | anterioare §i dorinta de
specialitate auto-depdgire

13.2.17. Folosirea terminologiei
de specialitate intr-o limbd de
circulatie internationald

13.2.18. Accesarea unor surse
variate pentru a obtine informatii
necesare rezolvdrii unor probleme
specifice locului de muncd
13.2.19. Culegerea unor informatii
din diferite surse cu privire la
metode moderne de determinare a
uzurii componentelor untilajelor
(internet, cdrti de specialitate, etc.)
Notd: In codul de trei cifre, prima cifid corespunde numdrului de ordine al unitditii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdtdrii (1 — cunogtinge, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdydrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitarii tehnice specializate ,, Organizarea lucririlor de intretinere
si reparare utilajelor pentru prelucriri la cald”:
¢ Competente de comunicare in limba romana si in limba materni:
- Utilizarea corectd a limbajului de specialitate
e Competente de comunicare in limbi striine:
- Folosirea terminologiei de specialitate intr-o limba de circulatie internafionald
e Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:
- Evaluarea nivelului uzurii sau al gravitdtii defectiunilor;
- Analiza tipurilor de uzurd apdrute urmare a solicitdrii pe diferite componente
- Aplicarea metodelor continue si discontinue pentru mdsurarea diferitelor tipuri de uzuri
e Competenta de a Invita si inveti:
- Mentinerea unui interes permanent pentru evolutiile tehnologice din domeniu sectoarelor de
prelucrdri la cald
- Capacitatea de a invdta din experientele anterioare §i dorinfa de auto-depdsire
e Competente digitale de utilizare a tehnologii informatiei ca instrument de invitare si

cunoagtere.s A
- Cu}egerea ﬁ?zoi"’m rmatii din diferite surse cu privire la metode moderne de determinare a

ugurii componentelfor untilajelor (internet, cdarti de specialitate, etc.)
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Accesarea unor surse variate pentru a obtine informatii necesare rezolvdrii unor probleme
specifice locului de muncd
Competente sociale si civice:
Colaborarea cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii sarcinilor
Asumarea in cadrul echipei a responsabilitdtilor pentru sarcina de lucru primitd
Abilitatea de a tolera schimbarea §i buna adaptare la situatii de crizd §i incertitudini
Asumarea responsabilitdtii fatd de siguranta la locul de muncd
Adoptarea unei conduite responsabile fatd de mediu
Competente antreprenoriale:
Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte §i instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatirii
(existente in scoala sau la operatorul economic)

Cirti tehnice

Instructiuni de exploatare a masinilor/utilajelor din sectoarele de prelucriri la cald

Instructiuni de intretinere, planuri de reparatii, fise de reglaj specifice masinilor si utilajelor din
sectoarele de prelucrare prin deformare plastica

Calculator, videoproiector, soft-uri educationale

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si ] . . .
Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt, ponderea acestora
1. | Primirea si 35% | Interpretarea datelor din documentatia 40%
planificarea sarcinii tehnic#d/instructiunile de exploatare si intretinere a
de lucru maginilor din sectoarele de prelucréri la cald
Stabilirea lucrarilor de intretinere si reparatii a 30%
maginilor si utilajelor din sectoarele de prelucrari la
cald
Asigurarea conditiilor de aplicare a normelor cu 30%
privire la protectia muncii, a mediului si a situatiilor
de urgenta
2. | Realizarea sarcinii S0% | Respectarea indicatiilor tehnice din instructiunile de | 40%
de lucru exploatare si intretinere a maginilor si utilajelor din
sectoarele de prelucriri la cald
Corectitudinea aplicarii lucrarilor de intretinere si 40%

reparafii in conformitate cu instructiunile proprii de
exploatare si intretinere a utilajelor

Verificarea calitatii lucririlor efectuate 20%

3. | Prezentarea si 15% | Justificarea alegerii lucrarilor de reparatii ce se 40%
promovarea sarcinii impun pentru o anumiti situatie

realizate Evaluarea corecté a uzurii reperelor/componentelor | 40%

ce necesitd reparatii/inlocuire

Utilizarea terminologiei de specialitate in prezentarea | 20%
fenomenului de uzuré, lucrarilor de intretinere si a
metodelor de reparatii a utilajelor
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Unitatea de rezultate ale Inviitirii tehnice specializate 14:
REALJZAREA SPECIFICATIILOR TEHNOLOGICE DE PRELUCRARE LA

CALD

Rezultatele invitarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

14.1.1 Procedee de
elaborare/ retopire a
metalelor si aliajelor
metalice feroase si
neferoase primare
-elaborarea aliajelor
metalice in cuptorul cu
arc electric trifazat;
-elaborarea aliajelor
metalice in cuptorul
electric cu inductie;
-elaborarea aliajelor
metalice in cubilou;

- normele de sénitatea §i
securitatea muncii, de
protectie a mediului la
elaborarea aliajelor
metalice

14.1.2 Procedee de
prelucrare a metalelor si
aliajelor feroase si
neferoase in stare lichida:
-procesul tehnologic de
de turnare continud pentru
obpnerea”

14.2.1 Utilizarea corectd a
vocabularului romdn §i a celui de
specialitate in caracterizarea
procedeelor de elaborare/ retopire a
metalelor §i aliajelor metalice
feroase §i neferoase
14.2.2 Identificarea procedeelor de
retopire/elaborare a metalelor §i
aliajelor feroase §i neferoase
14.2.3 Analiza succesiunii operatiilor
tehnologice, regimului de lucru,
conditiilor tehnice si normelor de
control indicate In procedurile de
fabricatie specifice fiecirui procedeu
de elaborare;
14.2.4 Completarea/utilizarea bazei
de date cu privire la:stocurile de
materii prime, materiale, regimul de
lucru §i a datelor de iegire, folosind
TIC
14.2.5 Urmarirea operatiilor specifice
procedeului de elaborare a aliajului
metalic;
14.2.6 Verificarea Incadrarii
compozitiei chimice a aliajelor
metalice elaborate 1n analiza chimica
prescrisi
14.2.7 Completarea fiselor de sarja,
specifice procesului de elaborare, cu
datele de intrare, regimul de lucru §i
datele de iegire
14.2.8 Identificarea factorilor de
risc personal si de mediu la
elaborarea aliajelor metalice;
14.2.9 Aplicarea specificatiilor
tehnologice de prelucrare a aliajelor
metalice feroase /neferoase in stare
lichida:

- alegerea tehnologiei de

turnare in concordanti cu

scopul urmadrit: de obtinere a
semifabricatelor /pieselor;
evaluarea starii de functionare
a utilajului de turnare;

14.3.1.Manifestarea interesului
pentru stabilirea calitéfii
metalelor si aliajelor metalice
care vor fi prelucrate ulterior
14.3.2 Valorificarea selectivi a
informatiilor referitoare la
proprietdtile tehnologice ale
aliajelor metalice

14.3.3 Asumarea
responsabilittii pentru
incadrarea in normele de
consum de materii prime si
materiale planificate §i de
reducere a cheltuielilor de
productie

14.3.4. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru in scopul
indeplinirii sarcinilor de la
locul de muncd

14.3.5 Asumarea in cadrul
echipei a responsabilitdtilor
pentru sarcina de lucru primitd

14.3.6 Asumarea respectérii
normelor de securitate si
sdndtate In muncd §i In
domeniul situatiilor de urgenta

14.3.7 Asumarea respectarea
normelor de protectie a
mediului

14.3.8 Preocuparea continud
pentru corectitudinea utilizdrii
documentelor necesare
programadrii, lansdrii gi
urmdririi productiei

14.3.9 Manifestarea interesului
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constructive ale
instalatiei, principiul de
functionare, utilajele care
deservesc instalatia,
tehnologia turnarii
continue a otelului,
defectele
semifabricatelor;

-procesul tehnologic de
turnare pentru obtinerea
pieselor: utilaje de turnare
in piese, tehnologii de
turnare in piese a aliajelor
metalice, defectele
pieselor turnate;

-normele de sanétatea §i
securitatea muncii, in
domeniul situatiilor de
urgentd, de protectie a
mediului la turnarea
aliajelor metalice.

14.1.3 Prelucrarea
metalelor si aliajelor
feroase si neferoase prin
deformare plastica:
-deformarea plastici la
rece si la cald, legile
deformérii plastice;
-materii prime pentru
deformari plastice;
-produse finite;

14.1.4 Utilaje pentru
deformari plastice
-cuptoare de incalzire:
elemente constructive si
principiul de functionare,
mdsurarea parametrilor si
reglarea procesului de
incalzire;

-linia de laminare: caja de
laminare, motoarele de
actionare, mecanismele
de transmitere a migcarii
de rotatie arma;ur.i]f:

c111ndnlor,d‘e/ lammo AN
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- urmérirea pregatirii utilajului
de turnare

- evaluarea caracteristicilor
tehnologice ale aliajelor
metalice in stare lichida:
temperaturd, compozitie
chimici;

- urmdrirea respectirii
parametrilor de turnare cu
ajutorul calculatorului de
proces;

- completarea figei tehnologice
specifice procedeului de
turnare

14.2.10 Controlul semifabricatelor
/pieselor obtinute prin turnare;
14.2.11 Analiza cauzelor defectelor
semifabricatelor/pieselor rebutate,
obtinute prin turnare;

14.2.12 Comunicarea rezultatelor
activitdtilor profesionale desfigurate

14.2.13 Identificarea, raportarea si
inlaturarea factorilor de risc functie
de particularitétile locului de munca

14.2.14 Analiza legilor dupé care se
comportd metalele i aliajele metalice
in timpul deformdirii plastice

14.2.15 Urmadrirea pregétirii materiei
prime in vederea prelucrdrii prin
deformare plasticd

14.2.16 Identificarea produselor finite
obtinute prin laminare la cald,
laminare la rece, tragere, trefilare
14.2.17 Deservirea posturilor de
comand3 a mecanismelor, in vederea
evacudrii materialelor incilzite din
cuptor

14.2.18 Aplicarea specificatiilor
tehnologice de prelucrare prin
deformare plastica a aliajelor
metalice feroase /neferoase in stare
solidd:

-alegerea tehnologiei de deformare
plasticd la cald/la rece in functie de
scopul urmarit;

-completarea documentelor necesare

pentru asimilarea informatiilor
profesionale din documentatii
in limba romdnd §i limba de
circulatie internationald

14.3.10 Manifestarea
interesului pentru a pune
eficient in practicd solutiile
proprii §i pe cele dispuse pentru
desfdgurarea in mod
corespunzdtor a activitdilor,
pentru realizarea obiectivelor

14.3.11 Atitudine activd in
solutionarea problemelor i
realizarea obiectivelor prin
identificarea unor alternative
eficiente de rezolvare a acestor
probleme, atitudine pozitivd
fatd de idei noi

14.3.12 Preocuparea pentru
dimensionarea corespunzatoare
a stocurilor, ludnd mdsuri
pentru preintdmpinarea
Jformarii stocurilor
supranormative, lichidarea
celor existente

14.3.13 Asumarea initiativei de
realizarea unei sarcini de lucru

14.3.14 Manifestarea unei
atitudini deschise fatd de
diversitatea exprimdrii
culturale

14.3.15 Manifestarea doringei
pentru cultivarea capacitdtii
estetice prin expresie artisticd
§i prin participare la viata
culturald

14.3.16 Infelegerea §i
exprimarea, in scris §i oral,
intr-o limbd strdind a
cunostintelor de specialitate
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-utilajul auxiliar de
laminare;

-utilaje pentru tragere;
-utilaje pentru trefilare;
-utilaje pentru matritare i
extrudare;

14.1.5 Procese
tehnologice de prelucrare
prin deformare plastica
- procesul tehnologic de
laminare la cald si rece;
-procesul tehnologic de
forjare;

-procesul tehnologic de
matritare

- procesul tehnologic de
tragere la rece

-procesul tehnologic de
trefilare

-procesul tehnologic de
extrudare

14.1.6 Controlul
produselor realizate

- metode de control
nedistructiv a produsului
finit

- metode de control
distructiv a produsului

14.1.7 Factorii de risc
personal si de mediu la
prelucrarea la cald sila
rece prin deformare
plastica a aliajelor
metalice §i nemetalice;
14.1.8 Cunoagterea
procedurilor de urgenta si
de evacuare

programadrii, lansérii §i urmaririi
productiei;

-verificarea stirii de functionare a
echipamentelor si utilajelor;
-evaluarea tehnologici a
semifabricatului supus deformarii
plastice la cald;

14.2.19 Urmdrirea procesului
tehnologic de deformare plasticd ales:
-citirea schemelor de deformare

plastica si interpretarea lor,

- analiza calitatii aliajului metalic si
comportarea lui in procesul de
deformare plasticé;

14.2.20 Analiza metodelor de
detectare a imperfectiunilor de
suprafatd prin control visual, cu
lichide penetrante, cu pulberi
magnetice

14.2.21 Analiza metodelor de
detectare a imperfectiunilor interne
prin control cu radiatii, ultrasonic
14.2.22 Analiza metodelor de control
distructiv apliacate produselor
14.2.23 Comunicarea rezultatelor
activitdtilor profesionale desfdsurate

14.2.24 Respectarea procedurilor
specifice privind acordarea primului
ajutor si a situatiilor de de urgentd
14.2.25 Aplicarea normelor de SSM,
de protectia mediului si situatiilor de
urgentd specifice lucrarilor de
intretinere si reparare a utilajelor din
sectoarele de prelucrari la cald
14.2.26 Accesarea unor surse variate
pentru a obtine informatii necesare
completdrii cu date exacte a
documentelor de evidentd specifice

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invagarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invagdrii (1 — cunostinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtdarii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtarii.




Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitarii tehnice specializate ,, Realizarea specificatiilor tehnologice
de prelucrare la cald”:

Competente de comunicare in limba romani si in limba materni:
Utilizarea corectd a vocabularului romdn §i a celui de specialitate in caracterizarea metalelor §i
aliajelor metalice feroase §i neferoase
Comunicarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfdsurate
Competente de comunicare in limbi striine:
Intelegerea si exprimarea, in scris §i oral, intr-o limbd strdind a cunogstintelor de specialitate
Manifestarea interesului pentru asimilarea informatiilor profesionale din documentatii in limba
romdnd §i limba de circulatie internationald
Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:
Aplicarea specificatiilor tehnologice de prelucrare prin deformare plastica a aliajelor metalice
feroase /neferoase in stare soliddi
Identificarea procedeelor de retopire/elaborare a metalelor si aliajelor feroase §i neferoase
Completarea figelor de sarjd, specifice procesului de elaborare, cu datele de intrare, regimul de
lucru si datele de iegire
Preocuparea pentru dimensionarea corespunzatoare a stocurilor, ludnd mdsuri pentru
preintdmpinarea formarii stocurilor supranormative, lichidarea celor existente
Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si
cunoastere:
Completarea/utilizarea bazei de date cu privire la:stocurile de materii prime, materiale, regimul
de lucru si a datelor de iesire, folosind TIC
Competenta de a invita si inveti:
Manifestarea interesului pentru a pune eficient in practicd solutiile proprii si pe cele dispuse
pentru desfasurarea in mod corespunzdtor a activitdilor, pentru realizarea obiectivelor
Accesarea unor surse variate pentru a obfine informatii necesare completdrii cu date exacte a
documentelor de evidentd specifice
Valorificarea selectivd a informatiilor referitoare la proprietdtile tehnologice ale aliajelor
metalice
Preocuparea continud pentru corectitudinea utilizdrii documentelor necesare programdrii,
lansdrii §i urmdririi productiei
Competente sociale si civice:
Colaborarea cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de muncd
Asumarea in cadrul echipei a responsabilitdtilor pentru sarcina de lucru primitd
Asumarea responsabilittii pentru incadrarea in normele de consum de materii prime si materiale
planificate §i de reducere a cheltuielilor de productie
Competente antreprenoriale:
Atitudine activd in solutionarea problemelor si realizarea obiectivelor prin identificarea unor
alternative eficiente de rezolvare a acestor probleme, atitudine pozitivd fatd de idei noi
Asumarea initiativei de realizarea unei sarcini de lucru
Competente de sensibilizare si de expresie culturali:
Manifestarea unei atitudini deschise fatd de diversitatea exprimdrii culturale

Manifestarea dorintei pentru cultivarea capacitdtii estetice prin expresie artisticd §i prin
participare la viata culturald
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Lista minim3a de resurse materiale (echipamente, unelte §i instrumente, machete, materii prime i
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invitarii
(existente in §coali sau la operatorul economic)

- Proceduri de elaborare a metalelor si aliajelor metalice

- Proceduri de prelucrare a metalelor si aliajelor metalice

- Utilaje din sectoarele de prelucrare prin deformare plastici

- Softuri educationale de specialitate

- Instructiuni de exploatare a magsinilor/utilajelor din sectoarele de prelucrari la cald

- Modele de cuptoare si utilaje

- Calculator, videoproiector, soft-uri educationale

- Carti tehnice

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitairii
Criterii §i indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Indicatorii de realizare si ponderea
crt. acestora

1. | Primirea si planificarea sarcinii | 35% | Interpretarea datelor din 40%
de lucru documentatia tehnic&/proceduri de
lucrw/instructiuni de exploatare a
utilajelor din sectoarele de prelucrari
la cald
Stabilirea operatiilor unui proces 30%
tehnologic din sectoarele de
prelucriri la cald
Asigurarea conditiilor de aplicarea | 30%
normelor cu privire la protectia
muncii, a mediului §i a situatiilor de
urgenti
2. | Realizarea sarcinii de lucru 50% | Respectarea indicatiilor tehnice din | 40%
instructiunile de exploatare a
cuptoarelor si utilajelor din
sectoarele de prelucriri la cald
Completarea figelor tehnologice 40%
specifice proceselor de elaborare
si/sau prelucrare prin deformare
plastica
Verificarea calitétii produselor 20
obtinute
3. | Prezentarea si promovarea 15% | Descrierea tehnologicé a produselor | 40%
sarcinii realizate realizate prin prelucrarea la cald a
metalelor si aliajelor metalice
Descrierea operatiilor procesului 40%
tehnologic de prelucrare prin
deformare plastica
Utilizarea terminologiei de 20%
specialitate In decrierea procesului
tehnologic de prelucrare prin
e deformare plastica

Criterii de realizare si ponderea acestora

Dontepiul-de
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IV. REZULTATE ALE INVATARII SPECIFICE ALTOR DISCIPLINE (MATEMATICA,
LIMBA MODERNA, STIINTE ETC.) NECESARE PENTRU DOBANDIREA CALIFICARII
PROFESIONALE ,,TEHNICIAN PRELUCRARI LA CALD”

de la Limba si literatura romini:
- utilizarea corecti si adecvatd a limbii roméne in receptarea si in producerea mesajelor, in

diferite situatii de comunicare.

e dela Limbile moderne:
- producerea si receptarea mesajelor orale/scrise in diferite situatii de comunicare;

- traducerea unor informatii tehnice (specificatia procedurii de sudare) cu ajutorul
dictionarului.

e dela Matematica:

- operatii de bazi pentru efectuarea de calcule algebrice;

- geometrie plana §i In spatiu: calculul dimensiunilor, ariilor si volumelor;

- trigonometrie;

- functii de gradul I si II;

- ecuatii de gradul I si II; sisteme de ecuatii;

- folosirea unor metode matematice in abordarea unor probleme practice.

e de la Fizica:

- intelegerea si explicarea unor fenomene fizice, a unor procese tehnologice, a functionarii
si utilizdrii unor produse ale tehnicii intilnite in viata de zi cu zi si in activititile industriale
specifice calificarii;

- mérimi fizice §i unitifi de méasuri.

e dela Chimie:
- fenomene chimice;
- caracteristici fizico-chimice specifice materialelor;
- simbolizarea elementelor chimice;
- reactii de oxidare ale metalelor;
- reactii de reducere ale oxizilor
¢ de la Biologie:
- evaluarea consecintelor proceselor si actiunii activitatilor umane asupra mediului;
- elemente de ecologie si protectia mediului;
- elemente de igiena munci/personald si prim ajutor.
o dela Educatie antreprenoriald/Economie/Economie aplicati:
- utilizarea corectd a unor concepte specifice economiei de piati;

- identificarea oportunité‘;ilor pietei;

eg0, 0 "

o de la Tehnologii:

- utilizarea calculatorului (editoare de texte, calcul tabelar, baze de date, Internet);

- proprietiti fizico-chimice, mecanice, electrice, tehnologice ale materialelor/substantelor
- citirea §i interpretarea desenelor tehnice;

- notiuni de organe de magini;

- metode de asamblare nedemontabild si demontabili;

- ,notmn"“dps re uzura pieselor metalice aflate in migcare unele fati de altele;

/ masurarea*m__ imilor tehmce
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Index al prescurtirilor si abrevierilor

URI Unitate de rezultate ale Invatérii
URTGI Unitate de rezultate tehnice generale
ale invatarii

URTSI Unitate ~de  rezultate  tehnice
specializate ale Invatarii

IPT Inviatimént profesional si tehnic

SPP Standard de pregitire profesionald
SO Standard ocupational

COR Clasificarea Ocupatiilor din Roménia
SDV Scule, dispozitive si verificatoare
SSM Sénétatea si securitatea muncii

SU Situatii de urgentd
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