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I. NOTA INTRODUCTIVA

Titlul calificirii: Tehnician prelucriri mecanice

Descrierea calificirii:

Calificarea ,,Tehnician prelucriri mecanice” asigurd o pregitire tehnici intr-un domeniu larg,
un grad sporit de responsabilitate, autonomie personald completd, precum si atributii de
coordonare i supraveghere.

Tehnicianul prelucriri mecanice are competente de a proiecta, asistat de computer, tehnologii de
prelucrdri prin agchiere, scule si dispozitive, de a verifica si pune de acord tehnologiile de lucru
cu conditiile specifice de la locul de munci.

Activitatea tehnicianului de prelucriri mecanice implicd atét o colaborare strinsi cu superiorii
ierarhici cit si coordonarea/verificarea activitatilor muncitorilor calificati pe anumite
competente/sarcini de lucru, pe care i are in subordine, pe intreaga duratd a fabricatiei. Are
atribufii legate de respectarea normelor de prevenire a riscurilor profesionale privind sinitatea si
securitatea muncii, a regulilor de protectia mediului si a modului de actionare in situatii de
urgentd, atat la locul sau de munci cét si la cele ale muncitorilor subordonati.

Ocupatii COR* (Clasificarea Ocupatiilor din Rominia) ce pot fi practicate, inclusiv
codurile din COR:

Tehnician constructii navale — cod COR 311516
Tehnician instalatii bord (avion) — cod COR 311517
Tehnician masini si utilaje — cod COR 311518
Tehnician mecanic —cod COR 311519

Tehnician prelucriri mecanice —cod COR 311520
Tehnician sudurd — cod COR 311521

Tehnician tehnolog mecanic — cod COR 311522

* NOTA: Lista ocupatiilor COR care pot fi practicate, este dati cu titlu de exemplu.
Absolventii care dobindesc aceasti calificare pot practica i alte ocupatii din domeniu, de
acelasi nivel sau de nivel inferior, in functie de decizia angajatorului.

Lista unitifilor de rezultate ale invitirii:

Unitati de rezultate ale invitirii tehnice generale
Realizarea schitei piesei mecanice in vederea executirii ei
Realizarea pieselor prin operatii de licitusarie generala
Montarea organelor de masini in subansambluri mecanice
Masurarea marimilor tehnice specifice proceselor industriale
Realizarea desenului tehnic pentru organe de masini
Realizarea asamblarilor mecanice

Planificarea productiei

Realizarea desenelor de ansamblu

9. Proiectarea asistati de calculator

10. Monitorizarea exploatirii maginilor, utilajelor si instalatiilor
1:%1-:-"M6ﬁ‘-§qir;1¢a sistemelor mecanice pentru transmiterea si transformarea miscarii
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¢ Unitati de rezultate ale Invitérii tehnice specializate
12. Asigurarea prelucrdrilor mecanice pe masini unelte conventionale
13. Asigurarea prelucrérilor mecanice pe masini unelte neconventionale si de inaltd
productivitate

Competentele cheie, vizate de calificarea descrisd prin standardul de pregitire profesionala,
specifice celor 8§ domenii de competente cheie descrise prin LEN nr. 1/2011, sunt integrate in
unitafile de rezultate ale Invatérii tehnice generale sau specializate, asa cum sunt prezentate In
rezultatele invatirii descrise in continuare, pentru fiecare unitate de rezultate ale invétérii.
Acestea sunt evidentiate cu caractere italice.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificérilor — 4

Oportunititi la finalizarea programului de formare: angajarea pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate sau continuarea studiilor intr-o calificare de nivel superior.
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IL. TABEL DE CORELARE A UNITATILOR DE REZULTATE ALE INVATARII
(URI) CU UNITATI DE COMPETENTA/ COMPETENTE SPECIFICE
OCUPATIILOR CARE POT FI PRACTICATE

X

URI Unititi de competentd/ Competente profesionale din
Calificarea din IPT Standarde Ocupationale/ propuse de partenerii sociali
»Tehnician prelucriri
mecanice”
1.Realizarea schitei

piesei  mecanice 1in
vederea executdrii ei

2.Realizarea pieselor prin
operafii de lacitusdrie
generald

3.Montarea organelor de
magsini in subansambluri
mecanice

NOTA: Corelarea acestor unititi de rezultate ale invitirii
(URI) tehnice generale cu unititi de competentd /
competente specifice ocupatiilor care stau la baza
proiectdrii lor, se regiseste in ,,Tabelul de corelare a
unititilor de rezultate ale invitirii (URI) tehnice generale cu
unitdfi de competentd/ competente specifice ocupatiilor care
au stat la baza proiectirii acestora” aflat la finalul acestui

4, Misurarea marimilor
tehnice specifice
roceselor industriale

5. Realizarea desenului
tehnic pentru organe de
magini

6. Realizarea
asamblirilor mecanice

standard de pregitire profesionali (SPP).

Competente propuse
de angajatori

Competente propuse de angajatori
consultati

consultati

7 Planificarea productiei | - Cunoagterea - Planificareasi organizarea
procesului de productie |productiei
- Organizarea productiei |- Urmdrirea desfisurarii procesului de
pentru o situatie dati productie In sectiile de sudare
- Respectarea - Respectarea procedurilor de calitate

procedurilor de calitate
privind planificarea
productiei

privind planificarea productiei

8. Realizarea desenelor
de ansamblu

- Intocmirea citirea si
interpretarea desenelor
de ansamblu

- Utilizarea regulilor de reprezentare
pentru intocmirea desenelor de
ansamblu

- Citirea i interpretarea desenelor de
ansamblu

9. Proiectarea asistatd de
calculator

- Proiectarea asistati de
calculator

- Elemente de interfat3 grafici a
programului AutoCAD la lansarea in
executie a unei aplicatii

- Operatii pregititoare in vederea
realizrii unui desen

- Comenzi pentru desenare

- Modul de fixare pe obiect

- Straturi si stabilirea proprietitilor

oniepiul de pregati é*")frofesionalé: Mecanic
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acestora (layer-e)

- Comenzi pentru editare

- Hagurarea desenelor

- Cotarea desenelor in plan

- Comenzi si facilitéti ajutdtoare

- Comanda TEXT

- Proiectarea tridimensionala.

- Modelarea 3D.

- Tipédrirea desenelor

10. Monitorizarea - Monitorizarea - Utilizarea documentelor necesare
exploatérii maginilor, exploatarii maginilor, activititii de monitorizare a
utilajelor si instalatiilor | utilajelor i instalatiilor | exploatirii maginilor, utilajelor si
instalatiilor

- Verificarea starii de functionare a
utilajelor pentru sudare, conform
instructiunilor prevazute in cértile
tehnice ale acestora

- Consemnarea disfunctionalititilor
constatate in functionarea utilajelor

11. Montarea sistemelor | - Executarea si - Stabilirea caracteristicilor
mecanice pentru verificarea operatiilor transmisiilor mecanice
transmiterea §i de montare a sistemelor | - Identificarea i selectarea
transformarea migcérii mecanice pentru elementelor componente ale
transmiterea i transmisiilor prin curele
transformarea migcarii | - Identificarea si selectarea

elementelor componente ale
transmisiilor prin cabluri

- Executarea si verificarea operatiilor
de montare §i demontare a
transmisiilor prin curele §i cabluri

- Identificarea si selectarea
elementelor componente ale
transmisiilor prin lanturi

- Executarea si verificarea operatiilor
de montare §i demontare a
transmisiilor prin lanturi

- Identificarea si selectarea
elementelor componente ale
transmisiilor prin roti dintate
-Executarea si verificarea cu
respectarea NTSM a operatiilor de
montare si demontare a transmisiilor
prin roti dingate

12. Asigurarea - Asigurarea materialia | - Respectarea procedurilor de
prelucrarilor mecanice pe | proceselor tehnologice lucruspecifice proceselor tehnologice
masini unelte de prelucrdri mecanice ; | de prelucrari mecanice;
conventionale - Interrelationarea la locul de muncs;
- - Asumarea raspunderii la locul de
. \ munci,;
\ - Respectarea disciplinei la locul de

.t
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munci;

- Colaborarea cu membrii echipei
pentru indeplinirea riguroas3 a
sarcinilor;

- Consemnarea rezultatelor
controlului;

- Respectarea termenelor de realizare
a sarcinilor.

- .Respectarea normelor de SSM, de
protectia mediului si PSI specifice
prelucririi pe masini unelte
conventionale;

- .Adoptarea unei atitudini
responsabile cu privire la protectia
mediului.

- Pastrarea confidentialititii
lucrdrilor si a secretului profesional

13. Asigurarea
prelucrérilor mecanice pe
masini unelte
neconventionale §i de
inalta productivitate

- Aplicarea
tehnologiilor de
prelucrare
neconventionale gi de
inaltd productivitate
(prelucrare in
coordonate, prin
electroeroziune, cu
comandd numeric3

- Respectarea procedurilor de lucru;
- Interrelationarea la locul de munci;
- Asumarea raspunderii la locul de
munci,

- Respectarea disciplinei la locul de
munca;

- Colaborarea cu membrii echipei
pentru indeplinirea riguroasi a
sarcinilor;

- .Consemnarea rezultatelor
controlului;

- Respectarea termenelor de realizare
a sarcinilor.

- .Respectarea normelor de

SSM, de protectia mediului si PSI
specifice prelucrarii pe masini unelte
conventionale;

- Adoptarea unei atitudini
responsabile cu privire la protectia
mediului.

- .Péstrarea confidentialitatii
lucrdrilor si a secretului profesional.
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IIL. UNITATILE DE REZULTATE ALE INVATARII
CORESPUNZATOARE COMPETENTELOR IDENTIFICATE PENTRU
OCUPATIA / OCUPATIILE VIZATE SI STANDARDELE DE EVALUARE

ASOCIATE ACESTORA
Unitatea de rezultate ale invatirii tehnice generale 1: A
MALIZMA SCHITEI PIESEI MECANICE IN VEDEREA
EXECUTARII EI
Rezultatele invitarii:
Cunostinte Abilitati Atitudini
1.1.1.Materiale si 1.2.1.Selectarea materialelor Si a 1.3.1.Asumarea

instrumente necesare
pentru realizarea schitei
piesei mecanice

1.1.2.Normele generale
utilizate la intocmirea
schitei piesei mecanice
(tipuri de linii, formate,
indicator)

1.1.3.Reguli de
reprezentare in proiectie
ortogonald a pieselor
(reprezentarea in vedere a
formelor constructive pline,
reprezentarea In sectiune a
formelor constructive cu
goluri)

1.1.4. Principii Si metode
de cotare a pieselor
mecanice reprezentate
(utilizarea elementelor din
geometria plana,
elementele cotdrii, executia
graficd si dispunerea pe
desen a elementelor cotarii,
principii i reguli de cotare)

1.1.5.Abateri de prelucrare
(abateri,dimensionale,
abater1,de formi si de-’

instrumentelor pentru intocmirea schitei
piesei mecanice

1.2.2 Pregétirea materialelor Si a
instrumentelor pentru intocmirea schifei
piesei mecanice

1.2.3.Utilizarea normelor generale pentru
intocmirea schitei utilizate necesare
executdrii piesei mecanice

1.2.4.Utilizarea regulilor de reprezentare
in proiectie ortogonali a pieselor pentru
intocmirea schitei utilizate necesare
executérii piesei mecanice
1.2.5.Realizarea vederilor si sectiunilor
piesei mecanice necesare executérii
acesteia

1.2.6. Utilizarea normelor gi regulilor de
cotare In vederea realizirii schitei piesei
mecanice, necesari operatiilor de
lacétugerie

1.2.7. Identificarea elementelor din
geometria pland necesare realizérii schitei
piesei mecanice

1.2.8. Cotarea pieselor mecanice
reprezentate in proiectie ortogonala

1.2.9.Inscrierea abaterilor dimensionale,
de forma3 si de pozitie pe schita piesei
mecanice necesare executirii acesteia

rdspunderii in aplicarea
normelor generale de
reprezentare a pieselor
1.3.2.Respectarea
conduitei in timpul
intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor
mecanice
1.3.3.Interrelationarea in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice
1.3.4.Asumarea rolurilor
care {i revin in timpul
intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor
mecanice
1.3.5.Colaborarea cu
membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasd a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice
1.3.6.Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in
timpul Intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice

1.3.7. Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme
1.3.8.4sumarea
responsabilitdtii in ceea
ce privegte respectarea

Nie|:

Dﬁniul de pregétire profesionald: Mecanica

P AT s 2 P
Calificitea profesonald: Tehnician prelucréri mecanice

S




pozitie ) 1.2.10.Interpretarea abaterilor normelor generale
dimensionale, de formda si de pozitie utilizate la intocmirea
pentru realizarea pieselor mecanice schitei piesei mecanice

1.2.11.Identificarea elementelor
geometrice din spatiu necesare realizirii

1.1.6.Reguli de schitei piesei mecanice

reprezentare a schitei dupa | 1.2.12.Intocmirea schitei piesei mecanice
model (utilizarea in vederea executrii acesteia prin operatii
elementelor geometrice din | de licituserie

spatiu, fazele executirii 1.2.13.Interpretarea schitei piesei

schitei) mecanice in vederea executarii ei

1.2.14. Utilizarea vocabularului comun si
a celui de specialitate.

1.2.18. Utilizarea vocabularului comun §i
a celui de specialitate intr-o limbd
modernd.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate
ale invdfdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invatdrii (1 — cunogtinge, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invafdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invatdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale fnvitirii tehnice generale ,Realizarea schitei
piesei mecanice in vederea executirii ei”:

e Competente de comunicarea in limba roméani si in limba matern:
- Utilizarea vocabularului comun si a celui de specialitate
e Comunicare de comunicare fn limbi striine:
- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limbd modernd

* Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
Interpretarea abaterilor dimensionale, de formd si de pozifie peniru realizarea pieselor
mecanice

o Competenta de a invita sd inveti:
- Asumarea responsabilitdii in ceea ce priveste respectarea normelor generale utilizate la
intocmirea schitei piesei mecanice

e Competente sociale si civice:
Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schifei pentru realizarea pieselor mecanice

¢ Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
Asumarea rolurilor care ii revin in timpul fntocmirii schitei pentru realizarea pieselor
mecanice

iul de prggétiré pro,fe\s‘;éhalé: Mecanica
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Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invatarii (existente in scoald sau la operatorul economic)
- instrumente §i materiale specifice reprezentirii schitei: plansetd, rigld gradati, echere,
compasuri, florare, creioane, guma de sters, hértie de desen;

- seturi de corpuri geometrice, piese;

- videoproiector, calculator, soft-uri educationale;

- piese mecanice simple.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare s5i ponderea
crt. acestora

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

Primirea si planificarea sarcinii

de lucru 35%

Selectarea materialelor si
instrumentelor pentru intocmirea schitei
in vederea realizarii unor piese
mecanice.

S50%

Pregitirea materialelor si
instrumentelor pentru intocmirea schitei
in vederea realizarii unor piese
mecanice.

S0%

2. | Realizarea sarcinii de lucru 50%

Intocmirea schitei in vederea realizérii
unor piese mecanice

50%

Respectarea normelor si regulilor de
intocmire a schitei In vederea realizérii
unor piese mecanice.

30%

Folosirea corespunzitoare a
instrumentelor de desen tehnic in
vederea iIntocmirii  schitei piesei
mecanice

10%

Verificarea calitdtii schitei piesei
mecanice

10%

Prezentarea §i promovarea

R 15%
sarcinii realizate

Utilizarea vocabularului de specialitate
in prezentarea schitei piesei mecanice

100%

D’om?niul de pregétire profesionald: Mecanica
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice generale 2:
REALIZAREA PIESELOR PRIN OPERATII

GENERALA

Rezultatele invitirii:

DE LACATUSERIE

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

2.1.1. Atelierul de licituserie

- dotarea  atelierului  de
lacétuSerie;

- cerinte  ergonomice de
organizare a locului de munci;

- norme generale de s#nitate Si
securitate in munci;

- norme generale de protectie a
mediului.

2.1.2. Tipuri de materiale si
semifabricate necesare
executarii pieselor prin
operatii de lacituserie

- proprietatile fizice, mecanice Si
tehnologice ale  materialelor
metalice;

- aliaje feroase: oteluri si fonte;

- tratamente termice aplicate
otelurilor Si fontelor: recoacere,
célire, revenire;

- metale si aliaje neferoase:
cuprul si aliajele sale, aluminiul
si aliajele sale;

- semifabricate: table, platbande,
bare, profile, tevi, sirme.

2.1.3. Mijloace utilizate in
atelierul de laciatugerie pentru
misurarea si  verificarea
dimensiunilor geometrice
(Sublere, micrometre, echere,
rigle de control)

2.1.4. Operatii pregititoare
aplicate semifabricatelor in
vederea executidrii pieselor
(curdtare manualda, Indreptare
manuald, trasare - SDV-uri,
tehnologiiide;-executie, metode
de, égn’crol, norme de securitate si
sinafate’ in"_munes, protectia

2.2.1. Organizarea locului de

munca

2.2.2.]Identificarea
materialelor metalice dupi
culoare, aspect

2.2.3. Alegerea materialelor si
semifabricatelor necesare

executirii

operatii de lacituserie

2.2.4.

tratamentelor termice aplicate
otelurilor si fontelor

2.2.5. Utilizarea simbolurilor
standardizate ale materialelor
pentru realizarea pieselor prin
operatii de lacatuserie

2.2.6. Alegerea mijloacelor de
masurat si verificat in functie
de mérimea fizicid de masurat
2.2.7. Utilizarea mijloacelor
de mdsurat i verificat
lungimi, unghiuri, suprafete

2.2.8. Alegerea sculelor,
dispozitivelor si
verificatoarelor (SDV-urilor)
si utilajelor in functie de

operatia
executatd

2.2.9. Utilizarea SDV-urilor §i

utilajelor

pieselor  prin

Descrierea

de lacatusarie

in  functie de

2.3.1. Respectarea cerintelor
ergonomice la locul de
muncd

2.3.2. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncd

2.3.3. Respectarea
prescriptiilor din desenele
de executie la realizarea
pieselor prin operatii de
lacatusarie

2.3.4. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitdtii
pentru sarcina de lucru
primitd

2.3.5. Asumarea initiativei
in rezolvarea unor probleme

2.3.6. Respectarea normelor
de securitate si sinitate in
muncad

23.7. Adoptarea  unei
atitudini responsabile fati
de protectia mediului

Dofetilul de pregétire profesionald: Mecanic
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mediului) operatia  de  ldcdtugerie
executatd

2.2,10. Curadtarea manuald a
semifabricatelor

2.2.11. Indreptarea manuali a
semifabricatelor

2.2.12. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
indreptate

2.2.13.Trasarea
semifabricatelor

2.2.14. Executarea controlului
semifabricatelor trasate

2.2.15. Calculul dimensiunilor
maxime §i  minime ale
pieselor, conform desenelor
de executie

2.1.5. Debitarea manuald a | 2.2.16. Debitarea manuald a
semifabricatelor (SDV-uri, | semifabricatelor

tehnologii de executie, metode | 2.2.17. Executarea controlului
de control, norme de securitate si | calitatii semifabricatelor
séndtate iIn munci) debitate

2.1.6. indoirea manuald a|2.2.18. Calculul lungimii
semifabricatelor semifabricatului necesar
- Lungimea  semifabricatului | obfinerii unei piese prin
necesar obtinerii unei piese prin | operatia de indoire

operatia de indoire; 2.2.19. indoirea manuali a
- Indoirea manuald a tablelor, | tablelor si benzilor

barelor si profilelor, tevilor si [2.2.20. Indoirea manuala a
sarmelor (SDV-uri, tehnologii de | barelor si profilelor

executie, metode de control a |2.2.21. Indoirea manuali a
semifabricatelor prelucrate prin | tevilor

operatia de indoire, norme de |2.2.22. Indoirea manuali a
securitate §i sdndtate In muncd) | sdrmelor

2.2.23, Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
prelucrate prin indoire

2.1.7. Notiuni generale despre | 2.2.24. Alegerea SDV-urilor
prelucrarea prin agchiere a [in  functie de  forma
materialelor metalice (adaos de | suprafetelor de prelucrat si de
prelucrare, tipuri de aSchii, scule | materialul semifabricatului

aschietoare, mlscén necesare la | 2.2.25. Stabilirea adaosului de

aschiere, regim de aschiere) p_relucrare la executarea unei
: N piese
N\ 2.2.26. Definirea parametrilor
\ regimului de aschiere

Dd’méfrputde pregitire profesionald: Mecanic
Nivel™d.
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2.1.8. Pilirea metalelor
(clasificarea pilelor, tehnologii
de executie, metode de control a
suprafetelor  prelucrate  prin
pilire, norme de securitate si
sandtate in munca)

2.1.9. Polizarea pieselor (pietre
de polizor, tipuri de polizoare,
metode de verificare si montare
a pietrelor de polizor, tehnologia
de executie, norme de securitate
sl séndtate in munca)

2.1.10. Gaurirea si prelucrarea
gaurilor

- Gaurirea (SDV — uri, masini de
gaurit, tehnologii de executie,
metode de control, cauzele
aparitiei rebuturilor, norme de
securitate si sénitate in munci)

- Prelucrarea gaurilor prin
alezare, tesire, largire, adancire
(SDV - uri, tehnologii de
executie, metode de control,
norme de securitate si sdnitate in
muncd)

2.1.11. Filetarea

- Elementele geometrice ale
filetului, clasificarea filetelor

- Filetarea manuald exterioard
(SDV-uri, tehnologie de
executie, metode de control,
norme de securitate i sandtate in
munci)

- Filetarea manuald interioard
(SDV-uri, tehnologie de
executie, metode de control,
norme de securitate §i sdnatate in

muncé)
2.1.12. Documentatia
tehnologica utilizati in

atelierul de IlAciatusirie (fisa
tehnologicd)..

2.2.27. Pilirea manuali a
suprafetelor

2.2.28. Executarea controlului
calitaii suprafetelor prelucrate
prin pilire

2.2.29. Curdtarea de bavuri si
impuritifi a suprafetelor si
muchiilor semifabricatelor
prin operatia de polizare

2.2.30. Executarea operatiei
de gdurire a semifabricatelor
2.2.31. Prelucrarea giurilor
prin alezare, tegire, lirgire,
adancire
2.2.32.
executate
2.2.33. Colectarea diferentiata
a deseurilor rezultate in urma
prelucrérilor

Controlul  géurilor

2.2.34. Alegerea SDV-urilor
necesare filetdrii, in functie de
clementele geometrice ale
filetului

2.2.35. Executarea manuali a
filetelor exterioare

2.2.36. Executarea controlului
calitafii filetelor exterioare
realizate

2.2.37. Executarea manuali a
filetelor interioare

2.2.38. Executarea controlului
calitdtii filetelor interioare
realizate

2.2.39. Utilizarea
documentatiei
tehnice/tehnologice pentru
executarea operatiilor de
ldcatugserie generald

2.2.40. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a

Nivel: 4/
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celui de specialitate
2.2.41.Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitatii profesionale
desfdsurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtarii (1 — cunogstinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invddrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invatdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate dezvoltate In cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale:
»Realizarea pieselor prin operatii de licdtuserie generala”:
e Competente de comunicarea in limba roménai si in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdsurate
o Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:
- Calculul dimensiunilor maxime §i minime ale pieselor, conform desenelor de executie
- Calculul lungimii semifabricatului necesar obtinerii unei piese prin operatia de
indoire
o Competenta de a invita si inveti:
- Utilizarea mijloacelor de mdsurat si verificat lungimi, unghiuri, suprafete
- Utilizarea documentatiei tehnice/tehnologice pentru executarea operatiilor de
ldcdtugerie generald
- Utilizarea SDV-urilor si utilajelor in functie de operatia de ldcdtuserie executatd
e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucry, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul
de muncd
o Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primitd

Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii
rezultatelor Invitirii (existente in gcoald sau la operatorul economic)
- perii de sirm3, hértie abraziva pentru curifarea manuala a semifabricatelor;
- SDV-uri pentru operatia de indreptare manuald: placd de indreptat, ciocane, nicovale;
- SDV — uri folosite la trasare: masd de trasat, ac de trasat, punctator, compas, trasator
paralele, distantier, ciocan, rigld, subler;
- SDV - uri folosite la debitarea manuali: foarfece manuale, clesti pentru tdiat, fierastraie
manuale, dalti, rigle, sublere, echere;
- SDV - uri folosite la indoirea manuald: menghini, nicovald, dispozitive pentru indoirea
tevilor, dorn cilindric cu maniveld, sublere, rigle, raportoare, sabloane;
- scule si verificatoare folosite la pilire: pile de diferite tipuri, sublere, rigle de control,
echere, sabloane;
- polizoare: stabile si portabile;
- sscule si verificatoare folosite la polizare: pietre de polizor, sublere;
- / “masini de gaurit:'stabile si portabile;

Domentul.de pregdtire profésionald: Mecanicd
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scule si verificatoare folosite la gaurire: burghie elicoidale, dispozitive pentru prinderea
burghiului, dispozitive pentru prinderea piesei pe masa maginii, sublere, micrometre;
scule si verificatoare folosite la alezare, tesire, largire: alezoare, tesitoare, largitoare,

sublere, micrometre;

SDV — uri folosite la filetarea manuali: tarozi, filiere, manivele port-tarod, port-filiere,
sublere, micrometre, calibre-tampon, calibre-inel;
semifabricate: table, platbande, bare, profile, tevi, sdrme;
materiale: metalice feroase (oteluri, fonte), aliaje ale cuprului, aliaje ale aluminiului;
mijloace de mdsurat §i verificat: lungimi, unghiuri, suprafete;
SDV-uri specifice operatiilor de ldcdtuserie: curitare, indreptare, trasare, debitare,
indoire, pilire, polizare, gaurire, alezare, filetare;
utilaje: masini de gaurit, polizoare.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii

Criterii i indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si | Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt, ponderea acestora
Citirea desenului de executie/fisei tehnologice in| 30%
Primirea §i vederea executirii piesei prin operatii de licituserie
L planificarea 35% Alegerea semifabicatelor, SDV-urilor/utilajelor necesare | 40%
sarcinii de lucru executdrii piesei prin operatii de lcatuserie
Organizarea locului de munci 30%
Respectarea prescriptiilor tehnice din desenul de
y .- S, 1 30%
. executie/figa tehnologicd a piesei de executat prin
5. | Realizarea 50% |operatii de licituserie
sarcinii de lucru Executarea piesei prin operatii de lacituserie, utilizind | 30%
corespunzitor SDV-urile/utilajele
Verificarea calititii piesei executate prin operatii de [ 20%
lacétugerie
Respectarea normelor cu privire la protecfia muncii Si | 20%
protectia mediului
Prezentarea si Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
3. | promovarea 15% | tehnologiilor de executie si a metodelor de control | 100%
sarcinii realizate aplicate piesei realizate prin operatii de lic#tuserie

f

|

/

\ /
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice generale 3:
MONTAREA ORGANELOR DE MASINI IN SUBANSAMBLURI

MECANICE

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

3.1.1. NOTIUNI GENERALE
DESPRE ORGANELE DE
MASINI (rol, clasificare, forte
preluate de cétre organele de
magini, tipuri de solicitari simple,
conditii impuse organelor de
magini, standardizarea organelor
de magini, interschimbabilitatea
organelor de masgini)

3.1.2. ORGANE DE MASINI
SIMPLE

Organe de asamblare

- nituri (elementele s
dimensiunile nitului, clasificare,
tipuri de nituri, materiale de

executie);

- suruburi (clasificarea
suruburilor dupa rolul functional
si din punct de vedere
constructiv, forme constructive
de suruburi, materiale de
executie);

- piulite (rol, forme constructive,
materiale de executie);
- saibe (rol, tipuri de saibe,
materiale de executie);
- pene (clasificarea penelor dupa
rolul functional si dupd pozitia

penei in raport cu piesele
asamblate, materiale de
executie);

- arcuri (clasificare, tipuri de
arcuri, materiale si elemente de
tehnologie).

3.1.3. ORGANE DE MASINI
COMPLEXE

3.1.3../Organe fn ﬁiigcare de

3.2.1. Corelarea cauzi-efect
cu privire la consecintele
solicitdrilor mecanice simple
asupra organelor de masini

3.2.2. Alegerea niturilor,
conform documentatiei
tehnice, in vederea executérii
asamblarilor nituite

3.2.3. Alegerea suruburilor,
piulitelor si saibelor, conform
documentatiei  tehnice, 1In
vederea executarii
asambldrilor filetate

32.4. Alegerea penelor,
conform documentatiei
tehnice, in vederea executarii
asamblérilor prin pene

3.2.5. Alegerea arcurilor,
conform documentatiei
tehnice, in vederea executdrii
asambldrilor elastice

3.2.6. Alegerea materialelor
necesare pregitirii montarii

3.3.1. Preocuparea pentru
documentare folosind
tehnologia informatiei

3.3.2. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de muncd

3.3.3. Receptivitate pentru
dezvoltarea capacitdtii de a
executa sarcini de lucru sub
supraveghere

3.3.4. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitdii
pentru sarcina de lucru
primitd

3.3.5. Asumarea initiativei
in rezolvarea problemelor
specifice locului de muncd

3.3.6. Respectarea normelor
de securitate si sdndtate in

munca

33.7. Adoptarea  unei
atitudini responsabile fata de
protectia mediului

3.3.8. Preocuparea pentru
colectarea §i transmiterea
informatiilor relevante cu
privire la constructia §i
Sfunctionarea
echipamentelor
utilizate

de lucru

3.3.9. Asumarea rdspunderii
pentru prevenirea i
reducerea impactului

Domé'hiu} de pregétire profesionald: Mecanica
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rotatie

- arbori si osii (rol, parti
componente, clasificare,
materiale si  tehnologii de
executie, montarea arborilor,
NSSM).

3.1.3.2. Organe de legituri
pentru transmiterea migcarii
de rotatie

- cuplaje (rol, tipuri constructive
de cuplaje, montarea cuplajelor,
SDV-uri necesare la montarea
cuplajelor, NSSM la montarea
cuplajelor).

3.1.3.3. Organe de rezemare

- lagire cu alunecare (rol,
clasificare, domenii de utilizare,
avantaje si dezavantaje, elemente
constructive, materiale pentru
cuzineti, ungerea lagirelor cu
alunecare, tipuri de lubrifianti,
montarea i demontarea lagarelor
cu alunecare, SDV-uri necesare
montdrii lagdrelor cu alunecare,
norme de protectie a mediului,
NSSM 1la montarea si
demontarea lagérelor cu
alunecare);

- lagire cu rostogolire (parti

componente, avantaje si
dezavantaje, clasificarea
rulmentilor, materiale si

elemente de tehnologie, tipuri de
lubrifianti, ungerea lagarelor cu
rulmenti, etansarea rulmentilor,
montarea si demontarea
rulmentilor, SDV-uri necesare
montdrii rulmentilor, norme de
protectie a mediului, NSSM la
montarea §i demontarea lagarelor
cu rostogelire): # .

/ A
f 1
{ \ \
| \

3.1.3/4. Organe ."i pentru
condicerea i i

[t d

Domeniul'de pregitire brotqé’i
Nivel: 4
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arborilor
3.2.7. Pregitirea montarii
arborilor;

3.2.8. Alegerea SDV-urilor
necesare montérii cuplajelor
3.2.9. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii
cuplajelor

3.2.10. Montarea cuplajelor

3.2.11. Alegerea SDV-urilor
necesare montarii lagérelor cu
alunecare

3.2.12. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii lagdrelor
cu alunecare

3.2.13. Montarea si
demontarea  lagdrelor cu
alunecare

3.2.14. Alegerea lubrifiantului
necesar ungerii lagdrelor cu
alunecare

3.2.15. Ungerea lagdrelor cu
alunecare

3.2.16. Alegerea SDV-urilor
necesare montarii lagérelor cu
rostogolire

3.2.17. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii lagdrelor
cu rostogolire

3.2.18. Montarea si
demontarea  lagirelor cu
rostogolire

3.2.19. Alegerea lubrifiantului
necesar ungerii lagirelor cu
rostogolire

3.2.20. Ungerea lagirelor cu
rostogolire

3.2.21. Alegerea SDV-urilor
necesare asamblarii

conductelor
3.2.22. Utilizarea SDV-urilor

Calificarea profesonald: Tehnician prelucriri mecanice
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circulatiei fluidelor in  vederea  asamblarii

) .| conductelor
- conducte (definire, parfi [ 3223, Asamblarea
componente,  materiale  de | cynductelor
executie,piese fasonate, | 3324, Verificarea asamblarii

compensatoare  de  dilatare, tevilor si tuburilor
asamblarea conductelor, SDV-uri
necesare asambldrii conductelor, | 3 9 25, Alegerea SDV-urilor
controlul asambldrii fevilor $i | necesare montirii organelor
tuburilor, NSSM la asamblarea | e inchidere a circulatiei
conductelor); fluidelor

3.2.26. Utilizarea SDV-urilor

in vederea montdrii organelor
de inchidere a circulatiei

- organe de inchidere a circulatiei
fluidelor (conditii impuse acestor
organe, tipuri  constructive,

montarea organelor de inchidere {,’hg‘;e;olrw . g

a circulatiei fluidelor, SDV-uri | J° h1 d. ontarea organe ?r-e?

necesare la montarea organelor | c/ndere a - cireu atiei
fluidelor

de inchidere a circulatiei
fluidelor, NSSM la montarea | 3228, Utilizarea corectd a
organelor de  inchidere  a|y,caopularului comun si a
circulatiei fluidelor). celui de specialitate

3.2.29. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitdtii profesionale
desfasurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (1 — cunostinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invajdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitarii tehnice generale ,,Montarea organelor
de masini in subansambluri mecanice”:

o Competente de comunicarea in limba romana si in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desflsurate

o Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:
- Corelarea cauzd-efect cuprivire la consecintele solicitdrilor mecanice simple asupra

organelor de magsini

o Compenta de a invita si inveti:
- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii cuplajelor
- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii lagdrelor cu alunecare
- Utilizarea SDV-urilor necesare montdrii lagdrelor cu rostogolire
- Utlizarea SDV-urilor in vederea asambldrii conductelor
&S Utilizares, SDV-urilor in vederea montdrii organelor de inchidere a circulatiei
f Auidelor\
\
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Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare
si cunoastere:
- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei

Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul
de muncd

- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de
lucru primitd

- Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor

- Asumarea rdspunderii pentru prevenirea si reducerea impactului negativ al activitdtii
proprii asupra mediului

- Receptivitate pentru dezvoltarea capacitdtii de a executa sarcini de lucru sub
supraveghere

Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in rezolvarea problemelor specifice locului de muncd

- Preocuparea pentru colectarea si transmiterea informatiilor relevante cu privire la
constructia §i functionarea echipamentelor de lucru utilizate

Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii

prime

si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii

rezultatelor invitirii (existente in gcoalid sau la operatorul economic)

- videoproiector, calculator, softuri educationale;
- organe de asamblare: nituri, suruburi, piulite, saibe, pene, arcuri, flange, fitinguri,

armaturi;

- organe de masini complexe: arbori, osii, cuplaje, lagire cu alunecare, rulmenti;

- lubrifianti: uleiuri, unsori;

- materiale de adaos: electrozi;

- SDV-uri specifice operatiilor de asamblare demontabile si nedemontabile: truse de

chei, clesti, surubelnite;

- mijloace de misurat §i verificat: sublere, micrometre, lere de filet, calibre - tampon,

calibre inel, rigle, echere;

- utilaje: prese, echipamente pentru sudare cu arc electric;
- sisteme tehnice in constructia cirora si se regiseasci diferite tipuri de organe de

masini.

- banc de lucru, menghini;
- echipamente de protectie specifice.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si ponderea acestora | Indicatorii de realizaresipondereaacestora

crt.

Ve il Ty

1 Primirea si piamﬁcarea sarcinii de
" [{lucry’ \

T

Alegerea organelor de masini
\ 35% | complexe, conform documentatiei | 50%
tehnice

Dor\rgn;&ifﬂe pfegé:?o/ sional3: Mecanic}
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Alegerea SDV -urilor/utilajelor
necesare montdrii organelor de
masini complexe

S0%

2. | Realizarea sarcinii de lucru

S50%

Realizarea operatiilor de pregitire a
montarii organelor de magini

30%

Montarea organelor de masini,
utilizdind  corespunzitor  SDV-
urile/utilajele

30%

Verificarea montajului realizat

20%

Respectarea normelor cu privire la
protectia muncii si protectia mediului

20%

Prezentarea si promovarea sarcinii
realizate

15%

Descrierea operatiilor executate in
vederea montérii organelor de masini
si a controlului efectuat

60%

Utilizarea terminologiei de
specialitate in descrierea operatiilor
executate In vederea montérii
organelor de masini §i a controlului
efectuat

40%

J\I\. J =
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice generale 4 :
MASURAREA MARIMILOR TEHNICE SPECIFICE PROCESELOR INDUSTRIALE

Rezultatele invitarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

din teoria masuritorilor

determinare)

caracteristici tehnice):

- Mijloace de maésurare
control pentru lungimi

- Mijloace de maésurare
control pentru unghiuri

- Mijloace de masurare
control pentru suprafete

- Mijloace de mésurare
control pentru mase

- Mijloace de mésurare
control pentru forte

- Mijloace de masurare
control pentru presiuni

- Mijloace de mésurare
control pentry debite

< Mijloace . de ﬁl{isurare
control entrat |

Nivel: 4

4.1.1.Notiuni fundamentale

( Sistemul International de
unitdti de mdasurd, marimi
fizice, mijloace de masurare si
control, metode de mdsurare,
erori de maésurare- tipuri,
cauze, relafii matematice de

4.1.2. Mijloace de misurare
si control utilizate pentru
realizarea pieselor conform
documentatiei tehnice
(principii de functionare si

si
si
si
si
si

si

Domeniul de'pregitire‘profesionals: Mecanics

4.2.1. Enumerarea unitatilor de
mdasurd din Sistemul International
de  unitdfi, corespunzitoare
madrimilor de bazd din domeniul
mecanic i electric

4.2.2. Efectuarea transformdrilor
de unitdti de mdsurd

4.2.3. Selectarea metodelor si a
mijloacelor de mésurare si control
in functie de marimea de mésurat
si de domeniul ei de variatie

4.2.4. Determinarea erorilor in
procesul de mdsurare, calcul
procentual

4.2.5. Prelucrarea matematicd a
valorilor mdsurate

4.2.6.Selectarea mijloacelor de
mdsurare §i control specifice
pentru fiecare din mdrimile
tehnice mdsurate

4.2.7. Utilizarea mijloacelor de
mdsurare §i  control pentru
lungimi,  unghiuri,  suprafete,
mase, forte, presiuni, debite,
viteze, turafii §i acceleratii,
temperaturi, filete §i rofi dintate,
mdrimi  electrice  (intensitatea
curentului  electric, tensiunea
electricd, rezistenfa electricd,
puterea electricd, energia
electricd)

4.2.8. Corelarea aparatului de
masurd cu marimea de masurat si
cu domeniul de variatie al
marimii de mésurat

4.2.9. Verificarea stirii de
functionare a aparatelor de
masurd, in conformitate cu cartea
tehnicd si normele de securitate a

Ca"liﬁca‘real p‘r’qt/g;{ nata: Tehnician prelucrdri mecanice

4.3.1. Respectarea normelor
ergonomice la locul de munca

4.3.2.Respectarea procedurilor
de lucru

4.3.3. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la
locul de muncd

4.3.4. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme

4.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdtii pentru
sarcina de lucru primitd

4.3.6. Respectarea normelor de
securitate la locul de munci,
precum si  normelor de
prevenire i stingere a
incendiilor

4.3.7. Purtarea permanentd si
cu responsabilitate a
echipamentului de protectie in
scopul prevenirii accidentelor
de muncd §i a bolilor
prefesionale

4.3.8. Respectarea normelor de
protectic a mediului §i de
colectare selectiva a deseurilor
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cinematice: viteze, turatii, | muncii

accelerafii 4.2.10. Efectuarea reglajelor
- Mijloace de madsurare i | initiale ale aparatelor de masurd
control pentru temperaturi in functie de natura méarimii

misurate si de domeniul de

- Mijloace de mdésurare i .. .
variatie al acesteia

control pentru filete

- Mijloace de masurare i 4'120;;1' Decodificarea Smo[lol:d;:
control pentru roti dintate Jolosite pentru marcarea aparate

i o mdsurat.
;)eful?uaratemmce smi 4212, Selectarea mijloacelor de
electrice din circuitele de c.c. si | DEsurare si control pentru fiecare

c.a. (tipuri constructive, simboluri dnte ~ miimie ~clechice  car

i caracterizeaza un circuit electric
folosite pentru marcare, ! ‘
caracteristici  tehnice i 42:13.ar . Redlizarea  mowtgjelor ~ de
metrologice, domenii de | easur o
mésurare, scheme de montaj) 4214. FEfectuarea de mdsurdri peniru

mdrimile electrice care caracterizeazd un
- Norme de SSM, de | circuitelectric:

protecfia mediului si PSI| - mqurarea intensitfi curentuhd
specifice operatiilor de electric,
misurare §i control utilizate | - rEquare tensiunii electrice,
pentru realizarea  pieselor | _ misurarea rezistente electrice,
conform documentatiei tehnice | _ . . .
misurarea puterii electrice,
- miasurarea energiei electrice.
4.1.3. Precizia prelucririi si
asamblirii pieselor 4.2.15.Calcularea dimensiunilor
. nofiuni ce caracterizeazd limitd ale piesei, calculul
tolerangelor

precizia dimensionald: arbore,
alezaj, dimensiune (nominald, | 4.2.16. Interpretarea abaterilor
efectivd, limitd), abatere, | dimensionale de formd si pozitie
toleranta; ale suprafetelor pieselor

- precizia formei | 45 17. Verificarea preciziei de

macrogeometrice: abateri .
. . . | prelucrare a unei piese

geometrice (abateri de forma,

abateri de pozitie); 4.2.18. Identificarea simbolurilor

- precizia formei | ajustajelor, a abaterilor de forma

microgeometrice: rugozitatea | §i pozifie inscrise in documentatie

suprafefei; 4.2.19. Alegerea mijloacelor de

- ajustaje. mdsurare specifice in vederea
determindrii abaterilor
dimensionale, de formd §i pozitie
ale pieselor

4.2.20. Utilizarea mijloacelor de
mdsurare §i control in vederea

determindrii abaterilor
o dimensionale de formd §i pozitie
ale pieselor

\

M
Domeniul de pregatire profesionald: Mecanica
Nivel: 4 /

Calificarea profesofals: Tehnician prelucriri mecanice 22




4.2.21. Identificarea simbolurilor
rugozitdtii unei suprafete

4.2.22. Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a celui de
specialitate

4.2.23. Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitdatii
profesionale desfdsurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale invdfdrii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (1 — cunostinge, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invddrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate dezvoltate in cadrul unititii de rezultate tehnice generale *’Miisurarea mirimilor
tehnice specifice proceselor industriale”:

e Competente de comunicarea in limba roméni si in limba materna:

- Utilizarea corectd a vocabularului comun i a celui de specialitate

- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdsurate

e Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:

Efectuarea transformdrilor de unitdti de mdsurd

Determinarea erorilor in procesul de mdsurare, calcul procentual

Prelucrarea matematicd a valorilor mdsurate

Calcularea dimensiunilor limitd ale piesei, calculul tolerantelor

Interpretarea abaterilor dimensionale, de formd §i pozitie alesuprafetelor pieselor

e Competenta de a inviita si inveti:

- Selectarea mijloacelor de mdsurare §i control specifice pentru fiecare din mdrimile tehnice
mdsurate

- Utilizarea mijloacelor de mdsurare si control pentru lungimi, unghiuri, suprafete, mase,
Jorte, presiuni, debite, viteze, turatii §i acceleratii, temperatur, filete si roti dintate, mdrimi
electrice (intensitatea curentului electric, tensiunea electricd, rezistenta electricd, puterea
electricd, energia electricd)
- Decodificarea simbolurilor folosite pentru marcarea aparatelor de mdsurat
- Realizarea montajelor de mdsurare
- Efectuarea de mdsurdri pentru mdrimile electrice care caracterizeazd un circuit electric

- Alegerea mijloacelor de mdsurare specifice in vederea determindrii abaterilor
dimensionale,

de formd §i pozitie ale pieselor

- Utilizarea mijloacelor de mdsurare g§i control in vederea determindrii abaterilor
dimensionale,

de formd §i pozitie ale pieselor

o Competente sociale i civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea iniﬁaz‘iwh{ in rezolvarea unor probleme

Domehiul de pregitire profesionald: Mecanicd
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- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de
lucru primitd

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte §i instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invétarii (existente In scoald sau la operatorul economic)

- instrumente i AMC-uri folosite pentru méasurarea parametrilor specifici ai maginilor,
utilajelor si instalatiilor: subler, micrometru, comparator cu cadran, comparator de interior,
comparator pentru verificarea circularititii alezajelor, ortotest, pasametru, cale plan paralele,
calibre, lere, cale unghiulare, echere, raportor universal, planimetru polar, termometre de
sticld cu lichid, termomanometre, termometre cu rezistentd, termometre cu termoelemente,
pirometre optice, pirometre de radiatie totald, manometre cu elemente elastice, traductoare de
presiune, dinamometre cu elemente elastice, dinamometre hidraulice, dinamometre
pneumatice, traductoare de fortd, tahometre, vitezometre, calibre filetate, micrometru de
filete, microscopul universal, micrometrul optic de roti dintate, sublerul de rofi dintate,
ampermetre, voltmetre, ohmetre, wattmetre, contor electric, seturi de piese mecanice;

- mijloace didactice: videoproiector, calculator, soft-uri educationale, manual,
documentatia tehnica specificé;

- planse, machete, materiale video cu AMC-uri folosite pentru mésurarea parametrilor
specifici ai maginilor, utilajelor si instalatiilor;

- materiale: seturi de piese mecanice, plange, machete;

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Criterii si indicatori de realizare §i ponderea acestora:

Nr. | Criterii de  realizare i

Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | ponderea acestora

Respectarea planificdrii sarcinii de lucru

(]
conform figelor de lucru 20%

Organizarea locului de muncd pentru
executarea operatiilor de utilizare a mijloacelor
de mésurare §i control folosite pentru mésurarea
maérimilor tehnice specifice proceselor industriale

30%

Primirea si planificarea 35%

sarcinii de lucru Selectarea mijloacelor de masurare §i control
specifice pentru fiecare din mérimile tehnice | 30%
madsurate

Alegerea mijloacelor de masurare §i control in
vederea determindrii abaterilor dimensionale, | 20%
de form4 si pozitie ale pieselor

Utilizarea mijloacelor de mésurare §i control
pentru  lungimi, unghiuri, suprafete, mase,
forte, presiuni, debite, viteze, turatii si |30,
acceleratii, temperaturi, filete si rofi dintate,

Realizarea sarcinii de 50% e A
° | mirimi electrice

i
lucru.

N
N\ Utilizarea mijloacelor de mésurare si control in 20%
(1]

L}
\ vederea determindrii abaterilor dimensionale,
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de forma i pozitie ale pieselor

Realizarea montajelor de masurare 20%
Folosirea corespunzitoare a echipamentului de 00
lucru 10%
Respectarea normelor cu privire la protectia
muncii §i protectia mediului 20%
Descrierea lucrdrii executate 20%
Analiza si interpretarea rezultatelor 20%

Prezentarea si

3. | promovarea  sarcinii | 15% | Utilizarea terminologiei de specialitate in
realizate descrierea metodelor si mijloacelor de mésurare | 60%

si control a parametrilor specifici ai maginilor,
utilajelor si instalatiilor

i
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Unitatea de rezultate ale invétarii tehnice generale 5:
REALIZAREA DESENULUI TEHNIC PENTRU ORGANE DE MASINI

Rezultatele invitarii:

Cunostinte Abilitati Atitudini
5.1.1.Starea suprafetelor 5.2.1. Inscrierea datelor privind starea 5.3.1.Asumarea
(rugozitatea) suprafetelor, pe desenul la scard raspunderii privind
notarea stirii suprafetelor,
5.1.2.Reprezentarea, 5.2.2.Utilizarea regulilor de reprezentare | pe desenul la scard

cotarea §i notarea filetelor
si flangelor

5.1.3.Notarea tratamentului
termic

5.1.4. Precizarea regulilor
de reprezentare la scard a
pieselor (scara de
reprezentare, etapele de
executie ale desenului la
scard)

5.1.5.Reprezentarea si
cotarea organelor de
asamblare §i a asamblarilor
folosite in realizarea
ansamblurilor (nituri i
asambldrile nituite,
asamblari sudate, asamblari
filetate, pene si asamblérile
prin pene, asamblarile cu
elemente elastice)

5.1.6.Reprezentarea si
cotatéa organelor de
transmitere a‘migcarii de

a filetelor si flanselor pentru intocmirea
desenului la scara

5.2.3. Utilizarea regulilor de cotare a
filetelor si flangelor pentru Intocmirea
desenului la scara

5.2.4.Inscrierea tratamentului termic pe
desenul la scara

5.2.5.4legerea scdrii de reprezentare in
vederea realizdrii desenului la scard
5.2.6.Reprezentarea la scard a organelor
de magini

5.2.7.Interpretarea desenului la scard a
organelor de magini

5.2.8.Utilizarea vocabularului comun §i a
celui de specialitate in limba romdnd §i in
limba maternd

5.2.9. Utilizarea vocabularului comun si a
celui de specialitate intr-o limbd modernd

5.2.10. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a niturilor §i a asamblérilor
nituite pentru intocmirea desenului la
scara

5.2.11. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a asamblarilor sudate pentru
intocmirea desenului la scard

5.2.12. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a penelor §i a asamblérilor prin
pene pentru intocmirea desenului la scard
5.2.13. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a asamblarilor cu elemente
elastice pentru intocmirea desenului la
scard

5.2.14. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a arborilor si axelor pentru
intocmirea desenului la scaréd

5.2.15. Utilizarea regulilor de reprezentare

5.3.2.Respectarea
conduitei in timpul
intocmirii desenului la
scard
5.3.3.Interrelationarea in
timpul intocmirii
desenului la scard a
organelor de masini
5.3.4.Asumarea rolurilor
care i revin in timpul
intocmirii desenului la
scard a organelor de
magini
5.3.5.Colaborarea cu
membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasd a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii
desenului la scard a
organelor de magini
5.3.6.Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii
desenului la scard a
organelor de magini
5.3.7.Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme
5.3.8.4sumarea
responsabilitdtii in ceea
ce privegte respectarea
normelor generale
utilizate la intocmirea
desenului la scarda
organelor de magini

rotafie §i a puterii mecanice

e —————

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanici
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(arbori si axe, arbori si si cotare a arborilor si butucilor canelati
butuci canelati, lagire, roti | pentru intocmirea desenului la scard
dintate si roti pentru curea, | 5.2.16. Utilizarea regulilor de reprezentare
cablu si lant, angrenaje, si cotare a lagarelor pentru intocmirea
elemente flexibile) desenului la scars

5.2.17. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a arborilor si butucilor canelati
pentru intocmirea desenului la scard
5.2.18.Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a rotilor dintate i a angrenajelor
pentru intocmirea desenului la scari
5.2.19. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a rotilor pentru curea, cablurilor
si a lanturilor pentru intocmirea desenului
la scard

5.2.20. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a elementelor flexibile pentru
intocmirea desenului la scari

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale invdfdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invdydrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invifdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invatirii tehnice generale ,Realizarea
desenului tehnic pentru organe de magini”:

e Competente de comunicarea in limba roméni i in limba materni:

- Utilizarea vocabularului comun si a celui de specialitate in limba romdnd 51 in limba
maternd

¢ Competente de comunicare n limbi striine:

- Utilizarea vocabularului comun si a celui de specialitate intr-o limbi modernd

» Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:

- Alegerea scdrii de reprezentare in vederea realizirii desenului la scard

- Interpretarea desenului la scard a organelor de magini

¢ Competenta de a invita si inveti:

- Asumarea responsabilitdtii in ceea ce privegte respectarea normelor generale utilizate la
intocmirea desenului la scard

e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le revin in
timpul
intocmirii desenului la scard a organelor de magini
¢ Competente antreprenoriale:
- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea rolurilor care ii revin in timpul intocmirii desenului la scard a organelor de
masini.
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Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invitirii (existente in scoali sau la operatorul economic)

- instrumente §i materiale specifice reprezentarii schitei: planseta, rigla gradata, echere,

compasuri, florare, creioane, guma de sters, hartie de desen;
- seturi de corpuri geometrice, piese;
- videoproiector, calculator, soft-uri educationale;
- organe de masini §i diferite asamblari ale acestora.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatairii

Criterii §i indicatori de realizare §i ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si . . . .
ort. ponderea acestora Indicatorii de realizare si ponderea acestora
Primi . Analiza starii suprafetelor pentru intocmirea desenului 50%
rimirea §i N A A
1. | planificarea sarcinii | 35% -scatd aorganelor de magini . _
d Pregitirea materialelor §i instrumentelor pentru o
e lucru . . . ; L 50%
intocmirea desenului la scara a organelor de masini.
Intocmirea desenului la scari a organelor de masini. 50%
Respectarea normelor si regulilor de intocmire a 30%
Real - desenului la scar3 a organelor de magini. ¢
ealizarea sarcinii de ) -

2, Jucru 50% | Folosirea corespunzitoare a instrumentelor de desen
tehnic in vederea intocmirii desenului la scard a | 10%
organelor de magini.

Verificarea calititii desenului la scard a organelor de 10%
masini necesar executirii lor. °
Prezentarea si o . - .
e tilizarea vocabularului de specialitate In prezen
3. | promovarea sarcinii 15% Utilizarea v P P tarea 100%

realizate

desenului la scar3 a organelor de masini.
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Unitatea de rezultate ale inyﬁtﬁrii tehnice generale 6:
REALIZAREA ASAMBLARILOR MECANICE

Rezultatele invatarii:

Cunostinte Abilitati Atitudini
6.1.1. NOTIUNI GENERALE | 6.2.1. Realizarea schemei de | 6.3.1. Colaborarea cu
DESPRE TEHNOLOGIA asamblare a unui produs membrii echipei de lucru, in
ASAMBLARII (structura simplu scopul indeplinirii

procesului tehnologic de
asamblare, documentatia
tehnologica necesara realizarii
operatiei de asamblare, metode
de asamblare, precizia de
prelucrare Si asamblare, operatii
pregatitoare aplicate pieselor in
vederea asamblérii, SDV-uri Si
utilaje necesare executarii
operatiilor pregititoare, norme
de protectie a mediului, NSSM
specifice operatiilor tehnologice
pregétitoare executate in vederea
asamblérii)

6.1.2. ASAMBLARI
NEDEMONTABILE

6.1.2.1. Asamblari prin nituire
- clasificarea imbinérilor nituite;
- dimensiunile constructive ale
imbindarilor nituite;

- conditii tehnice impuse
imbinarilor nituite;

- operatii tehnologice
pregétitoare aplicate in vederea
realizirii imbindrilor nituite;

- nituirea manuald (SDV-uri
folosite la nituirea manuala,
prese manuale de nituit,
tehnologia nituirii manuale,
NSSM la nituirea manuald);

- nituirea mecanici (clasificarea
maginilor de nituit, maSini de
nituit: electrice, hidraulice,
pneumatice, tehnologia nituirii
mﬁggnice, NSSM la nituirea
mecanici);

- contrglul imbindrilor nituite;

- defectelg imbindrilor nituite Si

‘Domeniul 9 pregitire profesionals: Mecanic
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6.2.2. Alegerea SDV-
urilor/utilajelor necesare
executdrii operatiilor
pregétitoare aplicate pieselor
in vederea asamblérii

6.2.3. Utilizarea SDV-
urilor/utilajelor in vederea
executdrii operaliilor
pregdtitoare aplicate pieselor
in vederea asambldrii

6.2.4. Alegerea SDV-urilor
necesare executdrii asamblarii
prin nituire manuald

6.2.5. Utilizarea SDV-urilor in

vederea asambldrii prin
nituire manuald

6.2.6. Nituirea manuald a
semifabricatelor/pieselor
6.2.7. Culegerea de pe
Internet a informaliilor
referitoare la tipurile de
masini de nituit

6.2.8. Nituirea mecanicé a
semifabricatelor/pieselor
6.2.9. Verificarea Imbindrilor
nituite realizate

6.2.10. Remedierea defectelor
imbindrilor nituite

CaIiF’i‘iz;}r’éa profesonald: Tehnician prelucrdri mecanice

sarcinilor de la locul de
muncd

6.3.2. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitdtii
pentru sarcina de lucru
primita

6.3.3. Preocuparea pentru
documentare folosind
tehnologia informatiei

6.3.4. Preocuparea pentru
colectarea §i transmiterea
informatiilor relevante cu
privire la constructia §i
Sfunctionarea
echipamentelor de lucru
utilizate

6.3.5. Respectarea
termenelor/ timpului de
realizare a sarcinilor

6.3.6. Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme

6.3.7. Respectarea normelor
de securitate si sanitate In
munci

6.3.8. Respectarea
masurilor de prevenire a
accidentelor in munci si a
bolilor profesionale
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remedierea acestora.

6.1.2.2. Asambliri prin sudare
- sudabilitatea metalelor Si
aliajelor metalice;

- clasificarea imbindrilor sudate;
- formele Si dimensiunile
rosturilor;

- procedee de sudare prin topire
Si prin presiune;

- clasificarea procedeelor de
sudare prin topire;

- sudarea manuali cu arc electric
(principiu, electrozi de sudare,
scule, dispozitive Si utilaje
pentru sudare, parametrii
regimului de sudare, tehnologia
suddrii cu arc electric, NSSM la
sudarea manuala cu arc electric);
- defectele imbinérilor sudate Si
remedierea acestora;

- controlul imbinérilor sudate
(incercari distructive Si
nedistructive).

6.1.2.3. Asambliri prin lipire

- avantajele Si dezavantajele
asamblarii prin lipire;

- domenii de utilizare;

- materiale Si aliaje de adaos;

- procedee de lipire: lipire moale,
lipire tare;

- scule Si echipamente pentru
lipire;

- tehnologia iImbinarii prin lipire;
- controlul imbinarilor lipite;

- NSSM la lipire.

6.1.2.4. Asamblari prin
incleiere (cu adezivi)

- avantajele Si dezavantajele
asamblarii prin incleiere;

- domenii de utilizare;

- clasificarea adezivilor;

- tehnologia imbindrii prin
incleiere;

- controlul imbindrilor cu
adezivi;. .

-NSSM la asami;{area prin

6.2.11. Alegerea materialelor,
SDV-urilor Si utilajelor
necesare executirii asamblarii
prin sudare manuald cu arc
electric

6.2.12. Utilizarea
materialelor, SDV-urilor Si
utilajelor in vederea
asambldrii prin sudare
manuald cu arc electric
6.2.13. Sudarea manuali cu
arc electric a
semifabricatelor/pieselor
6.2.14. Controlul imbindarilor
sudate

6.2.15. Remedierea defectelor
imbindrilor sudate

6.2.16. Alegerea materialelor,
SDV-urilor Si echipamentelor
necesare executirii asamblarii
prin lipire

6.2.17. Utilizarea
materialelor, SDV-urilor Si
echipamentelor in vederea
asambladrii prin lipire

6.2.18. Asamblarea prin lipire
a semifabricatelor/pieselor
6.2.19. Controlul imbinérilor
lipite

6.2.20. Alegerea materialelor
Si SDV-urilor necesare
executdrii asamblérii prin
incleiere

6.2.21. Utilizarea materialelor
Si SDV-urilor in vederea
asambldrii prin incleiere
6.2.22. Asamblarea prin
incleiere a

i
1

{

f
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incleiere. semifabricatelor/pieselor

. 6.2.23. Controlul Imbindrilor
6.1.3. ASAMBLARI cu adezivi

DEMONTABILE

6.1.3.1. Asambliiri filetate
- avantajele Si dezavantajele
asamblirilor filetate;

- siguranta in exploatare a

6.2.24. Alegerea sculelor
necesare executdrii asamblarii

o i prin filet
asamblarilor cu Surubur, 6.2.25. Utilizarea sculelor in
prezoane $i piulite; vederea asambldrii prin filet
- asigurarea piulitelor impotriva | ¢ 2 26, Asamblarea prin fileta
autodesfacerii; pieselor
- scule folosite la montarea $i 6.2.27. Asigurarea piulifelor
demontarea asamblarilor filetate; impotriva autode sfaceri;'
- montarea $i demontarea 6.2.28. Controlul asamblarilor
prezoanelor; prin filet

- tehnologia de executie a
asamblarilor prin filet;

- controlul asamblarilor prin
filet;

- NSSM la realizarea
asambldrilor prin filet.

6.1.3.2. Asambliiri prin form3i

6.2.29. Alegerea SDV-urilor
necesare executérii asamblarii
prin pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu Stifturi/cu
bolturi

6.2.30. Utilizarea SDV-urilor
in vederea asambldrii prin
pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu Stifturi/cu
bolturi

6.2.31. Asamblarea prin

- asamblari prin pene (montarea
Si demontarea penelor, SDV-uri
necesare, NSSM la realizarea
asamblarilor prin pene);

- asambldri prin caneluri
(clasificarea asamblirilor dupa
forma canelurilor Si dupd modul
in care se realizeazi centrarea
canelurilor butucului pe cele ale
arborelui, tehnologia de executie
a asamblérilor prin caneluri,

SDV-uri necesare, NSSM la pene/caneluri/cu profile
realizarea asamblarilor prin pollgo.nale./ cu stifturi/cu
caneluri); bolturi a pieselor

- asambldri cu profile poligonale
(avantajele Si dezavantajele
asamblarii cu profile, tipuri de
profile, domeniile de utilizare ale
arborilor cu profil K);

- asamblari cu stifturi Si bolturi
(forme constructive, materiale de
executie, rolul asamblirilor cu
stiftluei Si-holturi, tehnologii de
executie, NSSM la asamblarea

. |
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cu stifturi Si bolturi).

6.1.3.3. Asambliri prin forte
de frecare

- asamblari prin strdngere pe con
(SDV-uri, tehnologie de
executie, controlul asamblérii,
NSSM la asamblarea prin
strangere pe con);

- asambldri cu inele tronconice
(avantajele Si dezavantajele
asambldrii cu inele tronconice,
SDV-uri, tehnologie de executie,
NSSM la asamblarea cu inele
tronconice);

- asambléri cu bratari elastice
(avantajele asamblarii cu bratari
elastice, tipuri de bratari de
strangere, SDV-uri, tehnologie
de executie, NSSM la
asamblarea cu brétari elastice).

6.1.3.4. Asambliri elastice

- domenii de utilizare;

- montarea arcurilor elicoidale
(arcuri comprimate, arcuri
tensionate, SDV-uri, tehnologie
de executie, dispozitive necesare
precomprimdrii arcurilor);

- tehnologia asamblérii Si
montdrii arcurilor in foi;

- controlul asamblarilor cu
arcuri;

- NSSM la asamblarea arcurilor.

6.2.32. Alegerea SDV-urilor
necesare executdrii asamblarii
prin stringere pe con/cu inele
tronconice/cu brétéri elastice
6.2.33. Utilizarea SDV-urilor
in vederea asambldrii prin
strdngere pe con/cu inele
tronconice/cu brdliri elastice
6.2.34. Asamblarea prin
strangere pe con/cu inele
tronconice/cu bratari elastice

6.2.35. Alegerea SDV-urilor
necesare executdrii asamblarii
elastice

6.2.36. Utilizarea SDV-urilor
in vederea asambldrii elastice
6.2.37. Realizarea
asambldrilor elastice

6.2.38. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a
celui de specialitate

6.2.39. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitdtii profesionale
desfdsurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdii de rezultate
ale invatdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdfdrii (1 — cunogtinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfarii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invatirii tehnice generale ,Realizarea

asamblirilor mecanice”:

e Competente de comunicarea in limba romini §i in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun i a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfasurate
e Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:
s+ Realizarea schemei de asamblare a unui produs simplu
o Competenta de a invita si invei:
- \Utilizarea SDV-urilor/utilajelor in vederea executdrii operafiilor pregdtitoare
' aplicate pieselor in vederea asambldrii

bomeniul de pregitire profesionald: Mecanicd
N}vgl; 4 :
Calificarea profesoriala: Tehnician prelucréri mecanice 32



- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii prin nituire manuald

- Utilizarea materialelor, SDV-urilor $i utilajelor in vederea asambldrii prin sudare
manuald cu arc electric

- Utilizarea materialelor, SDV-urilor Si echipamentelor in vederea asamblirii prin

lipire

- Utilizarea materialelor 5§ SDV-urilor in vederea asambldrii prin incleiere

- Utilizarea sculelor in vederea asambldrii prin filet

- Asigurarea piulitelor impotriva autodesfacerii

- Utlizarea SDV-urilor in vederea asambldrii prin pene/caneluri/cu profile
poligonale/custifturi/cu bol turi

- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii prin strdngere pe con/cu inele

tfronconice/cu brifiri elastice
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asamblirii elastice

* Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare
si cunoastere:
- Culegerea de pe Internet a informafiilor referitoare la tipurile de maSini de nituit
- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei
e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul
de muncd
- Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primitd
- Preocuparea pentru colectarea si transmiterea informatiilor relevante cu privire la
constructia si functionarea echipamentelor de lucru utilizate

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invitirii (existente in gcoalid sau la operatorul economic)

- videoproiector, calculator, softuri educationale;

= SDV-uri pentru asambldri: ciocane, capuitoare si contracipuitoare, truse de chei,
clesti, surubelnite;

- mijloace de mdsurat §i verificat: sublere, micrometre, lere de filet, calibre - tampon,
calibre inel, rigle, echere;

- utilgje: magini de gdurit stabile §i portabile, magini de nituit, ciocane de lipit,
echipamente pentru sudare cu arc electric.

- semifabricate: table, platbande, bare, profile, tevi;

- organe de asamblare: suruburi, piulite, saibe, pene, stifturi, bolturi, nituri, inele
elastice, bratari elastice;

- bancuri de lucru, menghine;

- materiale de adaos: aliaje de lipit, adezivi, electrozi;

- echipamente de protectie specifice.

"\\
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
Primirea si Alegerea organelo.r . de . asamblare/materialelor, 50%
1. | planificarea 359, conform document?,tlel tepmce? . L
sarcinii de lucru Alegerez%' SDy-unlor s utilajelor  in vederea 50%
executdrii unei asamblari
Executarea operatiei de asamblare 30%
Executarea operatieci de asamblare, utilizdnd 30%
5 Realizarea 50% corespunzitor SDV-urile/utilajele
" | sarcinii de lucru Verificarea ansamblului executat 20%
Respectarea normelor cu privire la normele de 20%
protectie a muncii
Prezentarea si Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
3. | promovarea 15 | tehnologiilor de executie a asamblarii si a metodelor | 109024
sarcinii realizate de control aplicate ansamblului realizat
/
!_
\
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Unitatea de rezultate ale invitarii tehnice generale 7:
PLANIFICAREA PRODUCTIEI

Rezultatele invitirii:

Cunostinte Abilitati Atitudini
7.1.1 Procesul de productie: | 7.2.1 Analizarea unui proces de 7.3.1 Asumarea
- caracteristicile productie specific domeniului de responsabilitdtii in
procesului de formare din perspectiva: alegerea si planificarea
productie; - caracteristicilor procesului; unui proces de productie
- cla51ﬁcarez'1 proceselor - modq!ul df: glzt{nere produselor; 7.3.2 Manifestarea
de productie; - naturii activitatilor desfasurate; N dis e a
. . géndirii critice in
- componentele - modului de desfasurare in timp. e .
. ; . stabilirea intrdrilor unui
procesului de 7.2.2 Identificarea componentelor unui .
: . . . . | proces de productie si a
productie; proces de productie specific domeniului lor de reali
- latii Intre electric etapelor © realizarc a
core L produsului in concordanti
componentele 7.2.3 Corelarea intrarilor/resurselor . .
: o cu iegirile dorite
proceselor de procesului de productie si a etapelor de
productie. realizare a unui produs cu iesirile/ 7.3.3 Asumarea
rezultatele agteptate responsabilitdtii pentru
7.2.4 Utilizarea corectd a limbajului de | sarcina de lucru primitd
spe'czalztate pentru des.crzerea structurii | o 5 4 Asumarea deciziei
uni proces de productie sau a unor . o
metode de planificare a productiei in legaturd o alegerea
unui anumit tip de
7.1.2 Tipuri de productie 7.2.5 Identificarea tipurilor de productie | productie pentru o situatie
(caracteristici, avantaje, in functie de varietatea produselor, dati
dezavantaje) volumul productiei, gradul de 7.3.5 Rezolvarea creativi

- productie individuala;
- productie in serie;
- productie de mas4.

7.1.3 Metode de organizare
a productiei de baza:
- In flux;
- pe grupe omogene de
magini §i instalatii;
- 1n celule de fabricatie;
- automatizata.
7.1.4 Procesul de
planificare/ programare a
productiei
- programarea,
pregitirea, lansarea si
urmdrirea productiei;
- planificarea
_necesarului de resurse
‘matbriale si de
personal; -
- documenteuifilizate la

Demeniul de pregatir
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specializare a locurilor de munc3, modul
de amplasare a locurilor de munci si de
realizare a transportului intern

7.2.6 Evaluarea avantajelor si
dezavantajelor diferitelor tipuri de
productie pentru o situatie dati

7.2.7 Compararea metodelor de
organizare a productiei

7.2.8 Aplicarea metodelor de organizare
a productiei pentru o situatie data

7.2.9 Stabilirea etapelor procesului de
programare §i organizare a activititilor
de productie

7.2.10 Determinarea necesarului de
resurse materiale §i de personal pentru o
situatie datd

7.2.11 Realizarea graficelor de
planificare a executiei

7.2.12 Utilizarea unor softuri
specializate pentru programarea
productiei

Célificarea p"rofés,crﬁalé: Tehnician prelucradri mecanice

a problemelor privind
metodele de organizare a
productiei

7.3.6 Promovarea
automatizirii ca forma de
organizare a productiei

7.3.7 Asumarea
responsabilitdtii la
completarea/utilizarea
documentelor de
planificare, lansare §i
urmdrire a productiei

7.3.8 Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme de organizare a
productiei

7.3.9 Colaborarea cu
membrii echipei pentru
lansarea in fabricatie §i
urmdrirea productiei
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planificarea
activitatilor specifice
locului de munca
(documente necesare
lansarii in fabricatie,
fisa tehnologica,
grafice, diagrame
etc.).

7.1.5 Indicatori de
productivitate a muncii
7.1.6 Metode de crestere a
eficientei productiei

7.2.13 Utilizarea si/sau completarea
documentelor necesare planificdrii,
lansdrii in fabricatie si urmdririi
productiei pentru o situatie datd (bonuri
de materiale, bonuri de lucru pe operatie
sau piese, borderouri de manoperd;
borderouri de materiale; fige de insotire
a piesei sau a produsului, grafice de
avansare a produsului, fige tehnologice,
diagrame etc.) folosind TIC

7.2.14 Determinarea valorii numerice a
indicatorilor de productivitate a muncii
7.2.15 Evaluarea unui proces de
productie pe baza indicatorilor de

7.3.10 Asumarea
rezultatelor evaludrii
proceselor de productie

7.3.11 Promovarea
solutiilor de eficientizare
a productiei

7.3.12 Respectarea
regulilor, asumarea unor
roluri in echipd §i
colaborarea cu ceilalti
membri

productivitate a muncii in vederea
eficientizérii activitatii de productie
7.2.16 Analizarea metodelor de crestere
a eficientei productiei si alegerea solutiei
optime

7.2.17 Comunicarea rezultatelor
activitdtilor profesionale desfdsurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale invdtarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (1 — cunogtinge, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdafdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invatirii tehnice generale: ,Planificarea

productiei”:

e Competente de comunicare in limba roméni si in limba materna:

- Utilizarea corectd a limbajului de specialitate pentru descrierea structurii uni proces de

productie sau a unor metode de planificare a productiei

- Comunicarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfdsurate
e Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:

- Determinarea necesarului de resurse materiale si de personal pentru o situatie datd

- Determinarea valorii numerice a indicatorilor de productivitate a muncii

o Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare
si cunoastere:

- Utilizarea unor softuri specializate pentru programarea productiei

- Utilizarea §i/sau completarea documentelor necesare planificdrii, lansdrii in fabricatie §i

urmdririi productiei pentru o situatie datd (bonuri de materiale, bonuri de lucru pe
operatie sau piese, borderouri de manoperd; borderouri de materiale, fise de insofire a
piesei squ'd produsului, grafice de avansare a produsului, fise tehnologice, diagrame etc.)
Jfolosind TIC

e Competente sociale si ciyice:

- Asumarea responsabilitdtii in alegerea i planificarea unui proces de productie
et ———— e e
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- Asumarea responsabilitdtii pentru sarcina de lucru primitd
- Colaborarea cu membrii echipei pentru lansarea in fabricatie §i urmdrirea productiei;
- Asumarea responsabilitdtii la completarea/utilizarea documentelor de planificare, lansare
§i urmdrire a productiei
- Respectarea regulilor, asumarea unor roluri in echipd si colaborarea cu ceilalti membri
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea rezultatelor evaludrii proceselor de productie
- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme de organizare a productiei

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invitirii (existente in gcoali sau la operatorul economic)

- filme cu procese de productie specifice domeniului;

- suporturi de curs, fige de lucru si materiale audio-video cu procese de productie specifice
domeniului;

- calculator/retea de calculatoare, videoproiector;

- softuri specializate in planificarea i organizarea productiei;

- documente §i formulare tipizate utilizate la planificarea si organizarea productiei (fise
tehnologice, fise de realizare a produsului, grafice, diagrame, planuri).

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Criterii §i indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si . .. . .
Indicatorii de realizare si ponderea acestora

crt. ponderea acestora
Analiza situatiei pentru realizarea sarcinii de lucru 30%
Primirea si Stabilirea intrérilor procesului de productie functie de 0%
1. | planificarea 50% | rezultatele agteptate °
sarcinii de lucru Stabilirea metodei de organizare a productiei pentru o o
situatie datd 30%
Stabilirea etapelor de organizare a activititilor de
. 20%
productie
Determinarea necesarului de resurse materiale si de
5 Realizarea 15% personal pentru un proces de productie din domeniul de 20%
* | sarcinii de lucru formare
Aplicarea metodei alese pentru organizare a productiei 40%

Completarea documentelor necesare planificarii, lansarii

(1)
in fabricatie i urmdririi productiei 2

Justificarea alegerii metodei de organizare a productiei 30%

Evaluarea indicatorilor de productivitate i propunerea 30%
(1]

Prezentarea si unor solutii de eficientizare

3. | promovarea 15%

sarcinii realizate Utilizarea adecvati a termenilor de specialitate in

descrierea procesului de productie si a metodei de 40%
organizare aplicate.

Domeniul de.pregdtire préfe ionald: Mecanica
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Unitatea de rezultate ale Invitarii tehnice generale 8:
REALIZAREA DESENELOR DE ANSAMBLU

Rezultatele inviatirii:

CunosStinte

Abilitati

Atitudini

8.1.1.Reguli de
reprezentare pentru
desenele de ansamblu

8.1.2.Pozitionarea pieselor
componente

8.1.3.Cotarea desenelor de
ansamblu

8.1.4.Tabelul de
componenta, indicatorul
redus si inscriptionarea
desenelor de ansamblu

8.1.5.in‘i;)cmirea desenului
de ansamblu dupa model

(releveu)

8.2.1. Utilizarea regulilor de reprezentare
pentru intocmirea desenelor de ansamblu
necesare executdrii ansamblurilor
8.2.2.Pregitirea materialelor Si a
instrumentelor pentru intocmirea
desenelor de ansamblu

8.2.3.Aplicarea regulilor de pozitionare a
pieselor componente in vederea
intocmirii desenelor de ansamblu
necesare executirii ansamblurilor

8.2.4.Utilizarea normelor si regulilor de
cotare in vederea realizirii desenelor de
ansamblu necesare executarii
ansamblurilor
8.2.5.1dentificarea elementelor din
geometria pland necesare realizarii
desenelor de ansamblu
8.2.6.Cotarea desenelor de ansamblu
necesare executirii ansamblurilor
8.2.7.inscrierea datelor privind starea
suprafetelor, a tratamentelor termice
8.2.8.Inscrierea abaterilor dimensionale,
de forma si de pozitie pe desenelor de
ansamblu necesare executirii
ansamblurilor
8.2.9.Interpretarea abaterilor
dimensionale, de formd si de pozitie
pentru realizarea desenelor de ansamblu
necesare executdrii ansamblurilor

8.2.10.Desenarea si completarea tabelului
de componentd conform standardelor in
vigoare, in vederea realiz3rii desenelor de
ansamblu

8.2.11. Stabilirea situatiilor in care este
utilizat indicatorul redus si reprezentarea
acestuia

8.2.12. Realizarea Inscriptionérii desenelor
de ansamblu

8.2.13.Identificarea elementelor
geometrice din spatiu necesare realizrii
desenelor de ansamblu

8.2.14. Stabilirea pozitiei de reprezentare a

8.3.1.Asumarea
rdspunderii In aplicarea
regulilor de reprezentare
pentru desenele de
ansamblu
8.3.2.Respectarea
conduitei In timpul
intocmirii desenelor de
ansamblu necesare
executérii ansamblurilor
8.3.3.Interrelationarea in
timpul intocmirii
desenelor de ansamblu
necesare executarii
ansamblurilor
8.3.4.Asumarea rolurilor
care ii revin in timpul
intocmirii desenelor de
ansamblu necesare
executdrii ansamblurilor
8.3.5.Colaborarea cu
membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasd a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii
desenelor de ansamblu

8.3.6.Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii
desenelor de ansamblu
necesare executirii
ansamblurilor
8.3.7.Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme
8.3.8.4sumarea
responsabilitdtii in ceea
ce priveste respectarea
normelor generale
utilizate la intocmirea
desenelor de ansamblu

|

e ——=
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8.1.6.Notarea pe desene a
materialelor pentru
executarea pieselor
componente dintr-un
ansamblu

8.1.7.Citirea si
interpretarea desenelor
tehnice

8.1.8.Desene speciale
(desene de constructii
metalice, desene de
operatii, scheme
cinematice)

ansamblului respectiv

8.2.15.Intocmirea schitelor pieselor
componente

8.2.16. intocmirea schitei de ansamblu
intr-un numaér minim de proiectii, necesar
identificarii pieselor i intelegerii
functiondrii ansamblului

8.2.17.Alegerea scirii de reprezentare in
vederea realizirii desenului de ansamblu
necesar executdrii lui

8.2.18. Intocmirea desenelor la scari
pentru toate piesele componente, cu
exceptia unor piese de fixare standardizate

8.2.19.Utilizarea simbolurilor materialelor
utilizate la fabricarea pieselor componente

8.2.20.Identificarea pieselor componente
8.2.21.Intelegerea formelor geometrice si
constructive ale pieselor componente
8.2.22. Identificarea datelor privind starea
suprafetelor pieselor componente
desenelor de ansamblu in vederea
executdrii lor

8.2.23.Citirea i interpretarea desenelor de
ansamblu necesare executirii
ansamblurilor

8.2.24..Utilizarea vocabularului comun i
a celui de specialitate in limba romdnd Si
in limba maternd

8.2.25. Utilizarea vocabularului comun i
a celui de specialitate intr-o limbd
modernd

8.2.26.1dentificarea simbolurilor utilizate
la realizarea desenelor speciale
8.2.27.Utilizarea simbolurilor in vederea
realizarii desenelor speciale

8.2.28. Citirea si interpretarea desenelor
speciale

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale invdfdrii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (1 — cunogtinge, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de

ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale Invatarii.

Domenii’ dé competenfe cheie §i rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate i ‘cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,Realizarea
desenelor de anss}mblu”:

Nivelid
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Competente de comunicare in limba roméni si in limba materni:
- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate in limba romdnd §i in limba
maternd

Competente de comunicare in limbi striine:
- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limbd modernd

Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Interpretarea abaterilor dimensionale, de formd g§i de pozitie pentru realizarea
desenelor de ansamblu necesare executdrii ansamblurilor

Competenta de a invita si inveti:
- Asumarea responsabilitdtii in ceea ce priveste respectarea normelor generale
utilizate la intocmirea desenelor de ansamblu

Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le
revin in timpul intocmirii desenelor de ansamblu

Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

- Asumarea rolurilor care ii revin in timpul intocmirii desenelor de ansamblu necesare
executdrii ansmablurilor

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invitirii (existente in scoald sau la operatorul economic)

- instrumente si materiale specifice reprezentdriischitei: planseta, rigla gradati,
echere, compasuri, florare, creioane, guma de sters, hartie de desen;

- seturi de corpuri geometrice, piese;

- videoproiector, calculator, soft-uri educationale;

- piese mecanice simple.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr.
crt.

Criterii de realizare si ponderea Indicatorii de realizare si ponderea
acestora acestora

Prm?n:.ea si planificarea 35%
sarcinii de lucru

b A A ale ansamblului ce urmeazi si fie | 50%

Pregitirea materialelor Si
instrumentelor pentru intocmirea o
. 50%
desenului de ansamblu necesar
executdrii ansamblurilor.
Analizarea elementelor componente

e\ reprezentat §i interpretat

7
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Intocmirea desenelui de ansamblu

S . 50%
necesar executirii ansamblurilor.

Respectarea normelor Si regulilor
de fintocmire a desenelui de | 30%

. . ,, |ansamblu.
2. | Realizarea sarcinii de lucru | 50% Folosirea corespunzitoare a

. instrumentelor de desen tehnic in
vederea intocmirii desenelui de
ansamblu.
Verificarea calititii desenelui de
ansamblu.

10%

10%

Utilizarea vocabularului de
Prezentarea si promovarea 15% specialitate in prezentarea desenelui
sarcinii realizate de ansamblu necesar executdrii
ansamblurilor.

100%

Domeniul de'pregitire trofesionalé: Mecanica
J

Nivel:'4 /

S

Calificarea p?bfegdr;afé: Tehnician prelucrari mecanice 41



Unitatea de rezultate ale i‘nvz}tﬁrii tehnice generale 9:
PROIECTAREA ASISTATA DE CALCULATOR

Rezultatele invatirii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

9.1.1. Elemente de
interfata grafici a
programului AutoCAD la
lansarea in executie a unei
aplicatii

9.1.2. Operatii
pregititoare in vederea
realizirii unui desen

9.1.3.Comenzi pentru
desenare

9.1.4.Modul de fixare pe
obiect

9.1.5.Straturi si stabilirea
proprietiatilor  acestora
(layer-e)

9.1.6.Comenzi pentru

editare

9.1.7.Hasurarea desenelor

9.1.8.Cotarea desenelor in
plan

9.2.1. Alegerea corecti a
elementelor zonei grafice

9.2.2. Activarea sau dezactivarea
barelor de instrumente

9.2.3. Stabilirea spatiului curent de
lucru: model sau hirtie

9.2.4. Stabilirea operatiilor
pregétitoare in vederea realizrii
unui desen

9.2.5. Stabilirea formatului si a
unitdtilor de mdsurd
9.2.6. Desenarea
folosind coordonatele
relative §i polare

in AutoCAD
absolute,

9.2.7. Desenarea folosind comezile
din bara de desenare sau din
meniul Draw

9.2.8. Desenarea folosind functia
Object Snap pentru cele 12 moduri
de fixare pe obiect

9.2.9. Crearea straturilor si
proprietitile acestora

9.2.10. Realizarea unui desen care
poate avea elemente plasate in
straturi diferite

9.2.11. Utilizarea comenzilor
pentru editare

9.2.12. Modificarea
bidimensionale desenate
AutoCAD

obiectelor
in

9.2.13. Hagsurarea suprafefelor
sectionate alegdnd tipul,
orientarea i scara de reprezentare
9.2.14. Inscrierea pe desen a
dimensiunilor formelor geometrice
simple din care este alcdtuitd piesa
9.2.15. Inscrierea in desenul de
ansamblu a pozitiilor relative ale
pieselor componente

9.3.1. Asumarea
responsabilitdtii in ceea ce
priveste respectarea
specificatiilor §i
recomanddrilor de lucru in
programul AutoCAD

9.3.2. Asumarea inifiativei
in rezolvarea unor probleme
9.3.3. Respectarea
mdsurilor pentru protectia
impotriva electrocutdrii
9.3.4. Colaborarea cu
membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasd a
sarcinilor ce le revin in
timpul realizdrii desenelor
cu ajutorul programului
AutoCAD

9.3.5. Spirit de inifiativd §i
responsabilitate in
rezolvarea problemelor
9.3.6. Abilitatea de a tolera
schimbarea si buna
adaptare la situatii de crizd
si incertitudini

9.3.7. Capacitatea de a
invdta din experientele
anterioare §i dorinta de
auto-depdygire

9.3.8. Respectarea conduitei
in timpul realizarii desenelor
cu ajutorul programului
AutoCAD;

9.3.9. Interrelationarea in
timpul realizdrii desenelor
cu ajutorul programului
AutoCAD

9.3.10. Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in
timpul realizdrii desenelor
cu ajutorul programului
AutoCAD

M
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9.1.9.Comenzi si facilititi
ajutiatoare

9.1.10. Comanda TEXT

9.1.11. Proiectarea
tridimensional3,

Modelarea 3D.

9.1.12. Tipérirea
desenelor

9.1.13. Norme de tehnica
sAnatatii  §i  securitatii
muncii (SSM), de
prevenire si stingere a
incendiilor (PSI) si de
protectia mediului

9.2.16.Realizarea cotarii pieselor
9.2.17. Utilizarea comenzilor si
facilitétilor ajutitoare necesare
realizirii desenelor

9.2.18. Generarea in zona de
comenzi ale detaliilor interne i
externe ale obiectelor selectate

9.2.19. Realizarea unui stil de text
prin  stabilirea caracteristicilor:
font, stiluri, Inaltime, efecte, factor
de scard, inclinarea textului

9.2.20. Utilizarea vocabularului de
specialitate necesar realizdrii
desenelor cu ajutorul programului
AutoCAD

9.2.21. Realizarea  desenelor
tridimensionale folosind modele de
sirmd, superficiale i solide

9.2.22. Modificarea desenelor
tridimensionale folosind meniul
MODIFY

9.2.23. Imprimarea pe hirtie a
desenului realizat in AutoCAD
folosind comanda PLOT

9.2.24. Utilizarea corectd a
vocabularului  comun §i a
limbajului tehnic de specialitate in
limba romdnd §i in limba maternd
9.2.25. Utilizarea corectd a
vocabularului  comun §i a
limbajului tehnic de specialitate
intr-o limbd strdind

9.2.26. Comunicarea/raportarea
rezultatelor activitdtilor
profesionale desfdsurate in limba
romdnd §i in limba maternd

9.2.27. Comunicarea/raportarea
rezultatelor activitdtilor
profesionale desfdsurate intr-o
limbd strdind

9.2.28. Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului si PSI
specifice operatiilor efectuate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale_invdfdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei

resultatului, invagdrii (I — cunogtinge, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de

V4

/5 ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul flecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii.
I Il
Domeniul de pregéttre profesionald: Mecanica
Nivel: 4
Calificarea’profesonald: Tehnician prelucréri mecanice 43



Domenii de competente cheie si rezultate ale invitérii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,,Proiectarea asistati
de calculator”:
e Competente de comunicare in limba roméni si in limba materni:
- Utilizarea vocabularului de specialitate necesar realizdrii desenelor cu ajutorul
programului AutoCAD
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a limbajului tehnic de specialitate in
limba romdnd gi in limba maternd
- Comunicarea/raportarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfdsurate in limba
romdnd §i in limba maternd
¢ Competente de comunicare in limbi striine:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a limbajului tehnic de specialitate intr-o
limbd strdind
- Comunicarea/raportarea rezultatelor activitdtilor profesionale desflsurate intr-o
limbd strdind
o Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare
§i cunoastere:
- Desenarea folosind functia Object Snap pentru cele 12 moduri de fixare pe obiect
- Desenarea folosind comezile din bara de desenare sau din meniul Draw
- Realizarea unui desen care poate avea elemente plasate in straturi diferite
- Imprimarea pe hirtie a desenului realizat in AutoCAD folosind comanda PLOT
- Modificarea desenelor tridimensionale folosind meniul MODIFY
e Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:
- Stabilirea formatului §i a unitdtilor de mdsurd
- Desenarea in AutoCAD folosind coordonatele absolute, relative si polare
- Hagurarea suprafetelor sectionate alegdnd tipul, orientarea §i scara de reprezentare
- Inscrierea pe desen a dimensiunilor formelor geometrice simple din care este
alcdituitd piesa
- Respectarea mdsurilor pentru protectia impotriva electrocutdrii
e Competenta de a invita si inveti:
- Asumarea responsabilitdtii in ceea ce priveste respectarea specificatiilor si
recomanddrilor de lucru in programul AutoCAD
- Capacitatea de a invdfa din experientele anterioare §i dorinta de auto-depdgire
o Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le
revin in timpul realizdrii desenelor cu ajutorul programului AutoCAD
- Abilitatea de a tolera schimbarea §i buna adaptare la situatii de crizd §i incertitudini
- Interrelationarea in timpul realizdrii desenelor cu ajutorul programului AutoCAD
- Respectarea termenelor de realizare a sarcinilor ce le revin in timpul realizdrii
desenelor cu ajutorul programului AutoCAD
o Competente antreprenoriale:
- Spirit de initiativd §i responsabilitate in rezolvarea problemelor
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

Lista minimé de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii
reziltatelor invitirii (existente in scoald sau la operatorul economic)

e e T R e
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- Laborator de informatici cu un numir de calculatoare egal cu numirul de elevi,
conectate in refea si la INTERNET (configuratia calculatoarelor trebuie si permita
rularea fard dificultate a aplicatiei AutoCAD)

- Videoproiector

- Imprimanti

- Programul AutoCAD cu licenta (soft-ul sd fie intr-o versiune noud, astfel incat
absolventilor sa le fie mai usor si se adapteze in activitatea productiva)

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si ponderea | Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt, acestora

Deschiderea aplicatiei AutoCAD;
Activarea barelor de instrumente cu ajutorul | 30%
carora se va realiza desenul

Alegerea unitatilor de misuri, a formatului si
1. | Primirea gi planificarea | 35% | a tipurilor de linii necesare executirii | 50%

sarcinii de lucru desenelor
Asigurarea conditiilor de aplicare a normelor
cu privire la protectia muncii si a mediului 20%
Respectarea formatului si a prescriptiilor din
desenul tehnic; 50%
Respectarea tipurilor de linii folosite in
desenul tehnic;

2. | Realizarea sarcinii de| 50% | Respectarea normelor de cotare a pieselor
lucru conform ISO;

Respectarea etapelor de parcurgere din zona
de dialog (Command) in vederea generdrii | 30%
detaliilor necesare

Verificarea calititii desenelor executate 20%

Utilizarea vocabularului de specialitate, a
terminologiei de specialitate in descrierea
3. | Prezentarea si promovarea | 15% | modului de denumire, salvare si imprimare a | 100%
sarcinii realizate desenelor realizate.
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 10:
MONITORIZAREA EXPLOATARII MASINILOR, UTILAJELOR SI

INSTALATIILOR

Rezultatele invitirii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

10.1.1. Exploatarea
magsinilor, utilajelor si
instalatiilor (documente
utilizate in activitatea de
monitorizare a exploatirii
maginilor, utilajelor si
instalatiilor, starea tehnicd a
maginilor, utilajelor si
instalatiilor, norme generale
de securitate i sdnitate in
munca la exploatarea
maginilor, utilajelor si
instalatiilor, norme de
protectie a mediului la
exploatarea masinilor,
utilajelor si instalatiilor)

10.1.2. Constructia §i
functionarea masinilor-
unelte pentru prelucriari
prin aschiere: strunguri,
masini de frezat, masini de
gaurit, masini de gaurit,
alezat si frezat, masini de
rabotat, masini de mortezat,
maysini de rectificat (variante
constructive, documentatia
tehnica specifica, parti
componente, functionare,
disfunctionalititi, principiu de
lucru, posibilitati de
prelucrare, caracteristici
tehnice, scheme cinematice,
regim de aschiere, sisteme de
ungere, reglarea masinilor-
unelte pentru prelucrari prin
agchiere, reguli de exploatare,
instrumente si aparate de
misura si evntrol utilizate in
activitatea dé monitorizare a
exploatarii maginilor-unelte
pentru prel{xc, ari prin agchiere,

10.2.1. Utilizarea
documentelor necesare
activitdtii de monitorizare a
exploatdrii maginilor,
utilajelor si instalatiilor
10.2.2. Evaluarea stérii
tehnice a maginilor, utilajelor
sl instalatiilor

10.2.3. Completarea fiselor
de supraveghere a masinilor,
utilajelor si instalatiilor

10.2.4. Utilizarea Internet-
ului in culegerea §i
selectarea informatiilor
referitoare la caracteristicile
tehnice ale maginilor-unelte
pentru prelucrdri prin
aschiere

10.2.5.Utilizarea datelor din
documentatia necesard
activitdtii de monitorizare a
Sfunctiondrii maginilor-unelte
pentru prelucrdri prin
agschiere

10.2.6. Utilizarea schemelor
cinematice in vederea
localizdrii elementelor
componente ale maginilor-
unelte pentru prelucrdri prin
aschiere

10.2.7.Utilizarea
instrumentelor §i aparatelor
de masura si control in
activitatea de monitorizare a
exploatirii maginilor-unelte
pentru prelucrari prin
aschiere

10.2.8. Efectuarea operatiilor
necesare evaludrii stirii
tehnice a maginilor-unelte

10.3.1. Respectarea normelor de
protectie a mediului

10.3.2. Adoptarea unei atitudini
responsabile fatd de protectia
mediului

10.3.3. Respectarea normelor de
securitate si sdnitate in muncé;
10.3.4. Colaborarea cu
operatorii pe magini §i utilaje,
in scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de muncd

10.3.5. Asumarea
responsabilitdtii pentru
calitatea lucrdrii executate
10.3.6.Preocuparea pentru
imbunatatirea calittii lucrarilor
executate

10.3.7.Preocuparea pentru
perfectionarea propriei pregétiri
profesionale

10.3.8. Asumarea inifiativei in
rezolvarea unor probleme
10.3.9. Manifestarea interesului
pentru evolutia in timp a
masginilor-unelte

evolutia in $imp a maginilor-

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanicd
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unelte, norme de securitate si
sdnitate in munca la
exploatarea maginilor-unelte
pentru prelucrdri prin
aschiere)

10.1.3. Constructia si
functionarea masinilor
pentru prelucriri prin
deformare plastici: masini
de stantat, masini pentru
indreptat table si platbande,
prese pentru indoirea
tablelor, masini pentru
curbat table (variante
constructive, documentatia
tehnica specificd, parti
componente, caracteristici
tehnice, posibilitati de
prelucrare, functionare,
disfunctionalititi, sisteme de
ungere, scheme cinematice,
instrumente i aparate de
maésuri §i control utilizate in
activitatea de monitorizare a
exploatérii masinilor-unelte
pentfu;prelucréri prin
| deforthare plastici, norme de
securitate si §anatate in munca
la exploatarea masinilor
entru preluctdri prin

pentru prelucriri prin
aschiere

10.2.9. Verificarea
concordantei intre parametrii
de lucru si cerintele
functionale
10.2.10.Consemnarea in
documente a valorilor
parametrilor de functionare
verificati

10.2.11. Mésurarea pieselor
prelucrate in vederea
determindrii acuratetii
operatiilor efectuate pe
maginile-unelte pentru
prelucréri prin aschiere
10.2.12. Consemnarea in
documente a
disfunctionalitatilor
constatate in functionarea
magsinilor-unelte pentru
prelucrdri prin agchiere
10.2.13. Utilizarea Internet-
ului in culegerea si
selectarea informatiilor
referitoare la caracteristicile
tehnice ale maginilor pentru
prelucrdri prin deformare
plasticd

10.2.14. Utilizarea datelor
din documentatia necesard
activitdtii de monitorizare a
Sfunctiondrii maginilor pentru
prelucrdri prin deformare
plasticd

10.2.15. Utilizarea
schemelor cinematice in
vederea localizdrii
elementelor componente ale
maginilor pentru prelucrdri
prin deformare plasticd
10.2.16. Utilizarea
instrumentelor si aparatelor
de mésuri si control in
activitatea de monitorizare a
exploatérii masinilor pentru
prelucréri prin deformare
plastica

10.2.17. Efectuarea
operatiilor necesare evaludrii
starii tehnice a maginilor

Domeniul de-pregétire profesionald: Mecanicd
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deformare plasticd)

10.1.4. Constructia si
functionarea utilajelor

pentru vehicularea fluidelor:

compresoare, pompe
(variante constructive,
documentatia tehnica
specificd, parfi componente,
aparate de distributie,
functionare, disfunctionalititi,
caracteristici tehnico-
functionale, randament,
instrumente $i aparate de
maésuri si control utilizate in
activitatea de monitorizare a
exploatarii utilajelor pentru
vehicularea fluidelor, norme
de securitate §i sénétate in

munci la exploatarea utilajelor

pentru vehicularea fluidelor)

pentru prelucriri prin
deformare plastica

10.2.18. Verificarea
concordantei intre parametrii
de lucru si cerintele
functionale

10.2.19. Consemnarea
valorilor parametrilor de
functionare prezenti in
exploatarea masinilor pentru
prelucrari prin deformare
plastica

10.2.20. Masurarea pieselor
prelucrate in vederea
determindrii acuratetei
operatiilor efectuate pe
maginile pentru prelucrari
prin deformare plastica
10.2.21. Consemnarea
disfunctionalitatilor
constatate in functionarea
magsinilor pentru prelucréri
prin deformare plastica
10.2.22. Utilizarea Internet-
ului in culegerea §i
selectarea informatiilor
referitoare la caracteristicile
tehnice ale utilajelor pentru
vehicularea fluidelor
10.2.23. Utilizarea datelor
din documentatia necesard
activitdtii de monitorizare a
Sfunctiondrii utilajelor pentru
vehicularea fluidelor
10.2.24. Utilizarea
instrumentelor si aparatelor
de misuri si control in
activitatea de monitorizare a
exploatarii utilajelor pentru
vehicularea fluidelor
10.2.25. Verificarea stirii de
functionare a utilajelor
pentru vehicularea fluidelor,
conform instructiunilor
prevazute in cértile tehnice
ale acestora

10.2.26. Verificarea
concordantei intre parametrii
de lucru si cerintele
functionale

10.2.27. Consemnarea

‘Domeniul de pregétire profesionald: Mecanicd
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valorilor parametrilor de
functionare prezenti in
exploatarea utilajelor pentru
vehicularea fluidelor
10.2.28. Consemnarea
disfunctionalitatilor
constatate in functionarea
utilajelor pentru vehicularea
fluidelor

10.2.29. Raportarea
deficientelor de calitate
constatate, a cauzele lor §i a
modul de remediere

10.2.30. Utilizarea corectd a
vocabularului comun i a
celui de specialitate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale invdfarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdgarii (1 — cunostinge, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invitdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitiirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invatirii tehnice generale: ,Monitorizarea
exploatiirii maginilor, utilajelor si instalatiilor”:

Competente de comunicare in limba roméni si in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate
- Raportarea deficientelor de calitate constatate, a cauzele lor §i a modului de
remediere
Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare
si cunoastere:
- Utilizarea Internet-ului in culegerea §i selectarea informatiilor referitoare la
caracteristicile tehnice ale maginilor-unelte pentru prelucrdri prin aschiere
- Utilizarea Internet-ului in culegerea §i selectarea informatiilor referitoare la
caracteristicile tehnice ale maginilor pentru prelucrdri prin deformare plasticd
- Utilizarea Internet-ului in culegerea gi selectarea informatiilor referitoare la
caracteristicile tehnice ale utilajelor pentru vehicularea fluidelor
Competenta de a invita si inveti:
Utilizarea documentelor necesare activitdtii de monitorizare a exploatdrii
maginilor, utilajelor si instalatiilor
Utilizarea datelor din documentatia necesard activitdtii de monitorizare a
Sunctiondrii maginilor-unelte pentru prelucrdri prin aschiere
Utilizarea schemelor cinematice in vederea localizdrii elementelor componente
ale maginilor-unelte pentru prelucrdri prin aschiere
- Utilizarea datelor din documentatia necesard activitdtii de monitorizare a
Junctiondrii maginilor pentru prelucrdri prin deformare plasticd
Utilizarea schemelor cinematice in vederea localizdrii elementelor componente
| ale maginilor pentru prelucrdri prin deformare plasticd

" ""Domerfiul de pregdtire profesionald: Mecanicad
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- Utilizarea datelor din documentatia necesard activitdtii de monitorizare a
Sunctiondrii utilajelor pentru vehicularea fluidelor
e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu operatorii pe magini §i utilaje, in scopul indeplinirii sarcinilor de
la locul de muncd
- Adoptarea unei atitudini responsabile fatd de protectia mediului
- Asumarea responsabilitdtii pentru calitatea lucrdrii executate
e Competenfe antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
e Competente de sensibilizare si de expresie culturali:
- Manifestarea interesului pentru evolutia in timp a maginilor-unelte

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor Inviitirii (existente in scoali sau la operatorul economic)

- Magini-unelte pentru prelucrdri prin agchiere: strung normal, strung cu comandi
numericd, magind de frezat universald, magini de frezat cu comanda numericd, masini de
gdurit, magind de giurit, alezat gi frezat, magind de rabotat, masini de mortezat, magini
de rectificat plan, magina de rectificat rotund exterior, masini de rectificat rotund interior

- Magini pentru prelucrdri prin deformare plasticd: masind de stantat cu comandi
numerics, magind pentru indreptat table si platbande, presi mecanicid pentru indoirea
tablelor, presd hidraulica pentru indoirea tablelor, magind pentru curbat tabl

- Utilaje pentru vehicularea fluidelor: compresor cu piston, compresor centrifugal, pompa
cu piston, pompa cu roti dintate

- Mijloace de mdsurat §i verificat: lungimi, unghiuri, suprafete, forte, presiuni, timp,
turatii, debite, temperaturi, intensitatea curentului electric, tensiunea curentului electric,
rezistenta curentului electric, puterea electrica

- Truse de scule pentru montarea/demontarea asamblérilor filetate

- Documente specifice activitdtii de monitorizare a exploatdrii maginilor, utilajelor si
instalatiilor: normative de exploatare, cérti tehnice, cataloage, manuale de intretinere si
exploatare, certificatele organelor de control, fise de supraveghere a masinii, utilajului,
instalatiei

Domeﬁiﬁl de pregatire profésionald: Mecanica
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitirii

Criterii §i indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si ponderea Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. acestora
Pregitirea fisei de supraveghere a| 30%
1. | Primirea si planificarea | 35% | masinii/utilajului
sarcinii de lucru
Stabilirea metodelor de verificare a | 30%
parametrilor de lucru
Alegerea instrumentelor si aparatelor de
masurd §i control necesare executdrii | 40%
masurdtorilor In cadrul activititii de
monitorizare a exploatarii
magsinii/utilajului
Evaluarea stérii tehnice a| 25%
masinii/utilajului
Verificarea concordantei intre parametrii | 25%
2. | Realizarea sarcinii de lucru 50% | de lucru si cerintele functionale
Completarea fisei de supraveghere a| 15%
masinii/utilajului
Consemnarea eventualelor | 15%
disfunctionalitati constatate in
functionarea maginii/utilajului
Respectarea normelor de securitate si | 20%
sdndtate in munca §i a normelor de mediu
Completarea corectd a documentelor 50%
3. |Prezentarea si promovarea | 15% [{iilizarea terminologiei de specialitate in | 50%

sarcinii realizate

descrierea lucrarilor executate

\ apbn)eniu! de pregati
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 11:
MONTAREA SISTEMELOR MECANICE PENTRU TRANSMITEREA S$I
TRANSFORMAREA MISCARII

Rezultatele invitairii:

transmisiilor de largi utilizare)
11.1.2. Transmisii prin curele
si cabluri:

- elemente componente: curele
de transmisie si  cabluri
(definitie, materiale de executie,
clasificare, tipuri caracteristice,
avantaje );

- principiul de functionare (rol,
exemple de transmisii prin curea
si cablu, avantajele si
dezavantajele utilizirii acestor
transmisii, clasificare, domenii
de utilizare, variatoare de turatie
cu curea);

- montarea §i demontarea
transmisiilor cu curele si a
transmisiilor ~ prin  cabluri,
verificarea montajului,
recomanddri de exploatare.
11.1.3. Transmisii prin
lanturi:

- elemente componente: lanturi,
rotile pentru lanturi

( definitie, clasificarea
lanturilor, materiale de executie,
avantaje);

- principiul de functionare ( rol,
exemple de transmisii prin
lanturi, avantajele si
dezavantajele utilizarii acestor
transmisii, domenii de utilizare);

- montarea §i demontarea
transmisiilor ~ prin  lanturi,
verificarea montajului,

recomandéri de exploatare;
114.4. Transmisii cu roti de
f{i’ctiune: '

- elemente componente: roti de

Nivel: 4
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11.2.2. Identificarea elementelor
componente ale transmisiilor prin
curele si cabluri

11.2.3. Selectarea elementelor
necesare realizérii unei transmisii
prin curea i cablu

11.2.4. Executarea operatiilor de
montare §i demontare a
transmisiilor prin curele §i
cabluri

11.2.5. Verificarea functionarii
transmisiei prin curele si a
transmisiei prin cabluri.

11.2.6. Identificarea elementelor
componente ale transmisiilor prin
lanturi

11.2.7. Selectarea elementelor
necesare realizarii unei transmisii
prin lanturi

11.2.8. Executarea operatiilor de
montare §i demontare a
transmisiilor prin lanturi

11.2.9. Verificarea functionarii
transmisiei prin lanfuri.

Cunostinte Abilititi Atitudini
11.1.1. Transmisii mecanice: | 11.2.1.Stabilirea caracteristicilor | 11.3.1. Preocuparea pentru
(definitie, clasificare, | transmisiilor mecanice documentare folosind
caracteristici  principale ale tehnologia informatiei

11.3.2. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de muncd

11.3.3.Autoevaluarea
activitétii desfasurate

11.3.4. Manifestarea
preocupdrii de imbunititire a
propriei sale activitati

11.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdtii pentru
sarcina de lucru primitd

11.3.6. Asumarea initiativei in
rezolvarea problemelor
specifice locului de muncd

11.3.7. Adoptarea unei
atitudini responsabile fati de
protectia mediului;

11.3.8. Preocuparea pentru
colectarea §i transmiterea
informatiilor relevante cu
privire la constructia si
Sfunctionarea echipamentelor
de lucru utilizat, folosind
tehnologia informatiei

11.3.9. Asumarea rdspunderii
pentru prevenirea §i reducerea
impactului negativ al activitdtii
proprii asupra mediului

11.3.10. Respectarea

11.2.10. Identificarea elementelor

“
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frictiune (materiale de executie,
tipuri constructive);

- principiul de functionare ( rol,
avantajele si  dezavantajele
utilizdrii  acestor  transmisii,
domenii de utilizare, clasificare,
elemente de calcul, variatoare si
inversoare de turatie);

- montarea §i demontarea
transmisiilor cu roti de frictiune,
verificarea montajului,
recomandari de exploatare;
11.1.,5. Transmisii cu
dintate:

- elemente componente: roti
dintate ( clasificare, elementele
geometrice ale rotilor dintate si
ale unui angrenaj, materiale de
executie);

- principiul de functionare ( rol,

roti

definitia angrenajului,
avantajele si  dezavantajele
utilizdrii  transmisiei  prin
angrenare, clasificarea

angrenajelor danturate, domenii
de utilizare);

- angrenaje cu roti dintate
cilindrice

- angrenaje cu roti dintate
conice;

- angrenaje cu surub-melc si
roati melcati;

- montarea i
transmisiilor cu roti dintate
(operatii pregititoare, defecte
apdrute la asamblarea rotilor
dintate ), verificarea montajului,
recomanddri de exploatare;
11.1.6. Mecanisme:

(definitie, elemente componente
ale unui mecanism, clasificarea
mecanismelor,elemente
cinematice, lanfuri cinematice);

demontarea

11.1.7. Mecanisme pentru
transformarea  miscdrii de
rotatie in miscare rectilinie
continud: _

11.1}7’.‘17'.;_ Metanismul surub-
piulita:

-/ '/ elemente componente,

ateriale utilizate; |

componente ale transmisiilor cu
roti de frictiune

11.2.11. Selectarea elementelor
necesare realizarii unei transmisii
curoti de frictiune variatoare si
inversoare de turatie

11.2.12. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
transmisiilor cu roti de frictiune
11.2.13. Verificarea functionérii
transmisiei cu roti de frictiune.

11.2.14. Identificarea elementelor
componente ale transmisiilor cu
roti dintate

11.2.15. Alegerea variantei
constructive pentru realizarea
unei transmisii cu roti dintate in
functie de domeniul de utilizare
11.2.16. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
transmisiilor cu roti dintate
11.2.17. Verificarea functionarii
angrenajului realizat (masurarea
jocului flancurilor dintilor
conjugati si determinarea petei de
contact.)

11.2.18. Identificarea elementelor
componente ale unui mecanism
11.2.19. Selectarea simbolurilor
in vederea alcdtuirii unei scheme
cinematice.

11.2.20. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului

Calificarea p(gfg_s‘qulé:"l"ehnician prelucrédri mecanice
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realizare a sarcinilor

11.3.11. Respectarea normelor
de SSM, de protectia mediului
si PSI specifice
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- avantajele utilizdrii acestui
mecanism, schema de
functionare a mecanismelor
surub-piulita, clasificare;

- exemple de \utilizare a
mecanismelor surub-piulita:
cricul, presa manuald pentru
indreptat bare §i  profile,
micrometrul;

-  montarea §i demontarea
mecanismelor surub-piulita,
verificarea montajului,
recomanddri de exploatare.
11.1.7.2. Mecanismul pinion-
cremaliera:

- elemente componente,
materiale utilizate;

- domenii de utilizare.

- montarea §i demontarea
mecanismelor pinion-
cremalierd, verificarea
montajului, recomanddri de
exploatare.

11.1.8. Mecanisme pentru
transformarea  miscdrii  de
rotatie in miscare rectilinie
alternativa:

11.1.8.1. Mecanismul biela-

maniveli:
- schema mecanismului bieli-
manivela, elemente

componente, roluri functionale;

- domenii de utilizare;

- montarea §i demontarea
mecanismelor  bield-maniveld
(montarea pistoanelor, montarea
bielei, montarea  arborelui,
montarea volantilor), verificarea
montajului, recomandiri de
exploatare.

11.1.8.2. Mecanismul cu culisa

- tipuri de mecanisme cu culisi:

cu culisd oscilantd, cu culisd

rotativa, cu culisd-de translatie;

- domenii de utilizare;

- /montarea’ " si \ demontarea
mepanismelor. ~ cu- ! culisj,

Domehiul' de pregdtire profesionald: Mecanica

surub-piulita

11.2.21. Selectarea tipului de
mecanism surub-piulitd in functie
de domeniul de utilizare

11.2.22. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
mecanismelor surub-piulitd
11.2.23. Verificarea functiondrii
mecanismului surub-piulitd.

11.2.24, Identificarea elementelor
componente ale mecanismului
pinion-cremalier3

11.2.25. Alegerea tipului de
mecanism 1n functie de
domeniul de utilizare

11.2.26. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
mecanismelor pinion-cremalierd
11.2.27. Verificarea functiondrii
mecanismului pinion-cremalieri.

11.2.28. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului
biela-manivela.

11.2.29. Citirea schemei
mecanismului bield-maniveld
11.2.30. Alegerea variantei
constructive optime in functie de
domeniul de utilizare

11.2.31. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
mecanismelor bield-maniveld
11.2.32. Verificarea functiondrii
mecanismului bield-manivela.

11.2.33. Identificarea elementelor
componente ale mecanismelor cu
culisa

11.2.34. Selectarea tipului de
mecanism cu culisd in functie de
domeniul de utilizare

11.2.35. Executarea operatiilor

Nivel: 4
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verificarea montajului,
recomanddri de exploatare.

11.1.9. Mecanisme de
transformare a miscdrii de
rotatie continud in miscare de
rotatie intermitentd:

11.1.9.1. Mecanismul cu
clichet

- schema mecanismului cu
clichet, elemente componente,
materiale utilizate;

- tipuri de mecanisme cu clichet;
- domenii de utilizare;

- montarea §i demontarea
mecanismelor cu

clichet, verificarea montajului,
recomandéri de exploatare.

11.1.9.2. Mecanismul cu cruce
de Malta

- schema mecanismului cu cruce
de Malta, elemente componente,
materiale utilizate;

- tipuri de mecanisme cu cruce
de Malta;

- domenii de utilizare;

- montarea §i demontarea
mecanismelor cu cruce de
Malta, verificarea montajului,
recomandari de exploatare.

11.1.10. Mecanisme diverse
11.1.10.1.Mecanisme cu came

- variante constructive,
avantajele si  dezavantajele
mecanismelor cu came,

elemente componente, materiale
utilizate;

- montarea §i demontarea
mecanismelor cu came,
verificarea montajului,
recomandéri de exploatare.

11.1:10.2: Mecanisme
patrulatere ]
- -/ variante

onstructive,

Domeniul de pregitire préf sionald: Mecanici

Nivel: 4 /

de montare §i demontare a
mecanismelor cu culisd

11.2.36. Verificarea functiondrii
mecanismului cu culisi.

11.2.37. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului cu
clichet

11.2.38. Citirea schemei
mecanismului cu clichet

11.2.39. Selectarea tipului de
mecanism mecanism cu clichet in
functie de domeniul de utilizare
11.2.40. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
mecanismelor cu clichet

11.2.41. Verificarea functionarii
mecanismului cu clichet.

11.2.42. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului cu
cruce de Malta

11.2.43. Citirea schemei
mecanismului cu cruce de Malta
11.2.44. Selectarea tipului de
mecanism mecanism cu cruce de
Malta in functie de domeniul de
utilizare

11.2.45. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
mecanismelor cu cruce de Malta
11.2.46. Verificarea functionarii
mecanismului cu cruce de Malta.

11.2.47. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului cu
came

11.2.48. Selectarea tipului de
mecanism cu came in functie de
domeniul de utilizare

11.2.49. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
mecanismelor cu came

11.2.50. Verificarea functionarii
mecanismului cu came.

11.2.51. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului
atrulater

Calificarea profesona'léztghnician prelucrdri mecanice
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avantajele §i  dezavantajele
mecanismelor
patrulatere,elemente
componente, materiale utilizate;
- montarea §i demontarea
mecanismelor patrulatere,
verificarea montajului,

recomanddri de exploatare.

11.1.11. Prevederi legale
referitoare la SSM, PSI si
protectia mediului specifice

11.2.52. Selectarea variantei
constructive de mecanism
patrulater

11.2.53. Executarea operatiilor
de montare §i demontare a
mecanismului patrulater
11.2.54. Verificarea functiondrii
mecanismului patrulater

11.2.5S. Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului i
PSI specifice

11.2.56. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate

11.2.57.
Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitdtilor
profesionale desfisurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale invdtdrii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (1 — cunostinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatarii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invatirii tehnice generale ,, Montarea
sistemelor mecanice pentru trasmiterea si transformarea miscarii”:

¢ Competente de comunicare in limba romana si in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfasurate
e Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
- Selectarea simbolurilor in vederea alcdtuirii unei scheme cinematice,
- Citirea schemei mecanismului bield-maniveld
- Citirea schemei mecanismului cu clichet
- Citirea schemei mecanismului cu cruce de Malta
e Competenta de a invita si inveti:
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a transmisiilor prin curele §i
cabluri;
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a transmisiilor prin lanturi,
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a transmisiilor cu rofi de frictiune;
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a transmisiilor cu rofi dintate;
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor bield-maniveld,
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor surub-piulitd;
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor pinion-cremalierd;
- «-Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor cu culisd;
-~ Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor cu clichet;

_ < Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor cu cruce de Malta;

{ - . Executarea operatiilor de montare si demontare a mecanismelor cu came,

.
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- Executarea operatiilor de montare si demontare a mecanismului patrulater,

* Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare
si cunoastere:
- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei
- Preocuparea pentru colectarea §i transmiterea informatiilor relevante cu privire la
constructia §i
Junctionarea echipamentelor de lucru utilizat, folosind tehnologia informatiei

o Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul

de muncd
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de
lucru primitd
- Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor
- Asumarea rdspunderii pentru prevenirea si reducerea impactului negativ al activitdtii
proprii asupra mediului
¢ Competente antreprenoriale:

- Asumarea inifiativei in rezolvarea problemelor specifice locului de muncd

Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invitirii (existente in gcoald sau la operatorul economic)

- Videoproiector, calculator, softuri educationale

- Organe de transmitere a migcdrii: curele, lanfuri, cabluri, roti dintate, roti de curea, roti
de frictiune

- Mecanisme pentru transmiterea §i transformarea miscdrii de rotatie in migcare in
miscare rectilinie continud, in migcare rectilinie alternativa, mecanisme de transformare a
miscdrii de rotatie continud in migcare de rotatie intermitent, mecanisme cu came si
mecanisme patrulatere

- Sisteme tehnice in constructia cirora si se regiseasca diferite tipuri de transmisii
mecanice §i mecanisme

- Banc de lucru, menghind

- Lubrifianti: uleiuri, unsori

- Organe de asamblare: suruburi, piulite, saibe, pene, stifturi, bolturi, nituri, flange,
fitinguri, armaturi, inele elastice, bratiri elastice

- SDV-uri pentru montarea si demontarea transmisiilor mecanice: truse de chei, clesti,
surubelnite

- SDV-uri pentru montarea si demontarea mecanismelor de transmitere §i transformare a
migcdrii de rotatie

- Utilgje: prese manuale, masini de gaurit stabile si portabile

- Mijloace de mdsurat §i verificat:sublere, micrometre, lere de filet, calibre - tampon,
calibre inel, rigle, echere

- Echipamente de protectie specifice

‘Domeniul de pregétire profesionald: Mecanics
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Criterii §i indicatori de realizare i ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
o . Alegerea organelor de transmitere a miscarii, 50%
Primirea si conform documentatiei tehnice
1. | planificarea sarcinii | 35% | Alegerea SDV-urilor/ utilajelor necesare montirii si
de lucru demontdrii  transmisiilor mecanice si  a| 50%
mecanismelor
Realizarea operatiilor de pregitire a montarii si 30%
demontdrii transmisiilor mecanice §i mecanismelor
Montarea §i demontarea transmisiilor mecanice si
Realizarea sarcinii mecanismelor, utilizind corespunzitor SDV-| 30%
2. 50% L
de lucru urile/utilajele
Verificarea montajului realizat 20%
Respectarea normelor cu privire la protectia muncii 20%
si protectia mediului
Descrierea operatiilor executate in vederea montirii
si  demontdrii  transmisiilor mecanice si| 60%
Prezentarea si mecanismelor §i a controlului efectuat
3. | promovarea sarcinii | 15% | Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
realizate operatiilor executate 1n vederea montdrii si o
demontarii transmisiilor mecanice si mecanismelor 40%
si a controlului efectuat.
Domeniul de pregatire profeSionald: Mecanics
Nivel: 4
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice specializate 12:
ASIGURAREA PRELUCRARILOR MECANICE PE MASINI UNELTE

CONVENTIONALE

Rezultatele invitarii:

Cunogstinte Abilititi Atitudini

12.1.1. Tehnologia | 12.2.1.  Selectarea tipului de | 12.3.1. Respectarea procedurilor
prelucrérilor mecanice pe | prelucrare in functie de specificul | de lucru;

magini unelte | pieselor, materialul

conventionale: semifabricatului, documentatia de | 12.3.2. Interrelationarea la locul
- Tipuri de materiale si executie. de muncd;

semifabricate prelucrate | 12.2.2.  Citirea  schemelor de

prin agchiere pe masini | aschiere specifice tipului de | 12.2.3. Asumarea initiativei  in
unelte conventionale prelucrare rezolvarea sarcinilor de lucru sau

- Magsini unelte specifice
prelucrarilor mecanice
(strunguri, magini de
frezat, magini de rectificat,
magini de giurit, magini de
mortezat, magini de rabotat,
magini de brogat)

12.1.2. Documentatia
tehnicd de executie pe
magsini unelte conventionale

12.1.3. de

agchiere

Regimuri

12.1.4. Scule agchietoare
pentru prelucriri mecanice
pe masini unelte
conventionale

12.1.5. Accesorii si
dispozitive pentru
prelucrdri mecanice pe

magini unelte conventionale

12.1.6. Controlul pieselor
realizafe. piin,_ prelucréri
mecanice pe masini unelte
sonventionale

12.2.3. Aplicarea tehnologiilor de

prelucrdri mecanice pe masini
unelte conventionale
12.2.4. Interpretarea schemelor

cinematice ale maginilor unelte
12.2.5. Manevrarea masinilor unelte
specifice prelucririlor mecanice

12.2.6. Utilizarea documentatiei
tehnice de executie

12.2.7. Interpretarea informatiilor
din documentatia tehnicd

12.2.8.  Alegerea  parametrilor
regimului de agchiere optim

12.2.9. Alegerea sculelor
agchietoare adecvate tipului de
prelucrare mecanica

12.2.10. Utilizarea sculelor

aschietoare destinate prelucrdrilor
Dpe magini unelte conventionale

12.2.11. Corelarea utilizdrii
dispozitivului  cu particularitdtile
prelucrdrii executate
12.2.12. Utilizarea accesoriilor §i
dispozitivelor  specific maginilor
unelte conventionale

controlului
pentru
cu

Realizarea
pieselor prelucrate
asigurarea conformitatii
prevederile documentatiei tehnice
12.2.14. Adoptarea unei decizii

12.2.13.

a unor probleme apdrute la locul
de muncd

12.3.4. Respectarea disciplinei la
locul de muncd

12.3.5. Colaborarea cu membrii
echipei pentru  indeplinirea
riguroasd a sarcinilor

12.3.6. Consemnarea rezultatelor
controlului

12.3.7. Respectarea termenelor de
realizare a sarcinilor

12.3.8. Respectarea normelor de
SSM, de protectia mediului si PSI
specifice prelucrdrii pe masini
unelte conventionale

12.3.9. Adoptarea unei atitudini
responsabile cu privire Ia
protectia mediului

12.3.10. Pastrarea
confidentialitatii lucrdrilor si a

secretului profesional.

12.3.11.  Preocupare  pentru
gestionarea Judicioasd a
resurselor.

12.3.12. Asumarea rdspunderii la
locul de munca

\

D m_en'iul_ de pregitire plr)éfesionalé: Mecanica

Nival; 4

Calificarea profesonala: Tehnician prelucrdri mecanice

59




pentru produsele neconforme

12.2.15. Aplicarea normelor de
12.1.7. Norme privind | sinitate si securitate in munca si de
sdndtatea §i  securitatea | PSI

muncii, PSI 12.2.16. Intocmirea unui plan de
interventie in cazul accidentelor de
munca

12.2.17. Colectarea si depozitarea
12.1.8. Norme privind | diferentiati a deseurilor rezultate in
protectia mediului urma prelucrdrilor mecanice pe
masini unelte conventionale

12.2.18. Comunicarea /raportarea
rezultatelor activitdtii profesionale
desfdsurate

12.2.19. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui de
specialitate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale invdgdrii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (1 — cunostinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invdfdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invatdrii.

Domenii de competenfe cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice specializate ”Asigurarea
prelucririlor mecanice pe masini unelte conventionale”:

o Competente de comunicare in limba roméana si in limba materni:
- Interrelationarea la locul de muncd;
- Comunicarea /raportarea rezultatelor realizdrii unei activitdfi profesionale
desfdsurate
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate
e Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:
- Citirea schemelor de agchiere specifice tipului de prelucrare
- Interpretarea schemelor cinematice ale magsinilor unelte
- Corelarea utilizdrii dispozitivului cu particularitdtile prelucrdrii executate
e Competenti de a Invita si inveti:
- Utilizarea documentatiei tehnice de executie
- Utilizarea sculelor aschietoare destinate prelucrdrilor pe magini unelte
conventionale
- Utilizarea accesoriilor i dispozitivelor specific maginilor unelte conventionale

e Competente sociale si civice:
-~ Asumiarea rdspunderii la locul de muncd
- " Respectarea disciplinei la locul de muncd
: - Adoptarea unei atitudini responsabile fata de mediu
i.m
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- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor
¢ Competente antreprenoriale:
- Asumarea inifiativei in rezolvarea sarcinilor de lucru sau a unor probleme apdrute
la locul de muncd
- Respectarea termenelor de realizare a sarcinilor.
- Preocupare pentru gestionarea judicioasd a resurselor
- Adoptarea unei decizii pentru produsele neconforme

Lista minimd de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invitarii (existente in ycoald sau la operatorul economic)

- utilaje specifice tipului de prelucrare: strung, masina de frezat, masina de giurit, magini
de rectificat, de rabotat ;

- dispozitive specifice: sisteme de fixare rigide si elastice

- instrumente §i mijloace de verificare specifice: subler; sabloane; ruleti; comparator;
calibre; cale plan-paralele

- tipuri de materiale/ materii prime folosite: materiale metalice feroase si neferoase;
materiale plastice

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii

Criterii i indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare §i ponderea

Indicatorii de realizare i ponderea acestora
crt. acestora

Pregitirea/interpretarea documentatiei
tehnice necesard proceselor tehnologice
de prelucrare mecanica pe masini unelte
conventionale;

20%

Estimarea sculelor, dispozitivelor si
20% | verificatoarelor necesare prelucrdrii unui | 30%
anumit reper ;

Primirea si planificarea sarcinii
de lucru

Selectarea tipului de prelucrare in functie
de specificul pieselor, materialul
semifabricatului, documentatia de
executie

50%

Gestionarea/ utilizarea sculelor,

dispozitivelor si verificatoarelor specifice
masinilor de prelucrari mecanice 15%
conventionale ;

Aplicarea tehnologiilor de prelucrari

2. | Realizarea sarcinii de lucru 60% | mecanice pe masini unelte conventionale 45%
Utilizarea regimurilor de agchiere optime 20%
Efectuarea operatiilor de verificare si
_ . 10%
\ control a reperelor realizate;
] \ Respectarea normelor de SSM, de 10%
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protectia mediului si PSI;

Prezentarea si promovarea

e 20%
sarcinii realizate

Adoptarea unei decizii pentru produsele

20%
neconforme
Analizarea rezultatelor controlului
reperelor realizate; 60%
Utilizarea terminologiei de specialitate 20%

\
\

{ |

Nivel?,
r
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Unitatea de rezultate ale invétﬁrii tehnice specializate 13:
ASIGURAREA PRELUCRARILOR MECANICE PE MASINI UNELTE
NECONVENTIONALE SI DE INALTA PRODUCTIVITATE

Rezultatele invatirii:

Cunostinte Abilititi Atitudini
13.1.1.Evolutia prelucririlor | 13.2.1. Compararea tipurilor de | 13.3.1. Respectarea
prin agchiere si a maginilor | utilaje  §i  tehnologiilor  de | procedurilor de lucru;

unelte aferente.

13.1.2.Tehnologii de
prelucrare neconventionale si
de inaltd  productivitate
(prelucrare in coordonate,
prin  electroeroziune, cu
comanda numerici):

- Scheme tehnologice ale
procedeelor de prelucrare
neconventionale.

- Parametrii regimului de
lucru, specifici  fiecdrui
procedeu de  prelucrare
neconventionald si de inaltd
productivitate

- Factori care determind
alegerea si reglarea
parametrilor regimului de
lucru  pentru  prelucriri
neconventionale;

13.1.3. Scule si dispozitive
specifice masinilor de inalta
productivitate

13.1.4. Controlul reperelor
realizate.

13.1.5. Norme de sinitatea si
securitatea - muncii, PSI la
prelucriri- pe masini unelte

prelucrare prin agchiere utilizate
in timp

13.2.2.  Alegerea  schemelor
tehnologice corespunzdtoare
suprafetelor de prelucrat

13.2.3. Sintetizarea informatiilor
despre instalatiile/maginile  si
sculele folosite la procedeele de
prelucrare neconventionale §i de
inaltd productivitate.

13.2.4. Reglarea parametrilor
regimului de lucru pe maginile
pentru prelucrari
neconventionale si de inaltd
productivitate.

13.2.5.Utilizarea  sculelor i
dispozitivelor pentru maginile-
unelte de inaltd productivitate.

13.2.6. Alegerea sculelor si
dispozitivelor adecvate tipului de
prelucrare mecanica

13.2.7. Utilizarea sculelor
aschietoare destinate
prelucrdrilor pe magini unelte
conventionale

13.2.8. Efectuarea operatiilor de
verificare si control a reperelor
realizate;

13.2.9. Adoptarea wunei decizii
pentru produsele neconforme

13.2.10. Aplicarea normelor de
sdndtatea §i securitatea muncii la
prelucrdri pe magini unelte

13.3.2. Interrelationarea la
locul de muncd;

13.3.3. Asumarea rdspunderii
la locul de muncd;

13.3.4. Asumarea initiativei in
rezolvarea sarcinilor de lucru
sau a unor probleme apdrute la
locul de muncd

13.3.5. Respectarea disciplinei
la locul de muncd;

Colaborarea  cu
echipei pentru
riguroasd a

13.3.6.
membrii
indeplinirea
sarcinilor;

13.3.7. Consemnarea
rezultatelor controlului;

13.3.8. Respectarea termenelor
de realizare a sarcinilor;

13.3.9.Respectarea normelor de
SSM, de protectia mediului si
PSI specifice prelucrarii pe
masini unelte conventionale;

13.3.10.  Adoptarea
atitudini  responsabile
privire la protectia mediului;

unei
cu

13.3.11. Pastrarea
confidentialitétii lucrarilor si a
secretului professional;

13.3.12. Gestionarea
Jjudicioasd a resurselor,
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neconventionale §i de inaltd | neconventionale $i de inaltd
productivitate. productivitate.

13.2.11. Intocmirea unui plan de
interventie in cazul accidentelor
de muncd

13.1.6. Norme  privind | 13.2,12.  Aplicarea  normelor
protectia mediului privind protectia mediului

13.2.13. Colectarea si depozitarea
diferentiatd a deseurilor rezultate
in urma prelucrérilor mecanice pe
masini unelte conventionale.

13.2.14. Comunicarea /raportarea
rezultatelor activitdtii
profesionale desfdsurate

13.2.15. Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a celui de
specialitate

Nota: In codul de trei cifve, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (1 — cunogtinge, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate
in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice specializate ,,Asigurarea prelucrarilor
mecanice pe masini unelte neconventionale si de fnalti productivitate”:

e Competente de comunicare in limba roména si in limba materna:
- Interrelationarea la locul de muncd;
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate
- Comunicarea /raportarea rezultatelor activitdfii profesionale desfasurate
e Competente de bazi de matematica, stiinte i tehnologie:
- Alegerea schemelor tehnologice corespunzdtoare suprafetelor de prelucrat
- Sintetizarea informatiilor despre instalatiile/masinile §i sculele folosite la
procedeele de prelucrare neconventionale §i de inaltd productivitate.
e Competenta de a invita sa inveti:
- Reglarea parametrilor regimului de lucru pe masginile pentru prelucrdri
neconventionale si de inaltd productivitate.
- Utilizarea sculelor §i dispozitivelor pentru maginile-unelte de inaltd productivitate
o Competente sociale si civice:
- Asumarea rdspunderii la locul de muncad;
Respectarea disciplinei la locul de muncd;
Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor;
- ~Adgptarea unei atitudini responsabile cu privire la protectia mediului.
e Competente antreprenoriale:
- Respectarea termenelor de realizare a sarcinilor.
- Gestionarea judicioasd a resurselor.
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- Asumarea inifiativei in rezolvarea sarcinilor de lucru sau a unor probleme
apdrute la locul de muncd

Competente de sensibilizare si de expresie culturala
- Compararea tipurilor de utilaje si tehnologiilor de prelucrare prin aschiere utilizate
in timp

Lista minimad de resurse materiale (echipamente, unelte i instrumente, machete, materii
prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii
rezultatelor invitarii (existente in scoalii sau la operatorul economic)

Utilaje specifice tipului de prelucrare: magini de prelucrare prin eroziune electrics, prin
eroziune electrochimicd, anodo-mecanicd, chimic3, abraziv-cavitationald, in camp
ultrasonic, prin eroziune cu plasmi

Schema maginii de prelucrat prin electroeroziune, electrozi-sculd, schema unei masini
universale de prelucrare prin eroziune electrochimicd, schema instalatiei prelucririi cu
fascicul de electroni, schema instalatiei folosite la prelucrarea cu fascicul de fotoni,
schema prelucrdrii cu ultrasunete, schema ascutirii anodo-mecanice

Scheme tehnologice de prelucrare: prin copierea profilului sculei, cu ajutorul miscarii
relative dintre sculd si piesi

Documentatie privind procedee de prelucrare neconventionale: eroziunea electrici,
eroziunea electrochimica, prelucrarea anodo-mecanic3, prelucrarea chimicd, prelucrarea
cu fascicul de electroni, depunerea straturilor subtiri, prelucrarea cu fascicul de fotoni,
prelucrarea abraziv-cavitationald in cAmp ultrasonic, prelucrarea prin eroziune cu plasma

Standardul de evaluare asociat unitéitii de rezultate ale invatirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare 5i ponderea Indicatorii de realizare i ponderea acestora
crt. acestora
Sintetizarea informatiilor despre
instalatiile/maginile si sculele folosite la
. .| 20%
procedeele de prelucrare neconventionale si
Primirea gi planificarea o, | de inaltd productivitate.
1. .. 20% ;
sarcinii de lucru Alegerea schemelor tehnologice
40%
corespunzétoare suprafetelor de prelucrat
Alegerea sculelor si dispozitivelor pentru 40%
maginile-unelte de tnalti productivitate. ¢
Respectarea procedurilor de lucru; 10%
Reglarea parametrilor regimului de lucru pe
mayginile de prelucrt neconventionale / de 30%
2. | Realizarea sarcinii de 60% m?it.a P“;j‘“"“.“tate o
lucru U.tl 1za.r<.3 gestionarea scu. e‘ or sl
dispozitivelor pentru masinile-unelte de 30%
inaltd productivitate.
Efectuarea operatiilor de verificare si control 20%
a reperelor realizate; ?
Respectarea normelor de SSM, de protectia
NP . 10%
mediului si PSI specifice
3. Prezentarea si '. E 20% | Sintetizarea informatiilor despre 50%

Domeniul de pregitire profesionald:
Nivel: 4

r 4
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promovarea sarcinii instalatiile/masinile si sculele folosite la
realizate procedeele de prelucrare neconventionale.

Adoptarea unei decizii pentru produsele

[4)
neconforme 10%

Analizarea rezultatelor controlului reperelor o
realizate; 20%

Utilizarea terminologiei de specialitate 10%

Domehitl de pregitire profesionald: Mecanicd

Nivel:
Caliﬁc::e\ap(ofesonaléz Tehnician prelucréri mecanice 66




IV. REZULTATE ALE INVATARII SPECIFICE ALTOR DISCIPLINE
(MATEMATICA, LIMBA MODERNA, STIINTE ETC.) NECESARE PENTRU
DOBANDIREA CALIFICARII PROFESIONALE
»wTEHNICIAN PRELUCRARI MECANICE”

- Limba si literatura roméni:
- Morfologie si sintaxa propozitiei
- Comunicare eficienti
- Intelegerea textului scris/ citit
- Limbile moderne:
- Intelegerea textului scris/ citit
- Matematici:
- Operatii aritmetice de baza pentru efectuarea de calcule algebrice simple
- Notiuni elementare de geometrie plana si in spatiu
- Fizica:
- Fenomene fizice
- Mérimi fizice, unitati de masurd; transforméri multipli/submultipli;
- Chimie:
- Fenomene chimice
- Caracteristici fizico-chimice specifice materialelor
- Simbolizarea elementelor chimice
- Istorie:
-Informatii despre revolutia tehnologici
- Tehnologii:
- Caracteristici fizico-chimice, mecanice §i tehnologice specifice materialelor
metalice si nemetalice
- Simbolizarea otelurilor si fontelor.
- Aplicarea normelor si regulilor de desen tehnic
- Citirea si interpretarea desenelor tehnice de executie si de asamblare
- Notiuni de organe de magini
- Metode de asamblare nedemontabil si demontabila
- Notiuni despre uzura pieselor metalice aflate in migcare unele fati de altele
- Calculul abaterilor dimensionale de forma si pozitie
- Mésurarea si verificarea marimilor fizice
- Notiuni despre tehnologii de prelucrare.

Index al prescurtirilor si abrevierilor

x

URI Unitate de rezultate ale invatarii
IPT Invafamant profesional si tehnic
S.C. Societate comerciald

S.A. Societate pe actiuni

AMC Aparate de mésuri si control
SDV Scule, dispozitive si verificatoare
SSM Sdnatatea si securitatea muncii
PSI Prevenirea si stingerea incendiilor

Domeniul de pregitire profesionafd) Mecanica
Nivel: 4 /
Calificarea profesonald: Tehnician prelucriri mecanice 67

e



89 aojuedaW PesdNjaId ueiuya) :ejeuosajold easedie)

¥ I9AIN

g3iuedalA :gleuoisajold ai11e8aad sp |ntuawog
e e ——————————— e ————————— ——— ===

V'S VIIVIA ASO X1S°D'S [niojelesue op asndoad ojusjodmo)

9013010UY3) 981) “9o1uya) 11fes119ads ‘a1inooxs op sussap :golyIoads 9o1uYys) 1e1jejuswmnoop eorezinn 1§ eorejordioju] o

TS NVIA 'TVNA *D°S [niojelesue ap asndoad ajudjodmo)

90130]0UY3) 38T “9ITUYR) THLINJ103dS ‘SNJ9Xa op SUISIP :901J102dS 0TUYS] [SHRJUIWNOOP BAIBZI[IY) e

TU'S OHOW OLIYAGINN DS miojeledue ap asndoad ajudjodwmo))

(92130[0UT3] 19TiBIUSWNOOD ULIOJUOD JBAOIPE O130[0UY2) [Napadoid pugdljde

BINOOX? 9S IO[S[ELISJEW BAIBULIONR(] - S[9[eLajewr gzeduwo)o( :ejusioduwioo op jusws[qg) I10[9sa1d Bareuorjosjuo) e
(Boruya) erjejuswnoop uip so103ds I0[119pad1d WIOJUO0D ‘OsTWPE JO[2iUeIS[0) BIIWI] U “a1Z10a1d no gnosxa

9s Jofaeuyewr earednoap/ealsig] - S[oreLeew ezeadnos(/ere], ejusjedwiod ap juswoly) JooleLsiew earednod(q e

«Jernsnpul msigonar ¢ QS urp deuoisajoxd ajudyedumo)

(S1ureasfar s0130[0UYR)

1§ 901Uya) SIIeIop Jp Ju0d puul 91z1oa1d noO ‘9jesen JUNS 2ILOLINXS I§ AIEOLIUI Io[d[quiesueqns 1§ Jopasaid o[
feyuowr ap amirzod 1§ s[9xY - feyuowr op sqerado gnosxy :gjusjeduroo ap juswals) feyuowr sp Iofijerado earenoayy e
(arinoaxs op

[Mu3sap 1§ 91fndaxa ap eIS0[0UYS) UIP JO[IIfBIIPUT ULIOJUOD “0JEDIJLISA / 3T Juns dIropuy niyuad 9[31eoLIqRI IS - SII0pUL
nnuad o1esa05u Spusuredyds 1§ s[ajeoLIqeJIwss 9)§9)edalg gjusjadwioo 9p JUSWIS[) JO[SIEOLIqRIIWSS BOIIOPU] e
(9o1uysy s[ifeoy1oads 18 a1inoaXs Sp S[ouSsap op drjouny uy ‘9)I[Iqels Juns IO[LISIeqeR S[LIO[RA 1§ Eo@#g

3159 [MIBOLIqEJIISS - [NIBOLIqRITIUSS BZeasaIpal /gidearpu] :ejusjoduiod op jusws[y) Io[ajeduqejiuss eareydaIpu] e
(o13010Uy9) BIiEIUOWNIOP NO JINOIX P JO[3UISIP LAIL[2100 urid oEmmSm

uns sreser) 9p 9[910) - 1BIGIP Sp [NIedoLIqeIrws gzeasel] :ejusjedwiod op jusws[H) JO[SIBOLIEJIWISS BAIRIIQI(] e

«NIsuBZE)* QS uIp deuoisdjoid djudzadmo)

1arredwos [nipeds ur greuorierado 1s gOIUY) BAIBdIUNWIO))

VINVIARTAD — DYIFINALLINM NAAVE TNdNAD 2p asndoad 1Y)

19 TLIRINOSXD
BOIOPIA TH-09TURIIW
1osa1d 10§1yos BoIRZIESY |

r10yefegue op asndoad
/(OS) d[euoijednao spaepue)s uip sfeuorsajord sjusyedmo)) /ojusjodmod ap Heyun

C L AEYEY

doruyay (RN MHeigany |
ae djejNzax Ap Yeyuq) |

©10)S908 1L1E)d104d BZeq e] je)s ne di1ed Jofjedndo ddn1dads

djudjedumiod /gjusjedwiod ap Hgyiun nd d[eIIUIS 3d1UYd) () HABJRAUL [ 3)BI[NZAL 3P IO[IEIUN B AIR[II0D 3P [PqR ],



69 20juedaw peJdNaad uepiuya] (ejeuossyold easediye)

Y I9AIN
eoluBIdIA (gleuoisajold aunedaid ap |niuswog

ﬂ

eljejuaumoop pug)dadsal 1a3] ‘sutres ‘ereq ‘ofijoId ‘o[qe} :o[asa1d 518 1IUAPI Juns) arejsnle op Jofrjerado earendaxyg e

(eoTuyay

eljejuoumoop pugjoadsal ‘1as] ‘oures ‘areq ‘afyoid ‘o[qe} :aasald s1ROGTUAPY Juns) axopuy ap Iofjerado eorenNooxXyg e
(eo1uye) eIjRIUSUUMOOD

pugjoadsar 1a9) ‘ouwrgs ‘oreq ‘oqyoird ‘sqer :opesard goymuop) areuosej-orerdarpuy op Iomjerado eorenosxyg e
(omysy

I91{E)USTINIOP ULIOFUOD SJBIIJLISA 30TUYR) J[3)Iyos 1§ o1inoaxs op 9[auasap) arejoy-aILmed op Iofjerado BaIeINOSXy e

(1019109 ® £109100

BITBUIULISSP NAUad 91edlJLIoA Juns 397UYs} [3§IYos 1§ 31inooxa ap S[suIsp) Sreyqap-a1ate) ap Ioqrieiado BOIBINOIXH e

9e}1yed op Jojumpadoid eareordy e

m[nipsw e a1joaj01d op Jojouriou vareordy e

gius3m op Jo[Irjenyis [NIUSWOp UY 1§ goUNUI UY 23JEJLINGAS 1§ BIJRIRURS B[ IE0)LISJal a1e89] 10[119paAa1d eoredt[dy e
«IUEIIUW SNIBIE T OS WIp d[euoisdjord sjudjodwo))

(2o1UY9) BIiER)USWINIOP ND 9YRIIULIOJUOD U EFEdIIIUIPI 9153 SIC[qUIESE op

BPOJIJA] - 9ABU Sp IO[LINAIOD B[qUIESE 9P BPOISW BOYNUSP] :Bjusjeduod op JUSWSY) dAeU 9p Io[undioo earejquesy e
(goruys) BrjEIUSWMOOP NO 97E)IULIOFUOD UL SJROLJIUSPI JUNS

S[BABU ITONNSUOD UL SJLZI[IN S[S1RILIqRITWAS - Wn[oA 3p 1§ sueld Jo[mjoss earenoaxs niuad 2oy1oads o9reOLIqRITIISS
18 S[o[eLIdYeWw BOYNUSP] Biustadwros ap juswaly) wmjoa op 1§ sueyd Io[joas BareINooXy e

(901Uy3) TeTiEIUSNOOP WLOFUOD — RINJONIS SP J[AJUSWSS AUIP reuIquil 3p 01dY LMpou

7Inoaxy :giusredwos ap juowrs|y) diod ap I0[1LI0SI9E B 1§ 10ARU Mndioo ® BIONYS op IO[QJUSWIS[ BAIRINOIXY e
(eo1uya) eriRjUSWMOOD

pugoadsar — Io[ujersdo esunisaoons )daiqels :pjusledwion op JUSWSF) 90I[EISW  JO[ITONISUOD BIIBINOIXY e
9)EINO9X0 JO[LIBION] 1igi[eo BaremSIsy e N

«I[BARU IS 3DI[B)OW MIONIISU0D SMYBde T~ OS UIp o[euoisajo.xd djuajadmo)

90150[0UY} 381 “301UY3) 1eoly100ds OINooXa op SUaSap :901j10ads 901UY3) 191jBIUSWINOOP BAIRZI[II )

"TH'S 000 TYNOLLVNYAINIPINDD'S [n1ojeledue ap asndoad sjusjedmo)

[o1nuo0o ap o[umueld
/ A11Np3001d 18 31ind9x%3 9p [nusssp ‘ao130jouta) ofesly Wp Io[miestpur ezeq od 9JBOYNUSPT JUNS 31L)I[ed P J[uLIa)

«dUBIAR 3D JSLINJONIIS NISIYIIM | * QS WIp o[euoisajoxd djudjadmo)

BOMU9) BIIRJUSWNOOP UIp Jo[ajep earejdidisyu]

e




WA ad1uedaw Wesanjaud uepiuyad] tejeuosajold ealediyled

¥ AN

BoIUEIBI :gJeuoisajold auedasd ap [nuswog

E

31iNd9Xs 9p 191{RJUSWINOOP BIISIPMIS e
BOUNW 9P IN[NO0] 991193ds 901uy9) 1o1fejusumoop easemsIsy e

Jesunns“ O up sjeuorsajoad djudjadumo))

901J103ds I0[oyUsUmoop earajrusuely 1§ earejo[dwio) o

«0INE NISIPIUL] “ QS wp deuoisdjoid sjusjadwmo)

so13010Uy9) 3S1J “99TUY9)
Tjesryroads ‘SfeLisiews wmMsU09 3p 951 ‘o1indaxXa 9p USSP :901110ads 90TUYR) IsTfejusWNOOp BarezIn 1§ BorejoIdioly] e

DsAo[d “I'D'S LANOUL In1oyeledue ap asndoad ajusjadmo)

"9IBOBIA U 10]9pIEpUR)S UWLIOJUOD SJUBAS[I 201U} JO[Ijed1joads BareoIpuy
9I203IA UY IO[opIRpPUR)S ULIOJUOO Jo]afeorew 1§ J0[9)00 BaIRIIPU]
I0[oUuLIa0 WLIOJUO0d Jo[a1adar “IO[o[quIESURQNS BAIEIIJIIUIP]

«I[BSIATUN MjeIRdd IS 2I3ULjP.IUI 9P d1ULBIIW SNYBIB T QS ulp deuoisajoid sjudjadmo)

(1o1rgdure) 919109 BIROSBIA BjU9)adnod op Juswo[H) IO[TIE[dIe) BaIRJUOIN
(goruye) erejuswmoop gzeazieuy :ejusjeduwoo ap Juswaly) 1oug[dure) e oreuofooJuod ap 1ieiAnoe eamesald

10)B[0ZIoU1Id)
wedd nd dpserd ssew 1§ niumnye arp sLIg[durg} J0)eIUOW-IIUOIjIIu0)* QS uIp d[euoisdjoad sjusjadumo))

(1ourgidure) 919100 gIROSEIA :919puLIda(]) Jo[Tug[durg) BoIBIUOIA

«dd1se[d asew 1S niuranpe wip sug[dwg) 10)e)uON* OS UIp deuoisajoxd sjuajodmo))

(21035908 erfRolIUUSS 1§ BOTUYP) BIEJUSUINOOP Ul JNUNU0D Lnjoquils :ofunsoun)) TIIRIoN] BaIBINOSXS
nnuad aresodsu afiesyoads 91801 219paA UL puBAR goTYS) erfejusumoop ‘ojejianeindo 1§ orusie no pzesZI[EUY e
1oug[durg) © oreuorjosjuod op 1ieiAnoe eomesord e

«do1se[d ssew 1§ nrarmnye uip surgdume) JdUOIIUO)* OS UIp Jjeuoisajoid ojuajodmo))

(s013100ds 9o1Uy9) 19ffRIUSIINOOD BZRq od - JRZI[Bal

Sp SPIULWIL]S BoNUSpP] gfusjodwiod Sp JUSWSIH) 9oI[EIPW IO[LIMIONnS o SJuouodurod IO[AJUSWIS[S BAINESAI] e
(s1inooxa op [M3o9101d UY SyEOIPUT S[IUNISUSUIP PUEloadsal - SoI[eIow S[S[BLISIEW BZeaIqa(]

‘gjuojedwiod op juswd[Y) SoIEISW Io[uMonns ofe ojusuodwios opojuoude nnuod I0[9xodol BIIRUOIOAUOD) e

«9J1[EJAUW LINJINIIS 3P J0)BIUOW J103dN1JSU0)® QS UIp djeuoisajoad sjuajodmo)

(so1uya) 1_1RIUOUNSOP BZRq od feyuow nyuad ofesard sjeonnUSpI Juns) [eIUOW op Jo[IHeIado BoreInNooxy e
(goruya)

.




1. atueddw pesonjaid uepiuya) ejeuosayoud easedylje)

v :IPAIN

e31uedIdN :gleuotsajosd a11e8aud ap [njuswog

midoad 1fgyiAnoe earedIUR[{

ﬂ

wloyeurme e 1§  depjQ« ¢ ol1es ap sfelaew 10)nedoa” :QS wip ofeuoisajoid sjusjadmo))

9)e)I[ed 9p JoJLnpaooid BaIedI[dy e

NVIAOY dLINV DS ‘dueu) 3sansay 1032.11(q “YOANOT unuejsuo))-3uj ap asndoad sjeuorsayoad sjusjodwo))
VS Heed) TV LLINIO TIDYY
DS -jugmgjgau] yuswelreda( Jo§ ‘NVIAO Q4 mAr] ‘3uy ap asndoad speuoisajod ajuajoduro)
VS euneiS OV Um dueu() ISINSIY 10321 ‘NY AN MIIN ‘3uf ap ssndoud s[ruoisajod sjusjadmo)
3100113 TuISewn S1HeIA“ 1§  EiLyew ug solioq“ QS Wp deuoisajord djudjedumo)

I0] IIIEINO3XS BIIIPIA UI I0[3s31d € 91{Nd9Xa 9p IN[NUISIP BAITUOOIU] @
90T1UROSW 13531d TLIRINOIXD 2IBSI09U 10i1os BOIMIOOIU]

ULIAJS-SeIE)) ‘ndoy npajQ nuonj ap pound “THALS
TLLDNA DS ‘B3 JLE[I} () 10JBUOPI00D 31§38 JO§ ‘VATUJ ulog “Suj ap asndouad seuorsajo.d ajusjaduo))

I0[9s31d & BIRJS B[ IN[NUISIP BOITUOOIU]  »
19 TLIINOSXS BAISPAA UJ 19531d IO[IUNIoas I§ IO[LIOPAA BAIL0D IS BIIBZI[RSY
QoTURISW 19531d TLIBINOOXS 21es900U 11Yos BAITIIO0JU]

ejISoy ALVNINL INDN 9udonpoid J030211(] “VOHO' 1O 2Y3109y=) “suf ap osndoad JJeuorsajoad e»:oaoQEcU

Jo[2s31d © gTeos e[ M[NUSSSP ESIIUO0IU]
10 TLIRINOSXD BAIOPAA U 19s91d Io[runijoss 1§ JO[LIOPIA BAIRI0D 1§ BIIRZI[RY
9¥epns LIPUIqUUY 1SUN [3UN [LIRINISXS 318S300U [9§IY0S BOINUO0IU]

LIopns
9IEZLIOME 1§ QIRZLIE[09$ “BIWSPEY PIeUISY A(LL 000Z/SH/Z000 ON 1E0LNIS)) ‘BIIUBIITA] 3P €IIEINOE] ‘eaeoSTomn |,
VOINHALI'TOd ¥djeyisadAru) “10sajoid - SOTIA SnIAr “Surap-yoad sp asndoad areuoissjoud ojusyoduro)

901J109dS I0[2JUIWINOOP BOIIWIOIU] e

«[BSIIATUN J0)BIY1IIY“ OS mp deuorsajoxd ojuayodmo))

19 TLIRINJ9XI BAIOPIA UT 30TUBIAW [0531d 10jIyos eorezijeay e

TS XAdINT AYHS WOD "A0Yd NIY *D'S [naojelesue ap asndoad sjusjedmo)

901J199dS IO[9JUSWINOOP BAITWOOIU] o

«10Z314“ OS uIp areuoisayoxd djudjadmo))

1e1odo ap so[umueld g 90130]0uys) 10[a8T] € 210X Sp IO[oUISIP BAINT) e
ajueIs[0) Op MINWA)SIS & SIe)ardIolur 9p OTuYys) Uasap op unHoN e




ZL 9ojuedawW eJonjaad uedtuys ] iejeuosajolid easediyed

¥ :[9AIN
£21UBJ3A Bjeuolsay0.d aae8aud ap |nuawog
e

L<aBRNdQ* QS uIp deuoisajotd judjddwo))

BOUNW 9P IN[NO0] BaIeZuesio 18 1udoid [MBlANdR BaIeOIUR][d e
1iglAnoe e arepoder op 1§ juopIA9 op JO[AIUSWINOOP BAITUIOOIU]

«BIU0.1)I9[3-0)do vanjrIEde 10)BIUOIA QS UIp d[euoisdyoad djudjzadmo))

oorueoawr J079sa1d earezi[eal nuad 90TUYa) 191jRIUSWNO0P BIIBZII()

nsaren V'S DILAV
*)°S 1§ 9)S1A0818 [, V'S $930Y BIUBRIIA *D'S “V'S narmosSesq SN *D°S miojeleSue ap asndoad sjusjodmo)

9o1ureooW 10]9sa1d eareZIfesl nyuad 90TUYd) 19HRIUSWNOOP BIIBZI[TI()

V'S 9ze3 agnqLisi(q *D'S IS woapdd AJANO 'S miojeledue ap asndoad djuajedmo))

I0[91BOLIGRJIWSS B areronjald op Jo[irjerado e 109100 Bareindaxs nijuad arinoaxa ap Jo[auasap ‘Io]aiiyos earejardiauy

TS LOMILSNOD VINOS InIojelesue ap asndoad sjuszeduo)

99119} I03{IYds BITWIOOJU]

1LSTINDNES ATVIINADOALDATE VIVSANDAS [n1ojeledue ap asndoud ajudjaduro)

ereunad goruys) BjuapiAd op 1atfejuawnoop earejaduio)

1NSININY V'S IUISBIA]
ap njonnysuo)) nuyuad gai3oouyd I, 3183193104 1§ 3I8)IIII)) Ip (IMsU] - WOHLDI 'S 2p asndoad ajusjodmo))

19 TIIBINOIXS BAIOPAA U] doruedow 10s31d 10f1yos eorezi[eay e

0SAINdNg BINEWNAUJ 18 dIneIplH nnudd 11£)3313)) ap mynyysuy Ip asndoad ajuajadmo))

201y10ads 2o1uys) J0[o)IRodel 1§ Jo[djUsWMOOp Bare)[dwo) e

«2120SuIISe 10jeuedap IS J10[33. “10)eIUOA (S UIp d[euolsdjord ajudajadmo))

Jo[ayreodel € 1S JO[JUSWINOOP BAITWIOOIU] e /o
mdoad 1jepanoe vareoyuR[J o

«dygerdodn sle[nn sxdurjerjuy dIUEIIN* QS UIp S[euoIsajoid ajusyedumo))

19 TLIBINO9XS BOIIPIA UL 20TURIIU 19591d 10JIy0s Borezijedy e

. VIIVIA 090101 LIONNd
— LIAVIN VILVId "TU'S IZVid €ADL"D'S ‘LLVIVO "TU'S NOLLN'TOS ANLLIIVIA O°S ‘VIIVid
TA'S HAVIAL NOISTANOD *O°S ‘LLVIVD V'S WOJAVN ¥AND :Liojele3ue op asndoad ojussoduro)

Ioyem([uoouy nipow earelojord e

«9ABU JSLIOJOJA OS UIp d[euoisajord djudjaduio)




</ @oiuedaw Lesdnjaud uejuya) :ejeuosayoid esedyed

¥ *I9AIN
BOIUBIRN :Bleuoisajoud ainedaud ap jniuswog

ﬂ

Bounw op [No0] B[ 9p Jo[rurores ILrurdapur [ndods ug nony ap 12dYo9 ILQUISW NO €aIeI0qR[0))

BOUNW UY 9))LULs I$ 918)LMNI3S Op JO[OWLIOU BaIe)oadsay]

oremseysap sreuotsajoid 1eiAnoe 10[oye)nzal eareodey

nIon| sp Jopsusurediyos 1§ Jo[afemn voredLIS A

91en3099 JOLIRION] TH{EI[ED [N[OXU0D NuSd JO[SIBOJEILLIAA /I0[ARIZOdSIp BarezInn 1§ Ba1aSary

ourgsnyeo op mjerodo uud rofasard eareynooxy

1eIN09X3

Sp 2o13ojouyay Jofmjerado soyrads niony op Jofpuswediyos 1§ Jopfeun ‘o[ — A(S BorRZI[N 1S BIOZOlY e
Jo[esard [LIEINOSXS 9IBSI05U I0[91BOLIGBITWAS IS JO[S[ELISJeW BaIoFo[yY o

ao13010uYys) 281 “20TUTa)

1jeoyroads ‘Jonuod op Lmpasoid ‘nion| op LNpaooid Dinooxs 9p Juasap :soy10ads 90TUY9) I5TBIUSWMOOP BOIRZI[IY[] e
BOUNUI 9P [NMOO] e[ 191UdjRInd earems3isy e

TA'S QYO OLIAGIAN *D'S n1ojeledue ap asndoad sjusjodmo))

BUISEW 9P/EOTUBOIUI NES B[enUell SIeuLIoJsuel] 1§ areredss QIore],
yezonja1d op 10[9sa1d ©AIRIOYONS 1§ BOIEOIBUI “BOTBOIJLISOA e[eISUa3
TIoUNW I0[31B)[NZ31 B SIBN[BAD I$ AIBJILISA “TION] 3P 10[359001d [e [0nUOD IS dredIyIue]d aura$nygog] op 1jerado

VINVIIID — DYTINALLINA NIAVE TAdAAD 2p dsndoad Ry | und 1019sa1d eoreziesy g

Io[auawmoop earejo[dwio)) e

«ISLI0JIANS* OS ulp d[euoisajoad sjuazadmo))

nION| 9p 19de)d & dIezi[eulj op JO[IE)IANOR BIIRZI[BSy e

YO OS wp d[euoIsdjoxd sjusjedumo)) "

IO[oJUSUINOOP BAIRIO[AWO)) e

«3¥eIPEAED JIBW 3P 10J0.1 D JAE0JEAEIXI NUId JSLI0JEABIXT” O§ WIp o[euoisajoid ajuajadmo,)

Io[ajuoumoop eored[dwo) e

«NISeIedeA“ QS wp d[euoisajoad ajusjodwo))

90MRdaW JO[osard Barezi[eal nyuad 301UYa) 191RIUSINIOD BIIRZI[T[) e

3zes JNqLISIA AINO 'S 1§ "V'S WoIdg AJNO nAoyelesue op asndoad djwjadmo))

gounw op mnooJ earezruesdio 1§ mdoid mieanoe earedyue[y o
Te)AnOR © a1ep10del op 1§ BiUSPIAS 9P JO[3)USWNOOD BIIIUIOON] e




7 ao1uedaw pesanjasd ueuyay ejeuossjold easediyed

¥ AN
BOIUBI3A :BJeuOIS904d dJieSaid ap |njuawog

TS 000 TYNOLLYNYALNI®IND DS Intojelesue ap asndoad ajuajaduo))

MNIPIW € 91}93)01d 9p IO[QULIOU BAIRII[dY e
ejuadm op oqrrfenyrs 1§ pounwr Uy BIJRILINOIS IS BIJRIRURS B[ SIB0JLISJAI “O[e39] Jojuopasald eareor[dy e

91jnNd9xa 9p [NuUISIp
1§ pordojouys) eS1y 1enooxs op IueIon| [ndn op arjouny Ul ‘oressd9U JO[IIEOLIGRIIWIAS I§ JIO[O[ELIS)EW BIIBOLTUSpP] e
ajearrue(d Jo[ueIon| Sfe 90130[0uYya) 10128 BZeq od “IO[LIN - A (S © B10SI00 BOIBOYIIUSP] e

I9ABUOISR 901J109ds d[quresue
1§ ojquresureqns uy o[dums osa1d op IojuEIqUIESE BINOOX? IS JO[oArUOISE eImonns ulp orewrd Jopesard erjeouqe] e

AU BIAR 3P ISLINYINYS NBIYIUW ¥ QS uIp deuoisajoad ajuajadmo)

JLreSTROR[ op IeIado urid 10[9s91d BAIRINOSX e

1BINO9XD
op 9o13ojouya) Iofijerado ooryroads niony op Iopuswrednyoe 1§ Io[efe[nn “IOLIN — AJS BLIBZIUN 1§ BOIOSS[Y e
BOUNW 9P IN[NO0] Borezruedi) e
gjuadm op 1femis nnuad 18 mnipsw € 21§99)01d 9p ‘TIOUNW BIJBILMOAS 1§ 9)B)BURS Sp JIO[OULIOU BaIedI[dy

V'S VIIVEL ASO X1S°D'S [nrojelesue ap asndoad djudjaduio))
y IMMIPSW € 91}09101d 9p JO[QULIOU BIIL)IIdSIY
gounu ap [noof e[ 9p Jofrurdxes wruridspug ndoos ug naony 9p 19d1yod IIqUISW NO BIILRIOGR[O))
BOUNILU UY 9)BIRUES 1§ 9)BILINIIS 9p IO[QULIOU Barejoddsay
sjemseysap areuorsajord 1ieyanoe 10[91e)NZAI varepodey
nIon| op Iousuredryos 1§ Jo[sfe[n BoIBOJLIS A
9)en}09J9 IOTLIRION] TjRlI[ed [N[onuod nyuad JO[aIR0JedJLISA /IO[2AINZOdSIp earezI[in 1§ a1aSoTy
aurdd$nyeoe] op njerado und Jofesard earenooxyg
18IN09%3 9p 9130[0uy9) Jofijerado 2o1y19ads nuony ap Jofeuowredyos 1§ Iofafe[nn “Io[LIN — A (IS BTRZI[IN 1§ o138y
Io[asard 1LIBINOIXS 9IeS909U JO[)BOLIqRJIUIAS 1§ JO[o[eLIS)ew BaIoZoTY
ao13070uya} 91y “00TUyS) 1fRoyIoads ‘oruod /N
op umpoooid ‘nion| op umpadold O1indoxd op Judsep :eo1y0ads 90IUYR) IPreIUSWNOOp eorezIn 1§ vareloldioiu] e
BOUNW 9P [NOO] B[ I_d1uajemd earem3isy e
TS NVIA 'TVNd °D'S [n1ojefesue ap asndoad sjusyadmo)

INIPSW B 31}09101d 9p S[OULIOU BAIB}0AdSY o




S/ 3d1uedBW eonjaid uetuya) sejeuocsayold essedye)

v :ISAIN
go1URIRIN sgleuolsajold aunedaud ap |niuawog

wed3 no 9osefd asew 1§ nuImN[E uIp sLg[dwg) J0)EIuOW-I13U0I}IIU0)* OF uIp sjeuoisajold ajudedwo)

nIony op rofuswredryos earourjonuy e

«dose|d asew 1S niurwnge wip sLgjdwe) 10jBIUOIN OS UIp d[euoisayoad sjuajadmo))

TLION] 9p IOo[djuowredIyos easouronu] e

«3d0se[d asew IS niuTwn[e wp sugdurg) Jouoroajuo ) OS uIp 3euoissyoad juajodmo))

9J1[e}aU IOJLINIONLS d[e AUSU0dUIod JO[IUSWI[S BAINEIoI] e
3dI[EjoU I0[LMINNS [k uauoduwros d[ajussls nnyuad Jo[arodar eareuoosJuo) e
nIony ap sorauaurednyos earsurjonuy

«O1[EJAW LINJINIIS IP J0JBJUOUW J0JINISUO)® OF UIp d[enoIsdjoad sjusgodumo))

feyuow op 1o[TTierodo BoIRINOSXE

arejsnfe sp Joqirjerado eorendaxsy

axropug ap Iofirjersdo earenoaxy
areuosey-oreidopuy op Iofrierado earemosxy
arejo[1j-orungd op 1o1mnierado eareinoaxy
aIe)Iqop-9Ia1E) 3p Iofnjerado eorenooxyg
won| 3p Jofsjusurediyos eassurjonu]

IUENW SMBIETQS WP d[euoisdjoid ajudjodmio))

(esndwod 1§ 5dwIs gINonIs ap S[aJUSWS[S BINOAXE ‘wmnjoA ap 18 aue[d I0711j99s BaIeIN0aXs nnuad

oy10ads o[sjeoLIqRITIUSS 1§ o[afeLIsTew Boynuap] gjusjoduwios ap duotue[g) wmjoa ap 1§ sueld 10[1jods BOIEINOIXT e
BOUNW 9P IN[NO0] BIIeZIUEIID

ISd 2p 18 mnipawt e s1osj01d op ‘Bounwr ux 9eILINOS 1§ Jje)EUES op JojauLiou eareordy

91eINO3X3 JO[LIRION] 1HiR)I[eo eorems3isy

1doid 1o1igiAnoe earesiyiueg

edIyos ug rounur varen)dsyy

BOUNUWI 5P [NOO[ B BAILOIUNWIO))

. ———

«2[BAEU IS 3dI[Ejom IOnI)suod Smede 1~ oS wIp a[euoisajord ajudyaduo))

TIOABUOISR 901J109dS o[quiesue
18 o[quresueqns uy o[duns asard op Jo[LE[quUIESE eljnooxa 1§ I0[oArUOISE BIMONYS UIp orewnd Iofasard eljeouqe,] e




9/ 9o1uedaW Mesonjaad uedIuy3] ejeuosajoid ealede)

v :|9AIN
eo1uBd3A (eleuoisajosd aunnedaud ap |nuswoq
ﬁ

I0[3180JBOJLISA 1S JO[OATHZOdSIP “IO[3[NOS BIIOFI[Y e
BOUNW 9P IN[NOO] © S[eLIdjew IS quIryos op 9s91d no earem3isy

«0IE NIBIPIIIL” OS WIp o[euoisajoid ojusjedmo))

IMIPSW € 31}99)01d 9p IO[AULIOU BAIRJOIASY

BoUNW 9p [nd0J ey 3p Iofrurdres ruruyjdopur (ndods ug niony op 12dIyod TLqUISW NO BAIRIOR[O)

BOUNWU U 9Je)RUES I$ 9)IJLMOS 9p JO[OULIOU BaIe}oadsay

ajemseysap sreuorssjoid 1ieyianoe o2yl nzai eareuodey

non| 9p Jojuauredyos 1§ Jojafe[nn BOIBOIJIIDA

91en)09J9 JO[LIRION] I1jR)I[ed [njonuod nuuad JO[SIB0IBOIJLISA /I0[AIZOdSIp BaIRZI[IIN 1§ BaIoZolY

sues$njeoe] op mjerodo und 1o[9sard eoreINOIXy e

1BIN09XD

op 9or3o[ouys; rofijersdo 9o1I0ads niony op lopRyuewredryos 1§ Iofafe[nn ‘rofun — AQS BArEZINN 1§ BOXZO[Y e
1073s31d ILIBINOSXS SILSIISU JO[IJBOLIqRJTIISS 1§ JO[o[elIojewt aIo3o]y e

so18010Uya) 381y “ao1UTyd) TrjeorjIoads Jonuod

op umpaooxd ‘non] 9p LMPadooId ‘arinooxs op JuSsap :29110ads 2ITUYR) I9TjEJUSWNOOP BIeZBAZI[NN 1§ orejodio] e
BOUNW 9P [NOO] B[ I9TU2jRMO Borem3Isy e

n8AoJ ‘D’S LANOYL [maoyeledue ap asndoad ajuazadmo)

90TUBIAW JO[LIOJBINSRW BIIBNJOSJH e

‘orueoauwr axexonyaid op ro[r3ojouys) earedrdy e
SIUDISTXS OTUYS)

o[miIpuoo op srjouny uy gonoeid areajozer ap opdenyiqisod os-npuriqess gsesefur 1§ glEZIEUR 9159 BHRIUSUMOO(
nIon| op Jorausurediyos eaxsurjaruy
mpnipaw e 31§99301d op Jo[oULIOU moumo:%m
gjus3im ap Io[IfenyIs [NIUSWOP Uf 1§ BOUNWI UY BOYRILINOSS IS BOJEIRURS B[ 9Ie0}1I9)a1 o[eda] Io[11opasaid eareordy
gremyno gjumsuos 1§ arewdxy

«dlesraArun 1jeaedaa 18 drourjaayuy ap dtueddW $NYEIR T S ulp dreuoisajoid ojusjedmo))

nIon| op Jo[djuawedIyos BaIouanu]

«10)8[0Z10TLII)




LL @2)uedaW LiRsIN|aid ueiuya) tejeuosayold essenyed)

¥ 119N
22)UBIBA :g|euoisayoid au3edaud ap |niuswiog

BOUNUI 3P IN[NOO[ BOIEZIUEBI() e
gjuadm op 1jemyis nnuad 1§ mmipsw g srjosjord 9P ‘TIoUNUI 3JBILMOAS 1§ IJLJRUES 9P IO[OULIOU BoXeol[dy e

ULIdARS-SEIR)) NS0y npiQ nuan| ap pund “TFLS
TLLONA DS ‘BILIIP LR} 10)2U0P100d 3335 Jog ‘YA W0 “Suy ap asndoad deuorsajoud djudjodwmo))

9531d 10[0SI9AIp B 9IeZ1[ea1 9p 90T S} ISIEJUSWINO0p BZI[Euy
g[eIouag o11a§n)gog] op Joyrieado Bareziesy

e)ISoy ALVNANL INDN eronpoad 1030311 ‘VDO'TO4 94310945 “Fuj op asndoad s[enorsajord Jjuajadmo))

9LIaSN)EI] SP IN[NISIA)E 20110adS NSS op S[ouIou BAIRIOOASYY e
axepns Sp 1orfersdo 1umg8aid ea1spaa uy anxa$nygog] op ormierado e 18 areojng8a1d so130j0uy) sofmierado eorezijesy e

LI0pnS SIeZLIOINE IS SIBZLIR[00§ BTWIOpeY Peulsy

AI)LL 000T/>H/T000 ON 1894NIa)) ‘BITUBIIIA 9P BI)E)MOR ‘eaeosium ],
VYOINHALI'IOd ®)e)sIdAIU[) “X0S3J0a g - SOTIN SMIAIT “Surap-yoad ap asndoad d[euoisajyoad sjuajaduro))

arepns ap orje1ado vame3a1g e

«dLII2 J0png* QS wIp deuoisayoid sjuajadmo))

d1arg)/axepns 9p wijerodo eamedoly e

«10png* QS uIp 3[euoIsajoad ajusjadmio))

Iofum-A QS eermedald 1S eareINSISy e
SJEdLIRIIWISS 1§ S[eLISJeL NO BOUNLI 3P M[NO0] BAreuoIziAoIdy e

«[BSIIAIUN 10)BOYNIIY ™ QS WIP d[euoisayoad djusjadwmo))

B[eI9US3 oLIa8N)gag op Ierodo unid 1oiasald eareziesy e

"TA'S XAJWI AYES NOD "A0¥Yd NI Q'S [nloyeledue op asndoad sjuajodmo )

Iorum-A s eome3daid 1§ earem3isy e
9JedLIqIIISS 1§ 9[eLISJeW NO BOUNW 3P IN[Noo] eareuorziroidy

°

\
i
/

«102310“ OS wp dfeuoisajoxd sjusjeduio))

*aIe}op UIp Io[ajudtwredIyda IO[IIN- A (]S BAIOUNNU] 1§ BaIeZIT)]

‘Hn- A (S MO BOUNW 9p IN[NO0| BoIRUOIZIAOIdY

“3JeolIqEJIIaS 1§ S[RLIOYEUL NO ROUNTU 9P IN[NOO] BAIBUOIZIACIAY

-2IE30p Up Jo[ajuauredryos 18 0[LM- A (S “I0[ofe[In € SISUSNUY 9p LNPao0ig

«1eSunnS® S uIp s[euoIsajoad ajmaedmo) Vg




g/ aojuedaw pesonjasd uediuYa| (gjeuosajold easedied

v 12AIN
e21UeddA sBjeuolsajoud aunedaud sp jniuswog

BOUNW 9p IN[No0] earezruediQ

a)e}ITeo 9p Jo[Lmpasoid eazeoldy

minipsw & 91399301d 9p Jojsumiou areordy

gjusdm op Iofrjenyis MIuswop uy 1$ goUNW U 8)eILMO3s 1§ eajejeues puialid o[e39[ Jojiropasaid eareordy

VS BupelS ORIV DS - dukul[) 3sInsdy 10331 ‘N YA MIIN “3u] op asndoud deuorsajoad sjudjedwo)

1adoid T1iRIATIOR BaIRDIJIUR[

Srewojew 1§ ownad 1LISJeW N BOUNW 9p IN[NO0] BaIBUOIZIA0IAY
ed1yoe Uy IOUNW BOIBN}OY ]

1mysod 91[B[9[90 NO BATIORIIUI BOIBOIUNWO))

'S 18 "W'S'S Jojawou eareordy

1jenanoe e arepoder op 1§ gjuapras op Jopauswmoop BOIIIIOOIU]

«TePRIQ“ 15 olaes ap s[elIayem J0)nEai g™ QS wIp d[euoisojoid ajudjadwmio)

T13BJIATIOR € a1eiodes ap 1S RjUSPIAS 9p JO[QJUIWINOOP BIITUIOOJU]

BOUNW 9P INJNOO] moﬁmﬁwuﬁw

aeyfe) op Joumpasoid eoresidy

minipawr & 31j99301d ap rojauwIou eareorjdy

glus3m ap Joynfenyis (niuswop uy 1$ Bounw Uy eYeILNS 1§ vajeipurs puialid ajeday Jo[uopasaid vareordy

VS deed TYLLINYOTIDUV
DS -jugwejgau] yuonrerreda(q Jo§ ‘NvAOO4d niary “Suj ap asndoud afeuoisajoad sjusjedwmo)

9LIaSNIROR] 9P IN[NISI[Je IO1J103dS ‘JAISS P S[oUIOU BoIe}dadsay e
Te1ousd anasmeor] op Jofijerado e 1§ sreoedaid rofmjerado varezi[eay e
BOUNW 9P IN[NOO| BareZIuesi() e

ejISoy ALVNANL WD “donpoad 1030311 ‘VHOTOH 2Ys109ys) ‘duj op asndoad speuoisajyoad ojusjodwo))

[ ]
N\

SL1a8N)BOR[ Op INJNISI[a1e 991J10adS “NSS 9p o[ounIou Bare}dadsay %
Jo]apeoLIqeyTwas 1eliof 1nedaid valspaa Uy surasneoe] op Jofjerado e 1§ areojnedaid ropmierado varezijesy \ :
BOUNW 9P IN[NOO[ BaIRZIURII) o

e}y A LVNUNL DN eronpoad 10y ‘vHOTOH U109y ‘3uj ap osndoad sfeuoisajoad sjusjodmo))

9s91d/313da1 9p ILIBZI[BAI BIISPAA U] 90TUY9) 191{eJUSUINIOp BIIRZI[IIN
B[RIoUad oLasmeor| op Jofiferado varezijesy




6/ adjuedaw uessnjaid uejuya] tejeuosagold easedlye)

v :I9AIN
B21UBIBA :gJeuolsajoud aueSaid ap jniuswog

g[e1oud3 oLIgSmygg| op 1eiado und iojesold Barezieay e

psSaIndng gonewndug 18 LIINEIpIf nayuad 1E)32.127) ap (mmynsuy ap Isndoad ajuajodmo))

3oy10ads 991Uy} 10]93re0del 1§ I0[oJUSWMIOp Barea[duio]) e

mnipat € 91§09301d op J0[ouLIOU BAXROdY e

gjuagdm op Io[1enyis [nruswop uy 1§ gounur ug BIBILINDAS [§ BOJEIRUES B[ SIBOILISJAI o[e39] Jo[uspasald eomoldy e
«31B0SUISE 10jeuedap IS 10[39.1 “A0)e)UOIN™ (S WIp djeuoisajo.rd ajuwdjadmo)

rudoid riejiAnoe varedjiuR]] e
Tofayreodel ¢ 15 IO[O)UAUMOOP BIIWOOI] o
quuros op 9sa1d 1§ S[eLIsIBW O IN[NV0)S BOISULUSI

«2dge1dody ofemn sssurjonym JMUEBIA OS uIp deuoisajord djuajadwmo)

INNION| 9IES303U JO[J[ELISJel BOIBINTISY o

«2[09LIGE [uISew dTuBIIN QS UIp d[euoisayo.ad ajudjodumio)

g[e13Ua3 oL1esnyeog| 9p 1ferodo und Jojosaid earezijesy e

. VIIVEE 20T IONN
— LINVIN VILVId “TU'S IZVid € HDL "D'S TLVIVD "TW'S NOLLN'T0S ANLLIIVIA "0'S ‘VIIYdd
"TA'S HAVAL NOISINOD "D'S ‘LLVIVD V'S WOJYAVN HAND :110jefeSue ap asndoud sjusjodmo))

Iojgm(uoouy InnIpow edrel101] e

«dABU JSLI0J0JA QS UIp d[euoIssjod ajusjaduo))

1ienAnoe e axepioder 9p 1§ BJUSPIAS op JO[3JUSWMIOP BIIIWOOIU]

BOUNW 3p IN[NO0] muHmNE.mqu

91e}1Teo 9p JojLmpasold eareordy

m[nrpaur e 91309301d 9p I0[ouULION BarEoIdY

gjuaZm op Io[mfenyis niuswop uy 1$ gountu ug BIJBILINGAS 1§ BAjeIguRs puiALd a[e3a] Jo[Lapassid rareordy

NVINOY dLIAV DS ‘dueui|) 3sansay 10392310 "HOANOS unue)suo))-suj ap asndoad s[euorsajord ofusjadmoy)

doad THgNAToE BareonTaRlg o Lo LN

NS WSS eareondy o * \
gIAnoe € arepoder 9p IS gJUSPIAS 9p I0[SJUSIINOOD BAIWIOM] e A

B
-

«lojeume T O uIp a[euoisajord ajuajaduio))

1gianoe e aretoder op 15 gfUapias op 10[3)USWINOOD BAIWI0N] e /




08 s21uedsw pesonjaid uepiuya] tejeuosajold easede)

I9AIN

BOIUERJDN nm_mco_mwwo._a wu_ummw._a 9p |niuswoqg
B —————————————— e e——————— ]

v

«1ONISu0d Ul sle[n JusAISIQ® QS uIp d[euoIsajord ajuajadmo))

IO[LN-DJAV IS J0[9JUSWINISUI BIISUTjaNU]
IO[LN-DIATY 1§ JO[QIUSWINIISUT BIIRZI[I}()
glerousd sugsneog] sp 1jersdo und Joresald varezijeay

V'S woap g AJNQ [nuojelesue op asndoad djuajadmo))

BoUNW 9p mMno0[ Barezruesio 1$ midoid migyanoe gareoyue[d
1jegyianoe g oreptoder op 18 BJUSPIAS 9P JO[QIUSUIMNOOP BAITWIOOIU]

<~aenRndo oS mp sreuoisdjoid djuajaduo))

BOUNW 3P M[NJ0[ earezruesio 1§ 1adoid mieanoe earedsiyiue] g
1jgiAnoe & arejtodel op 1§ BjUspIAS 9P IO[SIUSINOOP BAIIWIOOIU]

«BIU01)d9[3-03do ganjesede J0)e)uoIA* OS uIp dfeuoisajoid djuajoduo)

Io[Lm-)NV IS JO[S)usuwmnsuI eazourjonuy
IO[LIN-DJATY 18 JI0[OJUSTNISUT BIIRZI[II)
g[eIousd asuresnieog| op 1jerodo uwrd rojasatd varezifeay

nseIEy V'S DILAV
"D°S 1§ 3)81403UE |, "V'S $930Y BIMUEBIIA *D'S V'S BiaammoSer(q S *D'S M1ojefeSue ap asndoud sjuazadumo))

IO[LIM-DJATV 1S JO[SIUSWINISUT BAIUTa1U]
IO[LM-DJNV 1$ I0[QJUSWNISUT BIIRZI[T)I)
grersuad surgsmyeoe] op jerado unad 1oresard varezieoy

V'S 9zes aynquusi(q *D'S 1S woapdgd AJNO *D°S niojeledue ap asndoad ajuajoduwo))

BOUNW 9p [NOO] B[ Ioruafeimnd earense
IO[LIN[OQUITS B “301[€}aUI JO[S[BLIO}EWI BOIS)SEOUNIDY

TAS LONULSNOD VINOS [niojeledue op asndoad sjuajaduo)

"LIN3un ‘rursun| JeoJLIsA 1S jeIsegw 9p Jojedeo]Tu earezinn
mnipaw e 91§99101d ap J0[oumIou earestdy

LLSTINING ATVIINADOILIATA VIVSANINS Inloyeledue op osndoad sjusjodmo)

9[nos 1§ non[ Ap usurediyde ‘S[ELISJEW N LOUNUI 3p IN[NO0] BAIRINTISY

1saInong ‘y'S ISep

ap mjonasuo) nyuad gdrojouya 1, 908303104 1§ 348)3I12)) 3P [MMIYSU] - WOLII DS 2p dsndoad sjusgedmor)




18 21ueddW Leuonjaid ueiuys) ejeuosayoud ealediyjer

¥ ISAIN
golUeI3A sgleuolssyold aunneSaud ap |nuswog

TU'S OYO OLYHIINN "D'S [nlojele3ue ap asndoad sjusjedwmo)) Q0TURdOW
SWIA)STS IS [UISBW UL Jo[ajuauodwod 18 Io[s[quresueqns BaIe[qUIESY unjquresueqns uy rurseur
VINVIED — DUHIWILLINA NAAVE TNdNAD 3p osndoad pyn 9P JI0[AUEFIO BOIBJUOI *¢

BOUNW 3p IN[NOO0] BOIRZIUETI) e
91e}Ied 9p Iojunpaooid eareordy e
©JUS3.N 9P JO[IIJEN)IS NIUSTIOP U IS BOUNUI U B3JBILINOSS IS B3JR)EUES B 9IBO)LIJaI 3[e39] Io[uapasald eoreddy e

VAVAINS TLSANIOA “T¥'S AMNT SNVIL 'S mioyeledue op osndoad djuaroduro)

BOUNW 3p IN[NJO[ BAreZIUE3I() e
91elI[ed 9p Io[Uunpadold eareordy e
BJUS3IM 9P JO[IJENIIS NIUSWOP UT IS BOUNWI UT BIJBJLINOSS IS B3jEIBUES B[ 9IRO0JLISJAI 91e39] Jojuopasald eoreordy e

«[09LIBE JITRIN OS mIp dleuorsajo.ad djudradmo))

‘BleIoudd ougdnigoe| op mjerado uud Io[osatd vorezieay |

ElizIg niony pound yweaN eiyeld TIS [ZVAd € ADL OS ‘BEED TS NOILNTOS ANLLIVIA
DS “BIgid TS AAVIL NOISTNOD IS ‘Hefed VS WONAVN HAND :1iojefeSue ap asndoud djuajedmoy

Iojemn(uoouy mjnipaw ea1elo}0ly e

«IBULIBIAI QS UIp d[euoisajoid ajusjodwmo))

ojnugde I0[9)99Jap BAIEOIJIIUSP] e
~dIDST 9o1uysy 1o(1iduosaid e 1§ [Sq ‘N J Jojeuniou Bare)0adsoy e

«ISH0JINARS® QS ulp deuoisajoid ajuajedmo))

TIoN] 9p 12delo € SIeZI[eul] op IO[IENATOR Balezljeay e
ATD ST @d1uyay Jo[1riduosaxd e 18 mynipaw e a9s301d ‘IS I 9p J0]ouLIou BoIRII[dY e

« YO OS Wp d[euoisojoid sjuazoduro))

Iofayuswmnoop earejeidwio) e
MIOSI 18 IS ‘SS Jo[ouuou gareoridy o

«918)oRdEd d18W 9P 10301 ND JIL0JEARIXD najuad JsLIojeARIX " OS ulIp dfeuoisajoid ojusjodmo))

anIede I0[IUNI{O9Jop BAIBZI[BUWDS e
Io[auawmoop earejo[dwio) e 1N

«NISeIBIBIN QS WP o[euoisajoad ajudjadmo))

nIony op Iojjuswrednyoe earoudonuy e




Z8 2o1uedaW RLaN|aLd uePIUYI| (Rjeuosajoid ealedye)

v I2AIN
eJIUBIRA :gjeuoisajold asnedaud ap |nuswog
ﬁ

gluaBm op aufenyis 1S gounw Uy BI)EILINDISS 1§ BJLJPURS B] 9IB0JLISJAI 9[eTo] Jo[uapasald earedi[dy e
TJRIIULIOJUOO9U IO[S[BNJUDAD BIIIPIWY e

1eZI[eal IN[NfeJUOW BOIRDIIJLIOA o

oyeoyytue[d JofLrgIon] o[k 29130[0UY9) 10[081) BZEeq od “IO[LIN - A (]S B BIOSI00 BOIBOIIUSP] e

«BIAE 3D JSLINIINIS RIS L QS UIp d[euoisajoad sjusjedwo))

20110ads nIony ap Io[3justredryos 1§ ofafenn ‘Io[un — A (S BorezIyn 1§ vaIdgory e

ao13010UYS) 381 “90TUY)
Tijeoy1oads ‘[oxuod sp unpado1d ‘niony op Lmpaooid o1indoxo ap sussap :29110ads 9OTUYR) ISIfEJUSWINOOD BAIRZI[I) o
ruiSewr op I0[oue310 BOIEJUOIN]

V'S VIIVIE ASO X1S°D'S miojelesue ap asndoad dsjuajpodumo)

IN[NIPSW & 31}99)01d 3p IO[QULIOU BITL)OdSY

BOUNW U 9)B)RUES 1§ 91BJLINOIS 9P IO[OULIOU Bare)dadsoy

ajemseysap areuoisajoId 1ieyanoe 10[93EINZAI BaTRLIOdRy

BOUNW 9p [NJ0] [ 9p Jo[rurores rururjdopuy (ndoos ug niony 9p 12dIyod ILIqUIAW NO BIIBIOGR[0))

non| ap Iofduaurediyos 1§ Jo[ale[n BOIBOIJLID A

201199ds nony op 1ouawredryos 1§ 1ofefe[un ‘Io[Ln — A (S Barezinn 1§ ea13a[y

90130[0uYa) 381J ‘9oTUY9)

Trjeony10ads ‘[oxu0d dp LMpadoxd ‘nion] 9p LNPaoold O1fnooxs ap dUASIP :9011vads 30IUYS) 19TRIUSWINOOD BIIBZIN[)
TurSews op JO[PueI0 BAIBIUOIA

TA'SNVIA TVAd *D'S Intojelesue ap asndoad 2judjodmo))

M[NIPSW € 31}99101d 9p IO[SULIOU BI)0adsay

areseysop areuorsajoid 1ieNAnoeR 10193} NZaI areodey

BOUNW 9p [nO0] €] op Iofrurores Lrurdopur (ndods ug nxon| ap 12d1yo9 ILIQUI NO BIIRIOGR[O))

BOUNUU U] 9)BJRUBS 1S 9)JBILINOAS 9P JO[OULIOU BaIe}dadsay

TuISewW 9p IO[aUBJIO BIIRJUON

nIon| ap Iopduatrediyos 1$ 1o[afe[rn BOIROIJLIOA

201y 193ds non| op Jo[arusuredryo9 1§ Jo[afe[nn “Io[Ln — A (IS eorezIjun 1§ earsdoy

s0130]0UTa) 3STJ ‘901UY9]} _

Tjeonyroads ‘jonuod op mpadcoid ‘nion| op 1mMpaooid “arindaxa 9p USSP :0Y10adS SOIUYS} SHBUSUMOOP BIIRZIT)] e




€8 adjuedaw uesdnjaid uepluya] :ejeuossyoid ealedyijed

v :ISAIN
BJiURD9 (leuotsajoud aunesaid ap |nuawoq

9o110ads n1on| op Io[33usuredmyds 1§ Jojalein “Io[Lm — A ([S BoTeZIIN 1§ BOIXGOlY e

so13010UTe)} 351J “a0MIYS]
1jeony1oads ‘[onuod op umpaoold ‘uony op Lmpasoid ‘a1fndaxa 9P JUASIP :901J193ds 9ITUYS) DBIUSWNOOP BIIBZI[I)
TuISew op 10[9ULRSIO BAIBJUOIA

BSAOIJ ‘'D’S LAINOUL miojeledue op asndoad Jjudadmo)

9ye}ITed 9p Jo[umpaooid eareordy

aIe[quIese ap ISleIuanoop J[Iesyioads no poder uy Jojsjusuoduiod BareoTyIa A

SIE[qUIESE 3P 9]9109 1§ MN[N[qUIESUE I0[31UsU0dWIOD € 193109 PO U] BIBOIIUSP]

9[NOS 3P 1SN} BAIISO[O,]

107 FLISIPIWAI 1§ [E)uou op 939939p I0[9[ENIUSAS IO HUSPI [nd09S UI JESIJLIOA 9159 [nquiesuy;

BZRIZI[IN 35

ared ug mndoos 10jpzundsa100 ‘ayred uy orjerado aressyy nyuad ‘9s3[e Juns NIoN Sp S[PANIZOdSIp 1§ 9[a[Mos ‘d[d)duUn
SjeosyyTueld Io[LIgIon| d[e 99130[0uYys) 101951 BZeq od 99109 S1BOIUAPT JuNSs oun - AQS e

«desIdanun meredal IS d19ufojul Ip J[UEIIW SNJBIE T (S UIP d[euoisayod dudjpdmo)

nISN| 9p Io[dJusUrediydod vaIaUTONU] e
91eIN09Xa JO[LIRION] 11§g)I[ed earemS3ISy

«I01[E12UW LINJINI)S IP J0}€)UOW J0)oNI)SU0)™ O WIp deuoisajoid ojuazoduo))

nIoN[ 3p Jo[djusurediyos earaurfonuy

feyuowr nnuad opjerado Esooxm

feyuotu niyuad opum- A (S 18 ofafernn ‘oqrursew s1$a1e801g
feyuowr niyuad apasard 1891e3a1g

e o o o

«PIUBIW SMBIET* 0§ WIp d[euoisajoid sjuajaduro))

TUISeW 9p IO[oUETIO BIIBJUOIN]
niony op Jo[sjusuredIyos 1§ J0[afe[In BOIBOLIDA o
9oh19ads non| op 10[9jusuredyos 1§ 10[3fe[nn ‘Io[Lmn — AJS Barezin 18 oI039y e

9o13010UY9) 951J “aoTUTS} LN
1jeoyyroads ‘Joxuod op rmpasold ‘niony ap Lmpaooid ‘arinoexs op SUISAP :921103dS 901D} 9BIUSWNIOP BIIBZI[I}} e B % /

TS 0007 TVNOLLVNIAINI®PIND'D'S [n1ojele3ue ap asndoad sjusjodwmo)) f \

mnIpaw e 9109)01d ap Jofoumiou eareordy e |




¥8 adjuedaws pesonjaud uepluya| ejeuosayold easedlled

¥ :I9AIN

edlueda sgjeuoisajold aunedaid ap |nuawog

«EBILIDWINU BPUBWO) N [UISewW g] J0)erad Q¥ S mip d[euoisdjoid ajuajaduio)
nIon| 3p IO[AJUSWRAIYO2 BIISUNONU] e
ae}I[es ap Jojumpasoxd moumo:a« .
mnipaw e 31§99301d ap J0[ouriou Bareor[dy e
1L EW-19[ng“ OS uIp dfeuorsajoad dsjuajadwmo)

ISd 1 WdN eoreordy e
Iojum-A (S eaanedard 1§ eorem3isy e
9)BOLIQRJIUSS I$ 9[RLISJEWI N ROUNW 9P IN[NOO] Boreuoizicoidy e
«103B3YNY* QS uIp d[euoisajoad sjudjoduio))
BOUNW U] 9)B)RUES IS 9)BILMOJS Op IO[OWLIOU Ba1e}0adsay e
TUISeW 9p IO[oUB3IO BIIBJUOIN e
9oy1ads non| op Jofsjusuredryos 1§ Jo[afenn “IO[LN — A (IS BIIRZIHN IS BOIO3I[Y e
9o13010UY9) 1] “20TUS)
1jeoy10ads ‘jonuod op umpadoid ‘Tuon| 9p LNPacoid DOUN0AXS 3P SUSSIP :901IdS BOIUYD) HRIUSWINOOD BOIRZI[I[] o
TS XAJT AYHS NOD ‘dOdd NIF *D'S In1ojelesue op asndoad sjudjedwo)
ISd 1S AN eareordy e
Iofum-A S eoinedaid 18§ eorem3isy e
«10Z31* OS ulp deuorsajoad djudjadwmo)
SIejop UIp Jo[duawedIydd ‘10[Ln- A (IS BISULINUL IS BAIRZI[I} e
Jesunng® OS uIp sqeuorsajoad ajuajodmo)
BOUNW 3P N[N0 € d[BLIJEW IS qUINYDS 9p 3s31d no earem3Isy
I0[TIpULdUT & 2103uNs 1§ a11uaAa1d 1§ mounw e a1foajo1d op Jojouniou Bareordy
tudoad 1rienanoe vorestyue[q
IO[9IE0JBOIJLISA IS IO[ATIIZOASIP “IO[9[NOS BAIAZo[Y
«0JNE NISIYIIUIL ] “ O uIp d[euoisajoad ajusjodmio)
gounw ap I[nooy earezruedi
9eyIed op Jojunpadsoid eoreordy e
ius3m op JO[Iienyis (IUSWOP UY I$ 2OUNUI UY BJEILINOSS IS BAJRIRURS B] SIBOILIGJal o[eda] Iojuepaaald eoreordy e

«[eLsnpur 1031sdo A “ OS uip sfeuoisajoid sjusjodmo)) R T |




58 921uedaw pesanjaid uepluya) ejeuosayoud eauedy|e)

¥ I9AIN
§JiUEI3Al (g|euoisajold auedaud ap |nuswoq

e)IS9Y A LVNANL WD 91onpoad 1032211(q ‘VHO'TOY 2931097~ “Fuy ap osndoad deuoIsajo.ad djudjedmo))

9jelI[ed op Jojumpadod eareordy e
pjue8im ap Jofrfenyis [iuswop ug 1§ gounw UT BOJEILINOSS 1§ BJB)EURS B[ 9IBO0)IIOJOI O[BS9] Io[uspasaxd eoreordy e

«BiLpew uy Jol104“ 0§ wp sreuoIsayord djudjadmo)

SOTUROSUI LInjquresueqns Uy IISEW op I0[oUeFI0 BAIBJUON o
vjueSm op rifenyis nyuoad 1§ minipow e a1j02301d 9p ‘noUNUI 5)EILMOSS 1§ BOYEIEUES op Io[ouLIou Boredl[dy e

ULIdAJG-Seae)) “nfoy] njaj() naony ap jound “TAALS
TLLDAA DS ‘EILII[A LB J10JBUOPI00D NJIIS 33§ ‘VATAJ urtog ‘Suy op asndoad deuorsajoad ajudjadumo)

9JIUEBdW Lnjquresueqns ul TUISew 9p 10[oue3I0 eaTeJUuojA]
gjuaBm ap 1ienyis nyuad 1§ mnipowr e 91}99301d 9p “nounuI €oJEILMOSS 1§ BOYEIRUES Sp Jo[aurIou eoreordy

eIy A LVNANL DN ‘ouonpoid 1032211 ‘'VHO'109 2Y3103Yx) ‘Suj ap asndoad deuolsdjo.ad ajuajoduo)

feyuowr op Jonferado sory1oads INSS 9P JO[oULIOU BAIR)OAdSY
feyuow op so130]0UYy9) JojeIado BOIRZI[ROY

Lopns arezLione 1§ arezire[oo§ “eIWspeyy pleuroyy
AL)L 000Z/5H/T000 ON 120 IM)) ‘EIIUBIIA] AP vd)eInoe] ‘ergoSTanL Y,
VOINHALI'TOJ B3)e)SIaAIU) “1053§0.1 - SOTIIAl SMIAN] “Surap-yoad op asndoad speuoisoyoad djuagedumio)

nIon] 9p Io[ajuswredryos earourfonuy

BOUNW 3p IN[NO0] BaTezIuesi()

91e}1[e0 3p Io[unpadod eareordy

zjua3m sp Jofrrfenyis (nruswop u IS BOUNW UY BI)RILINDSS 1§ BojRIRURS €] 9Ie0}LI9)a1 91e39] J0[119pasaid varesrdy

«HIII3 Jopng* Qg uip d[euoIsajoid ofuajodmo)

AIOS] BH9910D
“a01uye) Joiidurosaid 1ojuspassid v ‘Torrrpusour e a108uys 1§ srruasard 9p ‘rounw e 9103301d 9p Iofauriou earesrdy

«10png* QS uIp speuoisoyoxd djuaradumo)

[ ]
f

RION[ 3p Io[ejusuredIyda earaurjonuy

«dewone nuyy gl [eyuow 10jer0dg® O uip sjeucisajord djuazadmo)

Lm-A S 19 goUNW 3p IM[NI0] BIIBUOIZIACIAY
S1EOLIGRIIWISS 1§ SRLIS)EW NO ROUNWI 3P IMN[NOO] eareuorziroldy e
gounur op ooy eareziuedio 1§ rdoid 1ganoe earesyue)g




98 3ojuedaW esINjaId UBPIUYIL (Rjeuosajold ealedie)

¥ IBAIN
ealueda sgjeuoisajoid asnedaud ap |nuswog
ﬁ

mnipaw e 91399)01d op Io[ouuou earedldy e
glua3an op Jormfenyis (nruswop ug 18 ounw Uy aJeILMOss 1§ Bajereues puraLd o[edoy Jojuopasald earesrdy e

NVINOY d LAV DS ‘Quen|) 3sInsay 103011 “YOANOY unuejsuo))-suj ap asndoad ajeuoisajoad ajuajadwmo))

mdoxd 1jeianoe eoreogIue[d e

'S WSS eareordy o
TjgiAnoe e areptodel op 18 gjuspia9 9p JO[RIUSWINOOP BOIIUIOONU]  ©

«Jdojeurue* QS urp Jjeuoisajord sjudjodmo))

1jg11AnoR € o1etoder op 1§ gJUSpPIAS Sp JO[QIUSWINOOP BIIWOOIU]

BOUNUW 9P INTNOO] moHaNEmemw

aJelIed 9p Io[umpadoid eareoi[dy

mynipaw e 31jo9301d op Iojouniou eareordy

gjuaZm op Jo[nfenyis [nuswop Uy 1§ gounw Uy eajeyumoas 1§ eajejeues puiald ofeds| Io[uapaaaid eareordy

VS BulE|s ORIV DS - dUew[) 2sansay 10)3a1( Ny AN MIN “Suj ap ssndo1d speuorsayoad sjusjedmo))

mdoad 1rieltanoe earesyue[J

STeLrsyew 1§ swid TLISJRW NO BOUNW 9P INNOO] BaIRUOIZIACIdY
edIYo9 Uy 1IOUNW BRI

1mysod 9)1B[9[99 NO BANIORISIUT BOIBOTUNTIO))

'S 18 IW'S'S Jojouniou vareondy

jeianoe © orepoder op 1§ gjuopiAd op IO[OIUSWINOOP BOITUIOOIU]

«I2PIO* 18 “alxes op sreLId)EW A0JNEFIZ® QS UIp d[EuOIsIjoxd ojudjadmo)

1gy1Anoe & arepoder op 15 BJuapIA? op I0[JUSWNOOP BaITWO0U]

Jeyre) op 1o[umpaooid moamozmﬁ

mynipaw e 31§99301d op 10[ouLIOoU BaIRdI[dY

rjue3m op Io[rrfenyis (nuswop ux 1§ gounw Uy BJEILMOAS 1§ eojeipuRs puraud oeSe] Io[uepasid eareorjdy

VS Heed TVLLINNOTIDAY
OS -jugmejgauy juwmeriedo( JO§ ‘NVAOOd AT “3uj ap ssndoad sjeuorsajoad ajusjoduro)

leyuow op Io7i1jeIado o110ads N SS Op S[OULIOU BaIe}oadsay e
90IUBOAW LIM[quUUesueqns Uy TUISeWw 9p JO[oUBSIO BOIRIUOIA] o
ae)I[es op Jojunpasoid eoredr[dy e




.8 2d1ueBW Pgsna.d ueuya] tgleuosajoid easedlye)

v :IOMN

g31Ued3iA tejeuolsajold aunedaud ap niuawog

BOUNW 9P IN[N0[ eareziuediQ)

91e)ITed op Iojunpasold eareosrdy

minipaut e 91§99301d op 10[oULIOU BareoI[dY

gjusZm op ro[mienyis [Tuswop uy 1$ gounw ug BOJRILINOSS 1§ BOJLIRUES B] QIB0)LISar d[eda] JojLopasaid eareordy

«2IEO0SUISE J0jeueddp IS J0[334 ‘10)eJUOIA OS WIp d[euoIsajo.ad djudzaduro))

Tudoid 1fenanoe earesyue[q

91eN109Js Jo[LIRION| THiR)N[es Boremsisy

Io[oureoder e 1$ 10[91UaWNOOP BAIIUIOTU]

quryds op asard 1§ S[eLIRjEW 9P IN'[NY0)S mouoaucovm

To[TIpuasur enuoo gzed 1§ nounw e1fosjo1d op JojourIou eareordy

«dyersodn sfemn AJUNJAU] IMUERIN OS UIp oreuorsajoxd djudjaduio)

MINIdN| 9IeS309U IO[S[BLISJEU BAIRINTISY

BOUNW 9P IN[NO0| earezruedio

91B)Ied 9p Jo[umpaooid earesrdy

mnipaw € a1§99301d 9p 10jouIOU BarEoIdY

gjuagun op Joqfenyis [niuswop uy 1§ gounw UJ B3JBILIMOSS 1§ B3JEIRUES B QIR0)LI0J0I 9[eJo] Jo[uapaaaid earedIdy

«d103LISE [UISeW JIUBIIA* )OS wp d[euorsdjoad djudzadwmo)

S0IUBOW LM]qUIBSUBQNS U [UISeW 9P J0[oUE3I0 BaTeIUOJy

. VIIYdd 08001 LONNd
—LIAVIAN VILVId "TU'S 1ZVid € HOL DS ‘LLVIVD "TU'S NOLLN'TOS ANLLIMVIA 'S ‘VIIyad
"TH'S HAVIL NOISTNOD "D'S ‘LLVIVO "V'S WOUAVN ¥AND ‘1ioyeledue op asndoad sjuagodmoy)

Ioygm{uoouy minIpaw earels301g
sreuorsayoid 1unedaid earejjoaza(g

edryos ug jnronT

BOUNW 3P [NOO0] B BANORISIUT BAIEOIUNIO))

«PABU ISLIOJON“QS uIp d[euoisajoad sjuajaduoy)

Iie)AnoE € areyioder op 1S gjUspias ap JIO[9]USWINOOP BAITWOOIU]
BOUNWI 9 IN[Nd0] earezruedi()
91e1Ted 9p Jo[umpaoold varesrdy




88 aojuedaw Legsdnjaad uepiuya | (ejeuosajold easedyled

v :[SAIN
221URIBI -Bleuolsajoid aiedaid ap |nuswog

§g)IAIOR € arepoder op 1S5 2JuopiA2 9p I0[9JUSUWINO0OD BOIIUIOOIU] e

Jaenndo* oS up sjeuorssjord djusjodwo))

BOUNUW 9P IN[NOO] BIILZIULSIO 1S 111d0Id ITJRIIATIOR BIIRDIJIUR[ e
1je)Anoe e axepoder op 1$ 2juspia9 op IO[QIUSWINOOP BAIIWOOIU] e
edIyos Uy IoUNW BAIENIOJH e

«BIIU0.1)99[3-03do vanjesede J0)BJUOIA“ OS UIp d[euolisajo.ad djudjadwo))

IO[UN-DJATY 18 IO[QJUSWINLIISUT BIRZI[I}() e
ordurrs 9o1red9W IO[LIN[qUIBSUR BOIBZI[ESY o

nsaren y's DLLAV
'S 1§ 9JSTAOSIR L, V'S S9)0Y BIMURRIIA *)'S “V'S psammoserq S4n DS m1oyelesue ap asndoad sjudjadmo)

"IO[LM-)JAV 1S IO[SJUSWINLSUT BAIRZI[I}() e
perousd suesSmeog[ op 1jerado uud Jo1osord eorezieoy e

V'S 9ze3 aunquusiq *)'S IS woadg AJNO 'S ojeledue ap asndoad ajusjadmo))

9[NIs 1S NION] 9p USRI ‘Q[eLIdJEW NS BOUNW 9P IN[NOO[ BIIRMIISY
9JeINJIXA JOo[LIRION] TfR)I[BO BOreMBISY o
ISd 18 INSS Jojouou eareondy e

"TU'S LONUISNOD VINOS [niojeledue op ssndoad sjusjodumio)

90TUBOOW LM[qUIesueqns U] TUISew 9p IO[OUeTIO BIILJUOJN o

ILSTINING ATVIINADOULIATA VIVSANONS ntojelesue ap asndoad sjusjodmo)

anos 1S nIdN] Ap SudwWedIyod ‘S[eLI2IeW NO BOUNW P IN[NOO[ BOIeMIISY
918INI9XS Jo[ureion] 1jgyieo eorem3Isy e
BOUNW 9p IN[NO0] BaIRZIUL3I) e

1SNy V'S MUISeA
ap mjonyysuo)) nuyuad garojouya y, 3309104 IS 18I Ip [nImInsu] - WIHILDI ‘DS 3p Isndoad sjuajedwmo))

90TUEBOAW LIN[quIesueqns uy IuiSew ap I0[oueFI0 BAIRJUOIN o

psaumong gdnewnaug IS ednelprq nnuad LIgjadsd) ap (nymynsuy ap asndoad sjusjodmo)

I0[2IEOSUS0SE ILIBJUOUI BOIBNIOY o \
oo1j10ads 9o1uYye) J0193re0dE] 1§ Jo[oIUaWMOOp Bared[dwo) e
nIon| 9p Jodjuouwredryos earouronu] e




68 3duedsw Lennjaid uepluya gjeuosajoid easeaiyen

BI1UBIBIA “gleuoISsayold au13e8aad ap njuswog

¥ JISAIN

"901J19adS 9[0Ie0TBOYLIAA [§ S[9ANIZOdSIp 199100 PUEZI[IIN ‘gZe3ZITeal S dJLINIIXS I0]LILION] IIIEH[EO BOIEOJLID ) e
991Uy} JO[IONSLISNOEILD [$ gleinooxs areron] op myndr) 8jeAdspe Io[apojew eareor[de upid ‘gZeozI[eal oS BOIROLIOA e

«[BH)Snpur nirgarag © IS :_._mm.«N«U:Om uIp a[euoisajoad djudayadmo))

—

9911033 LIO[BA 3IB)SI) IS QIRINSEN
yeronja1d op 10[asa1d eare1oYONo 1§ BOIROIEW “BOrEdIyLIO A
H1oUNU I0[538Y[NZ31 € SIENTBAS I§ QIBOILISA “NION] 3P J0]0s3001d [€ 0109 IS aresyyTuB[J

VINVIIED — DYHIWILLINM NIAVE TndNuD op sndoad R[N

SreLnsnpur 10[es900xd
soy10ads 901Uy}
IOTIWILIEW BOIRINSEIA] ‘f

91e1[eo 9p Io[unpadoid eareddy e
gjusdm 9p Iorjenyis [nruowop uy 1§ gounw U] BIJBILINOLS 1§ BJRJRUES ] IE0J1I9)0I o[eSa] Io[trepasald vareoridy e

«[0dLISe
PR OS WP IS VAVEDNS ‘LLSANIOA “T'S AMN'T SNVIL *D°S (nioeleSue op asndoud ajuszodumo)

ayniIgde I0[9}09J3P BOIEOUSP] e
“JIOSI 9o1uys) soiiduosard e 1§ [Sq ‘N Io[ouIou 8ore)0adsoy e

«ISLI0JINARG® O ulp deuoisajoad sjusjaduro))

05| 3P 19de)s € dIezI[eul) 9p I0[ENATIOE BaTeZi[eay e
AIDSI 321uya) Joqiidirdsaid e 1§ mnipaur e arjosr01d ‘ISq ‘INd op Io[owwrou earedi[dy e

PP QS uIp deuoisajoad djuazadumo)

IO[AIUIWNOOp BaIRR[dWIO) o
AIOSI 18 IS ‘SS 1o[outiou varesrdy o

«dJejoeded aaew p 10)0.1 ND aIE0)EARIXS RIyuSd ISHI0JeABIXH* OS UIp d[euoissjoid ojusjedino,)

anrgde 10[IUNfodJap eaTeZIEUWSS o
Iojoyuaumoop earelo[dwio) e

«NISEILIBIA“ O UIp d[euoIsajoad sjudjadumo))

IoN] 9p Io[ojuauredryds earourjonu] e

«HdNYsu0d uy 3lemn JusArsI @™ OS uIp [euorsayoad djuajodmo))

I0[UM-DAY IS IO[OJUSWINMNSUT BIIBZI[T)) e
1uisew op spouedio nyuad mnfejuow vorezieay e

V'S woap g AINQ nuojeledue ap asndoad ajuazadmo))

gounwI ap mnooj earezruesio 1§ mdoxd migjanoe BOIBOIJIUB] o

——




06 3diuedawW Lesanjald uepIuUYa | Bjeuosajo.d ealedile)

¥ 'I9AIN

eoluUedDA sejeuotsajosd aaneSaud ap (niuawog

e e e e e e e Y Ve s s e ee—e—————

aseul IS niufmn[e uip Jugjdwy) J0)e)uoW-I13U0IYU0)* [euorjednd() [npiepue)s uip speuoisajord sjudjodmo)

BI9)S30€ 9[IiplLre[noned

1§ feyuow op 1reIon| e ‘rourgdurg) ndn op arjouny uy 9jeAdSpE AIOTUYS) puezInn ‘feyuowr op Mo o€ 9[99 no
feyuowr op erfejuawmoop uip Jo[uofea eareredwod urd ‘geyiqesuodsar 1§ a1z1oa1d no 1ouR[dug) 1019100 BAIBINSBIN
9TBS309U AIBIIJLISA 9P S[SAINZOASIp 199100 puBZI[n

‘QILIgULIN 9OTUYD) S[IONSLISNORIRD 1§ 9)eInNdaxs ILrelon] (ndn op arjouny uy ayeAdape apojowr urid ‘a1jndaxa op [myostord
urp SIfedIpUI NO JeZI[esl JO[LIRION] [ 2OTUYQ} Io[onsLloeIed eareredwos ud ‘orfinooxs ap 10130[0UYd) WLIOFU0D
‘nron| ap azey od ‘gpeyiqesuodsai 1§ srfuage ‘gjuslixs no Ane)Ies 219paA op jound UIp 91EIMO9XS JO[LIRION] BIIEOLLIS A

«2se(d osew 1S niurwnye urp srgjdwe) 10)BJUOIA* OS uIp dpeuoisajoid sjuajodwmo)

3IBS303U JIBIIJLIOA P S[IAINZOMSIP 199100 PUBZI[IN
‘Q)urgUIIN 30TUYQ) S[IONSLISNORIRD 1§ 9JeIndaxs IureIon| (ndn op srjouny uy s1eAdape apojewr urd ‘a1jnoaxs op [myostoxd
urp S[1fedIpul no JJeZI[BaI JO[LIRION] J[e JOMUYS) JO[IoNSLIeOeIed eareredwos uwd ‘orfnooxs ap 19130[0UYD) WLIOJUOD
‘nxony op azey ad ‘Sreyr[iqesuodsal 1$ srjusie ‘gjusBIxs no AnEN[EO 919paA 9 jound UIP 91BIN0AXS JO[LIBION] BIIEILISA

«9%1se[d dsew IS niurmn|e uip sug[durg} Jduorjadyuo)* S uIp Ifeuoisayoid ajuajadmo)

218S909U

201193ds SIBOIJISA 9P S[IAIZOSIp 199100 PUBZIN ‘ONjUAIE NO LZEOZI[EdI A JJLINOIXS IO[LIRION] 11IR)I[BD BOIRILLId A
9)IIBULIN 20TUYS) A[IOTISLISIORIED

I$ ojenooxa mrgon| [ndy sp oouny Ul 9jeAd3pE Spojewr UL BIEOIJLIOA 9)S3 9JBINOSXS IO[LIRION| BIJBIIIR)

«901[EJ3W 1INJINI)S IP J0JBJUOW I0JINISU0) OS UIp djeuoisajoxd djudjadwmo)

391J199dS SIBJLLISA P S[9ANIZOASIP 105109 PUBZIIN ‘A1fus)e NO BZBIZI[EdI S 9J8IN0SXa JO[LIRION] T1HEII[ed Baedljlio A\

«3[EARU IS 3DI[BIoW MIINI)SU0D SNIBIB T OS UIp djeuolsajord ajudjadmo)

91e1199J9 JO[LIRION] 11§R)I[eI [N[O1U0d NOUSd I0]9Ie0TRIJLISA/IO[OANIZOdSIP BIIRZIIN 1§ B30TV

"TA’S 0002 TYNOLLYNIMAINI®IND'D'S [niojeledue ap asndoad sjusjadmo)

9TESOI3U 30WI03dS J[SIBOJROIJLISA IS S[SANIZOASIP 199100 PUBZIIIN )EINOIXS IO[LIRION] T8O BIOIBOGLIDA
a1jnooxa op 9o130[0UY}
ofrjerado ey o[iqistpe dpdjueIs[o) 1§ S[uojeqe pulAld IO[OULIOU ULIOJUOO SJE)[Bd P IO[AJULISd BaIRdIIUSp]

«d1JBIAR 3P 3SLINONYS NIBIYIIULY® QS WIp deuoisajoad ajuajadwo))

21eN393J9 JO[LIRION| IHB)Ied [N[onuoo nyuad JO[9Ie0)eoTf1I9A/I0[9ANIZOdSIp BaIeZI[nn 1§ 831930y

VS vIIviad
ASO XLSD'S IS TH'S NVIN 'TVAA D'S *TU'S OJOIN OLITGINN "D'S :1aojefedue op asndoad ajudjodmo))




16 ddjuedawW LEIdN|RLd UedIUYR] tejeuosajold ealedyije)

¥ ISAIN
gI1URIBA sgleuoisajo.ld a.3gdaud sp njuswoqg

Ion| op Iopduowredyod earoutonu] e
9JelI[ed 9p Jo[umpadold earedsrdy e

«IRJLIeW-Id[NIS QS uIp dreuoisayod ojusyadmo))

ISd 18 NN eareoridy e
Iorun-A S earnedaid 1 earemSisy e

«[BSIATUN 10)BIYNIIY“ QS UIp dfeuoisajord djudjedmo))

91en)oofe JO[UgION] THEII[es [NJONUu0d nusd I0[Ie0)edlJLIaA/I0[9ATIZOASIP BaTeZI[TIN 1§ BOIOZI[Y e

TS XAJINT AYHS IWOD "dOdd NI *D°S naoyeledue ap asndoad ojusjaduro))

9JBINO3XI J[3SId BOJLIDA e
Iorun-A s eomedald 1$ earemSisy e

«10Z310“ O uIp deuoisajoid sjuajadwmo))

©10)S90€ € SIBZI[1IN 9P [Npow ‘[o1u0d 1§ gmsew op ojerede op undi] e

JAedunng® oS uIp sjeuoisajoid djudjadumo)

[eyuow op Jo[ofueIo[0) BAIBOYLIS A e
Jreqes op 3]9100 UJ ILIZIPESUL [N[ONUC) e

«OINE RIS QS WP d[euoissjoad ajuajadmo))

EI TR
90h10ads ajareojedylon 1§ s[eAnIZodsIp 100100 pugzIyn ‘PZBIZI[ed] 9S SJEINOSXD IO[LIRION| IIEII[Ed BOIBOLLIOA e

«[BLysnpur 10nsdoA “ QS uip dfeuolsajord sjusjeduio))

SYeM}O9J9 IO[HEION] YHENTED [N[0NU0S Njuad JIO[SIEOJEOLIIOA /I0[OATIZOASIp BaIeZI[N 1§ Calago]y e

ysatold “J'D'S LAINOYL [n1ojeleSue ap asndoad sjudradmo))

90TUEOIW JOJLIOJRINSEIU ©2IENJOSJ e

S[euly Io[Lrgisnfe [11gnjooys (ndods Uy ‘9)eAdope SJUSWINISUI NO BJR[OU0D 9359 IO[LIR[qUIBSE BAUIPNII}ODI0) e

a1inoaxa ap 9913070UYS) PP

dlerado e oIqIsTwpe Sjejueis[o} 1§ S[usleqe putaud IO[SULIOU WLIOJUOO 2)eJIJHUSPI JUNS JJe)i[ed dp J[Juls) e

«dlesIAIN Ijesedaa 15 d1autjajuy op ouedaW smedET“ [euonednd( [npiepue)g uip J[euoIso.Id djud)ddumo))

AIBS200U
901103dS SIESILISA 9P I[PANIZOASIP 199100 pugzImn ‘erjusye no BZBIZI[3I 95 91BINOIXS IO[LIRION] IIfEJI[ED BOIBDIJLIOA e

«10J¥[0ZIOULId) WEBd3 N Iduse[d




76 aojuedsw Ligson[aad ueldiuya] ejeuosajold easedie)

¥ :ISAIN
£21ueI3IA sgleuolsayoud aanesaud ap jniuswog

g

sremsgw op 1o[1feiado 9o1J10ads ‘IASS 9p S[ouLIOU BaIe)dadsay
BOUNW 3p IN[NO0[ Bareziuedi)

215y ALVARINL WO euonpoad 10y0s01q “‘VHOTOH 24s109ys Suj op osndoad sjeuoisajoad sjusjadmo))

9)e}Ied op Jojunpaooid earedldy e
2juoBim op JofIien)Is [MIUSWOP UL IS gOUNWI UY B31R)LINOSS 1§ BIILJBUES €] 9IE0)1I0)al o[e3a] Jo[uapasaid eoreordy e

«Ehgew w olio g% O uip speuorsajord ajusjodwmo))

S[eLISNPUI I0[9$2201d 901J103dS 90TUYQ) IO[TWLIEW BOICINSEJA e
BOUNW 9P MNOO[ BaIBZIULSIO o

ULIdAJS-SEIE)) ‘NS0Y NP3 nadng ap pund “THALS
TILINA DS ‘B JUE[RIQ 10J8UOPI00D 3235 JI§ ‘VAAUJ UHoS ‘Suf op dsndouad ajeuoissjord sjussadumio)

SrerLysnpur 10[353501d 301J109ds 90TUY9) IO[TWILIEW BOICINSEIN e
ROUNW 9P IN[NOO[ BaIRZIURZIO

ejIsoy ALVNUNL INDN e1onpoud 10131 ‘vHOTOG 24540945 “3uj op ssndoxd apeuoisajoad djuaaduwo)

S[eLISNPUT JO[353001d ADIJ199dS OIS} JO[IWLIRWI B 9Iemsgur ap Jo[ife1ado earenjoo)yq

LIOpNS SIBZLIOINE IS IBZLIR[003 ‘BTWIOPEY PIRUISYY
AL 000Z/3H/T000 ON 18951I3)) ‘BITUBIIIA] P €IJEIMIE ‘Eleosu ],
VOINHALI'TOJ edjepsioru) “10sdjold - SOTIA sniAl] ‘Surap-yoad sp asndoad ajeuorsajord ajusjoduro))

9je)I|ed ap Jojunpaooid eamedldy e
BOUNW 9P IN[NOO] BaIRZIURSI) o
o[ 9p Jo[squsurediyos easeurfonuy e

«dLI)I3 x0png® oG wIp d[euorsajoid ajusjadmio)

91e)1Ted op Iojumpaooid eoreor[dy e

«Iopns* OS uip sfeuorssjord sjuajadwmo))

nIon| ap I0[3juswediyos eaIduNanuU] e
BOUNW 3D M[NOO0[ BAIRZIURTI() o

«dewone nuy e[ [eyuowm x0jer2dQ* S wip sjeuorsajoid ajuajodwo))

gounw 9p mM[noof eareziuesio 1§ mudoid mjgyianoe eareoyruely e

«BILIWNU EPURWOd NI ruisew g 10jexadQ¥ QS ulp sreuorsayord ajusjodmo))

BOUNW 3P IN[NJ0[ BIIBZIULTI) o




€6 adiuedaw uesnjaid ueiuya] (ejeuosayoid easedlyled

v iISAIN
goluedapy sejeuotsajold aunessad ap jniuawog

oreuolsojoId 1unesaId vore)JOAZI([ e

«9ABU JSLIOJOTAI QS uIp deuoisajord ojusjadmo)

TeAnoe e oxepioder op 1§ gUopIAS op JO[S)USWIMOOD BoIIIOOIU] e
BOUNW 9P INJNO0] BaIRZIUESID) o
9e)yed op Iojunpaooid varedrdy e

NVINOY dLINV DS ‘dusul() 3sInsay 10)31q WOANOT unueysuo)Suj ap asndoad sfeuorsajord ajuajodmo))

Q'S WSS eoreondy o
njgyranoe e areptodes op 1§ gjuspiae op J0[9jusUINOOp BOIIUIOOU]

«1ojeuIme ¢ S uip ajeuoissjosd sjuajadwo))

1igliAnoe € arepoder op 1§ gJUSpIAS op IO[SJUSWINOOP BAITTIO0JU]

BOUNW 9P IN[NOO] monNanHO(

Jej[ed 9p Jojunpadoid earesrdy

gjuaBim op 10[1fernyIs [NIUSWOP UY 1§ goUNUI UL 2oJRILINDSS 1§ B3JEJEURS puravd o[e3aj Jorepasaid eoreordy

VS BUBE]S OTHV DS - dueu() 3sINSAY 103931 ‘YN MIN “Suy ap asndoad sjeuorssjord sjusjodmo))

1rudoad 1igiAnoe earedyTUR] g

S[erajew 1$ durd ILISJRW NO BOUNW 9P M[NO0| BaIRUOIZIACIdY
gd1yos Ul [IoUNW Barenjoays

Lmsod 9)[e[9[90 NO BAIORISIUI BIIBOIUNIO))

'S ¥ IN'S"S IojouIou earestdy

1igyianoe e arepoder op 18 gjUSPIAS op JOSIUSWNOOP BIWIO0JU]

«1BPIO* OS up 1§ 2laes ap oferdyem 10yEToI g™ OS uIp dpeuoissyo.ad sjuajadwmo))

1eNATIoR € dxepiodel 9p 1§ glUSpIAS Op 10]oJUSUMOOp BAITUIOOJU]

BOUNW 9P IN[NO0| mﬁmwﬁmwkw

JeIfe) 9p Io[unpasoid eareordy

mynipaw e 31§99301d 9p JojouLiou earedidy

gjusBim op 10[1rfen)Is (NIUSWOP U I§ BOUNW Ul B3B)LINIAS 1$ eajejgugs puiaLd o[eSo[ Jo[ropasaid varesidy

VS Hde[ed TV LLINIO TIDUV
DS -jugmejeauy jusmerredoq Jo§ ‘NVA9OOJ nAry Suy op asndoad deuoisayoxd ajudjodumo))

S[eLysnpul J0]959901d 901195ds 30TUYS) IO[IWILIPW BIIBINSEIN e




¥6 adjuedaw LgsonjRId uePIUY3] (Bjeuosajold easedied

¥ I2AIN

eIIURIDN :ejeuotsajold aunesaid ap |niuswog

ILSTANONG ATVILNADOULDATA VIVSINONS mioyeledue op asndoad sjuajaduro)

Gl LAt o
Jojasaoold ooyroads 9o1uya) JojuLew eoremsew nnuod Jonuod 1§ pinsgw op Jojojerede ® BJOSI0D BOIRZI[N()

918IN09Xa JO[LIeIon] TigiI[es varemSIsy

10SIndng V'S IMISeIA

ap jonysuo)) nuuad gargoouya ], 3183931044 I 3.18)32130) ap (Mmnsuy WILDI *D°S ap asndoad sjuszoduwo)

Joqrderessur 1$ Jojalemn ‘orurSew re 1o1y199ds Jorowrered eazoySoaeidng

[saIndng dnewnauy IS gdnelpry nuuad L1g)a213) 3p ynyysu] dp asndoad djudjedwmo))

901J193dS 901UY3] JO[a3re0del 1§ JO[UIUMOOp eaIe}d[dmo)

2OUNW 9p MNd0[ earezruedio

d)ejIyed op Jojunpadsold eareoljdy

gjus3in op IoyIieryis MIusuwop uy 1§ Bounw U B9JeILNO3S 1§ BIYRIRURS B[ 9I80)LI9JaI 3[eFo] Jo[uopaaald eareordy

2120SUddsE Jojeuedop IS Jo[3aa “I0JeUOIA’ QS WIp djeuoIsajo.ad ajusjadwmo))

111doud 118IIATIOR BaIRDIfIUR]

91eno9Ja Jo[LIRION] TIiRlI[es eorems3isy

Jofayreoder e 1S J0[2)UWINOOP BAITUIOOIU]

quuryds op 9sa1d 1§ S[eLIdRW 3P IN[NO0)S mouoquzou\m

Ioftrpuasut enuod ezed 1§ nmounw e1jos101d ap Jo1suLIou Bareddy

«Nyersodn alemnn sssurjanuy dJudN“ QS uIp djeuoisayord sjusjadwo)

BOUNW 9P M[NJ0] BAIBZIUBSIO

dje1Ifed ap Jojunpadoid eoreordy

mnipaw e 91}09301d ap Jojouniou eoreordy

gluaZin op Jofrrfenyis nIuswop ux 1§ poUNTU U] AJEILMOIS 1§ BOJEIBULS B AIB0JLIOJAI 9[eTa] Jo[loparaid vareordy

«2[03LI3R IUISEW JAUBRA“ OS uIp d[euoisdjoird ajudjadwmo))

sfeLnsnpul 10[os2001d 231J103dS 901UY2) JO[IWLIZW BOIBINSBJA]

. VIIVEd 030N T LONNd
— LAVIN VILVId "TH'S IZV¥4d € IOL 'D'S ‘LLVIVD "T¥'S NOLLN'TOS ANLLIRIVIA *D°S ‘VIIVddg
TS AAVIL NOISTNOD 'S ‘LLVIVD 'V'S WOYAVN AND :1iojefedue op asndoud sjuazedwo)

Iojern[uoouy mMnIpaw varefo)oig




S6 SdjuedawW pennjaid uepiuya) gjeuosajoid ealedlyen

v :|9AIN
BalueI9N tgjeuolssjold aunedaud sp jniuswog

BOUNW 9P [NOO] B] SILOTUNWO,) o

«dJuPMESE.I3) Niuad [WISew ¢ JSTUISEIN™ O uIp a[euoissyo.ad sjuajaduo))
1O[UN-JIATY 1S IO[3JUSWINISUT e3Ioufonu] e
I0[LIN-DIATY 1§ Jo[ojuamysur moﬁ:ﬁ&

V'S woappg AINQ [naojeledue op asndoad djudjodumo)

§oUNW 9p MMoo] earezruesio i§ mdod 1eanoe BAJROIJIUR]
Tjenanoe e axepoder op 1§ 2juspias sp Jojejusumoop BIIIWO0JU]
2d1yo3 Uy nounw earenyoayy
BOUNW 9P [NO0] B ATORINUI BIIEOIUNIO,)
ISd 18 WdN esreordy

«ueRndo® O§ up sreuoisajoad sjudjodmo)

gounur sp mynoof earezruesio 1§ mdoid iignanoe BAIBOIJIUR[
1jenanoe e oreproder op 1§ 2juap1as sp Jojejudumoop BOIIUIOOJU]
gdryoo uy ounw mBmBoo.«mm
ROUNUI 9P [NOO] B[ ZAIORISIUI BIIROIUNWIO))
ISd 18 NN eareordy

«EoIU01133[3-0)do ganjeiede 10je)uoA OS uIp a[euoisajoad ajuajadwmo))
IO[LM-DNV 1S IO[SJUSTWNISUT BaIoUHau]
I0[LN-AV 1§ Jo[ajuammsur m&ﬁ:ﬁ& °

§SAED V'S DILAV
'S 18 938140318 ], *y°S sajoy BIUERA *D)'S “V'S Bseamodea(q S4n 'S 1ojeleSue ap asndoad sjuazadwmo))
1O[UN-DNV 1§ JO[SJUSWNLSUT BaIoUNoNu] e
IO[UN-D]AY 1§ I0[SJUSWINYSUL BOIRZI[T}) o
V'S 9ze3 ainqLysiq ©)°S 15 wonpd ANQO “D°S nrojeledue ap asndoad djudjadwmo))

[ o[emsnpur —

Toesacoid soyIoads 9oty Jopmunrew gareImsgwl nnuad [onuoo 1§ emsgw op Iojerede e BJO2I00 BIIBZI[IY[) e N\
SIEINOXa JOTLIRION] IHjRlI[ed Barem3Isy e _ ;
"TU'S LONYLSNOD VINOS [n10jeleSue op osndoid djuazadmo))
Joyrereisut 18 Iofale[nn Tojuidem Te 101710ads Jo[injourered BoIOydoAeIdng e




926 aojuedawW pesdnaad uediuyay tejeuosajold ealedny|ed

¥ :I9AIN
e21URDAA :e|euolIsaj0Id Ba13eSaid ap |nuswog

«IYIO0* OS uIp dfeuoisdyoad djusjddwmo))

Io[auawndop eareye[duro)

AIDSI B8 ISd ‘NS Jo[euriou garest[dy
edyoo ug [naong

preuorsayoid mmedaid eareuorjosyiog
B[euosIadIojul 9IRdIUNWO))

«91EIEdEd 318T AP 10J0.1 ND AIE0)BARBIXI NIUId ISLI0)eARIXTS QS uIp d[euoisajoid ajusjodwmo)

JnIede JO[IUNT}OSJOP BIIBZI[EULISS
AIDST ¥ ISd ‘SS Jojeuwiou earestdy
dIyo2 Uy [nIon'g

ereuorsajoid tunedaid eareuorjos)iod
pleuosIodisiur areounuIo))

«NIBBILIEIN“ OS uIp d[euoisajord djudyadmo))

‘minrpaw e1}59301d op Io[auLiou earedidy

nIon| op Iopjustredryos earouriouy

ISd 1§ JASS 9p Io[owou earesr(dy

BOUNW 9P IN[NO0] BareZIue3iQ

9)eINO9Xd JO[LIRION] THiR)I[ed Barem3Isy

901A10 1§ 9e190S djusjadio)

yenrouardonue 1§ sanerirur ap judg

joAuy es ejgau]

a18o1ouna) 18 eiums ug gzeq ap jusjadwos 1§ gonewajewr gjusyodwo))
BUBWIOI BQUII] UL 9IROTUNWO))

e o & e o o o o o o

«1ONISU0d Uy 3le[n JudAIISIQS QS uIp djeuoisajoid ajuajodwo)

BOUNW 9P IN[NOO] BaIRZIUBSIO

mynipaw erjosjoid ap Jojauniou earedldy
1Sd 18 NSS op Jojsuuiou eareorjdy
S0TUJIZ Hfg)IATOR BaresyIue]J

ed1yod ug [nion]




L6

ddlueddwW Hesonfaid ueiuya] ejeuosajold easedyyljed)
¥ CISAIN

£21UBddA “gleuoisajosd aunedaud ap (njuswog

e

/31HMpadoId 1§ 9fndoXa 9p [nuIsIp ‘od130[0uUys) oSty wIp Iotjestput ezeq od oyepes op 10

[onuod op sumueld
ojuroo eareSIIIIUSP]

«PUPIAE 3P JSLINONYS NIBMPIUIL” OS WP s[euorsoyoxd sjuspoduio])

TUISEW P I0[oUEFI0 € Boljels BOIRIUSZAIADY

V'S VIIVIA ASO XIS°D'S Iniojele3ue ap asndoad djudagadumo))

TuISew op Jo[ouedio € goyeld BarejuazZoIdoy

TA'S NVIN 'TVAd *D'S [ntoyeleSue op asndoad sjusjoduioy)

TUISEW 9p I0[oUe5I0 € Boljels BaIRIUSZOIdoY

TH'S OJON OLIAGINN D°S mioyeleSue ap asndoad djudzadmo))

TarSew
op auedio nnuoad oTuY9)]
MNUISSP  BIILZI[BOY ¢

gounw op

giuagn op Jo[iens niuswop uy 1§ gounw UJ BAJEJLINOIS 1§ BOJEJPUES B[ SIB0)1I0JAI S[eS9] 10

Mnoo| earezrue3iQ

a1efes op Jo[umpaoold garesrdy

[1opasaid earesrdy

VAVADINS TLSINIOA “TU'S AT SNVIL "D'S (u1oyelesue op asndoad sjusjodmo)

gjuaSn op Jo[I1jenyis niusuIop Uy I$ BoUNWI UY BAJEILNOAS 1§ BOJRIEUES B[ 2I20]1I9Ja1 J[e39[ 10

91e)I[es op Jo[Lmpaooid earesdy

[1opaaaid eareordy

«109L13% JTUBIIA™ OS UIp d[euoisajoid ajudjaduo))

1ojemfuoduy mynipaur earel5j01g
sreuorsayoxd 1medaid eare)joazag

edIyos ug (nion-

goUnuI 9p [NO0] B[ RATIORISIUI BIIEDTUNWIO))

«TBULIB]N OS wIp a[euorsayoxd sjudjadumo))

AIOSI @o1uya) Joqinduosaid e 18 [SJ ‘A J 10[ouLIou BOIR)0AdS Y
s[euorsajoid 1umgdaid eareuorjosriag

«ISH0IMARS* QS wIp asfeuoisajoxd ojusjeduio))

IOoN| 3p 1ade)d & IeZI[euy op IO[HENATOR BATRZI[EOY
AIOST 201y ro11idrrosaxd e 18 mnipaw e srjosjord ‘ISd ‘Wd 9p Ioppumrou earesndy
sreuorssyoxd 1umedaid eareuoriooyio g

edIyos Uy [nIony

BOUNUI 3p [NOO] B[ BaIEO[UNUIO))




86 ad1uedaw pesonjaid uePIUY3] ejeuos3y0sd BaIRIIR)

¥ 3NN
BI1URI3|A} sgleuolsa40.d aui3eSaad 3p |nuawog

901J199ds JO[oJUaUWMOOp BII)IWISURT) IS BAIRId[dWo))
0InE nIBIYAUIL* QS uIp sfeuoisajord sjuajoduio))

BOIJ103ds
BOIUYS] erivjuswunoop urp S[uezioaid pueyoadsar sjesrjde juns 1ojureron| mjeyeo € arem3ise 9p 30MYQ) 2?%0.08& °
<Jernsnpur 1031sdoA “ QS uIp dpeuoisajold djudjadwmo))
TUISEW Op JO[OUEIIO € BOLRIS eolejuazaIday e
NIl ‘' D'S LANOUL [n1oyeleSue ap asndoad ojusyodwmo)
31e0BIA U] JO[OPIEpPUE)S ULIOJUOD JUBAS[AI 9OTUYS] JO[IHROIJI0adS BaIROIpU]
312031A Ul JO[OpIEPUE)S ULIOJUOD JO[afeorew 1§ 10[2100 BaIROIPU] o
Jo[ajurIoo uLoJuoo I0[a1adal ‘IO[S[quIBSUBRQNS BOIRIIJJUIP] e
[onuoo ap spumued
/ a[unpasoId 1§ 91inoax op MuIsap ‘ad130[0uyd) 2[251F UIp Jo[IjesIpul BZeq 9d ‘9JedIJIIUSPI JUNS 9)elI[ed op S[juLId) e
«d[eSIAIUN jRaedd.l IS IIUTINUL 3P IUBIIW SNYJBIRT (OS Ulp d[euorsdjord judyadmo)
BOTUYS] BRIUSUWINOOP BZBIZI[BUY

«10)€[0ZI0W.IJ)

wead no adnseyd asew 1$ niurmnje urp durgjdurg) 10)EJUOW-IIUOIIIFU0)* S UIp dfeuoisajod ajudjeduwo)

BOTUY9) eIfejuswndop ‘9eane1ado 1§ o1juaje no gZeazijeuy e
«2nse[d ssew IS niarmnye ulp ugjdume) J0)epuo]A~ QS ulp deuoisdyord ajuajadwmo))
BOIUYQ) BHRIUdWNIOp djenaneIado 1§ ofjudje no gzeazifeuy e
«Nserd asew IS niurunje urp suedue) ouoljdrdjuo)* QS uIp sreuoisajord djuajadwmo))

[0Du0d 3p S[unueld
/ a[unpasoid 1§ a1jnoaxs op [NuLsIP ‘oor3ojouys) o[efy urp Jofresipur ezeq od ‘0JedIyIUSPI JUNS S1eII[ED 9P SRULIY) e
90130]0UTd) 31{LJUIWNIOP ULIOFUOD SYROIJIIUSPI JUNS JUBA[SX 30IF0]0UYS) I§ SOMIQ) SII[EId([ e

IIEW SN)BIBT* S uIp Jpeuoisdjoxd ajuayadmo))
91BINdIXd Jo[LIRION] ITjR)I[ed Bore3ISY e
9o1y10ads 91e}1[Bd 9P IO[AJULIIO BAIBOJIIUSP] e

«I[BABU IS I[eIW MONIISU0d SNYdeT* QS uIp dfeuoissjord sjudyadmo))

tuiSew ap Jojouedio e vorjeid evarejuazaidoy

"TU'S 0007 TYNOLLVNYALNIPINDD'S [niojeledue ap asndoad sjuagadmo))




66 2fuedsw Lignonjaid uediuya) tgeuosajoid easedyen

v :[SAIN
§olUBIBIN tgjeuolsajoud aunesasd ap Iniuawog

SyeiIfe]) op 10[Lmpad01d voredrdy

VS Heed TV LLINIOTIDNY
DS -jugmgjeauy yuomeyredo(q Jog ‘NVADO04 niary ‘3uy ap asndoad dreuoIsajoad ajusjadumo))

TUISEW 9p aue31o nnuad IO[oU3Sap BAIMI))
TUISBUW 3p JO[SUBFI0 d[e 90TUY9) IO[SUISIP BIIL)0D 18 Barezieoy

eIy ALVANNL INDN ‘ajonpoad 03011 ‘YD0'109 2Yy310ays) “suy ap asndoad speuorsojoad 9jusyadwmo)

TUISeW 9p oue3io nijuad Io[ouasap BaINI)
TuiSew op swesio nyusd oruye) MNUISOp BorezIfesy

ULIdAdG-SEIE)) NS0y Nppj(Q nion| op yound “TIAILS
TLLOAA DS ‘BILI? dLIRPIO 10)8U0P.100D 312938 Ja§ ‘VAMd urog ‘3uy ap asndoad deuoIsajosd ajudjeduo))

TUISeW 9p IO[oUETIO [e BIeos B[ M[NU3sop varejardioju] e
ursew op suedio nyuad onys) M[NUISIP BOILZI[RSY

el ALVNUNL IND N “uonpoad 103deaq ‘YH0104 dysioays “suy ap asndoad speuorsajord dudjadumo))

TuiSewr op suedIo niusd 9o1yR) JO[QUaSap BAINI))
Tudew op 10[auedio e 991U3) IO[9UISIP BAILIOI 1§ BATLZI[EOY

Hopns arezuone 18 a1ezire[odo$ ‘erwspexy preuray
ALLL 0002/3H/Z000 ON 1294113 ‘Ed1aRIIA 3P gaje)noR ‘ereosury,
VOINHHALI'TOJ ¥d)e)staamuf) “10sajoa - SOTIN sn1Ary “Surap-yoxd op asndoad sjeuorsayoad djuajaduro))

90110adS JO[QJUSWINOOP BOITUIOO] e

«[ESIIAIUN 10JBdY1IIY“ QS UIp d[euoIsajoad djusjedmo)

TISew 3p I0[aUesIo € gonyerd BAIRIUSZAIADY o

"TH'S XAJWI AYES WOD "AOUd NId D'S [nrojelesue ap asndoxd sfuszadmoy)

S0Y105dS JO[JUSWIMIOP BAI[WIOOTU] e

102314 * OS uIp deuorssjoxd djudyadmo))

Iexrado op Jojunued e ‘20130]0uya} 101081 B D1nooxs 9P I0]aUSSAp BAINI)
ajuera]o) sp mnwsysts e arejardiojut op ‘oruye) ussap op TuntjoN

91jnoa%a op 191fERIUSIMOOP BIISIPMIS

¥OUNW 5p MNo0[ 3oy19eds 301Uya) Ierfejuswnoop earem3isy

«1E3unng* Og uip deuoisajoud ajusyodwmo)) \




001 aduedaw uesanjRad uediuys) ejeuosajold easedied

v IPNIN

e21UBIDA :ejeuoisay0ad sanedaud ap jniuswoq

V'S woapd AJNQ [nrojeledue ap asndoad sjuajsduio)

991UBIAUI I0[3$31d BaTeZI[edl NIUAd 90TUY2) T1o1jejusWwnNOOop BIBZIN)

nsarEd V'S DILYV
DS 18 9181408 ], "V'S $3)0Y BOIURIIA *D)°S “V'S BfaarmoSes(q SJ0) *D°S 11ojeledue op asndoad sjusjodumo))

9oTUROoW 10]as31d earezieal nyuad S5TUYS) OTIEIUSWNOOP BIILZI[I)(] e

V'S 9zZes agnquysi(q *)'S 1S woaRg ANO ‘DS n1ojelesue ap asndoad ajuajadmo))

prewrid OTUYS) BJUSPIAS 9P I91{BIUSUINOOP eatelo[dwio) e

"TH'S LONULSNOD VINOS mioyeledue op osndoad sjuapaduro))

901U1}2) JO[SJIYOS BAITUIOOJU] o

LLSTANDNG ATVIINIDOULOATA VIVSANONS Inltoyeledue ap asndoad ajusjaduro)

prewid BOIUYd) ZJUSPIAD 9p IaTjejuawnoop eareo[dwo) e

1s3Indnyg V'S IUISBIA
ap Hjdonasuo) nuad gor3ofouyd ], 318303104 IS AI8INDI)) AP (IMIYSU] - WHLDI *D'S 2p 2sndoad ajusjaduro)

UISBW Jp dUL3I0 NIuad JIUYS) MNNUISIP BAILZI[BIY e

1SaIndng gdyemnaug 15 gdIMeIpry nnudd LIE)3.13) Ip mymnsuy ap asndoad ajuajoduo)

-91duaIs 90TUBOSW IO[UN[QUIBSUE BAIRZI[EYY o

. VIIYdd MDNT IONNd
— LINVAN VYLVId "T¥'S IZVI4d € ADL "0'S ‘LLVIVD "T'S NOILN'TOS AWLLIVIA 0'S ‘VIIYdd
TS AAVIL NOISTINOD *D'S ‘LLVIVD V'S WOUYAVN JAND :1uojefe3ue op asndoad sjuajodumo)

1je11Anoe © arepoder op 15 gJuspIas op IO[QJUAWNOOP BAITWIOOU] e
BOUNW 9P IN[NOO[ BoIRZIUESI) e
a1e)yed op Jojunpaoold eoreoidy e

NVINOY d LAV DS ‘eueur() 3sansdy 1033211 “JOANOEI uuejsuo ) suy Ip asndoad speuorsajord ajuajadwmo)

1doid 1gIALOR BOTROIJTUR]] e

«Joyeurme ], OS up s[euoisayord sjudjddmo))

91e)I[eo op Jo[umpasoid eoreor[dy e

VS BUlE[S ORIV DS - dUBu() 3sAnsay 103931 ‘NYANA MIN ‘Su] ap asndo.d sfeuorsajord sjusjadmo))

1dod 1eyAnoe vareoyiue[d e

«1B[RIQ* OS uip 18  olxes op s[elIew a0)E3a1g“ QS uIp sfeuorsayoxd ojuajodmo)




101 . 9d)uedsw Lesnn|zud uepiuya | :ejeuossyosd easedlyje)

£I1UBIBIA ‘gleuoisajoud sunedaud ap |nBwog

¥ ISAIN

EOUNUW Sp [M20] B[ 9p Io[rurores ururdspuy [ndoos g nxon| 9p 12d11jos TLqWSW 15 BareIoqe[o)

BOUNUI UL 3121BUES 1§ 9)8)LMO3S 3P IO[QULIOU eaIe)oadsoy

9jemseysap s[euorsajord 1EAnOE Io[aeynza1 vareyodey

19N 9p Io[ajuswredryss 1§ so[ofe[nn BOYEOIJIIO A

91en}d939 Io[LreIon] 1fejifes [nponuoo nnusd T0[SIE01ROYLISA /I0[2ATIZOdSIp BaTezZI[In 1§ BaIagory

1019s531d © J[1qEIUOWOPSU 1§ S[1qejuowWap ILIR[qUIBSE BOIEINOOXF

¥EIooxa op 9d130[0uys) Iofjerado soyroads Tony ap Iofsjusurediyos 18 1o1afeyn “rom — AQS ©arezimn 18 voradory
a[duns soruresowr rojun[quresue IHEINO9X? 2Iesad9U 10[2JE0LIQRI TS 1§ JO[o[BLIS)EwW BaI13801y

901UY9)

meoyioads ‘Jonuos op umpeooxd TN 9p tmpaooid “feyuow op U3sAP :30119ads votuy) 1e1fEjUSUMOOp BOIRZI[TIN)
BOUNW 9p [10] [ 1aTusieIno earemsgisy

TU'S OYON OLIAIINN D°S iojeledue p asndoud sjudzadmo))

LreuIquiy

VINVINIED - DITIWILLINM NIAVE 10405 op asndoad Y

Q0IuROoW
Io[LIB[quIEsE BareZI[ROY 9

SyeN[ed op Jo[umpaooid earesrydy

VAVAINS TLSANIOA “TA'S AN SNVH.L "D°S [ntojeledue op asndoad djudpduo)

Io[ausumoop earejsduwo))
JIOST @01y Joqrrduosaid e 1§ [Sq ‘N Io[ounou garejoadsoy

«JSHI0IMNARS® OS uIp sjenoissyoad djudjodmo)

nIony 5p 1adeys e arezifeuty op 10]eNARoE BOIRZI[BYY

«dY0(q"“ OS wIp Jreucisajoxd djudjadumo)

I0[ueWNo0p earejd[dwo))
HIDSI 18 IS ‘WSS I0[ouLiou eareoydy

«d1ededed dIew 9p 10301 ND 2180)EAEIXD nHuad JSLI0JeARIX T OF UIp o[euoisojord djudagadmo))

Io[auaumoop earejo[dwio))
AIOSI 18 ISd ‘WSS Tofowrou eareondy

«NISEIedeN* Og ulp sjeuoisajoad sjuazadmo))

S0TUEd9W 10[9sa1d BaTezI[eal nnuad SOIUYP) 181jeJUSWNOOP BAIRZITT )




701 aojuedsw uesnRad uepuya ejeuosajosd eaedlyled

¥ 119NN
paIURIB :gjeuolsayoud sunedaid ap nuswog

&

2dIyos ug nes IJuls ‘Ofenuet 9[IeIUOWSPAU IS S[IqeIUOWSP JOTLR[qUIBSE BOIRINOOXY o

[LSTANDONS TIVALNADOULDATA VIVSANONS mioyele3ue op asndoad sjudjaodmo))

o[nos 1§ nIoN] op uawedIyos “9[eLIalell NO BOUNW 9P IN[NOO] BAIRINSISY
91BIN09XS JO[LIRION] B0 Barems3Isy

BOUNW 9p IN[NO0] eareziuediQ

ISd 1§ JASS Jo[owiou earednjdy

NSININg *y'S IMSEIN
ap nmjonasuoy) nyuad gorSojouys I, 2183199101 1§ 24€)39.13)) Ap (MINSU] - WOLODI *D°S dp asndoud djudjedmo)

odurs oorueOaUN JO[LIN[QUIBSUE BIIBZI[BYY o

pSeanong goewnau g 15 gdIMeapry nyuad LIg)a013) ap (mynjnsuy dp asndoad djudgadmo)

S[IqBIUOWAPaAU 1§ S[IqEIUOWSP IO[LIB[qUUIBSE BIIBINOIX e

BOUNW 9P INJNO0[ BaIRZIUB3I) o

gjuagm op 1fenyis nuad 1§ MmMIpaW € 91j00301d op ‘IoUNU €2)LILINGSS 1§ 9JLIRURS op Io[ouLIoU eared |dy
V'S VIIVYE ASO XIS DS m1ojele3ue ap asndoad sjuazadmo)

I[NIpaw € 91}09101d op IO[AULIOU BIIBIOIASAY
gounw 9p [nooj e[ ap Jorurores ururdapuy (ndods ug non| ap 12dIYds TLUIGUISW N BIIBIOGR[0D)
BOUNWI UJ 9B)RUES 1§ 9JBJLINOIS Op JO[OULIOU BaIe)oadsay
oreméegysap areuoisayoid 1ieiAnoR J0[o5R)NZaI Bareyodey
nuon] 9p Iofojuawredyos 1§ 10ale[un BIIBOIJLIDA
91eN109J9 IO[LIRION] THEIED [N[ONU0d nujuad JO[2IEe0)edILIaA /I0[SAIZOdSIP BaIeZI[IN 1§ 831039V
1079s91d & S[IqRIUOWAPSU I§ S[IqRIUOUIdp THIR[qUIBSE BAIRINIIXY
12IN99%0 9p do130[ouyd) Jo[nierado soryroads nion| op Io[ejusuredryos 1§ Iojafenn ‘101 — A S BIIRZIIN I§ BOIOFI[Y
ordurs 201UBOSW JO[LIN[qUIBSTE TLIZINOXS 9IESI0U J0[OIRILIGRIIWAS 1§ I0[d[eLIsjeu 8103y
soruya} 11jestyroads Jonuod
op umpaoord ‘nion| op Lmpadoid ‘fejuowr op SuUSSOp :oyIdads 9OMYR) ISTfEIUSWMOOp BAXEZI[NN 1§ BarejaIdrou]
BOUNWI 9P [NOO] B[ ISTUs{RIND BAIRINSISY o

TU'S NVIN '1IVNd *O'S [naojeledue op asndoad ajuajedwmo)

minIpaw e 91109)01d op IO[SULIOU BOXe)0adsay e




€01 21ueIdW Lgsonjaid uepdiuya :gjeuosajoud easeayje)

¥ :I9AIN
RaluBIaW :gjeuoisayold aedaad ap [niuswog

EOUNUI 9P [NOO[ B[ SIBdTUNWO.) e

«UIWESEII) NIUId IUISBW €] JSTUISBIA OS uIp deuoisoyoad sjuazadmo))
I0[LM-DATV 1S I0[3JUSWINISUT BATBZI[I) ] e
a[duns soruesow ro[umquIesue BOIRZI[EOY o

V'S wodpdag AINO [naoyele3ue ap osndoad sjudjadmo)
gounu op mynoo[ esreziuegio 18 ndoid 1igianoe BaIROIUR][
1jgAnoe e arepoder op 1§ 2IUapIAd 9p Jo[2jusumoop BIIIUIDO)U]
gdiyos uy rounw 8388,“%
BOUNUI 3p [MOO] B[ RATIORISIUT BAIEOTUNTUO))
ISd 18 WdN ®eoreordy

«uePRAO* QS uIp dreucisajoad duajadmo)

goUNW 9p I[nd0o[ esreziuegio 1§ mdoid 1enanoe BaTROIJIUR][
1jgyranoe e areyroder op 1§ 2juapIAd 9p Jojejusumoop BIITUIOO)U]
gdryo9 ug mounw moéaoowmm
EOUNUI 3p [NO0] B[ BATIORISIUL BOIEOTUNWIO))
ISd 1§ WdN eareoridy
«BIIU0I}I9[2-03do ginjeaede 10jeUO“ QS urp deuoisayoid djudjedwmo))
10[LM-DINTV 1S IO[SJUSWINYSUT BITRZI[I}] »
ordurts soruesour o[unyquresue BOIRZI[BOY o

B8N V'S DILAV
"D'S 18 9jS1a08ag ], “v'g §930Y BIIUBRY *)'S “V°S BiaarmoSeaq SdN *D°S nojeledue ap asndoad ajuagodmo))
10[LN-DATV 1S IO[QJUSWINIISUT BOTRZI[I}] e
g[eIous3 ouresnyeoe] op niesedo urid Iojesord earezijesy e

V'S 9zes afnqLysiq ©)°q 18 wondg ANO *D°S naojeledue ap asndoad djuazaduo))

9[MdS 1S nIoN] 3p SJuSUIedINos B[eLIaTew o BounTH 9p IN[NO0[ BareINJISYy
91BN IO[LIRION| IHEYI[Ed BoremSisy

BOUNW 9p IN[noo] eareziuedio

I1Sd 18 NSS 10[oumIou gareordy

"TA'S LONWLSNOD VINOS [niojeleSue op asndoad sjudjadumo)) , A




Y01 321uedaW Pesan|aad uePiUYa L tejeuosajold ealed|e)

¥ I9AIN
edjuedal :ejeuoisajoid asnedaud ap [niuswoq

~RYPO* OS mp dfeuoisdjord 3judzadmo))

I0[oJUaWMOOp B3reye[duwio)

AIDSI 8 ISd ‘S Iojouiou earestjdy
dryoo ug [niong

ereuolsayoid 1nedard vareuonosjisg
gJeuosIadiaiul areounuio))

«eeded daew Ip 10301 NI I180)BABIXI NUAd JSII0JeARIX S (S uIp djeuoisajoid djuajadmo))

Jo[ajuowmdop eareye[duwo)

AIDSI 1 1Sd ‘NSS Iojsuniou earesrdy
edyoo ug [ruong

greuolsajoid mmedaid eareuorjosyrog
greuosiodisjur areorunuio))

«<MNIseIede]A“ QS mp deuorsajord djuajadmo)

‘minipau er}os101d op Io[auIou BaIROIdY

nIon| op Jojajuswredryos earsujanuy

ISd 18 JNSS ap Io[ouIou mo&ozmﬁ

BOUNW 9P MNY0] Bareziuedio

91BINOIXS JO[LIRION] 11jElI[e0 Barem3ISsy

901AID 1§ oTe100S Jfusiadwo)

yerrouardonue 18§ ganerirur op jadg

tjoauy gs ejgauy v

s13o10uyay 1§ vjuins ug gzeq op sjusjadwos 1§ gonewajewr gjusyodwo))
BUBLWIOI BQUI] U] 9IBOTUNIO))

«13oN.Gsuod ux dle[n JudAISIEE S mp deuoisajoad djudjadumo)

BOUNW 3P IN[NOO[ BaIRZIULSIO

minipaw erjo9)01d op ro[suou earedrdy
1S4 18 INSS op Io[ouIou eareol[dy
901U[1Z 11jBHATIOR BOIROIJIUR]J

edIyoo ug [ruon




SOT 8d1uedaw pesdnyasd uediuys |, ‘Bleuosajoud easeoyyer

T& Y
EJ1UeI3W :ejeuoisajold aunesaid ap jniuswog

SUIENS IqUIT] U SIESTUNWO]) e
B[eIO[J0 BQUII U] SIBOIUNWIO) o
BUISJEW BqUWI] UY SIBOTUNWO.)

JJeuoljusw sns 1DImouoss Joqrrojeaado
vajled uip 91udA Lvundoad juns ajxed gye ap ad aer ‘oyez1doud sns g uy 9yred 0 3p ad ‘oyeuorjuswm juns IO djuajodumod ddaeojRILI)

BOUNW 9P IN[NJO] BOILZIUETI() e
S1e)ITed 9p J0[Lmpadord earesrdy e
EJUS3IM 3P JO[IIRNJIS NIUSWOP Ul [S BOUNUI UT BSJBILINGSS IS BIJRIRUES B[ STB0)1I9)o1 o[eda] Io[uepaaaid vareordy

VAVADIAS TLSINIOA “Td'S AN T SNVULL "O'S [n1ojele3ue ap asndoxd dusgedmo))

BOUNW 3p N[N0 Bareziuedi() e
S1eI[Ed op Io[umpaooid eareordy e
21uo31n op Iofmyenyis TIUSWOP Ul IS BOUNW U BIJLILINOSS IS BOJBIRUES B[ aIe0jLIoja1 o139 Jo[Iapasaid eoreoIdy o

«[09LITE dTuBdIS I\~ OS uIp dreuorsayoud ajuajodmor)

9[dwis o1uessUI Jo[LM[quIES TR BOIRZI[EOY o

Ietd niony yound JmeaN eqjeid THS [Zvad € AL 5S ‘Ve[ed TIS NOILN'TOS ANILIIVIA
OS ‘eNg1d TIS AAVIL NOISTNOD DS ‘Hefes) VS WOIAVN YAND 1t10jefedue op osndoad sjuejedmon

Iojemnfuoouy mynipau earefojorg
o[euorsayoid rumegord BOIR)[OAZO(]

gdryos uy nong

BOUNW 9p [noo] B[ gAT}oRISUL BOIROTUNWIO))

«TBULIBIN* OS uIp a[zuoisayod djuazaduio)) .

I0[ousumoop earejo[duwioy)
AIOST 991Uy} 1oyrridirosaid e 1§ [gq ‘Nd 1o[ouLIou BOIRIOAdSYy o
oreuorssyord rumeSoad BAIRUOI}O9LIo

«ISHL0IMARS* OQ urp deuolsajo.ad ajuszodwmo)) TN
nI0oN[ 9p 12de)s B SIezifeul) op I0[HENANOR BaTeZI[Eay

Sreuorsgyord unedaid BOIRUOI}I9)10 ]

ediyos ug jnaony

BOUNW 9P [N0] B[ BaIROUNWO))




901 ao1uedaW LeInRad uedIUYD ] tejeuosajold ealedyiie)

t7 (JOMN
eauedsy gleuoisajosd aanngBaad ap jmuswog

N P S LSS S

901uN1Z N1fENAIOR BAIROYIUB[J

sudoid greuorsajoid eorejjoaza(
o[euorsoyoid 1nedaid eare)oAza(

edyos ug [nIong

BOUNW 3P [NOO] B[ 19TUSjRINd eoremM3ISY
107em[uoouy MnIpaw BdIefd101d

mnIpaw  9199301d 9p Io[auLIOU eoreo1dy
ISd 1§ IWSSN eaxeor[dy

NAIDSI B1i0s[00°%901uYy9)}
tojdirosaid o[uepasaid B IO[IIPUAdUL B 2103UNS 1§ ormueaerd op “ToUNW © a1{03101d 9P I0[OULIOU BITET] dv

giuoSm op Jo[rfenyIs [NIUSWIOp UY 1§ BoUNUI U B3JEILNIAS 1§ BIYRIRUES €[ dIe0)LIofal sre8o[ Iojuepasaid eareordy
BOUNWI 9P IN[NOO] BIIRZIURSIQ

gremyno ejumsuoo 1§ srewudxy

912IND9XS IO[LIRION] THiE)Ieo BaIRINZISY

oreNeo op Jofumpaoold eoredrdy

orerrouardonue afuajedwo)

reuouaidanjue 1§ ganeriul op Jndg

991410 1§ ofer00s sfusedwo)

eigaug e op ejuejedwio)

oAUy Bs BigAul Y

sorjeuIoyul ofusladwo)

a13orouya} 1§ gutns uy gzeq op sjuajedwod 1§ gonewdjew ejuajedwo)
greuosiodioul a1edUNIIO)

ROUNW Op [NOO] B] BATIORISIUI SIROUNWO)  ©




