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I. NOTA INTRODUCTIVA

Titlul calificirii: Tehnician in prelucrarea lemnului

Descrierea succinta a calificarii: Calificarea Tehnician in prelucrarea lemnului asigura dobandirea de
deprinderi si abilitati cu privire la: organizarea si coordonarea procesului tehnologic de fabricarea a
cherestelei, supravegherea liniilor semiautomate gi automate de obtinere a semifabricatelor superioare pe
bazd de lemn, planificarea i organizarea fluxului tehnologic pentru fabricarea mobilei, elaborarea
documentatiei tehnice pentru diverse produse de mobilier, coordonarea unor activititi de Intrefinere si
exploatarea a utilajelor din industria lemnului, coordonarea activitdtilor de control al calitifii produselor
din lemn, asuméandu-si responsabilitatile si rolurile care ii revin in echipd, dezvoltdndu-si capacitatea de a
lua decizii si de a rezolva probleme specifice atelierului de productie, consoliddndu-si atitudini de
corectitudine, respect, incredere in fortele proprii, satisfactie pentru lucrul bine facut.

Ocupatiile COR* (Clasificarea Ocupatiilor din Roménia) ce pot fi practicate, inclusiv codurile din
COR:

v" 314301 tehnician in industrializarea lemnului

v" 314303 maistru in industrializarea lemnului

* NOTA: Lista ocupatiilor COR care pot fi practicate este dati cu titlu de exemplu. Absolventii
care dobdndesc aceastii calificare pot practica si alte ocupatii din domeniu, de acelasi nivel sau de
nivel inferior, in functie de decizia angajatorului.

Lista unititilor de rezultate ale invitarii:

e Unitati de rezultate ale inviitiirii tehnice generale
1. Utilizarea materiilor prime si a materialelor tehnologice in industria lemnului
2. Aplicarea normelor generale de reprezentare in desen a produselor simple din lemn
3. Debitarea materialului lemnos
4. Folosirea materiilor prime si a materialelor tehnologice la fabricarea produselor din lemn
5. Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn
6. Formarea structurilor pentru produse finite din lemn
7. Intocmirea documentatiei tehnice pentru produse finite din lemn

e Unititi de rezultate ale invitirii tehnice specializate
8. Organizarea proceselor de fabricatie a mobilei si a altor produse finite din lemn
9. Ornamentarea mobilei
10. Organizarea proceselor tehnologice de obtinere a semifabricatelelor superioare pe bazi de
lemn

Competentele cheie, vizate de calificarea descrisi prin standardul de pregitire profesionali,
specifice celor 8 domenii de competente cheie, descrise prin Legea educatiei nationale nr.1/2011,
sunt integrate in unititile de rezultate ale Invitirii tehnice generale sau specializate, asa cum sunt
prezentate in rezultatele invitirii descrise in continuare, pentru fiecare unitate de rezultate ale
invitarii. Acestea sunt evidentiate cu caractere italice.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 4

Oportunititi la ﬁnallzarea:“pnqgramulul de formare: angajarea pe plata muncii in una din
ocupatiile speclficat s}u continua\rea studiilor intr-o calificare de nivel superior.
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II. TABEL DE CORELARE A UNITATILOR DE REZULTATE ALE INVATARII (URI) CU
UNITATILE DE COMPETENTA/ COMPETENTE SPECIFICE OCUPATIILOR CARE POT
FI PRACTICATE

URI - Calificarea din IPT:
»Tehnician in prelucrarea lemnului”

Unitati de competentd/ Competente
profesionale din Standarde Ocupationale/
Competente profesionale propuse de
angajator

1. Utilizarea materiilor prime si a materialelor
tehnologice in industria lemnului

1. Pregitirea fabricatiei

2. Prepararea adezivilor pentru incleierea
fibrelor din lemn

3. Defibrarea tociturii i rafinarea fibrelor din
lemn

4. Deshidratarea masei fibroase

2. Aplicarea normelor generale de reprezentare in
desen a produselor simple din lemn

1. Pregétirea fabricatiei
. Prelucrarea semifabricatelor

3. Debitarea materialului lemnos

. Pregitirea fabricatiei

2

3. Formatizarea placilor

1

2. Tocarea materiei prime

4. Folosirea materiilor prime si a materialelor
tehnologice la fabricarea produselor din lemn

1. Folosirea materiilor prime si materialelor
tehnologice pentru fabricarea produselor din
lemn

5. Reprezentarea in desen a produselor finite din
lemn

1. Norme generale de reprezentare in desen

6. Formarea structurilor pentru produse finite din
lemn

1. Constructia produselor finite din lemn

7. Intocmirea documentatiei tehnice pentru
produse finite din lemn

1. Intocmirea documentatiei tehnice pentru
produse finite din lemn

8. Organizarea proceselor de fabricatie a mobilei
si a altor produse finite din lemn

1. Organizarea proceselor de fabricatie a
mobilei si a altor produse finite din lemn

9. Ornamentarea mobilei

1. Decorarea mobilei

10. Organizarea proceselor tehnologice de
obtinere a semifabricatelelor superioare pe bazi
de lemn

1. Organizarea proceselor tehnologice de
obtinere a semifabricatelelor superioare pe
bazi de lemn
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III.

UNITATILE DE REZULTATE ALE INVATARII CORESPUNZATOARE

COMPETENTELOR IDENTIFICATE PENTRU OCUPATIA / OCUPATIILE VIZATE §$I
STANDARDELE DE EVALUARE ASOCIATE ACESTORA

UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE GENERALE 1: 2
UTILIZAREA MATERIILOR PRIME SI A MATERITALELOR TEHNOLOGICE IN

INDUSTRIA LEMNULUI

Rezultatele invatirii:

Cunostinte

Abilititi

Atitudini

1.1.1. Structura si identificarea
macroscopici a lemnului:
- sectiuni principale prin trunchi
- caracterele structurii
macroscopice si caracteristicile
fizice ale lemnului
- identificarea macroscopici a
speciilor lemnoase
1.1.2. Defectele lemnului:
- defecte de forma a trunchiului
- defecte de structurd
- noduri
- crapaturi
- gauri si galerii de insecte
- coloratii anormale si alteratii
1.1.3. Materii prime:
- cherestea de rasinoase si
foioase
- materiale compozite: PAL,
PFL, MDF, OSB, panouri
innobilate, placaj, panel
- furnire
1.1.4.  Adezivi
industria lemnului:

- proprietétile si caracteristicile
tehnice ale adezivilor

- tipuri de adezivi utilizati in
industria lemnului
1.1.5. Materiale abrazive:

- clasificarea si simbolizarea
materialelor abrazive

- materiale abrazive utilizate
pentru: lemn masiv, suprafete
furniruite, pelicule de finisare
1.1.6. Materiale tehnologice de
finisare:

- materiale tehnologice de
pregitire a suportului lemnos in
vederea finisarii

- materiale tghridfogice“ T
peliculogene qe ;ﬁ' nisare 7, N\

utilizati  in

1.2.1. Reprezentarea sectiunilor
principale prin trunchi cu notarea
caracterelor structurii macroscopice
1.2.2. Recunoasterea speciilor pe
baza caracterelor structurii
macroscopice §i a caracteristicilor
fizice ale lemnului

1.2.3. Masurarea zonelor cu defecte
de formd pentru un trunchi dat
1.2.4. Alegerea sortimentelor de
materii prime pentru realizarea unui
produs finit dat

1.2.5. Recunoasterea adezivilor in
functie de caracteristicile si
proprietétile acestora

1.2.6. Realizarea unei asamblari de
elemente date, prin utilizarea unui
adeziv specific

1.2.7. Recunoasterea materialelor
abrazive 1n functie de natura suportului
1.2.8. Utilizarea materialelor
abrazive in functie de suprafata de
slefuit data

1.2.9. Identificarea materialelor
tehnologice pentru finisarea
suprafetelor lemnoase

1.2.10. Stabilirea materialelor
tehnologice de finisare necesare
pentru finisarea unui produs finit dat
1.2.11. Utilizarea unei limbi de
circulatie modernd in identificarea
unor materiale de finisare produse
in tari ale UE
1.2.12.Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitatilor profesionale
desfdasurate

1.2.13.Utilizarea terminologiei de
specialitate in descrierea materiilor
prime i materialelor tehnologice
utilizate pentru realizarea sarcinii de
lucru

1.2.14. Respectarea instructiunilor

1.3.1. Constientizarea
importantei recunoasterii
speciilor lemnoase
pentru calificarea vizata
1.3.2. Asumarea
initiativei la
valorificarea lemnului
cu defecte

1.3.3. Respectarea
cerintelor calitative in
alegerea sortimentelor de
materii prime

1.3.4. Executarea
operatiei de asamblare
sub supraveghere cu
grad de autonomie in
executie

1.3.5. Respectarea
rugozitatii impuse de
tehnologia de finisare
pentru suprafata slefuitd
1.3.6. Asumarea
inifiativei in stabilirea
modului de finisare,
pentru un produs finit
dat

1.3.7. Respectarea
normelor de securitate si
sdndtate Tn muncd, paza
si stingere a incendiilor
si protectie a mediului la
utilizarea materiilor
prime si materialelor
tehnologice

transparenta gl opaca a lemnulul \




1.1.7. Norme de securitate si date pentru realizarea sarcinilor de
sanitate in munci, paza si lucru

stingere a incendiilor, protectie a
mediului, la utilizarea materiilor
prime si a materialelor din
industria lemnului

Nota: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 —cunostinfe, 2 —abilitati, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invatarii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invatdrii

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale nvitirii tehnice generale ,Utilizarea materiilor prime si a
materialelor tehnologice in industria lemnului”:
* Competente de comunicare in limba romana si in limba materni:
- Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea materiilor prime si materialelor tehnologice
utilizate pentru realizarea sarcinii de lucru
- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate
* Competente de comunicare in limbi striine:
- Utilizarea unei limbi de circulatie modernd in identificarea unor materiale de finisare produse in
tari ale UE
* Competente de bazid de matematica, stiinte i tehnologie:
- Mésurarea zonelor cu defecte de forma pentru un trunchi dat
* Competenta de a invita si inveti:
- Respectarea instructiunilor date pentru realizarea sarcinilor de lucru
* Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei la valorificare a lemnului cu defecte
- Asumarea initiativei in stabilirea modului de finisare, pentru un produs finit dat

Lista minim# de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobéndirii rezultatelor invatirii
(existente in scoala sau la operatorul economic):

- Echipamente: lupe cu putere de marire de cca. 10 ori, pensule, role, perii

- Materii prime: cherestea, placaj, panel, furnir, MDF, OSB, panouri: furniruite, melaminate,
emailate, texturate, epruvete din lemn de diferite specii, chei de identificare, mostre cu defecte de
formi, de structuri, cu noduri, cu giuri si galerii de insecte, cu coloratii anormale si alteratii

- Materiale: adezivi, materiale abrazive, materiale de pregitire a suportului pentru finisare, lacuri,
vopsele, emailuri

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | si ponderea acestora
Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcind de lucru si 30%
Primirea si identificarea posibilelor céi de realizare
| | planificarea 4 ,‘tgg%ﬁt Alegerea epruvetelor, materiilor prime i materialelor 40%
’ ' ‘ l’recesare realizirii sarcinilor de lucru
nk Respectarea normelor de securitate i sdndtate in munca, 30%
o paza si stingerea incendiilor si protectia mediului

T Al LI .
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Identificarea speciilor lemnoase pe baza caracterelor

realizarea sarcinii de lucru

e o i ; g 20%
macroscopice si a caracteristicilor fizice ale lemnului
. Masurarea corectd a defectelor de forma a trunchiului 20%
Realizarea Alegerea adezivului adecvat tipului de asamblare si
2. | sarcinii de 50% & . P : 20%
lucru realizarea acesteia
Utilizarea corecti a sortimentelor de materiale abrazive 20%
Alegerea corecta a materialelor de finisare pentru produsul 20%
dat o
. ii ii i i rialelor
Prezentareq s Afg_umentarea alegerii materiilor prime si materialelo 50%
SR utilizate
3. sarcinii 15% | Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
realizate materiilor prime si materialelor tehnologice utilizate pentru 50%
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UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE GENERALE 2:
APLICAREA NORMELOR GENERALE DE REPREZENTARE IN DESEN A PRODUSELOR

SIMPLE DIN LEMN

Rezultatele inviatirii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

2.1.1. Instrumente pentru masurat
si trasat

2.1.2. Norme generale de
reprezentare in desenul tehnic:

- formate utilizate in desenul tehnic

- linii folosite in desenul tehnic

- sciri de reprezentare

- indicatorul si tabelul de componenta
2.1.3. Semne si reprezentari
conventionale in industria lemnului:
- semne conventionale pentru materii
prime utilizate la fabricarea
produselor finite din lemn

- semne conventionale pentru
accesorii metalice

- semne conventionale pentru
reprezentarea tapiteriei

2.1.4. Mijloace si reguli generale de
reprezentare a produselor din

lemn:

- reprezentarea vederilor

- reprezentarea sectiunilor

2.1.5. Intocmirea schitei si a
desenului la scara:

- executarea schitei

- executarea desenului la scard

- cotarea in desenul tehnic

2.1.6. Reprezentarea asamblirilor, a
complexelor si a subansamblurilor
specifice produselor finite din lemn:

- imbindri, Tnnadiri, incheieturi

- reprezentarea in desen a complexelor
- reprezentarea in desen a
subansamblurilor

2.1.7. Realizarea schitei si a
desenului la scari pentru produse
simple din lemn: rame, taburet,
mdsute etc.

2.2.1. Utilizarea instrumentelor de
lucru la reprezentarea in desen:

- mdsurarea corectd a
dimensiunilor reperelor

- trasarea liniilor cu ajutorul
instrumentelor de trasat
2.2.2. Alegerea formatului si a
scérii de reprezentare in functie de
dimensiunile corpului de
reprezentat
2.2.3. Trasarea chenarului si a
indicatorului
2.2.4. Utilizarea semnelor
conventionale pentru
reprezentarea materiilor prime §i
materialelor din
industria lemnului, pentru un
produs simplu din lemn, dat
2.2.5. Amplasarea vederilor gi a
sectiunilor pe formatul foii de
desen, pentru un produs dat
2.2.6.Utilizarea instructiunilor
date pentru reprezentarea schitei
si a desenului la scard
2.2.7. Reprezentarea schitei si a
desenului la scara, pentru o
imbinare data
2.2. 8. Reprezentarea in desen a
unui complex/ subansamblu dat
2.2.9. Reprezentarea in desen a
unui produs simplu din lemn, dat
2.2.10. Utilizarea vocabularului
comun §i a celui de specialitate la
prezentarea normelor generale de
reprezentare in desenul tehnic

2.3.1. Asumarea
responsabilitatii in
utilizarea corectd a
instrumentelor de
masurat

2.3.2. Constientizarea
importantei utilizarii
semnelor conventionale
in reprezentarea
produselor finite din
lemn

2.3.3. Respectarea
regulilor generale de
reprezentare a
vederilor §i sectiunilor
pentru un produs din
lemn

2.3.4. Respectarea
normelor si a conditiilor
tehnice specifice
realizérii desenului la
scard pentru produsele
simple din lemn

Notd: In codul de trei cifie, prima cifid corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invdfdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdétdrii (1 —cunostinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invatarii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdaiarii

Domenii de competente'_‘(he_gg si rezultate ale Tnviitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de frezultate aie\mvataru tehnice generale ,,Aplicarea normelor generale de
reprezentare in d _e?/él produselor s\lmple din lemn”:

1 -
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* Competente de comunicare in limba roméni si in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate la prezentarea normelor
generale de reprezentare in desenul tehnic
* Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:
- Mésurarea corectd a dimensiunilor reperelor
- Utilizarea semnelor conventionale pentru reprezentarea materiilor prime, materialelor si
utilajelor din industria lemnului

* Competenta de a invita si inveti:

- Utilizarea instructiunilor date pentru reprezentarea schitei si a desenului la scari
- Respectarea regulilor generale de reprezentare a vederilor si sectiunilor pentru un produs din

lemn
Competente sociale si civice:

*

- Asumarea responsabilitatii in utilizarea corectd a instrumentelor de masurat

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte gi instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor Invatirii

(existente in scoali sau la operatorul economic):

- Instrumente: plangeta, liniar, compas, raportor, echer, metru, creion, radierad

- Mostre de materii prime. lemnul masiv, PAL, PFL, placaj, panel, lemn lamelat, plici celulare,
rame, poliuretan, materiale de umplutura, arcuri

- Produse simple din lemn

Standardul de evaluare asociat unitiitii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcina de 30%
.. . g e e . 0
Primi ; lucru si identificarea posibilelor cdi de realizare
rimirea §i e = =
rea 3 . 53 o, | Alegerea corectd a instrumentelor de misurat si "
1. | planificarea sarcinii | 35% i g2 o 2 g 40%
Aa e trasat necesare realizérii sarcinilor de lucru
Alegerea scirii de reprezentare si a formatului 30%
Ay 0
hértiei
Utilizarea corespunzatoare a instrumentelor de 20%
0
desen
Trasarea chenarului, a indicatorului si a tabelei 20%
. . e o (1]
2 Realizarea sarcinii 500 de componenta
. 0 ~ . ¥ e
de lucru Respectarea etapelor in realizarea schitei pentru 5
- o 20%
o imbinare dati
Realizarea corecta a desenului la scard pentru un
40%
. 0
produs simplu
Argumentarea aplicérii normelor de reprezentare 60%
. A . 0
Prezentarea si in desen a produselor din lemn
3. | promovarea sarcinii | 15% | Utilizarea terminologiei de specialitate in
realizate argumentarea aplicdrii normelor de reprezentare | 40%
in desenul tehnic

Domeniul de pr
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UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE GENERALE 3:
DEBITAREA MATERIALULUI LEMNOS

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

3.1.1. Instalatii de uscare
artificiala a cherestelei:

- tipuri de instalatii de uscare
- constructia si functionarea
instalatiilor de uscare a
cherestelei

3.1.2. Procesul uscirii
artificiale a cherestelei:

- pregitirea materialului
lemnos pentru uscare

- regimuri de uscare a
cherestelei

- defecte de uscare a cherestelei
3.1.3. Operatii de debitare:
- operatii de debitare a
reperelor cu contur liniar

- operatii de debitare a
reperelor cu contur curbiliniu si
poligonal

- adaosuri de prelucrare

- metode de debitare

3.1.4. Utilaje folosite la
debitarea lemnului masiv:

- utilaje pentru debitarea
lemnului masiv

- scule pentru debitarea
lemnului masiv

3. 1.5. Indicatorii economici
la debitarea lemnului masiv
3.1.6. Norme de securitate si
sanatate in munca, PSI si
protectie a mediului la
debitarea lemnului masiv

3.2.1. Descrierea constructiei si a
modului de functionare a instalatiilor de
uscare a cherestelei

3.2.2. Realizarea operatiei de stivuire a
cherestelei in vederea uscirii artificiale
3.2.3. Alimentarea instalatiilor de
uscare

3.2.4. Verificarea parametrilor
regimului de uscare

3.2.5. Identificarea defectelor de uscare
si a cauzelor aparifiei acestora

3.2.6. Stabilirea mésurilor de prevenire
a aparitiei defectelor de uscare

3.2.7. Stabilirea metodelor de debitare a
lemnului masiv si a operatiilor in
succesiunea lor, pentru un reper dat
3.2.8. Calcularea corectd a
adaosurilor de prelucrare pentru un
reper dat

3.2.9. Organizarea locului de munca.
3.2.10. Verificarea si reglarea utilajelor
necesare debitdrii reperului dat

3.2.11. Montarea uneltei taietoare
corespunzitoare operatiei de debitare
3.2.12. Debitarea materialului lemnos
pentru obtinerea unor repere, pe baza
unei fige tehnologice date

3.2.13. Masurarea dimensiunilor
reperelor obtinute prin debitare si
compararea cu cele din fisa
tehnologicd

3.2.14. Calcularea indicatorilor
economici pentru debitarea reperelor
din lemn masiv, folosind formulele de
calcul specifice

3.2.15. Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitdtilor profesionale
desfasurate

3.2.16. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui de
specialitate la descrierea procesului de
uscare artificiald a cherestelei si
debitarea lemnului masiv

3.3.1. Alimentarea
instalatiilor de uscare a
cherestelei sub
supraveghere cu grad de
autonomie restrans

3.3.2. Asumarea inifiativei
in stabilirea metodei de
debitare pentru obtinerea
unui randament optim.
3.3.3. Respectarea
cerintelor ergonomice la
locul de muncd

3.3.4. Asumarea initiativei
pentru pregatirea utilajelor
pentru efectuarea operatiilor
de debitare

3.3.5. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncd

3.3.6. Respectarea
prescriptiilor din fisele
tehnologice la efectuarea
operatiilor de debitare a
materialului lemnos

3.3.7. Asumarea
responsabilitdtii pentru
calitatea operatiilor de
debitare efectuate

3.3.8. Constientizarea
necesitafii valorificarii
lemnului masiv la debitare
prin obtinerea unor
indicatori economici optimi
3.3.9. Asumarea
responsabilitdtii pentru
respectarea normelor de
securitate §i sandtate in
muncd, pazd §i stingere a
incendiilor §i a protectiei
mediului la debitarea
reperelor din lemn masiv

Nota: In codul de trei czﬁ'e pnma cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale

l’{ﬁ%ﬂ?

znvatam in cadrul

Nivel: 4
Calificarea profesmnala:

hmﬂan m prelucrarea lemnului

oua cifrd corespunde numarului de ordine al categoriei rezultatului
mvatarzz (I —CUNO, H?zfe 2 —abzf tafy, 3 —atitudini), rar a tre:a cifrd numdrului de ordine al rezultatului
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Domenii de competente cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unitiitii de rezultate ale invitarii tehnice generale ,,Debitarea materialului lemnos”:
* Competente de comunicare in limba romina si in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun gi a celui de specialitate la descrierea procesului de uscare
artificiald a cherestelei si debitarea lemnului masiv
- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate
» Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:
- Calcularea corecta a adaosului de prelucrare
- Masurarea dimensiunilor reperelor obtinute prin debitare si compararea cu cele din fisa tehnologica
- Calcularea indicatorilor economici pentru debitarea reperelor din lemn masiv, folosind formulele de
calcul specifice
* Competenta de a invita si inveti:
- Asumarea responsabilitatii pentru calitatea operatiilor de debitare efectuate
* Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munci
- Asumarea responsabilitatii pentru respectarea normelor de securitate i sanatate in munci, paza si
stingere a incendiilor, si protectia mediului la debitarea reperelor din lemn masiv
- Respectarea cerintelor ergonomice la locul de munca

* Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in stabilirea metodei de debitare pentru obtinerea unui randament optim
- Constientizarea necesitatii valorificarii lemnului masiv la debitare prin obtinerea unor indicatori

economici optimi

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invitarii
(existente in scoali sau la operatorul economic):

- Material lemnos: risinoase (brad, molid, pin, larice); foioase (fag, stejar, paltin, nuc, tei); diverse
specii (plop, mesteacén, arin, salcam)
- Camere de uscare artificiald a cherestelei
- Magini-unelte pentru debitarea materialului lemons:
- ferdstraie circulare de spintecat simple, multiple, cu i fard avans mecanic
- ferdstraie circulare de retezat simple, pendula cu actionare hidraulica, penduld cu actionare
mecanici
- ferastraie panglica
- Scule/unelte utilizate pentru debitarea materialului lemnos: discuri tdietoare, panze dintate

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | ponderea acestora

Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcind de lucru gi 5
S 9 o . 30%
identificarea posibilelor cii de realizare
Primirea gi Alegerea materialului lemnos, utilajelor, sculelor/ o

p i 5 B e . 40%
1. | planificarea sarcinii | 35% | uneltelor necesare efectudrii operatiilor de debitare

de lucru Respectarea normelor de securitate si sanatate in
74 munci, paza si stingerea incendiilor gi protectia 30%
,. “madiului
2. | Realizarea sar€inii /| Pregitirea materialului lemnos si alimentarea 30%

Domeniul de pregitire profegf@ﬁ%i@; T@bi‘.lééfea P!jdduéelor i
Nivel: 4 \ENS \/

N\,

\ ¥ s 4‘2.'.‘:,,“\ Y, )
Calificarea profesionala: Tehniclap’{br?e};gc‘tttq{ég,\lémnulul 11
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de lucru

instalatiilor de uscare

Realizarea operatiilor de debitare utilizdnd

% & 50%

corespunzitor utilajele

Verificarea dimensiunilor si calititii reperelor obtinute | 20%

Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de
Prezeitarea s specialitate la descrierea procesului de uscare 50%
promovarea sarcinii | 15% artlﬁC} k. g ehornsisie]
realizate Descrierea tehnologiei si a utilajelor folosite la

debitarea lemnului masiv, prin utilizarea 50%

corespunzitoare a terminologiei de specialitate

rofesio

t."wai'ii:- Fabricarea produselor din lemn
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UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE GENERALE 4:
FOLOSIREA MATERIILOR PRIME $I A MATERIALELOR TEHNOLOGICE LA
FABRICAREA PRODUSELOR DIN LEMN

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

4.1.1. Specii lemnoase:

- specii lemnoase
indigene;

- specii lemnoase exotice;
- caracteristicile fizice ale
speciilor lemnoase.

4.1.2, Calitatea
materiilor prime utilizate
la fabricarea produselor
din lemn:

- defecte naturale si de
fabricatie;

- influenta defectelor
lemnului asupra calitatii
produselor finite.

4.1.3. Proprietitile
lemnului:

-proprietiti fizice;
-proprietiti mecanice;
-proprietati tehnologice.
4.1.4. Materiale
tehnologice:

- materiale de incleiere;

- materiale abrazive;

- materiale tehnologice de
pregétire a suportului
lemnos in vederea
finisarii;

- materiale tehnologice
peliculogene de finisare
transparentd si opacd,

- materiale de tapiterie;

- accesorii si materiale
decorative.

4.1.5. Materiale
netraditionale

Nivel: 4 \ L X

Domeniul de pregitire profeskc)ﬂa[a babricuea produs lor din lemn

4.2.1. Descrierea structurii macroscopice a
speciilor lemnoase

4.2.2. Utilizarea epruvetelor pentru
identificarea speciilor lemnoase indigene si
exotice

4.2.3. Descrierea caracteristicilor fizice ale
lemnului

4.2.4. Recunoagsterea speciilor lemnoase dupa
caracteristicile fizice

4.2.5. Recunoasterea defectelor lemnului gi
precizarea defectelor admise si neadmise
conform standardelor de calitate in vigoare
4.2.6. Calcularea madrimii curburii si
conicitdtii pentru un trunchi dat

4.2.7. Explicarea influentei defectelor asupra
utilizarii practice a lemnului

4.2.8. Valorificarea lemnului cu defecte
4.2.9. Descrierea proprietatilor fizice ale
lemnului

4.2.10. Precizarea influentei proprietatilor
fizice asupra prelucrabilitétii lemnului
4.2.11. Selectarea sortimentelor de materii
prime, in functie de caracteristicile
dimensionale si calitative, proprietati si
domeniul de utilizare

4.2.12. Utilizarea sortimentelor de materii
prime pentru realizarea unui produs finit dat
4.2.13. Recunoagterea adezivilor in functie de
caracteristicile si proprietafile acestora
4.2.14. Executarea unei asamblari de
elemente date, prin utilizarea unui adeziv
specific tipului de asamblare

4.2.15. Utilizarea materialelor abrazive in
functie de natura suportului si de suprafata de
slefuit data

4.2.16. Recunoasterea materialelor
tehnologice, in functie de caracteristici gi
proprietati

4.2.17. Utilizarea materialelor tehnologice, in
functie de operatia care se executa, tipul
materialului lemnos si aspectul suprafetei
acestuia

4.2 l&kUtlhzarea materialelor netradltlonale

Ci - ﬁ.mcigl@de tipul, caracteristicile si domeniul
/| de/utilizare’)\

4.2:19. Utilizdrea corectd a vocabularului

Calificarea profesionala: Tehmcm{r‘in pnelmszra}'ga ié" nului

‘H RCh

4.3.1. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru,
in scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncd

4.3.2. Asumarea
responsabilitafii pentru
sarcina primitd

4.3.3. Asumarea inifiativei
in rezolvarea unor
probleme de valorificare
a lemnului cu defecte
4.3.4. Respectarea
cerintelor calitative in
alegerea sortimentelor de
materii prime

4.3.5. Asumarea inifiativei
in stabilirea materiilor
prime si a modului de
finisare, pentru un produs
finit dat

4.3.6. Executarea operatiei
de asamblare sub
supraveghere cu grad de
autonomie scazut

4.3.7. Respectarea
instructiunilor date pentru
realizarea sarcinilor de
lucru

4.3.8. Respectarea
normelor de securitate si
sanatate in muncd, paza si
stingerea incendiilor si
protectie a mediului la
folosirea materiilor prime
si materialelor tehnologice
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comun §i a celui de specialitate

4.2.20. Utilizarea stilului de comunicare in
functie de situatie §i interlocutor

4.2.21. Formularea si exprimarea propriilor
argumente referitoare la rezolvarea sarcinilor
de lucru

4.2.22.Comunicarea/Raportarea rezultatelor
activitdtilor profesionale desfdsurate

Nota: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatdrii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 —cunostinte, 2 —abilitati, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invatdrii in cadrul fiecdarei categorii de rezultate ale invdtarii

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unitiatii de rezultate ale invatarii tehnice generale ,,Folosirea materiilor prime si a
materialelor tehnologice la fabricarea produselor din lemn”:

* Competente de comunicare in limba romaini si in limba materna:

- Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate

- Utilizarea stilului de comunicare in functie de situatie si interlocutor

- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

- Formularea i exprimarea propriilor argumente referitoare la rezolvarea sarcinilor de lucru

* Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:

- Calculul méarimii curburii si conicitétii pentru un trunchi dat

» Competenta de a Inviita si inveti:

- Respectarea instructiunilor date pentru realizarea sarcinilor de lucru

* Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca

* Competente antreprenoriale:

- Asumarea responsabilititii pentru sarcina primita

- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme de valorificare a lemnului cu defecte

- Asumarea initiativei in stabilirea materiilor prime si a modului de finisare, pentru un produs finit dat

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatirii
(existente in scoali sau la operatorul economic):

- Epruvete din lemn masiv de diferite specii, pe care sunt efectuate trei sectiuni principale ale
trunchiului: transversald, longitudinal-radiala, tangentiala.
- Materiale §i ustensile necesare identificdrii speciilor lemnoase: mostre de diferite specii lemnoase,
epruvete, chei de identificare.
- Sortimente de materii prime: lemn masiv (cherestea de riginoase si foioase), furnire estetice, panouri
innobilate, placaj, panel, PAL, PFL, OSB, MDF.
- Mostre de lemn cu defecte: de formd, de structurd, noduri, gduri si galerii de insecte, cripéturi,
coloratii si alteratii.
- Materiale tehnologice:
- materiale de incleiere (adezivi);
- materiale abrazive;
- materiale de finisare: lacuri, vopsele, emailuri, materiale pentru decolorare, albire, colorare,
umplerea porilor, chituire
- materiale pentru taplterle stofe, plus, catifea, mitase, materiale cu rol decorativ;
- accesorii: pentru,mchlderel d\Schldere blocare, sustinere, ghidare, asamblare, actionare.

.\«,

CahF carea profesionald: Tehni 'an m,prelucrarea lemnulul
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- Materiale netraditionale: fonte, oteluri, metale i aliaje neferoase, fier forjat, material plastic, material
plastic metalizat, marmura, ratan, paie de orez, bambus, piele ecologica, roci naturale, sticla si produsele
din sticla materiale ceramice, materiale termoizolante si fonoizolante

- Unelte, dispozitive de lucru, aparate: pensule, role, perie, tampon, aparat de pulverizat, lupd cu putere
de mirire de cca. 10 ori, umidometru, viscozimetru, balanti.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si ; i : 2
Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
L. Primirea si Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcind de lucru 30%
. . e .. . oy e e . 0
planificarea sarcinii si identificarea posibilelor cdi de realizare
de lucru. Alegerea materiilor prime §i materiale necesare 40%
V]

35% | realizdrii sarcinilor de lucru
Asigurarea conditiilor de aplicare a normelor de

securitate §i sdndtate in muncd, paza si stingerea 30%
incendiilor si protectie a mediului
2. | Realizarea sarcinii Utilizarea corespunzitoare a materiile prime si a
de lucru. materialelor tehnologice pentru realizarea sarcinii de | 30%
lucru
50% Respectarea indicatiilor tehnologice in realizarea 40%

operatiilor executate
Folosirea corespunzitoare a echipamentelor de lucru | 39

3. | Prezentarea si Descrierea caracterelor structurii macroscopice ale
promovarea sarcinii speciilor utilizate, materiilor prime si materialelor 30%
realizate. tehnologice

Argumentarea utilizarii materiilor prime si a
15% | '8 . 40%

materialelor tehnologice pentru sarcina primita.

Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
caracterelor macroscopice, materiilor prime i 30%
materialelor tehnologice

Nivel: 4

Calificarea profesiona\érj]"ei "
.,\ -._'/-.:_..\7
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UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE GENERALE 5:
REPREZENTARE IN DESEN A PRODUSELOR FINITE DIN LEMN

Rezultatele invatarii:

Cunostinte Abilitati Atitudini
5.1.1. Elemente 5.2.1. Aplicarea elementelor caracteristice desenului 5.3.1. Asumarea
caracteristice tehnic in reprezentarea produselor finite din lemn responsabilitatii
desenului tehnic 5.2.2. Reprezentarea in proiectie ortogonald a produselor | pentru sarcina de
5.1.2. Sisteme de din lemn lucru primitd
proiectii: 5.2.3. Stabilirea numdrului minim de proiectii §i a 5.3.2. Asumarea
- proiectia pe un singur | modului de amplasare a lor inifiativei in
plan; 5.2.4. Utilizarea instructiunilor date pentru reprezentarea |rezolvarea unei
- dubla proiectie; schitei si a desenului la scard probleme
- proiectia ortogonali si | 5.2.5. Intocmirea schitei pentru un produs dat 5.3.3. Respectarea
multipla. 5.2.6. Intocmirea desenului la scard pentru un produs dat | regulilor
5.1.3.Utilizarea schitei | 5.2.7. Alegerea solutiilor constructive reprezentative generale de
si a desenului la scard | pentru a fi reprezentate ca detalii pentru un produs dat reprezentare a
in reprezetarea 5.2.8. Reprezentarea in desen a detaliilor pentru produsul | vederilor si
produselor din lemn: | dat sectiunilor pentru
- mobilier din cadre; 5.2.9. Interpretarea documentatiei tehnice pentru produse | un produs din
- mobilier corp; din lemn lemn
- mobilier 5.2.10. Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a 5.3.4. Respectarea
multifunctional. celui de specialitate normelor si a
5.1.4. Citirea 5.2.11. Utilizarea stilului de comunicare in functie de conditiilor tehnice
desenelor Situatie si interlocutor specifice realizarii

5.2.12. Formularea §i exprimarea propriilor argumente | desenului la scara
referitoare la rezolvarea sarcinilor de lucru pentru produsele
5.2.13.Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtilor |finite din lemn
profesionale desfasurate

Nota: In codul de trei cifre, prima cifra corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invdgdrii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numarului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 —cunostinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtarii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invatarii

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,,Reprezentare in desen a produselor finite
din lemn”:

* Competente de comunicare in limba romina si in limba materna:

- Utilizarea corecti a vocabularului comun si a celui de specialitate

- Utilizarea stilului de comunicare in functie de situatie si interlocutor

- Formularea si exprimarea propriilor argumente referitoare la rezolvarea sarcinilor de lucru

- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitétilor profesionale desfasurate

* Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:

- Stabilirea numarului minim de proiectii si a modului de amplasare a lor

- Interpretarea documentatii tehnice pentru produse din lemn

* Competenta de a inviita si inveti:

- Utilizarea instructiunilor date pentru reprezentarea schitei si a desenului la scara

- Respectarea regulilor generale de reprezentare a vederilor si sectiunilor pentru un produs din lemn

» Competente sociale si civice:.

- Asumarea responsabrlrfaﬁulpteﬁt‘rp ﬁarcma de lucru primita

* Competente anty eprenorlale. XA

Domeniul de pregdtire p¥
Nivel: 4 = \b ~
Calificarea profesionala: 3 hnista“n in prelugrgl‘ea lemnului

{ fesmnala Fabrlcarea produselor din lemn
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- Asumarea initiativei in rezolvarea unei probleme

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobéndirii rezultatelor invitarii

(existente in scoala sau la operatorul economic):

- Instrumente de desen: planseta, liniar, compas, raportor, echer, metru, creion, radiera.

- Mostre de materii prime: lemnul masiv, PAL, PFL, placaj, panel, lemn lamelat, plici celulare, rame,

poliuretan, materiale de umpluturd, arcuri.
- Machete de produse simple din lemn.
- Mostre de repere din lemn asamblate prin diferite solutii constructive de imbindri, innddiri §i

incheieturi.

- Documentatii tehnice pentru produse simple din lemn.
- Manuale de specialitate, reviste, publicatii.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Criterii de
Nr. ; : : = ; ;
ert realizare si Indicatorii de realizare si ponderea acestora
’ ponderea acestora
1. | Primirea si 35% | Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcina de lucru si 30%
planificarea identificarea posibilelor cdi de realizare
sarcinii de Alegerea corectd a instrumentelor de masurat §i trasat 40%
lucru necesare realizirii sarcinilor de lucru
Alegerea scirii de reprezentare, a formatului hartiei de | 30 %
desen, a solutiilor constructive reprezentative pentru a
fi reprezentate ca detalii, a numarului minim de
proiectii §i a modului de amplasare a lor pentru un
produs dat
2. | Realizarea 50% | Respectarea etapelor si conditiilor tehnice de 20%
sarcinii de intocmire a schitei pentru un produs dat
lucru Respectarea etapelor si conditiilor tehnice de 20%
P p
intocmire a desenului la scard pentru produsul dat
Utilizarea corespunzitoare a instrumentelor de desen 20%
Realizarea corectd a desenului la scard pentru 40%
produsul dat
3. | Prezentarea 15% mentarea aplicarii normelor de reprezentare in desen a i
si produselor din lemn 60%
romovarea o . T TR
promor Utilizarea terminologiei de specialitate in
sarcinii Sy " n
. argumentarea aplicarii normelor de reprezentare in 40%
realizate . . ‘
desenul tehnic gi citirea unui desen tehnic




UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE GENERALE 6:
FORMAREA STRUCTURILOR PENTRU PRODUSE FINITE DIN LEMN

Rezultatele invatarii:

Cunostinte Abilitati Atitudini
6.1.1 Clasificarea 6.2.1. Incadrarea produselor de mobila in | 6.3.1. Respectarea cerintelor
mobilei: grupa corespunzitoare ergonomice la locul de munca
- mobila din cadre; 6.2.2. Identificarea reperelor simple, 6.3.2. Operatiile tehnologice sunt
- mobila corp. reperelor complexe si subansamblurilor executate sub supravegherea directa

6.1.2 Componentele
de structuri ale
mobilei:

- reperul simplu;

- reperul complex;

- subansamblul.
6.1.3. Asamblarea
reperelor din
structura mobilei:

- solutii constructive
de asamblare pentru
repere din lemn masiv
si panouri;

- tehnologia de
executie a
asamblirilor;

- controlul reperelor
prelucrate.

6.1.4. Masuri de
securitate §i sinitate
in munci la
prelucrarea
lemnului

din structura unui produs de mobila
6.2.3. Alegerea solutiilor de pentru
realizarea unei structuri de produs finit
dat

6.2.4. Executarea in desen a schifei
asambldrilor uzuale ale reperelor din
lemn

6.2.5. Interpretarea desenului de executie
al unei asamblari

6.2.6. Executarea manuala a unei
asamblari a doud repere din lemn masiv
prin imbinare in cep si scobiturd

6.2.7. Utilizarea uneltelor manuale
pentru prelucrarea lemnului

6.2.8. Utilizarea instrumentelor pentru
mdsurarea, trasarea si verificarea
reperelor

6.2.9. Controlul dimensiunilor si
profilelor reperelor prelucrate

6.2.10. Utilizarea corectd a
vocabularului comun st a celui de
specialitate

6.2.11.Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitdtilor profesionale
desfdasurate

a maistrului instructor, existind un
grad de autonomie in executie

6.3.3. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd

6.3.4. Respectarea succesiunii
operatiilor tehnologice

6.3.5. Respectarea etapelor la
executarea in desen a schitei
asambldrilor uzuale ale reperelor din
lemn

6.3.6. Asumarea in cadrul echipei de
la locul de muncd, a responsabilitdfii
pentru sarcina de lucru primitd
6.3.7. Asumarea inifiativei in
rezolvarea unor probleme

6.3.8. Respectarea mdsurilor de
prevenire a accidentelor in muncd, a
normelor de securitate i sdndtate in
muncad

6.3.9. Respectarea normelor de
protectie a mediului

Notda: In codul de trei

cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale

invdtarii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 —cunogtinte, 2 —abilitdati, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invatarii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invatarii

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unitiitii de rezultate ale Invitirii tehnice generale ,,Formarea structurilor pentru produse
finite din lemn”:
* Competente de comunicare in limba roména si in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitétilor profesionale desfasurate
* Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:
- Utilizarea instrumentelor pentru méasurarea, trasarea si verificarea reperelor
- Utilizarea uneltelor manuale pentru prelucrarea lemnului
- Executarea in desen a schlgepasapablarllor uzuale ale reperelor din lemn (imbinari, innadiri, incheieturi)
- Respectarea masurllo,r(dé‘pi)evemre\:\ a»acmdentelor in munci, a normelor de securitate si sandtate in
/&




- Respectarea normelor de protectie a mediului

« Competenta de a invita si inveti:

- Respectarea succesiunii operatiilor tehnologice

- Interpretarea desenului de executie al unei asamblari

* Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca

- Asumarea in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitétii pentru sarcina de lucru primita
* Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobéndirii rezultatelor invitairii
(existente in scoald sau la operatorul economic):

- Elemente constructive de mobilier:

- repere simple: longeron, traversa, picior, panou simplu, sipca acoperire, bard haine, legéturi;
- repere complexe: rame, cadre de mobilier;
- subansambluri: sertare, cutii.

- Produse de mic mobilier §i machete de produse de mobilier: taburet, scaun, masd, noptiera, comoda,
etajerd, dulap de haine, vitrind etc.

- Repere din lemn asamblate in diferite solutii constructive: imbindri, innadiri, incheieturi; cu cep
drept, cu cep rotund; cu cep intreg, cu cep aplicat; cu lamba si uluc, cu lamba aplicatd; cu dinti drepti, cu
dinti coada de randunici; la 90°; la 45°

- Instrumente de mdsurat: metrul, ruleta, sublerul; de trasat si verificat: compasul, echerul la 90° si la
45°, dreptar, zgdrieci, insemnator, sablon

- Scule pentru prelucrarea manuald a lemnului: ferastraie manuale, dalti, burghie

- Dispozitive: cutia de taiat in unghi, cutia de indreptat, dispozitivul de incleiere

- Verificatoare limitative: tip potcoava, tip tampon plat si cilindric, fixe si reglabile

- Manuale de specialitate, reviste de specialitate, publicatii

Standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale Invatirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Criterii de
Nr. . . . . . .
t realizare si Indicatorii de realizare si ponderea acestora
e ponderea acestora
1. | Primirea si 20% | Interpretarea desenului de executie al unei asamblari 30%
planificarea Alegerea materialelor, SDV-urilor tdierea cepurilor si 40%
sarcinii de a scobiturior
lucru Asigurarea conditiilor de aplicare a normele de 30%
securitate si sdnatate a muncii, de protectie a mediului
2. | Realizarea 65% | Respectarea indicatiilor tehnologice din desenele de 25%
sarcinii de executie ale asamblarii la executarea cepului si
lucru scobiturii
Executarea cepului si scobiturii, folosind 25%
corespunzitor sculele, dispozitivele si verificatoarele
Respectarea etapelor la executarea in desen a schitei 25%
asamblarilor uzuale ale reperelor din lemn (imbinari,
innadiri, incheieturi)

Domeniul de pregitire;pmfesionaiﬁ'.'Eabyicaﬁégi\produselor din lemn
Nivel: 4 f: o A WA
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Verificarea dimensiunilor si profilelor reperelor 25%
prelucrate, cep si scobitura
3. | Prezentarea 15% | Argumentarea alegerii solutiilor de asamblare 40%
si (imbindri, innadiri, incheieturi) pentru realizarea unei
promovarea structuri de produs finit dat
sarcinii Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea 60%
realizate modului de executare a cepului si a scobiturii i a
metodelor de control aplicate acestora, dupa prelucrare

odufelor din lemn

|
Calificarea profesionald: Teh rgl [ iﬁtﬁﬁel'iicr'area,lfe!fnnului 20
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UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE GENERALE 7: 5
INTOCMIREA DOCUMENTATIEI TEHNICE PENTRU PRODUSE DE MOBILA

Rezultatele invitirii:

Cunostinte

Abilititi

Atitudini

7.1.1. Descrierea
tehnica a produsului
proiectat:

- materii prime,
materiale, dimensiuni de
gabarit,
compartimentare, parti
componente, sistem
constructiv, finisare,
ornamentare, montare.
7.1.2. Documentatia de
pret:

- nomenclatorul
reperelor;

- centralizatorul
necesarului de materii
prime;

- tabelele pentru calculul
suprafetelor pe operatii;

- tabelul pentru calculul
normei de consum;

7.1.3. Fisele tehnologice
ale reperelor

7.1.4. Desenele
produsului proiectat:

- desenul de perspectivi;

- desenele la scari: vederi,
secfiuni si detalii.

7.1.5 Descrierea
tehnologiei de realizare a
produsului proiectat:

- operatiile fluxului
tehnologic pentru
produsul proiectat, in
succesiunea tehnologica;
- magini-unelte, agregate si
SDV —uri.

7.1.6. Norme de
securitate gi sinatate a
muncii si PSI

7.2.1. Indicarea elementelor componente ale
unei documentatii tehnice pentru un produs de
mobila

7.2.2. Intocmirea documentatiei tehnice pentru
un produs simplu de mobila proiectat:

- stabilirea caracteristicilor produsului;
proiectat: dimensiuni de gabarit, forma,
ornamentatie;

- stabilirea conditiilor de realizare a
produsului proiectat: sistem constructiv, finisare,
montare, ambalare.

7.2.3. Realizarea descrierii tehnice a produsului
proiectat

7.2.4. Elaborarea documentatiei de pref pentru
produsul proiectat:

- completarea nomenclatorului reperelor;

- calcularea necesarului de materii prime;

- calcularea suprafetelor pe operatii;

- calcularea normei de consum, pe baza
indicelui de utilizare pentru materii prime §i
materiale.

7.2.5. intocmirea fiselor tehnologice pentru
reperele produsului proiectat

7.2.6. Executarea desenelor produsului la scara:
desen in perspectiva, vederi, sectiuni, detalii
7.2.7. Indicarea succesiunii operatiilor din fluxul
tehnologic de executie al produsului proiectat
7.2.8. Specificarea masinilor-unelte, a agregatelor
si SDV- urilor necesare executarii operatiilor
stabilite

7.2.9. Indicarea normelor de securitate si sdnétate
a muncii si PSI, care trebuie respectate, conform
tehnologiei de fabricatie a produsului proiectat
7.2.10. Utilizarea corectd a vocabularului
comun §i a celui de specialitate
7.2.11.Comunicarea/Raportarea rezultatelor
activitdtilor profesionale desfdasurate

7.3.1. Colaborarea cu
membrii echipei de
lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor
de lucru

7.3.2. Respectarea
valorilor indicelui de
utilizare pentru materii
prime si materiale, ca
bazi la calcularea
normei de consum
7.3.3. Respectarea
succesiunii fazelor
intocmirii unei
documentatii tehnice
pentru un produs
simplu de mobilda
7.3.4. Asumarea in
cadrul echipei de la
locul de munci, a
responsabilitatii pentru
sarcina de lucru primita
7.3.5. Asumarea
initiativei in rezolvarea
unor probleme

7.3.6. Alegerea detaliilor
constructive
reprezentative, pentru
executia produsului
proiectat

7.3.7. Corectitudine si
exactitate in
efectuarea calculelor
pentru norma de
consum

7.3.8. Respectarea
succesiunii operafiilor
tehnologice

Nota: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 —cunostinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului

invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii
AL g
1 A
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Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invatarii tehnice generale ,,intocmirea documentatiei tehnice pentru
produse de mobila”:

* Competente de comunicare in limba roméani si in limba materna:

- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate

- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfagurate

* Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:

- Calcularea necesarului de materii prime

- Calcularea suprafetelor pe operatii

- Calcularea normei de consum, pe baza indicelui de utilizare pentru materii prime si materiale

* Competenta de a invita si inveti:

- Respectarea succesiunii operatiilor tehnologice

- Respectarea succesiunii fazelor Intocmirii unei documentatii tehnice pentru un produs simplu de mobila
» Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de lucru

* Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoali sau la operatorul economic):

- Tabele cu indicii de utilizare pentru diferite specii de materii prime;

- Documentatii tehnice pentru produse de mobilier;

- Produse de mic mobilier : masute, etajere, diferite corpuri de mobilier;

- Repere din lemn asamblate prin diferite sisteme constructive: imbinari, innédiri, incheieturi;

- Manuale de specialitate, reviste de specialitate, publicatii;

- Instrumente: plansetd, liniar, compas, raportor, echer, metru, creion, radiera;

- Mostre de materii prime: lemnul masiv, PAL, PFL, placaj, panel, lemn lamelat, plici celulare, rame,
poliuretan, materiale de umplutura, arcuri;

- Produse simple din lemn si machete de produse de mic mobilier.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale Invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Criterii de
Nr. . . . . . .
ert. realizare si Indicatorii de realizare si ponderea acestora
ponderea acestora
I. | Primirea i 20% | Stabilirea caracteristicilor produsului proiectat 50%
planificarea Stabilirea conditiilor de realizare a produsului proiectat | 50%
sarcinii de Completarea documentelor specifice pentru calculul 15%
lueru normei de consum: nomenclatorul reperelor;
centralizatorul necesarului de materii prime; calculul
suprafetelor pe operatii
2. | Realizarea 65% | Calculul normei de consum se face cu respectarea 50%
sarcinii de valorilor indicilor de utilizare recomandati pentru
lucru : {1 {'materii prime lemnoase si materiale tehnologice
-tgyg;iﬁce
A“léﬁf‘:rea desenelor reprezentative pentru executia 25%
=1

Domeniul de pregitire pmmﬁp roduselor din lemn
Nivel: 4 & >/
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produsului proiectat gi intocmirea lor la scara
standardizatd (vederi, sectiuni, detalii)

Stabilirea operatiilor pentru executarea produsului 5%
proiectat, in succesiunea tehnologica
Stabilirea masinilor - unelte, agregatelor si SDV - 5%
urilor necesare pentru tehnologia de fabricatie a
produsului din lemn proiectat
Prezentarea 15% | Argumentarea alegerii caracteristicilor i conditiilor 40%
si de realizare a produsului proiectat
sgsé?rﬁ\ifarea Utiliz.ar(la_a terljninologiei de s;.aecialitate in realizarea 60%
" descrierii tehnice a produsului
realizate

Domeniul de pregtite profesiona

Nivel: 4
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UNITATEA DE REZULTATE

ALE INVATARII TEHNICE SPECIALIZATE 8:

ORGANIZAREA PROCESELOR DE FABRICATIE A MOBILEI SI A ALTOR PRODUSE

FINITE DIN LEMN

Rezultatele invatarii:

- uscarea cherestelei;
- tehnologia debitarii reperelor
din lemn masiv;

- magini-unelte pentru debitare;
- indicatorii economici la
debitare;

- scule pentru debitare;

- norme de securitatea si
sandtatea muncii la debitare.
8.1.2. Prelucrarea mecanici a
reperelor din lemn masiv:

- operatii de prelucrare
mecanicd a reperelor din lemn
masiv;

- magsini-unelte pentru
prelucrarea mecanica a
reperelor din lemn masiv;

- scule pentru masini-unelte
pentru prelucrare mecanica;

- norme de securitatea si
sanatatea muncii;

- defecte de prelucrare
mecanica a reperelor din lemn
masiv.

8.1.3. Fluxul tehnologic de
fabricare a mobilei corp:

- furniruirea panourilor;

- masini-unelte si instalatii
folosite: prezentarea
constructiei si a modului de
functionare.

8.1.4. Prelucrarea mecanici a
panourilor:

- operatii de prelucrarea
mecanicd a panourilor;

- magini-unelte, instalatii si
agregate de prelucrare a
panourilor.

8.1.5. Tehnologia finisarii: -,
- operatii de finisare; 2
- masini si instalatii p¢ntra
aplicarea materialelor de

Domeniul de pregitire profesi
Nivel: 4

calitatii produselor

8.2.3. Identificarea caracteristicilor unui produs dat
de mobili din cadre, in vederea stabilirii fluxului
tehnologic de executie

8.2.4. Stabilirea succesiunii operatiilor fluxului
tehnologic de fabricare pentru un produs dat de
mobild din cadre

8.2.5. Alegerea maginilor-unelte si SDV-urilor
folosite la debitarea si prelucrarea mecanicd a
reperelor din lemn masiv pentru un produs dat de
mobila din cadre

8.2.6. Explicarea functiondrii masinilor-unelte
folosite la debitarea si prelucrarea mecanica a
reperelor din lemn masiv

8.2.7. Utilizarea calculatorului la prelucrarea
mecanicd cu ajutorul utilajelor moderne (masini cu
comandd numericd)

8.2.8. Calculul valorilor indicatorilor economici la
debitarea lemnului masiv pentru valori date ale
volumelor nete si brute de material, pe baza
formulelor de calcul

8.2.9. Alegerea SDV-urilor necesare, in functie de
operatia de prelucrare mecanicd a reperelor din
lemn masiv care se executi

8.2.10. Asocierea defectelor de prelucrare mecanici
a reperelor din lemn masiv cu cauzele si remedierile
corespunzatoare, care se impun

8.2.11. Identificarea caracteristicilor constructive
ale unui produs dat de mobila din cadre, in vederea
stabilirii fluxului tehnologic de executie

8.2.12. Stabilirea succesiunii operatiilor fluxului
tehnologic de fabricare pentru un produs dat de
mobila corp

8.2.13. Calculul indicatorilor economici la
debitarea panourilor, pentru valori date ale
suprafetelor nete si brute, pe baza formulelor de
calcul

8.2.14. Identificarea maginilor si instalatiilor

/| folesite pentru furniruirea panourilor
~ |'8:2:15 Identificarea agregatelor folosite pentru
- 7 prelucrarea mecanicd a panourilor furniruite

legerea procedeului de finisare si a masinii

{82167

falis Fabricared proddselor din lemn

bt br'e

\;!')"',_,”; - oy -
Calificarea profesionali: Tehnician in prelucraréa lemnului

Cunostinte | Abilititi Atitudini
8.1.1. Fluxul tehnologic de 8.2.1. Explicarea principiului uscarii cherestelei. 8.3.1.
fabricare a mobilei din 8.2.2. Argumentarea influenfei umiditdfii optime a | Calcularea
cadre: lemnului asupra operatiilor de prelucrare §i a valorilor

indicatorilor
economici la
debitarea
lemnului
masiv si
panourilor, pe
baza
formulelor de
calcul

8.3.2.
Respectarea
succesiunii
operatiilor
Sluxului
tehnologic de
fabricare
pentru un
produs dat de
mobild din
cadre

8.3.3.
Respectarea
succesiunii
operatiilor
Suxului
tehnologic de
fabricare
pentru un
produs dat de
mobild corp
8.3.4.
Colaborarea
cu membrii
echipei de
lucru, in
scopul
indeplinirit
sarcinilor de la
locul de munca
8.3.5.
Asumarea
inifiativei in
rezolvarea
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finisare.

8.1.6. Montarea mobilei:

- sisteme de montare;

- SDV-uri si instalatii pentru
montare.

8.1.7. Organizarea fluxului
tehnologic de fabricarea a
mobilei in constructie mixta:
- sortimente de materii prime si
materiale tehnologice;

- solutii constructive specifice;
- conditii specifice de
prelucrare.

8.1.8. Organizarea procesului
tehnologic de fabricarea a
usilor si ferestrelor:

- elemente constructive ale
usilor si ferestrelor;

- tipuri constructive de usi si
ferestre;

- operatiile tehnologiei de
fabricare a usilor si ferestrelor.

folosite, in functie de forma si dimensiunile
produsului care se finiseaza

8.2.17. Asocierea defectelor de prelucrare mecanici
a panourilor, cu cauzele si remedierile
corespunzitoare, care se impun

8.2.18. Identificarea sortimentelor de materii prime
si materiale tehnologice folosite pentru mobila in
construcfie mixta

8.2.19. Precizarea conditiilor specifice de
prelucrare pentru mobila in constructie mixta
8.2.20. Identificarea principalelor tipuri
constructive de usi si ferestre

8.2.21. Identificarea elementelor constructive ale
principalelor tipuri constructive de usi si ferestre
8.2.22. Utilizarea corectd a vocabularului comun i
a celui de specialitate

8.2.23. Comunicarea/ Raportarea rezultatelor
activitdtilor profesionale desfdsurate

unor probleme
8.3.6. Alegerea
variantei optime
pentru fluxul
tehnologic de
fabricare a
unui produs
dat de mobila
din cadre
8.3.7. Alegerea
variantei optime
pentru fluxul
tehnologic de
fabricare a
unui produs
dat de mobila

corp

Nota: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitatii de rezultate ale
invagarii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdtarii (1 —cunostinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtarii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invatarii

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice specializate ,,Organizarea proceselor de fabricatie a
mobilei si a altor produse finite din lemn”:
* Competente de comunicare in limba roména si in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate
- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfagurate
- Argumentarea influentei umiditétii optime a lemnului asupra operatiilor de prelucrare si a calitétii
produselor
» Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:
- Calculul valorilor indicatorilor economici la debitarea lemnului masiv pentru valori date ale volumelor
nete si brute de material, pe baza formulelor de calcul
- Calculul indicatorilor economici la debitarea panourilor, pentru valori date ale suprafetelor nete si brute,
pe baza formulelor de calcul.
* Competenta de a inviita sa inveti:
- Respectarea succesiunii operatiilor tehnologice pentru un produs dat de mobila din cadre
- Respectarea succesiunii operatiilor tehnologice pentru un produs dat de mobila corp
» Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca
* Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
* Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si cunoastere:
- Utilizarea calculatorulul la pre,lucrarea mecanici cu aJutorul utilajelor moderne (magml cu comanda
'1

numerica) ¢

Nivel: 4
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Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente Tn scoali sau la operatorul economic):

-Elemente constructive de mobilier:
- repere din lemn masiv pentru mobila din cadre: picior, traversa, lonjeron, cadru cu
picioare etc.;
- repere pentru mobila corp : pereti laterali, tavan, usi, polite etc.
- Mostre de repere din lemn asamblate prin imbindri, innddiri i incheieturi
- Produse de mic mobilier:
- mobild din cadre: masuti, scaun etc.;
- mobild corp: noptierd, comoda, etajera etc. ;
- mobild in constructie mixtd : birou, masutd cu placi din sticla.
- Tipuri de usi si ferestre;
- Materiale tehnologice:
- materiale abrazive: hartie si panza de slefuit de diferite granulatii;
- materiale adezive: aracet, prenadez, urelit;
- materiale de finisare: lacuri mate, lacuri cu luciu, vopsele, emailuri;
- materiale pentru tapiferie: de sustinere, de umplere, de acoperire
- materiale decorative.
- Masini-unelte pentru debitarea reperelor din lemn masiv si panourilor. ferastraie circulare,
ferastrau-panglica;
- Magini-unelte pentru prelucrarea mecanicd a reperelor din lemn masiv: masini de indreptat;
rindeluit; burghiat; cepuit; frezat; strunguri; slefuit;
- Prese pentru asamblat rame;
- Magini si instalatii pentru finisare: aparat de pulverizat; magina de turnat lac;
- Scule pentru masini pentru prelucrarea lemnului: discuri tiietoare, burghie, freze drepte, freze cu
coada, cutite pentru strunjit, cutite pentru indreptat si rindeluit;
- Sabloane;
- Verificatoare limitative: tip potcoava, tip tampon.
- Echipamente pentru furniruirea panourilor — la agentul economic:
- Instalatii pentru uscarea cherestelei;
- Masini-unelte §i agregate pentru prelucrarea panourilor, pe operafii:

- pregdtirea panourilor: masini de calibrat;

- pregdtirea furnirelor: masa pentru verificat furnire; foarfece ghilotina/ferastriu circular;
masini de imbinat furnire;

- aplicarea adezivului: masina de aplicat adeziv;

- presarea: prese monoetajate sau multietajate;

- prelucrarea mecanicd a panourilor: magini de burghiat, de frezat, de slefuit; agregate de
prelucrat canturi, de aplicat furnir pe cant, de burghiat multiplu; masgini-unelte cu comanda
numericé pentru prelucrarea lemnului - CNC;

- montarea. prese a asamblat corpuri;

- finisarea: masina de turnat lac; cabine de pulverizat lac.

- Documentatii tehnice pentru produse simple din lemn;
- Manuale de specialitate, reviste, publicaii.

Domeniul de pregitire pl'cfes?pijél’é' Fabricarea produsdlor din lemn
Nivel: 4 \\-,: X Y
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Criterii de
Nr. < ; : s : s
et realizare si Indicatorii de realizare si ponderea acestora
ponderea acestora
1. Primirea §i | 20% | Identificarea caracteristicilor constructive ale unui produs 50%
planificarea dat de mobila din cadre, in vederea stabilirii fluxului
sarcinii de tehnologic de executie .
lucru. Identificarea caracteristicilor constructive ale unui produs 50%
dat de mobild corp, in vederea stabilirii fluxului tehnologic
de executie.
g Realizarea | 65% | Stabilirea succesiunii operatiilor fluxului tehnologic de 15%
sarcinii de fabricare pentru un produs dat de mobila din cadre.
lucru. Stabilirea succesiunii operatiilor fluxului tehnologic de 15%
fabricare pentru un produs dat de mobila corp.
Indicarea (alegerea) masinilor-unelte si SDV-urilor folosite | 25%
la debitarea si prelucrarea mecanicéa a reperelor unui produs
dat de mobila din cadre.
Indicarea (alegerea) masinilor-unelte si SDV-urilor folosite | 25%
la debitarea i prelucrarea mecanica a reperelor unui produs
dat de mobila corp.
Calcularea valorilor indicatorilor economici la debitarea 20%
lemnului masiv si panourilor, pe baza formulelor de calcul
ale acestora.
3 Prezentarea | 15% | Respectarea succesiunii operatiilor fluxului tehnologic de 40%
si fabricare pentru mobila din cadre si mobila corp.
promovarea Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea 60%
sarcinii operatiilor fluxurilor tehnologice de fabricare a mobilei din
realizate. cadre gi a mobilei corp.

Nivel: 4

Calificarea profesionala:

\’Re’l‘irpc;a_mm prhluqr' ea lemnului
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UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE SPECIALIZATE 9:
ORNAMENTAREA MOBILEI

Rezultatele invitirii:

Cunostinte

Abilitifi

Atitudini

9.1.1. Notiuni de estetica
mobilierului:

- ornamente §i aranjamente
decorative;

- reguli de compozitie
(stilizare) pentru realizarea
ornamentatiei mobilei.
9.1.2. Tipuri de
ornamente folosite la
decorarea mobilei:

- ornamente geometrice;

- ornamente inspirate din
regnul vegetal;

- ornamente inspirate din
regnul animal;

- ornamente inspirate din
arhitectura;

- ornamente inspirate din
figura omului.

9.1.3. Stiluri de mobilier:
- stilurile antichitatii;

- stilurile evului mediu;

- stilurile epocii moderne;
- stilurile popular si cult
romanesc.

9.1.4. Elemente decorative
din structura mobilei:

- tipuri de elemente
decorative;

- solutii constructive
specifice pentru realizarea
elementelor decorative.
9.1.5. Decorarea in relief a
mobilei:

- procedee de decorare in
relief;

- etapele de lucru ale
sculpturii manuale;

- unelte si masini specifice
pentru sculpturd.

9.1.6. Decorarea plani a
mobilei:

- procedee de decorare
plana;

- etapele de lucru ale i€

intarsiei; 1Al

).'

- unelte i magini specificg =

9.2.1. Aplicarea regulilor simetriei,
repetitiei, alternantei, contrastului,
ritmului la realizarea unui aranjament
decorativ pentru ornamentarea unui
element constructiv de mobilier

9.2.2. Identificarea (numirea,
recunoasterea) principalelor tipuri de
ornamente folosite la decorarea mobilei
9.2.3. Reprezentarea in desen a unor
ornamente geometrice simple, crestdturi
9.2.4. Reprezentarea in desen a unor
ornamente vegetale simple

9.2.5. Reprezentarea in desen a unor
ornamente simple, inspirate din
arhitecturd

9.2.6. Incadrarea unui obiect de mobilier
dat in stilul cdruia ii aparfine

9.2.7. Descrierea caracteristicilor de
Jformd, structurd §i ornamentafie a unui
obiect de mobilier apartindnd unui stil al
epocii moderne

9.2.8. Argumentarea influentei stilului
bizantin asupra stilului cult romdnesc
9.2.9. Descrierea etapelor de lucru ale
procesului sculpturii manuale

9.2.10. Prezentarea uneltelor si maginilor
specifice utilizate in procesul sculpturii
9.2.11. Enumerarea fazelor de lucru ale
intarsiei

9.2.12. Descrierea etapelor de lucru ale
procesului intarsiei

9.2.13. Argumentarea importanjei
ornamentafiei la imbundldfirea
aspectului i ridicarea valorii estetice a
mobilierului

9.2.14. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui de
specialitate

9.2.15. Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitdtilor profesionale
desfasurate

9.2.16. Identificarea caracteristicilor
spatiului de mobilat: destinatie,
dLmensmm

92. 17 Real"zarca unei variante de
‘mobilare. pentru o incipere a unei
locuinte : ' 7\

Domeniul de pregitire profesion E Fabncarea produsele din lemn

Nivel: 4 {,
Calificarea profesionald: Tehnician
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9.3.1. Respectarea cerintelor
ergonomice la locul de munca
9.3.2. Aplicarea regulilor de
compozitie la desenarea unor
ornamente $i aranjamente
decorative simple

9.3.3. Incadrarea obiectelor
de mobilier in stilul carora le
apartin, corespunzdtor
caracteristicilor de formad,
Structurd §i ornamentafie
9.3.4. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de muncd

9.3.5. Asumarea in cadrul
echipei de la locul de muncd,
a responsabilitdfii pentru
sarcina de lucru primitd
9.3.6. Asumarea inifiativei in
rezolvarea unor probleme
9.3.7. Respectarea
prescriptiilor din desenele de
execufie la realizarea
ornamentelor daltuite

9.3.8. Respectarea cu
rigurozitate a conceptelor de
bazd ale esteticii la
elaborarea ornamentelor
pentru mobilier, pentru a
evita aparitia kitch-ului
9.3.9. Indemanare in
reprezentarea in desen a
ornamentelor

9.3.10. Stabilirea responsabild
a tehnicii de ornamentare a
unui produs de mobilier, in
functie de caracteristicile
acestuia, In vederea ridicarii
valorii estetice a acestuia
9.3.11. Propunerea unor
solutii de armonizare a
elementelor decorative ale unui
obiect de mobilier, in scopul
imbunétatirii aspectului
acestuia si maririi valorii
estetice
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pentru intarsie.

9.1.7. Elaborarea de
variante de mobilare a
interioarelor:

- grupe de mobilier pentru
interioarele locuintei;

- semne conventionale
pentru reprezentarea
produselor de mobilier de
interior;

- realizarea desenelor de
amplasare a mobilierului.

9.2.18. Utilizarea unei limbi de circulatie
modernd in alegerea unor variante de
mobilare prin consultarea unor materiale
redactate in UE

9.2.19. Alegerea mobilierului cu formele si
dimensiunile corespunzitoare spatiului de
mobilat al unei incéperi a unei locuinte
9.2.20. Utilizarea semnelor conventionale
pentru reprezentarea produselor de
mobilier de interior

9.2.21. intocmirea desenelor de amplasare
amobilierului, pentru camerele unei
locuinte

9.3.12. Aplicarea
responsabila a procedurilor de
calitate conform normelor in
vigoare

9.3.13. Respectarea
mdsurilor de prevenire a
accidentelor in muncd, a
normelor de securitate §i
sandtate in muncd

9.3.14. Respectarea normelor
de protectie a mediului

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invafarii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 —cunostinte, 2 —abilitati, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invatarii

Domenii de competente cheie si rezultate ale Invitarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in

cadrul unititii de rezultate ale invitarii tehnice specializate ,,Ornamentarea mobilei”:
e Competente de comunicare in limba romana si in limba materna:
- Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate

- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfagurate

- Descrierea caracteristicilor de forma, structuri si ornamentatie a unui obiect de mobilier apartinand unui

stil al epocii moderne

- Descrierea procedeelor de ornamentare in relief

- Descrierea fazelor de lucru ale intarsiei

* Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:

- Reprezentarea in desen a unor ornamente geometrice simple, crestéturi
- Reprezentarea in desen a a unor ornamente vegetale simple

- Reprezentarea in desen a unor ornamente simple, inspirate din arhitectura

- Respectarea misurilor de prevenire a accidentelor in muncé, a normelor de securitate i sdnitate in

munca

- Respectarea normelor de protectie a mediului
e Competenta de a nvita si Inveti:

- Respectarea prescriptiilor din desenele de executie la realizarea ornamentelor

- Respectarea cu strictete a succesiunii operatiilor tehnologice si fazelor de lucru
e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca

- Asumarea In cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru primita
* Competente de comunicare in limbi striine:
- Utilizarea unei limbi de circulatie moderna in alegerea unor variante de mobilare prin consultarea unor

materiale redactate in UE

* Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei n rezolvarea unor probleme

* Competente de sensibilizare si de expresie culturala:

- Incadrarea unui obiect de mobilier dat in stilul caruia ii apartine

- Argumentarea influentei stilului bizantin asupra stilului cult romanesc
- Respectarea cu rigurpziIaLe a conceptelor de baza ale esteticii la elaborarea ornamentelor pentru

Calificarea profesmna[:‘r ;Tehﬁm
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Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobéndirii rezultatelor invatérii
(existente in scoali sau la operatorul economic):

- Obiecte de mic mobilier ornamentate prin diferite tehnici de ornamentare
- Elemente conmstructive §i/sau decorative pentru mobilier : cornige, capiteluri, lezene, picioare,
tablii, rame, tablii, usi, spatare, cadre, fete de sertar, mobilier pentru copii
- Repere din lemn decorate:
- repere din lemn decorate cu ornamente geomelrice: sdpate: crestituri pe
canturi, muchii, suprafete, caneluri, rozete, stelute din crestituri; modelate cu relief mic: denticule,
ciucuri, meandre, impletituri, festoane etc.; modelate cu relief mare: ov-uri, ovele, solzi, volute, muluri
decorative, torsade, bastonase decorative;
- repere din lemn decorate cu ornamente inspirate din regnul vegetal: frunza de
acant, vitd —de - vie, castan, flori de mdr, cires, ramuri, palmete, ghirlande, vase decorative, cosuri si
cornuri de abundenta;
- repere din lemn decorate cu ornamente inspirate din regnul animal: scoici, picior labad
de leu, picior de caprioara, gheara de vultur;
- repere din lemn decorate cu ornamente inspirate din arhitecturd: fronton,
arcada, coloane, pilastri, balustri;
- repere din lemn decorate cu ornamente inspirate din figura omului: cariatide,
atlanti, masti.
- Furnire estetice de diferite specii indigene i exotice: brad, molid, fag, stejar, cires, mahon etc.,
- Unelte pentru sculpturd: dal{i pentru sculpturd: drepte, semirotunde, in V, evazate, floare,
ingenunchiate;
- Unelte si dispozitive specifice pentru intarsie: cutite cu lama dintata, stante, pensete, zgarieci,
burghiu, masa pentru intarsie, trusa de umbrire;
- Sabloane: pozitive, negative, mixte;
- Magini-unelte: magina de sculptat prin copiere, strunguri pentru lemn;
- Desene de ornamente pentru sculpturd §i intarsie;
- Documentatii tehnice pentru produse de mobilier;
- Literaturd de specialitate, referitoare la esteticd: reviste de specialitate, albume, cataloage,
manuale de specialitate etc.;
- Acces la Internet.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si ; s p :
Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
1. | Primirea si 15% Aplicarea regulilor simetriei, repetitiei, alternantei, | 50%
planificarea contrastului, ritmului la realizarea unui aranjament
sarcinii de lucru. decorative pentru ornamentarea unui element
constructiv de mobilier.
Identificarea caracteristicilor spatiului de mobilat. 50%
2. | Realizarea sarcinii | 75% Respectarea regulilor compozitiei: simetriei, 20%
de lucru. repetitiei, alternantei, contrastului la realizarea
7| 'ornamentelor si aranjamentelor decorative.
_ RégféZentarea in desen a unor ornamente simple, 30%
| aplicand regulile de ornamentatie.

Domeniul de pregitire profesional
Nivel: 4

Calificarea profesionali: Tehnician in p
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Indemanare in reprezentarea in desen a 25%
ornamentelor.
Stabilirea variantei de mobilare se face prin alegerea | 25%
mobilierului adecvat, ca destinatie, forme si

dimensiuni corespunzatoare spatiului de mobilat.

3. | Prezentarea si 10% Indeménare in reprezentarea in desen a 30%
promovarea ornamentelor.
sarcinii realizate. Utilizarea terminologiei de specialitate pentru 70%

descrierea caracteristicilor de forma, structura si
ornamentatie a mobilierului, apartinand diferitelor
stiluri.

Domeniul de pregétire?’ sionald: Fabricareaproduselor din lemn

Nivel: 4 \%\& 7 /’\7
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UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE SPECIALIZATE 10:
ORGANIZAREA PROCESELOR TEHNOLOGICE DE OBTINERE A
SEMIFABRICATELELOR SUPERIOARE PE BAZA DE LEMN

Rezultatele invitirii:

Cunostinte

Abilititi

Atitudini

10.1.1. Tehnologia de
fabricare a furnirelor
estetice si tehnice:

- sortimente de materie
prima pentru fabricarea
furnirelor;

- operatii de depozitare
si pregétire a materiei
prime pentru furnire.
10.1.2. Tehnologia de
fabricare a furnirelor
estetice:

- scheme de fasonare a
butucilor;

- procedee de debitare a
furnirelor estetice;

- magini uzuale de
debitat furnire;

- uscarea furnirelor
estetice.

10.1.3. Tehnologia de
fabricare a furnirelor
tehnice:

- derularea furnirelor;

- operatiile de transport
si inmagazinare a
furnirelor umede;

- procesul uscarii
furnirelor tehnice;

- prelucrarea furnirelor
dupa uscare.

10.1.4. Tehnologia de
fabricare a placajelor:
- clasificarea placajelor,
proprietati fizico-
mecanice;

- operatii de pregitire a
a furnirelor inainte de
incleiere;

- incleierea furnirelor;

- presarea furnirelor;
instalatii gi linii pentru
formarea si presarea
pachetelor de furnire;

- finisarea placajelor;
lacaje speciale.

Nivel: 4

Domeniul de pregétire profesionala: F

10.2.1. Identificarea sortimentelor de materie
prima pentru fabricarea furnirelor

10.2.2. Explicarea procedeelor de conservare
prin imersie, stropire cu api, aplicarea de
paste la capete

10.2.3. Argumentarea necesitatii efectuarii
tratamentelor termice pentru plastifierea
lemnului

10.2.4. Explicarea principiului plastifierii
lemnului

10.2.5. Ordonarea tehnologica a operatiilor
procesului tehnologic de fabricarea a
furnirelor estetice

10.2.6. Alegerea schemei de fasonare, in
functie de modul de debitare in furnire
10.2.7. Explicarea principiului debitérii
furnirelor prin tdiere pland si prin derulare
10.2.8. Descrierea constructiei i a
principiului de functionare ale derulorului
10.2.9. Explicarea corelatiei dintre parametrii
regimului de uscare: temperaturd, viteza si
umiditatea relativd a aerului

10.2.10. Ordonarea tehnologicd a operatiilor
procesului de fabricarea a furnirelor tehnice.
10.2.11. Explicarea principiului de
functionare a unui uscétor pentru furnire
tehnice

10.2.12. Prezentarea proprietatilor fizico-
mecanice ale placajului

10.2.13. Identificarea tipurilor de placaje, in
functie de destinatie

10.2.14. Descrierea operatiilor sortare, control
si asamblare a furnirelor

10.2.15. Prezentarea adezivului folosit pentru
incleierea furnirelor pentru placaje

10.2.16. Explicarea functionarii maginii de
aplicat adeziv

10.2.17. Precizarea parametrilor regimului de
presare

10.2.18. Descrierea instalatiilor si liniilor
uzuale pentru formarea si presarea pachetelor
de furnire

10.2.19 Selectareh placajelor speciale, in
funciie'de destinatia dcestora

20. Identificarea Sortimentelor de materii
e pentru fabricarea-plicilor din aschii din

Ficarea produselor dir

N e

e T
Calificarea profesionala: Tehnician in prelucrarea lemnuldi

10.3.1. Capacitatea de a
argumenta necesitatea
conservdrii lemnului, pentru
a preveni deprecierea
bustenilor, prin aparitia
alteratiilor

10.3.2. Aprecierea
importantei efectudrii
tratamentelor termice, in
scopul mdririi plasticitatii
lemnului

10.3.3. Spirit analitic si
practic la stabilirea
succesiunii operatiilor
tehnologiei de fabricarea a
furnirelor estetice

10.3.4. Capacitate de analizé
a influentei fasondrii corecte
asupra randamentului
cantitativ si calitativ al
utilizarii lemnului si a
capacitétii de productie
10.3.5. Capacitate de analiza
si sintezi la ordonarea
tehnologica a operatiilor
procesului de fabricarea a
furnirelor tehnice

10.3.6. Capacitate de sinteza
la ordonarea operatiilor
tehnologiei de fabricare a
placajelor

10.3.7. Respectarea masurilor
de prevenire a accidentelor in
muncd, a normelor de
securitate i sindtate in
munci

10.3.8. Respectarea normelor
de protectie a mediului
10.3.9. Respectarea
succesiunii operafiilor
tehnologice

10.3.10. Spirit analitic si
practic la stabilirea
succesiunii operatiilor
tehnologiei generale de
fabricare a PAL
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10.1.5. Tehnologia de
fabricare a placilor
din aschii din lemn:

- sortimente de materii
prime pentru fabricarea
placilor din aschii din
lemn;

- operatii de pregatire a
sortimentelor de lemn
pentru debitarea in
agchii;

- operatii de debitare a
aschiilor pentru PAL;

- masini de debitat
agchii si instalatiilor de
insilozare uzuale;

- tehnologia de uscare a
aschiilor;

- procedee tehnologice
de sortare a aschiilor;

- incleierea aschiilor;

- dozarea agchiilor

- instalatii de dozare a
agchiilor

(sistemelor
constructive, principii
de functionare);

- tehnologia de formare
a covorului de aschii;

- tehnologia de presare
perpendicular pe fete a
covorului de aschii.
10.1.6. Tehnologia de
fabricare a plicilor
din fibre de lemn:

- tipuri de placi de PFL;
- sortimente de materii
prime pentru fabricarea
plicilor de PFL;

- operatii pregatitoare a
tocdturii de lemn;

- prezentarea sistemelor
constructive gi a
principiilor de
functionare ale tipurilor
uzuale de magini de
tocat;

- prezentarea liniilor

tehnologice de oy
\\‘. \,.

depozitare; /
- tehnologia de 5%
defibrare a lem ﬁlm

A -

-cilind

lemn
10.2.21. Ordonarea operatiilor tehnologiei de
pregitire a sortimentelor de lemn pentru
debitarea in agchii

10.2.22. Identificarea caracteristicilor
recomandate ale aschiilor

10.2.23. Identificarea partilor componente si
explicarea principiului de functionare ale unei
magini de debitat aschii

10.2.24. Argumentarea respectarii conditiilor
tehnologice ale procesului de uscare pentru
realizarea unei uscéri corespunzatoare
10.2.25. Descrierea unei magini de uscat
asgchii uzuale

10.2.26. Enumerarea principalelor procedee
tehnologice de sortare a aschiilor

10.2.27. Identificarea partilor componente si
explicarea principiului de functionare ale
masinilor de sortat agchii uzuale

10.2.28. Argumentarea necesitatii respectarii
factorilor care influenteaza procesul de
incleiere

10.2.29. Identificarea partilor componente si
explicarea functiondrii unei masini aplicat
adeziv

10.2.30. Explicarea principiilor dozarii
gravimetrice si volumetrice

10.2.31. Descrierea unei instalatii de dozare a
aschiilor

10.2.32. Argumentarea respectirii
principalelor caracteristici ale covorului de
aschii, pentru tehnologia de formare si
proprietatile placilor

10.2.33. Identificarea partilor componente si
explicarea principiului de functionare pentru
un tip uzual de masina de format covorul de
aschii

10.2.34. Corelarea parametrilor procesului de
presare din diagrama generala presiune-timp
10.2.35. Descrierea unei prese hidraulice
102.36. Identificarea sortimentelor de materii
prime pentru fabricarea placilor din fibre de
lemn

10.2.37. Ordonarea operatiilor tehnologiei de
pregétire a sortimentelor de lemn pentru
debitarea in aschii

10.2.38. Identificarea partilor componente si
explicarea principiilor de functionare ale

th rilor uzuale de masini de tocat cu disc si

i port cutite

. xpllcarea pr1nc1p1ulu1 de

ale unei masini de defibrat

10.3.11. Constientizarea
asupra importantei respectarii
caracteristicilor recomandate
ale agchiilor, asupra
tehnologiei de fabricatie si a
calitdtii placilor

10.3.12. Constientizarea
asupra importantei respectarii
conditiilor tehnologice ale
procesului de uscare, asupra
tehnologiei de fabricatie si a
calitatii placilor

10.3.13. Rigurozitate n
explicarea principiilor de
functionare ale tipurilor
uzuale de masini, instalatii si
utilaje pentru fabricarea PAL
10.3.14. Congtientizarea
asupra importantei respectarii
factorilor care influenteaza
procesul de incleiere, asupra
tehnologiei de fabricatie si a
calitatii placilor

10.3.15. Constientizarea
asupra importantei respectarii
caracteristicilor covorului de
aschii, pentru tehnologia de
formare si proprietatile
pléacilor

10.3.16. Responsabilitate in
insugirea i respectarea
normelor de securitate si
sanatate in munca, a normelor
PSI si a de protectie a
mediului

10.3.17. Spirit analitic i
practic la stabilirea
succesiunii operatiilor
tehnologiei generale de
fabricare a PFL

10.3.18. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de muncad
10.3.19. Responsabilizare in
insusirea §i respectarea
normelor de securitate §i
sdndtate in muncd, a
normelor PSI §i a de protectie
a mediului

10.3.20. Respectarea
succesiunii operatiilor
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- operatii de pregatire a | 10.2.40. Ordonarea operatiilor tehnologiei de | tehnologice.
materialului fibros pregitire a sortimentelor de lemn pentru 10.3.21. Asumarea inifiativei
dupa procedeul umed; | debitarea in aschii in rezolvarea unor probleme
- tehnologia de formare | 10.2.41. Descrierea operatiilor de pregitire a | 10.3.22. Rigurozitate in
a covorului de fibre; materialului fibros pentru debitarea in aschii | explicarea principiilor de
- tehnologiei de presare | 10.2.42. Descrierea unei prese hidraulice functionare ale tipurilor
a covorului de fibre pentru presarea covorului de fibre dupa uzuale de magini, instalatii si
dupa procedeul umed; | procedeul umed utilaje pentru fabricarea PFL
- tehnologia de formare | 10.2.43. Identificarea partilor componente si | 10.3.23. Asumarea
a covorului de fibre explicarea principiului de functionare ale unei | responsabilitatii pentru
prin procedeul uscat; | masini de format covor lucririle efectuate individual
- tehnologia de presare | 10.2.44. Descrierea unei prese hidraulice sau in echipa
a covorului de fibre pentru presarea covorului de fibre dupa 10.3.24. Aprecierea
dupa procedeul uscat. | procedeul uscat complexitétii sarcinilor de
10.2.45. Utilizarea corectd a vocabularului lucru si a timpului de lucru
comun §i a celui de specialitate
10.2.46. Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitdtilor profesionale
desfasurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numarului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdtarii (1 —cunostinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invdafarii

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice specializate ,,Organizarea proceselor tehnologice de
obtinere a semifabricatelelor superioare pe bazi de lemn”:

* Competente de comunicare in limba romaina si in limba materni:

- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate

- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

* Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:

- Capacitatea de a argumenta necesitatea conservarii lemnului, pentru a preveni deprecierea bustenilor,
prin aparitia alteratiilor

- Responsabilizare in insusirea si respectarea normelor de securitate si sandtate in munca, a normelor PSI
si a de protectie a mediului

* Competenta de a invita si inveti:

- Respectarea succesiunii operatiilor tehnologice

* Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca

* Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatirii
(existente in scoali sau la operatorul economic):

- Fabricd de furnire cu dotari:
- instalatii pentru pregdtirea bustenilor:bazine pentru conservarea bustenilor prin imersie in apé;
instalatii de sectionat busteni; masini de cojit busteni; bazine pentru tratarea termica a bustenilor;
- instalatii necesare intr-o fabricd de furnire estetice: ferastraie pentru fasonarea bustenilor;
magsini de debitat furnire estetice; wgsta!atn de uscare a furnirelor; instalatii de prelucrat microfurnire;




- instalafii necesare intr-o fabricd de furnire tehnice:instalatii de centrare a bustenilor; masina de
derulat (derulor) pentru furnire tehnice si instalatii de deservire si inmagazinare a furnirelor; masgini si
instalatii pentru sectionarea furnirelor; instalatii de uscare a furnirelor; instalatii de sortarea a furnirelor;
instalatii de imbinarea a furnirelor.

- Fabricd de placaje, cu dotari: masini de aplicat adeziv; linii de formarea a pachetelor de furnire
in vederea presarii; instalatii pentru presarea pachetelor de furnire; instalatii de formatizare si finisare a
placajelor.

- Fabricd de PAL, cu dotari: masini de cojit; bazine pentru tratarea termicé a bustenilor; masini de
debitat aschii; instalatii de sortare si insilozare a tocaturii; masini de maruntit agchii; masini de uscat
agchii; instalatii de sortare a agchiilor; masini de aplicat adeziv; instalatii de dozarea a agchiilor; masini de
format covorul de aschii; linii de formare si presare a covorului de aschii; prese hidraulice si instalatii de
deservire a preselor.

- Fabricd de PFL, cu dotari: magini de tocat; instalatii de sortare, depozitare si spalare a tocaturii;
magini, instalatii i agregate de defibrat; instalatii de filtrare a apei grase; instalatii pentru aplicarea
substantelor de incleiere pe materialul fibros; instalatii de uscare a materialului fibros; instalatii de
formare a covorului de fibre prin procedeul uscat; instalatii de formare a covorului de fibre prin procedeul
umed; instalaii de presare a covorului de fibre prin procedeul uscat; instalatii de presare a covorului de
fibre prin procedeul umed.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare

. Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | si ponderea acestora

1. | Primirea si 25% | Analizarea pertinent a cerintelor sarcinilor si 30%
planificarea procedurilor de executat.
sarcinii de Stabilirea etapelor si modului de abordare in functie de | 40%
lucru. sarcinile de indeplinit gi timpul disponibil.

Asigurarea conditiilor de aplicare a normelor cu privire | 30%
la protectia muncii si a mediului.

2. 7| Realizarea 60% | Descrierea operatiilor tehnologiilor de fabricatie a 25%
sarcinii de semifabricatelor superioare pe baza de lemn, in
lucru. succesiunea lor tehnologica.

Explicarea principiilor de functionare ale principalelor | 25%
magini, instalatii si agregate folosite la producerea
semifabricatelor superioare pe bazd de lemn.
Ordonarea operatiilor in succesiunea corespunzitoare 50%
fluxurilor tehnologice de fabricatie, ale semifabricatelor
superioare pe bazi de lemn.

3. | Prezentareasi | 15% | Descrierea operatiilor tehnologiilor de fabricatie a 40%
promovarea semifabricatelor superioare pe bazi de lemn.
sarcinii Utilizarea terminologiei de specialitate pentru 60%
realizate. descrierea operatiilor, masinilor-unelte si instalatiilor

folosite la fabricarea semifabricatelor superioare pe
baza de lemn.
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IV. REZULTATE ALE INVATARII SPECIFICE ALTOR DISCIPLINE (MATEMATICA,
LIMBA MODERNA, STIINTE ETC.) NECESARE PENTRU DOBANDIREA CALIFICARII
PROFESIONALE ,,TEHNICIAN iN PRELUCRAREA LEMNULUI”

Matematica:
» Efectuarea de calcule aritmetice, procente, unititi de masura
* Elemente de calcul geometric, cu formule matematice
Fizica:
* Proprietiti fizice ale corpurilor
¢ Proprietdti mecanice ale materialelor
Biologie:
« Structura plantelor lemnoase
* Celula vegetala
Educatie tehnologici:
* Notiuni generale privind materiile prime si materialele utilizate in industria lemnului
*» Cunostinte elementare privind reprezentarile grafice
Limba si literatura roména:
* Receptarea mesajului oral in diferite situatii de comunicare
« Utilizarea corecta si adecvata a limbii roméane in producerea de mesaje orale in situatii de
comunicare monologata si dialogata
» Receptarea mesajului scris, din texte literare gi nonliterare, in scopuri diverse
« Utilizarea corecta i adecvati a limbii roméne in producerea de mesaje scrise, in diferite contexte
de realizare, cu scopuri diverse




