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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum se aplicd pentru calificérile corespunzatoare domeniului de pregitire profesionald
Mecanica.

Confectioner tdmplérie din aluminiu §i mase plastice
Constructor cuptoare metalurgice

Constructor montator de structurii metalice
Forjor-tratamentist

Frezor-rabotor-mortezor

Furnalist

L&cédtus mecanic prestari servicii

Lacatus constructii metalice si utilaj tehnologic

. Lécdtus constructii navale

10 L&catus constructii structure aeronave

11. Laminorist

12. Marinar

13. Magsinist utilaje cale i terasamente

14. Magsinist utilaje portuare

15. Mecanic aeronave

16. Mecanic agregate rotative termoenergetice

17. Mecanic agricol

18. Mecanic auto

19. Mecanic de mecanica fina

20. Mecanic echipamente hidraulice i pneumatic

21. Mecanic echipamente pentru foraj extractie

22. Mecanic forestier

23. Mecanic utilaje si instalatii in industrie

24. Metalurgist neferoase

25. Modelier

26. Motorist nave

27. Operator la extractia tratarea, transportul si distributia gazelor
28. Operator la masini cu comand& numeric

29. Operator sonde

30. Optician montator aparaturd optico+tmecanicd

31. Otelar

32. Rectificator

33. Sculer-matriter

34. Strungar

35. Sudor

36. Tinichigiu vopsitor auto

37. Trefilator tragétor

38. Tubulator naval
39. Turnétor
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Curriculumul a fost elaborat pe baza standardelor de pregitire profesionald (SPP) aferente

calificdrilor sus mentionate.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificirilor — 3

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invatarii si module:

Unitatea de rezultate ale invatairii —
tehnice generale (URI)

Denumire modul

URI 1. Realizarea schitei piesei mecanice in
vederea executirii ei

MODUL L. Reprezentarea pieselor mecanice

URI 2. Realizarea pieselor prin operatii de
lacdtuserie general

MODUL II. Lacétusarie generala

URI 3. Montarea organelor de masini in
subansambluri mecanice

MODUL III. Organe de masini

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanica




PLAN DE INVATAMANT
Clasa a IX-a

Inviatimant profesional
Aria curriculara Tehnologii

Domeniul de pregitire profesionald: MECANICA

Cultura de specialitate si pregitire practici siptiméinali

Modul I. Reprezentarea pieselor mecanice

Total ore /an: 68
din care: Laborator tehnologic 17
Instruire practici 0

Modul II. Lacatuséirie generala

Total ore /an: 170
din care: Laborator tehnologic 0
Instruire practici 68

Modul ITI. Organe de masini

Total ore /an: 68
din care: Laborator tehnologic 17
Instruire practica 0

Total ore/an = 9 ore/séipt. x 34 siptimani = 306 ore

Stagii de pregatire practici - Curriculum in dezvoltare locald

Modul 1V, *

Total ore/an: 150
Total ore /an = 5 sépt. x 5 zile x 6 ore /zi = 150 ore/an
TOTAL GENERAL: 456 ore/an
Noti: In clasa a IX-a, stagiul de pregitire practici se desfisoard la operatorul economic/institutia

publicd partenerd. Conditiile in care stagiul de practica se desfdgoar3 in unitatea de invafimant, sunt
stabilite prin metodologia de organizare si functionare a invatimantului profesional.

* Denumirea si continutul modulului/modulelor vor fi stabilite de citre unitatea de invatiméant in
parteneriat cu operatorul economic/institutia publica parteneri, cu avizul inspectoratului scolar.




MODUL I. REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE

¢ Nota introductiva

Modulul ,,Reprezentarea pieselor mecanice”, componentd a ofertei educationale (curriculare)
pentru calificdri profesionale din domeniul de pregitire profesionald Mecanicd, face parte din
cultura de specialitate §i pregitirea practicd siptiméanald aferente clasei a IX-a, invitimént
profesional.
Modulul are alocat un numarul de 68 ore/an, conform planului de invi{imant, din care:

] 17 ore/an — laborator tehnologic

Modulul ,,Reprezentarea pieselor mecanice” este centrat pe rezultate ale invatirii si vizeazi
dobandirea de cunostinte, abilitdti si atitudini necesare angajirii pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate in SPP-urile corespunzitoare calificirilor profesionale de nivel 3, din
domeniul de pregitire profesionald Mecanicd, sau continuarea pregitirii intr-o calificare de nivel
superior.

e Structurda modul

Corelarea dintre rezultatele invitarii din SPP si continuturile invitirii

URI L REPREZENTAREA
PIESELOR MECANICE
Rezultate ale invitirii (codificate Continuturile invitarii
conform SPP)
Cunostinte | Abilitati | Atitudini
1.1.1. 1.2.1. 1. Materiale si instrumente necesare pentru
1.2.2. 1.3.1. realizarea schitei piesei mecanice
1.3.2. 1.1. Materiale de bazi si auxiliare utilizate in desenul
1.3.3. tehnic:
1.3.4. 1.1.1. Hartia pentru desen;
1.3.5. 1.1.2. Creioane pentru desen;
1.3.6. 1.1.3. Materiale pentru sters §i corectat;
1.3.7. 1.2. Instrumente de baza utilizate in desenul tehnic:
1.3.8. 1.2.1. Teul, echerul si rigla;

1.2.2. Planseta pentru desen;
1.2.3. Trusa de compasuri;
1.2.4. Sabloane utilizate la executarea desenelor.
1.1.2. 1.2.3. 2. Norme generale utilizate la intocmirea schitei
piesei mecanice
2.1. Tipuri de standarde:

2.1.1. Nationale

2.1.2. Europene;

2.1.3. Internationale;
2.2. Elemente de standardizare:
2.2.1. Tipuri de linii

2.2.1.1. Clasificarea liniilor dup4 tip si

grosime;

2.2.1.2. Utilizarea liniilor in desenul tehnic;
2.2.2. Formate:
2.2.2.1. Dimensiuni §i mod de utilizare;




1.2.4.
1.2.5.

1.2.6.
1.2.7.
1.2.8.

1.2.9.

1.2.10.

2.2.2.2. Elementele grafice ale formatului
(chenar, fasia de Indosariere,
reperele de centrare)
2.2.3. Indicator.

3. Reguli de reprezentare in proiectie ortogonali a
pieselor
3.1. Reprezentarea in vedere a formelor constructive
pline:
3.1.1. Asezarea normald a proiectiilor;
3.1.2. Alegerea vederii principale;
3.1.3. Stabilirea numarului minim de proiectii;
3.1.4. Contur aparent, muchie reald, muchie
fictivi;
3.1.5. Reprezentarea conventionala a suprafetelor
plane;
3.1.6. Abateri admise de la agezarea normali a
proiectiilor (vederilor).
3.2. Reprezentarea 1n sectiune a pieselor:
3.2.1. Clasificarea sectiunilor;
3.2.2. Hagurarea in desenul tehnic;
3.2.3. Traseul de sectionare;
3.2.4. Vizualizarea sectiunii;
3.2.5. Reprezentarea rupturilor;
3.2.6. Reguli de notare a sectiunilor si rupturilor,

4. Principii si metode de cotare a pieselor mecanice
reprezentate
4.1. Elementele cotirii;
4.1.1. Cota;
4.1.2. Linia de cotd Tmpreund cu extremititile
sale;
4.1.3. Linia ajutitoare;
4.1.4. Linia de indicatie;
4.2, Simboluri folosite la cotare;
4.3. Cotarea elementelor specifice;
4.4. Reguli de cotare;
4.5. Exercitii de inscriere a cotelor i citire a unor
desene simple cotate.

S. Abateri de prelucrare
5.1. Abateri dimensionale;
5.1.1. Inscrierea pe desen a abaterilor
dimensiunilor liniare ale pieselor;
5.1.2. Inscrierea pe desen a tolerantelor;
5.2.Abateri de forma si de pozitie.

1.2.11.
1.2.12.
1.2.13.

O A

6. Reguli de reprezentare a schitei dupa model
6.1. Fazele premergitoare executdrii schitei;

6.1.1. Identificarea piesei;

6.1.2. Analiza formei;

6.1.3. Analiza tehnologica;

6.1.4. Stabilirea pozitiei de reprezentare;
+8.2. Etapele de executare a schitei;

Yok e o 3 o s ~
6;3. Exercitii de intocmire a schitei dupa model.




o Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instramente,
machete, materii prime §i materiale, documentatii tehnice, economice,
juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invitirii (existente in scoald
sau la operatorul economic):

- Instrumente si materiale specifice reprezentdrii schitei: plangetd, rigld gradati,
echere, compasuri, florare, creioane, guma de sters, hirtie de desen;

- Seturi de corpuri geometrice, piese;

- Videoproiector, calculator, soft-uri educationale.

- Piese mecanice simple.

e Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Reprezentarea pieselor mecanice” trebuie si fie abordate intr-o
manierd integratd, corelatd cu particularitatile i cu nivelul initial de pregitire al elevilor.

Numdrul de ore alocat fiecdrei teme riméne la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreazd, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunogtintelor de citre colectivul instruit.

Modulul ,Reprezentarea pieselor mecanice” are o structurd flexibila, deci poate
incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Pregitirea se
recomandd a se desfasura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate, din unitatea de invitimant
sau de la operatorul economic, dotate conform recomandarilor din SPP mentionate mai sus.

Pregitirea in cabinete/ laboratoare tehnologice din unitatea de invitdmant sau de la
operatorul economic are importantd deosebitd in atingerea rezultatelor invatarii previzute in
Standardul de pregitire profesionald al calificérii.

Se recomand3 abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invitare
variate, prin care sid fie luate in considerare stilurile individuale de invitare ale fiecdrui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.

Aceste activitafi de invitare vizeazi:

- aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive §i operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant la
propria instruire si educatie;

- 1mbinarea si alternarea sistematicd a activititilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal, instruirea
programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fige) cu activitatile ce solicitd
efortul colectiv (de echipd, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6,
metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului, metoda mozaicului, discutia Panel, metoda
cvintetului, jocul de rol, explozia stelard, metoda ciorchinelui, etc;

- folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoagterii, prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activititile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijati etc.;

- insugirea unor metode de informare §i de documentare independenti (ex. studiul individual,
investigatia stiintificd, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care oferd
deschiderea spre automstrulre spre invidtare continud (utilizarea surselor de informare: ex.

biblioteci, interpets]
S\ paiadod M
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- vizion#ri de materiale video (casete video, cd/ dvd — uri);
- problematizarea;

- demonstratia;

- investigatia stiintifica;

- invétarea prin descoperire;

- activitati practice;

- studii de caz;

- jocuri de rol;

- simulari;

- elaborarea de proiecte;

- activitdti bazate pe comunicare si relationare;
- activitdti de lucru in grup/ in echipd.

Un exemplu de metodd didacticé ce poate fi folositd in activitétile de invitare este metoda
piramidei.

Metoda piramidei sau metoda bulgirelui de zdpadd are la bazd impletirea activitatii
individuale cu cea desfisuratd in mod cooperativ, in cadrul grupurilor. Ea consti in incorporarea
activitdtii fiecirui membru al colectivului intr-un demers colectiv mai amplu, menit sd duci la
solutionarea unei sarcini sau a unei probleme date.

6. Faza decizionald

5. Faza raportdrii solutiilor in colectiv

4. Faza reuniunii in grupuri
mari

3. Faza lucrului in perechi

2. Faza lucrului individual

1. Faza descriptiva

Etapele metodei piramidei:

1. Faza descriptivé - profesorul expune datele problemei in cauza.

2. Faza lucrului individual - elevii lucreazd pe cont propriu la solutionarea problemei timp
de cinci minute. In aceasti etapa se noteazd intrebdrile elevilor legate de subiectul tratat.

3. Faza lucrului in glevii formeazd grupe de cate doi pentru a discuta rezultatele

ARIN
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4. Faza reuniunii in grupuri mari - de reguld, se alcdtuiesc doud grupe, aproximativ egale ca
numir deelevi, compuse din perechile existente anterior si se discutd despre solutiile la care s-a
ajuns. Totodatd se formuleazi raspunsuri la intrebirile rimase nesolutionate.

5. Faza raportdrii solutiilor in colectiv - intreaga clasa, reunita, analizeaz3 si concluzioneazi
asupra ideilor emise. Acestea pot fi trecute pe tabla pentru a putea fi vizualizate de citre toti elevii
si pentru a fi comparate. Se limuresc rispunsurile la intrebarile nerezolvate pana la aceasti fazi, cu
ajutorul profesorului.

6. Faza decizionald - se alege solutia finald si se stabilesc concluziile asupra demersurilor
realizate §i asupra participdrii elevilor la activitate.

Exemplu de utilizare a metodei piramidei la tema: Simboluri folosite la cotare

——

Rezultate ale
invitirii vizate

|
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Cunostinte Abilitati Atitudini

1.4. Principii si 1.2.6. Utilizarea 1.3.2.

metode de cotare normelor si Respectarea

a pieselor regulilor de conduitei in

mecanice cotare in vederea timpul Intocmirii

reprezentate realizdrii schitei schitei pentru
piesei mecanice, realizarea
necesard pieselor
operatiilor de mecanice;
lacatugerie 1.3.3.
1.2.7. Interrelationarea
Identificarea in timpul

elementelor din
geometria pland

intocmirii schitei
pentru realizarea

necesare pieselor
realizdrii schitei mecanice;

piesei mecanice 1.3.4. Asumarea
1.2.8.  Cotarea rolurilor care i
pieselor revin in timpul
mecanice intocmirii schitei
reprezentate  In pentru realizarea
proiectie pieselor
ortogonald mecanice;




1. Profesorul scrie pe tabla Simboluri folosite la cotare.

2. Elevii primesc o fisd de lucru cu simboluri. Elevii trebuie s facid corelarea intre simbolurile
folosite la cotare si elementele geometrice corespunzitoare.

3. Elevii in grupe de céte doi, discutd modul in care, individual, au rezolvat sarcina de lucru.
Se alcituiesc doua grupe de elevi, aproximativ egale ca numar. In aceste grupuri se discuta
solutiile de rezolvare la care s-a ajuns.

5. intreaga clasi analizeazi solutiile; se scriu rispunsurile pe tabla pentru a putea fi vizualizate
de citre toti elevii si pentru a fi comparate.

6. Se aleg solutiile finale, corecte, se trag concluzii, se fac referiri la participarea elevilor la
activitate.

e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didactica prin care profesorul
va mésura eficienta Intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind mésura in care elevii
au atins rezultatele invatarii stabilite In standardele de pregétire profesionali.

Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
a. Continud:
» instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invitare ale elevilor.
s planificarea evaludrii trebuie s se deruleze dupd un program stabilit, evitindu-se
aglomerarea mai multor evaludri in aceeasi perioadd de timp.
= va firealizatd de citre profesor pe baza unor probe care se referd explicit la cunostingele,
abilitatile si atitudinile specificate in standardul de pregitire profesionali.
b. Finalid:
= realizatd printr-o probd cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invitare,
pe baza criteriilor §i indicatorilor de realizare §i ponderea acestora, precizati in
standardul de pregitire profesionald al calificérii §i care informeaza asupra indeplinirii
criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitétilor si atitudinilor.

Sugerdm urmitoarele instrumente de evaluare continui:
- fige de observatie;

- fige test;

- fige de lucruy;

- fige de documentare;

- fige de autoevaluare/ interevaluare;
- eseul;

- referatul stiintific;

- proiectul;

- activitdti practice;

- teste docimologice;

- lucrari de laborator/ practice.

Propunem urmétoarele instrumente de evaluare finala:
- proiectul,
studiul de caz,
portofoliul,

testele sumagivgysisis s
S , » , ,
Se recomand',;;‘b,a‘){ in parcurgefga modulului, si se utilizeze atét evaluarea de tip formativ, cét

si de tip sumativ, pentmu ve ﬁf”;kﬁrca atingerii rezultatelor invitirii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce
priveste atingerea réz}i;@fgfe'lg)'g}iﬁvﬁﬁriii‘fs ecificate in cadrul modulului.
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Exemplu de instrument de evaluare

TEST DE EVALUARE

I. Pentru fiecare din itemii de mai jos incercuiti litera corespunzitoare rispunsului corect:
(2 puncte)

1. Simbolul @ reprezinta:
a. diametrul unui cerc
b. diametrul sferei
¢. raza unui cerc
d. suprafata triunghiulari

2. Raza unui cerc cu valoarea de 50 mm se noteazi:
a. 950
b. SR50
¢.R50
d. D50

IL. Stabiliti valoarea de adevir a enunturilor de mai jos. Notati cu litera A dacé enuntul este
adevirat si cu F, daci este fals.

(2 puncte)
1 SR inscris inaintea cotei indicd raza sferei A/F
2 O inscris Inaintea cotei indicd un diametru A/F
3 O Inscris 1naintea cotei indicd un dreptunghi A/F
4 S@ inscris Inaintea cotei indicd o raza A/F
III. Scrieti pe foaia de raspuns, informatia corectii care completeaza spatiile libere:
(3 puncte)
1. Céand ...(1).... unei raze se deduce din alte cote, raza trebuie indicatd corespunzator, fard ca

simbolul ...(2)... si fie urmat de valoarea cotei

2. Daca centrul unui arc de cerc se afld in afara limitelor spatiului disponibil, linia de coti a
..... (3)...... trebuie frantd sau ......(4)........, dupd cum este necesar si fie reprezentat cercul.

3. Centrul de curburi se poate preciza prin doud linii ........ ) R , trasate cu linie ........ () 1.

IV. Cotati desenul de mai jos:

(2 puncte)




BAREM DE CORECTARE SI NOTARE

Subiectul I (2 X 1p=2 puncte)

la, 2¢

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 1 punct, pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia se
acordd 0 puncte.

Subiectul IT (4X0,5=2 puncte)

1-F;2-A;3-F;4-F;
Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 0,5 puncte; pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia
se acordd 0 puncte.

Subiectul III (6 X 0,5p=3 puncte)

1-cota, 2 -R, 3 - razei, 4 - intrerupta, 5 - perpendiculare , 6 - subtire

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 0,5 puncte; pentru rdspuns incorect sau lipsa
acestuia se acordd 0 puncte.

Subiectul IV (4X 0,5=2 puncte)

Pentru fiecare cotd se acorddi cdte 0,5 puncte, pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia se acordd
0 puncte.
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MODUL II. LACATUSARIE GENERALA

e Nota introductiva

Modulul ,,Lacatusarie generalid”, componenti a ofertei educationale (curriculare) pentru calificari
profesionale din domeniul de pregitire profesionald Mecanicd face parte din cultura de specialitate
si pregitirea practicd siptdmanald aferente clasei a IX-a, invatdmant profesional.
Modulul are alocat un numaérul de 170 ore/an, conform planului de invitimant, din care:

. 68 ore/an — instruire practici

Modulul ,Lacituséiirie generald” este centrat pe rezultate ale invatirii i vizeazd dobéandirea de
cunogtinte, abilitdti si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din ocupatiile specificate

in SPP-urile corespunzitoare calificdrilor profesionale de nivel 3, din domeniul de pregitire
profesionald Mecanicd sau in continuarea pregitirii intr-o calificare de nivel superior.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invitarii din SPP si continuturile invatarii

URI 2. LACATUSARIE
GENERALA
Rezultate ale invitarii (codificate Continuturile invatarii
conform SPP)
Cunostinte | Abilitati | Atitudini
2.1.1. 2.2.1. 2.3.1. 1. Atelierul de licitugerie
1.1. Organizarea atelierului de licatuserie;
1.2. Scule, dispozitive si verificatoare utilizate in
atelierul de ldcatuserie;
1.3. Organizarea ergonomica a locului de munci;
1.4. Norme de sdnitate §i securitate in muncé in atelierul
de lacituserie.
2.1.2. 2.2.2. 2.3.3. 2. Materiale s§i semifabricate necesare executirii
2.2.3. pieselor prin operatii de licituserie
2.2.4. 2.1. Proprietitile fizice, mecanice si tehnologice ale
2.2.5. materialelor metalice
2.2.40. 2.2. Aliaje feroase:

- oteluri (clasificare, simbolizare);

- fonte (clasificare, simbolizare).

2.3. Tratamente termice aplicate ofelurilor si fontelor:
recoacere, cilire, revenire

2.4. Metale si aliaje neferoase:

- cuprul si aliajele sale (proprietati, utilizari,
simbolizare);

- aluminiul gi aliajele sale (proprietiti, utiliziri,
simbolizare);

2.5. Semifabricate obtinute prin deformare plasticd
(laminare):

- notiuni generale despre procedeul de prelucrare prin
laminare;

- semifabricate propriu-zise: blumuri, sleburi, tagle,
platine;
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- profile laminate (profile simple, profile fasonate),
table, tevi laminate, sirme.
2.1.3. 2.2.6. 2.3.2. 3. Mijloace de misurat si verificat
2.2.7. 2.3.3. 3.1. Mijloace de masurat si verificat lungimi (sublere,
2.2.40. 2.3.4. micrometre);
3.2. Mijloace de masurat si verificat unghiuri (echere);
3.3. Mijloace de mésurat i verificat suprafete (rigle de
control).
2.14. 2.2.8. 2.3.1. 4. Operatii pregititoare aplicate semifabricatelor in
2.2.9. 2.3.2. vederea executirii pieselor prin operatii de
2.2.10. 2.3.3. licituserie generali
2.2.11. 2.34. 4.1. Curétarea manuald a semifabricatelor;
2.2.12. 2.3.5. 4.2. Indreptarea manuald a semifabricatelor (SDV-uri,
2.2.13. 2.3.6. tehnologii de executie, metode de control a
2.2.14. semifabricatelor findreptate, norme de securitate si
2.2.15. séndtate In muncd);
2.2.40. 4.3. Trasarea semifabricatelor (SDV-uri, operatii
2.2.41. pregititoare executate in vederea trasdrii, tehnologii de
executie, metode de control a semifabricatelor trasate,
norme de securitate si sdnétate in munca).
2.1.5. 2.2.16. 2.3.1. S. Debitarea manuali a semifabricatelor
2.2.17. 2.3.2. 5.1. Scule folosite la debitarea manuald prin forfecare,
2.2.40. 2.3.3. aschiere si déltuire;
2.2.41. 2.34. 5.2. Tehnologia debitérii manuale prin forfecare;
2.3.5. 5.3. Tehnologia debitérii manuale prin agchiere;
2.3.6. 5.4. Tehnologia debitérii manuale prin dltuire;
5.5. Metode de control a semifabricatelor debitate;
5.6. Norme de securitate §i sandtate In muncd specifice
operatiei de debitare.
2.1.6. 2.2.18. 2.3.1. 6. Indoirea manuali a semifabricatelor
2.2.19. 2.3.2. 6.1. Procesul de indoire (calculul lungimii
2.2.20. 2.3.3. semifabricatului necesar obtinerii unei piese prin
2.2.21. 2.34. operatia de Indoire);
2.2.22. 2.3.5. 6.2. Indoirea manuali a tablelor (SDV-uri, tehnologii de
2.2.23. 2.3.6. executie);
2.2.40. 6.3. Indoirea manuala a barelor si profilelor (SDV-uri,
2.241. tehnologii de executie);
6.4. findoirea manuali a tevilor (dispozitive,
verificatoare, tehnologie de executie);
6.5. Indoirea manualdi a sirmelor (dispozitive,
verificatoare, tehnologie de executie);
6.6. Metode de control a semifabricatelor prelucrate prin
operatia de indoire;
6.7. Norme de securitate §i sindtate in muncé specifice
operatiei de indoire.
2.1.7. 2.3.2. 7. Notiuni generale despre prelucrarea prin aschiere
e 233 a materialelor metalice (adaos de prelucrare, tipuri de
E’WZ\% aschii, scule aschietoare, miscari necesare la agchiere,
C S ':e’,.\ regim de aschiere)
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2.1.8 2.2.27. 2.3.1. 8. Pilirea metalelor
2.2.28. 2.3.2. 8.1. Clasificarea pilelor;
2.2.40. 2.3.3. 8.2. Tehnologia de executie a operatiei de pilire manuala
2.2.41. 2.34. a semifabricatelor;
2.3.5. 8.3. Metode de pilire:
2.3.6. - dupd tipul miscérii (pilire transversald, longitudinal3,
circulard, in cruce);
- dupd tipul suprafetei (pilire exterioard, interioara,
convexd, concavi);
- dupd adaosul de prelucrare (pilire de degrosare, de
finisare);
8.4. Metode de control a suprafetelor prelucrate prin
pilire;
8.5. Norme de securitate si sindtate in munci specifice
operatiei de pilire.
2.1.9. 2.2.29. 2.3.1. 9. Polizarea pieselor
2.2.40. 2.3.2, 9.1. Lucrdri care se executd prin polizare;
2.241. 23.3. 9.2. Polizoare: stabile si portabile;
2.34. 9.3. Metode de verificare si montare a pietrelor de
2.3.5. polizor;
2.3.6. 9.4. Tehnologia de executie a operatiei de polizare;
9.5. Norme de securitate si siinitate in muncéd specifice
operatiei de polizare.
2.1.10. 2.2.30. 2.3.1. 10. Géurirea §i prelucrarea giurilor
2.2.31. 2.3.2. 10.1. SDV — uri utilizate la géurire;
2.2.32. 2.3.3. 10.2. Tipuri de masini de géurit (stabile si portabile);
2.2.33. 2.3.4. 10.3.Tehnologia de executie a operatiei de géurire;
2.2.40. 2.3.5. 10.4. Prelucrarea géurilor prin: tesire, largire, adéncire,
2.2.41. 2.3.6. alezare (SDV-uri, tehnologii de executie);
2.3.7. 10.5. Metode de control a alezajelor;
10.6. Cauzele care conduc la aparitia rebuturilor la
operatia de giurire;
10.7. Norme de protectie a mediului;
10.8. Norme de securitate si sdndtate In munci specifice
operatiei de giurire.
2.1.11. 2.2.34. 23.1. 11. Filetarea
2.2.35. 2.3.2. 11.1. Elementele geometrice ale filetului, clasificarea
2.2.36. 2.3.3. filetelor;
2.2.37. 2.34. 11.2. Filetarea manuald exterioard (SDV-uri, tehnologie
2.2.38. 2.3.5. de executie, metode de control);
2.2.40. 2.3.6. 11.3. Filetarea manuald interioard (SDV-uri, tehnologie
2.2.41. 2.3.7. de executie, metode de control);
11.4. Norme de protectie a mediului;
11.5. Norme de securitate si sédnétate in muncé specifice
operatiei de filetare.
2.1.12. 2.2.39 2.3.2. 12. Fisa tehnologici (intocmirea figei tehnologice dupa
2.2.40 2.3.3. desenul de executie al piesei, informatiile tehnologice la
nivelul operatiei).
/_'_.45 ™ #\1‘13'4
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e Lista minimd de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente,
machete, materii prime §i materiale, documentatii tehnice, economice,
juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invitirii (existente in scoali
sau la operatorul economic):

- perii de sdrma, hartie abraziva pentru curitarea manuali a semifabricatelor;

- SDV-uri pentru operatia de indreptare manuala: placi de indreptat, ciocane, nicovale;

- SDV — uri folosite la trasare: masd de trasat, ac de trasat, punctator, compas, trasator
paralele, distantier, ciocan, rigla, subler;

- SDV - uri folosite la debitarea manuala: foarfece manuale, clesti pentru tiiat, fierfistraie
manuale, dalti, rigle, sublere, echere;

- SDV — uri folosite la indoirea manuald: menghind, nicoval3, dispozitive pentru indoirea
tevilor, dorn cilindric cu manivela, sublere, rigle, raportoare, sabloane;

- scule si verificatoare folosite la pilire: pile de diferite tipuri, sublere, rigle de control, echere,
sabloane;

- polizoare: stabile si portabile;

- scule si verificatoare folosite la polizare: pietre de polizor, sublere;

- scule si verificatoare folosite la giurire: burghie elicoidale, dispozitive pentru prinderea
burghiului, dispozitive pentru prinderea piesei pe masa masinii, sublere, micrometre;

- scule si verificatoare folosite la alezare, tesire, lirgire: alezoare, tesitoare, lirgitoare, sublere,
micrometre;

- SDV - uri folosite la filetarea manuald: tarozi, filiere, manivele port-tarod, port-filiere,
sublere, micrometre, calibre-tampon, calibre—inel.

- semifabricate: table, platbande, bare, profile, tevi, sirme;

- materiale: metalice feroase (oteluri, fonte), aliaje ale cuprului, aliaje ale aluminiului;

- mijloace de mdsurat gi verificat: lungimi, unghiuri, suprafete;

- utilgje: masini de gdurit, polizoare

¢ Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,Lacitusirie generald” trebuie si fie abordate intr-o manierd
integratd, diferentiatd, tindnd cont de particularititile colectivului cu care se lucreazi si de nivelul
initial de pregétire.

Numdrul de ore alocat fiecdrei teme rimane la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, n functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreazi, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactici
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Lacitusirie generald” are o structurd flexibild, deci poate incorpora, in orice
moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Pregitirea se recomandi a se
desfisura in laboratoare sau/ si in cabinete de specialitate, ateliere de instruire practici din unitatea
de invdtimant sau de la agentul economic, dotate conform recomandarilor precizate in unitiile de
rezultate ale invatirii, mentionate mai sus.

Pregitirea practicd in cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire practicd din
unitatea de invatdmant sau de la agentul economic are importanti deosebitd in atingerea rezultatelor
inviatérii previzute in Standardul de pregitire profesionala al calificarii.

M A ... . . e enie 1A
Se recoman mﬁmstrulm centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invitare
variate, prin car gﬁ/'ﬁe_;l_ggte, in'»;&)nsiderare stilurile individuale de invétare ale fiecdrui elev,
inclusiv adaptare&Ja eleyii o CES. z
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Aceste activititi de Invatare vizeaza:

- aplicarea metodelor centrate pe elev, pe activizarea structurilor cognitive i operatorii ale
elevilor, pe exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, pe transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;

- imbinarea i alternarea sistematicd a activitétilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal, instruirea
programats, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activititile ce solicitd
efortul colectiv (de echipd, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6,
metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului, metoda mozaicului, discutia Panel, metoda
cvintetului, jocul de rol, explozia stelard, metoda ciorchinelui, etc;

- folosirea unor metode care si favorizeze relatia nemijlocitdi a elevului cu obiectele
cunoagterii, prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activititile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijat3 etc.;

- insugirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care oferd
deschiderea spre autoinstruire, spre invétare continud (utilizarea surselor de informare: ex.
biblioteci, internet, biblioteci virtual). '

Pentru atingerea rezultatelor Invitarii pot fi derulate urmétoarele activitati de invatare:
- elaborarea de referate interdisciplinare;
- activitdti de documentare;
- viziondri de materiale video (casete video, cd/ dvd — uri);
- problematizarea;
- invétarea prin descoperire;
- activitdti practice;
- studii de caz;
- elaborarea de proiecte;
- activitdti bazate pe comunicare si relationare;
- activitéti de lucru in grup/ in echipa.

Un exemplu de metodd de predare/ invitare bazati pe stimularea creativititii este METODA
?CARUSELUL” (METODA GRAFFITI).

Metoda presupune parcurgerea urmétoarelor etape:

1. Elevii sunt impdrtiti in grupuri de cite 3 — 4 persoane. Acestia lucreazd la o problema, la o
intrebare ce se poate materializa Intr-un poster. Posterul poate fi descriptiv sau utilizdndu-se
un organizator grafic, tabel, colaj sau desen. Cand va hotérati si organizati o lectie utilizind
Metoda Graffiti, asigurati-va cd dispuneti de materialele necesare. Obligatoriu, coala pe care
se realizeazd posterul are formatul minim A3;

2. Posterele se afiseazi pe peretii sdlii de predare, aceasta transforméandu-se, la modul figurat,
intr-o ,,galerie de arta, muzeu etc.”;

3. Fiecare echipd vine in fata propriului poster, iar la semnalul profesorului se deplaseazi in
sensul acelor de ceasornic, parcurgénd toatd ,,galeria”, in calitate de vizitatori sau critici.
Rolul deplasirii nu este numai acela de a urmiri solutiile propuse de colegi, ci si acela de a
consemna completrile, intrebarile, observatiile lor vis-a-vis de acestea. Intotdeauna atrageti
atentia elevilor asupra faptului ca ei nu au voie sé faca referiri jignitoare la adresa colegilor
sau si interpreteze forma posterelor, ci exclusiv continutul acestora.

4. tyg incheie ,,turul galeriei”, grupurile revin la locul initial si 1si reexamineaza

‘?ﬁésterele pr’ .prisma observatiilor colegilor. Acest moment al lectiei este echivalent cu

ﬁxar‘ea cuno$1;1 telor din lectia tradiionald, deoarece elevii isi ldmuresc unele probleme

: | aparute pe pav;ursul derulirii lectiei, discutdnd cu ceilalti colegi. In aceastd etapd, rolul

SONEY =

?T}*

18



profesorului este acela de a coordona desfisurarea discutiilor si de a oferi informatii
suplimentare, acolo unde este cazul.

EXEMPLU DE UTILIZARE A METODEI DE STIMULARE A CREATIVITATII -
METODA "CARUSELUL” (METODA GRAFFITI)

Tema: INDOIREA MANUALA A SEMIFABRICATELOR
- Procesul de indoire (calculul lungimii semifabricatului necesar obtinerii unei piese prin
operatia de Indoire);
- Indoirea manuali a tablelor (SDV-uri, tehnologii de executie);
- indoirea manuali a tevilor (dispozitive, verificatoare, tehnologie de executie).

REZULTATELE iNVATARII
VIZATE _

CUNOSTINTE ABILITATI ' ATITUDINI |
214. fndoiren 2.2.18. Calculul lungimii 2.3.2.Colaborarea
R a semifabricatului  necesar cu membrii echipei
PRI o obtinerii unei piese prin de lucru, in scopul

operatia de indoire indeplinirii

2.2.19. indoirea manuali a sarcinilor de la
tablelor si benzilor locul de muncd;
2.2.21. indoirea manualia | 2.3.4. Asumarea, in
tevilor cadrul echipei de

la locul de muncd,
a responsabilitdfii
pentru sarcina de
lucru primita.

Activitati:

Al. Impirtiti clasa in grupuri de céte 3 — 4 elevi; elevii studiazi cu atentie continutul tematic si
desenul de executie oferit.

Timp de lucru 10 minute.

A2. Fiecare echipd realizeazd un poster in care prezintdi: modul de calcul al lungimii
semifabricatului necesar obtinerii piesei prin operatia de indoire, SDV-urile necesare, tehnologia de
executie, metodele de control a semifabricatelor prelucrate prin operatia de indoire, normele de
sanatate si secuntate_;n.wcg

Timp de lucru 20 mMifjute: ANN 7\

A3. Fiecare echipd aﬁe?zgj:)osterul insotit de un format A3.

Ad. Fiecare echipi vine-in- -fata, propriului poster, iar la semnalul profesorului se deplaseazi in
sensul acelor e ‘ceasormc parcu gind toatd ,galeria”, in calitate de vizitatori/ critici. Rolul
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deplasirii este de a urmdri solutiile propuse de colegi si de a consemna completirile, intrebirile,
observatiile referitoare la continutul acestora.

AN

Atentie! Nu se vor folosi observatii de genul:
»Ati scris frumos/ urdt!”, ,, Bravo!”, ,, Felicitdri!”, etc.

AS. Fiecare echipd revine la locul initial §i i5i reexamineazd posterul prin prisma observatiilor
colegilor. Acest moment al lectiei este echivalent cu fixarea cunostintelor din lectia traditionald,
deoarece elevii Isi ldmuresc unele probleme apdrute pe parcursul deruldrii lectiei, discutdnd cu
cellal’p colegi. In aceasti etapa, rolul profesorului este acela de a coordona desfasurarea discutiilor
si de a oferi informatii suplimentare, acolo unde este cazul.

Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezinta partea finald a demersului de proiectare didactic prin care profesorul

va mésura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii
au atins rezultatele invatdrii stabilite in standardele de pregitire profesionali.

b.

Domeniul p;re;gﬁ,f\ir@w esionald: Mecanicd
g e

Evaluarea rezultatelor invitarii poate fi:

Continud:

= instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invitare ale elevilor.

® planificarea evaludrii trebuie si se deruleze dupd un program stabilit, evitdndu-se
aglomerarea mai multor evaludri in aceeasi perioada de timp.

» va fi realizatd de cétre profesor pe baza unor probe care se referd explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate in standardul de pregatire profesionala.

Finala:

= realizatd printr-o probd cu caracter integrator la sfirsitul procesului de predare/ invitare,
pe baza criteriilor §i indicatorilor de realizare §i ponderea acestora, precizati in
standardul de pregitire profesionald al calificarii si care informeazi asupra indeplinirii
criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si atitudinilor.

Sugerdm urmatoarele instrumente de evaluare continui:
- fise de observatie;

- fige test;

- fise de lucru;

- fige de documentare;

- fise de autoevaluare/ interevaluare;
- eseul;

- referatul stiintific;

- proiectul;

- activitdti practice;

- teste docimologice;

- lucrdri de laborator/ practice.

Propunem urmitoarele instrumente de evaluare finala:
- proiectul,
- studiul de caz,

-/ &ae ve

Se recqé&}nda,.ca pe m&ah:a parcurgerii modulului, s se utilizeze atét evaluarea de tip formativ, cét
g sumatlv pentrw erxﬁcarea atingerii rezultatelor mva;aru in conformltate cu criteriile i
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Exemplu de instrument de evaluare pentru rezultatele invitirii prezentate dezvoltat la Sugestii
metodologice:

LUCRARE PRACTICA

Studiati cu atentie schita produsului prezentat in figura de mai jos.

Cerinte:

p—

. Identificati reperele care alcédtuiesc produsul; 10 puncte
2. Calculati lungimea semifabricatelor necesare obtinerii reperelor de executat; 10 puncte
3. Alegeti SDV-urile necesare realizérii operatiei de trasare; 10 puncte
4. Executati operatia de trasare a semifabricatelor; 10 puncte

5. Alegeti SDV-urile necesare realizérii operatiei de debitare manual3 a semifabricatelor;

10 puncte
6. Executati debitarea manuald a semifabricatelor; 10 puncte
7. Alegeti SDV-urile necesare realizérii operatiei de indoire; 10 puncte
8. Executati indoirea semifabricatelor; 10 puncte

9. Respectati normele de sindtate §i securitate in muncd specifice operatiilor de licitusirie
executate. 10 puncte

NOTA
Timp de lucru: 50 de minute. Se acordd 10 puncte din oficiu.

ot *é;;ljggfe:gi
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Dodoc P. — Metrologie generald, E.D.P. Bucuresti, 1979;
Popescu N. - Studiul materialelor , Editura Didactica si Pedagogics, Bucuresti, 1994;
Tonea, A. s.a. - Studiul materialelor, Editura Didactica si Pedagogicd, Bucuresti, 1996;
Ténssescu Mariana, Gheorghiu Tatiana - Masurdri tehnice, Editura ARAMIS, 2005;

- Conf. univ. dr. Cristian Paun, ”"Metode de predare/invatare bazate pe stimularea
creativitatii”.
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MODUL III. ORGANE DE MASINI

e Noti introductiva

Modulul ,,Organe de masini”, componentd a ofertei educationale (curriculare) pentru calificiri
profesionale din domeniul de pregatire profesionald Mecanicd, face parte din cultura de specialitate
si pregitirea practicd siptdimanali aferente clasei a IX-a, invatdmant profesional.

Modulul are alocat un numairul de 68 ore/an, conform planului de invatimant, din care:
. 17 ore/an — laborator tehnologic

Modulul ,,Organe de masini” este centrat pe rezultate ale invatirii si vizeazd dobdndirea de

g,

SPP-urile corespunzitoare calificdrilor profesionale de nivel 3, din domeniul de pregitire
profesionald Mecanicd sau in continuarea pregitirii intr-o calificare de nivel superior.

e Structuria modul

Corelarea dintre rezultatele invitarii din SPP si continuturile fnvitarii

URI 3. MONTAREA

ORGANELOR DE MASINI IN
SUBANSAMBLURI MECANICE

Rezultate ale invatarii (codificate

Continuturile invitirii

conform SPP)
Cunostinte | Abilititi | Atitudini
3.1.1 g%és ggé 1. NOTIUNI GENERALE DESPRE ORGANELE
A e DE MASINI (rol, clasificare, forte preluate de cétre
organele de magini, tipuri de solicitéri simple, conditii
impuse organelor de magini, standardizarea organelor
de masini, interschimbabilitatea organelor de magini)
3.1.2. 322 2. ORGANE DE MASINI SIMPLE
g%i Organe de asamblare
3,2:5_ - nituri (elementele §i dimensiunile nitului, clasificare,
3.2.28 tipuri de nituri, materiale de executie);

- suruburi (clasificarea suruburilor dupd rolul functional
si din punct de vedere constructiv, forme constructive de
suruburi, materiale de executie);

- piulite (rol, forme constructive, materiale de executie);

- saibe (rol, tipuri de saibe, materiale de executie);

- pene (clasificarea penelor dupa rolul functional §i dupa
pozitia penei in raport cu piesele asamblate, materiale de
executie);

- arcuri (clasificare, tipuri de arcuri, materiale si
elemente de tehnologie).




3.13. e 233 |3 ORGANE DE MASINI COMPLEXE
3.2.28. 3.3.3. 3.1. Organe de masini in miscare de rotatie
3.2.29. 3.34. - arbori si osii (rol, parfi componente, clasificare,
3.3.3. materiale si tehnologii de executie, montarea arborilor,
3.3.7.

3.2.8. 3.3.8. 3.2. Organe de legituri pentru transmiterea miscérii

3.2.9. 3.3.9. de rotatie

3.2.10. 3.3.10.

3.2.28. - cuplaje (rol, tipuri constructive de cuplaje, montarea
3.2.29. cuplajelor, SDV-uri necesare la montarea cuplajelor,
NSSM la montarea cuplajelor)

g%i ; 3.3. Organe de rezemare

3.2.13. 3.3.1. Lagidre cu alunecare (rol, clasificare, domenii de

3.2.14. utilizare, avantaje si dezavantaje, elemente constructive,

3.2.15. materiale pentru cuzineti, ungerea lagirelor cu

3.2.16. alunecare, tipuri de lubrifianti, montarea §i demontarea

32.17. lagdrelor cu alunecare, SDV-uri necesare montirii

3.2.18. lagirelor cu alunecare, norme de protectie a mediului,

3.2.19. NSSM la montarea si demontarea lagdrelor cu

3.2.20 alunecare);

3.2.28. 3.3.2. Lagdre cu rostogolire (pérti componente, avantaje

3.2.29. si dezavantaje, clasificarea rulmentilor, materiale si
elemente de tehnologie, tipuri de lubrifianti, ungerea
lagarelor cu rulmenti, etansarea rulmentilor, montarea
si demontarea rulmentilor, SDV-uri necesare montirii
rulmentilor, norme de protectie a mediului, NSSM la
montarea si demontarea lagérelor cu rostogolire);

ggg; 3.4. Organe pentru conducerea s§i inchiderea

3 ) 2' 23 ) circulatiei fluidelor

3.2.24. - conducte (definire, parti componente, materiale de

3.2.25. executie, piese fasonate, compensatoare de dilatare,

3.2.26. asamblarea conductelor, SDV-uri necesare asamblirii

3.2.27. conductelor, controlul asamblarii tevilor si tuburilor,

3.2.28. NSSM la asamblarea conductelor);

3.2.29. - organe de inchidere a circulatiei fluidelor (conditii
impuse acestor organe, tipuri constructive, montarea
organelor de inchidere a circulatiei fluidelor, SDV-uri
necesare la montarea organelor de Inchidere a circulatiei
fluidelor, NSSM la montarea organelor de inchidere a
circulatiei fluidelor).
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° Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete,
materii prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobéndirii rezultatelor invitarii (existente in scoali sau la operatorul economic):

= videoproiector, calculator, softuri educationale;

= organe de asamblare: nituri, suruburi, piulite, saibe, pene, arcuri, flange,
fitinguri, arméturi;

= organe de magini complexe: arbori, osii, cuplaje, lagire cu alunecare,
rulmenti;

= lubrifianti: uleiuri, unsori;
®= materiale de adaos: electrozi;

" SDV-uri specifice operatiilor de asamblare demontabile si nedemontabile:
truse de chei, clesti, surubelnite;

= mijloace de mésurat si verificat: sublere, micrometre, lere de filet, calibre -
tampon, calibre inel, rigle, echere;

= utilaje: prese, echipamente pentru sudare cu arc electric;

= sisteme tehnice in constructia cdrora sa se regiseasca diferite tipuri de organe
de masini.

= banc de lucru, menghina;

= echipamente de protectie specifice.

e Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Organe de masini” trebuie si fie abordate intr-o manierd
integratd, diferentiatd, tindnd cont de particularititile colectivului cu care se lucreazi si de nivelul
initial de pregitire al elevilor.

Numdrul de ore alocat fiecdrei teme rdmaéne la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreazd, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactici
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de citre colectivul instruit.

Modulul ,,Organe de masini” are o structurd flexibild, deci poate incorpora, in orice
moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Pregitirea se recomandi a se
desfdsura in laboratoare sau/ si in cabinete de specialitate, ateliere de instruire practici din unitatea
de Invitdmant sau de la agentul economic, dotate conform recomandirilor precizate in unititile de
rezultate ale Invatérii, mentionate mai sus.

Pregitirea practicd in cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire practicd din
unitatea de Invi{dmant sau de la agentul economic are importanti deosebiti in atingerea rezultatelor
invatdrii previzute in Standardul de pregitire profesionald al calificarii.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invitare
variate, prin care si fie luate in considerare stilurile individuale de invitare ale fiecirui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.

Aceste agfi vatare vizeaza:

Ll ST
A NOH - . . . ..

- aplic g,é/metagiel&"ﬁe trate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialuluj
propria instztﬁne si educatie;
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- imbinarea i alternarea sistematicd a activitdtilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal, instruirea
programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fige) cu activititile ce solicita
efortul colectiv (de echipd, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6,
metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului, metoda mozaicului, discutia Panel, metoda
cvintetului, jocul de rol, explozia stelard, metoda ciorchinelui, etc;

- folosirea unor metode care si favorizeze relatia nemijlociti a elevului cu obiectele
cunoagterii, prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activititile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;

- insugirea unor metode de informare si de documentare independenti (ex. studiul individual,
investigatia stiintificd, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care oferi
deschiderea spre autoinstruire, spre invédfare continud (utilizarea surselor de informare: ex.
biblioteci, internet, biblioteci virtuald).

Pentru dobandirea rezultatelor invatérii, pot fi derulate urmaitoarele activititi de invatare:
- elaborarea de referate interdisciplinare;
- activitdti de documentare;
- viziondri de materiale video (casete video, cd/ dvd — uri);
- problematizarea;
- demonstratia;
- investigatia stiintifica;
- Invétarea prin descoperire;
- activitifi practice;
- studii de caz;
- jocuri de rol;
- simuléri;
- elaborarea de proiecte;
- activitafi bazate pe comunicare si relationare;
- activitdti de lucru In grup/ in echipa.

Un exemplu de metodd de predare/invitare bazatd pe stimularea creativititii este METODA

CIORCHINELUL

Metoda ciorchinelui consta in exprimarea graficd a conexiunilor dintre idei, o modalitate de
a realiza asociatii noi de idei sau de a releva noi sensuri ale ideilor. Metoda ciorchinelui este un
“asalt de idei”( brainstorming) care-i incurajeazd pe elevi sd gindeasci liber si deschis.

Realizarea unui ciorchine presupune parcurgerea urmétoarelor etape:

1. Prezentarea cuvéntului-cheie sau a propozitiei-nucleu — cadrul didactic scrie un cuvant
sau o propozitie-nucleu in mijlocul tablei sau al paginii.

2. Explicarea regulilor pe care le presupune tehnica— cadrul didactic le oferd elevilor
explicatiile necesare; 1i Incurajeazi pe elevi sa scrie cuvinte sau sintagme in legiturd cu tema pusi
in discutie.

3. Realizarea propriu-zisd a ciorchinelui — cadrul didactic le cere elevilor si lege cuvintele
sau ideile produse de cuvantul sau propozitia-nucleu prin linii care evidentiazd conexiunile intre
acestea, realiznd astfel o structurd in formi de ciorchine.

4. Reflectia asupra ideilor emise si conexiunilor realizate.

Metoda ciorchinelui este o tehnica flexibild care poate fi utilizata atat individual cét si ca activitate
in grup. Metoda se poate folosi si In secvente de recapitulare a notiunilor teoretice.

Domeniul de eg tire profesihali; Mecanica
) % ‘q
) ET Y 26
gl



EXEMPLU DE UTILIZARE A METODEI DE STIMULARE A CREATIVITATII -
METODA CIORCHINELUI

Tema: ORGANE DE MASINI SIMPLE — Organe de asamblare
Lectia: NITURI

ATITUDINI

CUNOSTINTE -:' ABILITATI

3.1.2. ORGANE ;' || 3.2.2. Alegerea niturilor,
DE MAGSINI | || conform  documentatiei

SIMPLE - Organe || | tehnice, in  vederea
de asamblare: : executirii  asamblirilor

- nituri (elementele SIS .- o
si dimensiunile 3.2.28. Utilizarea corectd

nitului, clasificare, a volceollzlularuh{l lc.omun 31
tipuri de nituri, a celul de specialitate.

materiale de
executie)

3.3.1. Preocuparea
pentru documentare
folosind tehnologia
informatiei.

1. Profesorul prezintd cuvintele cheie: Organe de asamblare - NITURI.
2. Profesorul explicd regulile pe care le presupune tehnica, oferind elevilor explicatiile necesare.

3. Elevii leagd cuvintele sau ideile produse de cuvintele cheie prin linii care evidentiazi conexiunile
intre acestea.

4. Se analizeazi fiecare “ciorchine” si se efectueazi una comuni pe tabli dirijati de profesor.

Se considerd ci nivelul de pregitire este realizat corespunzitor, daci poate fi
demonstrat fiecare dintre rezultatele invitirii.




Lungimea

tijei

Diametrul
tijei

Tijé (corpul

nitului)

Diametrul
capului
initial

Cap initial

Elementele
nitului

Dimensiunile
nitului

iniltimea
capului
initial

Cap de
inchidere

Oteluri carbon
de uz general

Materiale de
executie

Tipuri de
nituri

Oteluri slab
aliate

Nituri
semitubulare

Nituri
spintecate

Cupru, alama

Nituri
tubulare

Nituri
autodeformabile




a.

Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezinti partea finald a demersului de proiectare didactica prin care profesorul
va mdsura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determini misura in care elevii
au atins rezultatele invitarii stabilite in standardele de pregitire profesionals.

Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
Continud:

instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invétare ale elevilor.

planificarea evaludrii trebuie si se deruleze dupid un program stabilit, evitindu-se
aglomerarea mai multor evaluiri n aceeasi perioads de timp.

va fi realizatd de citre profesor pe baza unor probe care se refers explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate in Standardul de Pregitire Profesionals.

Finald:

realizaté printr-o probd cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invitare,
pe baza criteriilor §i indicatorilor de realizare §i ponderea acestora, precizati in
standardul de pregitire profesionald al calificirii si care informeazi asupra indeplinirii
criteriilor de realizare a cunostintelor, abilititilor si atitudinilor.

Sugerim urmitoarele instrumente de evaluare continui:

fise de observatie;

fise test;

fise de lucru;

fise de documentare;

fise de autoevaluare/ interevaluare;
eseul;

referatul stiintific;

proiectul;

activitdti practice;

teste docimologice.

Propunem urmitoarele instrumente de evaluare finali:

proiectul,
studiul de caz,
portofoliul,
testele sumative.

Se recomandd, ca pe misura parcurgerii modulului, si se utilizeze atit evaluarea de tip
formativ, cét si evaluarea de tip sumativ, pentru verificarea atingerii rezultatelor tnvatirii, in
conformitate cu criteriile §i indicatorii de realizare previzuti in Standardul de pregitire
profesionala.




Evaluarea finald a unitdfii de rezultate ale invafdrii tehnice generale "MIONTAREA
ORGANELOR DE MASINI IN SUBANSAMBLURI MECANICE” se va realiza in
conformitate cu criteriile i indicatorii de realizare prevéazuti in Standardul de pregitire profesionala.

Vs Exemplu de instrument de evaluare pentru rezultatele invatirii prezentate
%?faf . dezvoltat la Sugestii metodologice:
TEST DE EVALUARE

1. Identificati tipurile de nituri prezentate mai jos: 20 puncte

..................................................................

..................................................................
..................................................................
..................................................................

...................................................................

2. Denumiti elementele si dimensiunile nitului, conform notatiilor din desenul de mai

jos: 35 puncte
1
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Rezolvare:
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3. Denumiti niturile din figura de mai jos si precizati criteriul dupi care s-a realizat
clasificarea acestora. 35S puncte

OTTYIT

Rezolvare:

NOTA Timp de lucru: 15 minute. Se acords 10 puncte din oficiu.

BAREM DE REZOLVARE

Subiectul 1
a - nit cu tija plina;
b - nit cu tija semitubulari;
¢ - nit cu tija tubulard;
d - nit autodeformabil;
e - nit spintecat.

Subiectul 2
I - tija nitului;
2 - capul initial al nitului;
3 - capul de inchidere al nitului;
D — diametrul capului initial al nitului;
h —indlfimea capului initial al nitului;
d — diametrul tijei nitului;
1 — lungimea tijei nitului.

Subiectul 3
a - nit cu cap semirotund;
b - nit cu cap tronconic;
¢ - nit cu cap semirotund semiinecat
d - nit cu cap tronconic semiinecat;
e-nitg at;

f —Jnﬁ‘,\c@cap citingric;
Criteriul de clasiﬁéa'gi: dupd forma capului initial al nitului.
i 2

'L L
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