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I. NOTA INTRODUCTIVA

Titlal  calificarii: ELECTROMECANIC UTILAJE 8I INSTALATII COMERCIALE,
ELECTROCASNICE SI DIN INDUSTRIA ALIMENTARA

Descrierea succintii a calificirii: Electromecanicii utilaje i instalatii comerciale, electrocasnice si
din industria alimentard vor fi capabili s& Indeplineascd sarcini de utilizare a elementelor de
automatizare, de supraveghere a functiondrii maginilor, utilajelor si instalatiilor, de manevrare a
dispozitivelor si echipamentelor specifice domeniului electromecanic, de citire a schemelor de
montaj, de punere in functiune a instalatiilor comerciale si din industria alimentara, de identificare a
defectelor, de executare a lucrdrilor de montaj §i reparatii curente a subansamblurilor simple din
instalatiile electromecanice, de aplicare a normelor de protectia si igiena muncii, normelor de
prevenire i stingere a incendiilor (PSI) si protectia mediului in timpul executdrii lucririlor, de
utilizare a mijloacelor de mésurare i verificare, de asigurarea calitifii lucririlor executate si
incadrarea acestor lucrdri In norme gi standarde de calitate. Spiritul de responsabilitate, lucrul in
echipd, utilizarea calculatorului si prelucrarea informatiei, adaptarea la programul de lucru gi
respectarea acestuia, respectarea eticii profesionale sunt valori si atitudini care vor inlesni adaptarea
elevilor la cerintele pietei muncii §i la dinamica evolutiei tehnologice precum si accesul la niveluri
superioare de pregitire,

Ocupatiile COR*(Clasificarea Ocupatiilor din Rominia) ce pot fi practicate, inclusiv codurile
din COR:

712701 frigoriferist (frigotehnist)

741203 electromecanic reparator obiecte de uz casnic

741210 montator/reglor/depanator de aparataj electric

742211 electromecanic electroalimentare

818301 masinist la masini de ambalat
_ 818302 operator la masina de etichetat

* Noti: Lista ocupatitlor COR care pot fi practicate este dati cu titlu de exemplu. Absclventii

care dobéiindese aceasti calificare pot practica si alte ocupatii din domeniu, de acelagi nivel sau
de nivel inferior, in functie de decizia angajatorului.

Lista unititilor de rezultate ale Invitirii:

= UNITATI DE REZULTATE ALE NVATARIY - TEHNICE GENERALE
Reprezentarea pieselor si a instalatiilor utilizand desenul tehnic

Efectuarea operatiilor de prelucrare mecanica

Realizarea circuitelor electrice

Maésurarea marimilor neelectrice gi electrice

Asamblarea componentelor masinilor §i sistemelor mecanice

Utilizarea echipamentelor electrice si de automatizare in instalatii electromecanice
Utilizarea §i reglarea sistemelor electro-hidropneumatice in instalatii

.

NAG R W

= UNITATI DE REZULTATE ALE INVATARII - TEHNICE SPECIALIZATE
8. Asistarea masinilor utilaj elor si instalatiilor utilizate In industria alimentars
9. Instalarea si punerea in functiune a utilajelor i echipamentelor comeraale $1 din
1ndustr1a alimentari §
10. Intretinerea si repararea masinilor, utilajelor si instalatiilor comerma!,e &5 dm 1ndus) g
alimentard ;’w /

Domemul de pregﬁtlre profesmnalﬁ Electromecantcﬁ

Nivel: 3
Calificarea profesionali: Electromecanic utilaje si instalatii comerciale electrocasnice si din mdustrla dlimentat¥




Competentele cheie, vizate de calificarea descrisd prin standardul de pregitire profesionals,
specifice celor 8 domenii de competente cheie descrise prin Legea educatiei nationale nr. 1/2011,
sunt integrate in unitatile de rezultate ale invatarii tehnice generale sau specializate aga cum sunt
prezentate in rezultatele invitdrii descrise in continuare, pentru fiecare unitate de rezultate ale
Invatarii.

Acestea sunt evidentiate cu caractere italice.

Nivelul de calificare conform Cadrului National al Calificirilor - 3

Oportunitiati la finalizarea programului de formare: angajarea pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate sau continuarea studiilor intr-o calificare de nivel superior.

Domeniul de pregitire profesionald: Electromecanic
Nivel: 3
Calificarea profesionali: Electromecanic utilaje gi instalatii comerciale electrocasnice §i din industria alimentard 4
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IIL. UNITATILE DE REZULTATE ALE INVATARII CORESPUNZATOARE
COMPETENTELOR IDENTIFICATE PENTRU OCUPATIA/OCUPATIILE
VIZATE SI STANDARDELE DE EVALUARE ASOCIATE ACESTORA

Unitatea de rezultate ale invitirii - tehnice generale: .
1.REPREZENTAREA PIESELOR S$SI A INSTALATIILOR UTILIZAND DESENUL

TEHNIC

Rezultatele invitirii:

Cunostinge. =~ Abiligagi -~~~ [Atitudini
1.1.1 Elemente si reguli de 1.2.1 Utilizarea desenului tehnic | 1.3.1 Asumarea
baza specifice desenului tehnic | pentru reprezentarea rdspunderii in aplicarea

industrial

- Standardizarea in desenul
industrial (Linii utilizate in
desenul industrial; Scrierea
tehnicd; Formate utilizate in
desenul industrial; Indicatorul)
- Reprezentarea proiectiilor
ortogonale In desenul industrial
(Reguli de reprezentare;
Reprezentarea in vedere a
formelor constructive pline;
Reprezentarea in sectiune a
formelor constructive cu goluri)
- Reprezentarea vederilor si a
sectiunilor in desenul industrial
(Reguli de reprezentare si de
notare a vederilor si sectiunilor;
Reguli de hasurare si de notare a
vederilor si sectiunilor)

- Cotarea in desenul industrial
(elementele cotdrii, executia
graficd si dispunerea pe desen a
elementelor cotérii, principii si
reguli de cotare)

1.1.2 Executia schifelor dupa
model si a desenelor tehnice la
scard

- Etapele alcituirii unei schite
dupd model

- Reguli de executie a unei schite
dupa model

- Scaéri utilizate in desenul
industrial

- Etapele alcétuirii unui desen
tehnic la scard

conventionald a pieselor

1.2.2 Citirea si interpretarea
liniilor utilizate

1.2.3 Citirea si interpretarea
indicatorului desenului tehnic
1.2.4 Aplicarea regulilor de
reprezentare in proiectie
ortogonalé a pieselor

1.2.5 Aplicarea regulilor de
reprezentare a vederilor si
sectiunilor pentru piese simple
1.2.6 Utilizarea simbolurilor
specifice cotérii

1.2.7 Realizarea reprezentarilor
simple ale produselor

1.2.8 Citirea schitelor

1.2.9 Interpretarea schitelor
1.2.10 Executarea schitelor dupa
model

1.2.11 Alegerea scérii de
reprezentare

1.2.12 Citirea si interpretarea
desenului la scard

1.2.13 Aplicarea regulilor de
reprezentare la scard a pieselor
1.2.14 Reprezentarea la scard a

normelor generale de
reprezentare a pieselor

1.3.2 Colaborarea cu
membrii echipei de lucru,
in scopul indeplinirii
sarcinilor

1.3.3 Asumarea
responsabilitdfii pentru
sarcina primitd

1.3.4 Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme




1.1.3 Desene tehnice de
instalatii electrice si electronice
industriale

- Semne conventionale,
simboluri si notafii utilizate in
instalatii electrice

- Scheme de instalatii electrice
{schema monofilari; schema
multifilard; schema unei
instalatii electrice de iluminat;
scheme de distributie; scheme de
alimentare a diverselor motoare
electrice; schema unei instalatii
electrice de fortd)

- Semne conventionale,
simboluri si notatii utilizate in
instalatii electronice industriale

- Scheme de instalatii electronice
industriale

pieselor simple

1.2.15 Efectuarea calculului
dimensiunilor maxime §i minime
ale pieselor, conform desenelor de
execufie

1.2,16 Utilizarea corectd a
vocabularului comun i a celui de
specialitate

1.2.17 Decodificarea semnelor
conventionale utilizate in
schemele electrice i electronice
1.2.18 Aplicarea semnelor
convenfionale la realizarea
schemelor electrice de
complexitate scizuti/medie
1.2.19 Citirea st interpretarea
schemelor de instalatii electronice
industriale

1.2.20 Comunicarea /Raportarea
rezultatelor activitdtilor
profesionale desfasurate

1.2.21 Decodificarea simbolurilor
standardizate utilizate in schemele
electrice §i electronice

1.3.5 Asumarea calitdtii
lucrdarilor /sarcinilor
incredingate la execufia
schitelor, desenelor la
scard, schemelor de
instalatii electrice §i
electronice

1.3.6 Grad de autonomie
restrans in executarea
desenelor tehnice de
instalatii electrice si
electronice

Notii: fn codul de trei cifre, prima cifvi corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdgdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdfdrii (1 —cunostinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
al rezultatului invdfdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invifirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unitifii de rezultate ale invitirii tehnice generale REPREZENTAREA
PIESELOR SI A INSTALATIILOR UTILIZAND DESENUL TEHNIC:
e Competente de comunicare in limba roméni si in limba materni
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate
- Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitétilor profesionale desfasurate

e Competente de bazi de matematica, stiinfe si tehnologie

- Efectuarea calculului dimensiunilor maxime si minime ale pieselor, conform desenelor -

de executie
o Competenta de a Inviita si inveti
- Decodificarea simbolurilor standardizate utilizate in scheme electrice si electronice
- Utilizarea desenului tehnic pentru reprezentarea conventionald a pieselor
- Decodificarea semnelor conventionale utilizate in schemele electrice si electronice
¢ Competente sociale si civice
.~ Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor
'+ 7Asumarea raspunderii in aplicarea normelor generale de reprezentare a pieselor
f'i'&s\l\lmarea responsabilitifii pentru sarcina primiti
Asﬁxﬁarea calititii Iucrdrilor /sarcinilor incredintate la execufia schitelor, desenelor la
scar@, schemelor de instalafii electrice
( ompeten;e antreprenorlale

/ L Asémarea initiativei in rezolvarea unor probleme
u!ou\‘»
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LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoald sau la operatorul economic):

- Instrumente si materiale specifice desenului tehnic: plansetd, rigld gradatd, echere,
compasuri, florare, creioane, gumd de sters, hértie de desen, teu, sabloane, sabloane
pentru scriere;

- Seturi de corpuri geometrice, piese, scheme de instalatii electrice si electronice;

- Videoproiector, calculator, soft-uri educationale

STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATHI DE REZULTATE ALE
INVATARI

Criterii §i indicatori de realizare i ponderea acestora:

Nr. |Criterii de realizare i | Indicatorii de realizare gi ponderea acestora
crt. | ponderea acestora

1. Primirea g§i planificarea | 15% | Selectarea materialelor si instrumentelor | 30%
sarcinii de lucru; pentru Intocmirea schitei / desenului la
scard / schemei
Analizarea cerintelor pentru fiecare 30%

sarcind de lucru si identificarea
posibilelor cii de realizare;
Pregétirea materialelor si instrumentelor | 40%
pentru realizarea schitei / desenului la
scard / schemei

2. Realizarea sarcinii de | 50% | Realizarea schitei / desenului la scard /| 20%
fucru schemei
Respectarea normelor g regulilor de | 20%
reprezentare a schitei / desenului la scard
/ schemei

Folosirea corespunzitoare a | 40%
instrumentelor de desen tehnic in vederea
intocmirii schitei / desenului la scard /
schemei

Verificarea calitédtii schitei / desenului la | 20%
scard / schemei piesei mecanice

3. Prezentarea si | 35% | Citirea si interpretarea schitei / desenului | 50%
promovarea sarcinii la scard / schemei
realizate Utilizarea terminologiei de specialitate In | 50%
descrierea schitei / desenului la scard /
schemei

Domeniul de pregitire profesional#: Electromecanici




Unitatea de rezultate ale inviiirii - tehnice generale: s
2. EFECTUAREA OPERATIILOR DE PRELUCRARE MECANICA

Rezultatele invatarii:

ostinte

bilitati

2.1.1 Ergonomla atelierului
de licatugdrie

2.1.2 Materiale si
semifabricate necesare
executérii pieselor prin
operatii de licitusérie;

- Simboluri;

- proprietitile fizice,
mecanice si tehnologice ale
materialelor metalice;

- aliaje feroase: oteluri i
fonte;

- tratamente termice aplicate
otelurilor si fontelor:
recoacere, cillire, revenire;
- metale si aliaje neferoase:
cuprul si aliajele sale,
aluminiul si aliajele sale;

- semifabricate: table,
platbande, bare, profile, tevi,
sirme;

- Modalitati de reciclare,
refolosire a materialelor

2.1.3 Semnificatiile
documentatiei tehnologice
utilizatd la prelucriri
mecanice

2.1.4 Interpretarea abaterilor
dimensionale si de forma ale
pieselor

2.1.5 Mijloace de mdésurat i
veriﬁcat marimi  fizice
,”geem‘e N (sublere,
mlcrom@t e, echere, rigle de

control) ™ ff\\

2.2.1 Amena_;area zonei de lucru
cu mijloace de munci, resurse,
piese

2.2.2 Alegerea materialelor i
semifabricatelor necesare
executdrii pieselor prin operafit
de ldcitusérie in functie de
simbolurile si proprietétile lor
fizico-chimice si tehnologice
2.2.3.Alegerea materialelor
pentru refolosirea lor In urma
reciclérii acestora

2.2.4 Decodificarea simbolurilor
standardizate ale materialelor
utilizate la executarea
operatiilor de ldcdtuserie

2.2.5 Utilizarea documentatiei
tehnice pentru executarea
operatiilor de ldcdtugerie
generald;

2.2.6 Utilizarea corectd in
comunicare a vocabularului
comun §i a celui de specialitate
2.2.7 Efectuarea calculului
dimensiunilor maxime §i minime
ale pieselor, conform desenelor
de executie

2.2.8 Realizarea controlului
semifabricatelor prin verificarea
dimensiunilor §i a calitétii
suprafetelor si a planeitéfii lor,
utilizdnd mijloacele de masurat
si verificat marimile fizice

geometrlce

2.3.1 Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncd

2.3.2 Grad de autonomie
restrins in executarea
operatiilor tehnologice sub
supraveghere

Cal;F icarea profesionald: Electromecanic utilaje gi instalatii comerciale electrocasnice si din industria alimentard 12
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2.1.6 Operatii de ldcituserie
pregétitoare aplicate
semifabricatelor (curitare
manuald, indreptare manual,
trasare, tehnologii de
executie, metode de control,
Scule, dispozitive specifice
(SDV)

2.1.7 Operatia de debitare
manuald a semifabricatelor
(tehnologii de executie,
metode de control, SDV-uri
specifice)

2.1.8 Operatia de indoire a
semifabricatelor (tehnologii
de executie, SDV-uri
specifice)

2.1.9 Operatia de pilire
manuald a semifabricatelor
(clasificarea pilelor,
tehnologii de executie,
metode de control a
suprafetelor prelucrate prin
pilire, SDV-uri specifice)

2.1.10 Operatia de polizare
(pietre de polizor, tipuri de
polizoare, metode de
verificare si montare a
pietrelor de polizor,
tehnologia de executie,
metode de control, SDV-uri
specifice)

2.1.11 Operatia de executare
a alezajelor

- Gaurirea (SDV — uri, masini
de gdurit, tehnologii de
execufie, metode de control,
cauzele apanpel rebuturﬂor)

2.2.9 Executarea operatiilor de
ldcatugerie pregatitoare;

2.2.10 Realizarea controlului
operatiilor pregatitoare de
lacitugerie

2.2.11 Executarea operatiei de
debitare manuali a
semifabricatelor

2.2.12 Realizarea controlului
calitétii operatiei de debitare prin
verificarea dimensiunilor
pieselor obtinute si a calitétii
suprafetelor debitate

2.2.13 Indoirea tablelor,
benzilor, profilelor, barelor,
tevilor si a sarmelor

2.2.14 Efectuarea calculului
lungimii semifabricatului
necesar obtinerii unei piese prin
operafia de indoire

2.2.15 Alegerea pilelor in functie
de forma suprafetelor de
prelucrat si de materialul
semifabricatului

2.2.16 Executarea pilirii
manuali a suprafetelor

2.2.17 Realizarea controlului
calitétii suprafetelor prelucrate
prin pilire

2.2.18 Curatarea de bavuri si
impuritéti a suprafetelor si
muchiilor semifabricatelor prin
operatia de polizare

2.2.19 Realizarea controlului
suprafetelor si a dimensiunilor
obtinute prin prelucrarea prin
polizare

2.2.20 Alegerea tipului de
magind de géurit in functie de
suprafetele de prelucrat

2,2.21 Executarea operatiei de
giurire

2.3.3 Asumareaq, in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitdfii
pentru sarcing primitd

2.3.4 Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme

2.3.5 Respectarea normelor
de sdandtate §i securitate in

muncd §i de protectia
mediului specifice
sarcinilor de fucru
incredintate

2.3.6 Demonstrarea

spiritului c’r/eogj Vel
argumentgred soluflzlg“
tehnice ?bb/rdate

j

Nivel: 3
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- Prelucrarea gaurilor prin

alezare, tesire, largire,
adancire (SDV - uri,
tehnologii de  executie,

metode de control)

2.1.12 Operatia de filetare

( elementele geometrice ale
filetului, clasificarea filetelor,
tehnologii de  execuiie,
metode de control, SDV-uri
specifice)

2.1.13 Operatia de finisare
prin razuire ( tehnologii de
executie, metode de control,
SDV-uri specifice)

2.1.14 Operatia de finisare
prin rodare ( tehnologii de
execujie, metode de control,
SDV-uri specifice)

2.1.15 Operatia de finisare
prin honuire ( tehnologii de
executie, metode de control,
SDV-uri specifice)

2.1.16 Operatia de prelucrare
prin strunjire (tehnologii de
executie, metode de control,
SDV-uri specifice)

2.1.17 Operatia de prelucrare
prin frezare (tehnologii de
executie, metode de control,
SDV-uri specifice)

.‘1;18‘;7$eratu de prelucrale
prm kdeform re plastica - prln
Iarm nare, stantare §i
atrl’gare (giogenn de

-uri specifice)

2.2.22. Executarea operatiilor de
tesire, largire, lamare si alezare a

géurilor

2.2.23 Realizarea controlului
alezajelor executate, prin
mésurarea diametrelor

alezajelor, verificarea formei si a

calitatii suprafefelor prelucrate

2.2.24 Executarea prin filetare
manuald de filete
interioare/extericare

2.2.25 Verificarea dimensiunilor

suprafetelor filetate

2.2.26 Executarea operatiei de
razuire a suprafetelor

2.2.27 Realizarea controlului
suprafetelor razuite

2.2.28 Executarea operatiei de
rodare a suprafetelor

2.2.29 Realizarea controlului
suprafetelor rodate

2.2.30 Executarea operatiei de
honuire a suprafetelor

2.2.31 Realizarea controlului
suprafetelor honuite

2.2.32 Alegerea cutitelor de
strung in functie de suprafeiele
de prelucrat

2.2,33 Executarea operatiei de

strunjire pe suprafetele interioare

si exterioare
2.2.34 Realizarea controlului
suprafetelor strunjite

2.2.35 Alegerea tipului de freza
in functie de suprafefele de
frezat

2.2.36 Executarea operaiei de
frezare a suprafetelor

2.2,37 Realizarea controlului
suprafetelor frezate

2.2.38 Analizarea
particularitatilor operatiilor de
prelucrare prin deformare
pIastwa

2.3.7 Asumarea la locul de
muncd a calitdfii
lucrarilor/sarcinilor
Incredintate;

2.3.8.Pdstrarea, reciclarea
§i monitorizarea mediului
inconjurdtor

Domemui de pregétlre profesxonaiﬁ Electromecamcli
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2.2.39 Intocmirea fisei
tehnologice in vederea
executdrii operatiilor in atelierul
de ldcdtuserie

2.1.19.Deseuri rezultate in | 2.2.40.Eliminarea corecti a
urma prelucririlor mecanice | degeurilor rezultate in urma
operaftilor de prelucrare
mecanicéi

2.1.20 Norme de sinitatea si | 2.2.41 Aplicarea legislatiei,
securitatea muncii i de | privind securitatea si sdnitatea
protectia mediului specifice | personalului din atelierul de
operafiilor de prelucrare | prelucrdri mecanice
mecanicd 2.2.42 Comunicarea
/Raportarea rezultatelor
activitdtilor profesionale
desfdsurate

Noti: fr codul de trei cifre, prima cifvd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdfdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invatdrii (1 —cunogtinge, 2 —abilitdti, 3 —atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
al vezultatului invdfdrii in cadrul flecdrei categorii de rezultate ale invdtdri.

Domenii de competente cheie si rezultate ale Invifirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unmititii de rezultate ale invitirii tehmice generale EFECTUAREA
OPERATIHLOR DE PRELUCRARE MECANICA:

¢ Competenfe de comunicare in limba roméni §i in limba materni
- Utilizarea corecti in comunicare a vocabularului comun §i a celui de specialitate
- Comunicarea /Raportarea rezultatelor activititilor profesionale desfasurate

o Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie
- Efectuarea calculului dimensiunilor maxime si minime ale pieselor, conform desenelor de
execufie
- Efectuarea calculului lungimii semifabricatului necesar obtinerii unei piese prin operafia de
indoire

o Competenta de a invita si inveti
- Intocmirea figei tehnologice in vederea executirii operatiilor in atelierul de Iacitugerie
- Decodificarea simbolurilor standardizate ale materialelor utilizate la executarea operatiilor de
lacatugerie generalad
- Utilizarea documentatiei tehnice pentru executarea operatiilor de lacétuserie generala

e Competente sociale si civice
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de Ia locul de munci
- Respectarea normelor de securitate §i séindtate In muncd si de protectia mediului specifice
sarcinilor de lucru incredintate
- Péstrarea, reciclarea si monitorizarea mediului Inconjuritor
- Asumarea la locul de munca a calitatii lucrarilor/sarcinilor incredintate

o Competenfe antreprenoriale
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea, In cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdfii pentru sazcina de lucru
primiti a

e Competenfe de sensibilizare si de expresie culturali 5
- Demonstrarea spiritului creativ in argumentarea solutiilor tehnice abordate. -,

Domeniul de pregitire profesionald: Electromecanici
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LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE §I
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME $I MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, @ ECONOMICE, JURIDICE ETC) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoalii sau la operatorul economic):
e Materiale gi semifabricate: table, platbande, bare, profile, tevi, sirme; materiale metalice
feroase (oteluri, fonte), aliaje ale cuprului, aliagje ale aluminiului, pulberi/paste de rodat;
o materiale abrazive, pulberi gi paste de polizat, masticuri de blocat, lacuri de protectie,
solventi etc;
Documentatii necesare operatiilor de licitugerie
perii de sarma, hirtie abraziva pentru curdfarea manuald a semifabricatelor;
SDV-uri pentru operatia de indreptare manuala: placd de indreptat, ciocane, nicovale;
SDV — uri folosite la trasare: masd de trasat, ac de trasat, punctator, compas, trasator
paralele, distantier, ciocan, rigla, subler;
o SDV — uri folosite la debitarea manuald: foarfece manuale, clesti pentru tdiat, fierdstraie
manuale, dilti, rigle, sublere, echere;
o SDV - uri folosite la indoirea manuald: menghina, nicovald, dispozitive pentru indoirea
tevilor, dorn cilindric cu manivela, sublere, rigle, raportoare, sabloane;
e scule si verificatoate folosite la pilire: pile de diferite tipuri, sublere, rigle de control, echere,
sabloane;
polizoare: stabile i portabile;
scule §i verificatoate folosite la polizare: pietre de polizor, sublere;
dispozitive de finisat: rdzuitoare, dispozitive de rodat, masini cu cap de honuit;
magini unelte: strung universal, masini de indoit, magini de frezat, magini de gaurit stabile si
portabile; prese, freze, matrite;
e scule si verificatoate folosite la giurire: burghie elicoidale, dispozitive pentru prinderea
burghiului, dispozitive pentru prinderea piesei pe masa masinii, sublere, micrometre;
e scule si verificatoate folosite la alezare, tegire, largire: alezoare, tegitoare, ldrgitoare, sublere,
micrometre;
e SDV — uri folosite la filetarea manuali: tarozi, filiere, manivele port-tarod, port-filiere,
sublere, micrometre, calibre-tampon, calibre — inel;
instrumente de masurd si control, mijloace de masurare;
mijloace sl echipamente de stingere a incendiilor, avertizoare (acustice, vizuale, de fum etc)
Soft-uri educationale, filme, prezentiri PowerPoint;
Manuale, auxiliare curriculare, suport de curs, fise de lucru, fise de documentare, fige
ajutitoate, planse didactice, reviste de specialitate, documentafie tehnicd (desene de
executie, fise tehnologice, cirti tehnice, dictionare de termeni tehnici, normative specifice,
fise individuale de instructaj de SSM si PSI, standarde tehnice);
e Containere/coguri pentru colectarea selective a deseurilor.

e © o o

o ¢ o o
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STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATII DE REZULTATE ALE
INVATARI

Criterii si indicatori de realizare i ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si | Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | ponderea acestora
1. | Primirea i planificarea | 25% | Interpretarea desenului de executie/figei | 30%
sarcinii de lucru; tehnologice In vederea executdrii piesei
prin operatii de lacétugérie

Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcind | 30%
de lucru si identificarea posibilelor cii de
realizare

Alegerea semifabricatelor, SDV- | 40%
urilor/utilajelor necesare executrii piesei
prin operafii de prelucrare mecanici

2. | Realizarea sarcinii de | 60% | Verificarea schifei de lucru din fisa | 20%
lucru tehnologica
Utilizarea  corespunzdtoare a SDV-|20%
urilor/utilajelor in vederea executérii piesei
prin operatii de prelucrare mecanicd
Obtinerea piesei prin operatii de prelucrare | 40%
mecanicd cu respectarea indicatiilor
tehnologice din desenul de executie/fisa
tehnologicé/plan de operatii

Verificarea calititii piesei executate prin | 10%
operatii de prelucrare mecanica
Respectarea normelor de sanitate 1| 10%
securitatea munciisi de protectia mediului

3. | Prezentarea si | 15% | Argumentarea alegerii materiilor prime sia | 40%
promovarea sarcinii materialelor utilizate, pentru solutia de
realizate rezolvare aleasd

Verificarea dimensiunilor reperului | 20%
prelucrat in conformitate cu indicatiile fisei
tehnologice

Identificarea defectelor de executie si|20%
prezentarea modului de remediere
Utilizarea terminologiei de specialitate in | 20%
descrierea tehnologiilor de executie $i a
metodelor de control aplicate piesei
realizate prin operafii de prelucrare
mecanicé

Domeniul de pregitire profesionals: Electromecanici
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Unitatea de rezultate ale invitirii - tehnice generale:
3.REALIZAREA CIRCUITELOR ELECTRICE

Rezultatele invagirii:

electrice  din

3.1.1.Marimi

instalatiile electromecanice:
-Marimile campului
electrostatic:

(forte electrostatice,
intensitatea campului
electrostatic, inductia electrica,
fluxul  electric,  tensiunea
electrica, potentialul
electrostatic, capacitatea
electricd)

- Regimul electrocinetic:
(intensitatea curentului de
conductie, efectele curentului
electric, rezistenta electricé,
Legea Iui Ohm, Legea lui
Joule, Legea conservirii
sarcinii electrice)

-Mérimile cdmpului magnetic:
(forte magnetice, intensitatea
cdmpului magnetic, tensiunea

magneticd, fluxul magnetic,
inductivitatea, inductia
electromagnetica, energia

magnetici.)

3.1.2.Circuite simple de curent

continuu:

-Elemente de circuit
(rezistoare, bobine,
condensatoare, surse de
tensiune,  conductoare de
leg#turd, intrerupéatoare)
-Reteaua  electricd  (laturi,

noduri, ochiuri)
-Teoremele I si II ale lui
Kirchhoff

-Gruparea rezistoarelor;
—Rezistenta

echivalents,
echivalents,

Nwel 3

ensmne 1 curent

ohlenu&l de pregétlre profesxonalé Electromecamcﬁ
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3.2.1.0perarea relatiile
matematice Intre  mirimile
electrice

3.2.2. Utilizarea  corectd in
comunicare a vocabularului
comun i a celui de specialitate

3.2.3.0perarea cu transformdri
de unitdfi de mdsurd

3.2.4. Selectarea elementelor de
circuit pentru realizarea
circuitelor conform schemei
3.2.5.Verificarea  elementelor
de circuit

3.2.6. Identificarea fraseelor
conductoarelor de legatura
3.2.7.Construirea  circuitelor
simple cu elemente de curent
continuu

3.2.8.Conectarea in circuit a
rezistentelor  §i  calcularea
rezistenfei echivalente
3.2.9.Verificarea

funcgiei/rolului de

circuitului

3.3.1.Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii  sarcinilor de la
locul de muncd

3.3.2.Grad de autonomie
restrans In executarea
operatiilor sub supraveghere

3.3.3.Comunicarea/
raportarea rezultatelor
activitdtilor profesionale
desfdsurate

3.3.4. Asumarea inifiativei in
rezolvarea unor probleme

3.3.5. Responsabilizarea in
asigurarea calitdtii lucrdrilor /
sarcinilor incredinfate

3.3.6.Demonstrarea spiritului
creativ in argumentarea
solutiilor tehnice abordate

3.3.7.Asumarea in  cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitatii pentru
sarcina de lucru primitd
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asocierea surselor de tensiune
si curent)
-  Documente de lucru
(cataloage, fige tehnologice,
fise de constatare, caiete de
sarcini)

3.1.3. Analiza  circuitelor
electrice:
-Metode de rezolvare a

circuitelor electrice de curent
continuu cu ajutorul
Teoremelor lui Kirchhoff

3.2.10.Completarea
documentatiei de lucru

3.2.11.Alegerea metodei de
rezolvare a circuitului de c.c.
3.2.12.Calcularea  mdrimilor
electrice din circuitele electrice
3.2.13.Interpretarea rezultatelor
obtinute prin calcul

3.3.8.Respectarea normelor de
sdndtate §i securitate in
muncd, a novmelor de calitate
§i de protectia mediului

specifice sarcinilor de lucru

3.1.4. Norme de protectia incredintate

mediului, norme de calitate,
norme de protectia muncii
privind realizarea circuitelor
electrice de joasi tensiune.

Notii: [n codul de trei cifre, prima cifid corespunde numdirului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdgdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului tnvdtdrii (1 —cunogstinte, 2 —abilitdyi, 3 —atitudini} iar a treia cifrd numdrului de ordine
al rezultatului Tnvdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale fnvitdrii specifice acestora, integrate si
tehnice generale REALIZAREA

w sp

dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invifirii

CIRCUITELOR ELECTRICE:

° Competente de comunicare in limba roména §i in limba materna

- Utilizarea corectd in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate

- Comunicarea/ raportarea rezultatelor activitafilor profesionale desfésurate

° Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie

- Calcularea méarimilor electrice din circuitele electrice

- Conectarea in circuit a rezistentelor si calcularea rezistentei echivalente

- Operarea cu transformari de unitafi de masurd

° Competenta de a inviita si inveti

- Respectarea normelor de sindtate §i securitate in munca, a normelor de calitate si de protectia
mediului specifice sarcinilor de tucru incredintate

° Competente sociale si civice

- Colaborarea cu membrii echipei de lucry, in scopul Indeplinirii sarcinilor de la locul de munci

- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncé, a responsabilititii pentru sarcina de lucru
primité

- Responsabilizarea In asigurarea calitétii lucririlor/ sarcinilor incredintate

o Competente antreprenoriale

- Asumarea inifiativei In rezolvarea unor probleme

° Competente de sensibilizare si de expresie culturali

- Demonstrarea spiritului creativ in argumentarea solutiilor tehnice abordate.

Domeniul de pregitire profesionaldi: Electromecanici
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LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE S§I
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in gcoali sau la operatorul economic):
e Aparate electrice de misurd, analogice si digitale (ampermetre, voltmetre, ohmmetre,
wattmetre, multimetre);
Platforme pentru misurarea diferitelor marimi electrice;
Conductoare de legituréi/cordoane de legituri;
intreruptoare;
Rezistoare de diferite tipuri i marimi;
Condensatoare de diferite tipuri si mérimi;
Bobine de diferite tipuri $i mérimi;
Surse de curent continuu;
Casete video, CD-uri;
Trusa electricianului.

¢ © 9 6 © o © o ©

STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATII DE REZULTATE ALE
INVATARII

Criterii §i indicatori de realizare §i ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare i ponderea . . . .
Indicatorii de realizare si ponderea acestora

ert. acestora
Respectarea planificirii sarcinii de lucru 0
TR form figelor de lucru; 40%
Primirea si planificarea o, SOOI HSEI0F A UCTl, _
1. 35% Alegerea elementelor de circuit conform

sarcinii de lucru 1€ 0%
documentatiei de lucru; 0

Respectarea indicatiilor tehnologice 1in 30%
realizarea sarcinii de lucru;

Executarea sarcinii de lucru in conformitate
cu normativele in vigoare, figele tehnologice, | 40%

2 Realizarea sarcinii de 50% caietele de sarcini;
" | lueru Folosirea corespunzitoare a echipamentelor 20%
de lucru;
Respectarea normelor de protectia mediului,
normelor de calitate, normelor de protectia | 10%
muncii conform tehnologiilor;
Intocmirea corectd a documentelor de lucru; 0%
3 Prezentarea $i promovarea 15% Respectarea calitdtii lucrérilor/ sarcinilor 50%

sarcinii realizate realizate;
Folosirea corectd a termenilor de specialitate 30%
in prezentarea sarcinii de lucru.

Domentiil-de-prégatire profesionals: Electromecanici
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Unitatea de rezultate ale invitirii - tehnice generale:

4.MASURAREA MARIMILOR NEELECTRICE SI ELECTRICE

Rezultatele invatarii:

4.1.1.Procesul de misurare si
componentele sale:

-marimile fizice si unititile de
misurd utilizate in tehnicd
-mijloace de mésurare, etaloane
-metode de mésurare

-crori de mésurare

-caracteristice metrologice
-notiuni generale de legislatie
metrologici.

4.1.2.Mijloace pentru misurarea
marimilor neelectrice:

-mirimi geometrice: dimensiuni
liniare (rigle, sublere,
micrometre), dimensiuni
unghiulare (raportoare), suprafete
(planimetre, comparatoare),
volume (dozatoare volumetrice);
-méarimi mecanice: forte
(dinamometre), mase (balante,
céntare), presiuni (manometre,
barometre, vacuumetre), viteze
(vitezometre), timp (ceasurl si
cronometre), turatii (turometre),
acceleratii (accelerometre),
debite (debitmetre)
-mérimi  termice:
(termometre), energie
(contoare termice)
-mérimi fizico-chimice: densitate

temperaturi
termicid

(densimetre), umiditate
(umidometre}, vascozitate
(véscozimetre), aciditate (ph-
metre).

4.1.3. Aparate electrice

(analogice si digitale) pentru
mésurarea mérimilor electrice:
-intensitatea curentului electric
(ampermetre  si  multimetre
analogice si digitale)

-tensiunea electrica (voltmetre si

multzmetre analoglce §;1 d1g1ta1e)

L bilitati © ¢
42.1. Utilizarea corectd a
limbajului  tehnic  si  de
specialitate in activitdfi cu
caracter metrologic

42.2. Aplicarea legislatiei
metrologice

4.2.3. Efectuarea transformdrilor
de unitdti de mdsurd

4.2.4. Identificarea tipurilor de
erori in procesul de mdsurare

4.2.5. Selectarea mijloacelor de
masurare a marimilor neelectrice
in functie de mirimea de méasurat

4.2.6. Realizarea operatiilor de
verificare a mijloacelor de
masurare §i  control pentru
mérimile neelectrice
4.2.7. Miésurarea/controlul
mirimilor neelectrice

4.2.8. Utilizarea  documentatiei
tehnice  pentru executared
lucrdrilor de mdsurare

4.2.9.Alegerea dispozitivelor de
masurare/ aparatelor electrice si a
domeniului de mésurare 1In
functie de valoarea prezumaté

4.2.10. Decodificarea
simbolurilor folosite pentru

4.3.1. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru,
in  scopul  indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncd

4.3.2.Grad de autonomie

restrdns In  executarea
operatiilor sub
supraveghere

4.3.3.Comunicarea/

raportarea rezultatelor
activitdtilor  profesionale
desfdsurate

4.3.4. Asumarea inifiativei
in rezolvarea unor
probleme

4.3.5. Asumarea in cadrul
echipei de la locul de
muncd,
pentru
primitd

a responsabilitifii
sarcina de [ucru

marcarea aparatelor de masurat {27

Nwel 3
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-rezistenta electrica (ohmmetre,
montaje  volt-ampermetrice §i
multimetre analogice si digitale)
-puterea electrica (wattmetre si
montaje volt-ampermetrice)

-energia activa (contoare | marimilor electrice
electrice) 4.2.13 Efectuarea reglajelor
initiale ale aparatelor de masurd
in functie de natura mérimii
masurate si de domeniul de
variafie al acesteia
4.3.7. Asumarea la locul de
4.1.4.Analiza  metodelor  de | 4.2.14.Selectarea/Aplicarea muncd a calitdtii lucrdrilor/
misurare a marimilor electrice in | metodelor de mésurare pentru | sarcinilor incredintate
instalatiile electromecanice. | misurarea marimilor electrice in
Norme de calitate (normative in | instalatii
vigoare). Norme de SSM, de | 4.2.15.Misurarea mérimilor
protectia mediului gi  PSI | electrice 4.3.8.Respectarea normelor
specifice operatiilor de misurare | 4.2.16.Inregistrarea  mirimilor | de sdndtate si securitate in
si control utilizate. masurate muncd §i de profectia
mediului specifice
4.2.17 Evaluarea  erorilor  in | sarcinilor de lucru
procesul de mdsurare, calcul | incredinfate
procentual

4.2.11.Montarea aparatelor 1in
circuitul de mésurare
4.2.12.Monitorizarea indicatiilor

aparatelor pentru determinarea

4.2.18 Prelucrarea matematicd a
datelor mdsurate

4.2.19 Interpretarea  influentei
variatiei mérimilor In instalatii
42,20, Verificarea  parametrilor
electrici pentru componente si
subansambluri ale instalatiilor
electromecanice
4.2.21.Utilizarea normelor de
calitate n cadrul lucrérilor de
masurare a marimilor electrice.

4.2.22. Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului si
PSI specifice operatiilor de
mésurare i control utilizate.

4.3.6.Demonstrarea
spiritului creativ
argumentarea
tehnice abordate

in

solutiilor

Nota: [n codul de trei cife, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
fnvifcrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invétdrii (1 —cunogtinge, 2 —abilitdfi, 3 —atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
al rezultatului invddrii in cadrul flecdrei categorii de rezultate ale invafdrii,

Domenijul "é'"bfég’éfi}e profesionald: Electromecanici
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Domenii de competenfe cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si

dezvoltate in cadrul unitiitii de rezultate ale invifirii tehnice generale MASURAREA

MARIMILOR NEELECTRICE $I ELECTRICE:

° Competente de comunicare in limba romani si in limba materni

- Utilizarea corectd a limbajului tehnic gi de specialitate In activititi cu caracter metrologic

- Comunicarea/ raportarea rezultatelor activititilor profesionale desfigurate

. Competente de bazii de matematici, stiinte si tehnologie

- Efectuarea transformérilor de unitdti de méasurd

- Identificarea tipurilor de erori in procesul de masurare

- Evaluarea erorilor in procesul de mésurare, calcul procentual

- Prelucrarea matematicd a datelor misurate

* Competenta de a invi{a sa inveti

- Utilizarea documentatiei tehnice pentru executarea lucrarilor de mésurare

- Decodificarea simbolurilor folosite pentru marcarea aparatelor de masurat

- Respectarea normelor de sinitate §i securitate in munci i de protectia mediului specifice
sarcinilor de lucru incredintate

° Competente sociale §i civice

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, In scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de muncd

- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilititii pentru sarcina de lucru
primitd

- Asumarea la locul de munci a calititii lucrarilor/sarcinilor incredintate

° Competenfe antreprenoriale

- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme

° Competente de sensibilizare si de expresie culturali

- Demonstrarea spiritului creativ in argumentarea solutiilor tehnice abordate

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Mijloace pentru misurarea mérimilor neelectrice: (rigle, sublere, micrometre, raportoare,
planimetre, comparatoare, dozatoare volumetrice, dinamometre, balanie, céntare,
manometre, barometre, vacuummetre, vitezometre, ceasuri §i cronometre, furometre,
accelerometre, debitmetre, termometre, contoare termice, densimetre, umidometre,
vascozimetre, ph-metre);

- Aparate electrice de misurd, analogice si digitale (ampermetre, voltmetre, ohmmetre,
wattmetre, multimetre);

- Platforme pentru masurarea diferitelor marimi electrice;

- Conductoare de legiturd; Surse de curent continuu;

- Trusa lacatusului, trusa electricianului;

- Dispozitive de prindere gi fixare, instrumente de misurare §i verificatoare;

- Platforme pentru méisurarea diferitelor marimi electrice;

- Cataloage de: materii prime §i materiale, AMC-uri i SDV-uri, utilaje specifice fiecdrei
categorii de lucréri aferente domeniului electromecanic, auxiliare curriculare;

- Soft educational, CD-uri, casete audio-video, videoproiector

- Surse de documentare; Normative; Documentatii de lucru;

Domeniul de pregitire profesionald: Electromecanici
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STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATH DE REZULTATE ALE
INVATARII

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare §i ponderea

Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. acestora

Respectarea planificarii sarcinii de lucru 0
40%

conform fiselor de [ucru

35% | Alegerea mijloacelor de mésurare, a aparatelor

electrice, conform documentatiei tehnologice | 60%

Primirea gi planificarea
sarcinii de lucru

Respectarea  indicatiilor tehnologice in 30%
realizarea sarcinii de lucru

Executarea sarcinii de lucru in conformitate
cu normativele 1n vigoare, figele tehnologice, | 40%
caietele de sarcini, fise de constatare
Folosirea corespunzitoare a mijloacelor de 20%
mésurare

Respectarea normelor de protectia mediului,
normelor de calitate, normelor de protectia | 10%
muncii conform tehnologiilor
Intocmirea corecti a documentelor de lucru 20%
Respectarea calitdtii  lucrdrilor/ sarcinilor 50%
15% | realizate
Folosirea corectd a termenilor de specialitate 30%
in prezentarea sarcinii de lucru

2. | Realizarea sarcinii de lucru | 50%

Prezentarea §i promovarea
sarcinii realizate

Dome] Qidé}ifg'gégiref profesional: Electromecanicé
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Unitatea de rezultate ale invifirii - tehnice generale:
5. ASAMBLAREA COMPONENTELOR MASINILOR SI SISTEMELOR MECANICE

Rezultatele invitirii:

bilititi

5.1.1 Sisteme mecanice
-tipuri de forte
-caracterizarea solicitérilor
statice simple - Intindere,
compresiune; forfecare; torsiune
(rdsucire); incovoiere; flambaj
-sarcini (factor de inc#rcare)
-tensinni normale §i tangentiale
-caracterizarea  calitativi a
consecintelor  solicitérilor (
deformarile rezultate )

5.1.2 Procesul tehnologic de
asamblare: structura procesului
de asamblare, componentele
produsului final, documentele
tehnologice necesare proiectirii
procesului de asamblare,
succesiunea etapelor procesului
de asamblare

5.1.3 Notiuni generale despre
precizia de prelucrare si
asamblare

5.1.4 Pregitirea pieselor pentru
asamblare: curdtarea, ajustarea
pieselor (prin retusare, rizuire,
rodare, lepuire, lustruire,
alezare, filetare, burghiere),
spalarea

5.1.5 Metode de asamblare:
interschimbabilitéti totale,

interschimbabilitati partiale,
sortéri, ajustiri, regliri

5.2.1.Corelarea cauzi-efect cu
privire la consecintele solicitirilor
mecanice simple asupra sistemelor
mecanice

5.2.2.Calcularea de sarcini,
tensiuni, deformatii pentru solicitiri
simple

5.2.3.Interpretarea rezultatelor
(sarcini, tensiuni, deformatii)

5.2.4 Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
tehnic in comunicarea in limba
romdna

5.2.5 Identificarea pe schite si pe
teren a fiecérui tip de componenti a
produsului final

5.2.6 Utilizarea documentafiei
necesare pentru executarea
operatiilor de asamblare

5.2.7 Selectarea si aplicarea
prevederilor documentatiei
tehnologice in realizarea lucrarilor
de asamblare

5.2.8. Identificarea pe desene §i pe
piese a abaterilor dimensionale §i
de prelucrare

5.2.9 Efectuarea operatiilor simple
de: curétare, ajustare a pieselor
(prin retusare, razuire, rodare,
lepuire, lustruire, alezare, filetare,
burghiere), spalare a pieselor, In
vederea asamblérii

5.2.10 Selectarea metodelor de
asamblare in functie de situatiile
concrete din teren

'5.3.1 Respectarea

permanenti a prevederilor
din documentatii tehnice
privind procesul
tehnologic de asamblare a
pieselor

5.3.2 Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitdtii
pentry sarcina de lucru
primitd

5.3.3 Asumarea initiativei
in rezolvarea problemelor

5.3.4 Asumarea calitdtii
lucrdrilor /sarcinilor
incredingate la executia
asambldrilor

5.3.5 Colaborarea cu
membrii echipei de lucruy,
in scopul lﬂf lgn_zz;gz

Nwel 3
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5.1.6 Tehnologii de realizare a
asamblarilor nedemontabile:

- Asamblari prin nituire:

nituri (elementele si
dimensiunile nitului, clasificare,
tipuri de nituri, materiale de
executie); clasificarea
imbindrilor nituite; tehnologia
nituirii  manuale, tehnologia
nituirii  mecanice; SDV-uri,
utilaje, domenii de utilizare,
controlul operatiilor

-Asamblari prin sudare:
sudabilitatea =~ metalelor  §i
aliajelor metalice; clasificarea
fmbindrilor sudate; formele si
dimensiunile rosturilor;
procedee de sudare prin topire si
prin presiune; tehnologia sudérii
cu arc electricc, NSSM la
sudarea manuald cu arc electric;
SDV-uri, utilaje, domenii de
utilizare, controlul operatiilor
-Asamblari prin lipire:

materiale si aliaje de adaos;
procedee de lipire: lipire moale,
lipire tare; tehnologia Imbindrii
prin lipire; SDV-uri, utilaje,
domenii de utilizare, controlul
operatiilor

5.1.7 Tehnologii de realizare a
asamblarilor demontabile:
filetate, prin forma, cu elemente
elastice:

- suruburi (clasificarea
suruburilor dupi rolul
functional si din punct de
vedere  constructiv, forme
constructive ~ de  suruburi,
materiale de executie);

- piulite (rol, forme
constructive,  materiale de
executie);

- saibe (rol, tipuri de saibe,

matengle*d&g\eoutie),
»péne““ (cIaSJ icarea penelor
’{:iuparﬂrolul fun jonal §i dupéd
if] ene1 1n\Ea§)ort cu piesele
:asamb}ate, _,fm?tenalc de

5.2.11 Alegerea operatiei de
asamblare nedemontabil potrivitd
situatiei concrete

5.2.12 Selectarea sculelor,
dispozitivelor, maginilor si
utilajelor ce vor fi folosite la fiecare
tip de operatie de asamblare
nedemontabild

5.2.13 Alegerea niturilor, conform
documentatiei tehnice, in vederea
executirii asamblérilor nituite

5.2.14 Alegerea materialelor
necesare executdrii asamblérii prin
sudare manuald cu arc electric

5.2.15 Alegerea materialelor
necesare executirii asamblérii prin
lipire

5.2.16 Realizarea de subansamble
specifice prin asamblari
nedemontabile

5.2.17 Verificarea calitatii operatiei
de asamblare nedemontabili
executatd

5.2.18 Alegerea operatiei de
asamblare demontabils potrivitd
situatiei concrete

5.2.19 Selectarea sculelor,
dispozitivelor, masinilor §i
utilajelor ce vor fi folosite la fiecare
tip de operatie de asamblare
demontabild

5220  Alegerea  suruburilor,
piulitelor si saibelor, conform
documentatiei tehnice, in vederea
executdrii asamblarilor filetate

5.2.21 Alegerea penelor, conform
documentatiei tehnice, In vederea
executdrii asamblarilor prin pene

5.2.22 Alegerea arcurilor, conform
documentatiei tehnice, in vederea
executiril asambldrilor elastice

5.3.6 Executarea
operatiilor de asamblare
sub supraveghere cu grad
de autonomie restréns

5.3.7Manifestarea unei
atitudini responsabile
privind utilizarea
materialelor §i fluidelor cu
risc mare de intoxicare
/inflamabilitate /explozie

Nivel: 3
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-

arcuri, materiale si elemente de
tehnologie).
- tehnologii de executie a
asamblarilor, SDV-uri, utilaje,
domenii de utilizare, controlul
operatiilor

5.1.8. Sisteme de ungere si de
récire

5.1.9.Componente specifice
circulatiei fluidelor

— conducte, valve, cilindri, tevi,
mufe, furtunuri (definire,
materiale de executie,
asamblare si controlul
asamblérii)

-elemente de etangare, elemente
de automatizarea instalatiilor,
reglarea circulatiei fluidelor
(tipuri constructive, conditii
impuse acestor organe,
montarea lor, SDV-uri necesare
la montare}

5.1.10. Normele de sanatate si
securitate a muncii, si aparare
impotriva incendiilor, de
protectie a mediului aferente
procesului tehnologic de
asamblare a componentelor
magsinilor si sistemelor
mecanice in subansamble

5.2.23 Realizarea de subansamble
specifice prin asambléri
demontabile

5.2.24 Asigurarea piulitelor
impotriva autodesfacerii

5.2.25 Verificarea calitafii operatiei
de asamblare demontabila
executata

5.2.26 Instalarea sistemelor de
ungere §i de ricire

5.2.27 Alegerea SDV-urilor
necesare montérii componentelor
specifice circulatiei fluidelor
5.2.28 Utilizarea SDV-urilor in
vederea montérii componentelor
specifice circulatiei fluidelor
5.2.29.Instalarea componentelor
specifice circulatiei fluidelor
5.2.30 Conectarea componentelor
specifice circulatiei fluidelor
5.2.31 Verificarea etangeitatii
componentelor instalate si
conectate

5.2.32 Reglarea circulatiei fluidelor
prin actiuni specifice asupra
elementelor componente

5.2.33 Aplicarea prevederilor
normelor de séndtate si securitate a
muncii, apédrare Tmpotriva
incendiilor si protectia mediului la
asamblarea componentelor
masinilor si sistemelor mecanice in
subansamble

5.2.34 Comunicarea informatiilor
profesionale din documentatii intr-
o limbd de circulatie internationald

5.3.8 Respectarea
normelor de séndtate si
securitate a2 muncii, si
aparare impotriva
incendiilor, de protectie a
mediului aferente
procesului tehnologic de
asamblare

Noti: In codul de trei cifve, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitiitii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului fnvdidrii (1 —cunostinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
al rezultatului invdidrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invatéirii.

Nivel: 3
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Domenii de competente cheie si rezultate ale invitdrii specifice acestora, integrate si

dezvoltate in cadrul unitifii de rezultate ale inviitirii tehnice generale ASAMBLAREA

COMPONENTELOR MASINILOR SI SISTEMELOR MECANICE:

e Competente de comumnicare in limba roméni si in limba materna

Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui tehnic in comunicarea in limba roména

e Competente de comunicare in limbi striine

Comunicarea informatiilor profesionale din documentatii intr-o limbd de circulafie

internationald

e Competente de bazi de matematici, stiinfe si tehnologie

Identificarea pe desene si pe piese a abaterilor dimensionale si de prelucrare

o Competenta de a inviita si inveti

Utilizarea documentatiei necesare pentru executarea operatiilor de asamblare

Asigurarea piulitelor impotriva autodesfacerii

¢ Competente sociale si civice

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca

- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncé, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primita

- Asumarea calititii lucrarilor /sarcinilor incredinfate la executia asamblérilor

- Manifestarea unei atitudini responsabile privind utilizarea materialelor si fluidelor cu risc mare

de intoxicare /inflamabilitate /explozie

¢ Asumarea inifiativei §i antreprenoriat

Asumarea inifiativei in rezolvarea problemelor.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE S§I
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME $I MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE  ETC.) NECESARE  DOBANDIRII
REZULTATELOR iNVA’I[\RII (existente in gcoalii sau la operatorul economic):

e SDV-uri folosite la asambliri cu surub si piulifi: chei fixe, chei reglabile, chei speciale, chel
dinamometrice, surubelnite;

e SDV-uri folosite la asambléri cu pene: sablon, dispozitiv micrometric, dispozitiv de presare,
calibre;

e SDV-uri folosite la nituire: ciocan, cépuitor, contracdpuitor, trégétor, aparat de nituit;

e SDV-uri folosite la sudarea prin topire: arzitor, electrozi, cleste port-electrod, trusa
lactusului, subler;

e SDV-uri folosite la asambliri prin lipire: ciocan de lipit, dispozitive de prindere, pile, lampa
de lipit, aliaje de lipit;

¢ Semifabricate: table, platbande, bare, profile, {evi;

¢ Elemente necesare pentru realizarea unei asamblari demontabile: nituri, suruburi, piulite,
saibe, pene, arcuri, inele (brétir) elastice, gtifturi, arbori §i butuci canelati;

° Instrumente de masurd si control mijloace de misurare - gsublere, micrometre, lere de filet,

Cdmpo- ente specifice cn‘culatiel fluidelor — conducte, flange, fitinguri, arméturi, valve,
indr \%;ew mufe, furtunuri, elemente de etansare, elemente de automatizarea instalatiilor;

=

Utllaje, ;masuu pentru spilarea pieselor, pistoale de stropit, instalatie de lipit prin rezistenti
de” contact ciocan pneumauc de nituit, prese de nituit, aparat de sudurd MIG/MAG;

Domeniul de pregitire profesionalii: Electromecanici
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Documente tehnologice (desen de executie, scheme de asamblare, fige tehnologice gi planuri
de operatii, ciclograma asamblérii)
Videoproiector, calculator, softuri educationale
Mijloace si echipamente de stingere a incendiilor, avertizoare (acustice, vizuale, de fum ete.)
Echipamente de protectie specifice

STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATH DE REZULTATE ALE
INVATARII

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr.
crt.

acestora

Criterii de realizare i ponderea

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

1.

Primirea i planificarea
sarcinii de lucru

20%

Interpretarea schemelor de asamblare

20%

Analizarea cerinfelor pentru fiecare
sarcind de lucru si identificarea
posibilelor céi de realizare

20%

Alegerea SDV-urilor/utilajelor
necesare realizirii lucririlor de
asamblare

30%

Alegerea materialelor/ pieselor pentru
asamblare in functie de tipul instalagiei/
mecanismului /ansamblului si
domeniul de utilizare

30%

Realizarea sarcinii de lucru

60%

Realizarea lucririlor de asamblare cu
respectarea indicatiilor tehnologice din
caietu] de sarcini

30%

Folosirea corespunzitoare a
echipamentelor de lucru

20%

Respectarea calitdtii sarcinilor de lucru
si aplicarea controlului lucrérilor de
asamblare realizate

30%

Respectarea normelor de sénatate si
securitatea muncii si de protectia
mediului in timpul aplicérii lucrérilor
de asamblare

20%

Prezentarea §i promovarea
sarcinii realizate

20%

Argumentarea alegerii solufiei de
realizare a sarcinii de lucru in ceea ce
priveste materiile prime, materialele si
SDV-urile utilizate

30%

Utilizarea terminologiei de specialitate
in descrierea etapelor de asamblare

30%

I

utilizare/aplicare imediaté a lucrérilor/
sarcinilor realizate

40%

TN

SEET,

5
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Unitatea de rezultate ale invitirii - tehnice generale:

6. UTILIZAREA ECHIPAMENTELOR ELECTRICE SI DE AUTOMATIZARE IN

INSTALATII ELECTROMECANICE

Rezultatele invitarii:

unosting

6.1.1 Componente ale aparatelor
electrice:

-contacte electrice
-elemente arcuitoare

- izolatoare si piese izolante
- mecanisme de actionare
-camere de stingere

- miezuri magnetice

- electromagneti

6.1.2 Documentatie tehnica
pentru aparate electrice

6.1.3 Aparate electrice
(simboluri, parti componente,
utilizare, rol functional, marimi
caracteristice)

- de comutatie

- de comanda

- de reglare

- de protectie

- auxiliare

6.1.4 Documentatie tehnici
specificd montérii aparatelor
electrice

6.1.5 Magsini electrice utilizate Tn
instalatii electromecanice (semne
conventionale, parti componente,
utilizare, rol functional, mérimi
caracteristice)

- magini de curent continuu

- transformatorul electric
;;gasﬂ}{rde\gurent alternativ
“6:1/6 Documentatie tehnica

+specificd mai‘s‘i-i{i*\or electrice
- va ey

=

6.2.1 Selectarea
subansamblurilor aparatelor
electrice

6.2.2 Verificarea
subansamblurilor aparatelor
electrice

6.2.3 Montarea componentelor
aparatelor electrice conform
documentatiei tehnice

6.2.4 Utilizarea corectd in
comunicare a vocabularului
comun §i a celui de specialitate

6.2.5 Decodificarea simbolurilor
standardizate ale aparatelor
electrice de comutatie, de
comandi, de reglare, de protectie
si auxiliare

6.2.6 Selectarea aparatelor
electrice in functie de domeniile
de utilizare si de documentatia
tehnica

6.2.7 Montarea aparatelor
electrice in circuite electrice
simple

6.2.8 Utilizarea documentatiei
tehnice pentru executarea
lucrarilor de montare a
aparatelor electrice

6.2.9 Selectarca componentelor
maginilor electrice conform
documentatiilor din instalatiile
electromecanice

6.2.10 Verificarea
componentelor maginilor
electrice

6.2.11 Selectarea masinilor
electrice in functie de domeniul
de utilizare §i de documentatia
tehnicd

6.2.12. Utilizarea semnelor
conventionale in diverse aplicafii

6.3.1 Colaborarea cu
membrii echipei de lucru,
in scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncd

6.3.2 Grad de autonomie
restrdns in executarea
operatiilor sub
supraveghere

6.3.3 Comunicarea/
raportarea rezultatelor
activitdtilor profesionale
desfasurate

6.3.4 Asumarea inifiativei
in rezolvarea unor
probleme

6.3.5 Responsabilizarea in
asigurarea calitafii
lucrdrilor / sarcinilor
incredintate

6.3.6. Demonstrarea
spiritului creativ in
argumentarea solutiilor
tehnice abordate

Nivel: 3
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6.1.7 Elemente de automatizare
din instalatiile electromecanice
(simboluri, pérti componente,
utilizare, rol functional, marimi
caracteristice)

- traductoare

- elemente de comparatie

- regulatoare automate

- elemente de executie

6.1.8 Documentatie tehnica
specificd elementelor de
automatizare

6.1.9 Scheme electrice de forfd
contindnd aparate electrice,
magini electrice si elemente de
automatizare

6.1.10 Norme de Securitate si
Séndtate in Munci si Prevenirea
si stingerea incendiilor pentru
lucrari In instalatii
electromecanice

6.1.11 Notiuni de Legislatie
pentru Protectia mediului
inconjuritor In instalafii
electromecanice

6.2.13 Decodificarea
simbolurilor standardizate ale
elementelor de automatizare
6.2.14 Selectarea elementelor de
automatizare

6.2.15 Utilizarea elementelor de
automatizare in instalafii
electromecanice conform
documentatiei

6.2.16 Identificarea gi urmérirea
functionarii elementelor de
automatizare In cadrul
instalatiilor electromecanice

6.2.17 Desenarea schemelor
electrice pentru diverse aplicatii
conform documentatiilor tehnice
6.2.18 Utilizarea de programe
informatice pentru desenarea
schemelor electrice
6.2.19.Executarea de scheme
electrice de forta contindnd
aparate electrice, magini
electrice gi elemente de
automatizare

6.2.20 Prelucrarea matematicd
a datelor mdsurate(tensiune de
alimentare, intensitatea
curentului electric, rezistentd de
izolatie, putere electricd)

6.3.7. Asumarea in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitdii
pentru sarcina de lucru
primitd

6.3.8. Respectarea
normelor de sandtate i
securitate tn muncd §i de

protectia medivlui specifice

sarcinilor de lucru
incredintate

Notii: [n codul de trei cifre, prima cifid corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdgarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (1 —cunostinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invddrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unitiitii de rezultate ale invifirii tehnice generale UTILIZAREA
ECHIPAMENTELOR ELECTRICE SI DE AUTOMATIZARE (N INSTALATI
ELECTROMECANICE:

¢ Competente de comunicare in limba roména si in limba materni
-Utilizarea corectd In comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
-Comunicarea/ raportarea rezultatelor activititilor profesionale desfasurate

o Competente de bazi de matematici, stiinfe si tehnologie
-Prelucrarea matematici a datelor mésurate (tensiune de alimentare, intensitatea curentului electric,
rezistentd de izolafie, putere electrici)

e Competenta de a invita si inveti
-Utilizarea documentatiei tehnice pentru executarea lucrérilor de montare a apa.ré;a,elo
-Respectarea normelor de sdndtate si securitate in muncd i de protectia/ ;medxul
sarcinilor de lucru incredinfate {

Domeniul de pregitire profesionali: Electromecanica
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o Competente sociale si civice
-Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munci
-Asumarea, In cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitafii pentru sarcina de lucru
primitd
-Responsabilizarea In asigurarea calititii lucririlor/ sarcinilor incredintate

¢ Competente antreprenoriale
-Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

o Competente de sensibilizare §i de expresie culturala
-Demonstrarea spiritului creativ in argumentarea solutiilor tehnice abordate.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECQNOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):

° Aparate electrice de mésurd, analogice §i digitale (ampermetre, voltmetre, ohmmetre,
wattmetre, multimetre);

* Tipuri de componente electrice: contacte electrice; elemente arcuitoare; izolatoare si piese

izolante; mecanisme de actionare; camere de stingere; miezuri magnetice; electromagneti.

Tipuri de rezistoare, bobine, condensatoare;

Aparate electrice de joasi tensiune;

Surse de curent continuu;

Magini si transformatoare electrice;

Casete video, CD-uri;

Elemente de automatizare: traductoare, elemente de executie, regulatoare, amplificatoare;

Trusa lacitugului, trusa electricianului, trusa electronistului;

Dispozitive de prindere si fixare, instrumente de mésurare si verificatoare;

e o © © © ¢ o ©

STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATII DE REZULTATE ALE
INVATARI

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si ponderea
crt. acestora

1. | Primirea si planificarea sarcinii | 35% | Interpretarea schemelor electrice de | 40%
de lucru fortd din instalatii electromecanice,
conform documentatiei tehnice
Alegerea aparatelor electrice, | 60%
maginilor electrice, elementelor de
automatizare, conform documentatiei
tehnologice

2. ...\-Realizarea sarcinii de lucru 50% | Respectarea indicatiilor tehnologice in | 30%
realizarea sarcinii de lucru
Executarea sarcinii de lucru 1in | 40%
conformitate cu normativele in
vigoare, cu documentatia tehnologicé
Verificarea calitdfii circuitului realizat | 20%

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

>

m e
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Respectarea normelor de protectia
mediului, normelor de calitate,
normelor de protectia muncii

10%

specialitate In prezentarea sarcinii de
lucru

3. |Prezentarea si promovarea | 15% | Argumentarea alegerii aparatelor, | 20%
sarcinii realizate maginilor  §i  elementelor  de
automatizare utilizate
Respectarea  calititii  lucrarilor/ | 50%
sarcinilor realizate
‘Folosirea corectd a termenilor de | 30%

Domeniul de pregitire profesionali: Electromecanici
Nivel: 3
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Unitatea de rezultate ale invitirii - tehnice generale: A
7. UTILIZAREA §1I REGLAREA SISTEMELOR ELECTRO-HIDROPNEUMATICE IN

INSTALATII

Rezultatele invitirii:

“Curnogtint

bilitaf

7.1.1. Elemente de circuit
hidraulic si pneumatic (rol,
functionare, simboluri,
selectare conform
documentatiilor tehnice)
-Motor hidraulic, pompé,
compresor, distribuitor,
ventil, rezistents hidraulici,
supapd, filtru, rezervor,
drosel, cupli, cilindru, burduf
pneumatic, sursd de aer
comprimat, mugchi
pneumatic, generator de vid,
ventuzi pneumatic3, senzor,
actuator

7.1.2. Tehnici de mésurare a
proceselor de comanda si
control (semnale, valori de
méisurat)

-Presiunea in sistemele cu
fluid —procedee de méisurare
si de reglare

-Norme specifice/ legislatie
de protectia mediului in
procesele de mésurare

7.1.3. Conexiunile sistemelor
electro-hidropneumatice
(conectare, reglare,
verificare, localizare erori)
-Circuite electrice si de fluid
(madalitati de conectare)
-Sisterrie;iijé}{tru furnizarea de
genergle electnca hidraulici,

7.2.1. Selectarea elementelor
componente §i specifice ale
circuitelor hidraulice si
pneumatice in functie de rol si
functionare

7.2.2. Utilizarea
documentatiei tehnice pentru
selectarea elementelor de
circuit hidraulic preumatic
7.2.3. Utilizarea simbolurilor
elementelor de circuit
hidraulic i pneumatic in
diverse aplicatii

7.2.4. Reprezentarea cu
ajutorul calculatorului a
diverselor elemente de circuit
hidraulic §i pneumatic

7.2.5. Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a celui
de specialitate

7.2.6. Masurarea si reglarea
presiunii in sistemele cu fluid
7.2.7. Utilizarea normelor
specifice/ legislatie de
protectia mediului In
procesele de mésurare

7.2.8. Prelucrarea
matematicd a datelor
mdsurate (a presiunii in
sistemele de fluid)

7.2.9. Conectarea circuitelor
electrice si de fluid

7.2.10. Conectarea, verificarea
si reglarea sistemelor pentru
furnizarea de energie electrici,
hidraulicd, pneumaticd

7.2.11. Verificarea i
localizarea erorilor

restrins in executarea

7 3.1.Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la
locul de muncd

7.3.2.Demonstrarea spiritului
creativ in argumentarea
solutiilor tehnice abordate

7.3.3.Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd,
a responsabilitdtii pentru
sarcina primitd

7.3.4.Asumarea la locul de
muncd a calitdfii lucrdrilor
/sarcinilor incredinfate

7.3.5. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme

7.3.6.Respectarea normelor de
sandtate §i securitate in muncd
s5i de protectia mediului
specifice sarcinilor de lucru
incredinfate

7.3.7.Responsabilizarea in
asigurarea calitdfii lucrdrilor/
sarcinilor

7.3.8.Grad de autonomie

) \conectare, i reglare sisteme

D“fn’emul de pregitire profesmnalﬁ Electromecamcﬁ
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electro-hidropneumatice proceselor de masurare §i n
executarea schemelor pentru

7.1.4. Sisteme de actionare 7.2.12.Citirea schemelor | diverse sisteme de actionare
electro-hidropneumatice structurale ale actiondrilor | electro-hidropneumatice, cu
conform documentatiei hidropneumatice ajutorul programelor
tehnice 7.2.13. Realizarea schemelor | informatice
-Scheme de actionare electro- | pentru  diverse sisteme de
hidropneumatici actionare electro-
-Programe informatice pentru | hidropneumatice
desenarea schemelor de 7.2.14. Utilizarea programelor
actionare) informatice de realizare a

schemelor electrice,

hidraulice, pneumatice

7.2.15. Comunicarea

/Raportarea rezultatelor

activitdtilor profesionale

desfasurate

Noti: [n codul de trei cifre, prima cifid corespunde numdrului de ordine al unitdyii de rezultate ale
invagdrii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ovdine al categoriei
rezultatului invdgarii (1 —cunostinfe, 2 —abilitdfi, 3 —atitudini) iar a treia cifid numdrului de ordine
al rezultatului invdfdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtarii,

Domenii de competente cheie si rezultate ale inviitiirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unitifii de rezultate ale invitirii tehnice generale UTILIZAREA SI
REGLAREA SISTEMELOR ELECTRO-HIDROPNEUMATICE IN INSTALATII:
e Competente de comunicare in limba roméni si in limba materna
- Utilizarea corecté in comunicare a vocabularului comun §i a celui de specialitate
- Comunicarea/ raportarea rezultatelor activitéfilor profesionale desfésurate
e Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie
= Prelucrarea matematici a datelor masurate (a presiunii in sistemele de fluid)
o Competenta de a inviifa si inveti
- Utilizarea documentatiei tehnice pentru selectarea elementelor de circuit hidraulic
pneumatic
- Respectarea normelor de sindtate §i securitate In munca si de protectia mediului specifice
sarcinilor de lucru incredintate
¢ Competente sociale si civice
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, In scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncé
- Asumarea, in cadrul echipei de ia locul de munci, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primitd
- Asumarea la locul de munci a calitétii lucrarilor/sarcinilor incredintate
- Responsabilizarea in asigurarea calititii lucrdrilor/ sarcinilor
o Competente antreprenoriale
- Asumarea initiativei In rezolvarea unor probleme
° Competente de sensibilizare §i de expresie culturala
- Demonstrarea spiritului creativ in argumentarea solutiilor tehnice abordate &
o Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrume f;de’ in
o :

cunoastere e s
- Reprezentarea cu ajutorul calculatorului a diverselor elemente de ci*r
pneumatic.
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LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in gcoali sau la operatorul economic):
¢ Elemente componente §i specifice ale actiondrilor hidropneumatice (motor hidraulic, pompd,
compresor, distribuitor, ventil, rezistentd hidraulici, supapi, filtru, rezervor, drosel, cupla,
cilindru, burduf pneumatic, sursi de aer comprimat, muschi pneumatic, generator de vid,
ventuzé pneumatici)
e Materiale si accesorii necesare realizirii lucrarilor practice (cabluri, conductoare, conectori,
etc.)
Laborator cu echipamente specifice pentru actiondri electrice, hidropneumatice
Documentatie tehnicd si tehnologica (cataloage, specificatii tehnice, standarde)
Trusa electricianului
Softuri educationale, softuri de simulare

STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATII DE REZULTATE ALE
INVATARI

Criterii gi indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si
crt. ponderea acestora
1. | Primirea §i planificarea | 35% | Respectarea planificdrii sarcinii de lucru | 40%
sarcinii de lucru conform fiselor de lucru.
Alegerea elementelor componente si | 30%
specifice ale actiondrilor electro-
hidropneumatice

Misurarea si reglarea presiunii in sistemele cu | 30%
fluid
2. | Realizarea sarcinii de 50% | Respectarea indicatiilor tehnologice in|30%
lucru realizarea sarcinii de lucru.
Executarea conexiunilor sistemelor electro- | 30%
hidropneumatice din instalatiile
electromecanice, cu respectarea normelor
specifice de SSM, de protectie a mediului.
Executarea schemelor de actionare electro- | 20%
hidropneumatici
Folosirea corespunzitoare a elementelor | 20%
componente §i specifice ale actiondrilor
electro-hidropneumatice

3. | Prezentarea gi 15% | Respectarea calitafii lucrdrilor/ sarcinilor | 60%
promovarea sarcinii realizate.
Folosirea corectd a termenilor de specialitate | 40%
in prezentarea sarcinii de lucru.

Indicatorii de realizare §i ponderea acestora

Domeniul & prégatire profesionald: Electromecanic
Nivel: 3
Calificarea profesionald: Electromecanic utilaje si instalatii comerciale electrocasnice §i din industria alimentari 36



Unitatea de rezultate ale invatarii - tehnice specializate: )
8. ASISTAREA MASINILOR, UTILAJELOR S$I INSTALATIILOR UTILIZATE IN

INDUSTRIA ALIMENTARA

Rezultatele invatirii:

lanostin

ilitati

8.1.1 Operatii de baza, procese
tehnologice si tipuri de aparate,
magini, utilaje si instalatii din
industria alimentara
- Identificarea operatiilor de
bazi din industria alimentara
(transportul fluidelor,
transportul solidelor, maruntire,
sortare, amestecare, separarea
amestecurilor eterogene,
presare, difuzie, distilare,
rectificare, uscare, dozare,
ambalare, tratamente termice)
- Identificarea proceselor
tehnologice
- Identificarea tipurilor de
aparate
- Identificarea parametrilor de
proces
- Identificarea parametrilor de
functionare ai maginilor,
utilajelor si instalatiilor

8.1.2 Utilaje si instalatii din
industria alimentard pentru
transportul fluidelor. Pompe si
dispozitive pentru transport

- regimurile de curgere a
fluidelor, pierderea de presiune
la curgerea fluidelor, mésurarea
debitelor si a vitezelor de
curgere

- pompe pentru transportul
fluidelor (rol, clasificare,
caracteristici functionale,
constructie si functionare,
pompe cu miscare de transiatie,
pompe centrifuge, pompe
rotative, dispozitive fara
elemente mobile, norme de
protectia muncii, protectia
mediului gi PSI)

- pompe pentru transportul

8.2.1 Selectarea proceselor
tehnologice si a operatiilor
specifice industriei alimentare
8.2.2 Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate

8.2.3 Alegerea tipului de
magind, utilaj sau instalatie in
functie de operatiile de bazi
din industria alimentar3
conform procesului tehnologic

8.2.4 Selectarea parametrilor de
functionare 1n corelajie cu
cerintele proceselor tehnologice
din industria alimentara

8.2.5 Interpretarea functiondrii
maginilor, utilajelor,
instalatiilor din industria
alimentard folosind schemele
structurale

8.2.6 Corelarea procesului de
transport cu parametrii de
functionare ai utilajelor pentru
transportul fluidelor

8.2.7 Masurarea debitelor si a
vitezei de curgere

8.2.8 Monitorizarea
functiondrii, in conditii
normale, a utilajelor gi
instalatiilor de transport fluide
8.2.9 Reglarea aparaturii de
urmdrire a parametrilor
tehnologici la transportul
fluidelor

8.2.10 Consemnarea
parametrilor functionali §i a
valorilor modificate in urma
regldrii in foaia de observatie
8.2.11 Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului §i

8.3.1 Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la
locul de muncd

gazelor (constructie si
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functionare, pompe cu
pistoane, ventilatoare, pompe
cu presiune de gaz, norme de
protectia muncii, protectia
mediului gi PSI)

- conducte $i armaturi
(constructie si functionare,
norme de protectia muncii,
protectia mediului)

utilaje pentru stocare-
depozitare (constructie si
functionare, norme de protectia
muncii, protectia mediului si
PSI)

8.1.3 Utilaje si instalatii din
industria alimentara pentru
transportul produselor solide.
Utilaje de transport

- mijloace mecanice de ridicat
$i transportat

- utilaje de transport cu actiune
continud

8.1.4 Utilaje si instalatii din

industria alimentard pentru

méruntire

- operafia de maruntire,

factorii care influenteaza

méruntirea, gradul de maruntire

- magini pentru mérungire

prin compresiune: concasoare,

granuloare

- magini pentru mérungire

prin dezintegrare: mori,

dispersorul, dezintegratorul

- magini pentru micinare:

valful, moara cu valturi

- magini de tdiat (constructie

si functionare, actionarea,

magini universale, centrifuga,

fierdstraul lamelar, Wolf,

Matoca, cuter)

- magini de zdrobit,

construcpe si functionare

¢ de- rotectia muncii,
ﬁﬁul si PSI

fprotecﬁa mecf

8.2.12 Reglarea aparaturii de
protectie si semnalizare a
valorilor critice la transportul
fluidelor

8.2.13 Corelarea procesului de
transport cu parametrii de
functionare pentru transportul
produselor solide

8.2.14 Monitorizarea
functiondrii, In conditii
normale, a utilajelor de
transport

8.2.15 Selectarea parametrilor
proceselor tehnologice de
maruntire

8.2.16 Decodificarea schemelor
de actionare a utilajelor de
maruntire

8.2.17 Monitorizarea
functionirii, in condifii
normale, a maginilor de
méruntire

8.2.18 Reglarea gradului de
maruniirea a masginii

8.2.19 Selectarea metodelor de
sortare conform procesului
tehnologic

8.3.2 Executarea operatiilor de
reglare a aparaturii, sub
supraveghere cu grad de
autonomie restrans

8.3.3 Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdfii pentru sarcina
primitd

8.3.4 Asumarea inifiativei in
rezolvarea unor probleme

8.3.5 Respectarea normelor de
securitate si sanatate in muncd
si de protectia mediului
specifice sarcinilor de lucru
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- sortarea dupé diferenta de
mirime: cernerea — site, masini
de sortat fructe si legume

- separarea dupi proprietitile
aerodinamice (constructie §i
functionare, separatoare
pneumatice, in cascadd)

- separarea combinatd
(constructie si functionare,
tarar)

- separarea dupd mérime $i
formai (constructie si
functionare, triorul)

- separarea magneticd
(constructie si functionare,
separatorul magnetic)

- norme de protectia muncii,
protectia mediului si PSI

8.1.6 Utilaje si instalatii din
industria alimentard pentru
amesiecare

- operafia de amestecare,
factori, eficacitatea amestecdrii,
dispozitive de amestecare,
actionarea utilajelor de
amestecare

- utilaje pentru amestecarea
produselor solide (tambur,
amestecitor elicoidal,
transportor de amestecare)

- utilaje pentru amestecarea
produselor péstoase
(malaxoare)

- utilaje pentru amestecarea
in medii lichide (amestecétoare
mecanice/prin barbotare)

- norme de protectia muncii,
protectia mediului si PSI

8.2.20 Corelarea procesului de
sortare cu parametrii de
functionare ai utilajelor

8.2.21 Monitorizarea
functionérii, In conditii
normale, a utilajelor de sortare

8.2.22 Selectarea parametrilor
proceselor tehnologice de
amestecare

8.2.23 Corelarea operatiei cu
parametrii de functionare ai
utilajului

8.2.24 Decodificarea schemelor
de actionare a utilajelor de
amestecate

8.2.25 Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului §i
PSI la utilajelor de amestecare
8.2.26 Monitorizarea
functiondrii, in conditii
normale, a utilajelor de
amestecare

8.2.27 Reglarea aparaturii de
urmérire a parametrilor
tehnologici la utilajele si
instalatiile de amestecare
8.2.28 Consemnarea
parametrilor functionali §i a
valorilor modificate in urma
regldrii in foaia de observatie
8.2.29 Reglarea aparaturii de
protectie si semnalizare a
valorilor critice la utilajele si
instalatiile de amestecare

8.3.6 Urmdérirea permanenta §i
cu responsabilitate a
functiondrii masinilor,
utilajelor si instalatiilor in
scopul prevenirii opririlor
accidentale

8.3.7 Asumarea la locul de
muncd a calitdtii lucrdrilor/
sarcinilor incredintate

8.3.8 Comunicarea/ raportarea
rezultatelor activitétilor
profesionale desfisurate

8.3.9 Responsabzlzzarea in
asigurare
sarcinilt 7‘/

a?ﬁaﬂz h(c;'arzlor/
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8.1.7 Utilaje §i instalatii din
industria alimentard pentru
separarea amestecurilor
eterogene

- amestecuri eterogene, metode
de separare, factori, parametrii
- utilaje pentru sedimentare
(camere de desprifuire,
decantoare pentru suspensii,
vase florentine)

- utilaje pentru filtrare (filtre,
sisteme de acfionare a filtrelor)
- utilaje pentru centrifugare
(centrifuge decantoare,
centrifuge filtrante, cicloane)

- norme de protectia muncii,
protectia mediului si PSI

8.1.8 Utilaje si instalatii din
industria alimentard pentru
presare

- operatia de presare, factori,
randamentul presérii

- tipuri de prese

- constructie, functionare si
actionare: prese cu parghii,
prese cu melc, prese hidraulice,
prese pneumatice

- norme de protec{ia muncii,
protectia mediului si PSI

8.1.9 Utilaje si instalatii din
industria alimentar pentru
difuzie

- operatia de difuzie, deplasarea
fazelor aflate in difuzie, metode
de realizare a difuziei

- operatii bazate pe difuzie
(extractia, absorbfia, adsorbtia)
- utilaje pentru extractie
(construo}fé\gl ctionare,
extractoare“(f oare)

= aparat ".fglosﬁe entru

\<€)parate 'pentrp ‘adsorbtie

8.2.30 Selectarea parametrilor
proceselor tehnologice de
separarea a amestecurilor
eterogene

8.2.31 Corelarea procesului cu
parametrii de functionare ai
utilajului

8.2.32 Decodificarea
schemelor de actionare a
utilajelor §i instalatiilor pentru
separarea amestecurilor
eterogene

8.2.33 Monitorizarea
functionarii, In condifii
normale, a masinilor, utilajelor
§i instalatiilor de separare a
amestecurilor eterogene
8.2.34 Reglarea aparaturii de
urmérire a parametrilor
tehnologici a utilajelor si
instalatiilor pentru separarea
amestecurilor eterogene

8.2.35 Corelarea procesului de
presare cu parametrii de
functionare ai presei

8.2.36 Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului si
PSI la utilgjele de presare
8.2.37 Monitorizarea
functiondrii, In conditii
normale, a preselor

8.2.38 Reglarea aparaturii de
urmérire a randamentului
presarii

8.2.39 Selectarea parametrilor
proceselor tehnologice de
difuzie

8.2.40 Corelarea metodelor de
difuzie cu parametrii de
functionare ai aparatelor si
utilajelor, conform procesului
tehnologic

8.2.41 Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului §i
P8I la utilajele de difuzie
8.2.42 Monitorizarea
functiondrii, in conditii
normale, a utilajelor de difuzie
8.2.43 Utilizarea aparatelor de

protectIe si semnahzare a

I{structlex{ func;xonare)

Domeniul de pregétire profes:onalé Electromecamcé

Nivel: 3
Calificarea profesionald: Electromecanic utilaje si instalatii comerciale electrocasnice si din industria alimentard

.



ey

- norme de protecfia muncii,
protectia mediului gi PSI

8.1.10 Utilaje si instalatii din
industria alimentari pentru
distilare. Instalatii de distilare
- distilare si rafinarea

- metode de distilare

- instalaii de distilare
(constructie gi functionare,
blazele, instalatii de distilare,
instalatii de rectificare, coloane
de rectificare)

- norme de protectia muncii,
protectia mediului si PSI

8.1.11 Utilaje si instalatii din
industria alimentara pentru
uscare

- operatia de uscare, factori,
principii, viteza de uscare

- metode de uscare

- aerul — agent de uscare

- utilaje gi instalatii de uscare
(constructie si functionare,
uscatorul cu valturi, cu tivi, cu
benzi, cu celule, cu discurl
rotative, uscétorul rotativ,
uscitorul-turn, uscitorul cu
strat fluidizat, uscétor cu raze
infrarosii)

- norme de protectia muncii,
protectia mediului si PSI

8.1.12 Masini si instalatii
pentru dozare si ambalare

- ambalaje, tipuri

- masini pentru dozare
discontinud: cntare
semiautomate §i automate
(constructie si functionare)

- magini pentru dozare continui
(constructie si functionare)

- instalatii de dozare si
ambalare (constructie si
functionare)

- masini §i utilaje pentru
dozarea lichidelor (constructie
si functionare)

valorilor critice a utilajelor si
instalatiilor de difuzie

8.2.44 Selectarea parametrilor
proceselor tehnologice de
distilare

8.2.45 Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului si
PSI la instalatiile de distilare
8.2.46 Monitorizarea
functionarii, In conditii
normale, a instalatiilor de
distilare

8.2.47 Reglarea aparaturii de
urmarire a parametrilor
tehnologici a instalatiilor de
distilare

8.2.48 Alegerea agentilor de
uscare conform procesului
tehnologic

8.2.49 Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului §i
PSI Ia utilajele de uscare
8.2.50 Monitorizarea
functiondrii, in conditii
normale, a uscétoarelor
8.2.51 Selectarea ambalajelor
conform tipului de produs si
mayginilor folosite la dozare
8.2.52 Selectarea tipurilor de
dozatoare

8.2.53 Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului si
PSI la ambalarea si dozarea
produselor

8.2.54 Monitorizarea
functiondrii, in condifii
normale, a masinilor de dozat gi
ambalat

8.2.55 Reglarea dozatoarelor
conform procesului tehnologic
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- magini pentru dozarea
produselor sub formi de pasti
(constructie gi functionare)

- masini pentru etichetat
(constructie si funcfionare)

- norme de protectia muncii,
protectia mediului si PSI

8.1.13 Utilaje si instalatii din 8.2.56 Selectarea parametrilor

industria alimentara pentru proceselor tehnologice de
tratamente termice. tratamente termice
Schimbitoare de cildura 8.2.57 Selectarea tipurilor de
- operalii, destinatia schimbatoare de céldura

- clasificarea schimbétoarelor | conform procesului tehnologic
de cédldurd 8.2.58 Aplicarea normelor de
- utilaje pentru fierbere si SSM, de protectia mediului si
opdrire (constructie §i PSI la tratamente termice
functionare) 8.2.59 Monitorizarea

- incdlzirea prin rezistenti functionérii, In conditii
electricd, randament normale, a aparatelor,

- utilaje pentru pasteurizare utilajelor, instalatiilor pentru
(constructie i functionare) tratamente termice

- utilaje pentru sterilizare si 8.2.60 Reglarea aparaturii de
uperizare (constructie si urmdrire a parametrilor
functionare) tehnologici a aparatelor,

- utilaje pentru evaporare utilajelor, instalatiilor pentru
(constructie si functionare) tratamente termice

- utilaje pentru condensare 8.2.61 Consemnarea
(constructie si functionare) parametrilor functionali §i a
- instalatii frigorifice valorilor modificate in urma
(constructie si functionare, regldrii in foaia de observatie

agenti frigorifici, conservarea | 8.2.62 Utilizarea aparatelor de
alimentelor cu ajutorul frigului | protectie si semnalizare a

artificial, aparate de reglare, valorilor critice a aparatelor,

aparate de protectie si utilajelor, instalatiilor pentru

semnalizare) {ratamente termice

- norme de protecfia muncii, 8.2.63 Operarea cu

protectia mediului §i PSI documentatii tehnice §i
tehnologice
8.2.64 Comunicarea
/Raportarea rezultatelor
activitdtilor profesionale
desfasurate;

Noti: In codul de trei cife, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
mva[aru in cadrul calificdriii a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
i f"“ﬁ;‘ rii (1 —cunogtinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
ului’ mva irii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.
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Domenii de competente cheie §i rezultate ale Invitiirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unmitifii de rezultate ale invitiirii tehnice specializate ASISTAREA
MASINILOR, UTILAJELOR §$I INSTALATIILOR UTILIZATE IN INDUSTRIA
ALIMENTARA:

e Competente de comunicare in limba romaina si in limba materni
-Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate
-Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitétilor profesionale desfasurate

e Competente de bazi de matematica, gtiinfe si tehnologie
-Interpretarea functiondrii maginilor, utilajelor, instalatiilor din industria alimentard folosind
schemele structurale
-Decodificarea schemelor de actionare a utilajelor
-Consemnarea parametrilor functionali si a valorilor modificate In wma reglirii In foaia de
observatie

¢ Competenfa de a invafa si invefi
-Operarea cu documentafii tehnice gi tehnologice
-Aplicarea normelor de SSM, de protectia mediului si PSI specifice industriei alimentare

¢ Competente sociale $i civice
-Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munci
-Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primita
-Responsabilizarea in asigurarea calititii lucririlor/ sarcinilor
-Respectarea normelor de securitate si sanatate in muncid si de protecfia mediului specifice
sarcinilor de lucru
-Respectarea normelor de calitate a produselor prin urmérirea parametrilor tehnologici

e Competenfe antreprenoriale
-Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME $I MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR iNV]&TARII (existente in scoalii sau la operatorul economic):

° Documente: scheme tehnologice, carfi tehnice, schemele structurale ale maginilor,
utilajelor, instalatiilor.,
° Aparate de mdisurd si control: termometre, manometre, indicatoare de nivel,

silometre, debitmetre, contor, balantd, ventile de reglaj, ampermetru, voltmetru, multimetru,
sonde de temperaturd, creion de verificare tensiune, aparatele de maésurare/aparatele
indicatoare ale maginilor, utilajelor, instalatiilor din industria alimentara

° Magini, utilaje, instalatii: pompe, ventilatoare, rezervoare, utilaje de transport,
concasoare, mori, valful automat, masina Wolf, cuter, site, separatoare, tarar, trior, utilaje de
amestecare, camere de desprifuire, decantoare, vase florentine, filtre, centrifugi si cicloane,
instalatii de difuzie, coloane de absorbtie si distilare, blaze, aparate de purificare/osmoza
inversd, uscatoare, dozatoare, instalatii pentru fierbere i opérire, pasteurizare, sterilizare gi
uperizare, evaporare si condensare, instalatii frigorifice

° Materii prime in industria alimentari, conductoare eiectnce ap
aparate de conectare, aparate de comandi s
° Soft-uri didactice
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STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATII DE REZULTATE ALE

INVATARIX

Criterii i indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr.
crt

Criterii de realizare §i ponderea
acestora

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

1

Primirea si planificarea | 25%
sarcinii de lucru

Interpretarea simbolurilor din schemele
tehnologice gi a valorii parametrilor
tehnologici

30%

Alegerea, aparatelor necesare executérii
lucrdrifor de urmfrire si reglare
conform documentatiei tehnologice

40%

Respectarea planific8rii sarcinii de lucru
conform fiselor de lucru

30%

Realizarea sarcinii de | 60%
lucru

Verificarea functiondrii ¢i actiondrii
utilajelor folosind schemele structurale /
schemele de actionare

10%

Respectarea normelor de sigurantd, a
regulilor de s#ndtate §i securitatea
muncii, a normelor de protectic a
mediului si a normelor de calitate la
executarea sarcinii

10%

Urmérirea parametrilor tehnologici pe
aparatele indicatoare g§i aparatele de
semnalizare

30%

Executarea manevrelor de pornire/oprire
si a reglarilor parametrilor tehnologici

30%

Verificarea parametrilor tehnologici
dupai reglare si consemnarea lor

20%

Prezentarea si| 15%
promovarea sarcinii
realizate

Utilizarea terminologiei de specialitate
in argumentarea solufiei alese pentru
sarcina realizatd

40%

Utilizarea terminologiei de specialitate
in consemnarea parametrilor tehnologici
urmdriti/reglati in foaia de observatie a
utilajului

40%

Intocmirea corectd a documentelor de
lucru

20%

Nivel: 3
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Unitatea de rezultate ale invitirii - tehnice specializate:

9. INSTALAREA §I

PUNEREA

IN FUNCTIUNE

A  UTILAJELOR SI

ECHIPAMENTELOR COMERCIALE $I DIN INDUSTRIA ALIMENTARA

Rezultatele invairii:

unostint

ilitati

-4 9 1.1 Planuri de amplasare a masinilor,
utilajelor si instalatiilor

9.1.2 Mérimi utilizate la mésurarea
parametrilor maginilor, utilajelor si
instalatiilor comerciale gi din industria
alimentard: mase, debite, presiuni,
temperaturi

9.1.3 Organizarea locului de munc#
pentru executia lucririlor de probare si
punere in functiune

9.1.4 Metodologie de interventie pentru
remedierea defectiunilor la pornirea
instalatiilor: informare, diagnosticare,
interventie, verificare si raportare

9.1.5 Instalarea §i punerea in functiune
a maginilor, instalatiilor comerciale:

- norme de sénétatea §i securitatea
muncii, conditii §i norme de sigurantd

- operatiile de instalare gi punere in
functiune: conectarea la utilitati,
pornirea, efectuarea probelor
(efectuarea reglajelor initiale,
verificarea debitului /presiunii
/temperaturii, verificarea functionérii
becurilor /ledurilor de semnalizare,
citirea §i consemnarea parametrilor
functionali, compararea parametrilor cu
cei nominali), oprirea, receptia

- instructiuni privind garantia lucrérilor
de montaj, punere in functiune

9.1.6 Instalarea §i punerea In functiune
a pompelor:

- norme de sénatatea si securitatea
muncii, condl’;ll $1 norme de s1guran;a

9.2.1 Decodificarea
planurilor de amplasare a
maginilor, utilajelor si
instalatiilor

9.2.2 Masurarea
parametrilor specifici ai
maginilor, utilajelor si
instalatiilor comerciale si
din industria alimentard
9.2.3 Verificarea instalatiei
prin compararea
parametrilor masurati cu
valorile normale conform
tehnologiilor

9.2.4 Organizarea locului
de muncd

9.2.5 Aplicarea
metodologiei de
interventie pentru
remedierea defectiunilor
la pornirea instalatiilor
conform normelor

9.2.6 Executarea
operatiilor in cadrul
lucrérilor de instalare si
punere in functiune, sub
supraveghere si cu
aplicarea conditiilor ce
trebuie indeplinite la
instalarea si punerea in
functiune

9.2.7 Corelarea
parametrilor cu
caracteristicile instalatiei

9.2.8 Consemnarea
parametrilor functionali in

foaia de observatie

9.2.9 Verificarea datelor

nommale corespunzatoare

9.3.1 Respéct.aféa
prescriptiilor din planurile
de amplasare

9.3.2 Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncd

9.3.3 Respectarea
metodologiei de interventie
pentru remedierea
defectiunilor la pornirea
instalatiilor: informare,
diagnosticare, interventie,
verificare si raportare

9.3.4 Respectarea normelor
la punerea in functiune

9.3.5 Asumareq, in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitdtii
pentry sarcina primitd

9.3. 6A§umare nitiativer i
rezolvar Ef{u or-probienie

Nivel: 3
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- operatiile de instalare si punere in
functiune: pornirea/oprirea, amorsarea
pompei, probarea etansérii pompei,
incercarea de rezistents la presiune,
incercarea de de functionare in gol,
incercarea de funcfionare In sarcing,
interpretarea rezultatelor, receptia

- norme de garantie a lucrérilor

9.1.7 Instalarea si punerea in functiune

a ventilatoarelor
- norme de sén#tatea §i securitatea
muncii, conditii i norme de siguranta
- operatiile de instalare §1 punere in
functiune: conectarea la refeaua
electrica, verificarea stingerii
flangelor, verificarea dispozitivelor de
ungere, pornirea, efectuarea probelor
(efectuarea reglajelor initiale,
verificarea ajutajelor de aspirafie si
refulare, verificarea functiondrii
electromotorului, citirea gi
consemnarea parametrilor functionali,
compararea parametrilor cu cei
nominali), oprirea, recepiia
- instructiuni si norme de garantia
lucrérilor

9.1.8 Instalarea gi punerea in functiune

a utilajelor de transport
- norme de sénitatea §i securitatea
muncii, conditii i norme de siguranti
- operatiile de instalare si punere in
functiune: conectarea la reteana
electrici, verificarea stingerii
flangelor, verificarea dispozitivelor de
ungere, pornirea, efectuarea probelor
(efectuarea reglajelor initiale,
verificarea ajutajelor de aspiratie §i
refulare, verificarea functionarii
electromotorului, citirea si
consemmarea parametrilor functionali,
compararea parametrilor cu cei
nominali), oprirea, receptia

9.1.9 Instalarea si punerea in functiune

a utilajelor de méruntire

- nore de saq?tatea si securitatea

;nuncn conéh;n, norme de s1guran§a

/- \operamle de zrfs lare si punere In

u onedfarea la refeaua

Velectricy; '--\_(enﬁcare,a clapetelor si

Kdispozﬁwelor de comanda verificarea

cu cele de pe plicuta
indicatoare

9.2.10. Conectarea
/deconectarea la/de la
utilitifi in vederea
instalrii gi punerii in
functiune

9.2.11 Executarea
operatiilor de instalare si
punere in functiune
conform tehnologiilor

9.2.12 Selectarea tipurilor
de probe /incercéri pentru
diferite masini $i instalatii

9.2.13 Realizarea
probelor/incercérilor
conform tehnologiilor
(probe intermediare,
finale, de mers tn gol, In
sarcind)

9.2.14 Intrepretarea
rezultatelor obtinute in
urma probelor /
incercdrilor efectuate

9.2.15 Utilizarea
documentatiei tehnice
pentru executarea
lucrdrilor

9.2.16 Receptionarea
instalatiilor

9.2.17 Aplicarea
legislatiei, privind
securitatea i sénétatea
personalului

9.2.18 Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a
celui de specialitate

9.2.19 Comunicarea
/Raportarea  rezultatelor
activitdfilor  profesionale
desfasurate

9.3.7 Respectarea normelor
de securitate si sanatate in
muncd §i de protecfia
mediului specifice
sarcinilor de Iucru

9.3.8 Respectarea regulilor
de receptie la punerea in
functiune

Nivel: 3
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apérdtorilor, verificarea mecanismelor

de cuplare si reglare a tavilugilor,

pornirea, efectuarea probelor

(efectuarea reglajelor initiale,

verificarea ajutajelor de alimentare gi

evacuare, verificarea funcfiondrii

motorului electric, verificare

functiondrii dispozitivelor de

avertizare vizuald §i acustic, citirea gi

consemnarea parametrilor functionali,

compararea parametrilor cu cei

nominali), oprirea, receptia
9.1.10 Instalarea §i punerea in functiune
a utilajelor de amestecare

- norme de sénétatea si securitatea

munecii, conditii §i norme de sigurantd

- operatiile de instalare i punere in

functiune: conectarea la refeaua

electricd, verificdri initiale, pornirea,

efectuarea probelor de functionare,

oprirea, receptia
9.1.11 Instalarea si punerea in functiune
a filtrelor

- norme de s&nitatea si securitatea
muncii, conditii i norme de siguranti
- operatiile de instalare §i punere In

functiune: montarea camerei,
racordarea la conducta de alimentare gi
evacuare, fixarea elementului filtrant,
montarea mecanismelor de evacuare,
montarea electromotorului, pornirea
sistemului de pompare, efectuarea
probelor, verificarea parametrilor
tehnologici si consemnarea lor,
regenerarea suprafetelor filtrante,
receptia
9.1.12 Instalarea si punerea in functiune
a centifuge si cicloane

- norme de sanatatea §i securitatea
muncii

- conditii $i norme de siguranti

- operatiile de instalare si punere in
functiune: conectarea la refea,
verificarea dispozitivelor de alimentare,
verificarea mecanismelor de evacuare,
verificarea electromotorului, pornirea
sistemului de ventilatoare, efectuarea
probelor, verificarea parametrilor
tehnologici si consemnarea lor, oprirea,
receptia
9.1.13 Instalarea gi punerea in funcfiune
a coloanei de absorbtie si distilare

Nivel: 3
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- norme de sindtatea §i securitatea
muncii

- operatiile de instalare si punere in
functiune: verificéri (pozitia aparatului
pe fundatie, respectarea cotelor de
montaj, amplasarea §i functionarea
ventilelor, aparatelor, fixarea
conductelor de legéturd), probarea
coloanelor (proba hidraulica si proba
pneumaticd), pornirea instalatiei,
supravegherea functiondirii coloanei,
citirea parametrilor de lucru de pe
panoul de comandi, eliminarea
condensului, golirea coloanei, purjarea
instalatiei, receptia
9.1.14 Instalarea si punerea In functiune
a instalatiei de difuzie, purificare,
0smoz& inversa

- norme de s@nitatea i securitatea
muncii, conditii §i norme de siguranta

- operatiile de instalare i punere in
functiune: verificarea mecanismului de
actionare, verificarea sistemului moto-
reductor, conectarea la refea, pornirea,
efectuarea probelor (de mers In gol, de
presiune, de mers in sarcind),
verificarea temperaturii, oprirea,
receptia
9.1.15 Instalarea gi punerea in funcfiune
a instalatiei pentru fierbere si opirire,
pasteurizare, sterilizare si uperizare,
evaporare $i condensare

- norme de sanditatea si securitatea
muncii, conditii §i norme de siguranti

- operatiile de instalare §i punere in
functiune: pregétitoare (verificiri ale
aparatelor, probe de presiune $i
etanseitate, verificiri vizuale, verificari
ale stingerii suruburilor),
supravegherea parametrii de proces:
temperatura de pasteurizare/sterilizare,
temperatura de mentinere, presiunea
aburului, temperatura agentului de
incélzire - apa caldd/abur, temperatura
agentului de riicire — apa rece, presiunea
.apei-calde/aburului, pierderile de

7 kllchlde“iri?é)@rior printre plici,
/{g venﬁca;emap atului pentru obtinerea
apei-calde, vegﬁcarea pompelor de api
werificarea starii plicilor, proba de
ta}nsare»‘ ificarea compresoarelor de
LM _mer§ in gol proba de mers in

Domeniul de pregétire profesmnai%’i Electromecamcéi
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sarcind, recepiia

9.1.16 Instalarea si punerea in funcfiune
a instalatiei frigorifice

- norme de s#nitatea si securitatea
muncii, conditii §i norme de sigurantd

- reguli generale de receptionare a
instalatiilor frigorifice, Incercéri si
reglaje

operafiile de instalare §i punere in
functiune: pregatitoare (verificéri ale
aparatelor, probe de presiune i
etanseitate, verificéri vizuale, verificdri
ale strdngerii suruburilor),
supravegherea parametrilor de proces:
temperatura, presiunea uleiului,
temperatura  agentului  frigorific,
pierderile de lichide 1in exterior;
verificarea compresorului, verificarea
termostatului, pornirea instalatiei, proba
de etangare, proba de mers in gol, proba
de mers in sarcini, determinarea
eficientei  frigorifice, consemnarea
paramefrilor in foia de observajie a
instalatiei, receptia

Noti: [n codul de trei cifve, prima cifid corespunde numdrului de ordine al unitétii de rezultate ale
invatdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (1 —cunostinte, 2 —abilitdfi, 3 —atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.

Domeniile de competente cheie §i rezultate ale Invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unitifii de rezultate ale invitirii tehnice specializate INSTALAREA §I
PUNEREA IN FUNCTIUNE A UTILAJELOR SI ECHIPAMENTELOR COMERCIALE S$I
DIN INDUSTRIA ALIMENTARA:
o Competente de comunicare in limba roméinai si in imba materni
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate
- Comunicarea /Raportarea rezultatelor activititilor profesionale desfisurate
° Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie
- Organizarea locului de munci
- Decodificarea planurilor de amplasare a masinilor, utilajelor si instalatiilor
- Consemnarea parametrilor functionali in foaia de obsevatie
- Intrepretarea rezultatelor obtinute in urma probelor / incercérilor efectuate
° Competenta de a inviita si inveti
- Aplicarea metodologiei de intervenfie pentru remedierea defectiunilor la pornirea
instalatiilor conform normelor
- Utilizarea documentatiei tehnice pentru executarea lucrérilor
° Competente sociale si civice
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, In scopul indeplinirii sarcinilo cle ;
munci ‘*7‘” g
- Asumarea, In cadrul echipei de la locul de munci, a responsabilitatii pe? arcm de}ucz;fi
primita oo S :%

Dromeniul de pregitire profesionald: Electromecanicit
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- Respectarea normelor de securitate si sanatate In munci i de protectia mediului specifice
sarcinilor de lucru
° Competente antreprenoriale
- Asumarea inifiativei In rezolvarea unor probleme.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATI
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR iNVf&TARII (existente In ycoald sau la operatorul economic):

v" Documente: planuri de amplasare, planuri de executie, caiete de sarcini, cérfi tehnice,
buletinele de incercari, procese verbale de instalare si punere in functiune.

v Materiale: organe de asamblare (nituri, suruburi, piulite, pene, curele si roti de curea,
stifturi), cuplaje elastice, reductoare mecanice, reductoare hidraulice, conducte de admisie,
de evacuare, robinete, supape, materiale de ungere, agenti frigorifici, solventi.

v" Semifabricate gi piese mecanice: platbande, bare, profile, suruburi, piulite

v Materiale si aparate electrice: conductoare electrice, aparate de protectie, aparate de
conectare, aparate de comand3, sigurante fuzibile si automate, intreruptoare §i comutatoare,
prize si fige, doze, siruri de cleme

v’ Aparate de misurd si control specifice lucrdrilor de instalare §i punere in funcfiune:
termometre, manometre, indicatoare de nivel, silometre, debitmetre, contor, balants, ventile
de reglaj, ampermetru, voltmetru, multimetru, sonde de temperaturs, creion de verificare
tensiune

v Magini, utilaje, instalafii; pompe, ventilatoare, utilaje de transport, valtul automat, utilaje de
amestecare, filtre, centifuge si cicloane, coloane de absorbtie si distilare, instalatii de difuzie,
purificare, osmoza inversd, instalafii pentru fierbere i opdrire, pasteurizare, sterilizare §i
uperizare, evaporare si condensare, instalatii frigorifice comerciale, masini pentru
prelucrarea primard gi termicéd a materiilor prime alimentare

v" Soft-uri didactice

STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATH DE REZULTATE ALE
INVATARII

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr.crt. | Criterii de realizare §i ponderea | Indicatorii de realizare si ponderea

acestora acestora
1. Primirea si planificarea | 25% Interpretarea simbolurilor  din | 30%
sarcinii de lucru schemele de instalafii/de pe placutele
indicatoare

Alegerea materialelor, dispozitivelor | 40%
necesare executdrii lucrdrilor de
montare §i punere in functiune
conform documentatiei tehnologice

Respectarea planificarii sarcinii de | 30%
lucru conform fiselor de lucry;

i%-RB\alizarea sarcinii de | 60% Respectarea indicatiilor tehnologice | 10%
Tt din caietele de sarcini
j“f Verificarea parametrilor nominali 10%

Executarea operatiilor de instalare si | 40%
punere In  functiune conform
tehnologiei

Domeniul de pregiitire profesionali: Electromecanici
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Verificarea calitdtii lucrérilor prin
efectuarea Incercdrilor/probelor de
functionare

20%

Folosirea corespunzétoare a
echipamentelor de protectie

20%

3. Prezentarea si|15%
promovarea sarcinii
realizate

Utilizarea terminologiei de
specialitate 1n descrierea etapelor
lucriirilor de montare/instalare

40%

Interpretarea probelor/incercarilor

20%

Identificarea defectelor de execufie la
pornirea instalatiei i prezentarea
modului de remediere.

20%

Intocmirea corectd a documentelor de
lucru

20%

Domeniul de pregitire profesionald: Electromecanica

Nivel: 3
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Umtatea de rezuitate ale invatirii - tehnice specializate:
10. INTRETINEREA SI REPARAREA MASINILOR, UTILAJELOR SI INSTALATIILOR
COMERCIALE SI DIN INDUSTRIA ALIMENTARA

Rezultatele inviitirii:

10.1.1 Intretmerea si repararea:
- Procesele tehnologice de
recondifionare §i reparare

- Documentatia necesard
elabordrii procesului tehnologic
de reconditionare si reparare

10.1.2 Degradarea pieselor gi
utilajelor

- Definirea uzurii fizice a
pieselor

- Clasificarea uzurilor

- Metode de misurarea a uzurii
- Procedee de eliminarea a
uzurii

- Degradarea utilajelor prin
scéiderea rezistentei mecanice §i
masuri de remediere

- Degradarea prin efectul
coroziunii §i masuri de
remediere

10.1.3 Tehnologia intretinerii
utilajelor

- Factorii care influenteazi
Intretinerea utilajelor

- Ciclul de functionare, durata
de functionare

- Materiale folosite la lucrarile
de intretinere

- Scule i dispozitive necesare
lucrérilor de intretinere

- Etapélc lucrérilor de
mtretmeze

- Luerari dé.f 1\hetinere curentd
- No eder protectia muncii
- Deszectare§ si curé;zrea
utila_lulul Agentl si mstaiatu

10.2.1 Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate

10.2.2 Stabilirea proceselor
tehnologice de reconditionare
si reparare

10.2.3 Completarea
documentelor necesare
procesului de reconditionare
/reparare

10.2.4 Alegerea / selectarea
metodelor de determinare /
misurare a uzurii

10.2.5 Selectarea procedeelor
de limitare a efectelor uzurii
10.2.6 Aplicarea mésurilor de
remediere conform
tehnologiilor

10.2.7 Selectarea factorilor care
influenteaza intretinerea
utilajelor

10.2.8 Urmadrirea ciclului de
Junctionare in functie de
conditiile de exploatare in
vederea cregterii siguranfei in
[functionare a maginilor §i
instalatiilor

10.2.9 Selectarea, din
documentatii, a informatiilor
necesare elabordrii lucrérilor de
intretinere

10.2.10 Utilizarea materialelor
corespunzitoare lucrérilor de
Intretinere

10.3.1 Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la
locul de muncd

10.3.2 Respectarea planului de
reparatii

10.3.3 Respectarea normelor la
lucrdrile de intretinere §i
reparatii prevdzute in sistemul
preventiv planificat

10.3.4 Respectarea normelor de
executare a reparatiilor

10.3.5 Executarea operatiilor
din cadrul lucrérilor de
intrefinere §i reparare, sub
supraveghere cu grad de
autonomie restrans

10.2.11 Ut111zarea sculelelor $1

Domemul de pregijtu'e profeswnalﬁ E]ectromecamcﬁ
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- Ungerea: organizarea
activitdtii de ungere, alegerea
lubrefiantului, cantitatea
necesara de lubrefiant,
depozitarea lubrefiantului,
metode si sisteme de ungere

10.1.4 Organizarea reparirii
utilajelor

- Consideratii generale

- Planificarea reparirii
utilajelor

10.1.5 Tehnologia reparérii
utilajelor

- Operatil pregititoare in
vederea repararii

- Sisteme de reparatii,

- Reparatii accidentale,

- Revizia tehnici,

- Reparatii curente,

- Reparatii capitale,

- Ciclul de reparatii, durata de
reparafii

- Metode moderne de executare
a reparatiilor

- Operatii de reparare
{demontarea, curdtirea pieselor,
verificarea pieselor demontate,
stabilirea defectiunilor,
controlul dimensiunilor,
sortarea pieselor, repararea /
inlocuirea, montarea,
verificarea lucririi)

- norme de protectia muncii,
protectia mediului gi PSI la
repararea utilajelor

10.1.6 Intretinerea si repararea
utilajelor si instalatiilor din
industria alimentard

- pompe, ventilatoare,
rezervoare, transportoare, mori,
valfuri, masini de tdiat, site,
separator pneumatic, tarar,
separator magnetic, utilaje de
amestecare, utilaje de separare,
prese mecanice, prese

dispozitivelor adecvate lucrérii
de intrefinere

10.2.12 Executarea lucririlor
de Intretinere curentd pentru
un utilaj dat

10.2.13 Utilizarea materialelor
pentru dezinfectarea si
curdtirea utilajului

10.2.14 Monitorizarea
lubrefiantului si a functionsrii
sistemului de ungere

10.2.15 Selectarea, din
planificari, a informatiilor
necesare executirii lucrdrilor
de reparatii

10.2.16 Executarea lucrarilor
pregétitoare in vederea
reparatiilor, conform
tehnologiei

10.2.17 Urmérirea ciclului de
reparatii

10.2.18 Calcularea duratei
reparatiilor

10.2.19 Executarea lucrarilor
de reparatii conform
documentatiei

10.2.20 Verificarea lucrérilor
efectuate

10.2.21 Asigurarea
functionalitatii dup reparatii si
remedieri

10.2.22 Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului §i
PSI specifice lucrarilor de
reparafii

10.2.23 Consemnarea
lucrdrilor in foaia de
constatare generald pentru
reparatii §i in foaia detaliatd
10.2.24 Operarea cu
documentatii tehnice §i
tehnologice — fise tehnologice
si planuri de operatii pentru

10.3.6 Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdtii pentru sarcina

Pprimitd

10.3.7 Implicarea activd in
rezolvarea sarcinilor de la
locul de muncd

10.3.8 Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme

10.3.9 Respectarea normelor
de securitate si sanatate in
muncd §i de protectia mediului
specifice sarcinilor de lucru

10.3.10 Urmdrirea permanentd
§i cu responsabilitate a calitdfii
lucrdrilor de reparatii
efectuate in scopul prevenirii
opririlor accidentale

hidraulice, prese pneumatice,

Domeniul de pregitire profesionali: Electromecanici

Nivel; 3

Calificarea profesionald; Electromecanic utilaje §i instalatii comerciale electrocasnice si din industria &l

reparare-reconditionare




utilaje de difuzie, blaze, 10.2.25 Comunicarea

coloane de distilare-rectificare, | /Raportarea rezultatelor
uscétoare, instalatii de dozare §i | activitdtilor profesionale
ambalare, schimbétoare de desfasurate

caldurd multitubulare,

evaporatoare, condensatoare,
instalatii frigorifice.

Notii: [n codul de trei cifve, prima cifvii corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invafdrii (1 —cunostinte, 2 —abilitdfi, 3 —atitudini) iar a treia cify& numdrului de ordine
al rezultatului invdidrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtarii.

Domeniile de competente cheie si rezultate ale Invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale inviifarii tehnice specializate fNTRETINEREA SI
REPARAREA MASINILOR, UTILAJELOR $I INSTALATIILOR COMERCIALE SI DIN
INDUSTRIA ALIMENTARA:
o Competente de comunicare in limba romina si in limba materni
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate;
- Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfdgurate;
o Competente de bazii de matematica, stiinte §i tehnologie
- Urmirirea ciclului de functionare in functie de conditiile de exploatare Tn vederea cresterii
sigurantei in functionare a masinilor si instalatiilor
- Calcularea duratei reparatiilor
- Consemnarea lucririlor in foaia de constatare generald pentru reparatii si in foaia detaliata
o Competenta de a inviita si inveti
- Aplicarea normelor de SSM, de protectia mediului si PSI specifice lucrarilor de intretinere si
reparatii
- Operarea cu documentatii tehnice si tehnologice — fige tehnologice §i planuri de operatii
pentru reparare-recondifionare
o Competente sociale si civice
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul Indeplinirii sarcinilor de la locul de
munca;
- Respectarea normelor la lucririle de intretinere §i reparafii previizute In sistemul preventiv. =~ .,
planificat [,
- Asumarea, In cadrul echipei de la locul de munci, a responsabilititii pentru sarcina de lucru
primita.
- Respectarea normelor de securitate si sindtate in munci si de protectia mediului specifice
sarcinilor de lucru
- Urmirirea permanentd si cu responsabilitate a calitdtii lucrdrilor de reparaii efectuate in
scopul prevenirii opririlor accidentale.
» Competente antreprenoriale
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Implicarea activa in rezolvarea sarcinilor de la locul de munca
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LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME $I MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR fNVAIARII (existente in scoalii sau la operatorul economic):
= Documente: cartea masinii, desene de ansamblu si subansamblu, fige tehnologice, buletine
de observatii, verificiri si incercéri; procese verbale de receptie-predare, normative de
reparatii, nomenclatoare pentru piese de schimb
= Materiale: materiale electroizolante, materiale conductoare, materiale semiconductoare
izolatie termic4, garnituri de etansare, substante anticalcar, ulei, alcool tehnic
= Instrumente §i aparate de mésurd si control: subler, micrometru, debitmetre, manometre,
sonde de temperatur3, creion de verificare tensiune.
" Aparate de reglare si semnalizare
= Trusa lac#tugului, trusa electricianului, trusa electronistului
= Masini, utilaje, instalatii: pompe, ventilatoare, rezervoare, utilaje de transport, mori, valtul
automat, masina Wolf, cuter, site, separatoare, tarar, trior, utilaje de amestecare, utilaje de
separare, prese, utilaje de difuzie, coloane de distilare, blaze, uscitoare, dozatoare,
schimbétoare de calduri, evaporatoare si condensatoare, instalatii frigorifice
Soft-uri didactice

STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATII DE REZULTATE ALE
INVATARII
Criterii si indicatori de realizare i ponderea acesfora:

Nr. | Criterii de realizare i | Indicatorii de realizare §i ponderea acestora
crt | ponderea acestora

1 Primirea si | 25% | Interpretarea planului de reparatii si aprecierea 30%
planificarea sarcinii volumului necesar de lucrari
de lucru Alegerea, SDV-urilor/utilajelor/AMC-urilor adaptatd | 40%
sarcinii de lucru;
Respectarea planificarii sarcinii de lucru conform 30%
fiselor de lucru
2 Realizarea sarcinii | 60% | Aplicarea indicatiilor tehnologice din cartea 10%
de lucru maginii/schema utilajului /normativele de reparatii

Utilizarea corespunzitoare a SDV-urilor /AMC-urilor | 10%
in vederea executiirii lucririlor

Executarea lucririlor de intretinere 20%
Identificarea pieselor/subansamblelor defecte 20%
Executarea lucréarilor de reparatii in conformitate cu 30%

fisa tehnic#, proces tehnologic, produs etalon,
normative de timp

Controlul masinii/utilajului/instalatiei dupi reparare 10%
3 Prezentarea si | 15% | Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea 40%
promovarea etapelor lucrérilor de intrefinere si in argumentarea
sarcinii realizate solutiei alese
Utilizarea terminologiei de speclahtate in descrlerea 40%

etapelor lucrérilor de reparatii $iin: de‘sﬁ_h
verificérilor dupd reparatii Af .
Completarea corectd a documenfeior de Iucru ‘i ¢ 20%

Domeniul de pregitire profesionald: Electromecanici i
Nivel: 3 ) Mo ;*\‘: -
Calificarea profesionali: Electromecanic utilaje si instalatii comerciale electrocasnice §1 “din industria alimentar3 55



IV.REZULTATE ALE INVATARII SPECIFICE ALTOR DISCIPLINE
(MATEMATICA, LIMBA MODERNA, STIINTE ETC.) NECESARE PENTRU
DOBANDIREA CALIFICARII PROFESIONALE ,,ELECTROMECANIC
UTILAJE $I INSTALATII COMERCIALE ELECTROCASNICE SI DIN INDUSTRIA
ALIMENTARA”

¢ Matematicii: calcule matematice simple, cu procente, fractii, puteri, ecuatii de gradul I i 11,
sisteme simple de ecuatii, trasare grafice, elemente de geometrie pland si in spatiu;

o Fizicii: mirimi fizice din termotehnici, electrotehnicid si mecanic#, unititi de mésuri,
instrumente de masurare, proprietifile fizice ale materialelor, legile specifice functiondrii
sistemelor tehnice;

e Chimie: simbolizarea elementelor chimice, grupele elementelor, proprietdti chimice ale
materialelor, solutii, concentratii, proportii;

¢ Limba romini: citire cursivi, coerents, discurs, argumentare logica, reguli de conversatie,
topicd, exprimare corect gramaticald, redactarea corectd a unui text simplu, completarea
unui raport, intocmirea unui curriculum vitae;

¢ Limbi striine: nofiuni simple de conversatie §i scriere, utilizarea dictionarelor, vocabular
tehnic;

e Tehnologia informatiei: utilizarea calculatorului pentru lucrul cu fisiere, foldere, utilizarea
pachetului Office (Word, Power Point, Excel), utilizarea internetului;

e Elemente de tehnologie generali: notiuni despre obiecte ale muncii, mijloace de munca,
procese de productie, produs finit si semifabricat.

ABREVIERI

AMC Aparate de Masuri §i Control
ISCIR  Inspectia de Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientilor sub Presiune §i Instalatii

de Ridicat
NPM Norme de Protectia Muncii
NPSI Norme de Prevenirea si Stingerea Incendiilor

NSSM  Norme de Sanitatea si Securitatea Muncii
SDV Scule Dispozitive §i Verificatoare

COR Clasificarea Ocupatiilor din Roménia

SO Standard Ocupational
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