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I. NOTA INTRODUCTIVA

Titlul calificirii: Sculptor — intarsier

Descrierea succinti a calificdrii: Calificarea Sculptor — intarsier asigurd absolventului competentele,
cunostintele teoretice §i practice necesare executdrii manuale §i mecanizate a diferitelor tipuri de ornamente
prin sculpturd, intarsie §i alte metode de ornamentare, la nivelul atelierelor de productie, in conditiile
asigurdrii calitifii operatiilor, organizérii locului de muncéi si respectérii normelor de securitate a muncii,
igiena si protectie a mediului.

Ocupatiile COR* (Clasificarea Ocupatiilor din Roméinia) ce pot fi practicate, inclusiv codurile din
COR:

v" 731708 Sculptor in lemn v" 752301 Strungar in lemn

v" 731706 Pirogravor v' 752303 Taietor de precizie in lemn
v" 731710 Traforator manual lemn v" 752317 Tamplar mecanic la croit si
v' 752203 Tamplar manual/artizanal dimensionat

v' 752213 Slefuitor, lustruitor v' 752318 Tamplar mecanic la rindeluit
v' 752219 Tamplar restaurator

* NOTA: Lista ocupatiilor COR care pot fi practicate este datii cu titlu de exemplu. Absolventii care
dobéandesc aceastii calificare pot practica si alte ocupatii din domeniu, de acelasi nivel sau de nivel
inferior, in functie de decizia angajatorului.

Lista unitatilor de rezultate ale invatarii:

e  Unititi de rezultate ale invitirii tehnice generale
1. Utililizarea materiilor prime si a materialelor tehnologice in industria lemnului
2. Analizarea documentatiei tehnologice pentru produse simple din lemn
3. Debitarea materialului lemnos

e  Unitati de rezultate ale inviitirii tehnice specializate
4. Formarea panourilor placate si a ramelor
5. Prelucrarea mecanici a elementelor decorative
6. Aplicarea esteticii la ornamentarea mobilierului
7. Finisarea mobilei
8. Montarea si ambalarea mobilei

Competentele cheie, vizate de calificarea descrisa prin standardul de pregitire profesionala, specifice
celor 8 domenii de competente cheie, descrise prin Legea educatiei nationale nr.1/2011, sunt integrate
in unititile de rezultate ale invatirii tehnice generale sau specializate, asa cum sunt prezentate in
rezultatele invitirii descrise in continuare, pentru fiecare unitate de rezultate ale invatarii. Acestea
sunt evidentiate cu caractere italice.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 3

Oportunititi la finalizarea programului de formare: angajarea pe piata muncii in una din ocupatiile
specificate sau continuarea studiilor intr-o calificare de nivel superior. /
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IL.

TABEL DE CORELARE A UNITATILOR DE REZULTATE ALE INVATARII (URI) CU

UNITATILE DE COMPETENTA/ COMPETENTE SPECIFICE OCUPATIILOR CARE POT FI

PRACTICATE

URI - Calificarea IPT:
»Tamplar universal”

Unititi de competentid/ Competentele profesionale din
Standardul Ocupational/ propuse de angajator

1. Utilizarea materiilor prime si a
materialelor tehnologice in
industria lemnului

Unititi de competentd/ Competentele profesionale din
Standardul Ocupational ,,Tamplar manual”

1. Aplicarea N.T.S.M. si P.S.1

Unitiiti de competentii/ Competentele profesionale din
Standardul Ocupational ,,Tamplar”

1. Prepararea adezivilor pentru incleierea fibrelor din lemn
2. Defibrarea tocaturii si rafinarea fibrelor din lemn
3. Deshidratarea masei fibroase

Unititi de competenti/ Competentele profesionale din
Standardul Ocupational ,,Traforator manual”

1. Aplicarea prevederilor legale referitoare la sinatatea si securitatea
in munca si in domeniul situatiilor de urgenti

2. Aplicarea normelor de protectie a mediului

3. Intretinerea echipamentelor de lucru

2. Aplicarea normelor generale de
reprezentare in desen a produselor

Unititi de competentd/ Competentele profesionale din
Standardul Ocupational ,,Traforator manual”

simple din lemn

. Pregitirea materialului lemnos in vederea traforarii
. Interpretarea desenului tehnic

P =

3. Debitarea materialului lemnos

Unititi de competentd/ Competentele profesionale din
Standardul Ocupational ,,Tamplar manual”

1. Croirea materialului lemnos

Unititi de competenti/ Competentele profesionale din
Standardul Ocupational ,,Tamplar”

1. Croirea materialului lemnos

Unititi de competentid/ Competentele profesionale din
Standardul Ocupational ,, Traforator manual”

[

. Organizarea locului de munca
2. Aprovizionarea cu mijloace de munca

4. Formarea panourilor placate i
a ramelor

Unititi de competenti/ Competentele profesionale din
Standardul Ocupational ,,Tamplar manual”

. Asamblarea elementelor masive
2. Asamblarea elementelor si subansamblelor

[a—

Unitiiti de competentid/ Competentele profesionale din
Standardul Ocupational ,,Tamplar”

. Asamblarea elementelor masive

. Asamblarea elementelor si subansamblelor

. Pregitirea furnirelor estetice si a inlocuitorilor
4. Pregitirea panourilor din PAL pentru furniruire

TS S

5. Prelucrarea mecanica a

Unitati de competentd/ Competentele profesionale din
Standardul Ocupational ,,Tamplar”

elementelor decorative

‘.’

1. Prelucrarea mecanici a panourilor din PAL furniruit
2. Prelucrarea mecanici a semifabricatelor din lemn masiv

\ i
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6. Aplicarea esteticii la
ornamentarea mobilierului

Unititi de competenti/ Competentele profesionale din

Standardul Ocupational ,,Tamplar manual”
1. Aplicarea procedurilor de calitate

Unititi de competentd/ Competentele profesionale din
Standardul Ocupational ,,Tamplar”
1. Executarea sculpturilor

Unititi de competentd/ Competentele profesionale din
Standardul Ocupational ,,Traforator manual”

1. Executarea pieselor din material lemnos prin traforare
2. Decorarea obiectelor traforate

3. Asamblarea pieselor traforate

7. Finisarea mobilei

Unititi de competentd/ Competentele profesionale din
Standardul Ocupational ,,Tamplar manual”
1. Finisarea elementelor, subansamblelor si ansamblelor

Unititi de competentid/ Competentele profesionale din

Standardul Ocupational ,,Tamplar”

1. Finisarea elementelor, subansamblelor si ansamblelor
5. Montarea i ambalarea mobilei

Unititi de competentd/ Competentele profesionale din

Standardul Ocupational ,,Tamplar”
1. Ambalarea corpurilor de mobilier

2. Confectionarea ambalajelor pentru corpurile de mobilier
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I1L.

UNITATILE DE REZULTATE ALE iNVATARII CORESPUNZATOARE

COMPETENTELOR IDENTIFICATE PENTRU OCUPATIA / OCUPATIILE VIZATE SI
STANDARDELE DE EVALUARE ASOCIATE ACESTORA

UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE GENERALE 1:
UTILIZAREA MATERIILOR PRIME SI A MATERIALELOR TEHNOLOGICE IN INDUSTRIA

LEMNULUI

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

1.1.1. Structura si identificarea
macroscopici a lemnului:
- sectiuni principale prin trunchi
- caracterele structurii
macroscopice gi caracteristicile
fizice ale lemnului
- identificarea macroscopicé a
speciilor lemnoase
1.1.2. Defectele lemnului:
- defecte de forma a trunchiului
- defecte de structura
- noduri
- crapaturi
- géuri si galerii de insecte
- coloratii anormale si alteratii
1.1.3. Materii prime:
- cherestea de rasinoase si
foioase
- materiale compozite: PAL,
PFL, MDF, OSB, panouri
innobilate, placaj, panel
- furnire
1.1.4.  Adezivi
industria lemnului:
- proprietatile si caracteristicile
tehnice ale adezivilor
- tipuri de adezivi utilizati in
industria lemnului
1.1.5. Materiale abrazive:
- clasificarea si simbolizarea
materialelor abrazive
- materiale abrazive utilizate
pentru: lemn masiv, suprafete
furniruite, pelicule de finisare
1.1.6. Materiale tehnologice de
finisare:
- materiale tehnologice de
pregétire a suportului lemnos in

utilizati in

1.2.1. Reprezentarea sectiunilor
principale prin trunchi cu notarea
caracterelor structurii macroscopice
1.2.2. Recunoasterea speciilor pe
baza caracterelor structurii
macroscopice §i a caracteristicilor
fizice ale lemnului

1.2.3. Mdsurarea zonelor cu defecte
de formd pentru un trunchi dat
1.2.4. Alegerea sortimentelor de
materii prime pentru realizarea unui
produs finit dat

1.2.5. Recunoagterea adezivilor in
functie de caracteristicile si
proprietétile acestora

1.2.6. Realizarea unei asamblari de
elemente date, prin utilizarea unui
adeziv specific

1.2.7. Recunoasterea materialelor
abrazive in functie de natura suportului
1.2.8. Utilizarea materialelor
abrazive in functie de suprafata de
slefuit data

1.2.9. Identificarea materialelor
tehnologice pentru finisarea
suprafetelor lemnoase

1.2.10. Stabilirea materialelor
tehnologice de finisare necesare
pentru finisarea unui produs finit dat
1.2.11. Utilizarea unei limbi de
circulatie modernd in identificarea
unor materiale de finisare produse
in tari ale UE

1.2.12.Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitdtilor profesionale
desfdsurate

1.2.13.Utilizarea terminologiei de
specialitate in descrierea materiilor
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1.3.1. Congstientizarea
importantei recunoasterii
speciilor lemnoase
pentru calificarea vizata
1.3.2. Asumarea
inifiativei la
valorificarea lemnului
cu defecte

1.3.3. Respectarea
cerintelor calitative in
alegerea sortimentelor de
materii prime

1.3.4. Executarea
operatiei de asamblare
sub supraveghere cu
grad de autonomie in
executie

1.3.5. Respectarea
rugozititii impuse de
tehnologia de finisare
pentru suprafata slefuita
1.3.6. Asumarea
inifiativei in stabilirea
modului de finisare,
pentru un produs finit
dat

1.3.7. Respectarea
normelor de securitate si
sandtate in muncd, pazi
si stingere a incendiilor
si protectie a mediului la
utilizarea materiilor
prime si materialelor
tehnologice

vederea finisarii " Erz'me si materialelor tehnologice




- materiale tehnologice utilizate pentru realizarea sarcinii de

peliculogene de finisare lucru

transparenta si opacd a lemnului 1.2.14. Respectarea instructiunilor
1.1.7. Norme de securitate si date pentru realizarea sarcinilor de
sanitate in munci, paza si lucru

stingere a incendiilor, protectie a
mediului, la utilizarea materiilor
prime si a materialelor din
industria lemnului

Nota: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invatdrii (1 —cunogstinfe, 2 —abilitafi, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invaidrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale inviatirii tehnice generale ,Utilizarea materiilor prime s§i a
materialelor tehnologice in industria lemnului”:
e Competente de comunicare in limba romani si in limba materna:
- Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea materiilor prime si materialelor tehnologice
utilizate pentru realizarea sarcinii de lucru
- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfagurate
* Competente de comunicare in limbi striine:
- Utilizarea unei limbi de circulatie moderni in identificarea unor materiale de finisare produse in
téari ale UE
* Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Mésurarea zonelor cu defecte de forma pentru un trunchi dat
* Competenta de a invita si inveti:
- Respectarea instructiunilor date pentru realizarea sarcinilor de lucru
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei la valorificare a lemnului cu defecte
- Asumarea initiativei in stabilirea modului de finisare, pentru un produs finit dat

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
nateriale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invitirii
(existente in scoali sau la operatorul economic):

- Echipamente: lupe cu putere de marire de cca. 10 ori, pensule, role, perii

- Materii prime: cherestea, placaj, panel, furnir, MDF, OSB, panouri: furniruite, melaminate,
emailate, texturate, epruvete din lemn de diferite specii, chei de identificare, mostre cu defecte de
forma, de structurd, cu noduri, cu gauri si galerii de insecte, cu coloratii anormale si alteratii

- Materiale: adezivi, materiale abrazive, materiale de pregitire a suportului pentru finisare, lacuri,
vopsele, emailuri
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | si ponderea acestora
Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcina de lucru i 30%
Primirea si identificarea posibilelor cdi de realizare
1 planificarea 35% Alegerea epruvetelor, materiilor prime si materialelor 40%
" | sarcinii de ® | necesare realizarii sarcinilor de lucru
lucru Respectarea normelor de securitate §i sdnitate in munca, 30%
paza si stingerea incendiilor si protectia mediului
Identificarea speciilor lemnoase pe baza caracterelor 20%
macroscopice si a caracteristicilor fizice ale lemnului
: Masurarea corectd a defectelor de forma a trunchiului 20%
Realizireg Alegerea adezivului adecvat tipului de asamblare si
2. | sarcinii de 50% |8 ; P ? 20%
P realizarea acesteia
Utilizarea corecti a sortimentelor de materiale abrazive 20%
Alegerea corectd a materialelor de finisare pentru produsul 20%
(V]
dat
. Argumentarea alegerii materiilor prime si materialelor
Prezentarea si b g P 3 50%
Sesatcol utilizate
3, | promo 15% | Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
sarcinii .. . . . . - o
. materiilor prime gi materialelor tehnologice utilizate pentru 50%
realizate ; P
realizarea sarcinii de lucru

f

[

| X
-
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UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE GENERALE 2:
APLICAREA NORMELOR GENERALE DE REPREZENTARE IN DESEN A PRODUSELOR

SIMPLE DIN LEMN

Rezultatele invitarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

2.1.1. Instrumente pentru masurat
si trasat

2.1.2. Norme generale de
reprezentare in desenul tehnic:

- formate utilizate in desenul tehnic

- linii folosite in desenul tehnic

- scéri de reprezentare

- indicatorul si tabelul de componenta
2.1.3. Semne §i reprezentiri
conventionale in industria lemnului:
- semne conventionale pentru materii

| prime utilizate la fabricarea
produselor finite din lemn

- semne conventionale pentru
accesorii metalice

- semne conventionale pentru
reprezentarea tapiteriei

2.1.4. Mijloace si reguli generale de
reprezentare a produselor din
lemn:

- reprezentarea vederilor

- reprezentarea sectiunilor
2.1.5. Intocmirea schifei
desenului la scara:

- executarea schitei

- executarea desenului la scard
- cotarea In desenul tehnic
2.1.6. Reprezentarea asamblirilor, a

' complexelor si a subansamblurilor
specifice produselor finite din lemn:

- imbinari, innadiri, incheieturi

- reprezentarea In desen a complexelor
- reprezentarea in desen a
subansamblurilor

2.1.7. Realizarea schitei si a
desenului la scari pentru produse
simple din lemn: rame, taburet,
masute etc.

si a

2.2.1. Utilizarea instrumentelor de
lucru la reprezentarea in desen:

- mdsurarea corectd a
dimensiunilor reperelor

- trasarea liniilor cu ajutorul
instrumentelor de trasat
2.2.2. Alegerea formatului si a
scérii de reprezentare in functie de
dimensiunile corpului de
reprezentat
2.2.3. Trasarea chenarului si a
indicatorului
2.2.4. Utilizarea semnelor
conventionale pentru
reprezentarea materiilor prime §i
materialelor din
industria lemnului, pentru un
produs simplu din lemn, dat
2.2.5. Amplasarea vederilor si a
sectiunilor pe formatul foii de
desen, pentru un produs dat
2.2.6.Utilizarea instructiunilor
date pentru reprezentarea schifei
si a desenului la scard
2.2.7. Reprezentarea schitei si a
desenului la scard, pentru o
imbinare data
2.2. 8. Reprezentarea in desen a
unui complex/ subansamblu dat
2.2.9. Reprezentarea in desen a
unui produs simplu din lemn, dat
2.2.10. Utilizarea vocabularului
comun §i a celui de specialitate la
prezentarea normelor generale de
reprezentare in desenul tehnic

2.3.1. Asumarea
responsabilitdfii in
utilizarea corectd a
instrumentelor de
mdsurat

2.3.2. Constientizarea
importantei utilizarii
semnelor conventionale
in reprezentarea
produselor finite din lemn
2.3.3. Respectarea
regulilor generale de
reprezentare a vederilor
si secfiunilor pentru un
produs din lemn

2.3.4. Respectarea
normelor si a conditiilor
tehnice specifice realizrii
desenului la scard pentru
produsele simple din
lemn

Nota: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdtdarii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdtarii (1 —cunogtinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invatdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii
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Domenii de competente cheie si rezultate ale invatarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale inviatarii tehnice generale ,Aplicarea normelor generale de
reprezentare in desen a produselor simple din lemn”:
* Competente de comunicare in limba romani i in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate la prezentarea normelor
generale de reprezentare in desenul tehnic
* Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Misurarea corectd a dimensiunilor reperelor
- Utilizarea semnelor conventionale pentru reprezentarea materiilor prime, materialelor si utilajelor
din industria lemnului
» Competenta de a invita si inveti:
- Utilizarea instructiunilor date pentru reprezentarea schitei si a desenului la scara
- Respectarea regulilor generale de reprezentare a vederilor si sectiunilor pentru un produs din lemn
* Competente sociale si civice:
- Asumarea responsabilitafii in utilizarea corectd a instrumentelor de méasurat

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii rezultatelor invatarii
(existente In §coala sau la operatorul economic):

- Instrumente. plangeta, liniar, compas, raportor, echer, metru, creion, radierd

- Mostre de materii prime. lemnul masiv, PAL, PFL, placaj, panel, lemn lamelat, placi celulare, rame,
poliuretan, materiale de umplutura, arcuri

- Produse simple din lemn

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitairii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcind de lucru 30%
Primirea si si identificarea posibilelor cai de realizare
1. | planificarea sarcinii | 35% | Alegerea corectd a instrumentelor de masurat si trasat 40%
de lucru necesare realizarii sarcinilor de lucru

Alegerea scirii de reprezentare si a formatului hartiei | 30%
Utilizarea corespunzitoare a instrumentelor de desen 20%

Trasarea chenarului, a indicatorului si a tabelei de 20%
Realizarea sarcinii componenti
2 50% = : e
de lucru Respectarea etapelor in realizarea schitei pentru o 20%
imbinare datd
Realizarea corectd a desenului la scard pentru un 40%
produs simplu
Argumentarea aplicérii normelor de reprezentare in 60%
Prezentarea si desen a produselor din lemn
3. | promovarea, 15% | Utilizarea terminologiei de specialitate in
/ sarcinii realizate argumentarea aplicarii normelor de reprezentare in 40%

i | desenul tehnic
=/ —————————
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UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE GENERALE 3:
DEBITAREA MATERIALULUI LEMNOS

Rezultatele invitarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

3.1.1. Instalatii de uscare
artificiala a cherestelei:

- tipuri de instalatii de uscare
- constructia si functionarea
instalatiilor de uscare a
cherestelei

3.1.2. Procesul uscirii
artificiale a cherestelei:

- pregétirea materialului
lemnos pentru uscare

- regimuri de uscare a
cherestelei

- defecte de uscare a cherestelei
3.1.3. Operatii de debitare:
- operatii de debitare a
reperelor cu contur liniar

- operatii de debitare a
reperelor cu contur curbiliniu si
poligonal

- adaosuri de prelucrare

- metode de debitare

3.1.4. Utilaje folosite la
debitarea lemnului masiv:

- utilaje pentru debitarea
lemnului masiv

- scule pentru debitarea
lemnului masiv

3. 1.5. Indicatorii economici
la debitarea lemnului masiv
3.1.6. Norme de securitate si
sanitate in munci, PST si
protectie a mediului la
debitarea lemnului masiv

3.2.1. Descrierea constructiei si a
modului de functionare a instalatiilor de
uscare a cherestelei

3.2.2. Realizarea operatiei de stivuire a
cherestelei in vederea uscdrii artificiale
3.2.3. Alimentarea instalatiilor de
uscare

3.2.4. Verificarea parametrilor
regimului de uscare

3.2.5. Identificarea defectelor de uscare
si a cauzelor aparitiei acestora

3.2.6. Stabilirea mésurilor de prevenire
a aparitiei defectelor de uscare

3.2.7. Stabilirea metodelor de debitare a
lemnului masiv si a operatiilor in
succesiunea lor, pentru un reper dat
3.2.8. Calcularea corectd a
adaosurilor de prelucrare pentru un
reper dat

3.2.9. Organizarea locului de munca.
3.2.10. Verificarea si reglarea utilajelor
necesare debitarii reperului dat

3.2.11. Montarea uneltei tdietoare
corespunzétoare operatiei de debitare
3.2.12. Debitarea materialului lemnos
pentru obfinerea unor repere, pe baza
unei fige tehnologice date

3.2.13. Mdsurarea dimensiunilor
reperelor obtinute prin debitare §i
compararea cu cele din fisa
tehnologicd

3.2.14. Calcularea indicatorilor
economici pentru debitarea reperelor
din lemn masiv, folosind formulele de
calcul specifice

3.2.15. Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitdtilor profesionale
desfasurate

3.2.16. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui de
specialitate la descrierea procesului de
uscare artificiald a cherestelei i
debitarea lemnului masiv

3.3.1. Alimentarea
instalatiilor de uscare a
cherestelei sub
supraveghere cu grad de
autonomie restrans

3.3.2. Asumarea initiativei
in stabilirea metodei de
debitare pentru obtinerea
unui randament optim.
3.3.3. Respectarea
cerintelor ergonomice la
locul de muncd

3.3.4. Asumarea initiativei
pentru pregétirea utilajelor
pentru efectuarea operatiilor
de debitare

3.3.5. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncad

3.3.6. Respectarea
prescriptiilor din figele
tehnologice la efectuarea
operatiilor de debitare a
materialului lemnos

3.3.7. Asumarea
responsabilitdfii pentru
calitatea operatiilor de
debitare efectuate

3.3.8. Constientizarea
necesitdfii valorificdrii
lemnului masiv la debitare
prin obfinerea unor
indicatori economici optimi
3.3.9. Asumarea
responsabilitdfii pentru
respectarea normelor de
Securitate §i sandtate in
muncd, pazd §i stingere a
incendiilor i a protectiei
mediului la debitarea
repérelor din lemn masiv

/
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Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdtdrii (I —cunogstinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfarii

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invétirii tehnice generale ,Debitarea materialului lemnos”:

* Competente de comunicare in limba roména si in limba materna:

- Utilizarea corectd a vocabularului comun gi a celui de specialitate la descrierea procesului de uscare
artificiald a cherestelei si debitarea lemnului masiv

- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfasurate

* Competente de bazi de matematici, stiinfe si tehnologie:

- Calcularea corectd a adaosului de prelucrare

- Masurarea dimensiunilor reperelor obtinute prin debitare si compararea cu cele din fisa tehnologica

- Calcularea indicatorilor economici pentru debitarea reperelor din lemn masiv, folosind formulele de
calcul specifice

* Competenta de a invita si inveti:

- Asumarea responsabilititii pentru calitatea operatiilor de debitare efectuate

* Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca

- Asumarea responsabilitétii pentru respectarea normelor de securitate si sénétate in muncé, paza si
stingere a incendiilor, si protectia mediului la debitarea reperelor din lemn masiv

- Respectarea cerintelor ergonomice la locul de munca

* Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in stabilirea metodei de debitare pentru obtinerea unui randament optim

- Congtientizarea necesitétii valorificarii lemnului masiv la debitare prin obtinerea unor indicatori
economici optimi

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii rezultatelor invitarii
(existente in §coali sau la operatorul economic):

- Material lemnos: risinoase (brad, molid, pin, larice); foioase (fag, stejar, paltin, nuc, tei); diverse
specii (plop, mesteacén, arin, salcdm)
- Camere de uscare artificiald a cherestelei
- Magini-unelte pentru debitarea materialului lemons:
- ferastraie circulare de spintecat simple, multiple, cu si fird avans mecanic
- feristraie circulare de retezat simple, pendula cu actionare hidraulicd, penduld cu actionare
mecanicd
- ferastraie panglica
- Scule/unelte utilizate pentru debitarea materialului lemnos: discuri tiietoare, panze dinfate

Domen'iu\l; de pregitire profesionald: Fabricarea produselor din lemn
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale tnvitarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | ponderea acestora

Analizarea cerinfelor pentru fiecare sarcina de lucru si 30%
. . oy e o . (1]
identificarea posibilelor céi de realizare

Primirea si Alegerea materialului lemnos, utilajelor, sculelor/ 40%
1. | planificarea sarcinii | 35% | uneltelor necesare efectudrii operatiilor de debitare ’
de lucru Respectarea normelor de securitate §i sanatate in
muncd, paza §i stingerea incendiilor §i protectia 30%
mediului
Pregitirea materialului lemnos si alimentarea 30%
Realizarea sarcinii instalatiilor de uscare °
2. 50% | Realizarea operatiilor de debitare utilizdnd .
de lucru s 50%
corespunzitor utilajele

Verificarea dimensiunilor si calitétii reperelor obtinute | 20%
Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de
specialitate la descrierea procesului de uscare 50%
artificiald a cherestelei

Descrierea tehnologiei si a utilajelor folosite la
debitarea lemnului masiv, prin utilizarea 50%
corespunzitoare a terminologiei de specialitate

Prezentarea si
3. | promovarea sarcinii | 15%
realizate

Domeniul de pregétire profesionala: Fabricarea produselor din lemn ‘ : it
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UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE SPECIALIZATE 4:
FORMAREA PANOURILOR PLACATE SI A RAMELOR

Rezultatele invitirii:

Cunostinte Abilititi Atitudini
4.1.1. Asamblarea ramelor si a 4.2.1. Utilizarea dispozitivului de 4.3.1. Respectarea cerinfelor
cadrelor: asamblare si a tipului de adeziv in ergonomice la locul de
- dispozitive de asamblare a functie de sarcina de lucru primita munca
ramelor 4.2.2. Executarea operatiei de 4.3.2. Colaborarea cu
- modul de lucru la asamblarea asamblare a unei rame din lemn membrii echipei de lucru, in
ramelor masiv, cu respectarea etapelor de scopul indeplinirii sarcinilor

de la locul de muncd

4.3.3. Respectarea cu
rigurozitate a succesiunii
etapelor de lucru, prevdzute
in fisa tehnologicd

4.3.4. Asumarea
responsabilitatii pentru
calitatea operatiilor de
asamblare si bordurare
efectuate

4.3.5. Operatiile tehnologice
sunt executate sub
supravegherea directd a

lucru, prevézute in fisa tehnologica
4.2.3. Stabilirea tipului de bordura si
a adezivului in functie de structura
panoului dat

4.2.4. Utilizarea dispozitivului de
asamblare adecvat tipului de bordura
aplicata pe cantul panoului

4.2.5. Stabilirea operatiilor si a
magsinilor/ instalatiilor/ dispozitivelor
necesare pentru furniruirea unui
panou dat

4.2.6. Realizarea operatiilor
tehnologice de pregatire a furnirelor

- tipuri de adezivi utilizati la
asamblarea ramelor

4.1.2. Bordurarea canturilor
panourilor:

- dispozitive pentru bordurarea
canturilor panourilor

- tipuri de borduri utilizate

- tipuri de adezivi utilizati la
bordurarea canturilor panourilor
4.1.3. Tehnologia de furniruire a
panourilor:

- operatii de pregétire a panourilor
- operatii de pregétire a furnirelor

- tipuri de masini, dispozitive si
instalatii pentru pregatirea
panourilor si a furnirelor in
vederea furniruirii

- tipuri de magini de aplicat adeziv

- tipuri de prese, regimuri de
presare, parametri urmariti la
presare

- operatia de conditionare a

panourilor furniruite, dupa presare

4.1.4. Defecte de furniruire:
- clasificarea defectelor de
furniruire
- cauze care conduc la aparitia
defectelor de furniruire
- modalitdti de remediere a
defectelor de furniruire
4.1.5. Norme de securitate si
sinitate in munca, paza si
stingerea incendiilor si de
protectie a mediului la
asamblarea reperelor prin
incleiere

f

! =
i |

pentru furniruirea unui panou dat,
conform figei tehnologice

4.2.7. Pregitirea panoului pentru
furniruire prin efectuarea operatiilor
de calibrare si zimfuire

4.2.8. Formarea pachetelor pentru
presare, prin utilizarea tipului de
adeziv adecvat tehnologiei de presare
abordate

4.2.9. Controlul valorilor
parametrilor regimului de presare
(temperaturd, presiune, duratd)
4.2.10. Monitorizarea procesului de
conditionare a panourilor presate
4.2.11. Controlul calitativ al
panourilor furniruite

4.2.12. Remedierea defectelor de
furniruire

4.2.13. Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a celui de
specialitate la descrierea operatiilor
efectuate

4.2.14. Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitdtilor profesionale
desfdsurate

maistrului instructor,
existdnd un grad de
autonomie restrins

4.3.6. Asumarea in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitdtii
pentru sarcina de lucru
primitd

4.3.7. Congtientizarea
importantei operatiei de
presare in obtinerea unor
panouri furniruite de calitate.
4.3.8. Respectarea valorilor
optime ale parametrilor
regimului de presare

4.3.9. Asumarea inifiativei
in rezolvarea unor probleme
4.3.10. Respectarea
normelor de securitate si
sandtate In munci, paza si
stingere a incendiilor si de
protectie a mediului,
bordurarea panourilor si la
realizarea operatiilor de
furniruire a panourilor

Domeniul de pregatire profeéionalé: Fabricarea produselor din lemn
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Notd: In codul de ftrei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invagarii (1 —cunogtinfe, 2 —abilitdfi, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invatdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invatdrii

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale inviatirii tehnice specializate ,,Formarea panourilor placate si a
ramelor”:
* Competente de comunicare in limba roméni si in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate la descrierea operatiilor
efectuate
- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfigurate
* Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Controlul valorilor parametrilor regimului de presare (temperaturé, presiune, durati)
- Controlul calitativ al panourilor furniruite
e Competenta de a invita si inveti:
- Respectarea cu rigurozitate a succesiunii etapelor de lucru, prevazute in fisa tehnologicd
* Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca
- Asumarea in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitétii pentru sarcina de lucru
primita
Competente antreprenoriale:
- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme

Lista minimd de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invitarii
(existente in scoali sau la operatorul economic):

- Materii prime: panouri din PAL, PFL, placaj, panel, furnire tehnice, furnire estetice, adezivi, borduri
din lemn masiv, plastic

- Materiale tehnologice: materiale adezive, materiale abrazive, hartie gumata, fir fuzibil

- Dispozitive de asamblat rame: prese de asamblat cu acfionare mecanica sau cu actionare pneumatica

- Dispozitive pentru verificat calitativ furnire

- Magsini de imbinat furnire: cu hartie gumata sau cu fir fuzibil

- Masina de aplicat adeziv

- Prese hidraulice: monoetajate, multietajate

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si

Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora

Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcind de lucru 20%
Primirea si si identificarea posibilelor céi de realizare
1. | planificarea 35% | Alegerea dispozitivului de asamblare si a tipului de 30%
sarcinii de lucru adeziv in functie de sarcina de lucru primitd _-
Stabilirea operatiilor si a masinilor/ instalatiilor/ | 30%

Domeniul de pregdtire profesionald: Fabricarea produselor din lemn |
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dispozitivelor necesare pentru furniruirea panoului
dat

Asigurarea conditiilor de aplicare a normelor cu
privire la securitatea si sdnitatea in munca, paza si
stingerea incendiilor i protectie a mediului la
asamblarea ramelor si panourilor

20%

Realizarea

= 50%
sarcinii de lucru

Executarea operatiei de asamblare a ramei din lemn
masiv, cu respectarea etapelor previzute in fisa
tehnologica

25%

Realizarea operatiile tehnologice de pregitire a
panourilor i furnirelor in conformitate cu fisa
tehnologica

25%

Utilizarea corecta a sculelor, verificatoarelor,
maginilor si dispozitivelor specifice operatiilor de
asamblare a ramelor si formare a panourilor
furniruite

40%

Asigurarea controlului calitativ pentru panourile
furniruite

10%

Prezentarea si
3. | promovarea 15%
sarcinii realizate

Argumentarea pentru adezivii utilizati, bordurile
alese si pentru operatiile tehnologice executate

40%

Utilizarea terminologiei de specialitate in
descrierea modului de lucru la asamblarea ramelor
si la furniruirea panourilor

60%

Domeniul de pregitire profesionala: Fabricarea produselor din lemn
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UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE SPECIALIZATE 5:
PRELUCRAREA MECANICA A ELEMENTELOR DECORATIVE

Rezultatele invatarii:

decorative pentru
mobila

5.1.2. Prelucrarea
mecanici a elementelor
decorative:

- Indreptarea-rindeluirea,
magini de indreptat si
rindeluit

- frezarea-profilarea,
magini de frezat

- burghierea, masini de
burghiat

- cepuirea, magini de
cepuit

- strunjirea, strunguri
pentru lemn

- slefuirea, masini de
slefuit

- documentatii tehnice
pentru produse simple de
mobild decorative
5.1.3. Defecte de
prelucrare mecanici a
elementelor din lemn:

- cauzele care duc la
aparitia defectelor de
prelucrare mecanica

- remedierea defectelor
de prelucrare mecanica

5.2.2. Aprovizionarea locului de munca cu
repere si SDV-uri

5.2.3. Verificarea stirii tehnice a masinilor
5.2.4. Alegerea si fixarea sculelor necesare
5.2.5. Fixarea pieselor in dispozitive

5.2.6. Verificarea si respectarea parametrilor
regimului de lucru

5.2.7. Executarea operatiilor de prelucrare
mecanicd a elementelor decorative

5.2.8. Utilizarea calculatorului la prelucrarea
mecanicd cu ajutorul utilajelor moderne
(magini cu comandd numericd)

5.2.8. Utilizarea SDV-rilor §i maginilor-unelte
in functie de operatia de prelucrare mecanicd
executatd

5.2.9. Interpretarea desenului de executie al
unui reper

5.2.10. Calculul dimensiunilor reperelor,
conform desenului de executie

5.2.11. Verificarea echipamentelor de
protectie ale masinilor folosite

5.2.12. Respectarea normelor de securitate §i
sdndtate in munca

5.2.13. Controlul calitatii operatiilor de
prelucrare mecanicé (dimensiuni, calitatea
suprafatelor prelucrate)

5.2.14. Controlul formei gi a dimensiunilor
reperelor prelucrate gi compararea acestora cu
cele prevazute in desenul de executie

5.2.15. Remedierea defectelor de prelucrare
mecanicd a elementelor decorative

5.2.16. Utilizarea dispozitivelor si
instrumentelor de mdsurd i control adecvate
5.2.17. Utilizarea documentatiei tehnice
pentru executarea operatiilor de prelucrare
mecanicd a elementelor decorative

5.2.18. Utilizarea corectd a vocabularului
comun §i a celui de specialitate

5.2.19. Comunicarea/ Raportarea rezultatelor
activitdtilor profesionale desfdsurate

Cunostinte Abilitati Atitudini
5.1.1. Elemente 5.2.1. Identificarea elementelor decorative din | 5.3.1. Respectarea cerintelor
constructive si constructia mobilei ergonomice la locul de

munca.

5.3.2. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncd

5.3.3. Operatiile tehnologice
sunt executate sub
supravegerea directd a
maistrului instructor,
existand un grad de
autonomie in executie

5.3.4. Respectarea
succesiunii operatiilor
tehnologice, conform fiselor
tehnologice

5.3.5. Asumarea in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitatii
pentru sarcina de lucru
primitd

5.3.6. Asumarea inifiativei
in rezolvarea unor probleme
5.3.7. Respectarea
mdsurilor de prevenire a
accidentelor in muncd, a
normelor de securitate §i
sdndtate in muncd

5.3.8. Respectarea normelor
de protectie a mediului

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al, umtafu de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine/al categoriei rezultatului

Domeniul de pregdtire profesionala: Fabricarea produselor din lemn
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invdtarii (1 —cunogtinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invatdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtarii

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice specializate ,,Prelucrarea mecanici a elementelor
decorative”:
* Competente de comunicare in limba roména si in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfisurate
e Competente de bazi de matematica, stiinte §i tehnologie:
- Utilizarea SDV-rilor si maginilor-unelte in functie de operatia de prelucrare mecanica
executatd
- Utilizarea dispozitivelor si instrumentelor de méasuré si control adecvate
- Utilizarea documentatiei tehnice pentru executarea operatiilor de prelucrare mecanica a
elementelor decorative
- Respectarea mésurilor de prevenire a accidentelor in muncé, a normelor de securitate si
sdnatate Tn munca
- Respectarea normelor de protectie a mediului.
* Competenta de a invita sa inveti:
- Respectarea succesiunii operatiilor tehnologice, conform figelor tehnologice
* Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
munca
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea In cadrul echipei de la locul de muncé, a responsabilitétii pentru sarcina de lucru
primita
» Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si
cunoastere:
- Utilizarea calculatorului la prelucrarea mecanici cu ajutorul utilajelor moderne (masini cu
comanda numerici)

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii rezultatelor invatarii
(existente in gcoali sau la operatorul economic):

e Elemente decorative: picioare de mobilier, panouri bordurate, tablii, rame, cadre, cornige
e Documentatii tehnice pentru produse din lemn
e Scule: cutite pentru indreptat si rindeluit, discuri t3ietoare, freze monobloc cu alezaj drepte, freze
profilate, burghie, cutite pentru strung, materiale pentru slefuit
e Magsini-unelte si dispozitive pentru prelucrarea mecanici a lemnului:
- magina de indreptat; magina de rindeluit la grosime
- masini de rindeluit pe 3-4 fete
- magini de cepuit simpla sau dubla
- masini de burghiat si scobit simplu sau multiplu
-'masinia de frezat cu ax vertical, magina de frezat cu ax superior
/- strunguri pentru lemn
; - masini de slefuit: cu bandi ingustd orizontald, cu cilindru, cu disc, cu banda verticala
T e bt e T e e e e e e e i e e
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e Echipamente de protectie: capote de protectie, guri de exhaustare a agchiilor, sisteme de fixare si

dispozitive de stringere, in perfecta stare de functionare; instalatii de exhaustare

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr.
crt.

Criterii de realizare si
ponderea acestora

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

Primirea si
planificarea sarcinii
de lucru

20%

Identificarea elementelor decorative din
constructia mobilei

30%

Interpretarea desenului de executie al unui reper

Alegerea magsinilor, sculelor pentru executarea
operatiilor de prelucrare mecanici a elementelor
decorative

40%

Sunt respectate normele de protectie a mediului,
normativele, caietele de sarcini, retetele, regulile
de sandtate si securitate a muncii

30%

Realizarea sarcinii
de lucru

65%

Utilizarea corespunzitoare si in conditii de
sigurantd a maginilor si SDV-urilor la executarea
operatiilor de prelucrare mecanica a reperelor din
lemn masiv

75%

Operatiile de prelucrare mecanica sunt executate
cu respectarea indicatiilor tehnologice ale
desenelor de executie din documentatia tehnica a
produsului

25%

Prezentarea si
promovarea sarcinii
realizate

15%

Controlul calitatii operatiilor de prelucrare
mecanici

40%

Utilizarea terminologiei de specialitate in
descrierea modului de executare a operatiilor de
prelucrare mecanicd a elementelor decorative

60%

Domeniul de pregitire profesionald: Fabricarea produselor din lemn |

Nivel: 3

Calificarea profesionald: Sculptor - intarsier
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UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE SPECIALIAZTE 6:
APLICAREA ESTETICII LA ORNAMENTAREA MOBILIERULUI

Rezultatele invigarii:

- regulile de
compozifie (stilizare)
pentru realizarea
ornamentatiei
mobilei
6.1.2. Tipuri de
ornamente:

- ornamente
geometrice
- ornamente inspirate
din regnul vegetal
- ornamente inspirate
din din regnul
animal
- ornamente inspirate
din din figura omului
6.1.3. Stiluri de
mobilier:

- stilurile antichitatii
- stilurile evului
mediu
- stilurile epocii
moderne
- stilurile popular si
cult roménesc
6.1.4. Procesul
tehnologic al
sculpturii in lemn:

- fazele procesului
tehnologic al
sculpturii manuale
- grupe de dalfi
pentru sculpturd
- magini-unelte
folosite pentru
executarea
elementelor
oynamentale

6.2.3. Reprezentarea in desen a unor
ornamente geometrice simple

6.2.4. Reprezentarea in desena a
unor ornamente vegetale simple
6.2.5. Reprezentarea in desen a unor
ornamente simple, inspirate din
arhitecturd

6.2.6. Prezentarea caracteristicilor de
forma3, structurd si ornamentatie a
mobilierului principalelor stiluri
6.2.7. Incadrarea obiectelor de
mobilier In stilul cérora le apartin
6.2.8. Interpretarea desenului de
execufie al unui reper ornamentat
6.2.9. Executarea prin déltuire
manuald a unor ornamente
geometrice simple, crestaturi, in stil
popular roméanesc

6.2.10. Executarea prin sculptura
manuala a unor ornamente
geometrice si vegetale modelate cu
relief simple, cu respectarea fazelor
de lucru

6.2.11. Controlul calitatii executiei
6.2.12. Utilizarea dalilor de
sculptura adecvate, pentru realizarea
ornamentelor déltuite si modelate
6.2.13. Utilizarea masinii de copiat
sculpturd pentru executarea
degrosérii unor ornamente modelate
de jur imprejur

6.2.14. Controlul corectitudinii
modeldrii lucrarii, a acuratetei
executiei, prin compararea cu
modelul sau cu desenul de executie
6.2.15. Verificarea corectitudinii
stilului careia 1i apartine lucrarea
6.2.16. Verificarea calititii artistice a

Domeniul de pregitire profesionala: Fabricarea produselor din lemn

Nivel: 3

Calificarea profesionald: Sculptor - intarsier

Cunostinte Abilitati Atitudini
6.1.1. Notiuni de 6.2.1. Aplicarea regulilor de 6.3.1. Respectarea cerinfelor ergonomice
estetica compozitie la realizarea unor la locul de munca
mobilierului: aranjamente decorative 6.3.2. Aplicarea regulilor de compozitie
- ornamente §i 6.2.2. Identificarea principalelor la desenarea unor ornamente $i
aranjamente tipuri de ornamente folosite la aranjamente decorative simple
decorative decorarea mobilei 6.3.3. Respectarea cu rigurozitate a

conceptelor de bazi ale esteticii la
elaborarea ornamentelor pentru mobilier,
pentru a evita aparitia kitch-ului

6.3.4. Incadrarea obiectelor de mobilier
in stilul carora le apartin, corespunzdtor
caracteristicilor de formd, structurd §i
ornamentafie

6.3.5. Colaborarea cu membrii echipei de
lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de
la locul de munca

6.3.6. Operatiile tehnologice de
ornamentare sunt executate sub
supravegerea directd a maistrului
instructor, existdnd un grad de autonomie
in executie

6.3.7. Respectarea cu strictefe a
succesiunii operatiilor tehnologice §i a
fazelor de lucru la ornamentarea mobilei
prin sculpturd si intarsie

6.3.8. Operatiile de modelare a
ornamentelor sunt executate cu simf
estetic i indemdnare In ménuirea datilor
6.3.9. Respectarea prescriptiilor din
desenele de executie la realizarea
ornamentelor

6.3.10. Stabilirea responsabild a tehnicii
de ornamentare a unui produs de
mobilier, in functie de caracteristicile
acestuia, in vederea ridicarii valorii
estetice a acestuia

6.3.11. Propunerea unor solutii de
armonizare a elementelor decorative ale
unui obiect de mobilier, in scopul
imbunitatirii aspectului acestuia i maririi
valorii estetice

6.3.12. Alegerea furnirelor se realizeazi
cu simf estetic, in functie calitatile
estetice: desenul, textura fibrelor i
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6.1.5. Tehnici de lucrdrii de sculptura culoare (asociere in culori contrastante)
ornamentare plani: | 6.2.17. Argumentarea influentei 6.3.13. Manuirea ferastraului de traforaj
- operatiile stilului bizantin asupra stilului cult se face cu indemanare
tehnologice si fazele | romdnesc 6.3.14. Asamblarea lucrarii de intarsie
de lucru ale intarsiei | 6.2.18. Executarea ornamentelor este realizatd cu minutiozitate
- unelte manuale si | plane prin intarsie, cu respectarea 6.3.15. Asumarea in cadrul echipei de la
dispozitive de lucru | succesiunii fazelor de lucru locul de muncad, a responsabilitdtii pentru
specifice intarsiei 6.2.19. Utilizarea documentatiei sarcina de lucru primitd
- alte metode de tehnice pentru executarea 6.3.16. Asumarea inifiativei in rezolvarea
ornamenatre plana ornamenatatiei elementelor unor probleme
constructive de mobilier 6.3.17. Respectarea mdsurilor de
6.2.20. Utilizarea corectd a prevenire a accidentelor in muncd, a
vocabularului comun §i a celui de normelor de securitate §i sdndtate in
specialitate muncd
6.2.21. Comunicarea/ Raportarea 6.3.18. Respectarea normelor de
rezultatelor activitdtilor profesionale | protectie a mediului
desfasurate

Jotd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invafdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 —cunostinte, 2 —abilitdfi, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdfdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale Invitirii tehnice specializate ,,Aplicarea esteticii la ornamentarea
mobilei”:
* Competente de comunicare in limba romana si in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate
- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitétilor profesionale desfasurate
* Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:
- Interpretarea desenului de executie al unui reper ornamentat
- Respectarea masurilor de prevenire a accidentelor in munca, a normelor de securitate si
sdndtate in muncé
- Respectarea normelor de protectie a mediului
* Competenta de a invita si inveti:
- Utilizarea documentatiei tehnice pentru executarea ornamentatiei elementelor constructive de
mobilier
- Respectarea prescriptiilor din desenele de executie la realizarea ornamentelor
- Respectarea cu strictete a succesiunii operatiilor tehnologice si fazelor de lucru
» Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca
* Competente antreprenoriale:
- Asumarea in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitétii pentru sarcina de lucru
primita
- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme
* Competente de sensibilizare si de expresie culturali:
- Incadrarea obiectelor de mobilier in stilul cdrora le apartin, corespunzator caracteristicilor de
forma, structura si ornamentatie
- Argumentarea influentei stilului bizantin asupra stilului cult romﬁnegg:.-“

y 4

4

7

Domeniul de pregitire profesionald: Fabricarea produselor din lemn /
Nivel: 3 {
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Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente In scoald sau la operatorul economic):

- Manuale de specialitate
- Obiecte de mic mobilier ornamentate prin diferite tehnici de ornamentare
- Elemente constructive si/sau decorative pentru mobilier: cornige, capitele, lezene, picioare, tablii,
rame, tablii, usi, spétare, cadre, fete de sertar, mobilier pentru copii
- Repere din lemn decorate:
* Repere din lemn decorate cu ornamente geometrice:
- sdpate: crestituri pe canturi, muchii, suprafete, caneluri, rozete, stelute din crestaturi
- modelate cu relief mic: denticule, ciucuri, meandre, impletituri, festoane etc.
- modelate cu relief mare: ovuri, ovele, solzi, volute, muluri decorative, torsade, bastonase
decorative
 Repere din lemn decorate cu ornamente inspirate din regnul vegetal: frunza de acant, vifa—de-
vie, castan, flori de mdr, cires, ramuri, palmete, ghirlande, vase decorative, cosuri §i cornuri de
abundenta
* Repere din lemn decorate cu ornamente inspirate din regnul animal: scoici, picior laba de leu,
picior de caprioard, ghiara de vultur
* Repere din lemn decorate cu ornamente inspirate din arhitecturd: fronton, arcadd, coloane,
pilastri, balugtri
* Repere din lemn decorate cu ornamente inspirate din figura omului: cariatide, atlanti, masti
- Unelte pentru sculpturi: dalti pentru sculpturd (dalti drepte, semirotunde, dalta in V, evazate, floare,
ingenunchiate)
- Desene de ornamente pentru sculpturd si intarsie
- Documentatii tehnice pentru produse de mobilier
- Sabloane: pozitive, negative, mixte
- Masini-unelte: masina de sculptat prin copiere, strunguri pentru lemn
- Furnire estetice de diferite specii indigene si exotice: brad, molid, fag, stejar, cires, mahon s.a.
- Unelte si dispozitive specifice pentru intarsie: cutite cu lami dintata, stante, pensete, zgéraietor,
burghiu, masa intarsierului, trusa de umbrire

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si ; ” ; y
Indicatorii de realizare §i ponderea acestora
crt. ponderea acestora
1. | Primirea si 15% | Interpretarea desenului de execufie al unui reper 30%
planificarea ornamentat
sarcinii de lucru Alegerea diltilor de sculpturd pentru executarea 40%
ornamentului
Sunt respectate normele de protectie a mediului, 30%
normativele, caietele de sarcini, retetele, regulile de
_ sindtate si securitate a muncii
/2. | Realizarea 75% | Utilizarea daltilor pentru sculpturd adecvate pentru 15%
( sarcinii de lucru realizarea ornamentelor diltuite si modelate

\ /
e S ——————— . —————
Domehiul de pregitire profesionald: Fabricarea produselor din lemn
Nivel: 3 ™. a2
Calificarea profesionald: Sculptor - intarsier
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Operatiile tehnologice sunt executate in conformitate
cu normativele de consum, figele tehnologice,
desenele de executie

70%

Operatiile de modelare a ornamentelor sunt executate
cu simf estetic si indeménare in manuirea datilor

sarcinii realizate

descrierea caracteristicilor de forma, structura si
ornamentatie a mobilierului, aparfindnd diferitelor
stiluri

Folosirea corespunzatoare a echipamentelor de lucru 15%
3. | Prezentarea si 10% | Documentele de lucru sunt intocmite corect 40%
promovarea Utilizarea terminologiei de specialitate pentru 60%

Domeniul de pregatire profesionald: Fabricarea produselor din lemn \

Nivel: 3
Calificarea profesionala: Sculptor - intarsier
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UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE SPECIALIZATE 7:

FINISAREA MOBILEI

Rezultatele invitarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

7.1.1. Tehnologia
finisdrii suprafetelor
lemnoase:

- operatii de pregétire a
suportului lemnos pentru
finisare

- procedee de aplicare a
materialelor de finisare

- defecte la aplicarea
lacurilor

7.1.2. Uscarea peliculei
de finisare:

- uscarea naturald a
peliculei

- uscarea artificiald a
peliculei

7.1.3. Prelucrarea
peliculei de finisare:

- operatii de prelucrare a
peliculei de finisare

- defecte de slefuire si
lustruire a peliculei de
finisare

- remedierea defectelor
de slefuire si lustruire
7.1.4.Tehnologii
moderne de finisare:
- procedeul finisdrii cu
folii PVC si fibre
celulozice

- linii de finisare

7.2.1. Curitarea suprafetelor dupa
slefuirea in alb, prin despréfuire

7.2.2. Aplicarea materialelor de albire si
decolorare pe suprafetele lemnoase
7.2.3. Colorarea suprafetelor lemnoase
7.2.4. Utilizarea maginilor i
instalatiilor de aplicare a peliculelor
7.2.5. Utilizarea aparatului de pulverizat
pentru aplicarea lacurilor pe canturi si
repere de mici dimensiuni

7.2.6. Urmarirea procesului uscarii
peliculei de finisare

7.2.7. Descrierea instalatiilor de uscare
a peliculei de finisare

7.2.8. Identificarea instalatiilor si
magsinilor folosite la prelucrarea
peliculei de finisare

7.2.9. Controlul calititii operatiei de
aplicarea a materialelor de finisare
7.2.10.Remedierea defectelor de
aplicare a peliculelor

7.2.11. Controlul calitatii operatiilor de
slefuire si lustruire

7.2.12. Remedierea defectelor apirute la
operatiile de glefuire si lustruire

7.2.13. Utilizarea documentatiei tehnice
pentru finisarea reperelor

7.2.14. Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a celui de
specialitate

7.2.15. Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitdilor profesionale
desfasurate

7.3.1. Respectarea cerinfelor
ergonomice la locul de muncéa
7.3.2. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd

7.3.3. Operatiile tehnologice sunt
executate sub supravegerea directd
a maistrului instructor, existdnd un
grad de autonomie in executie
7.3.4. Respectarea cu strictefe a
succesiunii operatiilor tehnologice
7.3.5. Respectarea prescripfiilor
din documentatia tehnicd

7.3.6. Asumarea in cadrul echipei
de la locul de muncd, a
responsabilitdtii pentru sarcina de
lucru primitd

7.3.7. Asumarea inifiativei in
rezolvarea unor probleme

7.3.8. Respectarea mdsurilor de
prevenire a accidentelor in muncd,
a normelor de securitate §i sdndtate
in muncd

7.2.9. Respectarea normelor de
protectie a mediului

7.3.9. Respectarea normelor de
siguranfd §i pazd contra incendiilor

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invdtarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdtdarii (1 —cunostinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtarii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfarii

Domenii de competente cheie si rezultate ale inviitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invigarii tehnice specializate ,,Finisarea mobilei”:
e Competente de comunicare in limba roméni si in limba materna:
- Utilizarea corecti a vocabularului comun si a celui de specialitate

- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

\ :

Doméhi_ul de pregitire profesionald: Fabricarea produselor din lemn

Nivel: 3 . :

Calificarea profesionali: Sculptor - intarsier
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e Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Utilizarea masinilor si instalatiilor de aplicare a peliculelor
- Respectarea mésurilor de prevenire a accidentelor in munca si a bolilor profesionale
- Respectarea normelor de protectie a mediului
- Respectarea normelor de siguranta si pazi contra incendiilor
e Competenta de a invita si inveti:
- Respectarea prescriptiilor din documentatia tehnica
- Respectarea cu strictete a succesiunii operatiilor tehnologice
¢ Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munci.
- Asumarea in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilititii pentru sarcina de lucru
primitd
¢ Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilititii pentru sarcina de lucru
primita

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoali sau la operatorul economic):

- Machete, piese de mobilier de mici dimensiuni si mostre de repere finisate cu diferite materiale
de finisare: transparente si opace; cu luciu si mate

- Materiale pentru pregitirea suportului lemnos in vederea finisiirii: materiale pentru albirea si
decolorarea suprafetelor; materiale pentru colorare; materiale pentru umplerea porilor

- Materiale pentru finisare: vopsele, emailuri, lacuri cu luciu, lacuri mate, lacuri colorate

- Materiale pentru prelucrarea peliculei

- Instalatii si masini: aparate de pulverizat, cabini de pulverizat, masini si instalatii de aplicat lac

- Dispozitive pentru uscare naturali

- Instalatii de uscare a peliculei de finisare

- Masini pentru prelucrarea peliculei de finisare

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si . - 4 s
Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
1. | Primirea si 20% | Pertinenta analizei, solutiei de rezolvare propuse 30%
planificarea sarcinii Alegerea maginilor, echipamentelor de protectie adaptate | 40%
de lucru sarcinii de lucru
Sunt respectate normele de protectie a mediului, 30%
normativele, caietele de sarcini, retetele, regulile de
sdndtate i securitate a muncii
2. | Realizarea sarcinii | 65% | Respectarea indicatiilor tehnologice in realizarea 25%
de lucru operatiilor S
Operatiile tehnologice sunt executate in conférmitate cu 50%

‘J
Domeniul de pregitire profesionald: Fabricarea produselor din lemn \ Ll
Nivel: 3 - <
Calificarea profesionald: Sculptor - intarsier ; 4
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normativele de consum, figele tehnologice, desenele de
executie
Folosirea corespunzitoare a echipamentelor de lucru 25%
3. | Prezentarea si 15% | Documentele de lucru sunt intocmite corect 40%
promovarea Terminologia de specialitate e folositi corect 60%
sarcinii realizate

I
\
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UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE SPECIALIZATE 8:
MONTAREA SI AMBALAREA MOBILEI

Rezultatele invatarii:

- sisteme de montare
- accesorii pentru
montare

- modalitati de montare
a accesoriilor

- dispozitive pentru
fixarea accesoriilor

- dispozitive de
asamblat corpuri

- fazele operatiei de
montare

- operatii de control a
montarii

8.1.2. Ambalarea
mobilei:

- tipuri de materiale
folosite la ambalarea
mobilei

- tipuri de mijloace de
manipulare si
depozitare a produselor
ambalate

8.2.2. Utilizarea instrumentelor §i
dispozitivelor pentru fixarea
accesoriilor

8.2.3. Utilizarea dispozitivelor pentru
asamblat corpuri (prese de asamblat)
8.2.4. Executarea operatiei de montare
a unui produs de mobili corp, cu
respectarea succesiunii fazelor

8.2.5. Efectuarea controlului montarii
8.2.6. Alegerea materialelor necesare
pentru ambalarea mobilei

8.2.7. Efectuarea operatiei de ambalare
a unui produs de mobild

8.2.8. Utilizarea mijloacelor de
manipulare si depozitare a produselor
de mobild ambalate

8.2.9. Utilizarea planului de operatii
§i a schemei generale de montaj
8.2.10. Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a celui de
specialitate

8.2.11. Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitdfilor profesionale
desfdsurate

Cunostinte Abilitati Atitudini
8.1.1. Montarea 8.2.1. Alegerea accesoriilor necesare | 8.3.1. Respectarea cerintelor
mobilei: pentru montare ergonomice la locul de munci

8.3.2. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd

8.3.3. Operatiile tehnologice sunt
executate sub supravegerea directa
a maistrului instructor, existdnd un
grad de autonomie in executie
8.3.4. Respectarea cu striclefe a
succesiunii operatiilor tehnologice,
conform planului de operafii,
schemei generale de montaj.

8.3.5. Asumarea in cadrul echipei
de la locul de muncd, a
responsabilitdfii pentru sarcina de
lucru primitd

8.3.6. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme

8.3.7. Respectarea mdsurilor de
prevenire a accidentelor in muncd,
a normelor de securitate §i sdndtate
in muncd

8.3.8. Respectarea normelor de
protectie a mediului

Notda: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
nvdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
avdfarii (1 —cunogstinfe, 2 —abilitdfi, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invagdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice specializate ,Montarea si ambalarea mobilei”:
e Competente de comunicare in limba roména si in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activititilor profesionale desfagurate
e Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:
- Utilizarea instrumentelor si dispozitivelor pentru fixarea accesoriilor
- Utilizarea dispozitivelor pentru asamblat corpuri (prese de asamblat)
- Respectarea méasurilor de prevenire a accidentelor in munci si a bolilor profesmnale
- Respectarea normelor de protectie a mediului .
- Utilizarea planului de operatii si a schemei generale de montaj
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e Competenta de a invita sa invefi:
- Respectarea prescriptiilor din documentatia tehnica
- Respectarea cu strictefe a succesiunii operatiilor tehnologice, conform planului de operatii,
schemei generale de montaj
* Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca.
- Asumarea In cadrul echipei de la locul de munci, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primitd
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea in cadrul echipei de la locul de munci, a responsabilititii pentru sarcina de lucru
primita

Lista minimi de echipamente pentru calitatea formiirii (necesare in scoala sau la operatorul economic)

- Accesorii (pentru fixarea usilor, pentru inchidere, pentru actionarea usilor, pentru glisarea sertarelor):
balamale, broaste, opritori magnetici, tragatori, zavoare, ménere, glisiere, butoni, cuie, suruburi pentru
lemn, suruburi mecanice si accesorii din material plastic

- Dispozitive: surubelnite manuale, electrice, pneumatice, masini de gaurit mecanice

- Prese de asamblat: manuale, cu acfionare pneumatica

- Materiale pentru ambalare: hirtie de maitase, hartie parafinatd, carton, carton ondulat, folii din
material plastic, benzi de otel sau material plastic, cherestea, sfoard chingi, agrafe, PAL, PFL, stelaje,
ldzi din lemn, 14zi din carton

- Mijloace de manipulare: palete, containere, electrostivuitoare, carucioare

Standardul de evaluare asociat unitiifii de rezultate ale invitirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si 4 2 : ;
Indicatorii de realizare §i ponderea acestora
crt. ponderea acestora
1. | Primirea si 25% | Pertinenta analizei, solutiei de rezolvare propuse 30%
planificarea Alegerea masinilor, echipamentelor de protectie adaptate 40%
sarcinii de lucru sarcinii de lucru
Sunt respectate normele de protectie a mediului, 30%
normativele, caietele de sarcini, retetele, regulile de
sandtate i securitate a muncii
2. | Realizarea 60% | Respectarea indicatiilor tehnologice in realizarea operatiilor | 25%
sarcinii de lucru Operatiile tehnologice de montare a mobilei sunt executate | 50%
in conformitate cu planul de operatii i schema generala de
montaj
Folosirea corespunzitoare a maginilor, dispozitivelor de 25%
lucru
3. | Prezentarea si 15% | Documentele de lucru sunt intocmite corect 40%
promovarea Utilizarea terminologiei de specialitate pentru descrierea 60%
sarcinii realizate tehnologiei de montarea amobilei si a metodelor de control
aplicate
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IV. REZULTATE ALE INVATARII SPECIFICE ALTOR DISCIPLINE (MATEMATICA,
LIMBA MODERNA, STIINTE ETC.) NECESARE PENTRU DOBANDIREA CALIFICARII
PROFESIONALE ,,SCULPTOR- INTARSIER”

Matematici:

* Efectuarea de calcule aritmetice, procente, unititi de masura
* Elemente de calcul geometric, cu formule matematice
Fizica:
e Proprietiti fizice ale corpurilor

* Proprieta{i mecanice ale materialelor
Biologie:

» Structura plantelor lemnoase
* Celula vegetald
Educatie tehnologici

* Notiuni generale privind materiile prime si materialele utilizate in industria lemnului
* Cunostinte elementare privind reprezentirile grafice
Limba si literatura roméana

* Receptarea mesajului oral in diferite situatii de comunicare

* Utilizarea corecta si adecvatd a limbii roméne in producerea de mesaje orale in situatii de
comunicare monologata si dialogata

* Receptarea mesajului scris, din texte literare si nonliterare, in scopuri diverse

e Utilizarea corecta si adecvatd a limbii roméne in producerea de mesaje scrise, in diferite
contexte de realizare, cu scopuri diverse

| \
Domeniul de pregatire profesionald: Fabricarea produselor din lemn
Nivel: 3

Calificarea profesionald: Sculptor - intarsier

29






