MINISTERUL EDUCATIEI NATIONALE SI CERCETARII STIINTIFICE

CENTRUL NATIONAL DE DEZVOLTARE A
INVATAMANTULUI PROFESIONAL SI TEHNIC

Anexanr. 2 la OMENCS nr. 4121 din 13.06.2016

STANDARD DE PREGATIRE
PROFESIONALA

Calificarea profesionala:
FORJOR-TRATAMENTIST
Nivel 3

Domeniul de pregatire profesionala: Mecanica

2016

Acest standard de pregitire profesionald a fost elaborat in cadrul proiectului “Curriculum Revizuit in fnvitimantul
Profesional si Tehnic (CRIPT)”, ID 58832.

Proiectul a fost finantat din FONDUL SOCIAL EUROPEAN

Programul Operational Sectorial Dezvoltarea Resurselor Umane 2007 — 2013

Axa prioritard:1 “Educatia si formarea profesionald in sprijinul cresterii economice si dezvoltarii societtii bazate pe
cunoastere”

Domeniul major de interventie 1.1 “Accesul la educatie si formare profesionali initiald de calitate”

GRUPUL DE LUCRU:

T e e e ey
Domeniul de pregatire profesionald: Mecanica

Nivel: 3

Calificarea profesionald: Forjor-tratamentist



Ing. Maria SALAI

Ing. Nicoleta ANASTASIU

Ing. Daniela Gabriela BURDUSEL
Dr. Ing. Melania FILIP

Ing. Diana GHERGU
Ing. Camelia Carmen GHETU

Ing. Anca GORDIN STOICA
Ing. Maria IONICA

Ing. Valentina MIHAILOV
Ing.Carmen PETROIU

Ing. Aliss Mona RUDNIC

Ing. Elena SANDU

ANGAJATORI CONSULTATI:

Ing. Gheorghe BOLOGA

COORDONARE CNDIPT:

Prof., grad didactic I, Colegiul Tehnic Resita

Prof., grad didactic I, Colegiul Tehnic ,,Radu Negru” Galati
Prof., grad didactic I, Colegiul Tehnic Mecanic “Grivifa”,
Bucuresti

Prof., grad didactic I,Colegiul Tehnic ,,Mircea Cristea”
Brasov

Prof., grad didactic I, Colegiul Tehnic Energetic Bucuresti
Prof., grad I, Colegiul Tehnic ”Mircea cel Bétran”,
Bucuresti

Prof., grad did. I, Colegiul UCECOM “Spiru Haret”
Bucuresti

Prof., grad didactic I, Liceul Tehnologic ,,Astra” Pitesti
Prof., grad didactic I, Colegiul Tehnic Energetic Bucuresti
Prof., grad didactic I, Liceul Tehnologic “Constantin
Brancoveanu” Targoviste

Prof., grad I, Colegiul Tehnic ”Dinicu Golescu”, Bucuresti
Profesor, grad didactic I, Liceul de Transporturi, Ploiesti

Director productie, UCM TURNATE Resita

POPESCU ANGELA - Inspector de specialitate / Expert curriculum

e —————————————————————a——
Domeniul de pregitire profesionald: Mecanica

Nivel: 3

Calificarea profesionala: Forjor-tratamentist 2



I. NOTA INTRODUCTIVA

Titlul calificiirii: Forjor-tratamentist

Descrierea calificirii: Forjor-tratamentistul este capabil sd execute piese forjate si matrifate precum si
operatii de tratament termic si tratament termochimic, in conditii de calitate gi de securitate a muncii.

Ocupatii COR’ (Clasificarea Ocupatiilor din Roméania)ce pot fi practicate, inclusiv codurile din
COR:

Forjor-matriter — cod COR 722101;

Presator, ambutisor la cald — cod COR 722105;

Forjor manual — cod COR 722106;

Forjor mecanic — cod COR 722108;

Termist-tratamentist de produse brute, forjate, turnate sau laminate — cod COR 812137,
Termist-tratamentist de piese semifabricate, finite — cod COR 812138;
Termist-tratamentist — cod COR 812141.

* NOTA: Lista ocupatiilor COR care pot fi practicate, este dati cu titlu de exemplu. Absolventii
care dobdndesc aceasti calificare pot practica si alte ocupatii din domeniu, de acelasi nivel sau de
nivel inferior, in functie de decizia angajatorului.

Lista unititilor de rezultate ale Invitarii:

e Unititi de rezultate ale invitirii tehnice generale
1. Realizarea schitei piesei mecanice in vederea executdrii ei
2. Realizarea pieselor prin operatii de licdtuserie generald
3. Montarea organelor de masini in subansambluri mecanice
4. Masurarea marimilor tehnice specifice proceselor industriale
5. Realizarea desenului tehnic pentru organe de magini
6. Realizarea ansamblarilor mecanice

o Unitiifi de rezultate ale invatarii - tehnice specializate
7. Realizarea pieselor prin forjare libera
8. Realizarea pieselor prin matritare
9. Realizarea tratamentelor termice si termochimice

Competentele cheie, vizate de calificarea descrisi prin standardul de pregétire profesionald, specifice celor
8 domenii de competente cheie descrise prin LEN nr. 1/2011, sunt integrate in unititile de rezultate ale
invéatarii tehnice generale sau specializate, asa cum sunt prezentate in rezultatele invatarii descrise in
continuare, pentru fiecare unitate de rezultate ale invitarii. Acestea sunt evidentiate cu caractere italice.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificirilor — 3

Oportunitati la finalizarea programului de formare: angajarea pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate sau continuarea studiilor intr-o calificare de nivel superior.
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II. TABEL DE CORELARE A UNITATILOR DE REZULTATE ALE iINVATARII (UR) CU
UNITATILE DE COMPETENTA/ COMPETENTE SPECIFICE OCUPATIILOR
CARE POT FI PRACTICATE

URlI-calificarea IPT
Forjor-tratamentist

Competentele profesionale din
Standardul Ocupational (SO)
Forjor in matrita

Competente profesionale propuse de
angajatorii consultati

1. Realizarea schitei
piesei mecanice in
vederea executdrii ei

- Aplicarea procedurilor de calitate

- Intocmirea schitei necesare executirii
piesei mecanice

- Realizarea §i cotarea vederilor si
sectiunilor piesei In vederea executirii ei

- Intocmirea desenului la scari a pieselor

2. Realizarea pieselor
prin operatii de
lacituserie generald

- Aplicarea prevederilor legale
referitoare la sénétatea si securitatea in
muncd §i In domeniul situatiilor de
urgentd

- Aplicarea procedurilor de calitate

- Organizarea locului de munc#

- Organizarea locului de munca

- Realizarea operatiilor pregititoare si a

operatillor de lacituserie in vederea

pregitirii forjarii semifabricatelor .
- Respectarea normele de SSM, speciﬁcc(
atelierului de licatugerie

urgenta

- Aplicarea procedurilor de calitate

- Organizarea locului de munci

- Intretinerea echipamentelor de lucru

3. Montarea - Aplicarea prevederilor legale - Aplicarea normelor de sinitatea si
organelor de magini | referitoare la séinitatea i securitatea In | securitatea muncii, de protectie a mediului
in subansambluri muncd si in domeniul situatiilor de si pentru situatii de urgenti
mecanice urgentd - Organizarea locului de muncé
- Aplicarea procedurilor de calitate - Montarea organelor de magini in
- Organizarea locului de muncd subansambluri mecanice
4. Méasurarea - Aplicarea prevederilor legale - Organizarea locului de munca
miérimilor tehnice referitoare la sénitatea §i securitatea in | - Mésurarea mérimilor tehnice specifice
specifice proceselor | muncé si in domeniul situatiilor de proceselor industriale
industriale urgentd
- Aplicarea procedurilor de calitate
- Organizarea locului de munci
5. Realizarea - Aplicarea procedurilor de calitate - Realizarea desenului tehnic pentru
desenului tehnic organe de magini
pentru organe de - Citirea desenelor pentru organe de masini
masini
6. Realizarea - Aplicarea prevederilor legale - Organizarea locului de munci
asamblarilor referitoare la sénétatea si securitatea in | -Pregétirea SDV-urilor, organelor de
mecanice muncd si in domeniul situatiilor de magini §i a semifabricatelor pentru

realizarea de asambléri nedemontabile si
demontabile

-Realizarea de imbindri nedemontabile si
demontabile

-Respectarea normele de SSM, specifice
atelierului de asamblari mecamice

7. Realizarea pieselor
prin forjare libera

- Aplicarea prevederilor legale
referitoare la sindtatea si securitatea In

- Aplicarea normelor de s#nétatea si
securitatea muncii, de protectie a mediului
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munca §i in domeniul situatiilor de
urgenta

- Aplicarea normelor de protectie a
mediului

- Aplicarea procedurilor de calitate

- Organizarea locului de munci

- Intretinerea echipamentelor de lucru
- Debitarea semifabricatelor pentru

si pentru situatii de urgenta

- Organizarea locului de munca

- Aplicarea procedurilor de calitate

- Utilizarea documentatiei tehnice

- Intretinerea echipamentelor de lucru

- Debitarea semifabricatelor in conformitate
cu indicatiile din tehnologia de executie

- Incilzirea semifabricatelor pentru forjare

forjare in matritd - Executia operatiilor de forjare liberd
- Incalzirea semifabricatelor pentru manual i mecanica conform tehnologiei
forjare in matritd de executie

8. Realizarea pieselor

- Aplicarea prevederilor legale

- Aplicarea normelor de snatatea si

prin matritare referitoare la sénitatea si securitatea in | securitatea muncii, de protectie a mediului
muncd §i in domeniul situatiilor de si pentru situatii de urgenta
urgenta - Organizarea locului de munc3
- Aplicarea normelor de protectie a - Aplicarea procedurilor de calitate
mediului - Utilizarea documentatiei tehnice
- Aplicarea procedurilor de calitate - Intretinerea echipamentelor de lucru
- Organizarea locului de munci - Debitarea semifabricatelor in conformitate
- Intretinerea echipamentelor de lucru | cu indicatiile din tehnologia de executie
- Debitarea semifabricatelor - pentru - Incilzirea semifabricatelor pentru forjare
forjare In matrifi - Realizarea operatiilor de forjare in
- Incalzirea semifabricatelor pentru matritd
forjare in matritd - Finisarea pieselor matritate
- Preforjarea semifabricatelor pentru
forjare in matritd
- Executarea operatiilor de forjare in
matrii
- Finisarea pieselor matrifate
9. Realizarea - Aplicarea normelor de séinitatea gi
tratamentelor termice securitatea muncii, de protectie a mediului
si termochimice si pentru situatii de urgenta

- Organizarea locului de munca

- Aplicarea procedurilor de calitate

- Utilizarea documentatiei tehnice

- Intretinerea echipamentelor de lucru

- Incilzirea  semifabricatelor/pieselor
destinate aplicdrii tratamentelor termice i
termochimice

- Supravegherea permanentd a operatiei de
tratament termic cu aparatura de masurd si
control, realizarea controlului de calitate al
pieselor finite

- Realizarea controlului de calitate al
pieselor finite
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III. UNITATILE DE REZULTATE ALE INVATARII CORESPUNZATOARE
COMPETENTELOR IDENTIFICATE PENTRU OCUPATIA / OCUPATIILE
VIZATE SI STANDARDELE DE EVALUARE ASOCIATE ACESTORA

Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 1: 5
REALIZAREA SCHITEI PIESEI MECANICE IN VEDEREA EXECUTARII EI

Rezultatele invitirii:

pentru realizarea schitei
piesei mecanice

1.1.2. Normele generale
utilizate la intocmirea
schitei piesei mecanice
(tipuri de linii, formate,
indicator)

1.1.3. Reguli de
reprezentare in proiectie
ortogonali a pieselor
(reprezentarea in vedere a
formelor constructive pline,
reprezentarea in sectiune a
formelor constructive cu
goluri)

1.1.4. Principii Si metode

de cotare a pieselor
mecanice reprezentate
(utilizarea elementelor din
geometria plani,

elementele cotérii, executia
graficd i dispunerea pe
desen a elementelor cotarii,
principii §i reguli de cotare)

1.1.5.
prelucrare

de
(abateri

Abateri

piesei mecanice;
1.2.2. Pregitirea materialelor Si a
instrumentelor pentru intocmirea schitei
piesei mecanice;

1.2.3. Utilizarea normelor generale pentru
intocmirea schifei utilizate necesare
executérii piesei mecanice;

1.2.4. Utilizarea regulilor de reprezentare
in proiectie ortogonald a pieselor pentru
intocmirea schitei utilizate necesare
executdrii piesei mecanice;

1.2.5. Realizarea vederilor si sectiunilor
piesei mecanice necesare executdrii
acesteia;

1.2.6. Utilizarea normelor §i regulilor de
cotare In vederea realizérii schitei piesei

mecanice, necesard  operatiillor de
lacatugerie;
1.2.7. Identificarea elementelor din

geometria plani necesare realizirii schifei
piesei mecanice ;

1.2.8. Cotarea pieselor mecanice
reprezentate in proiectie ortogonal3;

1.2.9. Inscrierea abaterilor dimensionale,
de formd si de pozitie pe schita piesei

Cunogstinte Abilitati Atitudini
1.1.1. Materiale §i|1.2.1. Selectarea materialelor Si a | 1.3.1.Asumarea
instrumente necesare | instrumentelor pentru intocmirea schitei | rispunderii in aplicarea

normelor generale de
reprezentare a pieselor;
1.3.2.Respectarea
conduitei in  timpul
intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor
mecanice;
1.3.3.Interrelationarea in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice;
1.3.4.Asumarea rolurilor
care i revin in timpul
intocmirii schifei pentru

realizarea pieselor
mecanice;
1.3.5.Colaborarea cu

membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasd a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schifei
pentru realizarea pieselor
mecanice;
1.3.6.Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in
timpul Intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice;

1.3.7. Asumarea initiativei
in rezolvarea  unor
probleme;
1.3.8.4sumarea

Y A SSEERR T, U R
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dimensionale, abateri de

forma3 si de pozitie )

1.1.6. Reguli de
reprezentare a schitei
dupd model (utilizarea

elementelor geometrice din

mecanice necesare executdrii acesteia;
1.2.10. Interpretarea abaterilor
dimensionale, de formd g§i de pozitie
pentru realizarea pieselor mecanice prin
operatii de ldcdtugerie;

1.2.11. Identificarea elementelor
geometrice din spatiu necesare realizarii
schitei piesei mecanice;

1.2.12. intocmirea schitei piesei mecanice
in vederea executdrii acesteia prin operatii
de lacitugerie;

responsabilitdtii in ceea
ce priveste respectarea
normelor generale
utilizate la fintocmirea
schitei piesei mecanice.

spatiu, fazele executirii

schitei) 1.2.13. Interpretarea  schifei piesei
mecanice in vederea executérii ei.

1.2.14, Utilizarea vocabularului comun §i
a celui de specialitate.

1.2.15. Utilizarea vocabularului comun §i
a celui de specialitate intr-o limbd

modernd.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invatdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale inviitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate
in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,Realizarea schitei piesei mecanice in
vederea executirii ei”:

e Competente de comunicare in limba romani si in limba materni:

- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate.

e Competente de comunicare in limbi striine:

- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limbd modernd.

e Competente de baza de matematici, stiinte §i tehnologie:

- Interpretarea abaterilor dimensionale, de formd si de pozitie pentru realizarea pieselor
mecanice prin operatii de ldcdtugerie.

e Competenta de a invita si inveti:

- Asumarea responsabilitdfii in ceea ce priveste respectarea normelor generale utilizate la
intocmirea schitei piesei mecanice.

¢ Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schitei pentru realizarea pieselor mecanice.

e Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme;
- Asumarea rolurilor care fi revin in timpul intocmirii schitei pentru realizarea pieselor
mecanice.
T
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Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte i instrumente, machete, materii prime si

materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invitarii
(existente in scoald sau la operatorul economic

- Instrumente §i materiale specifice reprezentarii schitei: plansets, rigld gradata, echere,
compasuri, florare, creioane, guma de sters, hirtie de desen;

- Seturi de corpuri geometrice, piese;

- Videoproiector, calculator, soft-uri educationale.

- Piese mecanice simple.

Standardul de evaluare asociat unitiitii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare §i ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare §i ponderea

Indicatori de realizare si ponderea acestora
crt. acestora

Selectarea materialelor i instrumentelor
pentru intocmirea schitei in vederea | 50%
Primirea si planificarea sarcinii de o, | realizirii unor piese mecanice.

35% = - —
lucru Pregitirea materialelor si instrumentelor
pentru intocmirea schitei in vederea | 50%
realizdrii unor piese mecanice.

Intocmirea schitei in vederea realizarii

. . S0%
unor piese mecanice

Respectarea normelor si regulilor de
intocmire a schitei In vederea realizérii | 30%
2. | Realizarea sarcinii de lucru 50% | Unor piese mecamce.

Folosirea corespunzdtoare a
instrumentelor de desen tehnic in vederea | 10%
intocmirii schitei piesei mecanice
Verificarea  calitdtii  schitei  piesei
mecanice

10%

Prezentarea §i promovarea sarcinii 15% Utilizarea vocabularului de specialitate in
0

o
realizate prezentarea schitei piesei mecanice e

L . _____]
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice generale 2:
REALIZAREA PIESELOR PRIN OPERATII DE LACATUSERIE GENERALA:

Rezultatele invitarii:

Cunogtinte Abilititi Atitudini
2.1.1. Atelierul de lacituserie 2.2.1. Organizarea locului de | 2.3.1. Respectarea cerintelor
- dotarea  atelierului  de | munca ergonomice la locul de
lacatuSerie; munca
- cerinte ergonomice de
organizare a locului de munci, 2.3.2. Colaborarea cu
- norme generale de sinitate Si membrii echipei de lucru, in
securitate in munci; scopul indeplinirii
- nhorme generale de protectje a sarcinilor de la locul de
mediului. muncd
2.1.2. Tipuri de materiale si|2.2.2.1dentificarea 2.3.3. Respectarea
semifabricate necesare | Mmaterialelor metalice dupé | prescriptiilor din desenele
executirii pieselor prin | culoare, aspect de executie la realizarea
operatii de licitugerie 2.2.3. Alegerea materialelor si | pieselor prin operatii de
- proprietatile fizice, mecanice Si semifabricatelor necesare | lacatugarie
tehnologice ale materialelor | €xecutdrii  pieselor  prin
metalice; operatii de lacétuserie 2.3.4. Asumarea, in cadrul

- aliaje feroase: ofeluri si fonte; | 2-2.4 Descrierea | echipei de la locul de
- tratamente termice aplicate | tratamentelor termice aplicate | muncd, a responsabilitdfii
otelurilor Si fontelor: recoacere, | otelurilor Si fontelor pentru sarcina de lucru
cilire, revenire; 2.2.5. Utilizarea simbolurilor | primitd

- metale si aliaje neferoase: | standardizate ale materialelor
cuprul si aliajele sale, aluminiul | pentru realizarea pieselor prin | 2.3.5. Asumarea inifiativei

si aliajele sale; operatii de lacatugerie in rezolvarea unor probleme

- semifabricate: table, platbande,

bare, profile, tevi, sirme. 2.3.6. Respectarea normelor

de securitate §i sinitate in
2.2.6. Alegerea mijloacelor de | munca

masurat i verificat in functie
de mirimea fizicd de misurat | 2.3.7.  Adoptarea  unei
2.2.7. Utilizarea mijloacelor | atitudini responsabile fatd

2.1.3. Mijloace utilizate in
atelierul de liciituserie pentru
masurarea §i  verificarea

dimensiunilor geometrice } 15a01

(Sublere, micrometre, echere de mdsurat §i verificat | de protectia mediului
L3 ? > > . » 3 3

rigle de control) lungimi, unghiuri, suprafete

2.2.8. Alegerea sculelor,
dispozitivelor sl
verificatoarelor (SDV-urilor)
si utilajelor 1n functie de
operatia de lacatusarie

2.1.4. Operatii pregititoare
aplicate semifabricatelor 1in
vederea executdrii pieselor
(curdtare manuald, indreptare
manuals, trasare- - SDV-uri,
s ———
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tehnologii de executie, metode
de control, norme de securitate si
sdnitate in muncd, protectia
mediului)

2.1.5. Debitarea manuald a
semifabricatelor (SDV-uri,
tehnologii de executie, metode
de control, norme de securitate si
sdndtate In munci)

2.1.6. Indoirea manuali a
semifabricatelor

- Lungimea  semifabricatului
necesar obfinerii unei piese prin
operatia de indoire;

- Indoirea manuald a tablelor,
barelor si profilelor, tevilor si
sarmelor (SDV-uri, tehnologii de
executie, metode de control a
semifabricatelor prelucrate prin
operatia de findoire, norme de
securitate i sdnitate in munca)

2.1.7. Notiuni_generale despre
prelucrarea” prin agchiere a
materialelor metalice (adaos de

Nivel: 3
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executati

2.2.9. Utilizarea SDV-urilor §i
utilajelor in  functie de
operatia de  ldcdtugerie
executatd

2.2.10. Curitarea manuald a
semifabricatelor

2.2.11. Indreptarea manuali a
semifabricatelor

2.2.12. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
indreptate

2.2.13.Trasarea
semifabricatelor

2.2.14. Executarea controlului
semifabricatelor trasate

2.2.15. Calculul dimensiunilor
maxime §i  minime ale
pieselor, conform desenelor
de execufie

2.2.16. Debitarea manuald a
semifabricatelor

2.2.17. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
debitate

2.2.18. Calculul lungimii
semifabricatului necesar
obtinerii unei piese prin
operatia de indoire

2.2.19. indoirea manuali a
tablelor i benzilor

2.2.20. Indoirea manuald a
barelor si profilelor

2.2.21. indoirea manuali a
tevilor

2.2.22. Indoirea manuald a
sdrmelor

2.2.23. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
prelucrate prin indoire

2.2.24. Alegerea SDV-urilor
in functie de  forma

suprafetelor de prelucrat si de

Calificarea prdfcsionalé: Forjor-tratamentist
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prelucrare, tipuri de aSchii, scule | materialul semifabricatului
aschjetoare, migcéri necesare la | 2.2.25. Stabilirea adaosului de
aschiere, regim de aSchiere) prelucrare la executarea unei
piese

2.2.26. Definirea parametrilor
regimului de agchiere

2.1.8. Pilirea metalelor | 2.2.27. Pilirea manuald a

(clasificarea pilelor, tehnologii | suprafetelor

de executie, metode de control a | 2.2.28. Executarea controlului
suprafetelor  prelucrate  prin | calitdii suprafefelor prelucrate
pilire, norme de securitate si | prin pilire

sdnitate In munci)

2.1.9. Polizarea pieselor (pietre | 2.2.29. Curdfarea de bavuri si
de polizor, tipuri de polizoare, | impuritati a suprafetelor si
metode de verificare sl montare muchiilor semifabricatelor
a pietrelor de polizor, tehnologia | prin operatia de polizare

de executie, norme de securitate
si sinétate in muncd)

2.1.10. Giurirea si prelucrarea | 2.2.30. Executarea operafiei
giurilor de gdurire a semifabricatelor

- Gaurirea (SDV — uri, magini de | 2.2.31. Prelucrarea gaurilor
giurit, tehnologii de executie, | prin alezare, tesire, largire,
metode de control, cauzele | adincire

aparitiei rebuturilor, norme de | 2.2.32. Controlul gaurilor

securitate §i sinitate iIn munci) | €xecutate
- Prelucrarea gaurilor prin | 2.2.33. Colectarea diferentiatd

alezare, tesire, largire, adancire | @ deseurilor rezultate in urma
(SDV — uri, tehnologii de | prelucrdrilor

executie, metode de control,
norme de securitate gi sdnétate In

munci)

2.1.11. Filetarea 2.2.34. Alegerea SDV-urilor
- Elementele geometrice ale | necesare filetdrii, in functie de
filetului, clasificarea filetelor elementele geometrice ale

- Filetarea manuald exterioars | filetului
(SDV-uri, tehnologie de | 2.2.35. Executarea manualid a

executie, metode de control, | filetelor exterioare

norme de securitate si sinitate in | 2.2.36. Executarea controlului
munc) calitatii filetelor exterioare
- Filetarea manuald interioars | realizate

(SDV-uri, tehnologie de | 2.2.37. Executarea manuald a

executie, metode ‘de control, | filetelor interioare

Domeniul de pregitire profesionali: Mecanici
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norme de securitate si sénétate in
muncd)

2.1.12. Documentatia
tehnologica utilizatd in
atelierul de licdtugirie (fisa
tehnologicd).

2.2.38. Executarea controlului
calitatii filetelor interioare
realizate

2.2.39. Utilizarea
documentafiei tehnice /
tehnologice pentru executarea
operatiilor de ldcdtuserie

generald

2.2.40. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a
celui de specialitate
2.2.41.Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitdtii profesionale
desflgurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ald
invatdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invatdrii (I — cunostinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invatdrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invatarii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale , Realizarea pieselor prin
operatii de lacatuserie generala”:

e Competente de comunicare in limba roména si in limba materni:

- Utilizarea corectd a vocabularului comun gi a celui de specialitate;

- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdsurate.
e Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:

- Calculul dimensiunilor maxime gi minime ale pieselor, conform desenelor de executie,

- Calculul lungimii semifabricatului necesar obtinerii unei piese prin operatia de indoire;
e Competenta de a invita si inveti:

- Utilizarea mijloacelor de mdsurat §i verificat lungimi, unghiuri, suprafete;

- Utilizarea documentatiei tehnice/tehnologice pentru executarea operatiilor de ldcdtugeric

generald

- Utilizarea SDV-urilor si utilajelor in functie de operatia de ldcdtuserie executatd.

e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd.
e Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme,

- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru

primitd.

Domeniul de pregatire profesionald: Mecanica
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Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii rezultatelor invitarii
(existente in §coali sau la operatorul economic)

- perii de sdrma, hértie abrazivd pentru curdfarea manuala a semifabricatelor;

- SDV-uri pentru operatia de indreptare manuala: placa de indreptat, ciocane, nicovale;

- SDV — uri folosite la trasare: masi de trasat, ac de trasat, punctator, compas, trasator paralele,
distantier, ciocan, rigla, subler;

- SDV — uri folosite la debitarea manuald: foarfece manuale, clesti pentru tiiat, fierdstraie manuale,
dalti, rigle, sublere, echere;

- SDV — uri folosite la indoirea manuald: menghin, nicovald, dispozitive pentru indoirea tevilor,
dorn cilindric cu maniveld, sublere, rigle, raportoare, sabloane;

- scule si verificatoare folosite la pilire: pile de diferite tipuri, sublere, rigle de control, echere,
sabloane;

- polizoare: stabile si portabile;

- scule si verificatoare folosite la polizare: pietre de polizor, sublere;

- scule si verificatoare folosite la gaurire: burghie elicoidale, dispozitive pentru prinderea burghiului,
dispozitive pentru prinderea piesei pe masa maginii, sublere, micrometre;

- scule si verificatoare folosite la alezare, tegire, largire: alezoare, tesitoare, largitoare, sublere,
micrometre;

- SDV — uri folosite la filetarea manuald: tarozi, filiere, manivele port-tarod, port-filiere, sublere,
micrometre, calibre-tampon, calibre—inel.

- semifabricate: table, platbande, bare, profile, tevi, sirme;

- materiale: metalice feroase (oteluri, fonte), aliaje ale cuprului, aliaje ale aluminiului;

- mijloace de mdsurat gi verificat. lungimi, unghiuri, suprafete;

- utilgje: magini de géurit, polizoare

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare §i ponderea acestora:

Nr. | Ciriterii de realizare si ponderea acestora | Indicatori de realizare si ponderea acestora
crt.
Citirea desenului de executie/figei 20%
tehnologice in vederea executirii °
.. . . - iesei pri ii de ldcdtuserie
P lanificarea sarcinii de P1esel pTifl op era:;u -
i lrlmlrea ¥l plan areintt 35% | Alegerea semifabicatelor, SDV- 40%
uerd urilor/utilajelor necesare executirii ¢
piesei prin operatii de ldcatuserie
Organizarea locului de munca 30%
Respectarea prescriptiilor tehnice din 30%
2. | Realizarea sarcinii de lucru 50% | desenul de executie/fisa tehnologicd ¢
a piesei de executat prin operatii de

mm———_s=—- === v anessmememas = S
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lacatugerie

Executarea piesei prin operatii de
lacétuserie, utilizdnd corespunzitor
SDV-urile/utilajele

Verificarea calitdfii piesei executate | 20%
prin operatii de licétuserie
Respectarea normelor cu privire la| 20%
protectia muncii $i protectia mediului
Utilizarea terminologiei de
specialitate in descrierea
15% | tehnologiilor de executie si a| 100%
metodelor de control aplicate piesei
realizate prin operatii de lacatugerie

30%

Prezentarea si promovarea sarcinii
realizate

e ———
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Unitatea de rezultate ale invatirii tehnice generale 3:
MONTAREA ORGANELOR DE MASINI IN SUBANSAMBLURI MECANICE

Rezultatele invitirii:

Cunogtinte

Abilitati

Atitudini

3.1.1. NOTIUNI GENERALE
DESPRE ORGANELE DE
MASINI (rol, clasificare, forte
preluate de cétre organele de
magini, tipuri de solicit#ri
simple, conditii impuse
organelor de masini,
standardizarea  organelor de
masini, interschimbabilitatea
organelor de magini)

3.1.2. ORGANE DE MASINI
SIMPLE

Organe de asamblare

- nituri (elementele si
dimensiunile nitului, clasificare,
tipuri de nituri, materiale de

executie);

- suruburi (clasificarea
suruburilor dupé rolul functional
si din punct de vedere
constructiv, forme constructive
de suruburi, materiale de
executie);

- piulife (rol, forme constructive,
materiale de executie);

- saibe (rol, tipuri de saibe,
materiale de executie);

- pene (clasificarea penelor dupd
rolul functional si dupd pozitia
penei in raport cu piesele
asamblate, materiale de
executie);

- arcuri (clasificare, tipuri de
arcuri, materiale §i elemente de
tehnologie).

3.2.1. Corelarea cauzi-efect
cu privire la consecintele
solicitdirilor mecanice simple
asupra organelor de magini;

3.2.2. Alegerea niturilor,
conform documentatiei
tehnice, In vederea executirii
asambldrilor nituite;

3.2.3. Alegerea suruburilor,
piulifelor si saibelor, conform
documentatiei tehnice, 1in
vederea executarii
asamblarilor filetate;

3.24. Alegerea penelor,
conform documentatiei
tehnice, In vederea executdrii
asambldrilor prin pene;

3.2.5. Alegerea arcurilor,
conform documentatiei
tehnice, in vederea executirii
asambldrilor elastice;

3.3.1. Preocuparea pentru
documentare Sfolosind
tehnologia informatiei,

3.3.2. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii

sarcinilor de la locul de
muncd,

3.3.3. Receptivitate pentru
dezvoltarea capacitdtii de a
executa sarcini de lucru sub
supraveghere;

3.3.4. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitdtii
pentru sarcina de lucru
primitd;

3.3.5. Asumarea initiativei
in rezolvarea problemelor
specifice locului de muncd;

3.3.6. Respectarea normelor
de securitate si sinitate in
munci;

33.7. Adoptarea  unei
atitudini responsabile fatd de
protectia mediului;

3.3.8. Preocuparea pentru
colectarea §i transmiterea
informatiilor relevante cu
privire la constructia §i
Sfunctionarea

echipamentelor de lucru

Fi - !
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3.1.3. ORGANE DE MASINI
COMPLEXE
3.1.3.1. Organe in migcare de

rotatie
- arbori si osii (rol, parti
componente, clasificare,
materiale §i  tehnologii de
executie, montarea arborilor,
NSSM).

3.1.3.2. Organe de legitura
pentru transmiterea migcdrii
de rotatie

- cuplaje (rol, tipuri constructive
de cuplaje, montarea cuplajelor,
SDV-uri necesare la montarea
cuplajelor, NSSM la montarea
cuplajelor).

3.1.3.3. Organe de rezemare

- lagire cu alunecare (rol,
clasificare, domenii de utilizare,
avantaje si dezavantaje, elemente
constructive, materiale pentru
cuzineti, ungerea lagdrelor cu
alunecare, tipuri de lubrifianti,
montarea si demontarea lagérelor
cu alunecare, SDV-uri necesare
montdrii lagdrelor cu alunecare,
norme de protectie a mediului,

NSSM la  montarea si
demontarea lagérelor cu
alunecare);

- lagire cu rostogolire (pérti

componente, avantaje si
dezavantaje, clasificarea
rulmentilor, materiale si

elemente de tehnologie, tipuri de
lubrifianti, ungerea lagirelor cu
rulmenti, etansarea rulmentilor,
montarea si demontarea
rulmentilor, SDV-uri necesare
montdrii_rulmentilor, norme de
protectie a mediului, NSSM la

3.2.6. Alegerea materialelor
necesare pregitirii montdrii
arborilor;
3.2.7. DPregitirea
arborilor;

montirii

3.2.8. Alegerea SDV-urilor
necesare montérii cuplajelor;

3.2.9. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii
cuplajelor;

3.2.10. Montarea cuplajelor;

3.2.11. Alegerea SDV-urilor
necesare montirii lagérelor cu
alunecare;

3.2.12. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii lagdrelor
cu alunecare,

3.2.13. Montarea si
demontarea  lagdrelor cu
alunecare;

3.2.14. Alegerea lubrifiantului
necesar ungerii lagidrelor cu
alunecare;
3.2.15. Ungerea lagérelor cu
alunecare;

3.2.16. Alegerea SDV-urilor
necesare montdrii lagdrelor

cu rostogolire;
3.2.17. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montérii lagérelor

cu rostogolire;
3.2.18. Montarea si
demontarea  lagirelor cu
rostogolire;

3.2.19. Alegerea lubrifiantului
necesar ungerii lagirelor cu
rostogolire;
3.2.20. Ungerea lagirelor cu
rostogolire;

utilizate;

3.3.9. Asumarea rdaspunderii
pentru prevenirea §i
reducerea impactului
negativ al activitdtii proprii
asupra mediului;

3.3.10. Respectarea
termenelor/  timpului de
realizare a sarcinilor.
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Nivel: 3
Calificarea profesionald: Forjor-tratamentist

16



montarea §i demontarea lagérelor

cu rostogolire); 3.2.21. Alegerea SDV-urilor
necesare asamblarii

3.1.3.4. Organe pentru | conductelor;

conducerea §i  inchiderea | 3.2.22. Utilizarea SDV-urilor

circulatiei fluidelor in vederea asamblarii

- conducte (definire, parti | conductelor;

componente,  materiale  de | 3.2.23. Asamblarea

execufie,piese fasonate, | conductelor;

compensatoare  de  dilatare, | 3.2.24. Verificarea asamblarii
asamblarea conductelor, SDV-uri | tevilor si tuburilor;

necesare asamblarii conductelor,
controlul asamblarii tevilor si
tuburilor, NSSM la asamblarea | 3.2.25. Alegerea SDV-urilor
conductelor); necesare montirii organelor
- organe de inchidere a circulatiei | de inchidere a circulatiei
fluidelor (conditii impuse acestor | fluidelor;

organe, tipuri  constructive, | 3.2.26. Utilizarea SDV-urilor
montarea organelor de inchidere | in vederea montdarii organelor
a circulatiei fluidelor, SDV-uri | de fnchidere a circulafiei
necesare la montarea organelor | fluidelor;

de inchidere a circula!;iei 3.2.27. Montarea organelor
fluidelor, NSSM la montarea | de inchidere a circulatiei

organelor de inchidere a | fluidelor;
circulatiei fluidelor). 3.2.28. Utilizarea corectd a

vocabularului comun §i a
celui de specialitate;

3.2.29. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitatii profesionale
desfdsurate.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (I — cunostinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unitiitii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,Montarea organelor de
magsini in subansambluri mecanice”:

e Competente de comunicare in limba romina si in limba materna:

- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate.

- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdsurate.
o Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:

I s e S SN REm—————ee SIS e an e
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- Corelarea cauzd-efect cu privire la consecintele solicitdrilor mecanice simple asupra
organelor de masini.

e Competenta de a invita sa inveti:
- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii cuplajelor;
- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii lagdrelor cu alunecare;
- Utilizarea SDV-urilor necesare montdrii lagdrelor cu rostogolire;
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii conductelor,
- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii organelor de inchidere a circulatiei fluidelor.

e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare i
cunoastere:
- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei.

¢ Competente sociale §i civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de

muncd;

- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primitd;

- Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor,

- Asumarea rdspunderii pentru prevenirea si reducerea impactului negativ al activitditii proprii
asupra mediului;

- Receptivitate pentru dezvoltarea capacitdtii de a executa sarcini de lucru sub supraveghere
e Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in rezolvarea problemelor specifice locului de muncd;

- Preocuparea pentru colectarea si transmiterea informatiilor relevante cu privire la constructia
si functionarea echipamentelor de lucru utilizate.

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoali sau la operatorul economic)

- videoproiector, calculator, softuri educationale;

- organe de asamblare: nituri, suruburi, piulite, saibe, pene, arcuri;

- organe de magini complexe: arbori, osii, cuplaje, lagére cu alunecare, rulmenti;

- lubrifianti: uleiuri, unsori;

- materiale de adaos: electrozi;

- SDV-uri pentru asamblari: truse de chei, clesti, surubelnite;

- mijloace de misurat §i verificat:sublere, micrometre, lere de filet, calibre — tampon, calibre inel,
rigle, echere;

- utilaje: prese, echipamente pentru sudare cu arc electric;

- sisteme tehnice in constructia cirora si se regaseasci diferite tipuri de organe de masini.

- banc de lucru, menghini;

- echipamente de protectie specifice

= ———— - - |
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare §i ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si ponderea acestora | Indicatori de realizare si ponderea acestora
crt.

Alegerea organelor de magini
complexe, conform documentatiei | 50%
Primirea si planificarea sarcinii de 359 tehnice

0
lucru Alegerea SDV-urilor/utilajelor
necesare montirii organelor de | 50%

masini complexe

Realizarea operatiilor de pregitire a 30%
montarii organelor de magini

Montarea organelor de masini,
utilizdind  corespunzator SDV-| 30%
2. | Realizarea sarcinii de lucru 50% | urile/utilajele

Verificarea montajului realizat 20%

Respectarea normelor cu privire la 20%
protectia muncii si protectia mediului

Descrierea operatiilor executate in
vederea montirii organelor de magini | 60%
si a controlului efectuat

Prezentarea si promovarea sarcinii e - —
3P 15% | Utilizarea terminologiei de

realizate specialitate in descrierea operatiilor
executate 1n  vederea montirii | 40%
organelor de magini i a controlului
efectuat
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Unjtatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 4:
MASURAREA MARIMILOR TEHNICE SPECIFICE PROCESELOR INDUSTRIALE

Rezultatele invatarii:

Cunostinte Abilitati Atitudini
4.1.1. Notiuni fundamentale | 4.2.1. Enumerarea unitatilor | 4.3.1.  Respectarea  normelor

din teoria masuritorilor
(Sistemul International de
unitifi de masurd, mdarimi
fizice, mijloace de mésurare §i
control, metode de maisurare,
erori de mdasurare - tipuri,
cauze, relatii matematice de
determinare).

4.1.2. Mijloace de misurare
si control utilizate pentru
realizarea pieselor conform
documentatiei tehnice
(principii de functionare si
caracteristici tehnice):

- Mijloace de mdasurare si
control pentru lungimi;

- Mijloace de mésurare si
control pentru unghiuri;

- Mijloace de masurare si
control pentru suprafete;

- Mijloace de mésurare si
control pentru mase ;

- Mijloace de masurare si
control pentru forte;

- Mijloace de.-mé&surare si
control pentru presiuni;

de masurd din Sistemul
International de  unitafi,
corespunzitoare  mdérimilor
de bazi din domeniul
mecanic §i electric;

4.2.2. Efectuarea
transformdrilor de unitdti de
masurd;

4.2.3. Selectarea metodelor si
a mijloacelor de mésurare si
control in functie de mérimea
de masurat si de domeniul ei
de variatie;

4.2.4. Determinarea erorilor
in procesul de mdsurare,

calcul procentual.

4.2.5. Prelucrarea
matematicd a  valorilor
mdsurate.

4.2.6.Selectarea mijloacelor
de mdsurare §i control
specifice pentru fiecare din
mdrimile tehnice mdsurate;

4.2.7.Utilizarea mijloacelor
de mdsurare §i control pentru
lungimi, unghiuri, suprafete,
mase, forte, presiuni, debite,
viteze, turatii §i acceleratii,

temperaturi, filete §i  rofi
dintate, mdrimi electrice
(intensitatea curentului

electric, tensiunea electricd,
rezistenta electricd, puterea
electricd, energia electricd)

4.2.8. Corelarea aparatului de
misurd cu mirimea de
misurat si cu domeniul de

ergonomice la locul de munci;

4.3.2. Respectarea procedurilor de
lucru;

4.3.3. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la locul
de muncd;

4.3.4. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme;

4.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primitd;

4.2.6. Respectarea normelor de
securitate la locul de muncj,
precum si a normelor de prevenire
si stingere a incendiilor;

4.2.7. Purtarea permanenti §i cu
responsabilitate a echipamentului
de protectie In scopul prevenirii
accidentelor de munci si a bolilor
profesionale;

4.3.8. Respectarea normelor de
protectic a mediului si de
colectare selectivi a deseurilor.
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- Mijloace de maésurare si

control pentru debite;

- Mijloace de masurare si
control pentru mérimi
cinematice: viteze, turatii,
acceleratii.

- Mijloace de madsurare si
control pentru temperaturi;

- Mijloace de mdésurare si
control pentru filete;

- Mijloace de mdasurare si
control pentru roti dinate;

- Aparate analogice si digitale
pentru misurarea mérimilor
electrice din circuitele de c.c.
si c.a. (tipuri constructive,
simboluri  folosite  pentru
marcare, caracteristici tehnice
si metrologice, domenii de
masurare, scheme de montaj);
- Norme de SSM, de protectia
mediului i PSI specifice
operatiilor de madsurare si
control utilizate pentru
realizarea pieselor conform
documentatiei tehnice.

variatie al mérimii de
masurat;

4.2.9. Verificarea stirii de
functionare a aparatelor de
masurd, in conformitate cu
cartea tehnicd si normele de
securitate a muncii;

4.2.10. Efectuarea reglajelor

initiale ale aparatelor de
masurd in functie de natura
marimii misurate §i de
domeniul de variatie al
acesteia;

4.2.11. Decodificarea
simbolurilor folosite pentru
marcarea  aparatelor de
mdsurat;

4.2.12. Selectarea mijloacelor
de mésurare §i control pentru
fiecare  dintre = mdrimile
electrice care caracterizeazi
un circuit electric;

4.2.13. Realizarea montajelor
de mdsurare;

4.2.14. Efectuarea de
mdsurdri pentru mdrimile
electrice care caracterizeazd
un circuit electric:

-  misurarea intensitafii
curentului electric;
- masurarea tensiunii
electrice;
- misurarea  rezistentei
electrice;
- misurarea puterii electrice;
- masurarea energiei
electrice.
4.1.3. Precizia prelucririi si | 4.2.15. Calcularea
asambliirii pieselor dimensiunilor limitd, calculul
- notiuni ce caracterizeaza | tolerantelor;
precizia dimensionald: arbore, | 4.2.16. Interpretarea
alezaj, dimensiune (nominald, | abaterilor dimensionale de
efectivd, limitd), abatere, | formd §i  pozitie ale
toleranté; suprafetelor pieselor,
- precizia formei | 4.2.17. Verificarea preciziei
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macrogeometrice: abateri | de prelucrare a unei piese;

geometrice (abateri de forma, | 4.2.18. Identificarea
abateri de pozitie); simbolurilor ajustajelor, a
- precizia formei | abaterilor de forma si pozitie
microgeometrice: rugozitatea | inscrise in documentatie;
suprafetei; 4.2.19. Alegerea mijloacelor
- ajustaje. de mdsurare specifice in
vederea determindrii

abaterilor dimensionale, de
Jformd §i pozitie ale pieselor

4.2.20. Utilizarea mijloacelor
de mdsurare §i control in
vederea determindrii
abaterilor dimensionale de
Jformd i pozitie ale pieselor;

4.2,21. Identificarea
simbolurilor rugozittii unei
suprafete;

4.2.22. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a
celui de specialitate;

4.2.23.
Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitdtii

profesionale desfdsurate.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdtarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invatdrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate tehnice generale ale invitirii "Misurarea mirimilor tehnice specifice
proceselor industriale”:

e Competente de comunicare in limba roméni si in limba materni:

- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate;

- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdsurate.
e Competente de bazi de matematicd, stiinte si tehnologie:

- Efectuarea transformdrilor de unitdti de mdsurd;

- Determinarea erorilor in procesul de mdsurare, calcul procentual;

- Prelucrarea matematicd a valorilor masurate;

- Calcularea dimensiunilor limitd ale piesei, calculul tolerantelor;

- Interpretarea abaterilor dimensionale, de formd si pozitie ale pieselor;

e
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e Competenta de a invita si inveti:
Selectarea mijloacelor de mdsurare §i control specifice pentru fiecare din mdrimile tehnice
mdsurate
Utilizarea mijloacelor de mdsurare g§i control pentru lungimi, unghiuri, suprafete, mase, forte,
presiuni, debite, viteze, turatii §i acceleratii, temperaturi, filete si roti dintate, mdrimi electrice
(intensitatea curentului electric, tensiunea electricd, rezistenta electricd, puterea electricd, energia
electricd)
- Decodificarea simbolurilor folosite pentru marcarea aparatelor de mdsurat
- Realizarea montajelor de mdsurare
- Efectuarea de mdsurdri pentru mdrimile electrice care caracterizeazd un circuit electric
- Alegerea mijloacelor de mdsurare specifice in vederea determindrii abaterilor dimensionale, de
formd i pozitie ale pieselor
- Utilizarea mijloacelor de mdsurare §i control in vederea determindrii abaterilor dimensionale, de
Jormd si pozitie ale pieselor
e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de muncd;
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme;
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primitd.

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobéndirii rezultatelor invitirii
(existente In gcoali sau la operatorul economic)

- instrumente si AMC-uri folosite pentru masurarea parametrilor specifici ai masinilor, utilajelor si
instalatiilor: subler, micrometru, comparator cu cadran, comparator de interior, comparator pentru
verificarea circularitatii alezajelor, ortotest, pasametru, cale plan paralele, calibre, lere, cale unghiulare,
echere, raportor universal, planimetru polar, termometre de sticld cu lichid, termomanometre,
termometre cu rezistentd, termometre cu termoelemente, pirometre optice, pirometre de radiatie totala,
manometre cu elemente elastice, traductoare de presiune, dinamometre cu elemente elastice,
dinamometre hidraulice, dinamometre pneumatice, traductoare de forts, tahometre, vitezometre, calibre
filetate, micrometru de filete, microscopul universal, micrometrul optic de roti dintate, sublerul de roti
dintate, ampermetre, voltmetre, ohmetre, wattmetre, contor electric, seturi de piese mecanice;

- mijloace didactice: videoproiector, calculator, soft-uri educationale, manual, documentatia tehnica
specificd;

- plange, machete, materiale video cu AMC-uri folosite in lucréri de intretinere §i reparatii.

- seturi de piese mecanice.
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