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POPESCU ANGELA - Inspector de specialitate / Expert curriculum

I. NOTA INTRODUCTIVA

Titlul calificdrii: Mecanic echipamente pentru foraj extractie

Descrierea succinti a calificarii: Calificarea ,,Mecanic echipamente pentru foraj extractie”
asigurd absolventului competente specifice activitifilor de mentenantd si reparafii a
echipamentelor si instalatiilor folosite in foraj-extractie.

Ocupatii COR™ (Clasificarea Ocupatiilor din Roménia) ce pot fi practicate, inclusiv
codurile din COR:

- 721302 Probator hidraulic cazane, {evi, recipiente;

- 721413 Reconditioner scule si utilaje petroliere;

- 721424 Lacdtus mecanic de intrefinere §i reparatii universale;

- 811301 Operator extractie titei;

- 811305 Operator extractie gaze.

* NOTA: Lista ocupatiilor COR care pot fi practicate, este datii cu titlu de exemplu.
Absolventii care dobdndesc aceasti calificare pot practica si alte ocupatii din domeniu,
de acelasi nivel sau de nivel inferior, in functie de decizia angajatorului.

Lista unititilor de rezultate ale invitirii:

e Unitati de rezultate ale invatarii tehnice generale
1. Realizarea schitei piesei mecanice in vederea executarii ei
2. Realizarea pieselor prin operatii de lacdtugerie generala
3. Montarea organelor de magini in subansambluri mecanice
4. Masurarea mérimilor tehnice specifice proceselor industriale
5. Realizarea desenului tehnic pentru organe de masini
6. Realizarea asamblarilor mecanice

e Unititi de rezultate ale invitirii tehnice specializate
7. Verificarea parametrilor specifici 1n foraj —extractie;
8. Mentenanta echipamentelor pentru forajul sondelor;
9. Mentenanta echipamentelor pentru extractie titei si gaze.

Competentele cheie, vizate de calificarea descrisa prin standardul de pregitire profesionald, specifice
celor 8 domenii de competente cheie descrise prin LEN nr. 1/2011, sunt integrate in unititile de rezultate
ale invatdrii tehnice generale sau specializate, aga cum sunt prezentate in rezultatele invitarii descrise in
continuare, pentru fiecare unitate de rezultate ale invatarii. Acestea sunt evidentiate cu caractere italice.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificérilor — 3

Oportunitifi la finalizarea programului de formare: angajarea pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate sau continuarea studiilor intr-o calificare de nivel su

e~ 4 4
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IL. TABEL DE CORELARE A UNITATILOR DE REZULTATE ALE fNVATARII (URI)
CU UNITATILE DE COMPETENTA/ COMPETENTE SPECIFICE OCUPATIILOR
CARE POT FI PRACTICATE

URI
Calificarea din IPT:
Mecanic echipamente
pentru foraj- extractie

Unitéti de competente din
Standardul Ocupational Ldcdtus
mecanic de intretinere §i reparatii
universale

Competente propuse de angajator-
SC OMY Petrom SA,
SC Distributie gaze SA-
pentru calificarea din frT

schitei
in

1.Realizarea
piesei mecanice
vederea executirii ei

1.1  Identificarea  subansamblelor,
reperelor conform cerintelor;

1.2 Indicarea cotelor si marcajelor
conform standardelor in vigoare;

1.3 Indicarea specificatiilor tehnice
relevante conform standardelor in
vigoare.

1.1.Utilizarea documentatiei tehnice
pentru realizarea pieselor mecanice

2. Realizarea pieselor
prin operatii de
lacatusérie generala

1.1 Documentatia este analizatd si

010wy ®

rezolvare practici in functie de
conditiile tehnice existente;

2.2 Aplicarea tehnologiilor de
prelucrare mecanicé;

2.3  Efectuarea masurétorilor
mecanice.

2.1. Realizarea pieselor prin operatii
de lacdtugdrie generald;

2.2 Utilizarea instrumentelor
AMC-urilor;

2.3 Intretinerea instrumentelor si
AMC-urilor.

si

3. Montarea organelor

3.1 Folosirea trusei de scule

3.1.Realizarea pieselor prin operatii

de masini in | 3.2 Identificarea iIn mod corect a | de licatusirie generala
subansambluri componentelor ansamblului §i cotele | 3.2 Utilizarea instrumentelor si
mecanice de asamblare; AMC-urilor.

3.3 Verificarea componentelor 1in

raport cu specificatiile documentatiei

de asamblare.

3.3 .Aplicarea procedurilor de calitate.
4, Masurarea mérimilor | 2.3  Efectuarea masurdtorilor | 2.2 Utilizarea instrumentelor si
tehnice specifice | mecanice. AMC-urilor;
proceselor industriale 2.3 Intretinerea instrumentelor si

AMC-urilor.

5. Realizarea desenului | 1.1  Identificarea  subansamblelor, | 1.1.Utilizarea documentatiei tehnice
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reperelor conform cerintelor;

1.2 Indicarea cotelor §i marcajelor
conform standardelor in vigoare;

1.3 Indicarea specificatiilor tehnice

pentru realizarea pieselor mecanice
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relevante conform standardelor in
vigoare.

6.Realizarea
asamblarilor mecanice

3.1 Folosirea trusei de scule

3.2 Identificarea in mod corect a
componentelor ansamblului §i cotele
de asamblare;

3.3 Verificarea componentelor in
raport cu specificatiile documentatiei
de asamblare.

3.3 .Aplicarea procedurilor de calitate.

3.1.Realizarea pieselor prin operatii
de ldcatugdrie generald

3.2 Utilizarea instrumentelor si
AMC-urilor.

7.Verificarea
parametrilor  specifici
in foraj —extractie;

3.1.0rganizarea locului de muncd
3.2.Intretinerea  echipamentelor de
lucru

3.1.Utilizarea aparatelor de misurad
si control in foraj extractie;
3.2.Verificarea functionarii
dispozitivelor de sigurantd si a
aparaturii de mésura si control,

3.3 Exploatarea corectd a aparaturii
de mésura si control ;

8. Mentenanta
echipamentelor pentru
forajul sondelor

4.1.Diagnosticarea starii de
functionare a echipamentelor de lucru;
4.2 Intretinerea  echipamentelor de
lucru;

4.3.Intretinerea curents a maginii;

4.4 Remedierea defectiunilor.

4.1.Verificarea stirii dispozitivelor
de protectie.

4.2 Asigurarea functionérii
instalatiilor, masinilor i utilajelor in
condifii de deplind securitate,
prevenirea si eliminarea
intreruperilor sau deficientelor in
functionarea acestora ;

4.3 Reglarea mecanismelor
mecanice, hidraulice, pneumatice
pentru  respectarea  parametrilor
functionali ai utilajelor i
instalatiilor.

4.4.Diagnosticarea, prin testéri
functionale §i prin mésurare cu
dispozitivele de mdasura,
concordanta 1intre parametrii de
lucru si cerintele functionale;
4.5.Cunoasterea si aplicarea
documentelor sistemului de
management al calitdtii cu aplicarea
directi la locul de munci;

4.6. Efectuarea lucrdrilor de
mentenantd respectdnd cerintele de
calitate impuse prin procedura de
lucru  sau f instructiunile

tehnologip€ea™—
o/ > ;
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5.1.Urmadrirea zilnicd a functiondrii
maginilor si utilajelor de extracfie in
9.Mentenanta scopul identifcarii de
echipamentelor pentru | disfunctionalitati;

extractie titei si gaze 5.2 Executarea de lucrdri de
mentenantd preventivd a utilajelor de
extractie = conform  prescriptiilor
specifice fiecdirui utilaj;

5.3 Identificarea utilajului de extractie
defect dupd zgomot, vibratii si
modificarea parametrilor de lucru;

5.4 Determinarea cauzelor defectiunii
dupd tipul acesteia, conditiile de
aparitie §i evidentele de intretinere-
reparatii existente;

5.5.Raportarea defectiunilor
constatate, cauzele care le-au generat
si propunerea de méasuri de remediere.

5.1.Verificarea starii dispozitivelor
de protectie;

5.2.Verificarea functionarii
dispozitivelor de siguranti a
aparaturii de mésurd §i control;
5.3.Cunoasterea si aplicarea
documentelor sistemului de
management al calitédtii cu aplicarea
directa la locul de munca;
5.4.Urmdrirea zilnicd a functionarii
masinilor si utilajelor de extractie in
scopul identifcarii de
disfunctionalititi;

5.5 Executarea de  lucridri de
mentenantd preventivd a utilajelor
de extractie conform prescriptiilor (
specifice fiecérui utilaj;

5.6 Identificarea utilajului de
extractie defect dupd zgomot,
vibratii §i modificarea parametrilor
de lucru;

5.7 Determinarea cauzelor
defectiunii dupd tipul acesteia,
conditiile de aparitie §i evidentele de
intretinere-reparatii existente;
5.8.Raportarea defectiunilor
constatate, cauzele care le-au
generat §i propunerea de masuri de
remediere.

Nivel: 3
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IIL. UNITATILE DE REZULTATE ALE INVATARII CORESPUNZATOARE
COMPETENTELOR IDENTIFICATE PENTRU OCUPATIA / OCUPATIILE
VIZATE SI STANDARDELE DE EVALUARE ASOCIATE ACESTORA

Unitatea de rezultate ale invatirii tehnice generale 1: 5
REALIZAREA SCHITEI PIESEI MECANICE IN VEDEREA EXECUTARII EI

Rezultatele invatirii:

Cunostinte

Abilititi

Atitudini

1.1.1.Materiale si
instrumente necesare
pentru realizarea schitei
piesei mecanice

1.1.2.Normele generale
utilizate la intocmirea
schitei piesei mecanice
(tipuri de linii, formate,
indicator)

1.1.3.Reguli de
reprezentare in proiectie
ortogonala a pieselor
(reprezentarea In vedere a
formelor constructive pline,
reprezentarea in sectiune a
formelor constructive cu
goluri)

1.1.4.Principii Si metode de
cotare a pieselor mecanice
reprezentate (utilizarea
elementelor din geometria
plani, elementele cotarii,
execufia grafica si
dispunerea pe desen a
elementelor cotarii,
principii si reguli de cotare)

1.1.5.Abateri de prelucrare

1.2.1.Selectarea materialelor Si a
instrumentelor pentru intocmirea schitei
piesei mecanice

1.2.2 Pregitirea materialelor Si a
instrumentelor pentru intocmirea schitei
piesei mecanice

1.2.3.Utilizarea normelor generale pentru
intocmirea schifei utilizate necesare
executédrii piesei mecanice

1.2.4.Utilizarea regulilor de reprezentare
in proiectie ortogonald a pieselor pentru
intocmirea schitei utilizate necesare
executdrii piesei mecanice
1.2.5.Realizarea vederilor si sectiunilor
piesei mecanice necesare executarii
acesteia

1.2.6.Utilizarea normelor si regulilor de
cotare in vederea realizérii schitei piesei
mecanice, necesard operatiilor de
lacatugerie

1.2.7.1dentificarea elementelor din
geometria pland necesare realizérii schitei
piesei mecanice

1.2.8.Cotarea pieselor mecanice
reprezentate in proiectie ortogonali

1.2.9.Inscrierea abaterilor dimensionale,

1.3.1.Asumarea
raspunderii In aplicarea
normelor generale de
reprezentare a pieselor
1.3.2.Respectarea
conduitei in timpul
intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor
mecanice
1.3.3.Interrelationarea in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice
1.3.4.Asumarea rolurilor
care {i revin in timpul
intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor
mecanice
1.3.5.Colaborarea cu
membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasd a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice
1.3.6.Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schifei
pentru realizarea pieselor
mecanice

1.3.7. Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
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(abateri dimensionale, de forma si de pozitie pe schifa piesei responsabilitdtii in ceea

abateri de forma si de mecanice necesare executirii acesteia ce privegste respectarea

pozitie ) 1.2.10.Interpretarea abaterilor normelor generale
dimensionale, de formd §i de pozitie utilizate la intocmirea
pentru realizarea pieselor mecanice schitei piesei mecanice

1.2.11.Identificarea elementelor
geometrice din spatiu necesare realizarii

1.1.6.Reguli de schitei piesei mecanice

reprezentare a schitei dupd | 1.2.12.Intocmirea schitei piesei mecanice
model (utilizarea in vederea executdrii acesteia prin operatii
elementelor geometrice din | de lac#tugerie

spatiu, fazele executirii 1.2.13.Interpretarea schitei piesei

schitei) mecanice in vederea executdrii ei

1.2.14. Utilizarea vocabularului comun §i
a celui de specialitate.

1.2.15. Utilizarea vocabularului comun §i
a celui de specialitate intr-o limbd
modernd.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdgadrii (1 — cunogtinge, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtarii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate §i dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale , Realizarea schifei piesei mecanice in
vederea executirii ei”:

¢ Competente de comunicarea in limba roména si in limba materni:
- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate
e Comunicare de comunicare in limbi straine:
- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limbd modernd

e Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Interpretarea abaterilor dimensionale, de formd §i de pozitie pentru realizarea pieselor
mecanice

e Competenta de a invita si Invefi:
- Asumarea responsabilitdtii in ceea ce priveste respectarea normelor generale utilizate la
intocmirea schitei piesei mecanice

brii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le revin in
itei pentru realizarea pieselor mecanice

Nivel: 3
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- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea rolurilor care {i revin in timpul intocmirii schitei pentru realizarea pieselor
mecanice

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte i instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor
invitairii (existente in scoalid sau la operatorul economic)

- instrumente si materiale specifice reprezentarii schitei: plansetd, rigld gradaté, echere,

compasuri, florare, creioane, gumai de sters, hartie de desen;

- seturi de corpuri geometrice, piese;

- videoproiector, calculator, soft-uri educationale;

- piese mecanice simple.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare §i ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si ponderea

Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. acestora

Selectarea materialelor si instrumentelor
pentru intocmirea schitei in vederea | 50%
Primirea si planificarea sarcinii de 359 realizéirii unor piese mecanice.

lucru ° | Pregitirea materialelor §i instrumentelor
pentru fintocmirea schitei in vederea | 50%
realizdrii unor piese mecanice.

Intocmirea schifei in vederea realizdrii

. . 50%
unor piese mecanice

Respectarea normelor si regulilor de
intocmire a schitei in vederea realizirii | 30%
unor piese mecanice.

Folosirea corespunzétoare a
instrumentelor de desen tehnic in vederea | 10%
intocmirii schifei piesei mecanice
Verificarea  calitifii =~ schitei  piesei
mecanice

2. | Realizarea sarcinii de lucru 50%

10%

Prezentarea §i promovarea sarcinii 15% Utilizarea vocabularului de specialitate in 100%
realizate ® | prezentarea schitei piesei mecanice ?
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Unitatea de rezultate ale invatirii tehnice generale 2: 5
REALIZAREA PIESELOR PRIN OPERATII DE LACATUSERIE GENERALA

Rezultatele invitirii:

Cunostinte Abilitagi Atitudini
2.1.1. Atelierul de licituserie 2.2.1. Organizarea locului de | 2.3.1. Respectarea cerintelor
- dotarea atelierului de | munca ergonomice la locul de
lacatuserie; muncad

- cerinte  ergonomice de
organizare a locului de munci;

- norme generale de sinitate Si 23.2.  Colaborarea cu
securitate in munci; membrii echipei de lucry, in
- norme generale de protectie a SCOpul fndepllnlrll sarcinilor
mediului. de la locul de muncd

2.3.3. Respectarea

2.2.2.Identificarea materialelor
metalice dupd culoare, aspect
2.2.3. Alegerea materialelor si
semifabricatelor necesare
executdrii pieselor prin operatii
de licatugerie

2.2.4. Descrierea tratamentelor

prescriptiilor din desenele de
executie la realizarea
pieselor prin operatii de
lacatugédrie

2.1.2. Tipuri de materiale si
semifabricate necesare
executirii pieselor prin operatii
de licatugerie

- proprietétile fizice, mecanice Si

tehnologice ale  materialelor 2.3.4. Asumarea, in cadrul

metalice; I . ) - | echipei de la locul de muncd,
- aliaje feroase: oteluri si fonte; ;errf[ulce aplicate otelurilor $i | ;  pesponsabilitatii  pentru
- tratamente termice aplicate | 00 C OF sarcina de lucru primitd

. . 2.2.5. Utilizarea simbolurilor
otelurilor si fontelor: recoacere, . .
calire, revenire; standardizate ale materialelor | 2.3.5. Asumarea initiativei in

- metale si aliaje neferoase: cuprul | pentru realizarea pieselor prin rezolvarea unor probleme
si aliajele sale, aluminiul si | operatii de licétugerie

aliajele sale; 2.3.6. Respectarea normelor
- semifabricate: table, platbande, de securitate §i sdndtate in
bare, profile, tevi, sdrme. munci

2.2.6. Alegerea mijloacelor de | 2.3.7.  Adoptarea  unei
2.1.3. Mijloace utilizate in | misurat si verificat In functie | atitudini responsabile fati de
atelierul de licituserie pentru | de mirimea fizicd de mdsurat | protectia mediului

masurarea si verificarea | 2.2.7. Utilizarea mijloacelor
WA N, geometrice de mdsurat §i verificat lungimi,

Jﬂmrbmetre ?,\echere, unghiuri, suprafete

(Sublere,
rigle de

2.2.8. Alegerea  sculelor,
dispozitivelor si
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aplicate semifabricatelor 1in
vederea executirii pieselor
(curdtare manuald, indreptare
manuald, trasare - SDV-uri,

tehnologii de executie, metode de
control, norme de securitate si

sdnitate In muncd, protectia
mediului)

2.1.5. Debitarea manuali a
semifabricatelor (SDV-uri,
tehnologii de executie, metode de
control, norme de securitate si
sdnatate in munca)

2.1.6. indoirea manuali a
semifabricatelor
- Lungimea semifabricatului

necesar obtinerii unei piese prin
operatia de indoire;

- Indoirea manuala a tablelor,
barelor si profilelor, tevilor si
sdrmelor (SDV-uri, tehnologii de
executie, metode de control a
semifabricatelor prelucrate prin
operatia de 1indoire, norme de
securitate si sdnitate in munca)

verificatoarelor (SDV-urilor) si
utilajelor in functie de operatia
de lacatugdrie executatd

2.2.9. Utilizarea SDV-urilor si
utilajelor in functie de operatia
de ldcdtuserie executatd
2.2.10. Curdtarea manuald a
semifabricatelor

2.2.11. Indreptarea manuala a
semifabricatelor

2.2.12. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
indreptate

2.2.13.Trasarea
semifabricatelor

2.2.14. Executarea controlului
semifabricatelor trasate

2.2.15. Calculul dimensiunilor
maxime §i minime ale pieselor,
conform desenelor de executie

2.2.16. Debitarea manuald a

semifabricatelor

2.2.17. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
debitate

2.2.18. Calculul  lungimii
semifabricatului necesar
obtinerii unei piese prin

operafia de indoire
2.2.19. Indoirea manuald a
tablelor si benzilor
2.2.20. Indoirea manuali a
barelor si profilelor

2.2.21. Indoirea manuali a
tevilor
2.2.22. Indoirea manuald a
sarmelor
2.2.23. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor

prelucrate prin indoire
2.2.24, Alegerea SDV-urilor in
functie de forma suprafetelor
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2.1.7. Notiuni generale despre
prelucrarea prin agchiere a
materialelor metalice (adaos de
prelucrare, tipuri de aschii, scule
aSchietoare, miScdri necesare la
aschiere, regim de aSchiere)

2.1.8. Pilirea metalelor
(clasificarea pilelor, tehnologii de
executie, metode de control a
suprafetelor prelucrate prin pilire,
norme de securitate §i sénitate in
munci)

2.1.9. Polizarea pieselor (pietre
de polizor, tipuri de polizoare,
metode de verificare i montare a
pietrelor de polizor, tehnologia de
executie, norme de securitate i
sdndtate In munca)

2.1.10. Gaurirea si prelucrarea
gaurilor
- Géurirea (SDV — uri, magini de

gdurit, tehnologii de executie,
metode de control, cauzele
aparitiei rebuturilor, norme de

securitate i séindtate In munca)
- Prelucrarea gaurilor prin alezare,
tesire, largire, adancire (SDV —
uri, tehnologii de executie,
metode de control, norme de
securitate §i sinétate in muncé)

2.1.11. Filetarea
- Elementele
filetului, class
- Filetarea fa:i
(SDV-uri, {ek
metode de\-

rw ale

fidara
K

de prelucrat si de materialul
semifabricatului

2.2.25. Stabilirea adaosului de
prelucrare la executarea unei
piese

2.2.26. Definirea parametrilor
regimului de aschiere

2.2.27. Pilirea manuald a
suprafetelor

2.2.28. Executarea controlului
calitdfii suprafetelor prelucrate
prin pilire

2.2.29. Curatarea de bavuri si
impurititi a suprafetelor si
muchiilor semifabricatelor prin
operatia de polizare

2.2.30. Executarea operatiei de
gdurire a semifabricatelor

2.2.31. Prelucrarea gaurilor
prin alezare, tegire, largire,
adancire
2.2.32. Controlul gaurilor
executate

2.2.33. Colectarea diferentiatd
a deseurilor rezultate in urma
prelucrérilor

2.2.34, Alegerea SDV-urilor
necesare filetdrii, in functie de

elementele geometrice ale
filetului
2.2.35. Executarea manualad a

filetelor exterioare

2.2.36. Executarea controlului
calititii filetelor exterioare
realizate

2.2.37. Executarea manuald a
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securitate si sdnitate Tn muncd) filetelor interioare

- Filetarea manuald interioars | 2.2.38. Executarea controlului
(SDV-uri, tehnologie de executie, | calitatii filetelor interioare
metode de control, norme de | realizate

securitate §i séindtate in muncé)
2.2.39. Utilizarea
documentatiei

2.1.12. Documentatia | fehnice/tehnologice pentru
tehnologica utilizatd in atelierul | executarea operafiilor de

de Micitusirie (fisa tehnologica). | [dcdtuserie generald
2.2.40. Utilizarea corectd a

vocabularului comun §i a celui
de specialitate

2.2.41.Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitdtii profesionale
desfdsurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdgadrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdgdrii (I — cunogtinge, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdfdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdyfdrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invatarii specifice acestora, integrate si dezvoltate

- _se

dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitarii tehnice generale: ,Realizarea pieselor prin
operatii de liciituserie generald”:
¢ Competente de comunicarea in limba roméana si in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdsurate
e Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Calculul dimensiunilor maxime §i minime ale pieselor, conform desenelor de executie
- Calculul lungimii semifabricatului necesar obtinerii unei piese prin operatia de indoire
o Competenta de a inviita sa inveti:
- Utilizarea mijloacelor de mdsurat i verificat lungimi, unghiuri, suprafete
- Utilizarea documentatiei tehnice/tehnologice pentru executarea operatiilor de ldcdtuserie
generald
- Utilizarea SDV-urilor §i utilajelor in functie de operatia de ldcdtugerie executatd
o Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de

lucru primitd
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Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor
invitirii (existente in gcoald sau la operatorul economic)

perii de sdrma, hértie abraziva pentru curitarea manuala a semifabricatelor;

SDV-uri pentru operatia de indreptare manuali: placd de indreptat, ciocane, nicovale;

SDV — uri folosite la trasare: mas3 de trasat, ac de trasat, punctator, compas, trasator paralele,
distantier, ciocan, rigld, subler;

SDV — uri folosite la debitarea manuali: foarfece manuale, clesti pentru tdiat, fierdstraie
manuale, dilti, rigle, sublere, echere;

SDV — uri folosite la indoirea manuald: menghind, nicovala, dispozitive pentru indoirea tevilor,
dom cilindric cu maniveld, sublere, rigle, raportoare, sabloane;

scule si verificatoare folosite la pilire: pile de diferite tipuri, sublere, rigle de control, echere,
sabloane;

polizoare: stabile §i portabile;

scule si verificatoare folosite la polizare: pietre de polizor, sublere;

magini de gaurit: stabile si portabile;

scule si verificatoare folosite la gaurire: burghie elicoidale, dispozitive pentru prinderea
burghiului, dispozitive pentru prinderea piesei pe masa maginii, sublere, micrometre;

scule si verificatoare folosite la alezare, tesire, largire: alezoare, tesitoare, largitoare, sublere,
micrometre;

SDV - uri folosite la filetarea manuald: tarozi, filiere, manivele port-tarod, port-filiere, sublere,
micrometre, calibre-tampon, calibre—inel;

semifabricate: table, platbande, bare, profile, fevi, sdrme;

materiale: metalice feroase (oteluri, fonte), aliaje ale cuprului, aliaje ale aluminiului;

mijloace de mdsurat i verificat: lungimi, unghiuri, suprafete;

utilaje: magini de géurit, polizoare.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invafarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. Criterii de realizare i | Indicatorii de realizare si ponderea acestora
ponderea acestora
crt.
Citirea desenului de executie/figei tehnologice in| 30%
Primirea i vederea executdirii piesei prin operatii de lacituserie
1. | planificarea 35% | Alegerea semifabicatelor, SDV-urilor/utilajelor necesare | 40%
sarcinii de lucru executdrii piesei prin operatii de licatugerie
Organizarea locului de munci 30%
. Respectarea prescriptiilor tehnice din desenul de 20%
2. | Realiz E\,-NQ;‘; 0% execut.i.e/ﬁsa tehno%ogicé a piesei de executat prin o
F - N\Z operatii de lacitugerie




sarcinii de lucru Executarea piesei prin operatii de lacituserie, utilizind | 30%
corespunzitor SDV-urile/utilajele
Verificarea calitafii piesei executate prin operatii de | 20%

lacituserie
Respectarea normelor cu privire la protectia muncii Si | 20%
protectia mediului
Prezentarea i Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
3. | promovarea 15% | tehnologiilor de executie si a metodelor de control | 100%

sarcinii realizate aplicate piesei realizate prin operatii de lacatugerie
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 3:
MONTAREA ORGANELOR DE MASINI IN SUBANSAMBLURI MECANICE

Rezultatele invifirii:

Cunostinte Abilitati Atitudini

3.1.1. NOTIUNI GENERALE | 3.2.1. Corelarea cauzd-efect cu | 3.3.1. Preocuparea pentru
DESPRE ORGANELE DE | privire la consecintele | documentare folosind
MASINI (rol, clasificare, forte | solicitdrilor mecanice simple | tehnologia informatiei

preluate de cétre organele de | asupra organelor de magini

masini, tipuri de solicitéri simple, 3.3.2. Colaborarea cu
condifii impuse organelor de membrii echipei de lucru, in
magini, standardizarea organelor scopul indeplinirii sarcinilor
de magini, interschimbabilitatea de la locul de muncd

organelor de magini)
3.3.3. Receptivitate pentru

3.1.2. ORGANE DE MASINI dezvoltarea capacitdtii de a
SIMPLE executa sarcini de lucru sub
supraveghere

Organe de asamblare
3.3.4. Asumarea, in cadrul

echipei de la locul de muncd,
a responsabilitdfii  pentru
sarcina de lucru primitd

32.2. Alegerea niturilor,
conform documentatiei
tehnice, In vederea executirii
asamblérilor nituite

- nituri (elementele si
dimensiunile nitului, clasificare,
tipuri de nituri, materiale de
executie);

- suruburi (clasificarea suruburilor | 3 5 3. Alegerea  suruburilor, 3.3.5. Asumarea initiativei in
dupd rolul functional si din punct piulitelor si saibelor, conform rezolvarea problemelor
de vedere constructiv, forme documentatiei  tehnice, in specifice locului de muncd
constructive  de suruburi, | vederea executdrii asamblarilor
materiale de executie); S 3.3.6. Respectarea normelor
- piulite (rol, forme constructive, de securitate §i sdnatate in
materiale de executie); 32.4. Alegerea  penelor, muncd

- saibe (rol, tipuri de saibe, | conform documentatiei
materiale de executie); tehnice, in vederea executdrii 3.3.7.. Adoptarea  unei
- pene (clasificarea penelor dupd | o, mblarilor prin pene atitudini responsabile fatd de
rolul functional si dupd pozifia protectia mediului

penei in raport cu piesele | 325 Alegerea arcurilor,
asamblate, materiale de executie); | .onform documentatiei 3.3.8. Preocuparea pentru
- arcuri (clasificare, tipuri de tehnice, in vederea executirii colectarea gi transmiterea
arcuri, materiale si elemente de | 5o blarilor elastice informatiilor relevante cu
tehnologie). privire la constructia §i
Sfunctionarea echipamentelor
de lucru utilizate

3.3.9. Asumarea rdspunderii

Nivel: 3 :
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rotatie

- arbori si osii (rol, parti
componente, clasificare, materiale
si  tehnologii de executie,
montarea arborilor, NSSM).

3.1.3.2. Organe de legituri
pentru transmiterea miscarii de
rotatie

- cuplaje (rol, tipuri constructive
de cuplaje, montarea cuplajelor,
SDV-uri necesare la montarea
cuplajelor, NSSM la montarea
cuplajelor).

3.1.3.3. Organe de rezemare

- lagare cu alunecare (rol,
clasificare, domenii de utilizare,
avantaje si dezavantaje, elemente
constructive, materiale pentru
cuzineti, ungerea lagirelor cu
alunecare, tipuri de lubrifiani,
montarea §i demontarea lagérelor
cu alunecare, SDV-uri necesare
montdrii - lagérelor cu alunecare,
norme de protectic a mediului,
NSSM la montarea si demontarea
lagdrelor cu alunecare);

- lagidre cu rostogolire (parfi
componente, avantaje si
dezavantaje, clasificarea
rulmentilor, materiale si elemente
de tehnologie, tipuri de lubrifianti,
ungerea lagdrelor cu rulmenti,
etansarea rulmentilor, montarea si
demontarea rulmentilor, SDV-uri
necesare montdrii rulmentilor,
norme de protectie a mediului,
NSSM la montarea si demontarea
lagédrelor cu rostogolire).

3.2.6. Alegerea materialelor

necesare pregétirii  montarii
arborilor
3.2.7. Pregitirea montérii
arborilor;

3.2.8. Alegerea SDV-urilor
necesare montarii cuplajelor
3.2.9. Utilizarea SDV-urilor in
vederea montdrii cuplajelor
3.2.10. Montarea cuplajelor

3.2.11. Alegerea SDV-urilor
necesare montdrii lagirelor cu
alunecare

3.2.12. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii lagdrelor
cu alunecare

3.2.13. Montarea si
demontarea  lagdrelor cu
alunecare

3.2.14. Alegerea lubrifiantului
necesar ungerii lagérelor cu
alunecare
3.2.15. Ungerea lagdrelor cu
alunecare

3.2.16. Alegerea SDV-urilor
necesare montarii lagarelor cu
rostogolire

3.2.17. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii lagdrelor
cu rostogolire

3.2.18. Montarea si
demontarea  lagdrelor cu
rostogolire

3.2.19. Alegerea lubrifiantului
necesar ungerii lagdrelor cu
rostogolire

3.2.20. Ungerea lagérelor cu

pentru prevenirea §i
reducerea impactului negativ
al activitatii proprii asupra
mediului

3.3.10.Respectarea
termenelor/  timpului
realizare a sarcinilor

de

profesionald: Mecanica
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3.1.34. Organe pentru | rostogolire
conducerea  si  inchiderea

circulatiei fluidelor
3.2.21. Alegerea SDV-urilor

- conducte (definire, parfi | necesare asamblarii
componente, materiale de | conductelor
executie,piese fasonate, | 3,2.22. Utilizarea SDV-urilor
compensatoare ~ de  dilatare, | in vederea asambldrii
asamblarea conductelor, SDV-uri | conductelor
necesare asamblérii conductelor, | 3,2.23. Asamblarea

controlul asambldrii fevilor s$i | conductelor
tuburilor, NSSM la asamblarea | 3.2.24. Verificarea asamblarii
conductelor); tevilor si tuburilor

- organe de Inchidere a circulatiei 3225, Alegerea SDV-urilor
fluidelor (condifii impuse acestor | oo s organelor de

organe, tipurl ccinstr.uctlve, inchidere a circulatiei fluidelor
montarea organelor de inchidere a 32.26. Utilizarea SDV-urilor

circulatiei  fluidelor, SDV-uri | 5, 500y montarii organelor
necesare la montarea organelor de de inchidere a circulapiei
inchidere a circulatiei fluidelor, fluidelor
NSSM la montarea organelor de

inchidere a circulatiei fluidelor). 3.2.27. Montarea organelor de

inchidere a circulatiei fluidelor

3.2.28. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate

3.2.29. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitdtii profesionale
desfisurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invagarii (I — cunogtinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdgarii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,Montarea organelor de magini in

subansambluri mecanice”:

s ,\{\‘ N
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e Compenta de a invita si inveti:
- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii cuplajelor
- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii lagdrelor cu alunecare
- Utilizarea SDV-urilor necesare montdrii lagdrelor cu rostogolire
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii conductelor
- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii organelor de inchidere a circulatiei fluidelor

e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si

cunoastere:
- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei

° Competente sociale i civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de

muncd

- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primitd

- Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor

- Asumarea rdspunderii pentru prevenirea §i reducerea impactului negativ al activitdtii proprii

asupra mediului
- Receptivitate pentru dezvoltarea capacitdtii de a executa sarcini de lucru sub supraveghere

° Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea problemelor specifice locului de muncd
- Preocuparea pentru colectarea §i transmiterea informatiilor relevante cu privire la constructia

si functionarea echipamentelor de lucru utilizate

Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime i
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor
invitirii (existente In scoald sau la operatorul economic)

- videoproiector, calculator, softuri educationale;

- organe de asamblare: nituri, suruburi, piulite, saibe, pene, arcuri, flange, fitinguri, arméturi;
- organe de masgini complexe: arbori, osii, cuplaje, lagére cu alunecare, rulmenti;

- lubrifianti: uleiuri, unsori;

- materiale de adaos: electrozi;

- SDV-uri specifice operatiilor de asamblare demontabile si nedemontabile: truse de chei,
clesti, surubelnite;

- mijloace de misurat §i verificat: sublere, micrometre, lere de filet, calibre - tampon, calibre
inel, rigle, echere;

- utilaje: prese, echipamente pentru sudare cu arc electric;

o : Pl
AR T
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- banc de lucru, menghina;

- echipamente de protectie specifice.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. | Criterii de realizare gi ponderea acestora | Indicatorii de realizaresipondereaacestora
crt.

Alegerea organelor de magini
complexe, conform documentatiei | S0%

Primirea si planificarea sarcinii de tehnice
35%
lucru

Alegerea SDV-urilor/utilajelor
necesare montdrii organelor de| 50%
magini complexe

Realizarea operatiilor de pregitire a 30%
montarii organelor de masini

Montarea organelor de magini,
utilizind  corespunzitor  SDV-| 30%
2. | Realizarea sarcinii de lucru 50% | urile/utilajele

Verificarea montajului realizat 20%

Respectarea normelor cu privire la 20%
protectia muncii si protectia mediului

Descrierea operatiilor executate in
vederea montirii organelor de masini | 60%
si a controlului efectuat

Prezentarea §i promovarea sarcinii

. 15% | Utilizarea terminologiei de
realizate

specialitate n descrierea operatiilor
executate in vederea montirii | 40%
organelor de masini §i a controlului
efectuat
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 4 :
MASURAREA MARIMILOR TEHNICE SPECIFICE PROCESELOR INDUSTRIALE

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

4.1.1.Notiuni fundamentale
din teoria misuratorilor

( Sistemul International de
unitdfi de masurd, marimi
fizice, mijloace de mésurare si
control, metode de mdsurare,
erori de mésurare- tipuri,
cauze, relafii matematice de
leterminare)

4.1.2. Mijloace de misurare
si control utilizate pentru
realizarea pieselor conform
documentatiei tehnice
(principii de functionare si
caracteristici tehnice):

- Mijloace de maésurare si
control pentru lungimi

- Mijloace de masurare i
control pentru unghiuri

- Mijloace de maisurare si
control pentru suprafete

- Mijloace de mdsurare si
control pentru mase

- Mijloace de méasurare si
control pentru forte

- Mijloace de masurare si

4.2.1. Enumerarea unitatilor de
maisurd din Sistemul International
de  unititi, corespunzitoare
marimilor de bazd din domeniul
mecanic si electric

4.2.2. Efectuarea transformdrilor
de unitdfi de mdsurd

4.2.3. Selectarea metodelor si a
mijloacelor de misurare §i control
in functie de mirimea de masurat
si de domeniul ei de variatie

4.2.4. Determinarea erorilor in
procesul de mdsurare, calcul
procentual

4.2.5. Prelucrarea matematicd a
valorilor mdsurate

4.2.6.Selectarea mijloacelor de
mdsurare §i control specifice
pentru  fiecare din mdrimile
tehnice mdsurate

4.2.7. Utilizarea mijloacelor de

mdsurare §i  control pentru
lungimi,  unghiuri, suprafefe,
mase, forte, presiuni, debite,
viteze, turafii §i acceleratii,
temperaturi, filete §i roti dintate,
marimi  electrice (intensitatea
curentului  electric, tensiunea
electricd, rezistenta electricd,
puterea electricad, energia
electricd)

42,8, Corelarea aparatului de
misurd cu mirimea de masurat si
cu domeniul de variatie al
mérimii de masurat

4.3.1. Respectarea normelor
ergonomice la locul de munca

4.3.2.Respectarea procedurilor
de lucru

4.3.3. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la
locul de muncd

4.3.4. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme

4.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdtii pentru
sarcina de lucru primitd

4.3.6. Respectarea normelor de
securitate la locul de munci,

precum si  normelor de
prevenire  §i  stingere a
incendiilor

4.3.7. Purtarea permanentd si
cu responsabilitate a
echipamentului de protectie in
scopul prevenirii accidentelor

de muncd s§i a bolilor
prefesionale
4.3.8. ectarea normelor de

e O ypediului §i de
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control pentru presiuni

- Mijloace de mésurare si
control pentru debite

- Mijloace de misurare si
control pentru marimi
cinematice: viteze, turaii,
acceleratii

- Mijloace de mdsurare i
control pentru temperaturi

- Mijloace de mdasurare si
control pentru filete

- Mijloace de masurare si
control pentru rotfi dintate

- Aparate analogice si digitale
pentru  mésurarea  mérimilor
electrice din circuitele de c.c. si
c.a. (tipuri constructive, simboluri
folosite pentru marcare,
caracteristici tehnice si
metrologice, domenii de
miisurare, scheme de montaj)

- Norme de SSM, de
protectia mediului g§i PSI
specifice operatiilor de
masurare §i control utilizate
pentru realizarea  pieselor
conform documentatiei tehnice

4.1.3. Precizia prelucrarii si
asamblarii pieselor

- notiuni ce caracterizeazi
precizia dimensionald: arbore,
alezaj, dimensiune (nominali,
efectivd, limitd), ]
toleranta, )~
- precizia 5}1&
macrogeometrices [ gk
geometrice (abaferi de ot
Q

S\o,

4.2.9. Verificarea stirii de
functionare a aparatelor de
masurd, in conformitate cu cartea
tehnicd si normele de securitate a
muncii

4.2.10. Efectuarea reglajelor
initiale ale aparatelor de masurd
in functie de natura marimii
masurate si de domeniul de
variatie al acesteia

4.2.11.  Decodificarea  simbolurilor
Jolosite pertru marcarea aparatelor de
mdsurat.
42.12. Selectarea mijloacelor de
mdsurare §i control pentru fiecare
dintre  mirmile  electrice  care
caracterizeazA un circuit electric
4213. Redlzarea montgjelor de
mdsurare.
4214. Efectuarea de mdswrdri pentru
mdrimile electrice care caracterizeazd un
circuit electric:

~  masurarea intensitifii curentulu

electric,

- masurarea tensiunii electrice,

=~  misurarearezistenfei electrice,

~  miasurarea puterii electrice,

-~  misurareaenergiei electrice.

4.2.15.Calcularea dimensiunilor
limitd ale piesei, calculul
tolerantelor

4.2.16. Interpretarea abaterilor
dimensionale de formd §i pozitie
ale suprafetelor pieselor

4.2.17. Verificarea preciziei de
prelucrare a unei piese

4,2.18. Identificarea simbolurilor

aJ istajelor, a abaterilor de forma

§'i yozitie inscrise In documentatie

4/45 .19 Ale oerea mijloacelor de
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abateri de pozitie); mdsurare specifice in vederea

- precizia formei | determindrii abaterilor
microgeometrice: rugozitatea | dimensionale, de formd §i pozitie
suprafetei; ale pieselor

- ajustaje.

4.2,20. Utilizarea mijloacelor de
mdsurare §i control in vederea

determindrii abaterilor
dimensionale de formd si pozitie
ale pieselor

4.2.21. Identificarea simbolurilor
rugozit#tii unei suprafete

4.2.22. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui de
specialitate

4.2.23. Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitdtii
profesionale desfdgurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdgdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdgarii (1 — cunogtinge, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
nvdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si dezvoltate

dezvoltate in cadrul unititii de rezultate tehnice generale Misurarea mirimilor tehnice specifice
.

proceselor industriale’:
e Competente de comunicarea in limba roména si in limba materni:

Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate

Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdgurate

e Competente de bazi de matematica, stiinte i tehnologne‘

- Efectuarea transformadrilor de unitdti de mdsurd

- Determinarea erorilor in procesul de mdsurare, calcul procentual

- Prelucrarea matematicd a valorilor mdsurate

- Calcularea dimensiunilor limitd ale piesei, calculul tolerantelor

- Interpretarea abaterilor dimensionale, de formd §i pozitie ale suprafetelor pieselor

o Competenta de a inviifa si inveti:

- Selectarea mijloacelor de mdsurare §i control specifice pentru fiecare din mdrimile tehnice

mdsurate

- Utilizarea mijloacelor de mdsurare §i control pentru lungimi, unghiuri, suprafete, mase, forte,
presiuni, debite, viteze, turatii §i acceleratii, temperatur, filete si rofi dinfate, mdrimi electrice
(intensitatea curentului electric, tensiunea electricd, rezistenta electrzca, . puterea electricdg,
energia electricd)

- Decodificarea simbolurilor folosite pentru marcarea aparatelor de ma
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- Realizarea montajelor de mdsurare

- Efectuarea de mdsurdri pentru mdrimile electrice care caracterizeazd un circuit electric

- Alegerea mijloacelor de mdsurare specifice in vederea determindrii abaterilor dimensionale,
de forma si pozitie ale pieselor

- Utilizarea mijloacelor de mdsurare §i control in vederea determindrii abaterilor dimensionale,
de formd si pozitie ale pieselor

o Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de muncd
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru

primita

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materti prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor
Invitirii (existente in scoald sau la operatorul economic)
- instrumente si AMC-uri folosite pentru méasurarea parametrilor specifici ai masinilor, utilajelor si
instalatiilor: subler, micrometru, comparator cu cadran, comparator de interior, comparator pentru
verificarea circularititii alezajelor, ortotest, pasametru, cale plan paralele, calibre, lere, cale
unghiulare, echere, raportor universal, planimetru polar, termometre de sticld cu lichid,
termomanometre, termometre cu rezisten{i, termometre cu termoelemente, pirometre optice,
pirometre de radiatie totald, manometre cu elemente elastice, traductoare de presiune, dinamometre
cu elemente elastice, dinamometre hidraulice, dinamometre pneumatice, traductoare de for{a,
tahometre, vitezometre, calibre filetate, micrometru de filete, microscopul universal, micrometrul
optic de roti dintate, sublerul de roti dintate, ampermetre, voltmetre, ohmetre, wattmetre, contor
electric, seturi de piese mecanice;
- mijloace didactice: videoproiector, calculator, soft-uri educationale, manual, documentatia
tehnicd specific;
- plange, machete, materiale video cu AMC-uri folosite pentru mésurarea parametrilor specifici ai
maginilor, utilajelor si instalatiilor;
- materiale: seturi de piese mecanice, plange, machete.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invafarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. | Criterii de  realizare si

Indicatorii de realizare §i ponderea acestora
crt. | ponderea acestora

Respectarea planificarii sarcinii de lucru|,.,
20%

conform fiselor de lucru;

Organizarea locului de muncd pentru

executarea operatiilor de utilizare a mijloacelor

de masurare si control folosite pentru mésurarea

mérimilor tehnice specifice proceselor industriale.

Primirea s§i IHEATeR | 350,

30%

Domeniul de pregitira grafesion 24

Nivel: 3 .
Calificarea: Mecanic echipamente pentru foraj extracie



Selectarea mijloacelor de mésurare si control
specifice pentru fiecare din marimile tehnice
masurate;

30%

Alegerea mijloacelor de mésurare si control in
vederea determindrii abaterilor dimensionale,
de forma si pozitie ale pieselor.

20%

Realizarea sarcinii de 50%
lucru

Utilizarea mijloacelor de mésurare §i control
pentru  lungimi, unghiuri, suprafete, mase,
forte, presiuni, debite, viteze, turafii si
acceleratii, temperaturi, filete si roti dintate,
mérimi electrice;

30%

Utilizarea mijloacelor de mésurare si control in
vederea determindrii abaterilor dimensionale,
de forma si pozitie ale pieselor;

20%

Realizarea montajelor de mésurare;

20%

Folosirea corespunzitoare a echipamentului de
lucru.

10%

Respectarea normelor cu privire la protectia
muncii §i protectia mediului;

20%

Prezentarea si
3. | promovarea sarcinii | 15%
realizate

Descrierea lucrarii executate;

20%

Analiza i interpretarea rezultatelor;

20%

Utilizarea terminologiei de specialitate in
descrierea metodelor si mijloacelor de mésurare
si control a parametrilor specifici ai masinilor,
utilajelor si instalatiilor.

60%
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 5:
REALIZAREA DESENULUI TEHNIC PENTRU ORGANE DE MASINI

Rezultatele Invatarii:

Cunostinte . Abilitati Atitudini
5.1.1.Starea suprafetelor 5.2.1. Inscrierea datelor privind starea 5.3.1.Asumarea
(rugozitatea) suprafetelor, pe desenul la scard raspunderii privind

notarea stérii suprafetelor,
pe desenul la scard

5.1.2.Reprezentarea, 5.2.2.Utilizarea regulilor de reprezentare 5.3.2.Respectarea

cotarea gi notarea filetelor | a filetelor si flangelor pentru intocmirea conduitei in timpul

si flangelor desenului la scard intocmirii desenului la
5.2.3. Utilizarea regulilor de cotare a scard
filetelor si flangelor pentru intocmirea 5.3.3.Interrelationarea in
desenului la scard timpul Intocmirii

desenului la scard a
organelor de magini
5.1.3.Notarea tratamentului | 5.2.4.inscrierea tratamentului termic pe 5.3.4.Asumarea rolurilor
termic desenul la scara care i revin in timpul
intocmirii desenului la
scard a organelor de

S.1.4. Precizarea regulilor | 5.2.5.4legerea scdrii de reprezentare in masini

de reprezentare la scard a vederea realizdrii desenului la scard 5.3.5.Colaborarea cu
pieselor (scara de 5.2.6.Reprezentarea la scard a organelor membrii echipei pentru
reprezentare, etapele de de magini indeplinirea riguroasd a
executie ale desenului la 5.2.7.Interpretarea desenului la scard a sarcinilor ce le revin in
scard) organelor de magini timpul intocmirii

5.2.8.Utilizarea vocabularului comun §i a | desenului la scard a
celui de specialitate in limba romdnd §i in | organelor de magini
limba maternd 5.3.6.Respectarea

5.2.9. Utilizarea vocabularului comun §i a | termenelor de realizare a
celui de specialitate intr-o limbd modernd | sarcinilor ce le revin in
timpul Intocmirii
desenului la scard a

5.1.5.Reprezentarea si 5.2.10. Utilizarea regulilor de reprezentare | organelor de masini
cotarea organelor de si cotare a niturilor §i a asamblarilor 5.3.7.Asumarea initiativei
asamblare si a asamblarilor | nituite pentru intocmirea desenului la in rezolvarea unor
folosite in realizarea scard probleme

ansamblurilor (nituri si 5.2.11. Utilizarea regulilor de reprezentare | S.3.8.4sumarea
asamblarile nituite, si cotare a asambldrilor sudate pentru responsabilitdtii in ceea
asambléri sudate, a7 ;t;!i:\ intocmirea desenului la scard ce privegste respectarea
filetate, pene g1 “ ]‘éﬁié-{; \5.2.12. Utilizarea regulilor de reprezentare | normelor generale

prin pene, asé lénia@ \[§) cotare  a penelor §ia asambldrilor prin | utilizate la intocmirea
elemente el % e) Q.* i | pdne pentru intocmirea desenului la scard | desenului la scarda
\.II\ .:'

4 aqs . .o .
A “3 21-8.2.13. Utilizarea regulilor de reprezentare | organelor de magini

£\ Lk §
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si cotare a asambldrilor cu elemente
elastice pentru intocmirea desenului la

scard
5.1.6.Reprezentarea si 5.2.14. Utilizarea regulilor de reprezentare
cotarea organelor de si cotare a arborilor §i axelor pentru
transmitere a migcérii de intocmirea desenului la scard
rotatie si a puterii mecanice | 5.2.15. Utilizarea regulilor de reprezentare
(arbori si axe, arbori i si cotare a arborilor si butucilor canelati

butuci canelati, lagire, roti | pentru Intocmirea desenului la scard
dintate si roti pentru curea, { 5.2.16. Utilizarea regulilor de reprezentare
cablu si lang, angrenaje, si cotare a lagirelor pentru intocmirea
elemente flexibile) desenului la scard

5.2.17. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a arborilor i butucilor canelati
pentru intocmirea desenului la scara
5.2.18.Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare arotilor dintate si a angrenajelor
pentru intocmirea desenului la scara
5.2.19. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a rotilor pentru curea, cablurilor
si a lanturilor pentru intocmirea desenului
la scara

5.2.20. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a elementelor flexibile pentru
intocmirea desenului la scard

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdtarii (1 — cunogtinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdydrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,Realizarea desenului tehnic pentru

organe de masini”:

e Competente de comunicarea in limba romana si in limba materna:

- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate in limba romdnd si in limba maternd

e Competente de comunicare in limbi striine:

- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limbd modernd

e Competente de baza de matematici, stiinte si tehnologie:

- Alegerea scdrii de reprezentare in vederea realizdrii desenului la scard

- Interpretarea desenului la scard a organelor de magini

» Competenta de a invita si inveti:

- Asumarea responsabilitdtii in ceea ce priveste respectarea
intocmirea desenului la scard
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o Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le revin in timpul
intocmirii desenului la scard a organelor de magini
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea rolurilor care ii revin in timpul intocmirii desenului la scard a organelor de magini.

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobéndirii rezultatelor
Invitirii (existente in gcoald sau la operatorul economic)
- instrumente §i materiale specifice reprezentdrii schitei: plangeta, rigla gradats, echere,
compasuri, florare, creioane, guma de sters, hartie de desen;
- seturi de corpuri geometrice, piese;
- videoproiector, calculator, soft-uri educationale;
- materiale: hartie de desen, guma de sters;
- organe de masini i diferite asamblari ale acestora.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare §i . .. » .
Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
o . Analiza stirii suprafetelor pentru intocmirea desenului 50%
. P lrmp;ea $1 P la scari a organelor de masini . ¢
+ | Plantticarca sareinil ° | Pregitirea materialelor i instrumentelor pentru | _ .
de lucru N : i ; = 50%
Intocmirea desenului la scard a organelor de masini.
Intocmirea desenului la scar3 a organelor de masini. 50%

Respectarea normelor si regulilor de intocmire a |, .,
. . . 30%
desenului la scard a organelor de magini.

Realizarea sarcinii de

lucru 50% | Folosirea corespunzitoare a instrumentelor de desen

tehnic in vederea Intocmirii desenului la scard a| 10%
organelor de masini.

Verificarea calititii desenului la scard a organelor de 10%
e o - os (1]
masini necesar executdrii lor.

Prezentarea si
3. | promovarea sarcinii 15%
realizate

Utilizarea vocabularului de specialitate in prezentarea o
. .. 100%
desenului la scard a organelor de masini.
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REALIZAREA ASAMBLARILOR MECANICE

Rezultatele invitarii:

Cunostinte

Abilititi

Atitudini

6.1.1. NOTIUNI GENERALE
DESPRE TEHNOLOGIA
ASAMBLARII (structura
procesului tehnologic de
asamblare, documentatia
tehnologicd necesari realizrii
operatiei de asamblare, metode de
asamblare, precizia de prelucrare
Si asamblare, operatii pregétitoare
aplicate pieselor in vederea
asamblarii, SDV-uri Si utilaje
necesare executdrii operatiilor
pregititoare, norme de protectie a
mediului, NSSM specifice
operatiilor tehnologice
pregétitoare executate in vederea
asamblérii)

6.1.2. ASAMBLARI
NEDEMONTABILE

6.1.2.1. Asambliri prin nituire
- clasificarea imbindrilor nituite;

- dimensiunile constructive ale
imbindrilor nituite;

- conditii tehnice impuse
imbindrilor nituite;

- operatii tehnologice pregititoare
aplicate in vederea realizarii
imbinarilor nituite;

- nituirea manuald (SDV-uri
folosite la nituirea manuald, prese
manuale de nituit, tehnologia

6.2.1. Realizarea schemei de
asamblare a unui produs
simplu

6.2.2. Alegerea SDV-
urilor/utilajelor necesare
executdrii operatiilor
pregétitoare aplicate pieselor in
vederea asamblarii

6.2.3. Utilizarea SDV-
urilor/utilajelor in vederea
executdrii operafiilor
pregdtitoare aplicate pieselor
in vederea asamblarii

6.2.4. Alegerea SDV-urilor
necesare executirii asamblérii
prin nituire manuala

6.2.5. Utilizarea SDV-urilor in
vederea asambldrii prin nituire
manuald

6.2.6. Nituirea manuali a
semifabricatelor/pieselor

6.2.7. Culegerea de pe Internet
a informalfiilor referitoare la
tipurile de maSini de nituit
6.2.8. Nituirea mecanici a
semifabricatelor/pieselor

6.3.1. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de muncd

6.3.2. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd,
a responsabilitdtii pentru
sarcina de lucru primitd

6.3.3. Preocuparea pentru
documentare folosind
tehnologia informatiei

6.3.4. Preocuparea pentru
colectarea §i transmiterea
informatiilor relevante cu
privire la constructia gi
Sfunctionarea echipamentelor
de lucru utilizate

6.3.5. Respectarea
termenelor/ timpului de
realizare a sarcinilor

6.3.6. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme

6.3.7. Respectarea normelor
de securitate §i sindtate in
munci

6.3.8. Respectarea masurilor
de prevenire a accidentelor in

nituirii manuale, NSSM la . . s muncd si a bolilor
. . o 6.2.9. Verificarea imbindrilor .
nituirea manuald); o : profesionale
- 7 . nituite realizate
- nituirea mecanica (clasificarea .
.. o . . 6.2.10. Remedierea defectelor
masinilor de nituit, maSini de e s ..
. . . A imbindrilor nituite
nituit: electrice, hidraulice, COR*R o%
. . er e es AN A7
pneumatice, tehnologia nituirii (S \1 A
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mecanice, NSSM la nituirea
mecanicd);

- controlul imbindrilor nituite;

- defectele imbindrilor nituite Si
remedierea acestora.

6.1.2.2. Asambliri prin sudare
- sudabilitatea metalelor Si
aliajelor metalice;

- clasificarea imbinérilor sudate;
- formele Si dimensiunile
rosturilor;

- procedee de sudare prin topire Si
prin presiune;

- clasificarea procedeelor de
sudare prin topire;

- sudarea manual3 cu arc electric
(principiu, electrozi de sudare,
scule, dispozitive Si utilaje pentru
sudare, parametrii regimului de
sudare, tehnologia sudérii cu arc
electric, NSSM la sudarea
manuald cu arc electric);

- defectele imbinérilor sudate Si
remedierea acestora;

- controlul imbindrilor sudate
(incercari distructive Si
nedistructive).

6.1.2.3. Asamblari prin lipire

- avantajele Si dezavantajele
asamblarii prin lipire;

- domenii de utilizare;

- materiale Si aliaje de adaos;

- procedee de lipire: lipire moale,
lipire tare;

- scule Si echipamente pentru
lipire;

- tehnologia Imbindrii prin lipire;
- controlul imbinarilor lipite;

- NSSM la lipire.

6.2.11. Alegerea materialelor,
SDV-urilor Si utilajelor
necesare executdrii asamblarii
prin sudare manuald cu arc
electric

6.2.12. Utilizarea materialelor,
SDV-urilor Si utilajelor in
vederea asambldrii prin
sudare manuald cu arc electric
6.2.13. Sudarea manuali cu arc
electric a
semifabricatelor/pieselor
6.2.14. Controlul imbindrilor
sudate

6.2.15. Remedierea defectelor
Tmbindrilor sudate

6.2.16. Alegerea materialelor,
SDV-urilor Si echipamentelor
necesare executirii asambldrii
prin lipire

6.2.17. Utilizarea materialelor,
SDV-urilor Si echipamentelor
in vederea asambldrii prin
lipire

6.2.18. Asamblarea prin lipire
a semifabricatelor/pieselor
6.2.19. Controlul imbinérilor
lipite

6.2.20. Alegerea materialelor
Si SDV-urilor necesare
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(cu adezivi)

- avantajele Si dezavantajele
asambldrii prin incleiere;

- domenii de utilizare;

- clasificarea adezivilor;

- tehnologia imbinérii prin
incleiere;

- controlul imbindrilor cu adezivi;
- NSSM la asamblarea prin
incleiere.

6.1.3. ASAMBLARI
DEMONTABILE

6.1.3.1. Asambliri filetate

- avantajele Si dezavantajele
asamblirilor filetate;

- siguranta in exploatare a
asambldrilor cu Suruburi,
prezoane Si piulite;

- asigurarea piulitelor impotriva
autodesfacerii;

- scule folosite la montarea Si
demontarea asamblarilor filetate;
- montarea Si demontarea
prezoanelor;

- tehnologia de executie a
asamblarilor prin filet;

- controlul asamblarilor prin filet;
- NSSM la realizarea asamblérilor
prin filet.

6.1.3.2. Asambliri prin forma

- asambldri prin pene (montarea Si
demontarea penelor, SDV-uri
necesare, NSSM la realizarea
asamblérilor prin pene);

- asamblri prin caneluri
(clasificarea asamblérilor dupd
forma canelurilor Si dupd modul
in care se realizeazi centrarea
canelurilor butucului pe cele ale

executdrii asamblarii prin
incleiere

6.2.21. Utilizarea materialelor
Si SDV-urilor in vederea
asambldrii prin incleiere
6.2.22. Asamblarea prin
incleiere a
semifabricatelor/pieselor
6.2.23. Controlul imbinarilor
cu adezivi

6.2.24. Alegerea sculelor
necesare executdrii asamblarii
prin filet

6.2.25. Utilizarea sculelor in
vederea asambldrii prin filet
6.2.26. Asamblarea prin filet a
pieselor

6.2.27. Asigurarea piulilelor
impotriva autodesfacerii
6.2.28. Controlul asamblérilor
prin filet

6.2.29. Alegerea SDV-urilor
necesare executdrii asamblarii
prin pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu Stifturi/cu
bolturi

6.2.30. Utilizarea SDV-urilor
in vederea asambldrii prin
pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu Stifturi/cu

. . - bolturi

arborelui, t.ehnolc.)gla de exclecu’;le 6.2.31. Asamblarea prin

a asamb.lé.rllor prin caneluri, pene/caneluri/cu profile

SDV-uri necesare, NSSM la poligonale/cu Stifturi/ *Xd4, >

realizarea asamblfnlor prin bolturi a pieselor /S = 7 : \4‘;
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caneluri);

- asamblari cu profile poligonale
(avantajele Si dezavantajele
asamblarii cu profile, tipuri de
profile, domeniile de utilizare ale
arborilor cu profil K);

- asambldri cu Stifturi Si bolturi
(forme constructive, materiale de
executie, rolul asamblirilor cu
stifturi Si bolturi, tehnologii de
executie, NSSM la asamblarea cu
stifturi Si bolturi).

6.1.3.3. Asambliri prin forte de
frecare

- asambldri prin stringere pe con
(SDV-uri, tehnologie de executie,
controlul asamblarii, NSSM la
asamblarea prin stringere pe con);
- asambléri cu inele tronconice
(avantajele Si dezavantajele
asamblarii cu inele tronconice,
SDV-uri, tehnologie de executie,
NSSM la asamblarea cu inele
tronconice);

- asambldri cu bréatari elastice
(avantajele asamblarii cu bratari
elastice, tipuri de bratari de
strangere, SDV-uri, tehnologie de
executie, NSSM la asamblarea cu
bratari elastice).

6.1.3.4. Asambliri elastice

- domenii de utilizare;

- montarea arcurilor elicoidale
(arcuri comprimate, arcuri
tensionate, SDV-uri, tehnologie
de executie, dispozitive necesare
precomprimdrii arcurilor);

- tehnologia asamblarii Si
montérii arcurilor in foi;

-NSSM la as

6.2.32. Alegerea SDV-urilor
necesare executirii asamblarii
prin strdngere pe con/cu inele
tronconice/cu bratari elastice
6.2.33. Utilizarea SDV-urilor
in vederea asambldrii prin
strdngere pe con/cu inele
tronconice/cu brdldri elastice
6.2.34. Asamblarea prin
strangere pe con/cu inele
tronconice/cu bratari elastice

6.2.35. Alegerea SDV-urilor
necesare executdrii asamblarii
elastice

6.2.36. Utilizarea SDV-urilor
in vederea asambldrii elastice
6.2.37. Realizarea asamblérilor
elastice

6.2.38. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate

6.2.39. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitdtii profesionale
desfdsurate

W
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Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invagarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdgdrii (1 — cunogtinge, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdgarii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invddrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale: , Realizarea asamblirilor mecanice”:

e Competente de comunicarea in limba romana si in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdfii profesionale desfdsurate
e Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
- Realizarea schemei de asamblare a unui produs simplu
o Competenta de a invita si inveti:
- Utilizarea SDV-urilor/utilajelor in vederea executdrii operafiilor pregdtitoare aplicate
pieselor in vederea asambldrii
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii prin nituire manuald
- Utilizarea materialelor, SDV-urilor S utilajelor in vederea asambldrii prin sudare manuald
cu arc electric
- Utilizarea materialelor, SDV-urilor Si echipamentelor in vederea asambldrii prin lipire
- Utilizarea materialelor Si SDV-urilor in vederea asambldrii prin incleiere
- Utilizarea sculelor in vederea asambldrii prin filet
- Asigurarea piulitelor impotriva autodesfacerii
- Utilizarea  SDV-urilor in vederea asambldrii prin pene/caneluri/cu  profile
poligonale/cuStifturi/cu bolturi
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii prin strdngere pe con/cu inele tronconice/cu
brafiri elastice
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii elastice

o Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si
cunoastere:
- Culegerea de pe Internet a informalfilor referitoare la tipurile de maSini de nituit
- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei

o Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd

Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor

. Competente antreprenoriale:
Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primitd
Preocuparea pentru colectarea si transmiterea informatiilor relevante cu privire la
constructia §i functionarea echipamentelor de lucru utilizate

_ e
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Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si

materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobAndirii rezultatelor

invitarii (existente in scoali sau la operatorul economic)
- videoproiector, calculator, softuri educationale;
- bancuri de lucru, menghine;

- organe de asamblare: suruburi, piulite, saibe, pene, stifturi, bolturi, nituri, inele elastice,

britiri elastice;
- materiale de adaos : aliaje de lipit, adezivi, electrozi;

- SDV-uri pentru asambldri: ciocane, cipuitoare §i contracdpuitoare, truse de chei, clesti,

surubelnite;

- mijloace de masurat §i verificat: sublere, micrometre, lere de filet, calibre - tampon, calibre

inel, rigle, echere;

- utilaje: magini de gdurit stabile si portabile, maSini de nituit, ciocane de lipit, echipamente

pentru sudare cu arc electric.
semifabricate: table, platbande, bare, profile, tevi;
echipamente de protectie specifice.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii

Criterii §i indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. Criterii de realizare §i Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
Primirea si Alegerea organeloF. de . asamblare/materialelor, 50%
1. | planificarea 359, conform documenta}tlel te.hmce. ' _
- Alegerea SDV-urilor i utilajelor 1n vederea 50%
sarcinii de lucru executdrii unei asamblari °
Executarea operatiei de asamblare 30%
. Executarea operafiei de asamblare, utilizdnd 30%
’ Realizarea 50% corespunzdtor SDV -urile/utilajele
" | sarcinii de lucru Verificarea ansamblului executat 20%
Respectarea normelor cu privire la normele de 20%
protectie a muncii
Prezentarea si Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
3. | promovarea 15% | tehnologiilor de executie a asamblarii i a metodelor | 1902,
sarcinii realizate de control aplicate ansamblului realizat
SHANT
s %
s/ e \“;
2\ O S
Domeniul de pregatire profectonal: Macavtjes —— e 34

Nivel: 3
Calificarea: Mecanic echipamente pentru foraj extractie



Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice specializate 7:
MASURAREA PARAMETRILOR SPECIFICI IN FORAJ-EXTRACTIE

Rezultatele inv{irii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

7.1.1.Misurarea presiunii --
AMC-uri pentru misurarea
presiunii:

-Clasificare,

- Descriere,

- Metode de masurare.

- Montare si exploatare.

7.1.2.Misurarea temperaturii
-AMC-uri pentru misurarea
temperaturii produselor
petroliere:

-Clasificare,

- Descriere,

- Metode de masurare

- Montare si exploatare

7.1.3.Misurarea debitelor. in
foraj-extractie -AMC-uri
pentru méisurarea debitelor
in foraj —extractie:
-Clasificare,

-Tipuri constructive: de
debitmetre ( electromagnetice,
ultrasonice, masice)

- Descriere,

- Metode de mésurare

- Montare si exploatare .

7.2.1.Selectarea AMC-urilor
pentru mésurarea parametrilor
specifici in foraj extractie
7.2.2.Pregitirea AMC-urilor
pentru mésurarea presiunii
agentilor vehiculati in zonele de
operare

7.2.3.Capacitatea de a intelege,
din cdrtile tehnice ale utilajelor,
texte redactate intr-o limbd
strdind.

7.2.4.Pregitirea AMC-urilor
pentru misurarea temperaturii
agentilor vehiculati in zonele de
operare

7.2.5.Alegerea corectd a
traductoarelor in activitatea de
monitorizare a proceselor
tehnologice.

7.2.6.Pregétirea debitmetrelor
pentru operatii de mésurare
7.2.7.Schimbarea/reumplerea
aparatelor de inregistrare a
imprimatelor (ace, grafice si
hértie)

7.2.8.Consemnarea rezultatelor
masurérii in documente
specifice controlului
7.2.9.Efectuarea de calcule
simple de debite si presiuni
folosind formule matematice .

7.2.10. Utilizarea documentatiei

tehnice specifice pentru
inregistrarea parametrilor
mdsurafi;

7.3.1.Respectarea normelor
interne specifice privind
intocmirea/completarea
documentelor si rapoartelor
7.3.2.Interrelationarea la
locul de muncd
7.3.3.Asumarea
responsabilitdtii pentru
sarcina realizatd la locul de
muncd

7.3.4.Respectarea disciplinei
la locul de munca pentru
determinarea parametrilor
specifici 1n foraj-extractie
7.3.5.Colaborarea cu
membri echipei de lucru,
pentru indeplinirea
riguroasd a sarcinilor
7.3.6.Preocupare pentru
respectarea normelor de
protectia mediului Si PSI
specifice Intrefinerii Si
reglarii AMC-urilor
7.3.7.Respectarea termenelor
de realizare a sarcinilor

7.3.8. Asumarea initiativei in

rezolvarea unor probleme
7.3.9. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd,
a responsabilitdtii pentru
sarcina de lucru primitd

- -
@3 Ifi"
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7.1.4.Misurarea sarcinii in
cablu.

- Indicatoare de greutate:

- Descriere,

- Metode de masurare

- Montare si exploatare.

7.1.5. Masurarea nivelului de
lichide- AMC-uri pentru
misurarea nivelului de
lichide

-Clasificare,

- Descriere,

- Metode de masurare

- Montare si exploatare cu
respectarea mésurilor de
protectia muncii specifice.

7.1.6.Alte aparate de mésuri
si control in foraj extractie

e presostate,

e termostate,

e contactoare .

7.1.7.Manipularea si
depozitarea aparatelor de
masuri §i control

7.1.8.Norme de SSM, de
protectia mediului gi PSI
specifice operatiilor de
misurare in foraj-extractie

7.2.11.Utilizarea corects a
aparatelor pentru mésurarea
sarcinii in cablu
7.2.12.Compararea valorilor
inregistrate cu AMC
(debitmetre, turometre,
nivelmetre) cu valorile admise,
marcate pe fiecare aparat
7.2.13.Pregitirea AMC-urilor
pentru misurarea nivelului de
lichide
7.2.14.Verificarea vizuala a
aparatelor de masuri si control
7.2.15.1dentificarea elementelor
componente ale aparatelor de
mdsurd §i control;
7.2.16.1dentificarea reperelor
care intrd in alcdtuirea
elementelor componente ale
aparatelor de mdsurd §i
control,
7.2.17 Identificarea altor
aparate de masura si control in
foraj- extractie.
7.2.18.Alegerea solutiei de
reglare a parametrilor mésurati(
presiune, debit, turatie,
temperaturd, nivel de lichide)
7.2.19.Efectuarea operatiilor de
maésurare §i manipularea corectd
a aparatelor de mésura si
control.
7.2.20.Utilizarea corectd clard
§i concisd a vocabularului
comun §i a celui de specialitate;

7.2.21.Executarea operatiilor de
reglare a instrumentelor si
AMC-urilor

7.2.22.Utilizarea aparatelor de
mdsurd §i control pentru
determinarea parametrilor
specifici in foraj-extractie

7.2.23.Executarea operatiilor de




montaj dupa repararea §i
reglarea AMC-urilor.
7.2.24.Respectarea normelor
NTSM, PSI si protectia
mediului specifice domeniului
de activitate
7.2.25.Consemnarea rezultatelor
masurdrii in documente
specifice controlului
7.2.26.Interpretarea valorilor
mdsurate a parametrilor
Sfunctionali

7.2.27.Utilizarea tehnologiilor
informationale ale societdtii in
cdutarea, colectarea §i
prelucrarea informatiilor
necesare la locul de muncd
7.2.28.Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitdtii
profesionale desfasurate
Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdtarii (1 — cunostinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdgdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unitiitii de rezultate ale invitirii tehnice specializate ,,Misurarea parametrilor specifici in
foraj-extractie”:

e Competente de comunicarea in limba roméni si in limba materna:
- Utilizarea corectd clard §i concisd a vocabularului comun §i a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdsurate

¢ Competente de comunicarea in limbi straine:
- Capacitatea de a intelege, din cdrtile tehnice ale utilajelor, texte redactate intr-o limbd
strdind

o Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Interpretarea valorilor mdsurate a parametrilor functionali
- Utilizarea aparatelor de mdsurd si control pentru determinarea parametrilor specifici in
foraj-extractie
- Efectuarea de calcule simple de debite si presiuni folosind formule matematice
e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si
cunoastere:
- Utilizarea tehnologiilor informationale ale societdtii in cdutarea, colectarea §i prelucrarea
informatiilor necesare la locul de muncd
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e Competenta de a invita si inveti:
- Identificarea elementelor componente ale aparatelor de mdsurd §i control;
- Identificarea reperelor care intrd in alcdtuirea elementelor componente ale aparatelor de
mdsurd §i control;
- Utilizarea documentatiei tehnice specifice pentru inregistrarea parametrilor mdsurati;

e Competente sociale i civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor de
lucru
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de
lucru primitd
- Interrelationarea la locul de muncd
- Asumarea responsabilitdtii pentru sarcina realizatd la locul de muncd

o Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobéndirii rezultatelor
invitirii (existente in gcoald sau la operatorul economic)

- plange, machete, simulatoare cu instalatii de mésuré si control;
- aparate de misura si control:
® manometre,
= termometre: bimetalice, termometre digitale, termometre cu contact de suprafata,
termometre de precizie, termometre cu gaz, termometre indicatoare si inregistratoare,
s debimetre mecanice,debitmetre cu duzi, debitmetre pentru canale deschise,
intrerupatoare de debit, declangatoare de alarma si intrerupatoare de presiune diferentiala.
= tahometre, indicatoare de greutate,
® gparate pentru avansarea automatd a sapei,
» dinamografe,
®» torsiometre,
s indicatoare de nivel al lichidelor cu electrod fix,
s indicatoare de nivel al lichidelor, cu flotor,
= indicatoare de nivel al lichidelor cu sistem de deplasare,
indicatoare de nivel al lichidelor, cu cadran,
intrerupatoare de nivel de lichid sau flotoare, alarme de nivel,
aparate de control al nivelului de lichid, automate,
indicatoare de nivel pentru apa,
indicatoare de nivel pentru combustibil si ulei, indicatoare de nivel al lichidelor
pentru re01p1ente inchise, indicatoare de nivel al lichidelor din recipiente deschise si
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- studii, documentatii de la agentii economici ( module de automatizare,mésurd si control)
documente specifice;

- documente specifice legate de intrefinerea AMC-urilor in foraj-extractie;

- scule: chei(fixe, reglabile), surubelnite, imbusuri, dil{i, ciocane, piese magnetice, etc.

- instalatiile si echipamentele din zonele de operare;

- rapoarte de activitate : formulare tip sau netipizate;

- programe de operare pe calculator;

- documentatii specifice de la agentii economici de profil.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. Criterii de realizare si
crt. ponderea acestora
1. Primirea si planificarea 35% | Respectarea planificérii sarcinii de | 30%
sarcinii de lucru lucru conform fiselor de lucru.
Masurarea parametrilor specifici 40%
din punctul de lucru/Citirea
diagramelor
Inregistrarea  §i  interpretarea | 20%
rezultatelor citirii

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

Respectarea normelor de protectia | 10%
mediului, normelor de calitate,
normelor de protectia muncii
specifice.

2. Realizarea sarcinii de 50% | Respectarea procedurilor in | 30%
lucru realizarea sarcinii de lucru.
Executarea lucrérilor de | 40%
reglare/montare a aparatelor de
masura si control in conformitate
cu normativele in vigoare, figele
tehnologice, caietele de sarcini.
Controlul lucrérilor de montare | 20%
efectuate la aparate/instalatia de
masurare

Folosirea  corespunzitoare a | 10%
echipamentelor de lucru.
3. Prezentarea si 15% | Utilizarea  vocabularului de | 20%
promovarea sarcinii specialitate in mdsurarea
realizate parametrilor specifici in foraj
extractie .

Respectarea calitdtii lucrérilor/ | 50%
sarcinilor realizate. P ZPTY: N
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice specializate 8:

MENTENANTA ECHIPAMENTELOR PENTRU FORAJUL SONDELOR

Rezultatele invitarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

8.1.1.Echipamente folosite
la forarea sondelor (rol
functional, parti componente,
montare, mentenantd
preventiva, corectiva si
reactiva) :

-Echipamentul de manevri:
turle si masturi de foraj, trolii
de foraj, mecanismul de
ridicare

-Echipamentul de rotire:
masa rotativa, capul hidraulic,
turbina de foraj
-Echipamentul de

circulatie: alcétuire, rol,
pompe de noroi, utilajul
pentru prepararea, curdtirea si
intretinerea fluidelor de foraj
-Echipamentul de
transmisie:cuplaje, transmisii
hidraulice, utilaje speciale de
transmitere

-Echipament de prevenire,
-Instalatii de foraj
-Garnitura de foraj,

-Sape de foraj,
-Echipamente de cimentare
si tubare

-Cap de circulatie cu robinet
central

- Cap de cimentare etajatd cu
by-pass si dispozitiv de
egalizare a presiunii

- Siu i niplu de cimentare cu
ciuperca
- Dispozitiv de ¢f
préjini

8.2.1. Precizarea metodelor
de foraj de-a lungul timpului
8.2.2. Selectarea
echipamentelor folosite la
forarea sondelor

8.2.3. Pregitirea
echipamentelor folosite la
forarea sondelor

8.2.4 Montarea
echipamentelor folosite la
forarea sondelor

8.2.5.Identificarea utilajelor
defecte utilizand proceduri si
teste specifice conform figei
sau cdrtii tehnice a utilajului

8.2.6.Determinarea cauzelor
defectiunilor dupi tipul
acestora, conditiile de aparitie
si evidentele de intretinere-
reparafii existente

8.2.7.Identificarea
documentatiei necesare pentru
executarea operatiilor de
pornire/ oprire a
echipamentelor, utilajelor §i
instalatiilor din foraj extractie
8.2.8.Utilizarea documentatiei
tehnice pentru executarea
operatiilor de pornire/ oprire
a echipamentelor, utilajelor i
instalatiilor din foraj extractie
8.2.9.Respectarea succesiunii
eratiilor din procedurile de
ru

8.3.1.Planificarea activitatii
proprii §i pregatirea locului de
muncé pentru exploatarea
echipamentelor utilizate la
forajul sondelor

8.3.2.Colaboreaza cu membrii
echipei pentru montarea §i
punerea in functiune a
utilajelor, echipamentelor,
sculelor si dispozitivelor

8.3.3.Manifesta preocupare
pentru colectarea i
transmiterea informatiilor
relevante cu privire la
inchiderea comenzilor de
lucru

8.3.4.Actionarea in
conformitate cu procedurile
stabilite la locul de muncéa

8.3.5.Asumarea raspunderii
asupra lucrdrii executate
8.3.6.Respectarea disciplinei la
locul de munci

8.3.7 Participa la discutii in
grup / echipd pentru a obtine
rezultatele propuse. Participi
constructiv la indeplinirea
sarcinilor echipei
8.3.8.Efectueazi lucrul in
conditii de securitate, in
conformitate cu politica

Calificarea: Mecanic echipame lﬁ pexn =- foraj extractie
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etajatd

- Cap de cimentare simpla

- Curatitor extensibil pentru
coloana de burlane

- Dopuri de cimentare

- Dop cupa pentru probe de
presiune

8.1.2.Scule si dispozitive
utilizate in forajul sondelor:
elevatoare, pene pentru prajini
de foraj (rol functional, pérti
componente, montare si
mentenantd preventiva,
corectiva si reactivd)

8.1.3. Scule mecanizate
-Broasca cu pene

- Elevator cu pene

- Cleste mecanizat pentru tevi
de extractie

- Grup de actionare electro-
hidraulic

de mentenantd a
echipamentelor de foraj in
functie de fisa de lucru
conform normelor HSEQ

8.2.11.Intocmirea figelor
tehnice de constatare,
raportarea operatiunilor
sefului ierarhic

8.2.12.Selectarea sculelor si

dispozitivelor utilizate in

forajul sondelor
8.2.13.Utilizarea sculelor si
dispozitivelor specifice
domeniului petrolier
8.2.14.Stabilirea necesarului
de scule dispozitive pentru o
situatie data
8.2.15.Utilizarea
documentelor sistemului de
management al calititii cu
aplicarea directd la locul de
munca
8.2.16.Verificarea si controlul
operatiilor executate
8.2.17.Aplicarea normelor de
SSM
8.2.18.Folosirea eficientd a
materialelor si energiei in
exploatarea sondelor

8.2.19.Utilizarea sculelor
mecanizate 1n foraj extractie

8.2.20. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate specific
domeniului de activitate
8.2.21.Citirea §i interpretarea
documentatiei tehnice
8.2.22.Clitirea §i interpretarea
cartilor tehnice ale utilajelor
8.2.23. Interpretarea
schemelelor de actionare

companiei, legislatiei si
normelor de tehnica securitatii
muncii specifice locului de
muncé

8.3.9.Capacitatea de analizi a
informatiilor
8.3.10.Interactionarea cu
membrii echipei de lucru
8.3.11.Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de lalocul de muncd

8.3.12. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primitd
8.3.13.Participa la cursuri de
perfectionare la nivel de
unitate economica..
8.3.14.Stabileste retele proprii
de informare tehnica.
8.3.15.Aplici toate
cunostintele dobandite pentru
eficientizarea propriei munci.
8.3.16. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme
8.3.17 Asumarea la locul de

muncd a calitatii
lucrdrilor/sarcinilor
incredintate.

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanica

Nivel: 3
Calificarea: Mecanic echipamente pentru foraj extractie




8.1.4.Sisteme de
automatizare in foraj
extractie. Rol functional,
descriere, exploatare
8.1.5.Actionari hidraulice in
foraj-extractie

-Scule cu actionare hidraulica
in foraj-extractie

8.1.6. Lucriri de
mentenanta a
echipamentelor pentru
forajul sondelor

8.1.7.Documentatie
tehnologici necesari
asiguririi mentenantei
echipamentelor de foraj-fise
tehnice de constatare

electricd, hidraulicd si
hidropneumaticd
8.2.24.Utilizarea sistemelor
de automatizare in foraj
extractie
8.2.25.Utilizarea sculelor cu
actionare hidraulic3 in foraj-
extractie
8.2.26.Semnalarea prezentei
oricéror nereguli in
functionarea echipamentului
hidraulic din foraj-extractie
8.2.27.Alegerea solutiei de
remediere a neconformitatilor
la sisteme de actionare
hidraulica in foraj-extractie
8.2.28.Pregitirea locului de
munci,utilajelor si sculelor
respectind cerintele de
calitatate impuse de procedura
de lucru
8.2.29.Executarea lucrarilor
de mentenanti:
preventivd,corectiva si
reactivd a echipamentelor
pentru forajul sondelor

8.2.30.Consemnarea
rezultatelor controlului in
documente specifice

8.2.31.Raportarea
defectiunilor constatate, a
cauzelor care le-au generat §i
a propunerii mdsurilor de
remediere a acestora

8.2.32.Citirea documentatiei
tehnologice scrisd intr-o limba
strdind de circulatie
internationald

18233 Pregitirea, in colaborare

N\ 7 oqs
cu‘/@ rsoanele abilitate, a

opriifi utilajului defect, in

Nivel:3
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vederea demontérii din
instalatie fard a afecta procesul
tehnologic

8.2.34. Utilizarea corectd a

8.1.8. Norme specifice de vocabularului comun si a celui

protectia muncii §i PSI de specialitate intr-o limbd

modernd

8.2.35.Aplicarea normelor
specifice de protectia muncii §i
PSI la efectuarea lucrérilor de
mentenanta

8.1.9. Norme specifice de
protectia mediului

8.2.36.Aplicarea normelor
specifice de protectia mediului
la efectuarea lucririlor de
mentenant{a

8.2.37. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitétii profesionale
desfasurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdfarii (1 — cunogtinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale inviatarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
~adrul unititii de rezultate ale invitarii tehnice specializate: ,Mentenanfa echipamentelor pentru

forajul sondelor”:

¢ Competente de comunicarea in limba roména:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate specific domeniului de
activitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfasurate
- Consemnarea rezultatelor controlului in documente specifice
- Raportarea defectiunilor constatate, a cauzelor care le-au generat s§i a propunerii
mdsurilor de remedierea acestora

e Competenfe de comunicare in limbi striine:
- Citirea documentatiei tehnologice scrisd intr-o limbd strdind de circulatie internationald
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate intr-o limbd modernd
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e Competente de baza de matematici, stiinfe si tehnologie:
- Citirea §i interpretarea documentatiei tehnice
- Citirea gi interpretarea cdrtilor tehnice ale utilajelor
- Interpretarea schemelelor de actionare electricd, hidraulicd si hidropneumaticd

e Competenta de a invita si inveti:
- Identificarea documentatiei necesare pentru executarea operatiilor de pornire/ oprire a
echipamentelor, utilajelor §i instalatiilor din foraj extractie
- Utilizarea documentatiei tehnice pentru executarea operatiilor de pornire/ oprire a
echipamentelor, utilajelor i instalatiilor din foraj extractie
- Respectarea succesiunii operatiilor din procedurile de lucru

e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de
lucru primitd
- Interactionarea cu membrii echipei de lucru
o Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea la locul de muncd a calitdtii lucrdrilor/sarcinilor incredintate
e Competenta de sensibilizare si de expresie culturali:
- Precizarea metodelor de foraj de-a lungul timpului

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte §i instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii rezultatelor
invitirii (existente in gcoald sau Ia operatorul economic)

e Echipamentul de manevri: turle si masturi de foraj, trolii de foraj, mecanismul de ridicare
e Echipamentul de rotire: masa rotativd, capul hidraulic, turbina de foraj
e Echipamentul de circulatie: alcituire, rol, pompe de noroi, utilajul pentru prepararea, curifirea
si intretinerea fluidelor de foraj
o Echipamentul de transmisie:cuplaje, transmisii hidraulice, utilaje speciale de transmitere
e Garnitura de foraj
- Corector
- Stabilizator cu role
- Stabilizator cu lame integrate
- Stabilizator cu lame sudate
- Stabilizator cu manson

- Robinet de sig
- Reductii gt

S
X

—
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Echipamente pentru tubaj si cimentare

-Cap de circulatie cu robinet central

- Cap de cimentare etajati cu by-pass si dispozitiv de egalizare a presiunii

- Siu si niplu de cimentare cu ciupercéd

- Dispozitiv de cimentare prin prajini

- Dispozitiv de cimentare etajati

- Cap de cimentare simpla

- Curiétitor extensibil pentru coloana de burlane

- Dopuri de cimentare

- Dop cupa pentru probe de presiune

Motoare termice, instalatii de pornire §i protectie

Aparate de méasurat presiunea ( manometre, vacuummetre)

Aparate de mésurat debitul ( debitmetre, contoare)

Aparate de mésurat temperatura( termometre)

Elevatoare cu prajini de foraj: cu deschidere centrald si scaun drept, cu deschidere centrali si
scaun conic

- Elevatoare pentru prdjini grele cu gét

- Elevatoare pentru burlane de tubaj

- Broasca elevator cu pene: pentru burlane de tubaj si tevi de extractie

- Pene pentru préjini de foraj

- Pene manuale multisegment: pentru prajini grele, pentru burlane de tubaj

- Colier multisegment pentru material tubular

- Patrat mare pentru masa rotativa si antrenor multidimensional

- Carlig de productie

- Clesti manuali: cleste multidimensional, clegte cu 2 articulatii pentru tevi de extractie, cleste cu
bac continuu pentru tevi de extractie, cleste deschis pentru tevi de extractie, cleste de frictiune,
cleste cu lant si falci duble

Documente tehnologice (desene de executie)

Normative specifice, echipamente si dispozitive de protectie, fise individuale de instructaj, afige

Soft-uri educationale
Calculator
Videoproiector

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si . .. . .
Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
1. | Primirea si 35% | Citirea documentatiei tehnice in vederea 50%
planificarea sarcinii realizérii operatiilor de mentenants pentru
de lucru echipamentele/ utilajele utilizate la forajul
sondelor.
Domeniul de pregétire p rofesiii

Nivel: 3
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Identificarea defectiunilor
echipamentelor/utilajelor pentru forajul
sondelor

40%

Alegerea SDV-urilor necesare realizérii
operatiilor de mentenanti pentru
echipamentele/ utilajele utilizate la forajul
sondelor.

10%

2. | Realizarea sarcinii de
lucru

50%

Respectarea prescriptiilor tehnice din
documentatia tehnica de pornire/oprire.

25%

Respectarea indicatiilor tehnologice in
remedierea defectiunilor echipamentelor/
utilajelor utilizate la forajul sondelor

50%

Executarea operatiilor de montaj dupa
reparare.

15%

Folosirea corespunzitoare a echipamentelor
de lucru.

10%

3. | Prezentarea si
promovarea sarcinii
realizate

15%

Aplicarea corectd a procedurilor de lucru
pentru pornirea/oprirea
echipamentelor/utilajelor de lucru..

50%

Utilizarea terminologiei de specialitate in
descrierea operatiei de pornire/oprire a
instalatiei/echipamentului.

50%

Domeniul de pregitirk prafesiodals: Me
Nivel: 3 N\ r i
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice specializate 9:
MENTENANTA ECHIPAMENTELOR PENTRU EXTRACTIE TITEI SI GAZE

Rezultatele invitarii

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

9.1.1.Utilaje pentru
exploatarea sondelor in
eruptie, pompaj si
manipularea fluidelor

- Tipuri de utilaje pentru
exploatarea sondelor in
eruptie si In pompaj( rol
functional, elemente
componente, montare)

-Lucriri de mentenanta
(preventiva, corectiva,
reactivd)

9.1.2.Scule si dispozitive
specifice extractiei

-Rol functional, elemente
componente, mod de
functionare , montare.
-Lucrédri de mentenanta
(preventiva, corectiva,
reactiva)

9.1.3. Instalatii sub
presiune (tipuri, rol
functional, pérti
componente, parametrii
functionali, mentananta):

- cazane cu abur

- butelii

- rezervoare

- schimbatoare de caldura
-Lucréri de mentenanti
(preventiva, corectiva,
reactiva)

9.2.1.Selectarea utilajelor si utilajelor
pentru  exploatarea sondelor 1in
eruptie, pompaj si manipularea
fluidelor

9.2.2.Pregitireca  utilajelor folosite
pentru extractie titei si gaze:
9.2.3.Identificarea elementelor
componente  ale utilajelor pentru
exploatarea sondelor in eruptie,
pompaj si manipularea fluidelor.
9.2.4.Montarea utilajelor folosite la
pentru extractie fifei si gaze.

9.2.5.Alegerea sculelor dispozitivelor
pentru operatii specifice la extractia
de titei si gaze;

9.2.6.Selectarea  instalatiilor  sub
presiune din zonele de proces

9.2.7 Identificarea elementelor
componente ale instalatiilor sub
presiune.

9.2.8.Utilizarea documentatiei
tehnice in exploatarea instalatiilor

sub presiune

9.2.9.Monitorizarea parametriilor
functionali la instalatiile sub
presiune;

9.2.10.Selectarea utilajelor pentru
comprimarea gazelor.
9.2.11.Reglarea parametrilor

functionali ai compresoarelor;

9.3.1.Planificd activititi
de pregitirea locului de
muncd pentru utilizarea
utilajelor  utilizate 1in
extractie fitei §i gaze,
pentru realizarea
programului primit;

9.3.2.In functie de fisa
postului monteazd i
pune in functiune a
echipamentelor  pentru
extractie tifei si gaze

9.3.3.Actionarea in
conformitate cu
procedurile stabilite la
locul de munca.

9.3.4.In functie de fisa de
lucru utilizeaza
documentele  specifice
sistemului de
management al calitétii
cu aplicarea directd la
locul de munca
9.3.5.Interrelationarea la
locul de muncd pentru
realizarea  sarcinii de
lucru
9.3.6.Asumarea
raspunderii
lucrérii executate.
9.3.7.Respectarea
disciplinei in exploatarea
utilajelor;

asupra

Domeniul de
Nivel: 3
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9.1.4.Utilaje pentru
comprimarea gazelor,
- Tipuri de compresoare
pentru comprimarea
gazelor;
- Parametri functionali si
reglarea acestora,
- Lucréri de mentenant
(preventiva, corectiva,
reactiva)

9.1.5.Utilaje pentru
transportul §i
depozitarea produselor
petroliere
(conducte pentru transport:
retele de conducte,
montarea conductelor)
-Parcuri de separatoare:
¢ Rol functional,
e Descriere,

e Utilaje componente .

- Lucréri de
mentenanta(preventiva,
corectiva, reactivd)

9.2.12.Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui de

specialitate

9.2.13.Supravegherea  parametrilor
de functionare din instalatii §i
incadrarea acestora in limitele
normale

9.2.14.Executarea  lucrdrilor de

mentenanti preventivd, corectivd si

reactivi a  utilajelor  pentru
comprimarea gazelor.
9.2.15.Selectarea utilajelor pentru

transportul §i depozitarea produselor
petroliere.

9.2.16. Utilizarea documentatiei
tehnice specifice utilajelor exploatate
9.2.17.1dentificarea  documentatiei
necesare pentru executarea
operatiilor din cadrul lucrdrilor de
mentenantd
9.2.18.Identificarea/completarea

documentatiei necesara in
functionarea normald a utilajelor si
instalatiilor

9.2.19.Executarea  lucrdrilor de

mentenanti preventivd,corectivd si
reactivi ~a  utilajelor  pentru
transportul, si depozitarea produselor
petroliere

9.2.20 Explorarea bazelor de date de
pe internet

9.2.21. Intretinere unei baze de date
pe calculator §i pe intenet

9.2.22. Completarea pe calculator a
Jformatelor de prezentare a
informatiilor, care includ text,
numere si imagini

9.2.23. Utilizarea tehnicilor de
cdutare adecvate surselor de
informatii

9.2.24 Folosirea metodelor de schimb
de informatii prin internet
9.2.25.Utilizarea documentelor
sistemului de management al calittii

9.3.8.Manifestd interes
pentru respectarea
prevederile legislatiei din

domeniul securitdtii si
sandtdtii in muncd si

masurile de aplicare a
acestora;

9.3.9.Manifestd interes
pentru respectarea
normelor si a

tehnologiilor de lucru;

9.3.10.Gospodéareste
mijloacele materiale si
asigurd folosirea eficient
a materiilor si energiilor.

9.3.11.Colaborarea cu
membrii echipei de lucru,

in  scopul  indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncd

9.3.12. Asumarea, in
cadrul echipei de la locul
de muncd, a
responsabilitdtii pentru
sarcina de lucru primitd

9.3.13.Asumarea la locul
de muncd a calitdtii
lucrarilor/sarcinilor
incredintate

9.3.14. Asumarea
initiativei in rezolvarea
unor probleme

9.3.15. Preocupare pentru
calitatea mediului
inconjurdtor
9.3.16.Constientizarea
privind impactul pe care-1
pot avea accidentele in
manipularea  produselor

Domeniu
Nivel: 3
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cu aplicarea directd la locul de | petroliere asupra mediului
munca;

9.2.26.Consemnarea rezultatelor
controlului in documente specifice;
9.2.27.Aplicarea normelor HSSE, la
executarea lucrérilor de mentenantd a
echipamentelor/utilajelor de extractie;

9.1.6.Cunoasterea 9.2.28.Utilizarea corectd a
documentelor sistemului vocabularului comun §i a celui de
de management al specialitate intr-o limbd modernd
calitétii cu aplicarea 9.2.29. Comunicarea/raportarea
directi la locul de munci. | rezultatelor activitdtilor profesionale
9.1.7.Norme (HSSE) desfasurate, in limba romdnd si intr-o
Santate, Siguranta, limbd modernd

Securitate, Mediu. 9.2.30.Folosirea eficienta a

materialelor i energiei folosite in
exploatarea sondelor.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdtadrii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdtdrii (1 — cunostinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate
in cadrul unitiitii de rezultate ale invatirii tehnice specializate ,,Mentenanta echipamentelor
pentru extractie fifei si gaze”:

Competente de comunicarea in limba roménai si in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate
Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfdsurate, in limba
romadnd i intr-o limbd modernd
Competente de comunicare in limbi striine:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limbd modernd
- Comunicarea/raportarea rezultatelor activitdfilor profesionale desfdsurate, in limba
romdnd §i intr-o limbd modernd
Competente de bazid de matematici, stiinte si tehnologie:
- Supravegherea parametrilor de functionare din instalatii §i incadrarea acestora in
limitele normale.
Competenta de a invita sa inveti:
- Utilizarea documentatiei tehnice specifice utilajelor exploatate
- Identificarea documentatiei necesare pentru executarea operatiilor din cadrul lucrdrilor
de mentenantd

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanicid 49
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e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si
cunoastere:

- Explorarea bazelor de date de pe internet

- Intretinere unei baze de date pe calculator §i pe intenet

- Completarea pe calculator a formatelor de prezentare a informatiilor, care includ text,
numere §i imagini

- Utilizarea tehnicilor de cdutare adecvate surselor de informatii

- Folosirea metodelor de schimb de informatii prin internet

e Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul
de muncd

- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de
lucru primita

- Asumarea la locul de muncad a calitdtii lucrdrilor/sarcinilor incredintate

- Preocuparea pentru calitatea mediul inconjurdtor

- Congtientizarea privind impactul pe care-l pot avea accidentele in manipularea
produselor petroliere asupra mediului

- Interrelationarea la locul de muncd pentru realizarea sarcinii de lucru

o Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea la locul de muncd a calitdtii lucrdrilor/sarcinilor incredintate.

Lista minim# de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor
invitirii (existente in scoald sau la operatorul economic)

Studii, documente, materiale video despre resursele energetice

Plange, machete, simulatoare cu instalatii si echipamente de extractie, tratare, transport;
Planse, machete, materiale video cu utilaje de extractie

Studii, documentatii de la agentii economici

Instructiuni tehnice de functionare specifice a instalatiilor modernizate

Resursele materiale din zona de operare: cap de pompare, cap de eruptie, fevi de extractie,
unitate de pompare, pompe de addncime, prdjini de pompare, clesti, pene cu actionare
mecanici si hidraulica, scule de instrumentatii

Documentatii specifice de la agentii economici

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitirii

Criterii §i indicatori de realizare si ponderea acestora:

g: Criterii de realizare si ponderea acestora | Indicatorii de realizare si ponderea acestora
1. | Primirea §i plafifigarea 35% | Citirea documentatiei tehnice in 50%

vederea realizdirii operatiilor de
mentenanti pentru echipamentele/
utilajele utilizate extractie.




Identificarea defectiunilor
echipamentelor/utilajelor pentru
extractie.

40%

Alegerea SDV-urilor necesare
realizdrii operatiilor de mentenanti
pentru echipamentele/ utilajele
utilizate la extractie titei si gaze.

10%

2. | Realizarea sarcinii de lucru

50%

Respectarea prescriptiilor tehnice din
documentatia tehnici de
pornire/oprire.

25%

Respectarea indicatiilor tehnologice in
remedierea defecfiunilor
echipamentelor/ utilajelor utilizate la
extractia titeiului si gazelor.

50%

Executarea operatiilor de montaj dupa
reparare.

15%

Folosirea corespunzitoare a
echipamentelor de lucru.

10%

3. | Prezentarea si promovarea sarcinii
realizate

15%

Aplicarea corecta a procedurilor de
lucru pentr pornirea/oprirea
echipamentelor/utilajelor de lucru..

50%

Utilizarea terminologiei de specialitate
in descrierea operatiei de
pornire/oprire a
instalatiei/echipamentului.

50%
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IV. REZULTATE ALE iNVATARII SPECIFICE ALTOR DISCIPLINE (MATEMATICA,

LIMBA MODERNA, STIINTE ETC.) NECESARE PENTRU DOBANDIREA CALIFICARII

PROFESIONALE ,MECANIC ECHIPAMENTE PENTRU FORAJ EXTRACTIE”

- Limba si literatura roména:
- Morfologie si sintaxa propozitiei
- Comunicare eficient3
- Intelegerea textului scris/ citit
- Limbile moderne:
- Vocabularul uzual
- Morfologia si sintaxa proprozitiei
- Comunicare eficientd
- Intelegerea textului scris/ citit
- Matematici:
- Operatii aritmetice de bazi pentru efectuarea de calcule algebrice simple
- Gandire logicd
- Notiuni elementare de geometrie plani si in spatiu
- Fizica:
- Fenomene fizice
- Miérimi fizice §i unitéti de masurd
- Chimie:
- Fenomene chimice
- Caracteristici fizico-chimice specifice materialelor
- Simbolizarea elementelor chimice
- Masurarea maselor, densitétilor
- Educatie tehnologica:
- Caracteristici fizico-chimice specifice materialelor metalice i nemetalice
- Simbolizarea otelurilor si fontelor.
- Aplicarea normelor si regulilor de desen tehnic
- Misurarea lungimilor, unghiurilor

Index al prescurtarilor si abrevierilor

URI Unitate de rezultate ale invatérii
IPT Invitimant profesional si tehnic
S.C. Societate comerciald
S.A. Societate pe acfiuni
AMC Aparate de mésuri si control
SDV Scule, dispozitive si verificatoare
SSM Sanitatea si securitatea muncii
PSI Prevenirea §i stingerea incendiilor
% ao~. | Divizia Explorare si Productie
& E %, \Sinitate, Siguranti, Securitate, Mediu
& |Hegsr \ 2
2 [Nmwdl )=
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