MINISTERUL EDUCATIEI SI CERCETARII
CENTRUL NATIONAL DE DEZVOLTARE A INVATAMANTULUI PROFESIONAL SI TEHNIC

FISA DE EVALUARE
in vederea certificarii calificarii profesionale,
Anul $COIar: ....ccoveeerreeereeereennes 3 SESIUNBA: .vviveeiiecrec e

Numele si prenumele candidatului: .........cocoeviiiiiiiiiiniiieeeeee e

Centrul de examen unde S€ SUSHINEG EXAMENUL ......eiiuiiiiiieiieie et be e sreeneeenee e
Unitatea de Invatdmant de unde provine candidatul: ...........cccooiiiiiiiiiiiiiiieeeeeee e
Locul de desfasurare @ Probei PrACLICE: .......oceriririiirieieie ettt bbbttt sb ettt b e s
Calificarea profesionala: MAROCHINER

Standard de pregatire profesionala (SPP) aprobat prin ordinul: OMENCS 4121/2016
Rezultatele invatarii vizate a fi atinse (conform SPP):

Cunostinte

6.1.2. Norme ergonomice la locul de munca

6.1.3. Conditii de lucru specifice locului de munca

6.1.4. Operatii de aprovizionare a locului de munca

8.1.1. Definirea operatiilor de prelucrare a pieselor

8.1.2. Enumerarea uneltelor, echipamentelor de lucru si masinilor specifice acestor operatii de prelucrare
8.1.3. Descrierea modului de executie a operatiilor tehnologice de prelucrare a pieselor croite

8.1.4. Descrierea principiului de functionare a masinilor specifice operatiilor mecanice de prelucrare a
pieselor

8.1.5.Analizarea defectelor de prelucrare si metode de remediere ale acestora

8.1.6. Descrierea normelor specifice SSM si PSI la masinile si utilajele specifice operatiilor de prelucrare a
pieselor

9.1.5.Descrierea modului de executie al operatiilor de asamblare si finisare

9.1.8. Analizarea defectelor de asamblare si finisare si metode de remediere

9.1.9. Descrierea normelor specifice SSM si PSI la masinile si instalatiile pentru asamblarea si finisarea
articolelor de marochindrie

Abilitati

6.2.1.0rganizarea locului de munca

6.2.2. Pregatirea pentru lucru a utilajului

6.2.4. Aprovizionarea locului de munca cu materie prima, semifabricate, materiale auxiliare
8.2.1.Selectarea operatiei de prelucrare a pieselor in functie de modul de asamblare a acestora specific unui
anumit tip de articol de marochinarie

8.2.2.Selectarea uneltelor, echipamentelor de lucru si utilajelor in ordinea logica a procesului tehnologic de
prelucrare

8.2.3. Identificarea semifabricatelor rezultate in urma prelucrarii mecanice

8.2.4. Executarea operatiilor de prelucrare a pieselor (pregatirea spatiului de lucru, pregatirea materialelor
pentru: egalizare, subtiere, indoirea marginilor, vopsirea marginilor, perforare, insemnare, matuirea
marginilor, imprimarea, intarirea reperelor, poansonarea, dantelare, efectuarea reglajelor la magini, controlul
operatiilor), conform cerintelor documentatiei tehnice

8.2.5. Remedierea eventualelor defecte de prelucrare



8.2.6. Executarea operatiilor de prelucrare a pieselor aplicand masurile de protectie specifice

9.2.2. Alegerea tipului de imbinare necesar pentru confectionarea articolelor marochindrie usoara si grea,
articole tehnice si sport;

9.2.5. Selectarea uneltelor, masinilor si materialelor in ordinea logica a procesului tehnologic de asamblare
si finisare

9.2.7.Executarea operatiilor de asamblare a detaliilor (pregatirea spatiului de lucru, pregatirea materialelor
pentru: coasere, lipire, sudare, prindere), conform cerintelor documentatiei tehnice

9.2.9.1dentificarea eventualelor defecte de asamblare si finisare si remedierea lor

9.2.10. Executarea operatiilor de asamblare si finisare aplicand masurile de protectie specifice

Utilizarea corecta Tn comunicare a vocabularului comun §i a celui de specialitate

Utilizarea documentatiei de specialitate

Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

Prelucrarea informatiilor dobandite din documentatia tehnica

Atitudini

6.3.2. Aplicarea independenta a cerintelor ergonomice specifice locului de munca

6.3.4. Tncadrarea In normele de timp stabilite

8.3.1.Respectarea procesului tehnologic in stransa corelare cu tipul articolului de marochinarie obtinut
8.3.4.0rganizarea independenta a spatiului propriu de lucru

8.3.5.Executarea, sub supraveghere cu grad restrans de autonomie a operatiilor de prelucrare in vederea
realizarii cerintelor tehnice si estetice specifice produselor finite

8.3.6. Utilizarea masinilor si uneltelor in scopul executarii operatiilor de prelucrare sub supraveghere cu
grad restrans de autonomie

8.3.7.Incadrarea Tn normele de timp stabilite

8.3.10.Remedierea eventualelor defecte, sub supraveghere

8.3.12. Respectarea legislatiei privind sandtatea si securitatea in munca si protectia mediului in realizarea
operatiilor

9.3.1. Respectarea procesului tehnologic in stransa corelare cu tipul articolului de marochinarie obtinut
9.3.6.0rganizarea cu profesionalism a spatiului propriu de lucru

9.3.7. Executarea, sub supraveghere cu grad restrans de autonomie, a operatiilor de asamblare si finisare in
vederea realizarii cerintelor tehnice si estetice specifice produselor finite

9.3.8.Utilizarea masinilor si uneltelor in scopul executarii operatiilor de asamblare si finisare sub
supraveghere cu grad restrans de autonomie

9.3.10.Remedierea sub supraveghere a eventualelor neconfomitati

Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru primita
Asumarea initiativei in identificarea uneltelor, echipamentelor de lucru si magsinilor specifice acestor
operatii de prelucrare

Respectarea parametrilor de functionare optima a masinilor

Asumarea initiativei in identificarea tipului de imbinare

Corectitudinea interpretarii documentatiei tehnice

Autoevaluarea corectitudinii operatiilor tehnologice executate



Titlu tema pentru proba practica extrasa: CONFECTIONAREA CURELEI PENTRU
SUSTINEREA ARTICOLELOR VESTIMENTARE

Enuntul temei pentru proba practica:
Realizati articolul curea pentru sustinerea articolelor vestimentare conform mostrei etalon, avand la
dispozitie detaliile croite si documentatia tehnica

Sarcini de lucru:

1. Citirea documentatiei tehnice

2. Reglarea parametrilor tehnologici ai utilajelor
3. Executarea operatiilor de prelucrare a pieselor
4. Executarea operatiilor de asamblare

5. Verificarea calitdtii executiei imbindrilor

6. Respectarea normelor SSM

Pentru proba orala veti prezenta normele de sanatate si securitate in munca, piesele componente, tipurile
de prelucrari realizate, precum si succesiunea operatiilor de prelucrare si asamblare pe care le-ati executat

Timp de lucru: maxim 2 ore




N 1 Punctaj Punctaj acordat
Nr. A. Criterii de evaluare™ a . . 9 .
ort. T A Indicatori de realizare maxim pe Evaluator | Evaluator | Evaluator
indicator 1 2 3
1. Criteriul 1 Primirea i | Indicator 1 Citirea documentatiei tehnice in vederea realizarii | 5 p
planificarea  sarcinilor  de | articolului tip curea
lucru Indicator 2 Identificarea pe mostra etalon a tipurilor de | 5p
(max 15 p) prelucriri
Indicator 3 Pregatirea masinii pentru coasere op
2. Criteriul 2 Realizarea sarcinii | Indicator 1 Realizarea operatiilor de prelucrare a pieselor, | 20 p
de lucru respectarea parametrilor de lucru specifici
(max 55 p) Indicator 2 Realizarea operatiilor de asamblare cu respectarea | 20 p
parametrilor de lucru specifici
Indicator 3 ldentificarea si remedierea defectelor de executie | 10 p
Indicator 4 Respectarea normelor SSM specifice masinilor de | 5 p
cusut
TOTAL MAXIM PROBA PRACTICA® | 70 p
Nr B. Criterii de apreciere a _ _ _ Pur)ctaj Punctaj acordat
crt: performantei candidatului la Indicatori de realizare maxim pe Evaluator | Evaluator | Evaluator
proba orala indicator 1 2 3
1. Criteriul 1 Prezentarea si | Indicator 1 Argumentarea alegerii operatiilor de prelucrare a | 10 p
promovarea sarcinii realizate | pieselor
(max 30 p) Indicator 2 Precizarea succesiunii si a rolului operatiilor de | 10 p
prelucraree a pieselor si asamblare
Indicator 3 Utilizarea vocabularului comun si a terminologiei | 10 p
de specialitate Tn prezentarea sarcinii realizate
TOTAL MAXIM PROBA ORALA’ | 30 p
PUNCTAJ TOTAL® | 100 p
PUNCTAJ FINAL®

1 Criteriile de evaluare sunt enunturi asociate competentelor/rezultatelor invatarii care specifica cu mai multd exactitate rezultatele elevului, prin indicarea unor standarde prin care se poate

masura nivelul de dobandire a competentei. Fiecarui criteriu i se alocd un punctaj maxim.

2 Fiecare criteriu este detaliat prin indicatori de realizare, definiti in relatie cu competentele/rezultatele invatarii. Fiecarui indicator i se aloca un numar de puncte. Suma punctelor indicatorilor este

egala cu punctajul maxim al criteriului.
3 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile

4 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile

5 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total acordat pentru candidat

6 Se calculeaza punctajul final ca medie aritmetica a punctajelor acordate de fiecare dintre cei trei evaluatori

7Se completeazad de un membru al comisiei de examinare. Raspunsurile la intrebari vor fi luate in considerare la acordarea punctajului la proba orala




Intrebirile Comisiei’

INTREBARE Observatii referitoare la raspunsurile la intrebari ale candidatului

Observatiile Comisiei de examinare referitoare la realizarea probei practice pentru motivarea punctajului acordat



Rezultatul final stabilit de comisia de examinare pe baza evaluarii probei practice si a probei orale:

Admis Cu 100p-9%5p 94,99p - 85p 84,99p — 75p 74,99p — 60p
punctajul
final
. _Cu . Excelent Foarte bine Bine Satisfacator
calificativul

Respins Cu

punctajul

final
Evaluatori Presedinte de comisie
(numele, prenumele si semnatura): (numele, prenumele si semnatura):

Evaluator 1: ..oooeree e,
EValuator 2: ...
Evaluator 3: ..o

Data: ..o,



