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Cunostinte:

2.1.2 Materii prime specifice proceselor tehnologice din tesatorii si tricotaje

3.1.1 Descrierea normelor generale si specifice pentru sanatatea si securitatea muncii ( NSSM), de
protectie impotriva incendiilor ( PSI) si de protectie a mediului, pentru operatii specifice in industria
textila si de pielarie.

5.1.1 Descrierea etapelor de transformare a materiei prime in produs finit, specifice proceselor
tehnologice din textile si pielarie

5.1.2 Caracterizarea semifabricatelor din cadrul proceselor tehnologice

6.1.2 Norme ergonomice la locul de munca

6.1.3 Conditii de lucru specifice locului de munca

8.1.1 Definirea operatiei tehnologice de tesere

8.1.2 Descrierea principiului de realizarea operatiei de tesere

8.1.3 Descrierea principiului de functionare a masinii de tesut conventional

8.1.4 Enumerarea mecanismelor componente ale masinii de tesut. Schema tehnologica a masinii de
tesut

8.1.5 Descrierea/ identificarea defectelor ce pot apare in timpul operatiei de tesere si precizare
cauzelor ce au condus la aparitia lor

Abilitati:

2.2.4 Identificarea materiilor prime specifice din tesatorii si tricotaje

2.2.5 Selectarea materiilor prime specifice din tesatorii si tricotaje

2.2.15 Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate

2.2.16 Comunicarea/ raportarea rezultatelor activitatiilor profesionale desfasurate

2.2.17 Prelucrarea informatiilor dob4ndite din documentatia tehnica

3.2.1 Realizarea operatiilor specifice domeniului textile- pielirie respectind legislatia privind
sanatatea si securitatea in munca, de protectie impotriva incendiilor si de protectie a mediului
5.2.1 Identificarea etapelor de transformare a materiilor prime pe parcursul procesului tehnologic
5.2.2 Selectarea semifabricatelor din cadrul procesului tehnologic

rezultate in preparatia tesatoriei

8.2.1 Identificarea semifabricatelor rezultate in tesatorie

8.2.2 Executarea operatiilor specifice de tesatorie

8.2.3 Citirea schemei tehnologice a masinii de tesut conventional/ clasic



8.2.4 Alimentarea masinii de tesut cu fire de batatura

8.2.5 Remedierea defectelor de executie ( intreruperi de fire, fire neuniforme, fire lipsa, fire
necorespunzatoare, desituri, rarituri, cuiburi, pete) prin metoda manuala sau solicitarea echipei de
interventie

Atitudini:

2.3.1 Asumarea responsabilititii in selectarea materiilor prime

2.3.2 Identificarea independenta a materiilor prime

2.3.4 Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca
2.3.5 Asumarea in cadrul echipei de la locul de munca a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primita

3.3.1 Asumarea responsabilititii in respectarea NSSN, PSI si de protectie a mediului in timpul
realizarii activitatilor specifice domeniului textile- pielarie

5.3.1 Asumarea responsabilititii in selectarea semifabricatelor

5.3.2 Identificarea independenta a semifabricatelor pentru obtinerea produselor finite

5.3.8 Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca
5.3.9 Asumarea in cadrul echipei de la locul de munci, a responsabilititii pentru sarcina de lucru
primita

6.3.2 Aplicarea independenta ergonomice specifice locului de munca

6.3.4 Incadrarea in normele de timp stabilite

6.3.7 Asumarea initiativei in organizarea locului de munca

8.3.1 Respectarea precizirilor din documentatia tehnica pentru un consum redus de fire

8.3.2 Respectarea cu exactitate a precizarilor din documentatia tehnica, pentru etapa de tesere

8.3.4 Incadrarea in normele de timp stabilite

8.3.8 Asumarea responsabilitatilor ce ii revin in cadrul echipei de lucru



Titlu tema pentru proba practica extrasa: IDENTIFICAREA SEMIFABRICATULUI OBTINUT iN
TIMPUL OPERATIEI DE TESERE CONVENTIONALA(CLASICA) A TESATURILOR DE TIP
BUMBAC, DESCRIEREA SI DESERVIREA MASINII DE TESUT CONVENTIONAL (CLASIC),
RESPECTAND NORMELE DE SANATATE SI SECURITATE iN MUNCA SI PREVENIREA Si
STINGEREA INCENDIILOR.

Enuntul temei pentru proba practica: Identificati semifabricatul alimentat, precum si cel rezultat in
timpul operatiei de tesere conventionald (clasicad) a tesaturilor de tip bumbac, descrieti si efectuati manuirile
specifice deservirii masinii de tesut conventional(clasic), respectand normele de sanatatea si securitatea
muncii si prevenirea si stingerea incendiilor.

Sarcini de lucru:

1. Organizarea locului de munca.

2. Citirea documentatiei tehnice.

3. ldentificarea semifabricatului alimentat pe masina de tesut conventional(clasic) tesaturi de tip bumbac.
4. ldentificarea semifabricatului rezultat in urma operatiei de tesere conventionala(clasica).

5. Respectarea zonelor de depozitare interfazice.

6. Executarea manuirilor specifice de deservire a masinii de tesut conventional(clasic) tesaturi de tip bbc.
7. Respectarea normelor de sanatatea si securitatea muncii si prevenirea si stingerea incendiilor.

Pentru proba orala veti defini operatia de tesere conventionald(clasica) si scopul acesteia, veti reda
schema tehnologica a masinii de tesut conventional(clasic) si veti descrie principiul de functionare si
mecanismele componente ale masinii de cusut conventional(clasic), veti efectua manuirile specifice pentru
deservirea masinii de tesut conventional(clasic), veti descrie defectele ce pot aparea in timpul operatiei de
tesere conventionala(clasica) si veti preciza cauzele aparitiei lor, utilizand un limbaj tehnic adecvat.

Timp de lucru: 60 min




Nr. | A Criterii de evaluare' o L, Punctaj Punctaj acordat
crt. a candidatului la proba Indicatori de realizare maxim pe Evaluator | Evaluator | Evaluator
' practica indicator 1 2 3
1. | Criteriul 1. Primirea si | Indicator 1. Organizarea locului de munca 10p
planificarea sarcinilor de | Indicator 2. Citirea documentatiei tehnice 10p
lucru Indicator 3. Respectarea zonelor interfazice de depozitare 5p
(max 25 p)
Criteriul 2. Realizarea | Indicator 1. Identificarea semifabricatului alimentat 10p
2. | sarcinilor de lucru Indicator 2. Identificarea semifabricatului debitat 10p
(max 45 p) Indicator 3. Executarea manuirilor specifice de deservire 15p
Indicator 4. Respectarea normelor de sanatate si securitate in 10p
muncd, prevenirea si stingerea incendiilor
TOTAL MAXIM PROBA PRACTICA® | 70 p
B. Criterii de apreciere a . Punctaj acordat
. Punctaj
Nz P il Indicatori de realizare maxim pe | Evaluator | Evaluator | Evaluator
crt. candidatului la proba L
- indicator 1 2 3
orala
1. | Criteriul 1. Prezentarea | Indicator 1. Definirea operatiei de tesere conventionala. 5p
si promovarea sarcinii | Indicator 2. Redarea schemei tehnologice si descrierea functionarii masinii de | 10 p
realizate tesut conventional(clasic).
(30 p) Indicator 3. Identificarea defectelor si precizarea cauzelor producerii lor 10p
Indicator 4. Utilizarea terminologiei de specialitate in prezentarea 5p
sarcinii de lucru
TOTAL MAXIM PROBA ORALA" | 30 p
PUNCTAJ TOTAL” | 100 p
PUNCTAJ FINAL®

1 Criteriile de evaluare sunt enunturi asociate competentelor/rezultatelor invatarii care specifica cu mai multd exactitate rezultatele elevului, prin indicarea unor standarde prin care se poate

masura nivelul de dobandire a competentei. Fiecarui criteriu i se alocd un punctaj maxim.

2 Fiecare criteriu este detaliat prin indicatori de realizare, definiti in relatie cu competentele/rezultatele invatarii. Fiecarui indicator i se aloca un numar de puncte. Suma punctelor indicatorilor este
egala cu punctajul maxim al criteriului.

3 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile

4 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile

5 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total acordat pentru candidat

6 Se calculeaza punctajul final ca medie aritmetica a punctajelor acordate de fiecare dintre cei trei evaluatori

7Se completeaza de un membru al comisiei de examinare. Raspunsurile la intrebari vor fi luate in considerare la acordarea punctajului la proba orala




intrebarile Comisiei’

INTREBARE Observatii referitoare la raspunsurile la intrebari ale candidatului

Observatiile Comisiei de examinare referitoare la realizarea probei practice pentru motivarea punctajului acordat



Rezultatul final stabilit de comisia de examinare pe baza evaluarii probei practice si a probei orale:

Admis Cu 100p-95p 94,99p - 85p 84,99p — 75p 74,99p — 60p
punctajul
final
. _Cu . Excelent Foarte bine Bine Satisfacator
calificativul

Respins Cu

punctajul

final
Evaluatori Presedinte de comisie
(numele, prenumele si semnatura): (numele, prenumele si semnatura):

Evaluator 1: ...,
EValuator 2: ...
Evaluator 3: ..o

Data: ..o,



