MINISTERUL EDUCATIEI SI CERCETARII
CENTRUL NATIONAL DE DEZVOLTARE A INVATAMANTULUI PROFESIONAL SI TEHNIC

FISA DE EVALUARE
in vederea certificarii calificarii profesionale,
Anul scolar: ......cccovveeeeeeernnnneen. 3 SESIUNGA: .vveeeiieeeciree e

Numele si prenumele candidatului: .........cocooiiiiiiiiiiiiie

Centrul de examen unde Se SUSINE EXAMENUL: .......coiviiiiiiiiiieiii ittt et re e sbe e s be e beesare e saeesnbeenrees
Unitatea de Tnvatamant de unde provine candidatul: ............cooiiiiiiiiiiiiii e
Locul de desfasurare @ probel PraCtiCe: .........eiuinint ettt ettt ettt et et et e et e et e ae e ae e e
Calificarea profesionald: Mecanic de mecanica find

Standard de pregatire profesionala (SPP) aprobat prin ordinul: OMENCS nr. 4121/13.08.2016

Rezultatele invatarii vizate a fi atinse (conform SPP):

Cunostinte:

4.1.2. Mijloace de masurare si control utilizate pentru realizarea pieselor conform documentatiei tehnice
(principii de functionare si caracteristici tehnice): Mijloace de masurare si control pentru roti dintate;

4.1.3. Precizia prelucrarii si asamblarii pieselor

7.1.2. Metode si mijloace de mdsurare si verificare specifice mecanicii fine

(pentru dimensiuni liniare, pentru dimensiuni unghiulare, pentru parametrii rotilor dintate, pentru parametrii
filetelor, documente de control )

Abilitati:

4.2.3. Selectarea metodelor si a mijloacelor de masurare si control in functie de marimea de masurat si de
domeniul ei de variatie

4.2.7.Utilizarea mijloacelor de masurare si control pentru roti dintate

4.2.19. Alegerea mijloacelor de masurare specifice in vederea determinarii abaterilor dimensionale de forma si
pozitie a pieselor

4.2.20. Utilizarea mijloacelor de masurare si control in vederea determinarii abaterilor dimensionale de forma si
pozitie ale pieselor

7.2.9. Verificarea si controlul pieselor de mecanica fina executate

Utilizarea corecta a vocabularului comun §i a celui de specialitate

Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasurate

Atitudini:

4.3.1. Respectarea normelor ergonomice la locul de munca

4.3.2. Respectarea procedurilor de lucru;

4.3.3. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul Tndeplinirii sarcinilor de la locul de munca

4.3.4. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

4.3.5. Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru primita

4.2.6. Respectarea normelor de securitate la locul de munca, precum si a normelor de prevenire si stingere a
incendiilor

7.3.10. Asumarea raspunderii in respectarea normelor de SSM, de protectia mediului si PSI specifice prelucrarii
pieselor de mecanica fina

7.3.11. Raportarea rezultatelor controlului coordonatorului echipei de lucru

7.3.12. Incadrarea Tn termenele stabilite pentru realizarea sarcinilor



Titlu tema pentru proba practica: T 30 — Verificarea parametrilor geometrici ai unui
filet

Enuntul temei pentru proba practici: Demontati surubul de miscare de la ghidajul saniei longitudinale al
unei masini unelte, verificati parametri geometrici ai filetului si identificati defectele. Pentru proba orala
descrieti operatiile efectuate, SDV-urile utilizate si prezentati normele de SSM specifice lucrarii executate.

Sarcini de lucru:

1. Pregatirea locului de munca

2. Demontarea cutiei de viteze

3. Verificarea parametrilor geometrici si functionali ai rotilor dintate
4. Identificarea rotilor dintate defecte

5. Montarea cutiei de viteze

6. Verificarea montajului

7. Respectarea normelor de sanatate si securitate in munca

Timp de lucru: 60 minute




Punctaj Punctaj acordat
. q 4
N A'.Cme”.' de cuallie a Indicatori de realizare? MaxIM | Eyaluato | Evaluato | Evaluato
crt. | candidatului la proba practica pe
. ri r2 r3
indicator
1. Criteriul 1 - Planificarea | 1. Pregatirea locului de munca 5p
sarcinii de lucru 2. Alegerea SDV-urilor necesare 5p
(max 15 p) 3. Alegerea AMC-urilor necesare 5p
2. Criteriul 2 - Realizarea | 1. Realizarea operatiilor pregatitoare 5p
sarcinii de lucru 2. Verificarea parametrilor 10 p
(max 55 p) 3. ldentificarea defectelor 20 p
4. Verificarea montajului 10 p
5. Respectarea normelor de SSM specifice lucrarii executate 10 p
TOTAL MAXIM PROBA PRACTICA3 | 70p
Nr B. Criterii de apreciere a _ _ _ l:#;)(citr?qj Eieteflacolat
crt: performantei candiflatului la Indicatori de realizare oe Evaluato | Evaluato | Evaluato
proba orala e ri r2 r3
1. Criteriul 1 — Prezentarea | 1. Descrierea operatiilor executate 20 p
lucrarii executate 2. Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
(30 p) operatiilor executate in vederea montarii organelor de masini 10p
si a controlului efectuat
TOTAL MAXIM PROBA ORALA* 30p
PUNCTAJ TOTALS | 100 p
PUNCTAJ FINALS

1 Criteriile de evaluare sunt enunturi asociate competentelor/rezultatelor invatarii care specifica cu mai multa exactitate rezultatele elevului, prin indicarea unor standarde prin care se poate
masura nivelul de dobandire a competentei. Fiecdrui criteriu i se alocd un punctaj maxim.

2 Fiecare criteriu este detaliat prin indicatori de realizare, definiti in relatie cu competentele/rezultatele invatarii. Fiecarui indicator i se aloca un numar de puncte. Suma punctelor indicatorilor este

egald cu punctajul maxim al criteriului.
3 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile

4 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile

5 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total acordat pentru candidat

6 Se calculeaza punctajul final ca medie aritmetica a punctajelor acordate de fiecare dintre cei trei evaluatori

7Se completeazd de un membru al comisiei de examinare. Raspunsurile la intrebari vor fi luate in considerare la acordarea punctajului la proba orala




Intrebirile Comisiei’

INTREBARE Observatii referitoare la raspunsurile la intrebari ale candidatului

Observatiile Comisiei de examinare referitoare la realizarea probei practice pentru motivarea punctajului acordat



Rezultatul final stabilit de comisia de examinare pe baza evaluarii probei practice si a probei orale:

Admis Cu 100p-95p 94,99p - 85p 84,99p — 75p 74,99p — 60p
punctajul
final
. _Cu . Excelent Foarte bine Bine Satisfacator
calificativul

Respins Cu

punctajul

final
Evaluatori Presedinte de comisie
(numele, prenumele si semnatura): (numele, prenumele si semnatura):

Evaluator 1: .. ..o,
EValuator 2: ...
Evaluator 3: ..o

Data: ..o,



