Lista nationala a temelor pentru proba practica

Calificarea profesionala: Sculer matriter

L\Irrt.. Tema probei practice
Realizarea prin strunjire dintr-o bara @30 OL42, a unei piese in conformitate cu
1. | desenul de executie, respectand prescriptiile tehnice si normele de igiena sanatate si
securitate Th munca
5 Realizarea asamblarii menghinei dupa executarea pieselor componente(bacuri) pe
" | masinile unelte aferente prelucrarii acestora (Strung si freza)
3 Realizarea asamblarii menghinei dupa executarea pieselor componente (bila,
" | maner, tija) pe masinile unelte aferente prelucrarii acestora (Strung si freza)
4 Realizarea asamblarii menghinei dupa executarea pieselor componente (falca mare,
" | placa prindere) pe masinile unelte aferente prelucrarii acestora (Strung si freza)
5 Realizarea asamblarii menghinei dupa executarea pieselor componente (falca mica)
" | pe masinile unelte aferente prelucrarii acestora (Strung si freza)
6 Realizarea asamblarii menghinei dupa executarea pieselor componente (ghidaje,
" | surub strangere mic) pe masinile unelte aferente prelucrarii acestora (Strung si freza)
7 Realizarea asamblarii menghinei dupa executarea pieselor componente (placa nivel)
" | pe masinile unelte aferente prelucrarii acestora (Strung si freza)
8 Realizarea asamblarii menghinei dupa executarea pieselor componente (placi canal)
" | pe masinile unelte aferente prelucrarii acestora (Strung si freza)
9 Realizarea asamblarii menghinei dupa executarea pieselor componente (placa de
" | prindere ) pe masinile unelte aferente prelucrarii acestora (Strung si freza)
Realizarea asamblarii menghinei dupa executarea pieselor componente (placi de
10. | sigurantd pentru surubul strdngere bacuri ) pe masinile unelte aferente prelucrarii
acestora (Strung si freza)
11 Realizarea asamblarii menghinei dupa executarea pieselor componente (surub
" | stringere bacuri) pe masinile unelte aferente prelucrarii acestora (Strung si freza)
Realizarea prin strunjire si gaurire,din OL50, a unei piese in conformitate cu desenul
12. | de executie, respectand prescriptiile tehnice si normele de igiena sanatate si
securitate Tn munca.
Realizarea prin strunjire dintr-o bara @50 OL42, a unei piese in conformitate cu
13. | desenul de executie, respectand prescriptiile tehnice si normele de igiena sanatate si
securitate in munca
Realizarea prin strunjire dintr-o bara @50 OLC45, a unei piese in conformitate cu
14. | desenul de executie, respectand prescriptiile tehnice si normele de igiena sanatate si
securitate in munca
Realizarea prin strunjire dintr-o bara @40 OLC45, a unei piese in conformitate cu
15. | desenul de executie, respectand prescriptiile tehnice si normele de igiena sanatate si
securitate in munca
Realizarea prin gaurire dintr-o bara 040 OL42, a unei piese in conformitate cu
16. | desenul de executie, respectand prescriptiile tehnice si normele de igiena sanatate si
securitate Tn munca
Realizarea prin strunjire dintr-o bara @46 OL42, a unei piese in conformitate cu
17. | desenul de executie, respectand prescriptiile tehnice gi normele de igiena sanatate si
securitate Tn munca
Realizarea prin strunjire dintr-o bara @20 OLCA45, a unei piese in conformitate cu
18. | desenul de executie, respectand prescriptiile tehnice si normele de igiena sanatate si
securitate in munca
19 Realizarea prin frezare, a unui canal de pana conform desenului de executie dat,
" | respectand prescriptiile tehnice si normele de igiena sanatate si securitate in munca
20. | Realizarea prin frezare, dintr-o placa 20x60x100 OL 42, o piesa conform desenului de




executie dat, respectand prescriptiile tehnice si normele de igiena sanatate gi
securitate Th munca

21.

Realizarea prin frezare, dintr-o placa 40x70x80 OL 42, o piesa conform desenului de
executie dat, respectand prescriptiile tehnice si normele de igiena sanatate si
securitate in munca

22.

Realizarea prin strunjire dintr-o bara @30 OLCA45, a unei piese in conformitate cu
desenul de executie, respectand prescriptiile tehnice si normele de igiena sanatate si
securitate in munca

23.

Realizarea prin strunjire dintr-un semifabricat matritat din OT 35, a unei piese in
conformitate cu desenul de executie, respectand prescriptiile tehnice si normele de
igiena sanatate si securitate in munca

24.

Realizarea operatiilor necesare pregatirii suprafetelor active ale unei matrite de
ambutisat inainte de lucrul in productie, respectand prescriptiile tehnice si normele de
igiena sanatate si securitate in munca

25.

Realizarea operatiilor necesare curatarii si spalarii matritei dupa productie, respectand
prescriptiile tehnice si normele de igiena sanatate si securitate in munca
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