MINISTERUL EDUCATIEI SI CERCETARII
CENTRUL NATIONAL DE DEZVOLTARE A INVATAMANTULUI PROFESIONAL SI TEHNIC

FISA DE EVALUARE

in vederea certificarii calificarii profesionale,
Anul $colar: .....cveeeeeeeececrcnnne 3 SESIUNEA: .ceevrrrrenneerereececcsnnnns

Numele si prenumele candidatului: ........coocooiiiiiiiiiiiie

Centrul de examen unde s SUSTING €XAMENUL: .......cccviiiiiiiiiii e e e e e e e e e e e e rraeeeens
Unitatea de Tnvatamant de unde provine candidatul: .............cooiiiiiiiiiiii e
Locul de desfasurare @ Probel PIACLICE: ........ceeuieruieiiieitieeiteiee ettt ee sttt ettt e e e be e s e e sre e b e e neeenneenneeanns
Calificarea profesionald: Electromecanic utilaje si instalatii industriale

Standard de pregatire profesionala (SPP) aprobat prin ordinul: OMENCS 4121/2016

Rezultatele invatarii vizate a fi atinse (conform SPP):

Cunostinte

2.1.7 Operatia de debitare manuala a semifabricatelor (tehnologii de executie, metode de control, SDV-uri
specifice)

2.1.9 Operatia de pilire manualad a semifabricatelor (clasificarea pilelor, tehnologii de executie, metode de
control a suprafetelor prelucrate prin pilire, SDV-uri specifice

2.1.11 Operatia de executare a alezajelor

2.1.12 Operatia de filetare (elementele geometrice ale filetului, clasificarea filetelor, tehnologii de executie,
metode de control, SDV-uri specifice)

5.1.3 Notiuni generale despre precizia de prelucrare si asamblare.

6.1.10. Norme de Securitate si Sanatate Tn Munca si Prevenirea si stingerea incendiilor pentru lucrari in
instalatii electromecanice.

6.1.11. Notiuni de Legislatie pentru Protectia mediului inconjurator in instalatii electromecanice

Abilitati

5.1.3 Notiuni generale despre precizia de prelucrare si asamblare.

2.2.11 Executarea operatiei de debitare manuald a semifabricatelor

2.2.12 Realizarea controlului calitatii operatiei de debitare prin verificarea dimensiunilor pieselor obtinute si
a calitatii suprafetelor debitate

2.2.15 Alegerea pilelor in functie de forma suprafetelor de prelucrat si de materialul semifabricatului

2.2.16 Executarea pilirii manuala a suprafetelor

2.2.17 Realizarea controlului calitatii suprafetelor prelucrate prin pilire

2.2.20 Alegerea tipului de masina de gaurit in functie de suprafetele de prelucrat

2.2.21 Executarea operatiei de gaurire

2.2.22. Executarea operatiilor de tesire, largire, lamare si alezare a gaurilor

2.2.23 Realizarea controlului alezajelor executate, prin masurarea diametrelor alezajelor, verificarea formei
si a calitatii suprafetelor prelucrate

2.2.24 Executarea prin filetare manuala de filete interioare/exterioare

2.2.25 Verificarea dimensiunilor suprafetelor filetate

Atitudini

Comunicarea/ raportarea rezultatelor activitdatilor profesionale desfasurate.

Demonstrarea spiritului creativ in argumentarea solutiilor tehnice abordate.

Respectarea normelor de sanatate si securitate in munca §i de protectia mediului specifice sarcinilor de
lucru incredintate.

Asumarea la locul de munca a calitatii lucrarilor/ sarcinilor incredintate.



Titlu tema pentru proba practica extrasa: Realizarea pe o bara de aluminiu cu lungimea de 200 mm a
unei gauri filetate M5 si L=10 mm la ambele capete, Tn vederea obtinerii unui distantier

Enuntul temei pentru proba practica: Realizeaza pe o bard de aluminiu cu lungimea de 200 mm céte o
gaura filetata M5 si L=10 mm la ambele capete, in vederea obtinerii unui distantier.

Sarcini de lucru:

. Realizeaza desenul de executie

. Alege SDV-urilor si materialele necesare executarii temei

. Taie bara de aluminiu la dimensiunile indicate

. Debavureaza

. Executa gaurile pentru filetare la dimensiunile indicate

. Executa filetul interior

. Verifica executia filetelor

. Respectd normele de sanatate si securitate Tn munca si PSI in instalatii electrice
. Descrie modul de lucru

OO ~NOoO O WN -

Timp de lucru: 2 ore




. Punctaj Punctaj acordat
('?Ir: canAdigz:tlttJeILIil g ep?\cl)%l;?)zzc‘?icé Indicatori de realizare? m%Xe'm Evaluato | Evaluato | Evaluato
— ri r2 r3
indicator
1. Primirea sarcinii de lucru | Alegerea S.D.V-urilor corespunzatoare lucrarilor 10 p
(15p) Organizarea locului de munca 5p
2. Realizarea sarcinii de lucru | Realizarea desenului tehnic de executie 10p
(55 p) Taierea barei de aluminiu la dimensiunile indicate 5p
Debavurarea op
Executarea gaurilor pentru filetare la dimensiunile indicate 15p
Executarea filetului interior 10p
Verificarea executiei filetelor 5p
Respectarea normelor de SSM si PSI specifice lucrarii 5p
TOTAL MAXIM PROBA PRACTICA?3 | 70 p
Nr B. Criterii de apreciere a _ _ _ l:#;)(citr?qj P EETIHT
crt: performantei candiflatului la Indicatori de realizare oe Evaluato | Evaluato | Evaluato
proba orala e ri r2 r3
1. Prezentarea sarcinii de Descrierea modului de realizare a sarcinilor de lucru 20 p
lucru Utilizarea vocabularului de specialitate 10p
(30 p) _
TOTAL MAXIM PROBA ORALA* | 30 p
PUNCTAJ TOTAL?® | 100 p
PUNCTAJ FINALS®

1 Criteriile de evaluare sunt enunturi asociate competentelor/rezultatelor invatarii care specifica cu mai multa exactitate rezultatele elevului, prin indicarea unor standarde prin care se poate
masura nivelul de dobandire a competentei. Fiecdrui criteriu i se aloca un punctaj maxim.

2 Fiecare criteriu este detaliat prin indicatori de realizare, definiti in relatie cu competentele/rezultatele invatarii. Fiecarui indicator i se aloca un numar de puncte. Suma punctelor indicatorilor este

egald cu punctajul maxim al criteriului.
3 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile

4 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile

5 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total acordat pentru candidat

6 Se calculeaza punctajul final ca medie aritmetica a punctajelor acordate de fiecare dintre cei trei evaluatori

7Se completeazd de un membru al comisiei de examinare. Raspunsurile la Intrebdri vor fi luate in considerare la acordarea punctajului la proba orala




Intrebirile Comisiei’

INTREBARE Observatii referitoare la raspunsurile la intrebari ale candidatului

Observatiile Comisiei de examinare referitoare la realizarea probei practice pentru motivarea punctajului acordat



Rezultatul final stabilit de comisia de examinare pe baza evaluarii probei practice si a probei orale:

Admis Cu 100p-95p 94,99p - 85p 84,99p — 75p 74,99p — 60p
punctajul
final
. _Cu . Excelent Foarte bine Bine Satisfacator
calificativul

Respins Cu

punctajul

final
Evaluatori Presedinte de comisie
(numele, prenumele si semnatura): (numele, prenumele si semnatura):

Evaluator 1: ..oooeree e,
EValuator 2: ...
Evaluator 3: ..o

Data: ..o,



