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Calificarea profesionald: Electromecanic instalatii si aparatura de bord aeronave

Standard de pregatire profesionald (SPP) aprobat prin ordinul: OMENCS 4121/2016

Rezultatele Tnvatarii vizate a fi atinse (conform SPP):

Cunostinte

5.1.3 Notiuni generale despre precizia de prelucrare si asamblare

5.1.2 Tehnologia asamblarilor nedemontabile:

1.Asamblari prin nituire: nituri (elementele si dimensiunile nitului, clasificare, tipuri de nituri, materiale de
executie)-clasificarea imbinarilor nituite, tehnologia nituirii manuale, tehnologia nituirii mecanice, criterii
de calitate (pas nituire, distanta de la margine)-SDV-ri, utilaje, domenii de utilizare, controlul operatiilor
Abilitati

5.1.4 Pregatirea pieselor pentru asamblare: curdtarea, ajustarea pieselor (prin retusare, razuire, rodare,
lepuire, lustruire, alezare, filetare, burghiere), spalarea

5.1.6 Tehnologii de realizare a asamblarilor nedemontabile: - Asamblari prin nituire: nituri (elementele si
dimensiunile nitului, clasificare, tipuri de nituri, materiale de executie); clasificarea imbindrilor nituite;
tehnologia nituirii manuale, tehnologia nituirii mecanice; SDVuri, utilaje, domenii de utilizare, controlul
operatiilor

5.1.2 Procesul tehnologic de asamblare: structura procesului de asamblare, componentele produsului final,
documentele tehnologice necesare proiectdrii procesului de asamblare, succesiunea etapelor procesului de
asamblare.

5.2.11 Alegerea operatiei de asamblare nedemontabila potrivita situatiei concrete

5.2.12 Selectarea sculelor, dispozitivelor, masinilor si utilajelor ce vor fi folosite la fiecare tip de operatie de
asamblare nedemontabila

5.2.13 Alegerea niturilor, conform documentatiei tehnice, in vederea executarii asamblarilor nituite

5.2.14 Alegerea materialelor necesare executdrii asamblarii prin sudare manuala cu arc electric 5.2.9
Efectuarea operatiilor simple de: curdtare, ajustare a pieselor (prin retusare, razuire, rodare, lepuire,
lustruire, alezare, filetare, burghiere), spalare a pieselor, ivederea asamblarii

Atitudini

Comunicarea/ raportarea rezultatelor activitagilor profesionale desfasurate.

Demonstrarea spiritului creativ in argumentarea solutiilor tehnice abordate.

Respectarea normelor de sanatate si securitate in munca si de protectia mediului specifice sarcinilor de lucru
incredintate.

Asumarea la locul de munca a calitatii lucrarilor/ sarcinilor incredintate.



Temi pentru proba practici extrasi: Asambliri nedemontabile. imbiniri prin nituite

Enuntul temei pentru proba practica: Realizati, pe doua platbande gaurite, prin suprapunere, o
imbinare nituita pe un singur rand utilizind 3 nituri de O4.

Sarcini de lucru:

1. Selectarea SDV-urilor , si materialelor necesare realizarii piesei;

2. Selectarea niturilor si a S.D.V - urilor necesare asamblarii prin nituire a pieselor;
3. Realizarea asamblarii prin nituire apieselor;

4. Verificarea asamblarii prin nituire ;

5. Respectarea normelor de sanatate si securitate in munca.

Pentru proba orala veti prezenta normele de sanatate si securitate in munca, SDV-urile utilizate, succesiunea
operatiilor pe care le-ati executat.

Timp de lucru: 90 minute

Materiale, echipamente necesare realizarii temei propuse

1. SDV-uri: dornuri sau suruburi, tragator, capuitor, contracapuitor, ciocan, dalti speciale, dalti
de stemuit(stemuitoare)
2. Platband gaurit




o 1 Punctaj Punctaj acordat
Nr. A. Criterii de evaluare™ a . . ., .
. . . Indicatori de realizare maxim pe | Evaluator | Evaluator | Evaluator
crt. candidatului la proba practica .
indicator 1 2 3
o ) ) Analiza sarcinilor de lucru si identificarea solutiilor de rezolvare 5p
Primirea si planificarea Alegerea materialelor, SDV-urilor 5p
1. | sarcinii de lucru — - - -
Selectarea niturilor si a S.D.V - urilor necesare asamblarii prin
(max 20 p) o . 10p
nituire a pieselor
. . Realizarea asamblarii prin nituire apieselor 30p
Realizarea sarcinii de lucru - ETRE YR
2. (max50p) Verificarea asamblarii prin nituire 10p
Respectarea normelor de SSM specifice lucrarilor executate 10p
TOTA L MAXIM PROBA PRACTICA’ 70p
NI B. Criterii de apreciere a Punctaj Punctaj acordat
crt. performantei candidatului la Indicatori de realizare maxim pe | Evaluator | Evaluator | Evaluator
' proba orald indicator 1 2 3
Prezentarea succesiunii operatiilor tehnologice executate 5p
Prezentarea si promovarea Descrierea etapelor asamblarii prin nituire a pieselor 5p
1. | sarcinii de lucru Prezentarea normelor de SSM specifice lucrarilor executate 10p
(30 p) Utilizarea vocabularului de specialitate in prezentarea sarcinilor 10
realizate i
TOTAL MAXIM PROBA ORALA* 30p
PUNCTAJ TOTAL®| 100p
PUNCTAJ FINAL®

1 Criteriile de evaluare sunt enunturi asociate competentelor/rezultatelor invatarii care specifica cu mai multa exactitate rezultatele elevului, prin indicarea unor standarde prin care se poate
masura nivelul de dobandire a competentei. Fiecdrui criteriu i se alocd un punctaj maxim.

2 Fiecare criteriu este detaliat prin indicatori de realizare, definiti in relatie cu competentele/rezultatele invatarii. Fiecarui indicator i se alocd un numar de puncte. Suma punctelor indicatorilor
este egala cu punctajul maxim al criteriului.

3 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile

4 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile

5 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total acordat pentru candidat

6 Se calculeaza punctajul final ca medie aritmetica a punctajelor acordate de fiecare dintre cei trei evaluatori

7 Se completeazd de un membru al comisiei de examinare. Raspunsurile la intrebari vor fi luate in considerare la acordarea punctajului la proba orala




7
Intrebarile Comisiei

INTREBARE Observatii referitoare la raspunsurile la intrebari ale candidatului

Observatiile Comisiei de examinare referitoare la realizarea probei practice pentru motivarea punctajului acordat



Rezultatul final stabilit de comisia de examinare pe baza evaluarii probei practice si a probei orale:

Admis Cu 100p-95p 94,99p - 85p 84,99p — 75p 74,99p — 60p
punctajul
final
. _Cu . Excelent Foarte bine Bine Satisfacator
calificativul

Respins Cu

punctajul
final
Evaluatori Presedinte de comisie
(numele, prenumele si semnatura): (numele, prenumele si semnatura):

| DAYZY (DF:110) ol A
EVvaluator 2: ...
Evaluator 3: ..o

Data: ..o
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