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Calificarea profesionald: Electromecanic instalatii si aparatura de bord aeronave

Standard de pregatire profesionala (SPP) aprobat prin ordinul: OMENCS 4121/2016

Rezultatele invatarii vizate a fi atinse (conform SPP):

Cunostinte

6.1.3 Aparate electrice (simboluri, parti componente, utilizare, rol functional, marimi caracteristice)

4.1.3. Aparate electrice (analogice si digitale) pentru masurarea marimilor electrice.

6.1.5 Masini electrice utilizate in instalatii electromecanice (semne conventionale, par{i componente,
utilizare, rol functional, marimi caracteristice)

5.1.2 Procesul tehnologic de asamblare: structura procesului de asamblare, componentele produsului final,
documentele tehnologice necesare proiectarii procesului de asamblare, succesiunea etapelor procesului de
asamblare.

5.1.3 Notiuni generale despre precizia de prelucrare si asamblare.

5 6.1.10. Norme de Securitate si Sanatate in Munca si Prevenirea si stingerea incendiilor pentru lucrari in
instalatii electromecanice.

6.1.11. Notiuni de Legislatie pentru Protectia mediului Tnconjurdtor in instalatii electromecanice

8.1.11. Organizarea ergonomica a locului de munca:zona de lucru, factori de microclimat

8.1.12. Materiale specifice utilizate la executia instalatiilor electrice de bord

8.1.13.Scule si dispozitive utilizate la realizarea instalatiilor de bord

Abilitati

5.1.2 Procesul tehnologic de asamblare: structura procesului de asamblare, componentele produsului final,

documentele tehnologice necesare proiectdrii procesului de asamblare, succesiunea etapelor procesului de
asamblare.

6.2.5 Decodificarea simbolurilor standardizate ale aparatelor electrice de comutatie, de comanda, de reglare,
de protectie si auxiliare

6.2.6 Selectarea aparatelor electrice 1n functie de domeniile de utilizare si de documentatia tehnica

6.2.7 Montarea aparatelor electrice In circuite electrice simple

6.2.8 Utilizarea documentatiei tehnice pentru executarea literarilor de montare a aparatelor electrice

6.2.12. Utilizarea semnelor conventionale in diverse aplicatii

8.2.17.0rganizarea ergonomica a locului de munca

8.2.18.Selectarea materialelor, sculelor, dispozitivelor si verificarea respectand prescriptiile din
documentatia tehnica

Atitudini

Comunicarea/ raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate. Demonstrarea
spiritului creativ in argumentarea solutiilor tehnice abordate.

Respectarea normelor de sanatate si securitate in munca si de protectia mediului specifice sarcinilor de lucru
incredintate.

Asumarea la locul de munca a calitatii lucrarilor/ sarcinilor incredintate.



Titlu temi pentru proba practicii extrasi: Executia cablajelor

Enuntul temei pentru proba practica: Realizati, pe o placa de pal, circuitul, conform schemei date.

Sarcini de lucru:

1. Analizarea schemei date si selectarea componentelor ;
2. Selectarea SDV-yrilor si materialelor necesare realizrii circuitului;

3. Verificarea functionalitatii componentelor electronice selectate;
4. Realizarea circuitului pe placa de pal;

5. Matasarea,;

6. Realizeaza conectarea conductoarelor la cupla P3
7. Realizarea conexiunilor dintre cuplele mama cu cuplele tata: P2P6 , P7-P3;P1-P4

Pentru proba orald veti prezenta normele de sintate si securitate in munca, SDV-urile utilizate, rolul

fU_nc‘,[ional al componentelor utilizate, succesiunea operatiilor pe care le-ati executat.
Timp de lucru: 90 minute

Materiale necesare

1. Conductoare de legatura, pistol (ciocan) de lipit, clesti de dezizolare, fludor;surubelnita;
2. Multimetru digital

3. Cuple mama: P1- 3ploti, P3-5ploti ,P6 3ploti, P7-3ploti, cuple tata: P2, P4,P5.

P1;

4. Conuctoare de diverse lungimi si diametre; 5.Popici: 2 holsuruburi;

6. Atd pentru matasare.




N 1 Punctaj Punctaj acordat
Nr. A. Criterii de evaluare™ a . . N .
ar candidatului la proba practic Indicatori de realizare r_nax_lm pe | Evaluator | Evaluator | Evaluator
indicator 1 2 3
o ) ) | Analiza sarcinilor de lucru si identificarea solutiilor de rezolvare 5p
1 (l;g 1;:11(1:1; Ea si planificarea sarcinil Alegerea materialelor, SDV-urilor si aparatelor de masura necesare 5p
' (max 20p) executarii lucrarilor de montare a componentelor tabloului
Verificarea functionalitatii componentelor electronice selectate 10p
Marcarea pozitiei de amplasare a componentelor 5p
Montarea/fixarea componentelor 10p
Realizarea conexiunilor electrice la cupla P3 15p
5 Realizarea sarcinii de lucru Etapele de realizarea a matasarii; 5p
" | (max50p) Realizarea conexiunilor dintre cuplele mama cu cuplele tata: P2-P6, 5p
P7-P3;P1-P4
Asigurarea calitatii lucrarilor executate 5p
Respectarea normelor de SSM specifice lucrarilor executate 5p
TOTA L MAXIM PROBA PRACTICA® 70p
NI B. Criterii _de apr_eciere a Punctaj P unctaj acord at
crt: performantei Caﬂdlfla'ﬂﬂm la Indicatori de realizare r_nax_im pe | Evaluator | Evaluator | Evaluator
proba orala indicator 1 2 3
Prezentarea normelor de SSM specifice lucrarilor executate 5p
Precizarea rolului cuplei op
Prezentarea si promovarea Precizarea tipurilor de cuple si elementelor componente 5p
1. | sarcinii de lucru
(30 p) Enumerarea etapelor procesului tehnologic de realizare a circuitului 5p
Utilizarea vocabularului de specialitate in prezentarea sarcinilor 10p
realizate
TOTAL MAXIM PROBA ORALA*| 30p
PUNCTAJ TOTAL® 100 p
PUNCTAJ FINAL®

1 Criteriile de evaluare sunt enunturi asociate competentelor/rezultatelor invatarii care specifica cu mai multa exactitate rezultatele elevului, prin indicarea unor standarde prin care se poate
masura nivelul de dobandire a competentei. Fiecdrui criteriu i se alocd un punctaj maxim.

2 Fiecare criteriu este detaliat prin indicatori de realizare, definiti in relatie cu competentele/rezultatele invatarii. Fiecarui indicator i se aloca un numar de puncte. Suma punctelor indicatorilor
este egala cu punctajul maxim al criteriului.

3 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile

4 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile



5 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total acordat pentru candidat
6 Se calculeaza punctajul final ca medie aritmetica a punctajelor acordate de fiecare dintre cei trei evaluatori
7 Se completeazad de un membru al comisiei de examinare. Raspunsurile la intrebari vor fi luate in considerare la acordarea punctajului la proba orala

7
Intrebarile Comisiei

INTREBARE Observatii referitoare la raspunsurile la intrebiri ale candidatului

Observatiile Comisiei de examinare referitoare la realizarea probei practice pentru motivarea punctajului acordat



Rezultatul final stabilit de comisia de examinare pe baza evaluarii probei practice si a probei orale:

Admis

Respins

Evaluatori

Cu 100p-95p 94,99p - 85p 84,99p — 75p 74,99p — 60p
punctajul
final
cu Excelent Foarte bine Bine Satisfacator

calificativul

Cu
punctajul
final

(numele, prenumele si semnatura):

| DAYZY (DF:110) ol A
Evaluator 2: ....ooooieeeeeee e
Evaluator 3: ..o

Data: .........

Presedinte de comisie

(numele, prenumele si semnatura):
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