MINISTERUL EDUCATIEI SI CERCETARII
CENTRUL NATIONAL DE DEZVOLTARE A iNVAIAMANTULUI PROFESIONAL S1 TEHNIC

FISA DE EVALUARE

in vederea certificarii calificarii profesionale,
Anul $Colar: ....ccveeeieiiecssesennns 5 SESIUNeA: ....oeeevviieee e,

Numele si prenumele candidatului: ..........ccoeeviieiiiiiiiiiiiiie e

Centrul de examen unde se SUSHINEG EXAMENUL ....cuviveieeieiierieieeie e seee s ee e e e eree e see e eseeseenns
Unitatea de invatamant de unde provine candidatul: ..........ccccoeiiiiiiiiiiiiiiiii e
Locul de desfasurare a probei PraCtiCe: .........cccueerirrierieiieeiitentiestte st reee e s nreesnre e

Calificarea profesionala: FILATOR

Standard de pregatire profesionala (SPP) aprobat prin Ordinul: OMENCS 4121/2016
Rezultatele invatarii vizate a fi atinse (conform SPP):
Cunostinte
2.1.1. Materii prime specifice proceselor tehnologice din filatura - Proprietatile fibrelor textile
6.1.2. Norme ergonomice la locul de munca
6.1.3. Conditii de lucru specifice locului de munca
6.1.4. Operatii de aprovizionare a locului de munca
7.1.1. Definirea operatiilor tehnologice de prelucrare a ingiruirilor fibroase
7.1.3. Descrierea principiului de realizare pentru operatiile tehnologice
7.1.5. Descrierea principiului de functionare pentru mecanismele componente ale utilajelor din
filatura
7.1.7. Explicarea manuirilor necesare lipirii benzilor
7.1.9. Descrierea normelor specifice SSM si PSI la utilajele de prelucrare a insiruirilor fibroase
Abilitati
2.2.1. Identificarea materiilor prime specifice proceselor tehnologice din filatura
6.2.1.0rganizarea locului de munca
6.2.2. Pregatirea pentru lucru a utilajului
6.2.4. Aprovizionarea locului de munca cu materie prima, semifabricate, materiale auxiliare
7.2.1. Utilizarea corecta In comunicare a vocabularului comun i a celui de specialitate
7.2.4. Identificarea semifabricatelor rezultate in urma prelucrarii ingiruirilor fibroase
7.2.7. Executarea operatiilor specifice prelucrarii insiruirilor fibroase
7.2.8. Respectarea modului de marcare a recipientelor de depunere a semifabricatelor debitate si
a locurilor special amenajate pentru depozitarea acestora
7.2.10. Aplicarea masurilor de protectie specifice locurilor de munca periculoase intalnite la
utilajele de prelucrare a Insiruirilor fibroase
7.2.11. Comunicarea / raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate
7.2.13. Prelucrarea informatiilor dobadndite din documentatia tehnica
Atitudini
2.3.1. Asumarea responsabilitatii in selectarea materiilor prime
2.3.2. Identificarea independenta a materiilor prime
6.3.2. Aplicarea independenta a cerintelor ergonomice specifice locului de munca



6.3.4. Incadrarea in normele de timp stabilite

6.3.7. Asumarea initiativei in organizarea locului de munca

7.3.2. Alimentarea independenta a utilajelor cu semifabricate

7.3.3. Eliminare sub supraveghere a intreruperilor insiruirilor fibroase pe traseul de la alimentare
la debitare

7.3.4. Depozitarea independenta a recipientelor cu semifabricate in locuri special amenajate,
conform marcajelor

7.3.5. Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitdtii pentru sarcina de
lucru primita

7.3.6. Colaborarea cu membrii echipei de lucru pentru indeplinirea sarcinilor de la locul de
munca

7.3.7. Tncadrarea in normele de timp stabilite

7.3.9. Asumarea calitatii/noncalitdtii a operatiilor efectuate

7.3.10. Respectarea normelor specifice SSM si PSI 1in realizarea operatiilor de prelucrare a
ingiruirilor fibroase



Titlu temd pentru proba practici: IDENTIFICAREA NATURII MATERIALULUI
ALIMENTAT, DESCRIEREA SI ALIMENTAREA MASINII DE DUBLAT

Enuntul temei pentru proba practica: Identificati natura materialului alimentat, descrieti si
alimentati masina de dublat cu cani cu banda, respectand normele de sanatate si securitate in munca,
prevenirea si stingerea incendiilor

Sarcini de lucru:

Organizarea locului de munca

Citirea documentatiei tehnice

Identificarea naturii fibrelor din banda alimentata, prin proba de ardere

Respectarea zonelor interfazice de depozitare

Alimentarea masinii de dublat cu cani cu banda

Executarea manuirilor specifice alimentarii masinii de dublat cu banda

Lipirea benzilor pe traseul de la alimentare pana in trenul de laminat

Respectarea normelor de sanatate si Securitate in munca, prevenirea si stingerea incendiilor

NGO~ wWNE

Pentru proba orala veti descrie principiul de functionare a masinii de dublat, veti enumera
mecanismele masinii de dublat si veti explica manuirile necesare lipirii benzilor, utilizand un limbaj
tehnic adecvat.

Timp de lucru: 90 min




NI A EIET g eralars 2 Indicatori de realizare?® mF::(?ﬁ:apj)e e acerte
crt. candidatului la proba practica indicator Evaluator 1 | Evaluator 2 | Evaluator 3
1. Criteriul 1. Primirea  si | Indicator 1. Organizarea locului de munca 10p
planificarea sarcinilor de lucru Indicator 2. Citirea documentatiei tehnice 10p
(max 20 p) Indicator 3. Respectarea zonelor interfazice de depozitare 5p
2. Criteriul 2. Realizarea sarcinii | Indicator 1. Identificarea naturii fibrelor 10p
de lucru Indicator 2. Alimentarea masinii de dublat cu céni cu banda S5p
(max 50 p) Indicator 3. Executarea manuirilor specifice 10p
Indicator 4. Lipirea benzilor pe traseul alimentare — trenul de 10p
laminat
Indicator 5. Respectarea normelor de sanatate si securitate in 10p
munca, prevenirea si stingerea incendiilor
TOTAL MAXIM PROBA PRACTICA® 70p
NF B. Criterii de apreciere a Punctaj Punctaj acordat
' performantei candidatului la Indicatori de realizare maxim pe
crt. . - Evaluator 1 | Evaluator 2 | Evaluator 3
proba orala indicator
1. Criteriul 1. Prezentarea si | Indicator 1. Descrierea principiului de functionare a masinii de 10p
promovarea sarcinii realizate Indicator 2. Enumerarea mecanismelor masinii de dublat 10p
(max 30 p) Indicator 3. Utilizarea terminologiei de specialitate in prezentarea 10p
sarcinii de lucru
TOTAL MAXIM PROBA ORALA’ 30p
PUNCTAJ TOTAL® | 100 p

PUNCTAJ FINALS®

1Criteriile de evaluare sunt enunturi asociate competentelor/rezultatelor invatarii care specifica cu mai multd exactitate rezultatele elevului, prin indicarea unor standarde prin
care se poate masura nivelul de dobandire a competentei. Fiecarui criteriu i se aloca un punctaj maxim.
2Fiecare criteriu este detaliat prin indicatori de realizare, definiti in relatie cu competentele /rezultatele invatarii. Fiecarui indicator i se aloca un numar de puncte. Suma
punctelor indicatorilor este egald cu punctajul maxim al criteriului.

3Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile

4Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile

5Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total acordat pentru candidat

6Se calculeaza punctajul final ca medie aritmetica a punctajelor acordate de fiecare dintre cei trei evaluatori
7 Se completeazd de un membru al comisiei de examinare. Raspunsurile la intrebari vor fi luate in considerare la acordarea punctajului la proba orala




Intrebirile Comisiei’

INTREBARE Observatii referitoare la raspunsurile la intrebéri ale candidatului

Observatiile Comisiei de examinare referitoare la realizarea probei practice pentru motivarea punctajului acordat







Rezultatul final stabilit de comisia de examinare pe baza evaluarii probei practice si a probei orale:

Admis Cu 100p-95p 94,99p — 85p 84,99p — 75p 74,99p — 60p
punctajul
final
Cu . . PO
e . Excelent Foarte bine Bine Satisfacitor
calificativul
Respins Cu
punctajul
final
Evaluatori Presedinte de comisie

(numele, prenumele si semnatura):

Evaluator 1: ...,
EValuator 2: ..o
EValuator 3: .o

Data: ...........

(numele, prenumele si semnatura):




