Lista nationala a temelor pentru proba practica

Calificarea profesionala: Lacatus constructii navale

ch: Tema probei practice
1 Executd o varanga cu inima cu dimensiunile: I = 700 mm, h = 200mm, din tabla OLC 45
" | de grosime 10 mm
Executd o asamblarea nituita, pe un rand, a doua platbande cu grosimea de 8 mm,
2. folosind patru nituri cu cap Inecat cu diametru tijei de 6 mm respectand conditiile
tehnice impuse asamblarilor nituite .
Pregateste marginile unei perechi de table cu grosimea de 8 mm 1n vederea sudarii
3. | cap la cap conform conditiilor tehnice impuse asamblarilor sudate si asambleaza cele
doua table.
Executa, in conditii optime de lucru, o varanga cu inimd cu o gurd de vizitare de forma
4, | patratd cu latura de 100 mm, folosind o platbanda din otel OL37, cu dimensiunile
400x200x3mm.
5 Executa 2 gauri strapunse @8 intr-o tabla dreptunghiulard cu dimensiunile 100x100x8
" | mm situate la 40mm un fata de alta, simetric fatd de marginile tablei
6. Realizeaza un filet exterior la capatul unei fevi de 2 toli pe o lungime de 20mm.
v Realizeazi 1indoirea la 90° a unei platbande din OLC 45, cu dimensiunile
' 200x50x8mm , la 50 mm de unul din capete.
Executa un guseu de prindere din tabla OLC 45 de grosime 10 mm, cu dimensiunile : 1 =
8. - <0
70mm, h =70 mm, o=45
9 Executd din tabla OLC 45 cu dimensiunile 100x120x10 mm un guseu cu laturile egale
' cu 80mm si cu unghiurile egale cu 60° .
Pregateste marginile a 2 perechi de table in vederea asamblarii lor prin sudare:
10. | -0 pereche de table de grosime 3mm,se va prelucra cu marginile drepte
-0 pereche de table de grosime 15mm,se va prelucra cu marginile in K.
Executd elementele componente ale unei varange schelet formata din: cornier superior,
11. | cornier inferior si 2 montanti din cornier cu dimensiuni 20x20mm si grosimea de 3mm .
Asambleza prin puncte de sudurd elementele in conditii optime de lucru §i securitate.
12 Realizeaza indoirea la 60° a unei platbande din OLC 45, cu dimensiunile 250x50x8 mm,
" | la distanta de 70 mm de unul din capete.
Pregateste marginile a 2 perechi de table in vederea asamblarii lor prin sudare:
13. | -0 pereche de table de grosime 8mm,se va prelucra cu marginile in V
-0 pereche de table de grosime 15mm,se va prelucra cu marginile in Y.
14 Executd asamblarea nituitd, pe un rand, a doua platbande cu grosimea de 6 mm, folosind
patru nituri cu cap Tnecat cu diametru tijei de 6 mm
Executd Tmbinarea sudatd a doud panouri de tabla identice de dimensiuni
15 | 200x200x3mm, din OL37, prin sudare manuald in pozitie orizontald cu arc electric cu
electrod invelit.
16 Realizda o decupare de trecere intr-o varangad cu inimd cu dimensiunile conform
desenului prezentat
17 Realizeaza indoirea pe lungimea platbandei din OLC45, de dimensiuni 60x40x5mm, la
90 grade
Realizeaza o Tmbinare nituitd, pe un singur rand, prin suprapunerea a doud platbande
18 ; S
folosind doua nituri ®6




Realizeaza 2 gauri strapunse D8 intr-o tabld dreptunghiularda cu dimensiunile

19 100X100X8 aflate la 40mm un fata de alta, simetric simetric fatd de marginile tablei

20 Realizeaza asamblarea prin sudare a doua placi metalice de dimensiuni 100x50x5 mm
prin suprapunere pe lungime la 10mm de margine
Realizeaza asamblarea unei placi metalice de dimensiuni 100x50x2 mm cu un cornier

21 | de dimensiuni 100x30x2mm cu doud suruburi M6 respectand conditiile tehnice
impuse asamblarilor filetate

99 Realizeaza asamblarea prin sudurd a unui cornier cu 20x20mm, cu grosimea de 3 mm,
pe mijlocul unei platbande metalice de dimensiuni 400x100x5 mm, pe ambele laturi

23 Realizeazd o asamblarea prin sudare cap la cap in Y a doud table de dimensiuni
400x100x10mm

24 Realizeaza scurtarea cu 60mm o unei platbande din OL37 cu lungimea de 150mm,
latimea de 50mm si grosimea de 3mm

o5 Realizeaza  innadirea prin nituire a doua corniere de dimensiuni 20x20 mm, cu
grosimea de 3 mm, cu eclise pe ambele fete ale aripilor cornierelor.

2 Realizeaza asamblarea prin sudare a unei traverse simple cu o coasta simpla utilizind
un bratol cu laturi egale de dimensiuni: 60x60x5 mm
Realizeaza trasarea pe suprafata unui semifabricat sub forma de tabla, cu grosimea de 5

o7 | MM, O piesd cu contur dreptunghiular cu laturile de 200 x 150 mm. In interiorul
conturului piesei executd 4 gauri: 2 filetate M8 si 2 gauri strapunse @ 10 mm. Gaurile
se vor situa la 25 mm de la marginea piesei, iar distanta dintre gauri va fi de 100 mm
Realizeaza debitarea capetelor a 2 corniere identice cu dimensiunile de 30 x30mm, cu

28 | grosimea de 3 mm la un unghi de 45 °si asamblarea lor prin sudare la un unghi de 90°
in conditii optime de lucru si securitate

29 Realizeaza o piesa de piesa “’placa de ghidare” cu grosimea de 2mm, conform desenului

de executie




