MINISTERUL EDUCATIEI SI CERCETARII
CENTRUL NATIONAL DE DEZVOLTARE A INVATAMANTULUI PROFESIONAL SI TEHNIC

FISA DE EVALUARE
in vederea certificarii calificarii profesionale,

Anul $Colar: .....eeeeiiecciiicnnns ;sesiunea: ...,

Numele si prenumele candidatului: .........cocooiiiiiiiiiiiie

Centrul de examen unde s SUSTING €XAMENUL: .......cccviiiiiiiiiii e ee s e e e e e e e e rreeeeans
Unitatea de Invatimant de unde provine candidatul: .............cooviiiiiiiiiiiiiiiiee e
Locul de desfasurare @ Probel PIACLICE: ........ccouiiiuierieertiierie et e et e ettt e e sne e e e e sme e s n e e n e e anneenneeenns
Calificarea profesionald: Operator ceramica fina

Standarde de pregatire profesionala (SPP) aprobate prin: OMENCS 4121/2016

Rezultatele invatarii vizate a fi atinse (conform SPP):

Cunostinte:

3.1.1. Operatii de prelucrare a semifabricatelor

a.Fasonarea produselor ceramice

3.1.2. Utilaje de prelucrare a semifabricatelor

a. Utilaje pentru fasonarea produselor ceramice

3.1.3. Executarea operatiilor de prelucrare a semifabricatelor

3.1.4. Controlul calitatii semifabricatelor executate

3.1.6. Norme de sanatate si securitate in munca specifice fiecarei operatii de prelucrare
6.1.2. Procesul tehnologic de fabricare a obiectelor sanitare: operatii, utilaje, parametrii tehnologici
6.1.3. Exploatarea utilajelor/ instalatiilor/ liniilor de fabricare a obiectelor sanitare
6.1.5. Norme de sanatate si securitate in munca

Abilitati:

3.2.2. Precizarea rolului operatiilor de prelucrare in procesul tehnologic

3.2.4. Prezentarea conditiilor de realizare a operatiilor de prelucrare a materialelor si semifabricatelor
3.2.5. Utilizarea vocabularului de specialitate in mod corect

3.2.6. Identificarea utilajelor si partilor lor componente

3.2.7. Caracterizarea din punct de vedere constructiv si functional a utilajelor de prelucrare a materialelor si
semifabricatelor din industria materialelor de constructii

3.2.11. Selectarea mijloacelor de munca conform sarcinii de lucru

3.2.12. Efectuarea operatiei de prelucrare conform procedurii de lucru

3.2.13. Deservirea utilajelor de prelucrare a semifabricatelor

3.2.16. Urmarirea valorilor parametrilor de functionare ai utilajelor si reglarea acestora in acord cu
prescriptiile din cartea tehnica a echipamentului/ utilajului

3.2.18. Aplicarea normelor de sandtate si securitate in muncad si protectia mediului 6.2.10. Deservirea
utilajelor/ instalatiilor de fasonare a produselor

6.2.15. Studierea individuala si utilizarea documentatiei tehnice pentru executarea operatiilor de deservire
a utilajelor

6.2.18. Verificarea cu responsabilitate a starii de functionare a utilajelor, urmarirea si reglarea valorilor
parametrilor de functionare ai utilajelorpe baza reglementarilor tehnice

6.2.19. Respectarea normelor de securitate si sandatate in munca, protectia mediului si PSI

Atitudini:

3.3.4. Organizarea ergonomica a locului de munca.

3.3.5. Raportarea rezultatelor din activitatea desfasurata conducatorului echipei locului de munca
3.3.6. Efectuarea corecta a manevrelor de deservire a utilajelor cu aplicarea normelor de sanatate si
securitate in munca

3.3.7. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme



3.3.9. Asumarea responsabilitatii pentru calitatea lucrarilor efectuate

3.3.10. Colaborarea cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca
3.3.11. Respectarea cu rigurozitate a instructiunilor de lucru pentru controlul interfazic

6.3.3. Valorificarea selectiva a informatiilor referitoare la procesul tehnologic de fabricare a obiectelor
sanitare

6.3.4. Utilizarea corecta a vocabularului comun §i a celui de specialitate

6.3.6. Respectarea cu rigurozitate a procedurii de lucru la deservirea utilajelor aplicand normele de
sandatate §i securitate in munca specifice

6.3.8. Asumarea responsabilitatii pentru sarcina de lucru primita



28. Titlu tema pentru proba practica: Fasonarea produselor de ceramicd fina prin turnare pe instalatii
semiautomate

Enuntul temei pentru proba practicia: Fasonati produse ceramice prin turnarea barbotinei in forme de
ipsos pe instalatii semiautomate. Caracterizati operatia tehnologicd executatd.

Sarcini de lucru:

ONoGa~wWNE

Identificarea si selectarea materialelor necesare operatiei de turnare

Organizarea locului de munca corespunzator operatiei de efectuat

Pregatirea formelor de lucru in vederea turnarii

Deservirea instalatiei semiautomate de turnare cu umplere a formelorcu respectarea procedurii de lucru
Scoaterea produselor fasonate din formesi pregatirea formelor de lucru pentru o noua turnare
Respectarea NSSM si PSI specifice lucrarii

Descrierea procedeului de fasonare semiautomata

Identificarea partilor componente ale utilajelor/instalatiilor pentru fasonare in acord cu schema prezentata
in cartea tehnica

Descrierea modului de functionare a utilajelor/instalatiilor pentru fasonare in acord cu procedurile si
sarcinile specifice

Timp de lucru: 90 de minute




. Punctaj Punctaj acordat
huk A'.Cme“.' SPEEIIET a Indicatori de realizare MaXIM | £y aluato | Evaluato | Evaluato
crt. | candidatului la proba practica pe
A ri r2 r3
indicator
1. Primirea si planificarea . Identificarea si selectarea materialelor necesare operatiei 6
sarcinii de lucru de turnare P
(maxim 20 p) . Organizarea locului de munca corespunzator operatiei 8
efectuate P
. Pregatirea formelor de lucru 1n vederea turndrii 6p
2. Realizarea sarcinii de lucru . Deservirea instalatiei semiautomate de turnare cu umplere 20 p
(maxim 50 p) a formelor cu respectarea procedurii de lucru
. Scoaterea produselor fasonate din forme §i pregatirea 10p
formelor de lucru pentru o noua turnare
. Respectarea procedurii de lucru la fasonare si a regulilor
de manipulare a semifabricatelor fasonate in vederea 10p
depozitarii
. Respectarea NSSM si PSI specifice lucrarii 10p
TOTAL MAXIM PROBA PRACTICA® | 70p
NI B. Criterii 'de apreciere a _ _ _ I:T:J;)fitg Elnetjiacoteal
ort. performantei candlflatulul la Indicatori de realizare oe Evaluato | Evaluato | Evaluato
proba orala e ri r2 r3
1. Prezentarea §i promovarea | 1. Identificarea partilor componente ale utilajelor/instalatiilor
sarcinii realizate pentru fasonare in acord cu schema prezentata in cartea 10p
(maxim 30 p) tehnica
. Descrierea modului de functionare a utilajelor/instalatiilor
pentru fasonare in acord cu procedurile si sarcinile 12p
specifice
. Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea 4p
operatiei executate
. Motivarea teoretica a solutiilor practice/Coerenta si logica 4p

1Criteriile de evaluare sunt enunturi asociate competentelor/rezultatelor invatarii care specifica cu mai multa exactitate rezultatele elevului, prin indicarea unor standarde prin care se poate masura
nivelul de dobandire a competentei. Fiecarui criteriu i se aloca un punctaj maxim.

2Fiecare criteriu este detaliat prin indicatori de realizare, definiti in relatie cu competentele/rezultatele invatarii. Fiecarui indicator i se aloca un numar de puncte. Suma punctelor indicatorilor este
egala cu punctajul maxim al criteriului.

3Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile



| argumentirii

TOTAL MAXIM PROBA ORALA" | 30 p

PUNCTAJ TOTAL” | 100 p

PUNCTAJ FINAL®

4Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile

5Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total acordat pentru candidat

6Se calculeaza punctajul final ca medie aritmeticad a punctajelor acordate de fiecare dintre cei trei evaluatori

7Se completeazad de un membru al comisiei de examinare. Raspunsurile la Intrebari vor fi luate in considerare la acordarea punctajului la proba orala



intrebarile Comisiei’

INTREBARE Observatii referitoare la raspunsurile la intrebari ale candidatului

Observatiile Comisiei de examinare referitoare la realizarea probei practice pentru motivarea punctajului acordat



Rezultatul final stabilit de comisia de examinare pe baza evaluarii probei practice si a probei orale:

Admis Cu 100p-95p 94,99p - 85p 84,99p — 75p 74,99p — 60p
punctajul
final
. _Cu . Excelent Foarte bine Bine Satisfacator
calificativul

Respins Cu

punctajul

final
Evaluatori Presedinte de comisie
(numele, prenumele si semnatura): (numele, prenumele si semnatura):

Evaluator 1: ..oooeree e,
EValuator 2: ...
Evaluator 3: ..o

Data: ..o,



