MINISTERUL EDUCATIEI SI CERCETARII
CENTRUL NATIONAL DE DEZVOLTARE A INVATAMANTULUI PROFESIONAL SI TEHNIC

FISA DE EVALUARE
in vederea certificarii calificarii profesionale,

Anul $Colar: ....eeeeiiecciiicnnns ;sesiunea: .........occceeeeeeeeen e,

Numele si prenumele candidatului: .........cocoeviieiiiiieniiieieeeeee e

Centrul de examen unde s SUSTING €XAMENUL: .......cccviiiiiiiiiiii et ee e e e e e s e e e e nrrreeeens
Unitatea de Invatimant de unde provine candidatul: ...........cccoooiiiiiiiiiiiiiiii e
Locul de desfasurare @ Probel PIACLICE: ........ccouiiiueerieentiieiie ettt e e e sb e e n e sne e n e e s neeanneenneeenns
Calificarea profesionald: Operator ceramica fina

Standarde de pregatire profesionala (SPP) aprobate prin: OMENCS 4121/2016

Rezultatele invatarii vizate a fi atinse (conform SPP):

Cunostinte:

5.1.2. Procesul tehnologic de fabricare a produselor de menaj si decorative: operatii, utilaje, parametrii
tehnologici

5.1.3. Exploatarea utilajelor/ instalatiilor/ liniilor de fabricare a produselor de menaj si decorative

5.1.4. Controlul calitatii semifabricatelor: tipuri de defecte, instructiuni de lucru pentru controlul interfazic/
final

5.1.5. Norme de sanatate si securitate in munca specifice fiecarei operatii

5.1.6. Norme de protectia mediului i gestionarea deseurilor

Abilitati:

5.2.5. Indicarea parametrilor tehnologici specifici fiecarei faze tehnologice

5.2.6. Utilizarea materialelor de specialitate de actualitate publicate in limba romana si limba materna
5.2.7. Utilizarea materialelor de specialitate de actualitate publicate in limbi moderne de circulatie
internationald

5.2.8. Utilizarea tehnicilor de cautare adecvate si extragerea informatiilor relevante

5.2.9. Fabricarea formelor de lucru din ipsos sau rasini sintetice

5.2.22. Aplicarea cerintelor de calitate impuse de normative la fabricarea produselor de menaj §i
decorative

5.2.23. Efectuarea controlului de calitate interfazic/ final s1 consemnarea rezultatelor in documente specifice
controlului

5.2.25. Respectarea normelor de securitate si sandtate in muncd, protectia mediului si PSI

5.2.26. Gestionarea deseurilor in vederea protectiei mediului

Atitudini:

5.3.3. Valorificarea selectiva a informatiilor referitoare la procesul tehnologic de fabricare a produselor de
menaj si decorative

5.3.4. Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate

5.3.5. Respectarea etapelor tehnologice de realizare a lucrarilor in conditiile respectarii procedurilor de
calitate si a normelor de securitatea muncii

5.3.7. Colaborarea cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca.
5.3.8. Asumarea responsabilitatii pentru sarcina de lucru primita

5.3.9. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

5.3.10. Asumarea responsabilitatii pentru calitatea lucrarilor efectuate

5.3.11. Raportarea rezultatelor din activitatea desfasurata conducatorului echipei locului de munca



15. Titlu tema pentru proba practica: Realizarea formelor de lucru din ipsos pentru tortite cesti

Enuntul temei pentru proba practica: Confectionati 20 forme de lucru din ipsos pentru tortife cesti si
caracterizati operatia tehnologicd executatd.

Sarcini de lucru:

Organizarea locului de munca corespunzator operatiei efectuate

Aprovizionarea cu barbotina de ipsos

Confectionarea formelor de lucru prin turnarea barbotinei de ipsos in modele cu respectarea regulilor de umplere
Decofrarea formelor de ipsos, dupa realizarea timpului de priza

Verificarea calitatii executiei operatiei de confectionare a formelor din ipsos, identificarea i remedierea
neconformitatilor Tn acord cu normele de calitate pentru formele de ipsos

Asamblarea si transportul formelor de ipsos la uscare

Respectarea normelor de sanatate si securitate in munca generale si specifice locului de munca

Indicarea etapelor fabricarii formelor de lucru din ipsos si a metodelor de lucru aplicate

Descrierea procedurii de lucru la realizarea formelor de lucru prin turnare
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Instructiuni de lucru
Candidatul va lucra individual.

Timp de lucru: 60 de minute




NI A. Crit.erii de .evaluarel a _ _ L, Pun(_:taj Punctaj acordat
crt. candldatulu! la proba Indicatori de realizare maxim pe Evaluator | Evaluator | Evaluator
' practica indicator 1 2 3
1. Primirea si planificarea 1. Organizarea locului de munca corespunzator operatiei efectuate;
sarcinii de lucru aprovizionarea cu modelele de lucru corespunzitoare cerintei, curitirea si 15p
(maxim 20 p) ungerea modelelor, asamblarea partilor componente
2. Aprovizionarea cu barbotina de ipsos de la agitator/ instalatia de preparare 5p
Lippert
2. Realizarea sarcinii de | 1. Confectionarea formelor de lucru prin turnarea barbotinei de ipsos in modele 10p
lucru _ 2. Decofrarea formelor de ipsos, dupa realizarea timpului de priza 5p
(maxim 50 p) 3. Respectarea procedurii de lucru la realizarea formelor din ipsos prin turnare 10p
4. Verificarea calitatii executiei operatiei de confectionare a formelor din ipsos, 6p
identificarea si remedierea neconformitatilor
5. Asamblarea si transportul formelor de ipsos la uscare 5p
6. Respectarea normelor de sanatate si securitate in munca generale si specifice 10 p
locului de munca
7. Tncadrarea in timpul impus 4p
TOTAL MAXIM PROBA PRACTICA® | 70p
NI B. Criterii de apreciere a _ _ _ Pungtaj Punctaj acordat
crt. performantei candidatului Indicatori de realizare maxim pe Evaluator | Evaluator | Evaluator
' la proba orala indicator 1 2 3
1. Prezentarea si promovarea | 1. Indicarea etapelor fabricarii formelor de lucru din ipsos si a metodelor de 6
sarcinii realizate lucru aplicate P
(maxim 30 p) 2. Descrierea procedurii de lucru la realizarea formelor de lucru prin turnare 10 p
3. Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea operatiei executate 4p
4. Motivarea teoretica a solutiilor practice/Coerenta si logica argumentarii 4p
TOTAL MAXIM PROBA ORALA® | 30p
PUNCTAJ TOTAL” 100 p

PUNCTAJ FINAL®

ICriteriile de evaluare sunt enunfuri asociate competentelor/rezultatelor invatarii care specifica cu mai multd exactitate rezultatele elevului, prin indicarea unor standarde prin care se poate masura nivelul de dobandire a
competentei. Fiecdrui criteriu i se aloca un punctaj maxim.

2Fiecare criteriu este detaliat prin indicatori de realizare, definiti in relatie cu competentele/rezultatele invatarii. Fiecarui indicator i se aloca un numar de puncte. Suma punctelor indicatorilor este egala cu punctajul maxim

al criteriului.
3Se trece de citre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile

4Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile

5Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total acordat pentru candidat

6Se calculeaza punctajul final ca medie aritmetica a punctajelor acordate de fiecare dintre cei trei evaluatori

7Se completeaza de un membru al comisiei de examinare. Raspunsurile la intrebari vor fi luate in considerare la acordarea punctajului la proba orala




intrebarile Comisiei’

INTREBARE Observatii referitoare la raspunsurile la intrebari ale candidatului

Observatiile Comisiei de examinare referitoare la realizarea probei practice pentru motivarea punctajului acordat



Rezultatul final stabilit de comisia de examinare pe baza evaluarii probei practice si a probei orale:

Admis Cu 100p-95p 94,99p - 85p 84,99p — 75p 74,99p — 60p
punctajul
final
. _Cu . Excelent Foarte bine Bine Satisfacator
calificativul

Respins Cu

punctajul

final
Evaluatori Presedinte de comisie
(numele, prenumele si semnatura): (numele, prenumele si semnatura):

Evaluator 1: ..oooeree e,
EValuator 2: ...
Evaluator 3: ..o

Data: ..o,



