MINISTERUL EDUCATIEI SI CERCETARII
CENTRUL NATIONAL DE DEZVOLTARE A iINVATAMANTULUI PROFESIONAL SI TEHNIC

FISA DE EVALUARE

in vederea certificarii calificarii profesionale,

Anul $colar: ......eceeveeencneennnns 3 SESIUNGA: .vvevieciecee e

Numele si prenumele candidatului: ..........ccoooiiiiiiiiiiiiin e

Centrul de examen unde S€ SUSHINEG EXAMENUL ......eoiieiiiiiriiiieiie et ee et esreeseesneesseeeeas
Unitatea de Invatamant de unde provine candidatul: ............ccoooiiiiiiiiiiiiii e
Locul de desfasurare @ Probei PrACHICE: . ....uiiiiririeieiesie st sttt ste s e see ettt sttt e b e sbesbesbe st beereeneenens
Calificarea profesionald: RECTIFICATOR

Standarde de pregatire profesionala (SPP) aprobate prin: OMENCS 4121/216
Rezultatele invatarii vizate a fi atinse (conform SPP):

Cunostinte

4.1.2. Mijloace de masurare si control utilizate pentru realizarea pieselor conform documentatiei tehnice
7.1.1. Procesul de prelucrare prin rectificare

7.1.2.2. Rectificarea suprafetelor cilindrice interioare

Abilitati

4.2.6.Selectarea mijloacelor de masurare si control specifice pentru fiecare din marimile tehnice masurate;
7.2.2. Alegerea sculelor, dispozitivelor si verificatoarelor necesare la rectificare;

7.2.3. Justificarea utilizarii lichidelor de racire-ungere;

7.2.4. Determinarea parametrilor regimului de aschiere.

7.2.6. Citirea desenului de executie;

7.2.7. Interpretarea abaterilor dimensionale, de forma si de pozitie inscrise pe desenul de executie;
7.2.11. Utilizarea SDV-urilor specifice operatiei de rectificare a suprafetelor cilindrice interioare;
7.2.12. Executarea operatiilor de rectificare a suprafetelor cilindrice interioare;

7.2.13. Executarea controlului preciziei de prelucrare a suprafetelor cilindrice interioare rectificate
Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate;

Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfdsurate.

Atitudini

7.3.2. Respectarea cerintelor ergonomice la locul de munca;

7.3.4. Respectarea disciplinei tehnologice

7.3.5. Respectarea normelor de sanatate si securitate in munca si PSI
7.3.6. Respectarea normelor de protectie a mediului

7.3.8. Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor



Titlu tema pentru proba practica extrasa: Rectificarea suprafetelor cilindrice interioare.

Enuntul temei pentru proba practica: Executati operatia de rectificare cilindrica interioara pentru o
piesa de tip bucsa, conform schitei de mai jos (suprafata trasata cu linie groasa). Prelucreaza portiunea
cilindrica cu cota @55 +O'1-o,4. la lungimea de 40 mm. Piesa este executata din OL 37.
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Sarcini de lucru:

1. Analizarea desenului de executie al piesei.

2. Masurarea dimensiunilor suprafetei indicate prin tema.

3. Stabilirea operatiilor de prelucrare prin rectificare a suprafetei indicate in vederea obtinerii piesei finite.
4. Alegerea S.D.V.-urilor necesare prelucrarii prin rectificare.

5. Adoptarea regimului de aschiere corespunzator operatiilor de prelucrare.

6. Reglarea parametrilor de lucru ai masinii-unelte si prelucrarea efectiva a piesei.

7. Masurarea dimensiunilor intermediare si finale ale piesei.

8. Respectarea normelor de sanatate si securitate in munca.

Pentru proba orald veti argumenta modul de alegere a parametrilor regimului de aschiere, veti justifica
alegerea SDV-urilor utilizate si veti descrie procesul tehnologic de executie al piesei date.

Timp de lucru: 90 de minute



N 1 . . Punctaj acordat
Nr. A. Criterii de evaluare™ a . . . Punctaj maxim
: . - Indicatori de realizare . Evaluator | Evaluator | Evaluator
crt. | candidatului la proba practica pe indicator 1 2 3
1. Primirea si planificarea 1. Citirea desenului de executie al piesei 5p
sarcinii de lucru 2. Stabilirea operatiilor de prelucrare prin rectificare a 10p
(20 puncte) suprafetei indicate 1n vederea obtinerii piesei finite
3. Alegerea S.D.V.-urilor necesare prelucrarii prin rectificare si 5p
organizarea locului de munca
2. Realizarea sarcinii de lucru | 1. Adoptarea regimului de aschiere corespunzator operatiilor de 5p
(50 puncte) prelucrare
2. Reglarea parametrilor de lucru ai masinii-unelte  si 20p
prelucrarea efectiva a piesei
3. Masurarea dimensiunilor intermediare si finale ale piesei 15p
4.Respectarea normelor cu privire la protectia muncii si 10p
protectia mediului
TOTAL MAXIM PROBA PRACTICA® 70 p
B. Criterii de apreciere a . . Punctaj acordat
Nr. . . . . . . Punctaj maxim
ort. performantei cand@atulm la Indicatori de realizare oe indicator Evaluator | Evaluator | Evaluator
proba orala 1 2 3
1. Prezentarea si promovarea | 1.Utilizarea corectd a limbajului tehnic de specialitate in 10p
sarcinii realizate comunicare cu privire la sarcinile de lucru realizate
(30 puncte) 2. Justificarea alegerii SDV-urilor utilizate 5p
3. Argumentarea modului de alegere a parametrilor regimului 5p
de aschiere
4. Descrierea procesului tehnologic de executie al piesei date 10p
TOTAL MAXIM PROBA ORALA* 30 p
PUNCTAJ TOTAL® 100 p
PUNCTAJ FINAL®
! Criteriile de evaluare sunt enunturi asociate competentelor/rezultatelor invatarii care specifica cu mai multa exactitate rezultatele elevului, prin indicarea unor standarde prin care se poate masura nivelul de dobandire a competentei. Fiecarui criteriu i se alocd un
punctaj maxim.
2 Fiecare criteriu este detaliat prin indicatori de realizare, definifi in relatie cu competentele/rezultatele invatarii. Fiecarui indicator i se aloca un numar de puncte. Suma punctelor indicatorilor este egald cu punctajul maxim al criteriului.
j Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile

Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile
®Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total acordat pentru candidat
® Se calculeaza punctajul final ca medie aritmeticd a punctajelor acordate de fiecare dintre cei trei evaluatori
"Se completeaza de un membru al comisiei de examinare. Raspunsurile la intrebri vor fi luate in considerare la acordarea punctajului la proba orald




intrebarile Comisiei’

INTREBARE Observatii referitoare la raspunsurile la intrebari ale candidatului

Observatiile Comisiei de examinare referitoare la realizarea probei practice pentru motivarea punctajului acordat



Rezultatul final stabilit de comisia de examinare pe baza evaluirii probei practice si a probei orale:

Admis Cu

100p—95p 9499p-85p  84,99p—75p | 74,99p — 60p

punctajul
final

Cu

Excelent  Foarte bine Bine  Satisfacitor

calificativul
Cu
Respins punctajul
final

Evaluatori

(numele, prenumele si semnitura):

Presedinte de comisie
(numele, prenumele si semnitura):

EValuator 1: .o e

Evaluator 2: ......oooveeeeeeeee,
Evaluator 3: .....ooveeeeeeeeeee

Data: ..o,




