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I. EXEMPLE DE INSTRUMENTE DE EVALUARE INITIALZ\

TEST DE EVALUARE INITIALA 1

Domeniul de pregitire profesionald: MECANICA
Clasa: a IX-a

Modulul: REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE

Obiectivele evaluarii:

1. Identificarea diverselor forme geometrice

Identificarea unitatilor de masura pentru anumite marimi fizice
Realizarea de calcule simple pentru anumite forme geometrice
Deducerea de informatii contextuale

Analiza unor forme geometrice

;uiAwNh

Pentru a avea certitudinea ca testul masoara aspectele critice ale rezultatelor
invatarii vizate si are o buna validitate de continut, se intocmeste matricea de specificatii
avand in vedere nivelele cognitive din taxonomia Bloom-Anderson revizuita. Testul propus
are 26 de intrebari care se regasesc in cele subiectele propuse in testul initial.

Niveluri | a.si aminti « . Pondere
cognitive 'Z ifi 2 Infelege a aplica 2 analiza a evalua %
(identifica (exemphﬁcare (calculare, (comparare, (justificare,
re, , explicare, demonstrare determl.nare, argumenta
definire, alegere, eneralizare, generalizare,
enumerare) | reprezentare, gtransferare)’ schematizare, re,
. . completare) selectare ) deducere)
Continuturi
Elemente
geometrice si 5 4 5 .
A 54 %
figuri (19,5%) (15%) (19,5%)
geometrice
Unité';i de 1 2
masura pentru . ) 1%
marimi fizice (4 %) (8 %)
Elemente de 1 49
desen tehnic (4%) %
Proprietatile si
utilizarile 2 8 %
materialelor (8 %) ?
metalice
Fise 4
tehnologice (15 %) 15%
Probleme de
realizare a
unui produs 1 1
folosind - - . 0 8%
achizitii din (47%) (4 %)
matematica si
stiinte
Pondere % 23 % 15 % 4% 43 % 15 % 100 %




Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 30 - 40 minute

SUBIECTUL | 30 puncte
A. 12 puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 - 3) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Doua drepte concurente:

a. seintersecteaza intr-un punct
b. sunt paralele
c. nu se intalnesc niciodata
d. au directii oarecare in spatiu
2. Doua drepte perpendiculare determina un unghi de:
a. 100 °
b. 90 °
C. 180 °
d. 360 °
3. Newtonul reprezinta unitatea de masura din Sistemul International pentru:
a. lungime
b. viteza
C. putere
d. forta
4, Tnaltimea intr-un triunghi:
a. este perpendiculara pe latura opusa unghiului
b. nu este perpendiculara pe latura opusa unghiului
c. este o dreapta oarecare
d. imparte unghiul in doua parti egale
5. Aria unui patrat cu latura ,,a” este:
a. axa;
b a+a;
C. a’
d 2a

6. Un pentagon are:
a. 8 laturi egale
b. 6 laturi egale
C. 7 laturi egale
d. 5 laturi egale

B. 8 puncte

in tabelul de mai jos, in coloana A sunt reprezentate corpuri geometrice, iar in coloana B
sunt reprezentate desfasurarile acestora.

Scrieti, pe foaia cu rasunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele
corespunzatoare din coloana B.



Coloana A - corpuri geometrice Coloana B - desfasurarile corpurilor geometrice
a.
1
P =
e
2
b.
|
I
I
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3
d.
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/./‘ - \‘\\
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e \'\'\,__,/’/
C. 10 puncte
Cititi cu atentie afirmatiile numerotate cu cifre de la 1 la 5.
1. Perimetrul unui dreptunghi se calculeaza cu formula P=2l+2L.
2. Bisectoarea unui unghi este semidreapta cu originea in varful unghiului, care imparte
acest unghi in alte doua unghiuri de masuri diferite.
3. Daca un triunghi are doua unghiuri congruente atunci el este isoscel.

4, O coala ministeriala are dimensiunile 210 mm x 297 mm.



https://ro.wikipedia.org/wiki/Semidreapt%C4%83
https://ro.wikipedia.org/wiki/Unghi

5. A cota un desen, inseamna a pune toate dimensiunile exprimate in centimetrii pe
acel desen.

Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 5, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 30 puncte
II.1 Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:
20 puncte
1. ntr-un cerc toate razele sunt ...(a)...
2. Triunghiul ...(b)... are un unghi drept.
3. Un material ...(c)... revine la forma initiala dupa ce a incetat actiunea fortei asupra
sa.
4., Masa unui corp se masoara in ...(d)...
5. ,Na” este simbolul pentru elementul chimic numit ...(e)...
I1.2. Priviti cu atentie desenul de mai jos. 10 puncte

Calculati perimetrul acestei figuri geometrice.

26

20
]

[]

]

[]
.
]

i
»

4 r : Y
I » ]
- 33 H‘IU >
SUBIECTUL 1l 30 puncte
1. 1. Cititi cu atentie informatiile de mai jos. 12 puncte

Materialele metalice pot fi feroase si neferoase.

Cele feroase sunt fonta ce reprezinta aliajul fierului cu carbonul (continutul de carbon este
cuprins intre 2% - 6,67%) si otelul ce reprezinta aliajul fierului cu carbonul (continutul de
carbon este mai mic de 2%).



Din categoria materialelor metalice neferoase fac parte: cuprul si aliajele cuprului - bronz,
alama; aluminiu, zinc, nichel, metale pretioase.

Pentru a obtine produse finite, materialele metalice sunt supuse unor prelucrari mecanice,
realizate cu ajutorul sculelor, dispoziteivelor, verificatoarelor, conform normelor de tehnica
securitptii muncii li prevenirea si stingerea incendiilor.

Cele mai intalnite operatii de lacatusarie generala sunt: curatarea, indreptarea, trasarea,
debitarea, indoirea, pilirea, gaurirea, filetarea, finisarea, polizarea.

Utilajele folosite la lucrarile de lacatusarie pot fi actionare manual (ciocane, dalti, pile,
foarfece, rigle, ace de trasat, punctatoare, compasuri, etc.) sau actionate mecanic (masini
de gaurit, polizoare, prese etc.)

Lucrarile de lacatusarie se executa la bancul de lacatusarie, care poate fi prevazut cu unul
sau mai multe locuri de munca. Pentru fiecare loc de munca este montata o menghina si
sunt prevazute sertare pentru pastrarea sculelor si instrumentelor.

Cerinte:

1. Specificati ce este fonta.

2. Specificati ce este otelul.

3. Indicati doua produse finite intalnite in viata de zi cu zi, realizate din materiale
metalice neferoase.

4, Enumerati cele mai folosite doua scule, dispozitive, utilaje din atelierele de

lacatusarie care pot fi utile la masurarea si cotarea unui semifabricat.

. 2 in Sistemul International, unitatea fundamentala pentru masurarea lungimii este
metrul, iar in desenul tehnic, pentru masurarea dimensiunilor pieselor se utilizeaza
milimetrul. 18 puncte

Realizati urmatoarele transformari:

a. 0,456 m = ... MM
b. 6789 mm = ... dam
C. 65 cm = ... mm
d. 320dm = ... hm
e. 0,012km= .. dm
f. 1000 m = ... km

BAREM DE EVALUARE S| NOTARE
Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.
Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.

SUBIECTUL | 30 puncte

A. 12 puncte
1-a;2-b;3-d; 4-a; 5-a; 6-d

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 2 puncte.

Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acorda 0 puncte.

B. 8 puncte
1-b.;2-a;3-d;.4-e




Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 2 puncte.

Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acorda 0 puncte.

C. 10 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor

1-A;2-F;3-A;4-A;5-F.

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 2 puncte.

Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acorda 0 puncte.

SUBIECTUL I 30 puncte

1. 20 puncte
a - egale
b - dreptunghic
¢ - elastic
d - Kg
e - sodiu.
Pentru fiecare raspuns corect si complet se acorda cate 4 puncte.
Pentru fiecare raspuns partial corect sau incomplet se acorda cate 2 puncte.
Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acorda 0 puncte.
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a=26-20=6; b=(10+33+10)-25-20=53-45=8

P= 10+33+10+26++8+6+25+6+20+26=170 mm

Pentru calculul perimetrului se acorda cate 8 puncte.

Pentru specificarea unitatii de masura se acorda 2 puncte.
Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acorda 0 puncte.



SUBIECTUL 1l 30 puncte

l.1. 12 puncte

1. Fonta este aliajul fierului cu carbonul (continutul de carbon este cuprins intre 2% -
6,67%), 3 puncte

2. Otelul este aliajul fierului cu carbonul (continutul de carbon este mai mic de 2%), 3
puncte

3. Oricare doua produse finite enumerate conform cerintei, se puncteaza, 3 puncte
Bijuterii din aur, argint

Pisese din cupru: tevi

Piese din aluminiu: Vase, bijuterii

4, Rigla, compas, ac de trasat, punctator.

Pentru oricare 2 raspunsuri corecte se acorda 3 puncte.

Pentru fiecare raspuns partial corect sau incomplet se acorda cate 1 punct.

Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acorda 0 puncte.

IIl.2. Transformari 18 puncte
a. 0,456 m = 456 mm

b. 6789 mm = 0,6789 dam

C. 65cm = 650 mm

d. 320dm = 0,32 hm

e. 0,012 km = 120dm

f. 1000 m = 1 km

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 3 puncte.
Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acorda 0 puncte

Repere metodologice privind interpretarea rezultatelor la testul initial:

Procesul educational trebuie organizat astfel incat elevii:

= sa utilizeze variate tipuri de invatare: invatarea bazata pe lucrari practice, pe cercetare,
pe proiecte, pe sarcini de lucru;

= sa aiba oportunitati de a dobandi experienta tehnologica nu doar in clasa, ci si in afara ei;
» sa invete prin instruire directa; prin invatarea reciproca; invatare prin excursii; invatarea
in muzee; invatarea online (e-learning); invatarea ludica etc.

Este recomandabil sa se incerce asigurarea transferului de achizitii dobandite in cadrul
lectiilor in contexte educationale/sociale/culturale, fiind invatati sa realizeze produse utile
personale/sociale.

Sugeram ca procesul instructiv-educativ la acest modul sa fie organizat ca o combinatie intre
activitatile sincron si activitatile asincron. Platformele recomandate pentru asemenea
activitati sunt Zoom, Google meet, Skype etc.

Evaluarea initiala poate fi nonistrumentala (de ex.: conversatie, pe baza tehnicii reflexive
,»Stiu - Vreau sa stiu - Invat”, etc.), cat si instrumentala pe baza de instrumente de evaluare,
in functie de contextul specific (de ex.: proba scrisa, orala sau practica, test etc.).
Evaluarea formativa punctuala se va realiza pe parcursul studierii modulelor, la discretia
profesorului, urmarind procesul formarii/dezvoltarii unitati ale rezultatelor invatarii.

Fiecare cadru didactic va alege metoda de evaluare in functie de rezultatele invatarii care
trebuie evaluate si va construi un instrument de evaluare adaptat acestora. Dupa aplicarea



probei de evaluare initiala si analiza rezultatelor, fiecare cadru didactic va decide, in functie
de situatia specifica identificata, interventia de tip remedial necesara consolidarea pe
parcurs a cunostintelor elevilor.

Diferentierea activitatilor de invatare se va face atat in functie de rezultatele invatarii
relevate de evaluarea initiala cat si din perspectiva solutiilor alternative reprezentate de
mediul on-line de invatare.

Planificarea activitatilor didactice, se va face functie de concluziile de la testul initial dar
si de legaturile intradisciplinare care asigura structurarea rezultatelor invatarii din anul
scolar anterior in relatie cu cele din anul scolar curent.
Se vor promova activitati centrate pe elev, de invatare (inter)activa, experientiala, prin
sarcini de lucru, prin proiecte, studii de caz, in combinare judicioasa cu tipuri de activitati
specifice modulului.

Procesul de evaluare poate fi realizat prin teste/ sarcini practice care pot fi create
in: Kahoot, Quiizizz, Plickers pentru evaluarea si autoevaluarea interactiva etc.
Totodata, in demersul didactic se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin
proiectarea unor activitati de invatare variate, tinand cont de stilurile individuale de
invatare ale fiecarui elev.

Tn acest sens se pot folosi, de exemplu:

o Activitati de documentare;

o Elaborarea de referate interdisciplinare;

. Vizionari de materiale video;

. Problematizarea;

o Demonstratia;

. Investigatia stiintifica;

° Tnvétarea prin descoperire;

. Activitati practice;

. Studii de caz;

o Elaborarea de proiecte;

o Activitati bazate pe comunicare si relationare;
o Dezbaterea

. Activitati de lucru individuale/in grup/in echipa.



TEST DE EVALUARE INITIALZ\ 2
Domeniul de pregitire profesionald: MECANICA

Clasa: a IX-a

Modulul: REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE

Scop: Instrumentul de evaluare este proiectat pentru elevii cls. a IX-a, si vizeaza stabilirea
masurii in care elevii au asimilat cunostinte si format deprinderi la disciplina Educatie
Tehnologica si aplicatii practice, si au dobandit abilitati in vederea realizarii transferului
catre noile continuturi ce vor fi studiate la modulele din domeniul de pregatire profesionala.

Obiectivele evaluarii:

1. ldentificarea elementelor de limbaj grafic

2. Descrierea tehnologiei de realizare a operatiilor de prelucrare a semifabricatelor
3. Alegerea SDV-urilor necesare realizarii unei lucrari practice

4, Reprezentarea elementelor componente ale unui dispozitiv electric
5. Specificarea masurilor de securitate si siguranta a muncii la efectuarea operatiilor

tehnologice

6. Realizarea de calcule si aplicarea unor formule matematice

In proiectarea testului s-a avut in vedere adresarea a 5 niveluri cognitive din taxonomia

Bloom-Anderson revizuita: amintire, intelegere, aplicare, analiza, evaluare.

Niveluri Ponde
cognitive re
a-si aminti a intelege a aplica a analiza %
ifi a evalua
(identificare, (exemphflcare (calculare, (compa!'are, =
definire explicare, demonstrare determinare, | (justificare,
’ alegere ) ’ generalizare, | argumentare
enumerare) ) generalizare, )
reprezentare, schematizare | deducere)
transferare)
completare) selectare )
Continuturi
Proprietatile " do | 'tem de tip ltem cu
] tUt]‘hlza[nle . ;T letare € | pereche, alegere 239
materialelor P ’ I.B multipla, I.A 3%
.1
Tehnologii Studiu de
de executie a | Tntrebari caz
produselor structurate n 1’ .2 39%
utile 1.5 L2,
.3,,111.6
Elemente de | Itemi de
limbaj completare,
grafic, 1.2 Item cu Item de
estetic si|. L. alegere duala, completare, 23%
functional, in | Intrebari I.C. 1.3.
doméniul structurate,
electric 1.4




Tehnologia
de

prelucrare, Rezolvare de
transport si probleme, 15%
distributie a I.3.
energiei
electrice.
Pondere % 31% 15% 8% 8% 38% 100%
Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 40 minute
SUBIECTUL | 20 puncte
A. 6 puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1-3) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Fonta se obtine in:
) masina de injectare
) convertizor

c) cuptor electric
)

a
b

o

furnal

2. Bronzul este aliajul cuprului cu:

3. Operatia tehnologica care se executa fara indepartare de material este:

a) indoirea
b) pilirea

c) debitarea
d) filetarea

B.

8 puncte

Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele
corespunzatoare din coloana B.

Coloana A

Coloana B

1. linia de cota

a. valoarea numerica a dimensiunii elementului specificat

2. linia de indicatie

b. indica extremitatile elementului cotat

3. cota

c. precizeaza elementul la care se refera o observatie, o notare
conventionala sau o cota, care din lipsa de spatiu nu poate fi

inscrisa deasupra liniei de cota

4. linia ajutatoare

d. linia deasupra careia se inscrie cota respectiva

e. linia care delimiteaza conturul piesei

10




C. 6 puncte
Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 3

Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 3, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

1. Pentru reprezentarea instalatiilor de utilitati existente in locuinta se folosesc semne, linii
si culori conventionale.

2. Macheta de detaliu a unei cladiri nu evidentiaza incaperi,usi,ferestre,sau alte parti
componente.

3. Desfasurata unui corp este figura geometrica obtinuta prin reprezentarea in plan a fetelor
sale,una langa cealalta.

SUBIECTUL I 30 puncte

II.1 Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:
5 puncte

Il.2. Raspunde pe scurt la urmatoarele cerinte: 14 puncte
1. Reprezinta simbolurile grafice pentru urmatoarele elemente de circuit:

a) intrerupator,

b) comutator,

c) bec,

d) siguranta fuzibila.

2. Numeste trei metode de economisire a energiei electrice in locuinta.

II.3. Sa se calculeze energia potentiala a unui corp cu greutatea G = 250 N, care se afla lao
inaltime de 10.000 mm, stiind ca acceleratia gravitationala este: g = 10 m/s?

11 puncte

SUBIECTUL 1l 40 puncte

In atelierul scoald, se va executa o placutd metalicd (garniturd) dintr-o tabld OL 37, cu
cotele de gabarit L=60mm, =40 mm, grosimea tablei g=1,5 mm, avand practicate 4 gauri
@ 10 mm, conform schitei reprezentate in desenul din fig. 1. Tehnologia de executie a piesei
presupune realizarea urmatoarelor operatii tehnologice: curdtirea; indreptarea; trasarea;
debitarea; gdurirea; pilire; slefuire.

11
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Figura 1.Placuta metalica cu gauri de fixare

Raspunde urmatoarelor cerinte:

1) Denumeste si caracterizeaza produsul rezultat, din punct de vedere al formei si
materialului utilizat (6 puncte)

2) Denumeste minim 10 unelte, masini si dispozitive,care consideri ca se pot utiliza pentru
realizarea placutei metalice, tinand cont de operatiile tehnologice specificate (10 puncte)
3) Care sunt modalitatile de control ale realizarii placutei metalice, conform indicatiilor
prescrise? (4 puncte)

4) Realizeaza schita placutei metalice, cu cotele specificate mai sus, utilizand instrumentele
de desen. (5 puncte)

5) Enumera 5 masuri de securitate si siguranta a muncii necesare pentru realizarea
produsului finit (5 puncte)

6) Ergonomia este definita ca modalitatea de “organizare a sistemului om - masina -
conditii loc de munca in asa fel, incat munca sa fie realizatd cu efort minim si maxima
eficientd”. Care crezi ca sunt factorii de influenta ai microclimatului in atelierul scoala?
Consideri ca amplasamentul masinilor/punctelor de lucru poate contribui la ergonomia
locurilor de munca din atelierul-scoala? (10 puncte)

BAREM DE EVALUARE $I NOTARE

Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.
Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.

SUBIECTUL | 20 puncte
A. 6 puncte
1-d; 2-b; 3-a.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd 2 puncte.
Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.
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B. 8 puncte
1-d; 2-c; 3-a; 4-b

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdate 2 puncte.

Pentru rdaspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.

C. 6 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor

1-A;2-F;3-A;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 30 puncte

I.1. 5 puncte
. Maner

. Cadru metalic (rama)

. Piulita fluture

. Intinzator

. Panza

Pentru fiecare raspuns corect si complet se acordd cdte 1 punct. Pentru rdspuns incorect
sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

g N W N =

1.2. 14 puncte
1. 8 puncte
a) a sau o
b) o™
%
d)
[

Se acordd cate 2 puncte pentru fiecare rdspuns corect. Pentru orice alt rdspuns corect si
complet se acordd punctajul corespunzdtor. Pentru lipsa rdaspunsului sau rdspuns gresit se
acordd 0 puncte.

2. Metode de economisire a energiei electrice: 6 puncte

- utilizarea cat mai mult timp a luminii naturale;

- folosirea iluminatului artificial mixt in camerele de lucru;

- inlocuirea lampilor cu incandescenta cu cele fluorescente;

- folosirea lampilor economice sau cu led-uri;

- dotarea locuintei cu aparate de reglare a intensitatii luminii;

- utilizarea aparaturii electrocasnice din categorii energetice superioare, clasa A, A+, A++.

13



Se acordd cate 2 puncte pentru oricare 3 rdspunsuri corecte. Pentru orice alt rdspuns
corect si complet se acordd punctajul corespunzator. Pentru lipsa rdspunsului sau rdspuns
gresit se acorda 0 puncte.

1.3 11 puncte
Punctajul este astfel distribuit:

Formula energiei potentiale: E, =mgh (3 puncte)

Precizarea: G =mg, din care, masa = 25 kg (3 puncte)

Transformare mm in m 10.000mm= 10m (3 puncte)

Calculul energiei potentiala E, = 2500 J (2 puncte)

SUBIECTUL 1l 40 puncte

Punctajul este astfel distribuit:

1) Denumirea produsului: placuta metalica, (2 puncte)

Caracterizarea produsului: are forma dreptunghiulara, patru gauri pentru fixare, (2puncte)
Materiale folosite: tabla otel laminat la cald, (2 puncte)

2) Unelte, dispozitive, masini folosite: perii de sarma, smirghel,ciocan, subler, ruleta, placa
de indreptat, punctator, ac de trasat, foarfeca de tabla, ferastrau de mana,dalta,burghiu si
masina de gaurit, pila, menghina de banc, pasla si pulberi abrazive.

Pentru fiecare rdspuns corect se va acorda 1 punct. (10X1 punct=10 puncte)
3) Controlul: se verifica modul de executie al produsului (dimensiunile) si aspectul estetic
al produsului (2X2puncte=4 puncte)

4) Pentru realizarea schitei conform indicatiilor si utilizarea instrumentelor de desen se
acorda 5 puncte. Realizarea schitei, fdrd utilizarea instrumentelor de desen-2 puncte

5) Masuri de securitate si siguranta a muncii (5 puncte)

- la debitarea prin daltuire se vor purta ochelari de protectie;

- la debitarea cu ferastraul de mana se evita utilizarea panzelor cu dinti lipsa;

- fixarea pieselor in menghina trebuie sa fie sigura si sa evite zgomotele anormale;

- daltile trebuie sa prezinte partea de lovire fara bavuri(floare);

- sculele si piesele trebuie sa fie bine fixate in dispozitive;

- la masina de gaurit se verifica starea cablului de alimentare;

- se va utiliza echipament de protectie corespunzator.

Pentru fiecare rdspuns corect se va acorda 1 punct.

6) Microclimatul influenteaza prin: (10 puncte)

- temperatura: este de 20-21°C, in incaperile unde se desfasoara activitati cu consum mic
de energie, si de 15-18°C, acolo unde consumul de energie este mare;

- umiditatea aerului va fi de 40-50%, deoarece la cresterea peste aceste valori apar microbii
si mucegaiul, iar aerul cald si uscat provoaca dificultati respiratorii;

- compozitia aerului este asigurata printr-o buna ventilare a atelierului;

- iluminarea poate fi: naturala si artificiald; lumina naturala patrunde cat mai in interiorul
incaperii si are o distributie buna daca ferestrele sunt inalte si uniform plasate. La iluminatul
artificial, pozitia si directia sursei de lumina trebuie sa aiba ca efect o intensitate optima a
luminii si sa evite orbirea utilizatorilor acesteia;

- zgomotul produs in interior, dar si cel din exteriorul cladirilor sunt importante pentru cei
din spatiile interioare; pentru a nu deveni suparator este necesara izolarea fonica a cladiri,

(8 puncte)
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Aranjarea in ordinea executarii operatiilor (in flux tehnologic) a masinilor/punctelor de
lucru este importanta pentru asigurarea ergonomiei locului de munca, in scopul realizarii
produsului finit cu efort minim si randament maxim, (2 puncte)

Se acordd cate 2 puncte pentru fiecare rdspuns corect. Pentru orice alt rdspuns corect si
complet se acordd punctajul corespunzator Pentru lipsa rdspunsului sau rdspuns gresit se
acordd 0 puncte.

Repere metodologice privind interpretarea rezultatelor la testul initial:

In urma analizei rezultatelor obtinute la testul initial, daca se constata ca anumite
cunostinte sunt necesare de remediat, se va intocmi planificarea calendaristica astfel incat
elevii sa poata aprofunda/recupera continuturile in timpul orelor de curs (primele 3
saptamani ale sem. ).

Dupa aceasta perioada, se recomanda reanalizarea nivelului de cunostinte, abilitati,
atitudini acumulate de elevi, prin aplicarea unui test de evaluare sumativa, pe continuturile
aprofundate, ca premiza pentru studierea noilor continuturi aferente modului de
specialitate.
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Gabriela Dragan, Editura Agenda RO

6. Ghidul ocupatiilor - http://go.ise.ro/
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TEST DE EVALUARE INITIALZ\ 3
Domeniul de pregitire profesionald: MECANICA

Clasa: a IX-a

Modulul Ill: ORGANE DE MASINI

Obiectivele evaluarii:

O‘M:th—\

. Identificarea diferitelor tipuri de materiale metalice in functie de anumite caracteristici
. Efectuarea de transformari folosind puterile lui 10
. Efectuarea de calcule simple
Identificarea unor solutii privind protejarea mediului inconjurator
. Citirea fisei tehnologice pentru realizarea unui produs din materiale metalice
. Realizarea desenului tehnic/schitei pentru realizarea unui produs din materiale metalice

Niveluri i aminti a intelege a analiza Pondere
cognitive | 2% aminti ) g a aplica a evalua %
(identifica (exemp}1f1car (calculare, (compgrare, (justificare,
re, definire, e, explicare, demonstrare, determl.nare, argumenta
alegere, : generalizare,
enumerare) generalizare, ; re
reprezentare, transferare) schematizare, ded ’
. . completare) selectare ) educere)
Continuturi
Organizarea 1.1.1. I1.1.1.
spatiului si 1.3.1. 1.1.3. 14,8 %
elemente de . 5
limbaj grafic 7,4 % 7,4 %
Materiale 1.2.1.
metalice .1.2. 1.2.2.
(clasificari, 11.3. 1.2.3.
utilizari, 132 124
proprietati) 3L o 44,5 %
.3.3. 1.1.2. ’
1.3.4. 11.1.4.
18,5 % 11.1.5.
26 %
Fisa 11.2.1.
tehnologica. 11.2.2.
Elemente de 13.5 .2.1. 1L2.3
limbaj grafic o 1.2.2. o 29,6 %
3,7% 7 4% 11.2.4.
e 11.2.5.
18,5 %
Protejarea n.1.1.
mediului .1.2.
~ Ly 11,1 %
inconjurator 1.1.3. s 1 70
11,1%
Pondere % 29,6 33,4 7,4 18,5 11,1 100%
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Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 30 minute

SUBIECTUL | 20 puncte

1.1. 6 puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 - 3) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Schita reprezinta desenul executat:
a) la calculator;

b) la planseta;

C) pe masa de trasat;

d) cu mana libera.

~ = =

2. Otelul este un aliaj al:
a) fierului cu carbonul;

b) cuprului cu zincul;

¢) cuprului cu aluminiul;

d) fierului cu plumbul.

3. Duritatea este o:

a) proprietate fizica a materialului;

b) proprietate chimica a materialului;
c) proprietate mecanica a materialului;
d) proprietate tehnologica.

1.2, 4 puncte

Tn tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate denumirile unor metale, iar in coloana B
sunt enumerate simbolurile acestora. Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, asocierile corecte
dintre cifrele din coloana A si literele corespunzatoare din coloana B.

Coloana A: Denumire metal Coloana B: Simbol metal
1. Nichel a. Mo
2. Fier b. Mn
3. Molibden c.Cr
4, Crom d. Fe
e. Ni
1.3. 10 puncte

Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 5. Pentru fiecare
dintre afirmatiile de la 1 la 5, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra corespunzatoare
enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este adevarata, sau
litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.
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1. Tn desenul tehnic conturul produselor se realizeaza cu linie continua subtire.

2. Aliajele sunt substante obtinute prin amestecarea unui metal cu unul sau mai multe
metale.

3. Scara 1:2 este o scara de marire.

4, n desenul tehnic cotele se exprima in milimetrii.

5. Fisa tehnologica prezinta desfasurarea unui proces tehnologic.

SUBIECTUL I 30 puncte

Il.1. Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:

1. Planele de proiectie sunt planul orizontal, planul ..... Tovereennnn si planul lateral.

2. Piesele filetate la exterior se numesc .......... 2t , iar cele cu gauri filetate
poarta numele de piulite.

3. Cota reprezinta valoarea numerica a .......... K JOUTTTTTTT elementului cotat.

4. Lingoul este un bloc de metal obtinut prin ....... . S in lingotiera.

5. Dilatarea termica este proprietatea metalelor de a-si mari dimensiunile si volumul la
............... 5.......... temperaturii.

I.2. Unitatile metrice se afla in relatie unele cu altele, multiplii si submultiplii metrului
obtinandu-se prin ridicarea acestuia la diferite puteri ale lui 10. Aceste prefixe - mili (0,001),
centi (0,01), deci (0,1), deca (10), hecto (100) si kilo (1000) - sunt comune intregului sistem
de masurare. Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, rezultatul efectuarii urmatoarelor transformari:

1)1,2km=..... m;

2)150dm = ..... m;

3) 2567 mm = ..... m;

4) 178 cm = ..... m;

5)16 dam = ..... m.

SUBIECTUL 1l 40 puncte

lll.1. Pentru realizarea unor organe de masini (exemple: suruburi, piulite, nituri, rulmenti,
arcuri etc.) din otel, trebuie sa se realizeze cateva procese industriale importante. Aceste
procese sunt extragerea minereului de fier din mine sau din cariere, prelucrarea minereului
in uzine de preparare pentru a fi transformat in concentrat, topirea concentratului in furnale
pentru a se obtine fonta bruta si apoi topirea fontei in cuptoare pentru a se obtine otelul.

Una din problemele majore care preocupa astazi activitatea economica este legata de
protectia mediului inconjurator si in special cea de poluare.

Principala sursa de impurificare a mediului inconjurator este industria, din care, cea
miniera cu cele doua activitati - de extractie si de preparare - si cea metalurgica contribuie
la impurificarea emisarilor cu substante toxice. In cazul celor doua activitati industriale,
principalele efecte poluatoare sunt asupra apelor si aerului.

Efectul apelor uzate asupra receptorilor este evidentiata prin urmatoarele actiuni:

- modificarea calitatii fizice, prin schimbarea culorii, temperaturii, conductibilitatii
electrice, radioactivitatii prin formarea depunerilor pe spuma sau de pelicule plutitoare;

- modificarea calitatilor organoleptice (gustul si mirosul);
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- modificarea calitatilor chimice prin schimbarea reactiei apei (pH-ul), cresterea
continutului de substante toxice, schimbarea duritatii, reducerea cantitatii de oxigen
datorita substantelor organice din apele uzate etc.;

- distrugerea florei si faunei valoroase si favorizarea dezvoltarii unor microorganisme,
ca si marirea numarului de virusuri si de bacterii, printre care se pot gasi si germeni
patogeni.

Activitatea desfasurata in instaltiile industriale are ca efect poluarea aerului prin:

- emisii in atmosfera de pulberi metalici si gaze de ardere (de la cuptoarele de topire);

- emisii fugitive de la masinile de turnare, cum ar fi oxizi, cloruri etc.

Scrieti raspunsurile dumneavoastra cu privire la anumite aspecte privitoare la textul de mai
sus:

1) Care sunt procesele industriale necesare pentru obtinerea otelului?
2) Tn ce consta poluarea aerului datoritd activitatii industriale?
3) Care sunt consecintele poluarii apelor datorita activitatilor miniere?

l11.2. O bara rotunda din otel cu lungimea L = 4 metri este taiata in bucati de lungimi diferite.
Prima bucata are lungimea (L1) de 45% din lungimea totala. A doua se taie la L, = V4 din
lungimea primei bucati. A treia are lungimea (L3) egala cu media aritmetica a primelor doua
bucati. A patra bucata (L4) este ce a mai ramas din bara initiala dupa taierea primelor trei
bucati. Nu se ia in considerare materialul pierdut prin taiere. Sa se determine:

1) lungimea fiecarei bucati
2) aria sectiunii barei (A) stiind ca are diametrul d = 4 cm.

BAREM DE EVALUARE S| NOTARE

Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.
Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.

SUBIECTUL | 20 puncte

1.1. 6 puncte
1-d;2-a;3-¢;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

1.2, 4 puncte
1-e;2-d;3-a;4-c.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 1 punct.

Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.

1.3. 10 puncte
1-F;2-A;3-F;4-A;5-A.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
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SUBIECTUL I 30 puncte

In.1. 15 puncte
1 - vertical; 2 - suruburi; 3 - dimensiunii; 4 - turnare; 5 - cresterea.

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 3 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.

1.2. 15 puncte
1-1200 m

2-15m

3-2,567m

4-1,78m

5-160m

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 3 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL 1l 40 puncte

l.1. 20 puncte
1)
extragerea minereului de fier
prelucrarea minereului si transformarea lui in concentrat
topirea concentratului pentru a se obtine fonta bruta
topirea fontei brute pentru a se obtine otelul
Pentru rdspuns corect si complet se acordd cate 8 puncte.
Pentru rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cdte 1 puncte / raspuns.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
2)
- emisii in atmosfera de pulberi metalici si gaze de ardere
- emisii fugitive de oxizi, cloruri etc.
Pentru rdspuns corect si complet se acordd cate 4 puncte.
Pentru rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cdte 1 puncte / raspuns.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
3)
- modificarea calitatii fizice
- modificarea calitatilor organoleptice
- modificarea calitatilor chimice
- distrugerea florei si faunei
Pentru rdaspuns corect si complet se acordd cate 8 puncte.
Pentru rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cdte 1 puncte / raspuns.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
. 2. 20 puncte

1) Li==.1=2.4=18m
100 100

Pentru rdaspuns corect si complet se acordd cate 3 puncte.
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Pentru rdspuns partial corect sau incomplet se acordd urmdtorul punctaj: 1,5 puncte
pentru scrierea formulei de calcul; 1,5 puncte - pentru calculul lungimii bucatii 1.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

Ly=7-Ly =3 -18 =045m

Pentru rdspuns corect si complet se acordd cate 3 puncte.

Pentru rdspuns partial corect sau incomplet se acordd urmdtorul punctaj: 1,5 puncte
pentru scrierea formulei de calcul; 1,5 puncte - pentru calculul lungimii bucatii 2.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acorda 0 puncte.

Li+L 1,8 +0,45
Ly = 22 = =22 = 1125m

Pentru rdspuns corect si complet se acordd cate 3 puncte.

Pentru rdspuns partial corect sau incomplet se acordd urmdtorul punctaj: 1,5 puncte
pentru scrierea formulei de calcul; 1,5 puncte - pentru calculul lungimii bucatii 3.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.

Ly=L —(L; + L, + L) =4—(1,8 +0,45 +1,125) =4 — 3,375 = 0,625m
Pentru raspuns corect si complet se acordd cate 3 puncte.

Pentru rdspuns partial corect sau incomplet se acordd urmdtorul punctaj: 1,5 puncte
pentru scrierea formulei de calcul; 1,5 puncte - pentru calculul lungimii bucatii 4.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

2

2) A=m-r
d 4
r=§=§=26m
A =314 -2%2 =314 -4 = 12,56 cm?

Pentru rdspuns corect si complet se acordd cate 8 puncte.

Pentru rdspuns partial corect sau incomplet se acordd urmdtorul punctaj: 3 puncte -pentru
scrierea formulei ariei; 2 puncte - pentru calculul razei; 3 puncte - pentru calculul ariei.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
Repere metodologice privind interpretarea rezultatelor la testul initial:

° Evaluarea initiala are drept scop cunoasterea potentialului de invatare al elevului la
inceputul studiului modulului

° n functie de rezultatul testului initial cadrul didactic poate anticipa si planifica
modul prin care elevii vor dobandi rezultatele invatarii din SPP

° Nivelul cunostintelor acumulate vor ajuta profesorul si la realizarea programului de
invatare centrata pe elev, astfel incat la finalizarea modulului fiecare elev sa dobandeasca
rezultatele invatarii prevazute.
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TEST DE EVALUARE INITIALZ\ 4

Domeniul de pregitire profesionald: MECANICA
Clasa: a IX-a

Modulul: ORGANE DE MASINI

A. ETAPELE DE ELABORARE A TESTULUI DE EVALUARE INITIALA

Pentru elaborarea testului de evaluare sumativa este necesar sa se stabileasca cu claritate:
- scopul pentru care se proiecteaza testul si obiectivele carora testul este proiectat sa
raspunda;

- continuturile care vor fi supuse evaluarii;

- tipurile de itemi care trebuie elaborati astfel incat testul sa masoare in mod valid si fidel
cunostintele si abilitatile elevilor;

- numarul de itemi, din fiecare categorie, care vor compune testul;

- timpul alocat pentru rezolvare;

- baremul de evaluare si notare.

SCOP

Instrumentul de evaluare initiala este proiectat pentru elevii clasei a IX-a, domeniul
Mecanic,calificarea Masinist utilaje si terasamente si vizeaza stabilirea masurii in care elevii
pot sa dovedeasca dobandirea competentelor specifice la disciplina Educatie Tehnologica
necesare dobandirii cunostintelor, abilitatilor si atitudinilor corespunzatoare acestei
calificari.

Obiectivele evaluarii
1. Utilizarea corecta a materialelor metalice feroase si neferoase

2. Interpretarea unei configuratii geometrice in sensul recunoasterii elementelor ei si a
relationarii cu unitatile de masura studiate.

3. Diferentierea materialelor tehnice in functie de proprietati si utilizari.
4. Calcularea consumului zilnic de energie electrica .

5. ldentificarea si analizarea caracteristicilor unor meserii/profesii/ocupatii in contexte
reale, in functie de criterii alese.

6. Cunoasterea influentei conditiilor de munca asupra sanatatii omului.

Continuturi

1. Materiale metalice: clasificare, utilizari. Proprietatile materialelor metalice. Domenii
specifice realizarii produselor din materiale metalice. Tehnologii si materiale actuale si de
viitor in raport cu mediul, individul si societatea

2. Elemente de limbaj grafic: reprezentare in vedere, elemente de cotare, executarea
desenului tehnic/schitei pentru un produs simplu de realizat.

3. Consumuri energetice si reflectarea lor in costuri.

4. Impactul tehnologiilor de producere si utilizare a energiei asupra individului, societatii si
a mediului Protectia mediului in contextul diverselor domenii profesional.

5. Domenii profesionale specifice (plan local, zone geografice). Trasee de educatie si
formare profesionala. Competente profesionale.

TIPURI/NUMAR DE ITEMI elaborati astfel incat testul si masoare in mod valid si fidel
cunostintele si abilitatile elevilor
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I. Itemi obiectivi - cu alegere multipla (3)

- de tip pereche (1)

[ll. Itemi subiectivi
- rezolvare de probleme (1)

- cu alegere duala (4)
. Itemi semiobiectivi - de completare (5) - cu raspuns scurt calculare (1)
- eseu structurat (1), cu 4 cerinte;

TIMPUL ALOCAT PENTRU REZOLVARE 40 minute
BAREMUL DE EVALUARE SI NOTARE va evidentia urmatoarele aspecte:
- se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor;

- nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.
- se acorda 10 puncte din oficiu;

- nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului total acordat la 10. Pentru a avea
certitudinea ca testul masoara aspectele critice ale rezultatelor invatarii vizate si are o buna
validitate de continut, se intocmeste matricea de specificatii avand in vedere nivelele
cognitive din taxonomia Bloom-Anderson revizuita.

Taxonomia Bloom-Anderson niveluri cognitive :

amintire, intelegere, aplicare, analiza,

evaluare.
Niveluri a Ponde
cognitive i aminti a intelege . a analiza evalua re
a?§1 an.n.n i (exemplificar a aplica (comparare (justific %
(identifica | e explicare, (calculare, deterﬁﬂ'nare, are,
re, definire, alegere, demonstrare, eneralizare’ argume
enumerare) | reprezentare | generalizare, sgchematizare, nta
, transferare) selectare ) ’ re,
Continuturi completare) deducer
e)
1.Materiale ILA.1
metalice:
" I.C.1 I.A.2
proprietati, 4 ) l.1.b 36,8%
clasificare, I.C. I.1.
utilizari. 1.1.3
2. Elemente de
limbaj grafic:
reprezentare in
vedere, elemente
de cotare, I.A.3
executarea 11.1.4 1.2 21,1%
desenului I1.1.5
tehnic/schitei
pentru un produs
simplu de
realizat.
3. Consumuri
energetice si 1.2 a .
reflectarea lor in 1.2 b 10,5%

costuri.
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4. Protectia
mediului in
contextul
diverselor
domenii
profesionale

I.C.2

l.1.a

.1.d

15,8

5. Domenii
profesionale
specifice. Trasee
de educatie si
formare
profesionala.

I.C.3

1.1

.1.c

15,8

Pondere %

21,052%

42,105%

10,5%

10,5%

15,78%

100%

Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.

Timp de lucru: 40 minute

SUBIECTUL |

20 puncte

A.

6 puncte

Pentru fiecaredintrecerintele de mai jos (1 -3) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera

corespunzatoareraspunsuluicorect. Este corecta o singura varianta de raspuns.
1. Simbolul aluminiului este:

2. Care dintre urmatoarele elemente este metal:

3. Axele de simetrie se traseaza cu:

d

linie continua groasa;
linie continua subtire;
linie-punct subtire;
linie intrerupta subtire.

10 puncte

In tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate operatiile de prelucrare a pieselor din
materiale metalice, iar in coloana B sunt enumerate SDV-urile utilizate.

Scrieti, pe foaia cu rasunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele

corespunzatoare din coloana B.
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Coloana A Gama de produse din Coloana A Exemple de produse
materiale metalice

1. curatire a. pila

2. debitare b. peria de sarma

3. gaurire c. ferastrau

4. pilire d. burghiu

5. indreptare e. filiera

f. ciocan

C. 4 puncte
Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 4

1. Duritatea este proprietatea materialelor metalice de a opune rezistenta la
patrunderea in masa lor a altor obiecte.
2, Spre deosebire de vehiculele cu combustie interna, vehiculele electrice emit
substante daunatoare mediului
3. Meseria este  specialitatea (calificarea) obtinuta prin studii, in timp

ce profesiareprezinta totalitatea cunostintelor dobandite in timpul scolii si al stadiilor de
practica.

4, Conductibilitatea electrica reprezinta capacitatea materialelor metalice de a
conducecurentul electric.

Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 4, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 30 puncte
II.1 Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:

10 puncte
1. Familia ocupationala reprezinta un grup de......1.......... , profesii sau meserii, inrudite

sau nu intre ele, practicate in acelasi domeniu profesional sau economic, pentru care
pregatirea prin scoala este comuna.

2. Otelul se obtine din lingourile de fonta bruta ce se topesc in cuptoare electrice cu
arc sau in cuptoare ............ 2, sau in convertizoare in care se mai adauga fier
vechi, calcar, minereuri.

3. Capacitatea de turnare este proprietatea materialelor metalice de a ......... K JO sia
umple golurile formei in care au fost turnate.

4. Fisa wcodeinnenne este un document tehnic care contine informatii referitoare la
produsul ce trebuie realizat.

5. Operatia de inscriere pe desen a valorilor numerice ale dimensiunilor liniare si
unghiulare se numeste ......... 5.,

1.2. 20 puncte
a). Calculati:
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b). Calculati consumul de energie electrica pentru un mic atelier de reparatii in 24
de ore, prevazut cu 8 becuri si costul energiei electrice consumate stiind ca 1KWh costa 0,6
lei

Aparat Buc. P(W) Timpul de | Consum(kwh)
funtionare
Bec 8 60 8 ore
SUBIECTUL 1l 40 puncte

lll.1 Ati ales calificarea Masinist utilaje cale si terasamente ce presupune manevrarea,
intretinerea si supravegherea instalatiilor, agregatelor si utilajelor destinate executarii
lucrarilor de terasamente conform cartii tehnice a acestora, 22 puncte

a) precizatidaca utilajul din imagine este actionat electric;
b) precizati ce material este utilizat in cea mai mare proportie in constructia lui; justificati.
c) explicati ce traseu educational trebuie urmat pentru aceasta calificare.

d) explicati cum puteti pastra grija fata de mediu pe durata lucrarilor de service si
intretinere.

. 2. 18 puncte
Atelierul de motoare are forma unui dreptunghi cu laturile 10 m si 8 m.

a) Calculati aria si perimetrul atelierului.

b) Intocmiti planul atelierului.

BAREM DE EVALUARE S| NOTARE

Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.
Nu se acorda punctaje intermediare, altele decét cele precizate explicit prin barem.

Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.

SUBIECTUL | 20 puncte
A. 6 puncte
1-a;2-d;3-¢;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului nu se acordd punctaj.
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B. 10 puncte
1-b;2-c;3-d; 4-a; 5.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa raspunsului nu se acordd punctaj.

C. 4 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor

1-A;2-F;3-F;4-A

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 1punct.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului nu se acordd punctaj.

SUBIECTUL I 30 puncte

1.1 10 puncte
1. ocupatii

2. Siemens-Martin

3. curge

4.tehnologica

5. cotare

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acorda cdte 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului nu se acorda punctaj.

1.2 20 puncte
a. 14 puncte

16t = 16 * 10°kg = 16000 kg

1cm =1*10 2m =0,01 m

1000mm = 1000*10 3 *103=10"3 =0,001 km
6000g = 6 * 10°** 10 3 = 6Kg

1min=60s

24 ore = 12 *60 = 1440min

3 km?=3*10** 10®> =3000000 m?

7 X 2p = 14 puncte

Pentru fiecare calcul corect se acorda cate 2 puncte.

Pentru fiecare calcul partial corect al consumului de energie electrica pe aparat se acorda
cate 1 punct.

Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului nu se acorda punctaj.

b) 6 puncte
Aparat Buc. P(W) Timpul de | Consum(kwh)
functionare
Bec 8 60 8 ore 3,84 kwh

Pentru fiecare calcul corect al consumului de energie electricd pe aparat se acordd 2
puncte.
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Pentru fiecare calcul partial corect al consumului de energie electrica pe aparat se acordd
cdate 1 punct.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului nu se acordd punctaj.

Pentru costul energiei electrice consumate se acordd 4 puncte.

Costul energiei electrice consumate:

0,6lei X 3,84 kwh = 2,304

Pentru calculul corect al costului energiei electrice consumate se acordd 4 puncte.
Pentru calculul partial corect al costului energiei electrice consumate se acordd 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului nu se acorda punctaj.

SUBIECTUL 1l 40 puncte

n.1. 22 puncte
a. Nu - excavatorul este echipat cu motor cu ardere interna, 4 puncte

Pentru rdspuns corect si complet se acorda cdate 4 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului nu se acordd punctaj.

b. material metalic - otelul, 2 puncte

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd 2puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa raspunsului nu se acorda punctaj.

Justificare 6 puncte

Datorita proprietatilor sale, otelul este probabil cel mai important material ingineresc si
de constructii din lume.

Cele mai importante proprietati ale otelului sunt tenacitate si durabilitate nalta,
rezistenta la rupere si limita la curgere si conductivitate termica buna. Pe langa aceste
proprietati importante cel mai caracteristic pentru proprietatile de otel inoxidabil este
rezistenta la coroziune.

Pentru rdspuns corect si complet se acordd 6 puncte.
Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd 3 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului nu se acordd punctaj.

c. dupa terminarea clasei a Vlll-a se alege invatamantul profesional si invatamantul
profesional dual pentru a deveni meseriasi buni, bine pregatiti pentru o cariera de
succes, care cauta integrarea intr-o companie cu un bun renume si care doresc sa devina
cat mai repede independenti din punct de vedere financiar, 4 puncte

Pentru rdspuns corect si complet se acorda cdte 4 puncte.

Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului nu se acordd punctaj.

d. Uleiurile si alte lichide care se inlocuiesc trebuie colectate in recipiente adecvate,
evitand scurgerile. Acestea sunt daunatoare mediului, iar daca sunt aruncate sau
neglijate, sunt toxice. Filtrele uzate trebuie golite de tot continutul lichid inainte de a
fi considerate deseuri. Bateriile uzate trebuie manipulate cu grija si considerate deseuri
pentru mediu. Nu 1in ultimul rand, consumabilele (lavetele, manusile,
recipientele/bidoanele goale) pot fi contaminate cu resturi de uleiuri sau alte fluide, asa
ca si ele trebuie privite ca deseuri si, implicit, un pericol pentru mediu. 6 puncte
Pentru raspuns corect si complet se acordd 6 puncte.

Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd 3 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului nu se acordd punctaj.
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. 2. 18 puncte
a) 10 puncte

Aria se calculeaza cu relatia: A=L X =10 m * 8 m =80 m?

Perimetrul se calculeaza cu relatia: P=2*L + 2*( =2*10 +2*8 = 20 + 16 =36m

Se acordd 6 puncte pentru scrierea formulelor (pentru calculul ariei si calculul
perimetrului) si cate 4 puncte pentru calcul matematic. Pentru rdspuns incorect sau lipsa
acestuia nu se acordd punctaj.

b) 8 puncte

punctajul este distribuit astfel:

2p pentru forma corecta a proiectiei

Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd 1 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului nu se acorda punctaj.

1p reprezentare corecta usa

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului nu se acordd punctaj.

1p reprezentare ferestre

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului nu se acorda punctaj.

2p reprezentare pereti

Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd 1 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului nu se acorda punctaj.

1p respectarea grosimii liniilor

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului nu se acordd punctaj.

1p utilizarea instrumentelor de desen

V

Repere metodologice privind interpretarea rezultatelor la testul initial:

Evaluarea initiala are drept scop cunoasterea potentialului de invatare al elevului la
inceputul programului de instruire, la intrarea in invatamantul profesional, domeniul
Mecanic.

Obiectul evaluarii initiale il constituie acele competente formate anterior si care reprezinta
premise pentru dezvoltarea competentelor specifice domeniului mecanic. Competentele
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formate anterior vor ajuta profesorul in realizarea programului de invatare centrata pe elev
astfel incat la finalul parcurgerii modulului, fiecare elev sa-si fi dezvoltat integral
competentele prevazute in cuprinsul acestuia.

Scopul evaluarii este de orienta si optimiza procesul educativ, si, ca urmare, realizarea unor
evaluari periodice este absolut necesara. Evaluarile periodice permit depistarea
disfunctionalitatilor in procesul de invatare si informatii privind un plan de remediere a
acestora

n urma aplicarii testului de evaluare initiala se propun urmatoarele masuri:
- se va insista in orele de recapitulare asupra notiunilor ce pun probleme.

- lucru diferentiat (fise de lucru pentru recuperare / dezvoltare);

- aplicarea unor metode interactive - centrate pe elev;

- elaborarea unor fise de lucru, care urmaresc rezolvarea unor sarcini de la general la
particular si de la notiuni mai simple, la cele mai complexe;

- evaluarea continua si periodica a tuturor elevilor prin fise de evaluare care urmaresc mai
multe categorii de itemi: subiectivi, obiectivi si semiobiectivi.
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TEST DE EVALUARE INITIALZ\ 5
Domeniul de pregitire profesionala: MECANICA

Clasa: a IX-a

Modulul: ORGANE DE MASINI

Obiectivele evaluarii:

1. Identificarea tipurilor de materiale metalice;

2. Explicarea modului de obtinere a materialelor metalice;
3. Precizarea proprietatilor materialelor metalice;

4. Descrierea operatiilor tehnologice de pregatire, prelucrare si finisare a materialelor

metalice;

5. Cunoasterea metodelor de producere a energiei electrice;
6. Identificarea componentelor instalatiilor electrice;

Matricea de specificatii:

Pondere %

Niveluri - . Pondere
cognitive a-si aminti a intelege a aplica a analiza a evalua %
ers (]
(identifica (exemlpllﬁcare (calculare, cgcompa'rare, (justificare
re, definire, e:l[;u;?;e, demonstrare, :;Z:gﬂ;:i:’ argumenta
enumerare) | . rezgenta;re generalizare, sgchematizare’ re,
P L > | transferare) l ’ deducere)
Continuturi completare) selectare )
Obtinerea 1.C.3
materialelor I.1.a. ) 10%
metalice
Clasificarea 1.C.2
materialelor I.1.d ’ 2'2 16%
metalice II.2.
Proprietatile
materialelor 1.B. I.1.a 16%
metalice
Il.1.c
Operatii
tehnologice [LA.2
aplicate .A. 10%
materialelor .A.3
metalice
Produse executate
din materiale lII.1.c .2 l.1.b 16%
metalice
Producerea LA.1
energiei electrice 1.C.1 I1.2.3 16%
Componentele 1.1.b
instalatiilor o 1.2.1 16%
electrice Il.1.e
27% 21% 21% 21% 10% 100%
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Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 40 minute

SUBIECTUL | 20 puncte

A. 6 puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1-3) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Energia eoliana este generata de :
a) apele subterane calde;

b) razele soarelui;

c) apele curgatoare;

d) puterea vantului;

2. Operatia tehnologica de obtinere a unui filet pe suprafata interioara sau exterioara a unei
piese metalice, se numeste:

a) trasare;

b) polizare;
c) filetare;
)

~ = =

d) debitare;

3. Ciocanul este folosit la operatia de;

a) indreptare;

b) taiere;

C) gaurire;

d) pilire;

B. 8 puncte

in tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate materiale metalice, iar in coloana B sunt
enumerate caracteristici de culoare.

Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele
corespunzatoare din coloana B.

Coloana A - Materiale metalice Coloana B - Caracteristici de culoare
1. Cupru a. Galben
2. Argint b. Cenusiu inchis
3. Otel c. Maroniu
4, Aur d. Alb stralucitor
e. Rosiatic

C. 6 puncte
Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 3:

1. Functionarea hidrocentralelor se bazeaza pe utilizarea energiei hidraulice a apelor
curgatoare.

2. Otelul este un aliaj al cuprului cu carbonul.

3. Aluminiul se extrage din minereul numit bauxita.
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Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 3, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 30 puncte

II.1 Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:
15 puncte

a. Orice aliaj contine cel putin un ..... - TR in compozitie.

b. Contorul electric este un aparat care masoara ......... b........electrica consumata, exprimata
in KWh.

c. Proprietatea materialelor metalice de a fi trase in foi subtiri se numeste....c......

d. Fonta este un aliaj al fierului cu ..... deceeennnnn

e. Alimentarea cu energie electrica a punctelor de consum casnic se realizeaza prin.............

...... e....... interioara.
I.2. Raspundeti la urmatoarele intrebari: 15 puncte
1. Ce sunt sigurantele?
2. Ce sunt otelurile aliate?
3. Clasificati centralele electrice conventionale.
SUBIECTUL 1l 40 puncte
1. Cititi cu atentie urmatorul text: 15 puncte

”Aluminiul este cel mai rdspandit metal din scoarta terestrd. Este usor,dar rezistent, avand
aproximativ o treime din greutatea otelului. Este foarte ductil, adicd din el se pot face
usor fire sau folii si maleabil, fiind usor de modelat in orice formd. La aceste proprietdti
se adaugd conductibilitatea termicd si electricd exceptionald, ceea ce face din aluminiu un
metal cu extrem de multe utilizadri.

Cel mai mare avantaj al aluminiului este, insd, rezistenta la rugind.Ca si fierul, aluminiul
reactioneazd usor cu oxigenul din aer, insd rezultatul reactiei de oxidare este extrem de
diferit. Combinarea oxigenului cu fierul duce la formarea unui strat subtire de rugind, care
ulterior cade, expundnd un nou strat de fier, care se oxideazad si el, rezultand si mai multda
rugind. Atunci cand reactioneazd cu oxigenul, aluminiul dd nastere unui oxid transparent,
extrem de dur, care acoperd aluminiul ca un scut ce il protejeazd de oxigen si alte
elemente. Mai mult, dacd acest strat protector este deteriorat, se va forma la loc foarte
repede, reconstruind scutul.

Aluminiul poate fi transformat intr-o varietate infinitd de produse, utilizate in diferite
sectoare de activitate: constructii, transporturi, componente electrice, masini si
echipamente, ambalaje, bunuri de folosintd indelungatd, etc. Acest lucru este posibil si
pentru faptul cd in comparatie cu alte metale, aluminiul poate fi reciclat usor.”

Pe baza informatiilor din text raspundeti la urmatoarele intrebari:

a. Explicati de ce aluminiul nu rugineste.

b. Justificati de ce aluminiul este utilizat pe scara larga in diferite domenii de
activitate.

C. Dati exemple de produse din diferite domenii de activitate, confectionate din
aluminiu.
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2. Rezolvati: 25 puncte

Realizati desenul unei table de aluminiu care are lungimea de 157mm si latimea de 40mm.
Calculati cate ornamente de forma circulara, cu raza egala cu 1cm, se pot confectiona din
aceasta tabla.

BAREM DE EVALUARE S| NOTARE
Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.
Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.

SUBIECTUL | 20 puncte

A. 6 puncte
1-d; 2-¢; 3-a;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

B. 8 puncte
1-e; 2-d; 3-b; 4-a

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

C. 6 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor

1-A; 2-F; 3-A;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 30 puncte
I.1. 15
puncte

a - metal;

b - energia;

c - maleabilitate;

d - carbonul;

e - instalatia electrica;

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 3 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

1.2. 15 puncte

1. Sigurantele sunt dispozitive care protejeaza instalatia electrica impotriva
supracurentilor de scurtcircuit si de suprasarcina.

2. Otelurile aliate sunt materiale metalice, care pe langa fier si carbon, contin si alte
elemente precum: nichel, crom, molibden, vanadiu, numite elemente de aliere.

3. Centralele electrice conventionale se clasifica in: centrale hidroelectrice
(hidrocentrale), centrale termoelectrice (termocentrale) si centrale nuclearoelectrice.

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 5 puncte.
Pentru fiecare rdaspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 3 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.
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SUBIECTUL lll 40 puncte

l.1. 15 puncte

a. Desi aluminiul reactioneaza cu oxigenul din aer, se formeaza oxidul de aluminiu, care
nu distruge metalul, ci din contra, il protejeaza. Oxidul de aluminiu astfel format actioneaza
ca un strat protector, dur, care chiar daca este distrus, se formeaza din nou, determinand
rezistenta la rugina a aluminiului.

b. Aluminiul este metalul cel mai utilizat in diferite domenii de activitate datorita
proprietatilor lui foarte bune ( este usor, ductil, maleabil, rezistent, cu o foarte buna
conductibilitate electrica si termica) si datorita faptului ca poate fi reciclat foarte usor.

c. Din aluminiu se pot confectiona: doze pentru suc, folie de bucatarie, componente ale
avioanelor si automobilelor, cabluri, componente pentru telefoane, laptopuri si
calculatoare, nituri, suruburi, piulite, etc.

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 5 puncte.
Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 3 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

l.2. 25 puncte
a. Se deseneaza schita;

b. Se transforma raza cercului din centimetri in milimetri:

r= 1cm = 10mm

c. Se calculeaza suprafata tablei de aluminiu:

S=LxlI

S =157 mm x 40 mm = 6280 mm?

d. Se calculeaza suprafata unui ornament circular:

s = mir?

s = 3,14 x (10)?= 3,14 x 100 mm? = 314mm?

e. Se calculeaza numarul de ornamente necesar, prin impartirea suprafetei tablei

de aluminiu la suprafata unui ornament:

n=S/s=6280 mm?/ 314 mm?= 20

n = 20 de ornamente de aluminiu

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 5 puncte.

Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 3 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

Repere metodologice privind interpretarea rezultatelor la testul initial:

In functie de rezultatele obtinute la testul initial, se recomanda:

o Sarcini de lucru diferentiate in functie de nivelul achizitiilor anterioare al elevilor,
in scopul dobandirii de performanta in cazul elevilor mai buni si cu caracter remedial pentru
elevii care intampina dificultati sau prezinta lacune in pregatirea teoretica si practica;

o Sarcini de lucru cu grade diferite de dificultate pentru grupe mici si omogene de
elevi, constituite pe baza nivelului de cunostinte sau abilitati comune;

o Sarcini de lucru care valorifica mijloace, metode si procedee didactice centrate pe
elev care stimuleaza gandirea critica, care valorifica experienta anterioara a elevului si
stilurile de invatare ale acestora.

o Desfasurarea de activitati de invatare preponderent practice si incurajarea
dezvoltarii abilitatilor practice si in afara programului de scoala.
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TEST DE EVALUARE INI'['IALZ\ 6
Domeniul de pregitire profesionald: MECANICA

Clasa: a IX-a

Modulul: REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE

Obiectivele evaluarii:
1. Cunoasterea figurilor si corpurilor geometrice
2. Identificarea tipurilor de linii utilizate la realizare constructiilor geometrice
3. Desenarea de figuri si corpuri geometrice

Matricea de specificatii:

Niveluri Pondere
cognitive %
A-si aminti A intelege A aplica A analiza Total
itemi
Continuturi
Clasificarea [.C.3.(1) LA.1(1)
liniilor dupa | jtem cu Item cu 2 18%
tip si alegere alegere
grosime duala multipla
Exemple de
utilizare a I.1. (1) [.B.(1) l.1. (1)
liniilor in Itemi de Item cu Eseu 3 27,5%
desenul completare alegere duala structurat
tehnic
Reprezentar 1.2. (1)
e figuri Rezolvare de 1 9%
geometrice; probleme
zecp:)r;zuer?tar . [LA.2(1) 1.C.2.(1)
em cu
geometrice alegere Item cu 5 2 18%
. alegere duala
multipla
Instrumente 1.C.1.(1) I.LA.3(1) .2, (1
de desen Item cu Item cu -2 (1)
Rezolvare de 3 27,5%
alegere alegere robleme
duald multipla P

Total itemi 4 4 1 2 11

Pondere % 36,5% 36,5% 9% 18% 100%
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Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 30 minute

SUBIECTUL | 28 puncte

A. 9 puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Linia continua groasa se utilizeaza la:

a) muchie fictiva;

b) axa de simetrie;

c) contur real vizibil;

d) contur acoperit.

Nu este instrument de lucru in desenul tehnic:

a) creionul;

b) compasul;

c) pixul;

d) echerul.

3. Pentru a desena un cerc avem nevoie de:

a) raportor;

b) compas;
)
)

N

c) liniar;

d) echer.

@

10 puncte

in tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate tipuri de linii utilizate in desenul tehnic,
iar in coloana B sunt enumerate exemple de reprezentari.

Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele
corespunzatoare din coloana B.

A - TIP DE LINIE B - REPREZENTARE LINIE

1. linie groasa a. Tttt

2. linie subtire b.

3. linie intrerupta C.

4. linie punct mixta d ~— T

5. linie punct subtire e. T ..
P

C. 9 puncte

Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre:

1. Muchiile invizibile ale unui cub se traseaza cu linii continue groase.
2. Unghiul de 90° se poate reprezenta cu raportorul sau cu echerul.
3. Liniile utilizate in desenul tehnic sunt grupate in doua categorii: groase si subtiri.
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Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 3, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 30 puncte
Il.1 Completati spatiile libere din tabelul urmator: 25 puncte
Denumirea figura/ corp geometric Reprezentare figura/ corp geometric

Triunghi dreptunghic | e,

Cilindru |
Hexagon | iiiiiiiieee,
............................ | U
1.2. 5 puncte
Prezentati doua moduri de desen a unui unghi de 60°, folosind diferite ustensile de desen.
SUBIECTUL 1l 32 puncte
n.1. 15 puncte

La reprezentarea corpurilor geometrice studiate la geometrie, ati utilizat diferite tipuri
de linii. Se considerd o piramidd cu baza pdtrat. Realizati o scurtd descriere pe urmdtoarea
structura:

1. Din ce se compune o piramida?

2. Enumerati care sunt tipurile de linii utilizate la desenarea unei astfel de piramide?
3. Explicati de ce se utilizeaza linii diferite?

. 2. 17 puncte

Desenati dupa model, pe o coala de hartie.
Parcurgeti urmatoarele etape:

1. Identificati figurile geometrice de pe desen.
2. Specificati ustensile de desen adecvate pentru acest desen.
3. Ce tipuri de linii se disting pe desen.
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BAREM DE EVALUARE $I NOTARE

Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.
Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.
Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului

total acordat la 10.

SUBIECTUL |

28 puncte

A.
1-c;2-c;3-b;
Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 3 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

B.
1-b;2-c;3-a;4-e;5-f.
Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

C.

Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor

1-F;2-A;3-A;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 3 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL Il

9 puncte

10 puncte

9 puncte

30 puncte

a)

25 puncte

Denumirea figura/ corp geometric Reprezentare figura/ corp geometric

Triunghi dreptunghic

Cilindru

Hexagon

Trapez isoscel w

Paralelipiped

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 5 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.
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b) 5 puncte
- desen realizat cu raportorul

- desen realizat cu varful unui echer, de 60°

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 2,5 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL 1l 32 puncte

l.1. 15 puncte
1. O piramida este corpul geometric ce se compune din varf, muchii si fete.
2. Pentru desenarea unei piramide se folosesc linii continue groase si linii subtiri intrerupte.

3.Liniile continue groase delimiteaza muchiile vizibile, iar liniile subtiri intrerupte
delimiteaza muchiile acoperite.

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acorda cdte 5 puncte.
Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 1 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

l.2. 17 puncte
Pentru desen corect se acordd 7 puncte.

1. Patrat, semicercuri

2. Creion, Rigld, echer, compas

3. Linie groasd, linie subtire, linie intreruptd, linie punct

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acorda cdte 1 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.

Repere metodologice privind interpretarea rezultatelor la testul initial:

Testul initial a urmarit stabilirea nivelului de pregatire al elevilor la inceputul modulului M
| - Reprezentare a pieselor mecanice. Acest test presupune un nivel mediu de dificultate si
nu depaseste sfera continuturilor reactualizate la orele de curs.

Analiza rezultatelor obtinute

Nr. total de raspunsuri Nr. raspunsuri corecte Procent raspunsuri corecte

Pentru inregistrarea unui procent cat mai bun se vor lua masuri de imbunatatire a
activitatilor de invatare prin:

° Aplicarea unor metode interactive - centrate pe elev

o Elaborarea unor fise de lucru care urmaresc rezolvarea sarcinilor treptat, de la
simplu la complex

o Evaluarea continua si periodica a elevilor prin utilizarea metodelor practice,
aplicative

. Observarea sistematica a elevilor

. Pregatirea suplimentara diferentiata pentru elevii cu dificultati de invatare

40



TEST DE EVALUARE INITIAL,& 7

Domeniul de pregitire profesionald: MECANICA
Clasa: a IX-a

Modulul: REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE

Obiectivele evaluarii:

1. Identificarea instrumentelor utilizate in desenul tehnic

2. Realizarea de transformari ale unitatilor de masura

4. Cunoasterea notiunilor de geometrie

5. Cunoasterea unor notiuni elementare folosite in desenul tehnic
6. Intelegerea unui text cu continut specific domeniului.

Matricea de specificatii:

Niveluri | a-si aminti | 4 intelege . a analiza a evalua Pondere
cognitive | jdentifi o a aplica %
identifica | exemplificar calculare comparare, | justificare,
re, eexplicare, demonstrar’e determi'nare, argumenta
definire, alegere, eneralizare’ generalizare, re
enumerare | reprezentare gtransferare, schematizare, ’
. . completare selectare deducere
Continuturi
Instrumente
utilizate in IB I.C.1 10
desenul tehnic
transformari
ale unitatilor b 5
de masura
notiuni de [.A.2
geometrie LA.3
20
I.C.2
I.C.3
notiuni I.A.1
elementare Il.a.1
din desenul Il.a.2
tehnic e 30
Il.a.3
Il.a.4
Il.a.5
text cu 1.1.1 .1.4
continut 1.2.1 .2.2 1.2 1.5 35
specific
domeniului 1n.1.3
Pondere % 50 10 10 20 10 100%
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Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 40 minute

SUBIECTUL | 30 puncte

A. 6 puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1- 3) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Tn desenul tehnic industrial, dimensiunile unei piese se exprima in:
m;
m;

Q
(@)

N T
3 3

~ = =

)
m.

2 Doua drepte paralele:
a) nu se intersecteaza;

)

b) se intersecteaza sub un unghi oarecare;
)
)

[=8
o

c) se intersecteaza sub un unghi de 90°;
d) formeaza un unghi ascutit.

Triunghiul este un poligon:
cu patru laturi egale;

cu trei laturi;
cu sase laturi;
cu laturile perpendiculare .

w

N~ = e = e

a
b
C
d

B. 12 puncte

in tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate instrumente de baza utilizate in desenul
tehnic, iar in coloana B sunt enumerate utilizari ale acestora

Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele
corespunzatoare din coloana B.

Coloana A -instrumente Coloana B -utilizare

1.echere a. masurarea unghiurilor

2.rigla b. masurarea lungimilor

3. compasul c. trasarea liniilor si sprijinirea echerelor

4. raportorul d. trasarea liniilor paralele, perpendiculare
sau inclinate la 30% 45° sau 60°
e. trasarea cercurilor

C. 12 puncte
Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 3

1. Florarul este un instrument care poate fi folosit pentru trasarea liniilor curbe.

2. Intrun cerc toate razele sunt egale

3. Bisectoare unui unghi imparte unghiul in trei parti egale
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Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 3, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 30 puncte

Il.a. Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile
libere:

15 puncte

1. Reprezentarea plana a punctelor din spatiu, proiectate pe planele de proiectie rotite,
utilizand linia de pamant, se numeste .......... Tevriiennnn,

2. Operatia de inscriere pe desen a valorilor numerice ale dimensiunilor liniare si unghiulare
se numeste.......... 2..........

3. Limbajul grafic este alcatuit din semne......... K JOTTTTTTO recunoscute la nivel mondial si
este utilizat in diferite domenii de activitate.

4. Linia continua groasa se utilizeaza la trasarea contururilor.....4..........

5. Planele de proiectie care formeaza triedrul de proiectie sunt: planul orizontal (H),
planul...... > FOUTOR si planul lateral (W).

Il.b. Efectuati transformarile: 15 puncte
0,375m S eieerernneenes mm

2582mm  =....iiieeeeinn dam

470dm S eereiiieeens .hm

95cm ST mm

0,062km =....ccciinnnnnn. dm

SUBIECTUL 1l 30 puncte

1. Cititi textul urmator: 15 puncte

Metalele provin din scoarta terestra, dar, de regula, nu se gasesc in stare pura, ci combinate
cu alte materiale sau impuritati, formand minereurile. Metalele se obtin din minereuri, prin
diferite procedee, care vizeaza topirea si turnarea in lingouri, acestea reprezentand
produsul final al industriei metalurgice extractive.

Metalele sunt elemente chimice cu structura cristalina, bune conducatoare de electricitate
si caldura, poseda luciu metalic si raman solide la temperatura camerei (cu exceptia
mercurului). Metalele precum fierul, aluminiul, zincul, plumbul, staniul au o importanta
deosebita si se numesc metale tehnice.

Aliajele metalice se obtin prin combinarea a doua sau mai multe elemente chimice (metale
si nemetale), metalul fiind in proportia cea mai mare.

Fierul se extrage din minereuri feroase, oxizi sau carbonati de fier. Nu se utilizeaza in stare
pura, ci doar aliat cu carbonul. In functie de cantitatea de carbon din aliaj, se obtin fonte
sau oteluri.

Metalele neferoase nu contin fier.
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Pornind de la textul dat, raspundeti urmatoarelor cerinte

1.1. Ce sunt minereurile?

1.2. Ce sunt metalele?

1.3. Dati patru exemple de metale tehnice

1.4. Ce sunt fontele si otelurile?

1.5. Care este deosebirea dintre metalele feroase si cele neferoase?

2. Analizati doza de aluminiu din figura (cu inaltimea h=16,5 cm si diametrul
d=6,5cm). 15 puncte

2.1. Precizati carui corp geometric 1i corespunde forma dozei si reprezentati pe foaia
de hartie, in epura (proiectiile ortogonale ale corpului pe cele trei plane ale triedrului:V,
H si W) corpul respectiv 5 puncte

2.2. Calculati aria totala si volumul dozei.
10 puncte

BAREM DE EVALUARE $I NOTARE

Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor
Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.

SUBIECTUL | 30 puncte

A. 6 puncte
1-b;2-a;3-b;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

B. 12 puncte
1-d;2-b;3-e;4-a

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 3 puncte.

Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.

C. 12 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor

1-A;2-A; 3-F

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 4 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL Il 30 puncte
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a) 15 puncte

1 - epura; 2 - cotare; 3 -conventionale; 4 -vizibile; 5 -vertical(V)
Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 3 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
b) 15 puncte

0,375 m =375 mm

2582 mm = 0,2582 dam

470 dm = 0,47 hm

95 cm = 950 mm

0,062 km = 620 dm

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 3 puncte.
Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 1 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL 1l 30 puncte

1. 15 puncte
1.1.  Minereurile sunt combinatii ale metalelor cu alte materiale sau impuritati

1.2. Metalele sunt elemente chimice cu structura cristalina, bune conducatoare de
electricitate si caldura, poseda luciu metalic si raman solide la temperatura camerei (cu
exceptia mercurului).

1.3. fierul, aluminiul, zincul, plumbul, staniul

1.4. aliaje ale fierului cu carbonul

1.5. metalele neferoase nu contin fier

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 3 puncte.

Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 1 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

2.

2.1. 5 puncte
-cilindru drept, 2 puncte

- reprezentarea corecta in epura a cilindrului drept, 3 puncte

Epura

Pentru rdspuns/ reprezentare partial corect sau incomplet se acordd cdate 1 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
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2.2, 10 puncte
-aria totala, 5 puncte

At= 2TIrh+2MTr’=211(d/2)h+2T1(d/2)?*=2x3,14x6,5/2 cmx16,5cm+2x3,14x(6,5/2 cm)?
=403,097cm?

- volumul, 5 puncte

V=r*h=TI(d/2)*h=3,14x(6,5/2)*x16,5=547,24 cm’

Pentru formule corecte si complete se acordd cate 2 puncte.

Pentru inlocuiri complete si corecte se acordd cate 1 punct

Pentru transformdri corecte in aceeasi unitate de mdsurd se acordd cate 1 punct.
Pentru calcule corecte se acordd cate 1 punct.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

Repere metodologice privind interpretarea rezultatelor la testul initial:

° se poate realiza o evaluare a rezultatelor testului pe subiecte si o evaluare pe niveluri
cognitive, identificand astfel nivelul de performanta al elevilor raportat la fiecare nivel
cognitive;

o se trag concluzii cu privire la rezultatele obtinute avand in vedere: nivelul de
conostinte din clasele anterioare, capacitatea de intelegere si analiza a elevilor;

o se poate stabili nivelul de conoastere a unor termeni de specialitate necesari a fi
stiuti in vederea bunei desfasurari a activitatilor viitoare;

o in functie de nivelul de cunostinte constata, se pot prevedea in planificare, fie la
inceput sau pe parcurs, ore alocate pentru completarea lacunelor constatate
(cunostinte/abilitati lipsa, necesare bunei intelegeri a notiunilor ce vor fi predate).
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TEST DE EVALUARE INITIALA 8

Domeniul de pregitire profesionald: MECANICA
Clasa: a IX-a

Modulul 2: LACATUSARIE GENERALA

Obiectivele evaluarii:
1. Identificarea marimilor fizice/unitatilor de masura din domeniul mecanic;

2. Stabilirea consecintelor poluarii aerului atmosferic asupra omului, comunitatii,
mediului;

3. Definirea operatiei de masurare;
4. Efectuarea transformarilor de unitati de masura;
5. Calcularea perimetrului gardului gradinii folosind achizitiile din matematica, stiinte.

Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 30 minute

SUBIECTUL | 30 puncte

A. 12 puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 -3) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Masurarea este operatia de determinare a:
a) erorii de masurare;

b) valorii numerice a unei marimi;

c) rezultatelor calculelor matematice;

d) dimensiunii standardizate.

2. Marimile masurabile fundamentale sunt:
a) viteza, acceleratia;

b) tensiunea electrica, rezistenta electrica;
¢) lungime, timp;

d) forta, presiune.

~ = =

3. Uniformitatea masurarilor se realizeaza prin utilizarea sistemului de masura general:
a) SI (Sistemul International de Unitati de Masura);

b) LMT(Sistemul Lungime, Masa, Timp);

c) LFG (Sistemul Lungime, Forta, Timp);

d) MKS (Sistemul Metru, Kilogram - Forta, Secunda).

~ = N =

B. 10 puncte

In tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerati factorii de multiplicare, iar in coloana B
sunt enumerate prefixe pentru formarea multiplilor si submultiplilor unitatilor de masura.

Scrieti, pe foaia cu rasunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele
corespunzatoare din coloana B.
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Coloana A Factorii de multiplicare Coloana B Prefixe pentru formarea
multiplilor si submultiplilor
1. 102 a. deci (d)
2,103 b. micro (y)
3. 10" c. kilo (k)
4.10° d. centi (c)
5. 10 e. hecto (h)
f. deca (da)
C. 8 puncte
Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 4:
1. Marimea derivata este marimea definita in functie de marimile fundamentale dintr-
un sistem de marimi.
2. Pentru unitatea de masura a masei, multiplii si submultiplii se formeaza adaugand
prefixele la cuvatul kilogram.
3. Se masoara corpuri, substante, fenomene, nu proprietati ale acestora.
4., Rigla gradata reprezinta un miloc de masurare analogic.

Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 4, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 20 puncte

1.1 8 puncte
Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:

1. Marimile fizice sunt concepte folosite pentru a descrie calitativ si ..... (1)....fenomenele
fizice.

2. Mijloacele de masurare se clasifica dupa forma prezentarii rezultatului in mijloace de
masurare analogice si ...(2)....

3. Metoda de masurare reprezinta modul de ...(3)....... a marimii de masurat cu ...(4)....de
masura.

1.2. 12 puncte
Sa se efectueze urmatoarele operatii :

13,265 hm =7?m

b 35min=7s

c. 24°52°16” + 36°23’48” =2°2°?”

d mrad=7?°

b

SUBIECTUL 1l 30 puncte

A. Aerul contine aproximativ 78% azot, 21% oxigen si 1% argon, vapori de apd (reprezentand
intre 0,1% si 4% din troposferd). Aerul contine, de asemenea, cantitati foarte mici de alte
gaze, cunoscute drept gaze reziduale, inclusiv dioxid de carbon si metan. In plus, existd mii
de alte gaze si particule (inclusiv funingine si metale) emise in atmosferd atat de surse
naturale, cat si antropice.
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Poluarea aerului este definitd ca existenta anumitor poluanti in atmosferd, la niveluri care
afecteazad in mod negativ sdndtatea umand, mediul si patrimoniul nostru cultural (cladiri,
monumente si materiale). Nu toti poluantii atmosferici provin din surse antropice.
Numeroase fenomene naturale, inclusiv eruptiile vulcanice, incendiile forestiere si
furtunile de nisip elibereaza poluanti in atmosfera.

Masinile noastre, camioanele, centralele electrice si alte unitdti industriale au nevoie de
energie. Aproape toate vehiculele si unitatile utilizeazd o formd de combustibil pe care il
ard pentru a obtine energie.

Arderea combustibililor modificd de obicei forma multor substante, inclusiv a azotului -
gazul aflat in cea mai mare concentratie in atmosfera noastrd. Atunci cdnd azotul
reactioneazd cu oxigenul, in aer se formeazad oxizi de azot (inclusiv dioxid de azot, NO2).
Atunci cdnd azotul reactioneazd cu atomii de hidrogen, se creeazd amoniacul (NH3), care
este un alt poluant atmosferic cu efecte adverse grave asupra sandtdtii umane si asupra
naturii.

In fapt, procesele de combustie elibereazd o varietate de poluanti atmosferici, variind de
la dioxid de sulf si benzen, pdnd la monoxid de carbon si metale grele. Unii dintre acesti
poluanti au efecte pe termen scurt asupra sdndtdtii umane. Altii, inclusiv unele metale
grele si poluantii organici persistenti, se acumuleazd in mediu. Astfel, acestia pot patrunde
in lantul nostru alimentar si, in cele din urmd, pot ajunge in farfuriile noastre.

Alti poluanti, precum benzenul, pot deteriora materialul genetic al celulelor si pot
cauza cancer in cazul expunerii pe termen lung. Deoarece benzenul este utilizat ca aditiv
pentru benzind, aproximativ 80 % din benzenul eliberat in atmosferd in Europa provine de
la arderea combustibililor utilizati de vehicule.

Un alt poluant cunoscut care cauzeazd cancerul, benzo(a)pirenul (BaP), este emis in
principal in urma arderii lemnului sau cdrbunelui in sobele locuintelor private. Gazele de
esapament ale vehiculelor, in special la vehiculele cu motoare diesel, reprezintd o altd
sursd de BaP. Pe ldngd cancer, BaP poate, de asemenea, cauza iritatii ale ochilor, nasului
si bronhiilor. BaP se gdseste, de obicei, in particule fine.

1. Indicati care sunt gazele reziduale existente in aer.

2. Care sunt efectele negative produse contaminarea aerului?

3. Cum obtine aceasta energia necesara masinilor, camioanelor, centralelor electrice si
unitatilor industriale ?

4. Care sunt poluantii atmosferici ce se elibereaza in procesele de combustie?

B. 10 puncte

In figura de mai jos este schita unei gradini care trebuie imprejmuita cu un gard (lungimile
sunt exprimate in metri). Aflati lungimea gardului.

D E
20
B 40 C
30
H
A 60 10
G 10 F
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BAREM DE EVALUARE $I NOTARE

Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.
Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.

SUBIECTUL | 30 puncte
A. 12 puncte
1-b;2-c;3-3a;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdate 4 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

B. 10 puncte
1-e;2-c;3-a;4-b;5-d;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

C. 8 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor:

1-A;2-F;3-F;4-A;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 20 puncte

1.1 12 puncte
(1)-cantitativ,(2)-digitale,(3)-comparare,(4)-unitatea

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte.

Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 1 punct.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

1.2 8 puncte
a) 1326,5m b) 2100sc) 61°16’4” d) 180°

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte.

Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordad cate 0,5 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL lll 40 puncte

A. 30 puncte
1. Gazele reziduale existente in aer sunt: dioxid de carbon si metan.

2. Poluarea aerului este definita ca existenta anumitor poluanti in atmosfera, la niveluri
care afecteaza in mod negativ sanatatea umana, mediul si patrimoniul nostru cultural
(cladiri, monumente si materiale).

3. Aproape toate vehiculele si unitatile utilizeaza o forma de combustibil pe care il ard
pentru a obtine energie.
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4. - Cand azotul reactioneaza cu oxigenul, in aer se formeaza oxizi de azot (inclusiv dioxid
de azot, NO2).

- Cand azotul reactioneaza cu atomii de hidrogen, se creeaza amoniacul (NH3).
- Procesele de combustie elibereaza o varietate de poluanti atmosferici, variind de la dioxid
de sulf si benzen, benzo(a)pirenul (BaP), pana la monoxid de carbon si metale grele.

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 5 puncte.
Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 2,5 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.

B. 10 puncte

Pentru a afla lungimea gardului, trebuie sa calculam perimetrul gradinii, adica suma
lungimilor laturilor. Observam ca nu cunoastem lungimile segmentelor DE si EF, iar pentru
a le afla, vom construi punctat niste segmente ajutatoare. Se formeaza astfel niste
dreptunghiuri si folosim faptul ca un dreptunghi are laturile opuse egale.

20
B 40 ¢ ..........E ..... "N
30
Hi
& aooo
A 60 R 10 17
G 10 F
AH=60m
AR = BC = 40 m, de aici putem deduce ca RH = AH-AR = 60-40 = 20 m
DM=RH=20m

GF=HP=ME=10m
DE=DM+ME=20+10=30m

EN =DC =20 m
NP = BA=30m
PF=HG=10m

EF =EN+NP +PF=20+30+10=60m

Am aflat DE si EF, iar acum putem afla perimetrul gradinii:
P=AB+BC+CD+DE+EF+FG+GH+HA
P=30+40+20+30+60+10+ 10+ 60 =260 m

Gardul va avea o lungime de 260 m.

Pentru rdspunsul corect si complet se acordd cate 10 puncte.

Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
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Repere metodologice privind interpretarea rezultatelor la testul initial:

Administrarea acestui test de evaluare initiala va releva zonele de interventie
ulterioara ale profesorului de discipline tehnologice. O evaluare completa si corecta a
gradului de achizitie a cunostintelor din anii anteriori (V-VIIl), va conduce profesorul catre
o planificare corecta a demersului didactic pentru anul scolar 2021 - 2022, incluzand
activitati remediale. Concluziile furnizate de evaluarea initiala ofera profesorului un feed-
back precis, util pentru reglarea prompta a procesului de invatare si fundamentarea
activitatilor de invatare diferentiata.
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TEST DE EVALUARE INITIAL,& 9
Domeniul de pregitire profesionald: MECANICA

Clasa: a IX-a

Modulul: LACATUSARIE GENERALA

Obiectivele evaluarii:
1. Alegerea materialelor metalice in vederea confectionarii unei piese metalice
2. Precizarea operatiilor tehnologice aplicate semifabricatelor
3. Identificarea SDV-urilor necesare executarii unei piese prin operatii de lacatusarie
4. Cunoasterea instrumentelor de masura si control

Matricea de specificatii:

Niveluri ) o Pondere
cognitive ?;ZL::;}:: a ?nte!ége a aplica a analiza a evalua %
(exemlpllﬁcare (calculare, cgc?mpa{rare, (justificare,
re, explicare, demonstrare eterminare, argumenta
definire, alegere, eneralizare’ generalizare,
enumerare) | reprezentare, gtransferare), schematizare, | dre,
completare) selectare ) educere)
Continuturi
materiale ILA.2. I.1.c.
metalice .C.3. I1.1.d. -
l.1.a. l.1.c. I.C.1. ll.1.e. III.1‘f' 53%
l.1.d. T
Operatii
tehnologice
aplicate
i i I.C.2. II.1.a. I.C.4.
semlfabncat 14 %
elor in
vederea
executarii
pieselor
SDV-uri
utiliZate la
executarii
ILA.1. 1.B.
unei piese 14%
prin operatii I1.1.b.
de
lacatusarie
Instrumente
de masura si
control
folosite la 1.2
confectiona I.A.3. .23, 11.2.b. 19%
rea
produselor
metalice
Pondere % 28% 33% 19% 10% 10% 100%
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Toate subiectele sunt obligatorii.

Se acorda 10 puncte din oficiu.

Timp de lucru: 40 minute

SUBIECTUL | 30 puncte

A. 12 puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 - 3) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Seria care contine doar scule, dispozitive, verificatoare utilizate la indoirea
manuala a sarmelor este:
a) menghina, peria de sarma, ac de trasat, ciocan din lemn;

b) burghiu, nicovala, dalta, dispozitiv de indoit;
c) ciocan din lemn, nicovala, dornuri, dispozitiv de indoit;
d) ciocan din lemn, filiera, ac de trasat, dispozitiv de indoit.

2. Materiale metalice feroase sunt:
a) fonta, siluminiu, bronz, otel;

b) otel, fonta, alama, duraluminiu;
c) otel nealiat, fonta, bronz, alama;
d) otel carbon, fonta, otel aliat, fier.

3. Instrumentele de masura si control folosite la confectionarea produselor metalice sunt:
a) rigle, tarozi, comparatoare, raportoare;

)
b) rigle, sublere, micrometre, raportoare;
c) sublere, micrometre, nivelele, razuitoare;
d) sublere, micrometre, echerele, filierele.

B. 10 puncte

in tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate Operatii tehnologice utilizate la
prelucrarea semifabricatelor, iar in coloana B sunt enumerate SDV-urile utilizate.

Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele
corespunzatoare din coloana B.

A. Operatia tehnologica B. SDV
1. curatare a. cleste
2. indreptare b. nicovala
3. trasare c. tarod
4. debitare d. ac de trasat
5. indoire e. dalta
6. gaurire f. perie de sarma
g. burghiu
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C. 8 puncte
Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 4.

1. Titanul este un material metalic din care este confectionata si cutia neagra a
avionului care se poate indoi usor la rece.

2. Pilirea este o operatie de prelucrare a semifabricatelor prin aschiere.

3. Ductibilitatea este proprietatea materialelor de a fi trase in fire.

4, Trasarea este o operatie de finisare.

Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 4, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 30 puncte
I.1. 14 puncte
Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:

a. Indoirea este operatia tehnologicd de deformare ....... (1)eeenens prin care se modifica
...... (2)...... semifabricatului, fara indepartarea de material, in scopul obtinerii unei piese.
b. Filetul interior se realizeaza cu ....... () , iar pentru filetul exterior se utililizeaza
....... (4).........

c. Metalele se pot grupa in metale usoare (aluminiul) si metale ...... 5)...... (fierul).

d. Plasticitatea este ..... 6)...... materialelor metalice de a se deforma sub actiunea unor
forte externe si de a nu reveni la forma ..... 7)...... cand si-au incetat actiunea.

1.2. 16 puncte
Calculati urmatoarele transformari:

a. 141=.....dl

b. 0,04 kg = .........8

C. 2400 rot / min = ........rot / sec

d. 7,32m? = .........cm*= .........hm?

e. 360 kg/m’=.......... g/cm?

f. 20m3/h=........ dm%/sec = ........ l/sec

SUBIECTUL 1l 30 puncte
1. 20 puncte

Cititi textul de mai jos:

Metalele fac parte din viata noastra si au un rol foarte important in economia oricarei tari.
Fiecare dintre noi folosim metale o mare parte din timpul unei zile: cand folosim robinetul,
cand mancam (tacamurile sunt facute din metal), cand mergem cu masina, autobuzul sau
bicicleta; purtam bijuterii din metale, dormim pe saltele care contin arcuri metalice si multe
altele. Astazi, putem explora spatiul cosmic cu ajutorul rachetelor si navelor in constructia
carora metalul joaca un rol esential.

Cele mai importante metale neferoase pentru industrie sunt: aluminiul (Al), argintul (Ag),
aurul (Au), cromul (Cr), cuprul (Cu), magneziul (Mg), nichelul (Ni), plumbul (Pb), staniul
(Sn), vanadiul (V), wolframul (W), zincul (Zn) si aliajele rezultate din acestea.

55



Aurul, argintul si platina se gasesc in stare pura, iar frumusetea, raritatea si stabilitatea lor
chimica le fac foarte valoroase.

Aluminiul este unul dintre metalele cele mai disponibile in scoarta pamantului. il g&sim in
fabricarea cutiilor de bauturi racoritoare, ale tuturor tacamurilor in general, in fabricarea
foliei de aluminiu si conductori electrici, avioane sau in fabricarea oglinzilor.

Cuprul este folosit la fabricarea conductelor de gaz si apa, a materialelor pentru acoperisuri,
a ustensilelor si a unor obiecte ornamentale. Deoarece cuprul este un bun conducator de
caldura, ca si aluminiul, se utilizeaza la boilere si alte instalatii ce utilizeaza transferul de
caldura.

Fierul este cel mai intalnit pe Terra. Din aliajele fierului, fonta si otelul, se construiesc
corabii, cai ferate, poduri, unelte, utilaje, masini si multe altele, datorita proprietatilor
mecanice si tehnologice foarte bune. Otelul se obtine din lingourile de fonta bruta ce se
topesc in cuptoare electrice cu arc sau in cuptoare Siemens-Martin sau in convertizoare in
care se mai adauga fier vechi, calcar, minereuri.

Pe baza informatiilor din text raspundeti la urmatoarele intrebari:

a. Enumerati care sunt cele mai utilizate materiale metalice neferoase.

b. Din aur, argint si platina se confectioneaza bijuterii. De ce sunt foarte valoroase
acestea?

C. Dati exemple de obiecte confectionate din Al.

d Precizati doua metale ce se utilizeaza la instalatii ce utilizeaza transferul de caldura.
e. Scrieti care sunt aliajele fierului.

f Explicati cum se obtine otelul.

2. 10 puncte
Rezolvarea unei probleme simple, cu caracter practic.
Imaginati-va ca aveti la dispozitie urmatoarele obiecte:
- O piesa de forma unui cub din otel, cu laturile a = 21,5 mm;
- Cilindru gradat de 250 cm?, plin cu apa pana la diviziunea 150.
Cerinte:
a. Calculati volumului piesei in ml.

b. Determinati diviziunea pana la care se ridica apa in cilindru dupa introducerea piesei
metalice.

BAREM DE EVALUARE S| NOTARE
Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.
Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.

SUBIECTUL | 30 puncte

A. 12 puncte
1-¢c;2-d;3-b.

Pentru fiecare rdaspuns corect se acordd cate 4 puncte.

Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.

B. 10 puncte
1-f;2-b;3-d;4-€;5-a;6-g.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.
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Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

corespunzatoare din coloana B.

C. 8 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor

1-F;2-A;3-A;4-F;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 30 puncte

1. 14 puncte
. (1) plastica
(2) forma
b. (3) tarod
(4) filiera
. (5) grele
. (6) proprietatea
(7) initiala
Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acorda cdte 2 puncte.
Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 1 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

o)

o 0N

b) 16 puncte
a. 14 1=140dl
b.0,04kg=40¢g

C. 2400 rot / min =40 rot / sec

d. 7,32 m?=7,32 .10*cm? = 7,32 .10 hm?

e. 360 kg/m*= 0,36 g/cm?

f. 20 m3/h = 5,55 dm>®/sec = 5,55 |/sec

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte.

Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 1 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL 1l 30 puncte
1. 20 puncte
a 6 puncte

Cele mai utilizate metale sunt: aluminiul (Al), argintul (Ag), aurul (Au), cromul (Cr), cuprul
(Cu), magneziul (Mg), nichelul (Ni), plumbul (Pb), staniul (Sn), vanadiul (V), wolframul (W),
zincul (Zn).

Pentru enumerarea fiecdrui metal citat in text se acordd cdte 0,5 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acorda 0 puncte.

b. 3 puncte

Se gasesc in stare pura, iar frumusetea, raritatea si stabilitatea lor chimica le fac foarte
valoroase.

Pentru rdspuns corect si complet se acorda 3 puncte.
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Pentru rdaspuns partial corect sau incomplet se acordd 1 punct
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

C. 3 puncte
Cutii de bauturi racoritoare, tacamuri, folie de aluminiu, conductori electrici, avioane,
oglinzi.

Pentru enumerarea fiecdrei utilizdri citatd in text se acordd cdate 0,5 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

d. 2 puncte

Cuprul si aluminiul se utilizeaza la boilere si alte instalatii ce utilizeaza transferul de
caldura.

Pentru rdspuns corect si complet se acordd 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
e. 2 puncte

Aliajele fierului sunt fonta si otelul.
Pentru raspuns corect si complet se acordd 2 puncte.

Pentru rdspuns partial corect sau incomplet se acordd 1 punct
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

f. 4 puncte
Otelul se obtine din lingourile de fonta bruta ce se topesc in cuptoare electrice cu arc sau
in cuptoare Siemens-Martin sau in convertizoare in care se mai adauga fier vechi, calcar,
minereuri.

Pentru raspuns corect si complet se acordd 4 puncte.

Pentru rdspuns partial corect sau incomplet se acordd 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

2. 10 puncte
a. 5 puncte
Volumul piesei se calculeaza cu relatia:

V=axaxa-=21,5x21,5x21,5=9938,375 mm?=9,9938 cm* = 9,938 ml

Pentru formuld corectd se acordd 2 puncte;

Pentru introducerea datelor in formuld se acordd 1 punct;

Pentru rezultat corect se acordd 2 puncte;

Pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia se acordd 0 puncte.

b. 5 puncte
Volumul apei in cilindru va fi:

V=150 cm® + 9,938 cm® = 159,938 cm® ~ 160 cm?

Deci, diviziunea va fi la aproximativ 160.

Pentru relatia corectd se acordad 2 puncte;

Pentru rezultat corect se acordd 2 puncte;

Pentru precizarea diviziunii corecte se acorda 1 punct;
Pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia, 0 puncte.
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Repere metodologice privind interpretarea rezultatelor la testul initial:

Evaluarea initiala are un rol important in procesul instructiv educativ. Testele trebuie sa fie
concepute conform precizarilor si modelului propus de Ministerul Educatiei Scopul testarii
initiale este acela de a observa, analiza si depista lacunele si dificultatile pe care elevii le
au in insusirea notiunilor tehnice ce urmeaza a fi predate la clasa.

n urma analizei rezultatelor testului de evaluare initiald, se poate observa daca obiectivele
de evaluare au fost atinse, in sensul ca au permis masurarea gradului de insusire
a cunostintelor elevilor la sfarsitul clasei a Vlll-a, achizitiile elevilor.

Modalitati de remediere recomandate pentru cazul in care rezultatele la test nu sunt cele
asteptate:

o Se recapituleaza materia predata la Educatie Tehnologica, ce are legatura cu
notiunile ce urmeaza a fi predate in noul modul. Se poate intocmi un plan de recapitulare
la nivelul catedrei la inceputul anului scolar.

o Pregatirea suplimentara a elevilor ce au obtinut note foarte slabe la testul initial.

o Verificarea permanenta a eficientei planului de remediere propus, printr-o constanta
analiza comparativa a rezultatelor obtinute de elevi la testele initiale cu cele din testele
sumative ulterioare.

o Folosirea fiselor de lucru diferentiate la clasa.

o Continuturile programei trebuie sa fie abordate intr-o maniera flexibila, diferentiata
tinand cont de nivelul initial de pregatire al elevilor.

o In planificarea calendaristic&, se va aloca un numar mai mare de ore la temele unde
au fost descoperite lacune la evaluarea initiala a elevilor.

o Se vor adapta materialele didactice si strategia didactica in functie de nivelul de

cunostinte anterioare ale elevilor si de ritmul de asimilare a cunostintelor.
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TEST DE EVALUARE INITIALZ\ 10
Domeniul de pregitireprofesionald: MECANICA

Clasa: a IX-a

Modulul: REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE

Obiectivele evaluarii :
1. ldentificarea diferitelor materiale, instrumente si simboluri specifice desenului tehnic;

2. Cunoasterea si calcularea valorilor unor marimi fizice si exprimarea rezultatului in unitati
derivate ale S.1.;

3. Identificarea elementelor de cotare;
4. Reprezentarea in epura a unui produs simplu;

Niveluri a-si
cognitive | aminti a intelege . a analiza
(identifica o a aplica l
(exemplificare (calculare (comparare, a evalua
re, explicare, demonstrarze determinare, (justificare, | Pondere
definire, . ’ i %
enumera | reprezentare, | Sneralzare, | SCEERE | A e |
Continuturi re) completare) transferare) selectare)
SLLA.2.
SLLA.3.
SI.C.2.
SI.C.3. SI.B.1.
Elemente de SIl.1.1. SI.B.2. 5%
limbaj grafic | SjI.1.2. SI.B.3.
SI.1.3. SI.B.4.
SI1.1.5.
SI.3.1.
SII.3.2.
Q?arlml fizice SI1.2.1.
éxprimarea SLLA.1 SI1.2.2.
rezultatului o SI.2.3. 26%
in unitati SI.CA SI.2.4.
gelrwate ale SI1.2.5.
Reerezentar SINL2. 4%
ea in vedere
Elemente de SI1.1.4. 3%
cotare
Desenul SHIL1.1
; T 15%
tehnic/ SIIlA.2. ’

schita pentru
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un produs SHIL1.3.
simplu SHI.1.4.

Pondere % 44% 7% 19% 15% 15% 100%

Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 40 minute

SUBIECTUL | 20 puncte

A. 6 puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 - 3) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Tn desenul tehnic, dimensiunile unei piese se exprima in:
a)cm ;
b) mm ;
c) mm?;
d) m*.
2. Scarile de reprezentare in desenul tehnic industrial sunt:
a) scara reala, de marire, de micsorare ;
b) scara imaginara;
) scara virtuala;
d) scara de redactare.

3. Dimensiunile axb ale formatului A3 sunt:
a) 297x420 ;

b) 210x297;
c) 420x594;
d) 841x1189.

B. 8 puncte

in tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate tipuri de linii, iar in coloana B sunt
enumerate utilizarile.

Scrieti, pe foaia cu rasunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele
corespunzatoare din coloana B.

Coloana A - Tipuri de linii Coloana B- Utilizari

1. linie continua groasa . traseele planelor de sectionare

2. linie punct subtire . muchii acoperite

3. linie continua subtire . axa de simetrie

4. linie punct mixa . linia de cota

oD al|ln | T|w

. chenarul formatului
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C. 6 puncte
Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 3

1. 10 cm are 100 mm.
2. Triunghiul echilateral are toate laturile egale, dar nu si unghiurile.
3. Coala de hartie este instrumentul de baza pentru elaborarea lucrarilor.

Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 3, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 30 puncte

In.1. 10 puncte
Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:
1. Arcele de cerc se traseaza cu ...1...

2. Echerele au forma unor ...2... dreptunghice si se confectioneaza din lemn sau din
materiale plastice.

3. Schita este desenul executat cu ..3.... libera, la care se respecta relativ proportiile
apreciate vizual.

4. Cota reprezinta valoarea numerica a ...4... elementului cotat.

5. Teul serveste pentru trasarea ...5... sau pentru sprijinirea echerelor cand se traseaza
linii cu diferite inclinatii.

1.2. 10 puncte
Transformati urmatoarele lungimi :

1.0,375m=....c......... mm;

2. 2582 mm=............. dam;

3.470dm =............... hm;

4.95cm=....ccceeen...l. mm;

5. 0,062 km =............ dm;

I.3. 10 puncte

Priviti cu atentie imaginile urmatoare:

s

1. ldentificati, de la 1 la 5, materialele si instrumentele utilizate pentru desenul tehnic;
2. Precizati la ce sunt utilizate materialele si instrumentele specifice desenului tehnic.
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SUBIECTUL lll 40 puncte

lll.1, 20 puncte
Cititi cu atentie textul:

Desenul tehnic sau desenul industrial este un desen al unui produs sau unei parti a lui, redat
conform standardelor (de obicei in proiectie ortogonald), pentru a reda intr-o graficd pland
clard informatiile necesare fabricdrii. Desenul tehnic este executat de desenatorii tehnici,
pe baza schitelor si indicatiilor proiectantilor (ingineri, arhitecti).

Inceputurile desenului tehnic de astdzi au fost fdcute deja in secolul al XV-lea de Leonardo
da Vinci. Inventatorul francez si pionier in aviatie Jacques de Vaucanson, construia in
secolul 18, printre altele o ratd mecanicd, lant etc.

Dovada pentru dezvoltarea desenului tehnic pot fi gdsite de asemenea si in documentul
german Patentschriften (,,Patente”) din secolul 19. Dar pentru ca in Anglia patentele erau
acordate deja in secolul 13, acest fel de a desena are aparentd mai timpurie.

Desenul tehnic clasic, de mai inainte si pand in ziua de azi, se efectueazd la planseta de
desen cu diverse instrumente, cum ar fi creionul (mecanic), compase, guma de sters,
echerul, sablonul de litere, florare etc.

Sistemele moderne, folosind CAD, prezintd aspectul unui produs sau al unei pdrti a
acestuia, redat in trei dimensiuni, rezultat din combinatia dintre principalele
caracteristici, indeosebi linii, contururi, culori, forma, textura si/sau ornamentatia
produsului in sine.

1. Definiti desenul tehnic.

2. Indicati programul folosit de sistemele moderne in realizarea unui produs si rolul acestuia.
3. Explicati cum se efectueaza desenul tehnic clasic.

4. Prezentati inceputurile desenului tehnic de astazi.

. 2. 20 puncte

Cubul rubik, din figura de mai jos, are forma unui cub. Reprezentati, pe foaia cu raspunsuri,
la scara 1:1, in epura, cubul cu latura de 4 cm.
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BAREM DE EVALUARE SI NOTARE
Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.

Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.
Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului

total acordat la 10.

SUBIECTUL | 20 puncte
A. 6 puncte
1-b;2-a;3-a;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdate 2 puncte.

Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.

B. 8 puncte
1-e;2-¢;3-d;4-a;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

C. 6 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor

1-A;2-F;3-F;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 30 puncte
I.1. 10 puncte
1. compasul; 2. triunghiuri; 3. mana; 4. dimensiunii; 5. liniilor

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte.

Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 1 punct.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

1.2. 10 puncte
1. 0,375 m =375 mm

2. 2582 mm = 0,2582 dam

3. 470 dm = 0,47 hm

4.95 cm = 950 mm

5. 0,062km = 620 dm

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte.

Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 1punct.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

1.3. 10 puncte
1. 5 puncte
1. raportor; 2. rigle gradate; 3. echere; 4. compas; 5. creion.

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 5puncte.

Pentru fiecare rdaspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 1punct.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

2. 5 puncte

1. pentru masurarea unghiurilor; 2. pentru masurarea dimensiunilor; 3. pentru trasarea si
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verificarea unghiurilor drepte; 4. pentru trasarea cercurilor sau a arcelor de cerc; 5. pentru
scris si desenat.

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 5 puncte.
Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 1 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL 1l 40 puncte

l.1. 20 puncte

1. Desenul tehnic sau desenul industrial este un desen al unui produs sau unei parti a lui,
redat conform standardelor (de obicei in proiectie ortogonala), pentru a reda intr-o grafica
plana clara informatiile necesare fabricarii.

2. Sistemele moderne, folosind CAD, prezinta aspectul unui produs sau al unei parti a
acestuia, redat in trei dimensiuni, rezultat din combinatia dintre principalele caracteristici,
indeosebi linii, contururi, culori, forma, textura si/sau ornamentatia produsului in sine.

3. Desenul tehnic clasic, de mai inainte si pana in ziua de azi se efectueaza la planseta de
desen cu diverse instrumente, cum ar fi creionul (mecanic), compase, guma de sters,
echerul, sablonul de litere, florare etc.

4. Inceputurile desenului tehnic de astazi au fost facute deja in secolul al XV-lea de Leonardo
da Vinci. Inventatorul francez si pionier in aviatie Jacques de Vaucanson, construia in secolul
18, printre altele o rata mecanica, lant etc.

Dovada pentru dezvoltarea desenului tehnic pot fi gasite de asemenea si in documentul
german Patentschriften (,,Patente”) din secolul 19. Dar pentru ca in Anglia patentele erau
acordate deja in secolul 13, acest fel de a desena are aparenta mai timpurie.

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acorda cdte 5 puncte.
Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 1 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

. 2. 20 puncte
Epura bz

b
S
r<

Pentru raspuns corect si complet punctele se repartizeaza astfel:

- reprezentarea corecta a celor trei proiectii 3p x 3 =9 puncte
- respectarea corespondentei intre proiectii 3 puncte
- utilizarea corecta a liniilor 3 puncte
- respectarea scarii de reprezentare 3 puncte
- notarea corecta si completa a axelor 2 puncte
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Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 1 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

Repere metodologice privind interpretarea rezultatelor la testul initial:

Evaluarea initiala este realizata la inceputul unui program de instruire si vizeaza in principal:
identificarea conditiilor in care elevii pot sa se pregateasca si sa se integreze optimal in
activitatea de invatare, in programul de instruire care urmeaza. Evaluarea initiala ofera atat
profesorului, cat si elevului, posibilitatea de a avea o ”imagine” cat mai exacta a situatiei
existente (potentialul de invatare al fiecaruia dintre elevi, lacunele ce vor trebui completate
si remediate) si totodata de a formula cerintele pentru perioada urmatoare de invatare.
Astfel, pe baza informatiilor primite in urma evaluarii initiale se poate planifica demersul
pedagogic pentru perioada imediat urmatoare si eventual, a unor programe de recuperare,
sau programe de interventie specializate. Alfel spus, evaluarea are functii diagnostice si
prognostice, de pregatire a noului program de instruire.

Rezultatele obtinute la evaluarea initiala, de reguld, nu se trec in catalog, ci servesc ca
reper pentru masurarea progresului elevilor. Rezultatele se comunica individual elevilor si
parintilor acestora.

Timpul de lucru efectiv pentru testul initial este de 45-50 de minute, in functie de nivelul
de studiu, iar punctajul maxim acordat este de 90 de puncte, la care se adauga 10 puncte
din oficiu.

in elaborarea testului predictiv se va tine seama si de ceea ce urmeaza sa invete elevul, de
competentele cuprinse in programa disciplinei ce urmeaza a fi studiata.

Rezultatele testului predictiv trebuie valorificate pentru realizarea instruirii diferentiate a
elevilor, in scopul optimizarii continue a performantelor de invatare ale fiecarui elev.
Instruirea diferentiata se poate realiza:

- in timpul invatarii dirijate in clasa;
- in cadrul studiului individual.

Dupa stabilirea structurii testului predictiv, se proiecteaza matricea de specificatii care
vizeaza continuturi si competente corespunzatoare unor niveluri taxonomice generale.
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TEST DE EVALUARE INITIALZ\ 11
Domeniul de pregitire profesionald: MECANICA

Clasa: a IX-a

Modulul: LACATUSARIE GENERALA

Obiectivele evaluarii:
1. Identificarea sculelor si dispozitivelor folosite la realizarea operatii de lacatusarie;

2. Calcularea marimilor geometrice si fizice;

3. Transformarea unitatilor de masura;
4. Alegerea materialelor metalice in functie de proprietatile lor;
5. Realizarea operatiilor de lacatusarie

Matricea de specificatii:

Niveluri i aminti a intelege a analiza Pondere
cognitive a-§i aminti ! ) 'g a aplica a evalua %
(identifica (exemphflcare (calculare, (comparare, (justificare,
re, definire explicare, demonstrare determl'nare, argumenta
’ ¢ alegere, . ’ generalizare,
enumerare) generalizare, ; re
reprezentare, transferare) schematizare, ded ’
Continuturi completare) selectare ) educere)
Scule si
dispozitive
folosite la IA1, BT D2 B3 4 21
operatiile de ’
lacatusarie
Calculul
marimilor 11A1, 12
fizice si [1A2,11A3,11A4
geometrice
Transformari 11B1,11B2,IIB3,
multiplii si 11B4,I1IB5,1IB6, 21
submultiplii 11B7
Materiale
metalice, A2, IA3, IC4,I1C5 1I5,17,110 21
proprietati
Operatii de 11,112, 113,1116,
lacatusarie IC1, 1c2, 1c3 118,119 25
Total itemi 3 10 11 10
Pondere % 9 29 33 29 100%
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Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 40 minute

SUBIECTUL | 26 puncte

A. 6 puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 -3) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. La pilire se utilizeaza urmatoarele scule:
a) pile;
b) ciocane;
c) perii de sarma;
d) foarfece.

2. Cuprul este un material metalic neferos de culoare:
a) alba;
b) gri;
c) rosiatica;
d) lucioasa.

3. Fontele sunt materiale:
a) metalice feroase;
b) aliaje pe baza de cupru;
¢) nemetalice;
d) plastice.

B. 10 puncte

Tn tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate scule si dispozitive folosite in operatiile
de pregatire si prelucrare a materialelor, iar in coloana B sunt enumerate operatiile de
pregatire/prelucrare a materialelor.

Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele
corespunzatoare din coloana B.

Coloana A -Scule, dispozitive Coloana B- Operatii de pregatire/prelucrare
1.polizor a. gaurire
2.perie de sarma b.curatare
3.ciocan c.indreptare
4.burghiu d.filetare
5. ac de trasat e.polizare
f. trasare
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C. 10 puncte
Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 5

1. Debitarea semifabricatelor este operatia tehnologica de separare completa sau
partiala a semifabricatelor, sub actiunea unor forte exterioare;

2. Deformatiile materialelor apar din cauza transportului necorespunzator al pieselor
si semifabricatelor;

3. La pilire se folosesc scule numite razuitoare;

4, Conductibilitatea termica este proprietatea materialelor de a fi bune conducatoare
de electricitate;

5. Cele mau utilizate materiale metalice sunt fontele.

Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 5, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 34 puncte
A. 20 puncte
Calculati:

1. 10 cm+40m+30mm = .....m;

2. Perimetrul, in metri, al unei curti de forma drepunghiulara cu latura mare de
50 m si latura mica de 500cm;

3. Aria unei piese patrate din tabla cu latura [=4m;
4, 20g+20kg+5g =.....g

B 14 puncte
Transformati:
1 1ar=....m%
2 1Tmi=...0;
3 24 min = ....... S;
4 600 s = .....min;
5 23000mg =.....g;
6. 7200kg = .....t;
7. 123dm =.....m
SUBIECTUL 1l 30 puncte
A. Rezolva aritmogriful referitor la indreptarea materialelor metalice prezentat mai
jos
1 |
2 N
D
4 R
E
6 P
7 T
8 A
9 R
10 E
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Ce fel de operatie tehnologica este curatarea?

1
2. Operatia tehnologica prin care se modifica forma unui material fara a se
indeparta material se numeste.....

3. Pelicule de impuritati sunt ....... prin curatare

4. Ce fel de perii se folosesc la curatarea manuala?

5. Cel mai utilizat material metalic in industrie

6. in functie de .....Iindreptarea se face la rece sau la cald

7. Proprietatea metalelor de a se deforma sub actiunea unor forte externe si de a
reveni la forma initiala cand si-au incetat actiunea

8. Panza abraziva este de diferite ..........

9. Prin actionarea .....de apa sub presiune se indeparteaza impuritatile de pe

suprafata materilelor
10. Semifabricatul este materialul metalic care necesita ....... ulterioare

BAREM DE EVALUARE S| NOTARE

Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.

Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului

total acordat la 10.

SUBIECTUL | 26 puncte
A. 6 puncte
1-a;2-c; 3-a.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

B. 10 puncte
1-e; 2-b; 3-c; 4-a; 5-f.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

C. 10 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor

1-A;2-A;3-F; 4-A;5-F.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 34 puncte
A 20 puncte
1- 40,13 m; 2 - 110 m; 3 - 16m?; 4 - 20025g

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 5 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

B 14 puncte

1-100 m% 2 - 1000 |; 3 -1440's; 4- 10 min; 5- 23 g; 6 -7,2 t; 7-12,3 m.

Pentru fiecare rdaspuns corect se acordd cate 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
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SUBIECTUL 1l 30 puncte

A. 30 puncte
1-pregatitoare; 2-indoire; 3-indepartare; 4-sarma; 5-otel; 6-temperatura; 7-plasticitate; 8-
granulatii; 9-prelucrari; 10-jetului

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 3puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acorda 0 puncte.

Repere metodologice privind interpretarea rezultatelor la testul initial:

Testul initial propus este de nivel mediu,cu accent pe verificarea cunostintele teoretice si
practice ale elevilor necesare pentru parcurgerea modului Lacatusarie generala.

Rezultatele testului permit cadrelor didactice o analiza obiectiva a cunostintelor elevilor
referitoare la acest domeniu si propunerea de strategii didactice si timp alocat anumitor
teme pentru recuperarea cunostintelor si realizarea unui progres vizibil la modulul
Lacatusarie generala.
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TEST DE EVALUARE INITIALZ\ 12
Domeniul de pregitire profesionald: MECANICA

Clasa: a IX-a

Modulul: 11l - ORGANE DE MASINI

Obiectivele evaluarii:

o Ul AN W IN =

Matricea de specificatii:

Defineste materiale folosite in domeniul mecanic;
Specifica proprietati ale materialelor metalice;

Descrie operatii tehnologice ;
Identifica corpuri geometrice din compunenta pieselor;
Coreleaza marimi fizice cu unitati de masura ;
Utilizeaza unele marimi fizice pentru a raspunde la intrebari/probleme

Niveluri | a-si aminti . . Pondere
cognitive | (identifica a m;el!?ge a aplica a analiza a evalua %
o, | e, | (cateutare, | (OTRRE | (ustificare,
definire, P ’ demonstrare, . ’ argumenta
alegere, : generalizare,
enumerare | o rezentare, | SENEralizare, | L matizare re,
) P > | transferare) ’ deducere)
Continuturi completare) selectare )
Materiale C.1
/materiale A.l1 ) I.1.a 21,05
metalice c.6
Proprietati ale
materialelor A.l.2 I.1.c C.2 15,79
metalice
Operatii C.3 l.1.c
tehnologice I1.1.b I.1.b ca .2 31,58
Corpuri A.l3 Il.1.a 1.2 c.5 21,05
geometrice
Marimi fizice -
unitati de B 1.3 10,53
masura
Pondere % 15,79 21,05 15,79 31,58 15,79 100%
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Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 40 minute

SUBIECTUL | 30 puncte

A. 6 puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 -3) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Otelul este un aliaj al fierului cu:

fizica;
chimica;
mecanica;

d
2. Sudabilitatea este o proprietate:
a
b

3. In care din imaginile de mai jos este reprezentatd o axa de simetrie:

SN AN TN /\
. )

1)

l, ,
i/ N4 \_ / 0\

a) b) ) d)

B. 12 puncte

in tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate marimi fizice, iar in coloana B sunt unitati
de masura.

Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele
corespunzatoare din coloana B.

Coloana A - marimi | Coloana B - unitati de masura
fizice
1. Acceleratie a. Kg (kilogram)
2. Forta b. m/s? (metru/secunda®)
3. Lungime C. m (metru)
4. Masa d. m? (metru cub)
5. Viteza e. m/s (metru/secunda)
6. Volum f. N (Newton)

g. Pa (Pascal)
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C. 12 puncte
Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 6:

1. Aliajele metalice sunt formate din doua sau mai multe substante simple, din care cel
putin una este metal si se afla in cantitate mai mare.

2. Numim dilatare, respectiv contractare, fenomenul de variatie a dimensiunilor unui
corp cu temperatura.

3. Strunjirea este operatia tehnologica de prelucrare prin aschiere a unui material,
efectuata pe un strung.

4, Sublerul este folosit la slefuirea materialelor metalice.

5. Indreptarea este operatia tehnologica prin care un semifabricat este adus la forma
plana sau rectilinie.

6. Carbonul este un material metalic.

Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 6, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 30 puncte

Il.1. Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:

a. Bazele trunchiului de con sunt doua cercuri de raze .........
b. Slefuirea este o operatie tehnologica de .........
C. Capacitatea de turnare este o proprietate ......... a materialelor metalice.

Il.2. Priviti cu atentie piesa din figura de mai jos. Pe foaia cu raspunsuri, precizati numarul
si denumirea formelor geometrice care compun piesa:

II.3. Determinati masa unei bare cilindrice din otel cu lungimea de 2,5 m si diametrul de 40
mm, stiind ca densitatea otelului p = 7,85 g/cm?.

SUBIECTUL 1l 30 puncte

1. Cititi textul de mai jos:
12 puncte

Osiile si arborii sunt organe de masini, care au rolul de a transmite miscarea de rotatie
simpld si de a sustine elementele constructive aflate in miscare de rotatie.

Alegerea materialelor din care se executd arborii si osiile, trebuie sd indeplineasca cerinte
date de rolul functional si de siguranta in exploatare. Arborii drepti si osiile se executd, de
reguld, din oteluri carbon sau aliate. In cazul celor de dimensiuni foarte mari, dar care nu
sunt puternic solicitati, se folosesc fonte de calitate superioard.
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Solicitdrile la care sunt supusi arborii sunt, de reguld, solicitdri variabile si, de aceea, o
importantd deosebitd se acordd concentratorilor de eforturi unitare, in consecintd,
prelucrarea mecanicd a acestora va fi fdcutd cat mai atent, intrucat orice zgdrieturd sau
urmd pronuntatd, rezultatd in urma prelucrdrilor mecanice, poate constitui un loc de
rupturd.

Din punct de vedere tehnologic, arborii se prelucreazd, de reguld, prin strunjire. Fusurile
arborelui sau locurile in care pe el se monteazd alte elemente, se rectificd pentru a obtine
suprafete fine, fdrd rugozitati. Arborii si osiile de dimensiuni foarte mari, se executd prin
turnare sau chiar prin sudare si apoi se supun prelucrdrilor prin aschiere.

B S8

&

Raspundeti la urmatoarele intrebari:

a. Indicati care sunt materialele din care se executa arborii si osiile?
b. Mentionati operatiile tehnologice de realizare a arborilor de dimensiuni mici si medii.
C. Explicati necesitatea rectificarii fusurilor arborelui.
2. Studiati cu atentie imaginile, apoi completati tabelul. 12 puncte
Denumire scule Operatia tehnologica la care pot
fi folosite

a

b

c
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BAREM DE EVALUARE $I NOTARE

Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.
Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.
Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului

total acordat la 10.

SUBIECTUL | 30 puncte

A. 6 puncte
1-b;2-d;3-a;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

B. 12 puncte
1-b;2-f;3-c;4-a;5-e,6-d.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

C. 12 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor

1-A;2-A;3-A;4-F;5-A;6-F.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 30 puncte

1. 9 puncte
a - inegale (diferite) ; b - finisare; c- tehnologica

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 3 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

I1.2. (4 cilindri) 6 puncte
3 puncte - pentru precizarea numarului figurilor geometrice

3 puncte - pentru precizarea denumirii figurilor geometrice

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

I.3. 15 puncte

5 puncte pentru transformarea unitatilor de masura;
5 puncte pentru calcularea volumului barei
5 puncte pentru determinarea masei barei ( 24,649 kg)

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 5 puncte.

Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

76



SUBIECTUL 1l 30 puncte

1. Rdspunsuri formulate in baza informatiilor din text 18 puncte
a. oteluri carbon, oteluri aliate sau fonte de calitate superioarad.

6 puncte pentru enumerarea materialelor din care se executd arborii si osiile
cate 2 puncte pentru fiecare material, 2x3 =6 puncte

Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd 1 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte

b. Arborii de dimensiuni mici si medii se prelucreazd prin strunjire, apoi se rectifica
fusurile si locurile in care pe el se monteazd alte elemente.

6 puncte pentru mentionarea operatiilor tehnologice cate 3 puncte pentru fiecare operatie
tehnologicd, 3x2 =6 puncte

C. Arborii sunt supusi la solicitdri variabile, iar orice zg@rieturd sau urmd pronuntatd,
ramasa in urma prelucrdrilor mecanice a suprafetelor de contact ale arborelui cu fusurile,
poate constitui un loc de rupturd.

6 puncte pentru explicarea necesitdtii rectificdrii fusurilor
Pentru rdspuns partial corect sau incomplet se acordd 3 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte

2. Completare tabel 12 puncte
a. Piatra de polizor Polizare
b. Filiera Filetare
C. Ferdstrdu Tdiere (debitare)

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau in lipsa acestuia se acorda 0 puncte.

Repere metodologice privind interpretarea rezultatelor la testul initial:

Pe baza analizei rezultatelor testului, se pot identifica lacunele, greselile frecvente ce apar
in raspunsuri, dar si masurile de ameliorare, de recuperare sau dezvoltare. Pornind de la
starea actuala se va aloca timpul si se vor crea situatii specifice de invatare pentru a sustine
invatarea.
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TEST DE EVALUARE INITIALA 13

Domeniul de pregitireprofesionald: MECANICA

Clasa: a IX-a

Modulul: REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE

Obiectivele evaluarii:
1. ldentificarea diferitelor materiale, instrumente si simboluri specifice desenului tehnic;
2. Calcularea valorilor unor marimi fizice si exprimarea rezultatului in unitati derivate ale

S.l.;

3. Identificarea elementelor de cotare;

4. Reprezentarea in vedere unui reper simplu;

Niveluri
nitive | a-si aminti a intelege a aplica a analiza a evalua Pondere
%
Continutuni
SLA.1.
SILA.2. Sli.1.1.
Elemente de
SILA.3. Slii.1.2.
limbaj 38%
grafic SI.C.2. SHIL1.3.
SI.C.3. Slii.1.4.
SII.1.5.
Marimi SI1.2.1.
fizice si
exprimarea Sl.2.2.
rezultatului SI1.2.3. 19%
n unitati Sil.2.4.
derivate ale SI1.2.5.
S.1.
SI.B.1.
Elemente de SIL.C.1. S1.B.2
cotare Sll.1.2. SI'B.3. 27%
Sll.1.4. T
SI.B.4.
SIl.1.1.
Reprezentar | ¢ 4 3. 12%
ea in vedere
SI.3.1.
Desenul
tehnic/schit
a pentru un SIII.2. 4%
produs
simplu
Pondere % 45% 4% 19% 15% 15% 100%
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Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 40 minute

SUBIECTUL |

20 puncte

A.

6 puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 - 3) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Un unghi ascutit masoara:
a) 90° ;
b) mai mult de 90°;
c) mai putin 90°
d) grade.

2. Dimensiunile axb ale formatului A4 sunt:

a) 297x420 ;
b) 210x297;
c) 420x594;
d) 841x1189.

3. Desenul la scara se realizeaza:
a) cu mana libera;

b) cu sabloane;
¢) cu calculatorul;
d) cu instrumente de desen.

B.

8 puncte

in tabelul de mai jos, in coloana A sunt simbolurile utilizate la cotare, iar in coloana B sunt

denumirile acesora.

Scrieti, pe foaia cu rasunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele

corespunzatoare din coloana B.

Coloana A - Simboluri utilizate la cotare | Coloana B - Denumirea simbolului

1. ¢ a. raza de curbura

2.n b. arc de cerc

3.0 c. diametrul cercului

4. R d. latura patratului

e. egalitatea a doua cote aflate in continuare

C. 6 puncte
Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 3
1. Cota reprezinta valoarea numerica a dimensiunii elementului cotat.
2. Intr-un cerc toate razele sunt egale.
3. Hartia pentru desen este un material de baza.
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Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 3, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 30 puncte

1.1, 10 puncte
Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:
1. Reprezentarea produsului pe planele de proiectie rotite se numeste ......

2. Linia de cota este linia deasupra careia se inscrie ...... si este prevazuta, la ambele
extremitati, cu sageti.

3. Triedul de proiectie reprezinta sistemul format din ...... plane de proiectie,
perpendiculare intre ele, doua cate doua.

4. Cotarea este ...... de inscriere pe desen a valorilor numerice ale dimensiunilor liniare si
unghiulare.

5. Cercul se traseaza cu ajutorul ......

1.2, 10 puncte
Transformati urmatoarele lungimi :

1.20m=.............. dm;

2.900cm =............ m;

3.31mm-=............. m;

4, 65hm-=.............. m;

5.8km=....cccce..... m;

11.3. 10 puncte

Priviti cu atentie imaginile urmatoare:

1. ldentificati, de la 1 la 5, figurile si corpurile geometrice.

SUBIECTUL llI 40 puncte
1.1. 20 puncte
Cititi cu atentie textul:

Limbajul este un proces comunicational, un ansamblu de sunete si semne, prin care se
realizeazd comunicarea interumand.
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Limbajul grafic este alcdtuit din semne conventionale recunoscute la nivel mondial si este
utilizat in diferite domenii de activitate. Acesta usureazd scrierea, citirea si intelegerea
unor instructiuni; organizeazd informatiile intr-un mod coerent si simplu de urmdrit;
faciliteazd, prin modele vizuale, realizarea unor produse, scheme functionale, scheme de
asamblare a unor produse demontate etc.

Reprezentarea grafica este utilizatd atdt pentru desenul tehnic realizat cu mdna, cdt si
pentru desenele realizate la calculator.

Desenul tehnic este reprezentarea grafica pland a unui obiect/produs. Desenul la scara se
realizeazad cu ajutorul instrumentelor de desen, pdstrand acelasi raport intre dimensiunile

reale ale piesei si cele corespunzdtoare din desen.

Schita este desenul executat cu mdna liberd, la care se respectd relativ proportiile
apreciate vizual. Ca suport de lucru, este utilizatd frecvent hdrtia alba simpld, hartia de
calc sau cartonul.

Instrumentele de desen pot fi: creioane clasice cu mina de diferite duritdti, creioane
mecanice, stilouri Isograph.

Alte instrumente utilizate in desenul tehnic sunt: plansete, echere, rigld, raportor,
compas, sabloane.

Folosim limbajul grafic ori de cate ori este nevoie sd simplificam explicatiile despre
anumite lucruri. Astfel, se folosesc diverse reprezentdri, semne si simboluri grafice.

Cu ajutorul acestora, se poate realiza un produs. Fiecare produs se executd avand la baza
o schitd sau un desen tehnic. Pentru a realiza un produs, este necesar sd desenezi proiectiile
acestuia pe planul vertical - vederea din fatd, proiectia pe planul orizontal - vederea de
sus si proiectia pe planul lateral - vederea din stdnga.

Desenul se coteaza folosind elementele cotdrii: cota, liniile ajutdtoare si liniile de cota.

Pe baza informatiilor din text raspundeti la urmatoarele intrebari:
1. Definiti limbajul grafic.

2. Indicati instrumentele utilizate in desenul tehnic.

3. Precizati planele de proiectie pentru realizarea unui produs.

4. Prezentati diferenta dintre desenul la scara si schita.

l.2. 20 puncte

Reprezentati, pe foaia cu raspunsuri, o piramida patrulatera, avand latura bazei de 60 mm
si inaltimea de 95 mm, folosind rigla gradata, echerul si creionul. La constructia piramidei
patrulatere se va tine cont de:

- identificarea si trasarea corecta a figurii;
- trasarea diagonalelor si a inaltimii;

- utilizarea corecta a liniilor;

- notarea corecta si completa a piramidei.

BAREM DE EVALUARE S| NOTARE
Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.

Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.
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SUBIECTUL | 20 puncte
A. 6 puncte
1-¢c;2-b;3-d;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

B. 8 puncte
1-¢c;2-b;3-d;4-a;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

C. 6 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor

1-A;2-A;3-A;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 30 puncte
I.1. 10 puncte
1. epura; 2. cota; 3. trei; 4. operatia; 5. compasului

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte.

Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 1 punct.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

1.2. 10 puncte
1. 20 m = 200 dm;

2. 900 cm=9 m;

3. 31 mm =0,031 m;

4, 65 hm = 6500 m;

5. 8 km = 8000 m;

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte.

Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 1punct.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

1.3. 10 puncte

1. con; 2. cerc; 3. sfera; 4. trapez; 5. trunchi de con;

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte.

Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 1 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
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SUBIECTUL lll 40 puncte

l.1. 20 puncte

1. Limbajul grafic este alcatuit din semne conventionale recunoscute la nivel mondial si este
utilizat in diferite domenii de activitate.

2. Plansete, echere, rigla, raportor, compas, sabloane.

3. Proiectia pe planul vertical - vederea din fata; proiectia pe planul orizontal - vederea de
sus; proiectia pe planul lateral - vederea din stanga.

4. Desenul la scara se realizeaza cu ajutorul instrumentelor de desen, pastrand acelasi
raport intre dimensiunile reale ale piesei si cele corespunzatoare din desen.

Schita este desenul executat cu mana libera, la care se respecta relativ proportiile apreciate
vizual.

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 5 puncte.
Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

l.2. 20 puncte

Pentru fiecare rdspuns corect si complet punctele se repartizeazd astfel:

- identificarea figurii 2 puncte
- reprezentarea corecta a figurii 8 puncte
- trasarea diagonalelor si a inaltimii piramidei 2px3=6 puncte
- utilizarea corecta a liniilor 2 puncte
- notarea corecta si completa a piramidei 2 puncte

Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 1 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
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Repere metodologice privind interpretarea rezultatelor la testul initial:

Evaluarea initiala este realizata la inceputul unui program de instruire si vizeaza in principal:
identificarea conditiilor in care elevii pot sa se pregateasca si sa se integreze optimal in
activitatea de invatare, in programul de instruire care urmeaza.

Rezultatele obtinute la evaluarea initiala, de regula, nu se trec in catalog, ci servesc ca
reper pentru masurarea progresului elevilor. Rezultatele se comunica individual elevilor si
parintilor acestora.

Timpul de lucru efectiv pentru testul initial este de 45-50 de minute, in functie de nivelul
de studiu, iar punctajul maxim acordat este de 90 de puncte, la care se adauga 10 puncte
din oficiu.

In elaborarea testului predictiv se va tine seama si de ceea ce urmeaza sa invete elevul, de
competentele cuprinse in programa disciplinei ce urmeaza a fi studiata.

Rezultatele testului predictiv trebuie valorificate pentru realizarea instruirii diferentiate a
elevilor, in scopul optimizarii continue a performantelor de invatare ale fiecarui elev.
Instruirea diferentiata se poate realiza:

- in timpul invatarii dirijate in clasa;
- in cadrul studiului individual.
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TEST DE EVALUARE INITIALZ\ 14
Domeniul de pregitire profesionald: MECANICA

Clasa: a IX-a

Modulul: ORGANE DE MASINI

Obiectivele evaluarii:
1. Identificarea sculelor si dispozitivelor utilizate pentru prelucrari mecanice simple
2. Calcularea elementelor geometrice
3. Descrierea elementelor de tehnologie in prelucrari mecanice

4. Compararea produselor din punctul de vedere al utilitatii si pretului
5. Utilizarea corecta a termenilor de specialitate

Niveluri o Pondere
cognitive | a§1 aminti aintelege a aplica a analiza a evalua %
(identifica (exemplificare, (calculare (comparare, (justificare
re, explicare, demonstrar,e determl'nare, argumenta
definire, alegere, eneralizare generalizare,
enumerare) | reprezentare, gtransferare)’ schematizare re,
completare) selectare ) deducere)
Continuturi
Proprietatile I.A, 1.C.1,
si utilizarile | I.C.2, I.C.4, 26,7%
materialelor | I.C.5, I.1.4
Tehnologii 1.C.3 1.8 11.1.1 1.3, 1L1.5 | 30%
de executie
Dezvoltare 1.1, 111.1.2 .1.3 13,3%
durabila
Achizitii de
baza din 11.1.2 I1.2d 20%
matematica
si stiinte
Probleme
simple cu
caracter l.2.a l.2.b l.2.c 10%
practic
aplicativ
Pondere % 33,3% 20% 20% 10% 16,7% 100%
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Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 40 minute

SUBIECTUL | 26 puncte

A. 6 puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 - 3) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Patrulaterul este figura geometrica cu:

a) 5 laturi;

b) 6 laturi;

c) 3 laturi;

d) 4 laturi.

2. Proprietatea materialelor de a se deforma sub actiunea fortelor si de a reveni la
forma initiala dupa indepartarea fortelor se numeste:

a) plasticitate;

b) elasticitate;

c) duritate;

d) rezistenta.

3. Materialul metalic feros este:

a) ebonita;

b) alama;

C) otelul;

d) bronzul.

B. 10 puncte

in tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate cateva operatii de prelucrare a
materialelor metalice, iar in coloana B sunt enumerate scule si dispozitive utilizate la
prelucrare.

Scrieti, pe foaia cu rasunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele
corespunzatoare din coloana B.

Coloana A -Operatii de prelucrare Coloana B -Scule si dispozitive
1. pilire a. burghiu
2. filetare b. pila
3. gaurire c. ciocan
4. indoire d. ac de trasat
5. debitare e. tarod
f. ferastrau
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C. 10 puncte
Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 5.
Cauciucul are ca proprietate de baza, elasticitatea.

Materialele plastice sunt bune conducatoare de electricitate.

Fisa de analiza a unui produs, contine normele de protectia muncii.
Singurul metal lichid la temperatura ambianta este mercurul.

. Magnetismul este proprietatea materialelor metalice feroase de a fi respinse de
magnet.

Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 5, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

U N W N =

SUBIECTUL I 30 puncte

II.1: 10 puncte

Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:

a) Sublerul este instrumentul de masura prevazut cu ....... (1).......gradata si vernier.
b) Un unghi drept are.....(2)......grade.

c) Duraluminiul este un aliaj care are ca metal de baza....(3)....... .

d) Plasticitatea este....... (4)........ de baza a materialelor plastice.

e) Principalul domeniu de utilizare a .......(5)........ vulcanizat este industria pneurilor.

11.2: 20 puncte

Calculati:
1,1
a) E + E =
b) 2,23+ 4,6 =
c) 6,5 * 4,4 =
d) 58,25 - 15,32 =
8_5_
€) 3 6
SUBIECTUL 1l 34 puncte
.1 14 puncte

Pornind de la textul de mai jos, raspundeti la urmatoarele cerinte:

“Reciclarea deseurilor a fost consideratd, multd vreme, o activitate de mica valoare
economicd si de nivel tehnologic scazut. Poluarea mediului inconjurdtor, risipa de materiale
noi, dar si de energie necesard pentru a le produce sunt adevaratele provocdri ale acestui
secol.

In esentd, reciclarea deseurilor reprezintd activitatea de reintroducere a acestora in ciclul
de productie si utilizare. Este timpul ca oamenii sd priveascd anumite categorii de deseuri
drept resurse. Pentru eficientizarea activitatii de reciclare este nevoie de colectarea
selectivd a deseurilor.

Diferite tipuri de deseuri pot fi colectate de serviciile specializate si tratate pentru a fi
reutilizate in industrie, agriculturd sau pentru recuperarea energiei.”

1. Care sunt principalele categorii de deseuri ce pot fi reciclate?
2. Care sunt avantajele recuperarii si reciclarii deseurilor?
3. Ce inseamna si de ce este necesara colectarea selectiva a deseurilor?
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.2 20 puncte

O camera are podeaua de forma unui dreptunghi cu lungimea de 12 m si latimea de 8 m. in

aceasta camera se va pune parchet.

a) Aflati perimetrul camerei;
b) Aflati cati metri patrati de parchet trebuie cumparati pentru aceasta camera;
C) Daca un metru patrat de parchet costa 60 de lei, aflati cat se va plati pentru

intreaga cantitate cumparata.

BAREM DE EVALUARE $I NOTARE

Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.
Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.
Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului

total acordat la 10.

SUBIECTUL | 26 puncte

A. 6 puncte
1-d); 2-b); 3-c¢).

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.

B. 10 puncte
1-b; 2-e; 3-a; 4-¢c; 5-°f

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

C. 10 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor:

1-A; 2-F; 3-F; 4-A; 5-F

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 30 puncte

2.1 10puncte

1 -rigla; 2 - 90; 3 - aluminiul; 4 - proprietatea; 5 - cauciucului

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

2.2 20puncte

a) 0,7 (7/10)
b) 6,83

) 28,6

d) 42,93

e) 1,83 (11/6)

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 4 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.
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SUBIECTUL lll 34 puncte

1.1 14 puncte

1. hartie/carton; plastic; metal; sticla; electrocasnice; baterii/acumulatori
Pentru raspuns corect si complet se acordad 6 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.

2. reducerea extragerii de materii prime neregenerabile; reducerea exploatarii resurselor
regenerabile (ex: lemnul pentru hartie); reducerea consumului de energie pentru obtinerea
materiei prime; reducerea poluarii cu deseuri; reducerea consumului de apa, etc.

Pentru raspuns corect si complet se acordd 4 puncte.
Pentru rdspuns partial corect sau incomplet se acordd 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acorda 0 puncte.

3. Colectarea selectiva insemna selectarea componentelor recuperabile si este necesara
pentru eficientizarea procesului de reintroducere a acelor materiale in ciclul de productie.

Pentru rdspuns corect si complet se acordd 4 puncte.
Pentru rdspuns partial corect sau incomplet se acordd 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.

Repere metodologice privind interpretarea rezultatelor la testul initial:

Rezultatele testului trebuie valorificate in doua directii: in primul rand, ele vor permite
profesorului sa depisteze lacunele in asimilarea programului gimnazial, in al doilea rand,
profesorul va dispune de datele necasare pentru elaborarea programelor de recuperare,
consolidare si extindere a cunostintelor in raport cu ansamblul de obiective ale invatarii
care trebuie sa fie atinse. Sansa atingerii scopului evaluarii initiale este cu atat mai mare,
cu cat profesorii reusesc sa-i determine pe elevi sa fie receptivi si sa inteleaga importanta
evaluarii initiale, tratand cu seriozitate rezolvarea sarcinilor propuse, prilej de verificare a
cunostintelor si confruntare cu situatii noi de invatare, care trezesc motivatia cunoasterii si
ambitia solutionarii corecte a problemelor enuntate.

Devine necesara o informare mai clara, accesibila, pe canale eficiente si realizata din timp,
care sa vizeze atat scopul evaluarii initiale cat si aspectele metodologice de organizare a
evaluarii. Aceasta va avea ca efecte:

> cresterea motivatiei si implicarii elevilor intr-o evaluare pe care o vor percepe ca pe
un sprijin in propria invatare, ca pe un punct de plecare si constientizare a propriului nivel
al achizitiilor scolare, si nu ca pe o clasificare si ierarhizare demotivanta, functie de note si
scoruri obtinute;

> acceptarea din partea cadrelor didactice a evaluarii initiale ca un sprijin in
proiectarea si realizarea propriei activitati, in constructia unor parcursuri individualizate de
invatare;

> posibilitatea respectarii normelor de metodologie fara dificulatati, in conditiile
transmiterii la timp a informarilor si datelor necesare in organizarea si desfasurarea evaluarii
initiale;

> implicarea parintilor intr-un parcurs scolar al propriului copil, despre care primesc
informatii personalizate, suplimentare, punctuale;
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TEST DE EVALUARE INITIALZ\ 15
Domeniul de pregitire profesionald: MECANICA

Clasa: a IX-a

Modulul: REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE

Obiectivele evaluarii:
1. Identificarea materialelor si instrumentelor necesare realizarii schitei piesei

mecanice;
2. Identificarea figurilor geometrice simple din care este compusa o piesa mecanica;
3. Deducerea tipurilor de linii utilizate in reprezentarea pieselor mecanice;
4. Reprezentarea grafica a constructiilor geometrice simple;
5. Calcularea dimensiunilor de reprezentare pe desen a unei piese model;
6. Descrierea modului de realizare a cotarii unei piese mecanice.
Niveluri
cognitive . intel i
a-si aminti aintelege a aplica a analiza a evalua
(identifica (exempllflcare (calculare (comparare, (justificare, | pong
. explicare, ’ determinare, ondere
re, definire, demonstrare, . argumenta o
alegere, . generalizare, %
enumerare) generalizare, ; re
reprezentare, transferare) schematizare, ded ’
. completare) selectare ) educere)
Continutur
Materiale si
instrumente
necesare 1 1 0 0 0 (2)
realizarii 9%
schitei piesei
mecanice
Figurile 2
geometrice 2 0 0 0 0 9%
simple b
Tipuri de linii
utilizate in 5
reprezentare 0 0 3 0 2 23%
a pieselor °
mecanice
Reprezentare
a grafica a 3
constructiilor 0 3 0 0 0 14%
geometrice °
simple
Calcularea
dimensiunilor
de 6
reprezentare 1 0 1 3 1 27%
pe desen a °
unei piese
model
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Cgtarea unei 4
Elgz(:lnice 1 1 0 ! 1 18%
5 5 4 4 4 22
Pondere % 23% 23% 18% 18% 18% 100%
Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 30-40 minute
SUBIECTUL | 30 puncte
A. 9
puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 -3) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Patratul are:

a)
b)
c)
d)

2.
a)
b)
c)
d)

Un unghi de 90° si trei unghiuri de 60°;

Doua unghiuri de 90° si doua unghiuri de 60°;
Toate unghiurile de 60°%

Toate unghiurile de 90°.

Cubul are:
3 fete;
4 fete;
6 fete;
5 fete.

Cand reprezentati unui cerc de raza data utilizati:
Echerul;

Compasul;

Rigla gradata;

Florarul.

12 puncte

In tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate instrumente utilizate in desenul
tehnic iar in coloana B sunt enumerate denumirile acestora.

Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si
literele corespunzatoare din coloana B.

Coloana A-instrumente de desen

Coloana B- denumire instrumente

Compas

91




A b. Florar
2.
.
/ )ﬁ C. Echere
S S
3.
3.4
@ d. Rigla gradata
4. L 4
e. Raportor
C. 9 puncte

Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 3.

1. Hasurile se traseaza cu linii continue subtiri inclinate la 45° fata de conturul piesei.
2, Vederea este reprezentarea in proiectie ortogonala pe un plan, a unui obiect
sectionat.

3. Scarile in desenul tehnic sunt: de marire, de micsorare si de marime naturala.

Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 3, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 30 puncte
1.1 20 puncte
Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:

1. Axa de simetrie a unei piese se reprezinta cu linie punct ......... Teiiiinnnannn. .

2. Scara 2:1 este o scara de .......... 2eiininns in desenul tehnic.

3. Chenarul unui format se traseaza cu linie continua ............. Beiiiiiannns .

4. Raza unui cerc cu valoarea de 5 mm se noteaza ..... 4.....

1.2. 10 puncte
Calculati:

1. Aria unui teren dreptunghiular cu laturile L=15msil=2 meste ...................... .
2.38cm =..... m.
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SUBIECTUL 1l 30 puncte

n.1. 15 puncte

Materialele metalice fac parte din viata noastra cotidiana. Astazi, omenirea utilizeaza
milioane de tone de metale si aliaje diferite, ele jucand un rol major in aproape tot ceea
ce facem zilnic. Se poate spune, fara a exagera, ca lumea de azi nu poate fi imaginata fara
materiale metalice. Analizand obiectele utilizate sau intalnite zilnic, precizati urmatoarele:

a) Enumerati 3 materiale metalice utilizate sau intalnite de voi zilnic.
b) Enumerati doua proprietati ale metalelor identificate anterior.

. 2. 15 puncte

Utilizand instrumentele de desen, desenati o piramida cu baza un dreptunghi, un con si o
prisma hexagonala.

BAREM DE EVALUARE $I NOTARE

Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.
Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.

SUBIECTUL | 30 puncte

A. 9 puncte
1-d;2-¢;3-b.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 3 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

B. 12 puncte
1-e;2-¢c;3-a; 4-b.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 3 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

C. 9 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor

1-A;2-F;3-A;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 3 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 30 puncte

1. 20 puncte
1- subtire; 2 - marire; 3 - groasa; 4 - R.

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 5 puncte. Pentru rdspuns incorect
sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.

1.2. 10 puncte
1-30m?% 2-0,38 m.

93



Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cdte 5 puncte. Pentru fiecare rdspuns
partial corect sau incomplet se acordd cate 3 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL 1l 30 puncte

l.1. 15 puncte
a) Materiale des utilizate zilnic: fierul, aluminiul, cuprul, aurul, argintul, s.a.

b) Luciul metalic, culoare - de la alb argintiu la negru, dilatare termica, duritate,

conductibilitate termica, electrica, s.a.

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cdte 3 puncte. Pentru fiecare rdspuns
partial corect sau incomplet se acordd cate 2 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa
raspunsului se acordd 0 puncte.

l.2. 15 puncte

Pentru fiecare desen realizat corect si complet se acordad cate 5 puncte. Pentru fiecare
desen partial corect sau incomplet se acordd cate 2 puncte. Pentru desen incorect sau lipsa
desenului se acordd 0 puncte.

Repere metodologice privind interpretarea rezultatelor la testul initial:

Din analiza globala a rezultatelor la testele initiale se vor realiza grafice de interpretare din
care sa rezulte daca elevii au cunostinte minime necesare disciplinelor tehnice, respectiv
modulului | ”"Reprezentarea pieselor mecanice”, ce le vor studia pe parcursul clasei a IX-a.

Se vor mentiona ”Concluzii” ale interpretarii testelor care vor cuprinde: ”Puncte tari”,
adica, ce sunt capabili elevii sa identifice, sa calculeze, sa interpreteze, din obiectivele
stabilite pentru evaluarea initiala, in functie de notele obtinute si ”Puncte slabe”, ce nu
sunt capabili elevii sa descrie, sa deduca, sa calculeze sau sa identifice, concluzionand care
este tendinta elevilor clasei, reproduc continuturi stiintifice invatate mecanic si nu logic,
de aici rezultand si numeroasele confuzii, au capacitatea de a identifica anumite notiuni,
de a le compara sau analiza.

in urma concluziilor, se pot impune masuri de remediere, dintre care sugeram:

. Identificarea stilurilor de invatare a elevilor, in vederea selectarii unor strategii
didactice eficiente.

. Stabilirea unui program de recuperare pentru elevii care au obtinut rezultate slabe
la testele initiale (o ora pe saptamana, pe parcursul lunii octombrie).

o Folosirea unor metode de predare-invatare cu caracter diferentiat, in functie de
posibilitatile intelectuale ale elevilor si de stilurile de invatare ale acestora.
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. Diversificarea metodelor de predare-invatare-evaluare, cu accent pe invatarea
centrata pe elev.

o Implicarea parintilor in vederea constientizarii elevilor asupra necesitatii studiului
individual.

o Colaborarea cu dirigintele clasei in vederea monitorizarii elevilor cu cerinte
educationale speciale.

o Recapitularea esalonata (pe parcursul semestrului I) a notiunilor.

o Acordarea de sprijin elevilor pentru a putea observa, analiza, compara, aplica,
sintetiza;

° Extragerea esentialului (impreuna cu elevii) si fixarea lui in notiuni, concepte,
judecati, rationamente;

. Operationalizarea cunostintelor care necesita a se relua, prin conceperea si

rezolvarea de exercitii si probleme aplicative, de sarcini si instruire teoretice si practice,
prin organizarea activitatilor de munca independenta etc.

o Rezolvare de exercitii si probleme in cadrul unor activitati de recuperare in afara
orelor de curs;

. Munca diferentiata in cadrul orelor;

. intocmirea unui Plan de interventie personalizat, individual sau pe grupe valorice.
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TEST DE EVALUARE INITIALZ\ 16
Domeniul de pregitire profesionald: MECANICA
Clasa: a IX-a

Modulul: LACATUSARIE GENERALA

Obiectivele evaluarii:

1. Identificarea S.D.V.-urilor folosite la operatiile tehnologice

2. Calcularea necesarului de semifabricat pentru obtinerea produselor

3. Alegerea materialelor pentru obtinerea produselor din domeniul mecanic
4, Incadrarea desenelor pe semifabricat

Niveluri Pondere
cognitive | 5.gi aminti a inte!e.ge a aplica a analiza a evalua %
(identificare (exempllﬁcare (calculare, (compgrare, asve
definire explicare, determinare, (justificare,
© ) alegere demonstrare eneralizare argumentare
enumerare) re rezgenta;re generalizare, sgchematizare; dgeducere)
cgmpletare)’ transferare) selectare ) ’

Continuturi
Scule si
dispozitive
folosite la SI-B SlI-1 S -1 30%
operatiile
mecanice
Calculul
necesarului SlI-2 SlI-2 30%
de material
Tehnologia S1-C(1,3) 10%
trasarii
Proprietatile SI-A S1-C(2,4,5) 30%
materialelor
Total itemi 2 1 1 3 1

Pondere % 25 12,5 12,5 37,5 12,5 100%
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Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 40 de minute

SUBIECTUL | 23 puncte
A. 4
puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 -2), scrieti pe foaia cu raspunsuri litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Densitatea metalelor este o proprietate
a) mecanica ;
b) fizica ;

c) chimica;
d) tehnologica.

2. Duritatea este o proprietate
a) chimica;

b) fizica ;

c) tehnologica;
d) mecanica.

B. 9 puncte

in tabelul de mai jos, in coloana A sunt reprezentate S.D.V.-uri folosite la diferite operatii
iar in coloana B sunt enumerate denumirile lor .

Scrieti pe foaia cu raspunsuri asocierile corecte dintre literele din coloana A si cifrele
corespunzatoare din coloana B.

A B
1) Pila

b) 2) Ac de trasat
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c) 3) Raportor mecanic

d) 4) Dalta

e) 5) Perie de sarma

f) 6) Burghiu

g) 7) Compas de trasat

h) - 8) Foarfeca de taiat

/ tabla
/
i) 9) Ciocan de cauciuc
10) Trasator paralel

C. 10 puncte
Cititi cu atentie afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 5.

1. La trasarea dupa sablon nu sunt folosite o serie de instrumente de trasat si
instrumente de masurare.
2, Cuprul este un material metalic feros.
3. Riglele gradate, echerele si raportoarele folosite la trasare sunt similare cu cele

folosite la masurare.
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4. Materialele neferoase au o rezistenta mai mica la coroziune decat cele
feroase.

5. Metalele pot fi deosebite unele de altele dupa culoare.

Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 5, scrieti pe foaia cu raspunsuri cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 18 puncte

Il.1 Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:

1. Trasarea este operatia tehnologica de transpunere a ..... T...... de pe desenul de executie
pe suprafata semifabricatului.

2. Conductibilitatea termica este proprietatea metalelor de a fi bune conducatoare de...2...
3. Pentru a realiza trasarea, pe desenul de executie al piesei trebuie sa fie trecute ...... 3....

I.2. Calculati cate dreptunghiuri cu laturile L=2m si | =1m vor putea fi realizate dintr-o foaie
de tabla avand dimensiunile L = 4m si = 2m

SUBIECTUL 1l 47 puncte

lll.1. Protejarea mediului inconjurator este o problema care ne preocupa din ce in ce mai
mult. Pasul cel mai simplu pe care il poti face este sa te implici in procesul de reciclare.
Multe produse pe care le gasim in magazine sunt realizate din materiale ce pot fi reciclate
(sticla, metal, mase plastice, etc.).Prin reciclare se diminueaza depunerile la gropile de
gunoi, se reduc emisiile de gaze, se diminueaza poluantii eleiberati in aer si apa. Asadar,
reciclarea este un proces important pentru salvarea mediului si fiecare dintre noi se poate
implica activ.

In cazul in care vrei sa realizezi, dintr-o cutie de conserva metalicd, un ghiveci pentru flori
precizeaza:

1. Ce operatii tehnologice trebuie sa executi;
2. Ce scule si dispozitive vei folosi;
3. Alte scule si materiale necesare.

ll1.2. Dintr-o coala de carton cu dimensiunile L = 600 mm si =250 mm vreti sa obtineti 3
piese decupate avand dimensiunile din figurile de mai jos. Desenati pe foaia de raspunsuri
coala de carton si incadrati pe aceasta cele 3 piese astfel incat sa aveti cea mai mare
economie de material. Precizati ce dimensiuni va avea bucata din coala de carton care va
ramane dupa decuparea celor 3 piese.

Piesa 1 Piesa 2 Piesa 3 5
o o =
Te) [Te]
350
« 150 ) 200 D "
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Coala de carton

250

600

v

BAREM DE EVALUARE $I NOTARE
Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.
Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.

SUBIECTUL | 23 puncte
A. 4 puncte
1-b;2-d;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

B. 9 puncte
1-d; 2 - h; 3-g; 5-i; 6-e; 7-b; 8-c; 9-f;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 1 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

C. 10 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor

1-A;2-F;3-A;4-F; 5-A

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 18 puncte
a) 9 puncte
1- cotelor, 2-caldura, 3- dimensiunile

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 3 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

b)
4 dreptunghiuri 9 puncte
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Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 9 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL 1l 49 puncte

l.1. 17 puncte
1.0peratii

- curatarea

- indreptarea

- finisarea marginilor

- gaurirea

- vopsirea

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.
2. Scule folosite

- perii de sGrma

- ciocan

- pile

- burghiu

- masind manuald de gdurit

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 1 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordad 0 puncte.

3. Alte scule si materiale

- Pensule

- vopsea

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 1 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

l.2. 32 puncte

150 200

A

Piesa 1 Piesa 2

250

Piesa 3

600

A
v
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a. Incadrarea corecta pe foia de tabla 22 puncte
b. L=250 mm, (=250 mm 10 puncte
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte

Repere metodologice privind interpretarea rezultatelor la testul initial:

Testul initial propus este de nivel mediu, cu accent pe verificarea cunostintele teoretice si
practice ale elevilor dobandite in anii anteriori la disciplina Educatie tehnologica.
Rezultatele testului permit cadrelor didactice o analiza obiectiva a cunostintelor elevilor
referitoare la acest domeniu si propunerea de strategii didactice si timp alocat anumitor
teme pentru recuperarea cunostintelor si realizarea unui progres vizibil la modulul
Lacatusarie generala
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TEST DE EVALUARE INITIALZ\ 17
Domeniul de pregitire profesionald: MECANICA
Clasa: a IX-a

Modulul: LACATUSARIE GENERALA

Obiectivele evaluarii:

1. Identificarea diferitelor tipuri de proprietati ale materialelor;

2. Calcularea necesarului de materiale pentru realizarea unui produs.

3. Identificarea SDV-urilor folosite la realizarea unui produs;

4. Cunoasterea normelor privind securitatea si sanatatea in munca ce trebuie

respectate in timpul lucrului.
Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.

Timp de lucru: 40 minute

SUBIECTUL | 20 puncte

A. 3x2p=6 puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 - 3) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Aurul este metalul de culoare:
a) alba;

b) rosiatica;
c) galbena;
d) cenusie.

2. Otelul contine:
a) Pana la 2v% C;
b) Peste 2% C;

C) Intre 2- 6 % C;

d) Peste 6 % C.

3. Proprietatea materialelor metalice de a se deforma sub actiunea unor forte externe
si de a reveni la forma initiala cand acestea si-au incetat actiunea, se numeste:

a) plasticitate;

b) elasticitate;

c) rezistenta la rupere;
d) duritate.

B. 4x2p=8 puncte

in tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate tipurile de proprietati ale materialelor
metalice, iar in coloana B sunt enumerate cateva exemple de proprietati ale materialelor
metalice.

Scrieti, pe foaia cu rasunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele
corespunzatoare din coloana B.
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Coloana A - Tipuri de proprietati Coloana B - Exemple de proprietati

1. Proprietati fizice a. Sudabilitatea

2. Proprietati chimice . Refractaritatea

3. Proprietati mecanice . Fondantul

b
o

4. Proprietati tehnologice d. Rezistenta la oboseala
e

. Luciu metalic

C. 4x1,5p=6 puncte
Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 4

1. Culoarea este o proprietate chimica a metalelor.

2, Tabelul periodic a lui Mendeleev contine peste 70% metale.

3. Argintul este cel mai bun conductor de electricitate.

4 Simbolul HB inscriptionat pe creioane, reprezinta densitatea minei creionului.

Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 4, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 35 puncte

II.1 Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:
3x5p=15puncte

a. Sub actiunea caldurii, metalele au proprietatea de ......a....... dimensiunile.

b. Proprietatea metalelor de ...b......... timp indelungat la actiuni repetate ale unei forte
exterioare se numeste rezistenta la oboseala.

c. Turnabilitatea este proprietatea metalelor de ......c..... usor si a umple bine forma.

II.2. Pentru a realiza etajera cu 4 rafturi, din figura de mai jos, de dimensiune
100x50x200cm, va rog sa calculati: 4x5p=20 puncte

1. Necesarul de material pentru cele 4 picioare ale raftului
(inaltimea raftului) in mm.

2. Care este aria unui raft in cm.
3. Enumerati cel putin 3 SDV (scule, dispozitive si
verificatoare) folosite la realizarea etajerei.

4. Enumerati doua norme privind securitatea si sanatatea in
munca ce trebuie respectate in timpul lucrului.

1 =3 N S
v
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SUBIECTUL lll 35 puncte

.1 20 puncte
Cititi cu tentie textul:

,Din punct de vedere fizico-chimic, materialele metalice se prezinta sub forma de metale
pure si aliaje. Aliajele sunt amestecuri de metale sau amestecuri de metale cu nemetale.
Un aliaj contine cel putin un metal in compozitie. Materialele metalice se clasifica in
materiale metalice feroase si materiale metalice neferoase. In stare naturala, metalele se
gasesc indeosebi sub forma de compusi in minereuri, in afara de metalele pretioase care se
gasesc sub forma pura, necombinata. Metalele se extrag din minereuri prin diferite
procedee, se topesc si se toarna in lingouri. Aliajele se obtin prin retopirea si combinarea
elementelor componente, care apoi sunt turnate in lingouri sau piese. Pentru imbunatatirea
proprietatilor, pot fi supuse unor tratamente termice sau chimice. Materiale metalice
feroase Fierul este elementul chimic cel mai intalnit pe Terra, formand cea mai mare parte
a nucleului acestei planete si este al patrulea element ca raspandire in scoarta terestra.
Principalele minereuri de fier sunt: hematitul, magnetitul (magnetul natural), sideritul si
pirita. Fierul pur nu prezinta o importanta practica. In schimb, aliajele fierului cu carbonul,
numite fonta si otel, sunt materialele metalice cele mai utilizate in tehnica.”

(Marinela Mocanu, Dache Magda, Loredana-lrena Sandulescu -
EDUCATIE TEHNOLOGICA SI APLICATII PRACTICE, Manual pentru clasa a VlI-a
Editura Aramis, Bucuresti, 2019)

Raspundeti la urmatoarele intrebari pe baza informatiilor din text:

1. Ce sunt aliajele?
2. Care este elementul chimic cel mai intalnit pe Terra?
3. Cum se gdsesc metalele pretioase, in stare naturala?
4. Cum pot fi imbundtdtite proprietdatile metalelor?
11.2. 15 puncte
Sa da cubul din imagine de latura 50 mm.
a. Sa se calculeze perimetrul si aria bazei.
b. Sa se calculeze volumul cubului.
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BAREM DE EVALUARE SI NOTARE
Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.
Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.

SUBIECTUL | 20 puncte

A. 6 puncte
1-c;2-a;3-b;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte.

Pentru rdspuns iOncorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.

B. 8 puncte
1-e;2-b;3-d; 4-a

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

C. 6 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor

1-F;2-A;3-A;4-F.

Pentru fiecare rdspuns corect se acorda cate 1,5 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 35 puncte

1.1 15 puncte
a) a-si aminti b) arezista c)ase turna

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 5 puncte.

Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 2 punct.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

. 2 20 puncte
1. Necesarul de material pentru picioare

4x200 cm= 800 cm= 8000 mm

2. Aria politei

100 cm x 50 cm = 5000 cm?

3. Metru, ruleta, ferastrau de mana, ferastrau mecanic, foarfece, etc

4. Norme de securitate si sanatate in munca ce trebuie respectate:

Echipamentul de protectie trebuie sa aiba toti nasturii incheiati pentru a prevenii
prinderea de foarfeca;

Manevrarea cu atentie a materialelor, semifabricatelor, pieselor folosite la
realizarea produsului;

Verificarea daca piesele ce urmeaza a fi taiate sunt bine fixate in dispozitiv;

Instrumentele de lucru vor fi folosite si depozitate astfel incat sa nu apara pericolul
de accidentare.
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Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 5 puncte.
Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 3 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acorda 0 puncte.

SUBIECTUL 1l 35 puncte

1.1 20 puncte

1. Aliajele sunt amestecuri de metale sau amestecuri de metale cu nemetale.

2. Elementul chimic cel mai intalnit pe Terra este fierul.

3. In stare naturald, metalele pretioase se gisesc sub forma purd, necombinata.

4. Pentru imbunatatirea proprietatilor metalelor, acestea pot fi supuse unor

tratamente termice sau chimice.

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acorda cdte 5 puncte.
Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 2 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.

.2 15 puncte
1. Perimetrul P= 4xl= 4x50 mm= 200mm

2. Aria A= [*= 50°= 2500 mm’*

3. Volumul V= A x H = 2500 x 50 = 125000 mm’

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acorda cdte 5 puncte.
Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 2 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

Repere metodologice privind interpretarea rezultatelor la testul initial:

A. Diagnoza

Dupa analiza rezultatelor obtinute pe baza fiecarui nivel cognitiv, se identifica nivelul de
performanta a elevilor, raportata la nivelurile cognitive evaluate.

Daca se constata ca sunt:

- elevi care nu au raspuns la itemii de nivel cognitiv inferior, care evalueaza nivelul
cunostintelor de specialitate, deci acestia nu au achizitionat un nivel multumitor de
cunostinte, impunandu-se in cazul lor predarea materiei si insistarea prin teme individuale
pentru acumularea cunostintelor;

- elevi care nu au rezolvat satisfacator nici itemii subiectivi sau semiobiectivi, atunci ei au
o slaba capacitate de producere de mesaje scrise, un vocabular sarac, o incapacitate de
exprimare, pentru acestia se impun masuri de dezvoltare a competentelor de comunicare
orala si in scris.

- elevi care nu au rezolvat itemul de tip rezolvare de problema, atunci acestia nu sunt
capabili sa retina formule de calcul, sa faca calcule matematice, motiv pentru care se
impune exersarea de calcule simple matematice, prezentarea notiunilor sub o alta forma;

B. Stabilirea cauzelor
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Cauzele pentru care elevii nu au obtinut rezultate multumitoare pot fi diverse si pot sa
difere de la individ la individ, insa pot fi grupate dupa urmatorii factori:

- factori individuali: nivel redus de cunostinte din clasele anterioare, capacitate scazuta de
memorare, neintelegerea conceptelor predate, dificultati de comunicare, dificultati de
concentrare, dezinteres, abordarea altor prioritati specifice varstei, influenta massmedia;

- mediul de provenienta al elevilor: elevi proveniti din mediul rural cu posibilitati materiale
scazute, sau parinti someri, sau elevi cu parinti dezinteresati de scoala sau elevi cu parinti
plecati in strainatate, acestia ramanand in grija bunicilor care nu pot sa-i urmareasca.

C. Stabilirea posibilelor remedieri (la nivel de clasa si/ sau elev)

Tn scopul incurajarii elevilor care au obtinut rezultate mai bune si a remedierii situatiei in
cazul elevilor cu rezultate mai slabe, se impune un set de masuri cu caracter remedial si de
a incuraja performanta elevilor celor buni:

- Elevii pot primi sarcini de lucru cu grade diferite de dificultate pe grupe mici si omogene
sau individual, constituite pe baza nivelului de cunostinte;

- Sarcini de lucru care valorifica mijloace, metode si procedee didactice centrate pe elev;

- Sarcini de lucru diferentiate in functie de nivelul achizitiilor anterioare, in scopul
dobandirii de performanta in cazul elevilor mai buni si cu caracter remedial pentru elevii
care intampina dificultati sau prezinta lacune in pregatirea teoretica si practica;

- Teme pentru acasa cu grade diferite de complexitate;

- Activitati de invatare preponderent practice si incurajarea dezvoltarii abilitatilor practice
si in afara programului de scoala.
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TEST DE EVALUARE INITIALA 18
Domeniul de pregitire profesionald: MECANICA
Clasa: a IX-a

Modulul: LACATUSARIE GENERALA

Scopul evaluarii:

Masurarea achizitiilor individuale ale elevilor cu scopul planificarii demersului pedagogic in
etapa imediat urmatoare pentru atingerea obiectivelor propuse.

Obiectivele evaluarii:
1. Identificarea proprietatilor materialelor metalice conform caracteristicilor lor.

2. Calcularea numarului de segmente necesar pentru construirea unui organ de masina de
forma hexagonala.

3. Descrierea operatiilor de lacatusarie utilizate in efectuarea unui semn de carte din
material metalic.

4. Compararea surselor de energie conventionala si neconvetionala utilizate in domeniul
tehnic pentru o dezvoltare durabila.

5. Selectarea masurilor de sanatatea si securitatea muncii, necesare realizarii unui semn de

carte din material metalic.

Cotinuturi supuse evaluarii:
C1. Proprietatile materialelor metalice (Tehnologii, cls. a Vil-a)
C2. Elemente de desen geometric (Design, cls. a V-a)

C3. Operatii tehnologice pentru realizarea produselor metalice (Calitate, economie si
antreprenoriat, cls. a Vil-a)

C4. Surse de energie conventionala si neconventionala (Dezvoltare durabild, cls.a Vill-a)

Matricea de specificatii:

Niveluri Total | Pon-
cognitive | a.sj aminti | a intelege ‘ a analiza itemi | dere
L (exemplific a aplica a evalua % %
(identifica ; (comparare, iustifi
re areexplicar (calculare, determinare (justificare,
) e, alegere, | demonstrare, . ’ argumenta
definire, . generalizare,
reprezentar | generalizare, ; re
enumerare) schematizare, ’
ecompletar | transferare) selectare ) deducere)
e)
Continuturi
Proprietatile 5% 3,75% 5% 3,75% 7,5%
materialelor (1,05) (0,78) (1,05) (0,78) (1,57) .
metalice 25%
1 item 1 item 1 item 1 item 2 item 6
Elemente de 3% 3% 4,5%
d 2,25% 2,25%
esen (0,63) (0,63) (0,94) 0
geometric (0,47) (0,47) 15%
1 item 1 item 1 item 3
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Operatii 0 0 9 9 9
tehnologice 6% 4,5% 6% 4,5% 9%
pentru (1,26) (0,94) (1,26) (0,94) (1,89) 0
: 30%
realizarea
produ§elor 1 item 1 item 1 item 1 item 2 itemi
metalice 6
Surse de . . . . .
conventiona (1,26) (0,94) (1,26) (0,94) (1,89) 30%
la si 6 ’
neconventi- 1 item 1 item 1 item 1 item 2 itemi
onala
Total itemi % 4 3 4 3 7 21
Pondere % 20% 15% 20% 15% 30% 100%
Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 40 minute
SUBIECTUL | 22 puncte
A. 6 puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 -3) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Fuzibilitatea este o proprietate: _

a) fizica;

b) chimica; sy
C) mecanica; Fuzibilitate
d) tehnologica.

2, Desenul realizat cu mana libera, in creion cu dimensiunile micsorate sau marite
(la scara) pentru reprezentarea obiectelor din natura se numeste:

a) desen tehnic;

b) desen de releveu;
c) desen la scara;

d) schita.

3. Un produs este de calitate in raport cu caracteristicile sale, care pot fi
evaluate prin:

a) masurare;

b) control ;

c) masurare si control ;
d) instrumente.
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B.

8 puncte

in tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate surse de energie, iar in coloana B sunt
enumerate caracteristici (ale surselor de energie).

Scrieti, pe foaia cu rasunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele

corespunzatoare din coloana B.

Coloana A surse de energie

Coloana B caracteristici

1.carbune

a.hidrocentrale

2.lumina soarelui

b.turbine eoliene

3.apele curgatoare

c.conventionale

4.vantul d.neconventionale
e.panouri solare
f.biomasa
C. 8 puncte
Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 4:
1. Aliajul dintre un metal (fierul) si un nemetal (carbonul) este un otel.
2, Trefilarea este procedeul de prelucrare a materialului metalic sub forma de bare

trecut printr-un utilaj (filiera) obtinandu-se fire metalice.

3. Linia continua subtire se utilizeaza pentru trasarea conturului vizibil al obiectului.

4. In Romania, cea mai mare hidrocentrala este Portile de Fier |, care are o putere instalata
de peste 1000 de MW.

Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 4, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 33 puncte

Il. 1. Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:
1. Proprietatea materialelor de a fi trase in fire se numeste ........ Toveeinenn

2. Inatelierul de lacatuserie se executa operatii de prelucrare a materialelor metalice prin:
taiere, pilire, indoire, gaurire si ......... R

3. Operatia tehnologica de despridere totala sau partiala a unei bucati de metal se numeste

I.2. Trasarea/construirea de drepte paralele, perpendiculare, unghiuri, poligoane, cercul
sunt elemente de desen geometric. In cele doua imagini (Figura 1, Figura 2) sunt prezentate
doua organe ale miscarii de rotatie.
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Figura 1 Figura 2

a. Considerati ca fiecare imagine este circumscrisa unui cerc si stabiliti denumirea
figurii geometrice dupa numarul de laturi al fiecarei imagini (Figura 1-6 laturi; Figura 2- 8
laturi)

b. Construiti un hexagon cu diametrul AD de 25 cm utilizand compasul compasul, rigla
si creionul, punctele pe cerc se noteaza cu: A, B, C, D, E, F. Prezentati cele doua etape de
executie a hexagonului.

C. Uniti cele doua diametre si obtineti 6 triunghiuri echilaterale; cercul impreuna cu
laturile triunghiurilor seamana cu una dintre cele doua figuri geometrice. Care considerati
ca este figura respectiva?

SUBIECTUL 1l 35 puncte

n.1. 21 puncte
Cititi cu atentie textul :

In sectorul energetic se produc transformdri majore, determinate de cresterea consumului
de energie electricd si de necesitatea sporirii sigurantei in alimentarea consumatorilor.
(Figura 3)

In acest context, sursele neconventionale de energie, care se bazeazd pe resurse
regenerabile, oferd o solutie viabild si sustenabild pentru productia de energie, dar si
pentru protectia mediului inconjurdtor.

Tehnologiile de obtinere a energiei din surse neconventionale au rolul de a consolida
securitatea energeticd, de a imbundtdti calitatea mediului si a vietii si de a contribui la
economisirea resurselor energetice.

Turbina eoliand este o instalatie care produce energie electricd cu ajutorul unui generator
electric. Turbina transformd energia cineticd a vantului in energie mecanicd.

Circuitul electric care alimenteazd consumatorii de energie include urmdtoarele
componente: turbind, generator, transformator si tablou electric de conectare.

Energia eoliand s-a dovedit a fi o solutie foarte bund pentru problemele cu care se confruntd
productia de energie la nivel global. Romadnia se afld in topul tdrilor cu cel mai ridicat
procent de energie eoliand in consumul de electricitate. Centralele eoliene au fost puse in
functiune in multe tdri ale lumii. In Romdnia, existd zone in care viteza medie a vantului
trece de 4 m/s (Podisul Central Moldovenesc, Dobrogea), acestea fiind favorabile instaldrii
turbinelor eoliene. in tara noastrd se pot monta instalatii eoliene cu o capacitate de pdnd
la 40 000 MW.
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Figura 3
Cerinte:
1. Indicati care este rolul turbinelor eoliene.
2. In sectorul energetic se produc transformari majore, determinate de cresterea

consumului de energie electrica si de necesitatea sporirii sigurantei in alimentarea
consumatorilor. Explicati care sunt efectele benefice a utilizarii resurselor regenerabile
pentru oameni si mediu.

3. Energia eoliana s-a dovedit a fi o solutie foarte buna pentru problemele cu care se
confrunta productia de energie la nivel global. Explicati cum se prezinta Romania privind
implementarea centalelor eoliene.

1.2, 14 puncte

Indoirea este operatia tehnologica de modificare a formei si dimensiunilor semifabricatelor,
fara indepartare de material.

In vederea realizarii unui produs, semn de carte metalic, se foloseste operatia tehnologica
de indoire.

1. Denumeste materialul metalic si instrumentul de lucru din imagine (Figura 4),
utilizate la efectuarea operatiei tehnologice de indoire.

Figura 4

2. In imaginea aldturatd (Figura 5) sunt prezentate etapele de lucru pentru
executarea semnului de carte. Descrieti modul de lucru pentru obtinerea produsului.
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Figura 5
3. In vederea asigurarii securitatii si s&natatii in munca trebuie s& ludm masuri de
protectie specifice operatiilor pe care urmeza sa le efectuam in vederea obtinerii
produselor. Care considerati ca este masura de protectie a muncii, prioritara, specifica
operatiei tehnologice ce urmeza sa fie executata?

BAREM DE EVALUARE $I NOTARE

Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.
Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.

SUBIECTUL | 22 puncte

A. 6 puncte
1-a;2-d;3-¢;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

B. 8 puncte
1-c;2-d.;3-a;4-b.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

C. 8 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor

1-A;2-A;3-F;4-A

Pentru fiecare rdaspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 33 puncte
6 puncte

II.1. 1.ductibilitate; 1.2. filetarea, 1.3. trasarea
Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.

114



1.2. 27 puncte
a. Raspuns asteptat: Figura 1-hexagon; Figura 2- octagon.

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

b.

Etapal: Desenam cercul cu centrul in O raza r si diametrul AD de 25 cm. Trasam doua
semicercuri cu raza r si cu centrul in A si apoi in D.

Etapa 2: Cele doua semicercuri intersecteaza cercul initial in B si F si apoi in C si E. Unim
punctele A,B,C,D,E,F si obtinem hexagonul.

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 7 puncte.
Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cdte 3 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.

c. Raspuns asteptat: Figura 1
Pentru rdspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

Pentru reprezentare:

Pentru rdspuns corect si complet se acordd cate 7 puncte.

Pentru fiecare rdaspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 3 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
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SUBIECTUL lll 35 puncte

.1 21 puncte

1. Rdspuns asteptat: Turbina eoliand este o instalatie care produce energie electricd cu
ajutorul unui generator electric si transformd energia cineticd a vantului in energie
mecanicd.

Pentru rdspuns corect si complet se acordd cate 7 puncte.
Pentru rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 3 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acorda 0 puncte.

2. Rdspuns asteptat:Tehnologiile de obtinere a energiei din surse neconventionale au rolul
de a consolida securitatea energeticd, de a imbundtdti calitatea mediului si a vietii si de a
contribui la economisirea resurselor energetice.

Pentru rdspuns corect si complet se acordd cate 7 puncte.
Pentru raspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 3 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.

3. Raspunsuri asteptate:

(a) Romdania se afld in topul tdrilor cu cel mai ridicat procent de energie eoliand in
consumul de electricitate.

(b) In Romania, existd zone in care viteza medie a vantului trece de 4 m/s (Podisul Central
Moldovenesc, Dobrogea), acestea fiind favorabile instaldrii turbinelor eoliene.

Pentru rdspuns corect si complet se acordd cate 7 puncte.
Pentru rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 3 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

lll.2. Rezolvarea unei probleme simple, cu caracter practic, 14 puncte
1. Sarma modelatoare, cleste.

Pentru rdspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte.
Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 1 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

2. Se indoie sarma, pe rand la ambele capete folosind clestele.

Pentru rdspuns corect si complet se acordd cate 6 puncte.

Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 3 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

3. Echipamentul de protectia muncii.

Pentru rdspuns corect si complet se acordd cate 5 puncte.

Pentru rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 2 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
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Repere metodologice privind interpretarea rezultatelor la testul initial:

o Aprecierile emise asupra rezultatelor/datele evaluarii si ordonarea lor
statistica pentru a evidentia semnificatiile lor pot fi prezentate in forme grafice.
Dintre cele mai obisnuite reprezentari grafice sunt: curba frecventelor, histograma,
diagrama areolara, ogiva lui Galton.

a. Curba frecventelor este linia care marcheaza distributia rezultatelor. Pe abcisa se inscriu
valorile notelor (de la 1 la 10) sau calificativele, iar pe ordonata frecventa cazurilor.. tabelul
reultatelor poate fi infatisat intr-o curba a frecventelor.

b. Histograma este o reprezentare prin dreptunghiuri avand inaltimea in raport cu frecventa
rezultatelor prin care se pot evidentia rezultatele elevilor la testul initial. Altfel spus,
histogramele reprezinta un grafic de tip bar chart ce afiseaza distributia valorilor din setul
de date, pe o axa. Fiecare bara a graficului reprezinta de fapt intervalul unei
valori. (https://btprovider.com/ro/histograma-detaliata-tableau/). Metoda este sugestiva
cand se prezinta comparativ rezultatele unor probe la anumite intervale de timp sau la clase
diferite, facand posibila compararea acestora.

c. Diagrama areorald consta in impartirea unui cerc in sectoare ale caror arii sunt
proportionale cu numerele indicand frecventa masurilor respective. Vizualizarea diagramei
sugereaza proportiile fiecarei marimi in cadrul intregului; este recomandata in situatii in
care frecventa cazurilor este foarte mare.

Spre exemplu, presupunem ca au fost evaluati 25 de elevi, rezultatele la testul initial fiind
urmatoarele: 3 elevi = rezultate nesatisfacatoare; 7 elevi = rezultate satisfacatoare; 6 elevi
= rezultate bune; 9 elevi = rezultate foarte bune, conform diagramei din Figura 1.

H rezultate
nesatisfacatoare

Hrezultate
satisfacatoare

rezultate bune

Hrezultate foarte
bune

Figura 1
d. Ogiva lui Galton este tot o curba de frecventa, cu deosebirea ca valorile se inscriu
pe ordonata iar pe abcisa frecventa rezultatelor in ordine crescatoare; cu cat rezultatele la

o proba sunt mai bune cu atat conturul dobandeste forma lui S inversat, apropiat de pozitia
verticala.

. Analiza datelor si a rezultatelor obtinute la testul initial se poate realiza si
tabelar astfel incat sa fie evidentiata: pe orizontala - situatia fiecarui elev:
cunostinte si lacune, pe verticala - informatii privind punctele obtinute la fiecare
item, la final punctajul realizat, punctajul maxim. Procentul de realizare a
obiectivelor la testul initial se poate realiza grafic in word, (din meniu selectam
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Insert, pictograma Chart, selectam diagrama dorita si introducem datele pentru
crearea diagramei);

. Crearea unei fise de interpretare a rezultatelor de la testul de evaluare
initiala care sa masoare rezultatele obtinute de elevi (bune si foarte bune) si sa le
analizeze, stabilind care este impactul lor asupra activitatii profesorului, la fel si
pentru rezultatele slabe si foarte slabe.

Exemplu 1:
Profesor:
Modul:

FISA DE INTERPRETAREA REZULTATELOR OBTINUTE LA
TESTUL DE EVALUARE INITIALA LA MODULUL ....cceeeenevrrreenenen.

A. Obiectivele evaluarii

B. Realizarea obiectivelor

Nr.  de | Rezultatele obtinute/ 01 02 03 Ob

elevi note/calificativ:
care au
realizat | (2-10) FB
obiective | (7-8) B
le
(5-6) S
(3-4) |

C. Aprecierea cu Note/Calificative Fb - Foarte Bine, B- Bine, S-Suficient; I-Insuficient

Note/Calificative | FB B S |

Nr. elevi

D. Greseli frecvente/

Exemplul 2:
Profesor:
Modul:
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l. Obiectivele evaluarii

TESTUL DE EVALUARE INITIALA LA MODULUL

FISA DE INTERPRETAREA REZULTATELOR OBTINUTE LA

Clasa | Modulul Nr. Nr. elevi Nr. total de note/Calificativ Media
elevi care au obtinuta
inscrisi | participat de clasa
la test 1(3-4) | S (5-6) B8(7- FB(9-10) | |3 test
)
I. Analiza: Puncte tari, Puncte Slabe, Oportunitati, Amenintari in urma corectarii
testului.

M. Concluzii privitoare la testul de evaluare
V. Masuri ameliorare/remediere.
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TEST DE EVALUARE INITIALA 19
Domeniul de pregitire profesionald: MECANICA

Clasa: a IX-a

Modulul: REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE

Obiectivele evaluarii:
. Identificarea elementelor grafice specifice realizarii schitelor de piese mecanice

. Alegerea unitatii de masura pentru estimarea lungimilor in situatii practice.

. Estimarea lungimii si volumului unor obiecte din mediul inconjurator

. Transpunerea de informatii date in configuratii geometrice

. Identificarea elementelor corpurilor geometrice in configuratii spatiale
. Reprezentarea prin desen a proiectiilor

1
2
3
4
5. Analizarea si constructia unor figuri cu simetrie axiala
6
7
8

. Identificare de date, marimi si relatii matematice in contextul reprezentarii pieselor

mecanice

9. Respectarea regulilor specifice tehnologiei in realizarea schitei unei piese

Matricea de specificatii:

Niveluri i aminti a intelege a analiza Pondere
cognitive | 2% aminti ! ) 'g a aplica a evalua %
s | (RIS | cacue, | (SIS | gusticare,
re, definire, P ’ demonstrare, o argumenta
enumerare) alegere, generalizare generallgare, re
reprezentare, transferare)’ schematizare, ’
Continuturi completare) selectare ) deducere)
Asezarea
normala a e 17%
proiectiilor
Contur A1
aparent, IC1 B ICc3 17%
muchie reala,
muchie fictiva
Reprezentare
a
o IA3 IC2 1B
conventionala 1B 37%
a suprafetelor IC7 IC6 A
plane
Flementele IC5 I 9%
Simboluri
folosite la lcz 1A2 7%
cotare
Analiza formei
plese) pent I3 Ic4 A lic4 13%
schitei
Pondere % 18% 18% 23% 18% 23% 100%
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Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 40 minute

SUBIECTUL | 25 puncte

A. 6 puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Conturul unei schite din desenul tehnic se deseneaza cu:
a) linie continua groasa;

b) linie continua subtire;

c) linie-punct mixta;

d) linie-punct subtire. ]
2, Piesa din imagine are lungimea totala de: %

a) 105 m; o

b) 105 dm; /{
c) 105 cm; N
d) 105 mm. L' /
105

~ = =

45

3. Elementul notat cu "AOD” al cercului din figura se numeste:
a) raza;
b) diametru;
c) coarda;

d) arc de cerc.

B. 5 puncte

in tabelul de mai jos, in coloana A sunt prezentate corpuri geometrice, iar in coloana B sunt
reprezentate formele lor plane obtinute daca sunt privite din fata.

Scrieti, pe foaia cu rasunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele
corespunzatoare din coloana B.

Corp geometric Forma plana
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| | Q
3. c. \
4, d.
5. e. i
f.
C. 14 puncte

Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 7.

5. Axa de simetrie este o linie imaginara pe care o putem trasa pe o figura geometrica,
astfel incat cele doua parti care se formeaza sa se poata suprapune perfect.

6. Atunci cand se deseneaza, piesele mecanice se pot desena la dimensiuni diferite fata
de realitate.

7. Unitatea de masura pentru lungimi este m?.

8. Realizarea unei piese se poate obtine fara sa fie nevoie de un desen al acesteia care
sa 1i prezinte toate detaliile.

9. Cotele reprezinta dimensiunile piesei inscrise pe desenul acesteia.

10.  Figura plana a trunchiului de piramida este un dreptunghi echilateral.

11.  Dreptele concurente intre care existd un unghi de 90° se numesc perpendiculare.
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Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 7, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 30 puncte

A. 5 puncte
Trasati cu linie-punct subtire axa de simetrie pentru figurile de mai jos:

B. 5 puncte
Desenati simetricul figurii urmdtoare fatd de linia de axd trasatd.
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C. 20 puncte

Completati cele 4 pdtrate cu informatiile solicitate despre desenul piesei din centrul
paginii.

1. Precizati care sunt dimensiunile 2. Ildentificati pe desen razele si
|maxime ale piesei (lungimea si ldtimea) dIametrele a cdror valoare este precizatd

siiscrieti numdrul lor.
Lungimea piesei................. [mm] Nr. raze:.......cccoevvvuunnen...
Ldtimea piesei:................... [mm] Nr. diametre: ...................

@324

3. Pe desen aveti numerotate de la 1 la 3| 4. Dacd desenul ar fi realizat la
tipuri de linii utilizate pentru realizarea| proportia 1:2, atunci reprezentarea
desenului. Precizati tipul de linie si dimensiunilor de pe desen de 22mm,
utilizarea ei in desen, ca in exemplul 55 mm, 75 mm si 10 mm ar fi de lungime@:
liniei 1:

Nr . Tipul liniei Utilizare Dimensiunea Lungimea
liniei precizatd pe desenatd la
Notarea desen proportia 1:2
Continud dl'me:j:smmlor 22mm | ... mm
1 . piesei pe
subtire
’ desen (cotarea
piesei) S5mm | . mm
/5mm | Ll mm
2
10mm | ... mm

124



SUBIECTUL lll

35 puncte
A. 8 puncte
Precizati numdrul de cuburi ce se regdsesc in constructiile de mai jos:
a) b)
Numarul de cuburi: ......... Numarul de cuburi: .........
c) d)
Numarul de cuburi: ......... Numarul de cuburi: .........
B. 12 puncte
In

tabelul de mai jos gdsiti piese si figuri corespunzdatoare vederilor de sus a acestora.
Incercuiti litera figurii corecte a vederii de sus pentru fiecare dintre piese.

Piesa

Vederea de sus
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rDy || |
U l
a b c d
Ceo, | []
- = ]
a b c d
C. 15 puncte

Priviti piesa de mai jos din cele trei directii (din fatd, din lateral si de sus) si desenati

figurile plane pe care le vedeti.

O

Vedere din lateral/y ‘ " \ Vedere din fata

BAREM DE EVALUARE S| NOTARE

Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.

Vedere de sus

Nu se acorda punctaje intermediare, altele decét cele precizate explicit prin barem.
Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului

total acordat la 10.

SUBIECTUL |

35 puncte

A.

1-a;2-d;3-b;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

B.

1-e;2-a;3-d;4-f,5-b

Pentru fiecare raspuns corect se acordd cate 1 punct.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

6 puncte

3x2p=6puncte

5 puncte

5x1p=5puncte
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C. 14 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor
1-A;2-A;3-F;4-F;5-A;6-F;7-A

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte. 7x2p=14puncte
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 30 puncte
A. 5 puncte

Pentru trasarea corectd a fiecdrei axe de simetrie se acordd cdate 1 punct. 5x1p=5puncte
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acorda 0 puncte.

B. 5 puncte
Pentru realizarea corectd si completd a imaginii simetrice se acordd 5 puncte.

Pentru rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

C. 20 puncte
1. 6 puncte
L= 202 mm; = 80 mm

Pentru calculul corect al fiecdrei dimensiuni se acordd cdte 3 puncte. 2x3p=6puncte
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

2, 4 puncte
3 raze, 3 diametre

Pentru calculul corect al fiecdrei dimensiuni se acordd cdte 2 puncte. 2x2p=4puncte
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.

3. 6 puncte

1- linie-punct subtire pentru trasarea axei de simetrie, 2 - linie continud groasa pentru
trasarea conturului piesei

Pentru precizarea corectd a tipului de linie si precizarea corectd a modului de utilizare se
acordd cdate 3 puncte. 3x2p=6puncte

Pentru rdspunsul partial corect sau incomplet se acordd 3 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

4, 4 puncte
11mm; 27,5 mm; 37,5 mm; 5 mm
Pentru calculul corect al dimensiunilor se acordd cdte 1 punct. 4x1p=4puncte

Pentru rdspunsul partial corect sau incomplet se acordd 1 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL 1l 35 puncte
A. 8 puncte
a) 4 cuburi; b) 5 cuburi c¢) 8 cuburi d) 12 cuburi

Pentru fiecare rdaspuns corect se acordd cate 2 puncte. 4x2p=8puncte
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

B. 12 puncte

1-a;2-¢,3-b,4-b
Pentru fiecare rdaspuns corect se acordd cate 3 puncte.
4x3p=12puncte

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
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C. 15 puncte
Vedere din fatda Vedere din lateral

Vedere de sus

Pentru reprezentarea corectd a conturului vederilor cu respectarea regulilor de
reprezentare a pieselor in proiectie ortogonald (pozitia proiectiilor, proportii) se acorda
cate 4 puncte, 3x4p=12puncte

Pentru acuratetea conturului si a detaliilor se acordd 3 puncte.
Pentru rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 2 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.

Repere metodologice privind interpretarea rezultatelor la testul initial:

Scopul testului este de a determina nivelul de achizitii ale absolventului de gimnaziu la
inceput de clasa a IX-a, baza pentru rezultatele invatarii ce urmeaza a fi atinse in cadrul
modulului Reprezentarea pieselor mecanice. Fiecare item vizeaza unul sau mai multe
obiective ale testului:

Aplicarea testului se realizeaza la inceputul anului scolar, coroborat cu testele initiale
pentru celelalte continuturi ale curriculumului sau inainte de parcurgerea continuturilor.

Interpretarea rezultatelor testului initial are implicatii asupra planificarii calendaristice si
asupra metodelor de predare/invatare, avand in vedere masurile de ameliorare ce se vor
aplica.

in functie de rezultatele testului initial, se pot aplica o serie de masuri precum:

- alocarea unui numar mai mare sau mai mic de ore parcurgerii anumitor continuturi;
- planificarea eficienta a numarului de ore de laborator pentru exercitii suficiente;

- planificarea desfasurarii unor ore de laborator la sediul agentilor economici parteneri
scolii;

- metode de predare care sa permita utilizarea unor mijloace didactice specifice
sprijinirii invatarii si intelegerii tehnicii de reprezentare a pieselor mecanice.

- metode de predare (predarea prin colaborare, brainstorming, harta mentala,

exercitiul, studiul de caz, invatarea prin descoperire, dezbaterea etc.) care sa includa
utilizarea de softuri educationale pentru simularea proiectiilor si reprezentarea pieselor.
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TEST DE EVALUARE INITIALZ\ 20
Domeniul de pregitire profesionald: MECANICA

Clasa: a IX-a

Modulul: LACATUSARIE GENERALA

Obiectivele evaluarii:

1. Descrierea proprietatile metalelor si aliajelor
2. Identificarea utilajelor, instrumentelor dintr-un atelier de lacatuserie
3. Transformarea unitatilor de masura pentru diferite marimi fizice
4. Prezentarea instrumentelor si dispozitivelor folosite
5. Cunoasterea NTSM in atelierele de lacatuserie
Niveluri i aminti a intelege a analiza
ognitive a"jl atr'r;l‘ntl (exemplifica | a aplica (comparare a evalua
(identi 1c§ ' reexplicare, | (calculare, determinaré (justificare, Pondere
re, definire, | alegere, demonstrare, . ’ o
: generalizare, argumenta %
enumerare) reprezenta | generalizare, ;
schematizare re, deducere)
re transferare) ’
. . Y selectare)
Continuturi completare)
Proprietatile
metalelor si| 5% 5% 10% 5% 3% 28%
aliajelor 1.1.1, 1.1.3 l.2a, b 1.3.1 1.3.1 .1.4 ’
Utilaje,
instrumente 2%
dintr-un 3% 3% 10% I3 2%
atelier de || 4.1 1.1.2 .3 : .2.d 20%
lacatuserie
Q?am]tatf:m;: |2°§ o132, | ?? T ER N %
mésura 133,134 | 13.3,1.3.4 | -1 16%
SDV specifice
atelierelor de | 5% 5% 5% 5% 2% 0
lacatuserie | .3 1.3 1.3 1.3 1.3 22%
NTSM in
3% 2% 5% 2% 2%
atelierele de ) ) . ° ) 14%
l5catuserie 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2
Pondere % 18% 18% 35% 17 % 12 % 100%
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Pentru rezolvarea corecta a tuturor cerintelor din Partea | si din Partea a ll-a se acorda 90
de puncte. Din oficiu se acorda 10 puncte.

Timpul efectiv de lucru este de 40 minute.

-1 0 £ N D PP 60 puncte
1. Tncercuiti raspunsul corect:

20 puncte
11 Plasticitatea este proprietatea metalelor:
a) de a se deforma sub actiunea unei forte exterioare si a nu mai reveni la forma initiala
cand actiunea fortei inceteaza;
b) de a se deforma sub actiunea unei forte exterioare si a reveni la forma initiala cand
actiunea fortei inceteaza;
c) de a rezista la temperaturi inalte;
d) de a se putea prelucra prin deformare plastica.

1.2 Menghina este:

a) O unealta de lucru;
b) Un mijloc de masurare;
c) Un dispozitiv universal

1.3 Duritatea este proprietatea metalelor de:

a) a rezista timp indelungat la actiuni repetate ale unei forte exterioare;
b) a se opune patrunderii in masa lor a altor corpuri care tind sa le deformeze suprafata;
C) a se opune actiunii fortelor exterioare.

1.4 Elasticitatea este proprietatea metalelor:

a) de a se deforma sub actiunea unei forte exterioare si a nu mai reveni la forma initiala
cand actiunea fortei inceteaza;
b) de a se deforma sub actiunea unei forte exterioare si a reveni la forma initiala cand
actiunea fortei inceteaza;
c) de a rezista la temperaturi inalte;
d) de a se putea prelucra prin deformare plastica.
2. Cititi cu atentie enunturile. Daca sunt adevarate incercuiti litera A(adevarat), daca
nu sunt adevarate incercuiti litera F(fals):

20 puncte
a) A F Fuzibilitatea este proprietatea materialelor metalice de a nu se topi;
b) A F Magnetismul este o proprietate mecanica a metalelor;
c) A F Decametrul este un multiplu al metrului;
d A F Menghinele paralele sunt actionate cu surub.
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3. Indicati asocierile dintre marimile fizice scrise in prima coloana si unitatile de masura

din coloana a doua: 10 puncte
A Marimi fizice B Unitati de masura
1 Forta a. m?
2. Masa b. N
3. Viteza C. kg
4.  Aria d. kg/m?
5. Densitate e. m/s
f. kg/m?

4. Clasificati utilajele existente in atelierul de lacatuserie dupa modul de actionare

10 puncte
Partea all - @..ceeiiiiiiiiiiiiiiiiinnnneeeiiiiiicecssssessnsssssssssscccssssssnnns 30 puncte
1. Completati spatiile libere cu informatia corecta: 14 puncte
1mm=........ m
1 Kg=....... g
1 dam-=......... m
146 dm =......... m
56 g =........ kg
0,0054 hm = ......... cm
0,5mm?=......... m?
2, Enumerati 3 masuri de tehnica securitatii muncii ce trebuiesc respectate, la punctele
de lucru in atelierul de lacatuserie.
6 puncte
3. Dati 5 exemple de scule utilizate la operatii de lacatuserie.
10 puncte
BAREM DE CORECTARE SI NOTARE
Nr. Subdiviziuni ale itemilor/ raspuns corect item Punctaj acordat
item
Partea |
1. 1.1 raspuns corect a 5p 20p
1.2 raspuns corect c 5p
1.3 raspuns corect b 5p
1.4 raspuns corect b 5p
2. a) Falsa 5p 20p
b) Falsa 5p
c) Adevarata 5p
d) Adevarata 5p
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3. Pentru fiecare asociere corecta se acorda 2p 10 p

oo
)

4. - cu actionare manuala: pile, ciocane, dalti, clesti, | 10 p
o5p
- cu actionare mecanica: masina de gaurit, polizor. 5p

Parteaall - a

1. 0,001 m 2p 14 p
1000 g 2p
10 m 2p
14,6 m 2p
56-10°° 2p
0,0054- 10* 2p
0,5-10 ¢ 2p
2. Pentru oricare trei masuri de protectie a muncii se acorda | 6 p
2p
3. Tarod, filiera, ciocan, dalta, 10 p

Burghiu, pile, ferastrau manual, foarfece

Pentru oricare raspuns corect din cele de mai sus se
acorda 2 p respectiv (5 scule x 2 p =10 p)

Se acorda din oficiu: 10 p

Total 100 p

Repere metodologice privind interpretarea rezultatelor la testul initial:

Analiza rezultatelor obtinute la testarea initiala permite atat descrierea detaliata a
problemelor si a dificultatilor cu care se confrunta elevii cat si reliefarea succinta a
punctelor tari si slabe ale acestora.

La testarea initiala elevii pot intampina urmatoarele dificultati / probleme:

» de ortografie si de punctuatie;

» de exprimare incoerenta, greoaie, inadecvata;

» lipsa vocabularului tehnic;

> de organizare coerenta, logica si expresiva a ideilor in scris;

> de exprimare a unui punct de vedere argumentat sau a propriei opinii in raport cu tema
data;

> de integrare adecvata a unor argumente in exprimarea unui punct de vedere;
Sugestii metodologice:

Concluziile testarii initiale tine cont si de

- numar elevi participanti

- numar elevi promovati pe medjii
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- probleme si dificultati la rezolvarea testului initial

Se recomanda:

¢ plan de masuri si activitati pentru remedierea situatiei.

e pentru o evaluare continua se vor utiliza fise/test/ documentare/ proiect.

e Pentru evaluare finala ca instrumente, indicat sunt proiectele, portofoliile,

lucrari practice urmarind dobandirea rezultatele invatarii.

Modulul ,,Lacatusarie generala” are o structura flexibila, deci poate incorpora, in orice
moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice.

Pregatirea se recomanda a se desfasura in laboratoare sau/ si in cabinete de
specialitate, ateliere de instruire practica din unitatea de invatamant sau de la agentul
economic partener.
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TEST DE EVALUARE INITIALZ\ 21
Domeniul de pregitire profesionald: MECANICA

Clasa: a IX-a

Modulul: ORGANE DE MASINI

Obiectivele evaluarii:
1. ldentificarea termenilor specifici din domeniul organelor de masini
2. Corelarea marimilor fizice cu unitatile de masura si mijloacele de masurare
corespunzatoare
3. Efectuarea de transformari ale unitatilor de masura folosind relatiile dintre multiplii si
submultiplii acestora
4. Descrierea proprietatilor fizice ale materialelor utilizate in domeniul organelor de masini
5. Utilizarea informatiilor pentru rezolvarea sarcinilor de lucru

Niveluri
ognitive

Continutur

a-si aminti

(identificare
definire,

enumerare)

aintelege
(exemplificare
, explicare,
alegere,
reprezentare,
completare)

a aplica
(calculare,
demonstrare,
generalizare,
transferare)

a analiza
(comparare,
determinare,
generalizare,
schematizare,
selectare )

a evalua
(justificare,
argumentare
deducere)

Pondere
%

1. termeni
specifici din
domeniul
organelor de
masini

1 (5%)

1 (5%)

10%

2. mdrimi
fizice cu
unitdtile de
mdsurd si
mijloacele de
mdsurare
corespunzdtoa
re

4 (20%)

20%

3.transformad
ri ale
unitdtilor de
mdsurd
folosind
relatiile
dintre
multiplii si
submultiplii
acestora

1 (5%)

1(5%)

1(5%)

15%
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4.
proprietdti
fizice ale
materialelor
utilizate in
domeniul
organelor de
masini

2 (10%) 3 (15%) 2 (10%) 1 (5%)

40%

5. rezolvarea
sarcinilor de 1 (5%) 1 (5%) 1 (5%)
lucru

15%

Pondere% 25% 50% 20% 5%

100%

Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 30 minute

SUBIECTUL | 30 puncte

A. 6 puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 -3) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera

corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Volumul unui corp geometric se masoara in:
a) m%
b) m?;
c) kg/m3;
d) kg.

2. Cuprul este:
a) bun conducator de energie electrica;
b) semiconductor;
c) rezistent la temperatura ridicate;
d) nemetalic.

3. Niturile folosite pentru constructia turnului Eiffel sunt confectionate din:
a) materiale plastice;
b) materiale metalice;
c) materiale nemetalice;
d) lemn.

B. 10 puncte

in tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate marimi fizice, iar in coloana B sunt

enumerate unitati de masura.

Scrieti, pe foaia cu rasunsuri, asocierile dintre cifrele din coloana A si literele

corespunzatoare din coloana B.

135




Coloana A - marimi fizice Coloana B - unitati de masura

1. Forta a. m

2. Masa b.N

3. Viteza c. kg

4. Lungime d. kg/m?
5. Densitate e.m/s

f. N/m?
C. 14 puncte

Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 7.
Decametrul este un multiplu al metrului.

Mijlocul de masurare a masei este dinamometrul.

Raportorul se utilizeaza la masurarea unghiurilor.

1m=10°mm

Aliajele metalice sunt formate din doua sau mai multe metale.
Metalele cu densitate foarte mare se mai numesc metale grele.
Fuzibilitatea este proprietatea materialelor metalice de a se topi.

Nouohrwh-=

Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 7, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL 1l 30 puncte

1. 10 puncte
Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:

O asamblare prin filet este formata din surub si ...(1) ....

Un corp se deformeaza ...(2)... daca, dupa incetarea interactiunii, el revine la forma
initiala.

1.2. 20
puncte

Efectuati urmatoarele transformari:
a.1 h 10 min =............... S

SUBIECTUL 1l 30 puncte

. 1 15
puncte

Cititi cu atentie textul urmator:

,in general, un solid, prin incdlzire, se dilatd in mod egal pe orice directie. Un banut din
metal, incalzit, isi va creste suprafata, dar isi va pdstra forma.

136



Existd corpuri care nu se dilatd la fel pe orice directie. De exemplu, un ,,bdnut” de cuart
incalzit se va transforma intr-un corp cu fatd elipticd.

Corpurile care nu se dilatd la fel pe orice directie se numesc anizotrope; corpurile care se
dilatad la fel pe orice directie se numesc izotrope.

In general, prin incdlzire, substantele se dilatd; existd insd si substante care au o
comportare diferitd. De exemplu, cand temperatura creste de la 0°C la 4°C, apa nu isi
mdreste volumul, ci si-l micsoreazd, avand cea mai mare densitate la 4°C. Acest fenomen
este cunoscut drept anomalia apei.

Termometrele cu alcool functioneaza pe baza fenomenului de dilatare a coloanei de lichid,
ca urmare a cresterii temperaturii.
Existd un aliaj de fier si nichel numit ,invar” (o prescurtare de la ,jinvariant”), care are
proprietatea cd dimensiunile sale variazd foarte putin cu temperatura. Este mult folosit in
industria aviatiei, deoarece avioanele sunt supuse in timpul zborului la variatii mari de
temperaturd. Aceste variatii de temperaturd ar putea determina dilatarea si contractarea
aripilor in timpul zborului, ceea ce ar putea duce la ruperea acestora.”

Carmen Gabriela Bostan, s.a. - Fizicd, manual pentru clasa a VI-a, E.D.P.

Raspundeti la urmatoarele cerinte:

1. Ce se intampla, prin incalzire, cu suprafata si forma unui metal? 3 puncte

2. Cum se numesc corpurile care nu se dilata la fel pe orice directie? 3 puncte

3. Dati un exemplu de mijloc de masurare care functioneaza pe baza fenomenului de
dilatare termica. 2 puncte

4. Argumentati de ce aliajul invar este mult folosit in industria aviatiei. 5 puncte

5. Precizati metalele din compozitia aliajului invar. 2 puncte

l.2. 15 puncte

Tudor are o bucata de sarma modelatoare din cupru, cu lungimea de 75 cm, din care vrea
sa confectioneze semne de carte. A ales 2 modele de semn de carte. Pentru primul model
are nevoie de 15 cm de sarma, iar pentru cel de-al doilea, are nevoie de 20 cm.

Cate semne de carte, din fiecare model, poate confectiona Tudor astfel incat sa foloseasca
toata sarma?

BAREM DE EVALUARE S| NOTARE

— Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.

— Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

— Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.

SUBIECTUL | 30 puncte
A. 6 puncte
1-b;2-a3-b

Pentru fiecare rdaspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

B. 10 puncte
1-b,2-¢,3-e,4-3a,5-d

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
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C. 14puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor

1-A;2-F;3-A4-F;5-A;6-A;7-A

Pentru fiecare rdaspuns corect se acordd cdte 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 30 puncte

1. 10puncte

(1) - piulita; (2) - elastic

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 5puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.

1.2. 20 puncte
. 1h 10 min = 4200 s

a
b. 2,5 t = 2500 kg
C
d

. 27000 N = 2700 daN
. 12,5 m=1250cm

e. 2dm?= 20000 mm?
Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 4puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL 1l 30 puncte
n.1. 15 puncte
a. 3 puncte

Un metal, incalzit, isi va creste suprafata, dar isi va pastra forma.

Pentru rdspuns corect si complet se acordd 3 puncte. Se puncteaza orice altd formulare
echivalentd corectd si completd.

Pentru rdspuns partial corect sau incomplet se acordd 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

b. 3 puncte
Corpurile care nu se dilata la fel pe orice directie se numesc anizotrope.

Pentru rdspuns corect si complet se acordd 3 puncte. Se puncteaza orice altd formulare
echivalentad corecta si completa.

Pentru rdspuns partial corect sau incomplet se acordd 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

C. 2 puncte

Termometrul cu alcool

Pentru rdspuns corect si complet se acordd 2 puncte.

Pentru raspuns partial corect sau incomplet se acordd 1 punct.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

d. 5 puncte
Invar-ul este mult folosit in industria aviatiei, deoarece avioanele sunt supuse in timpul
zborului la variatii mari de temperatura. Aceste variatii de temperatura ar putea determina
dilatarea si contractarea aripilor in timpul zborului, ceea ce ar putea duce la ruperea
acestora.

Pentru rdspuns corect si complet se acordd 5 puncte. Se puncteaza orice alta formulare
echivalentad corecta si completa.
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Pentru rdspuns partial corect sau incomplet se acordd 3 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.

e. 2 puncte
fier si nichel

Pentru fiecare metal identificat corect se acordd cate 1punct.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

1.2 15 puncte
3 semne de carte de 20 cm si 1 semn de carte de 15 cm.

Pentru rdspuns corect si complet se acordd 15 puncte.

Pentru rdspuns partial corect sau incomplet se acordd 8 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.

Repere metodologice privind interpretarea rezultatelor la testul initial:

Evaluarea initiala are rolul de a stabili daca elevii au pregatirea necesara crearii
premiselor favorabile pentru insusirea noilor continuturi. Acest tip de evaluare ofera atat
elevului, cat si profesorului o reprezentare a potentialului de invatare, dar si a eventualelor
lacune ce trebuie completate, ori a unor aspecte ce necesita corectare sau imbunatatire
(programe de recuperare).

Evaluarea initiala NU isi propune aprecierea performantelor globale ale elevilor si
nici ierarhizarea lor. Sansa de a atinge scopul evaluarii initiale este cu atat mai mare cu cat
profesorul reuseste sa-i determine pe elevi sa fie receptivi si sa inteleaga importanta
evaluarii scolare, tratand cu seriozitate rezolvarea sarcinilor propuse, prilej de verificare a
cunostintelor si confruntare cu situatii noi de invatare, care trezesc motivatia cunoasterii si
ambitia solutionarii corecte a problemelor enuntate. Elevii vor fi anuntati ca notele la
evaluarea initiala nu vor fi trecute in catalog; astfel, elevii au ocazia de a se concentra
asupra rezolvarii cu succes a subiectelor fara a considera, efectiv, ca este o evaluare
propriu-zisa, ci un exercitiu util activitatii de invatare (rezolvarea corecta a subiectelor,
incadrarea in timpul de lucru, ansamblul cerintelor privind redactarea unei lucrari scrise
etc.), concluziile evaluarii fiind premisa pentru progresele ulterioare. A invata nu doar
pentru nota ci, in primul rand, din dorinta de A STI, A CUNOASTE, este un real progres in
dezvoltarea psihica si activitatea scolara a elevului.
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TEST DE EVALUARE INITIALZ\ 22
Domeniul de pregitire profesionald: MECANICA

Clasa: a IX-a

Modulul: LACATUSARIE GENERALA

Obiectivele evaluarii:
1. Identificarea proprietatilor si incercarilor materialelor metalice

2. Clasificarea masinilor si utilajelor existente in atelierul de lacatuserie

3. Cunoasterea tipurilor de scule utilizate la operatiile de lacatuserie

4. Utilizarea unitatilor de masura folosite la masurarea semifabricatelor

Matricea de specificatii:

Niveluri
ognitive

Continuturl

a-si aminti
(identificare,
definire,
enumerare)

a intelege
(exemplificare
, explicare,
alegere,
reprezentare,
completare)

a aplica
(calculare,
demonstrare,
generalizare,
transferare)

a analiza

(comparare,
determinare,
generalizare,
schematizare,

selectare )

a evalua

(justificare,
argumentare
deducere)

Pondere
%

Proprietati
si incercari
ale
materialelor
metalice

S 1-A(1-3)

SI-C(1-2)

S 11I-1(a)

30%

Masini si
utilajelor
existente in
atelierul de
lacatuserie

S 1-A(2)

SI-C(4)

Sil-2

SHI-3(c)

30%

Scule
utilizate la
operatiile
de
lacatuserie

Sl -1(c)

10%

Unitati de
masura
folosite la
masurarea
semifabrica
telor

SI-B

SI-C(3)

S-11(3)

S-111-2

30%

Total itemi

Pondere %

25

25

15

10

25

100%
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Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 40 minute

SUBIECTUL | 35 puncte

A. 9 puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 -3) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Plasticitatea este proprietatea metalelor:
a) de a se deforma sub actiunea unei forte exterioare si a nu mai reveni la forma
initiala cand actiunea fortei inceteaza;
b) de a se deforma sub actiunea unei forte exterioare si a reveni la forma initiala
cand actiunea fortei inceteaza;
c) de a rezista la temperaturi inalte;
d) de a se putea prelucra prin deformare plastica.
2. Menghina este:
a) O unealta de lucru ;
b) Un mijloc de masurare;
C) Un dispozitiv universal;
d) O masa de lucru.
3. Duritatea este o proprietate
a) chimica;
b) fizica ;
C) tehnologica;
d) mecanica.
B. 10 puncte

in tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate Marimi fizice, iar in coloana B sunt
enumerate Unitati de masura

Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele
corespunzatoare din coloana B.

Coloana A Marimi fizice Coloana B Unitati de masura
1. Forta a. m?
2. Masa b. N
3. Viteza c. Kg
4. Aria d. Kg/m?
5. Densitatea e. m/s
f. Kg/m?
C. 16 puncte

Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 4

1) A F Fuzibilitatea este proprietatea materialelor metalice de a nu se topi.
2) A F Magnetismul este o proprietate mecanica a metalelor

3) A F Decametrul este un multiplu al metrului

49 A F Menghinele paralele sunt actionate cu surub.

141



Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 4, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 30 puncte
[I.1. Enumerati 3 masuri de tehnica securitatii muncii ce trebuie respectate de muncitori,
in atelierul de lacatuserie. 6 puncte
[1.2. Dati 5 exemple de scule utilizate la operatii de lacatuserie. 10 puncte
II.3. Completati spatiile libere cu informatia corecta: 14 puncte

TMM=. i, m

TKG=eiiieeeeeainnns g

Tdam=......ccoveviiiiiiinnnnnn. m

146dm =......cccuveennen. m

56 8 =iiiiiiiiinnn kg

0,0054hm=...cccccennnnnnn.. cm

0,5MmM?% =..iiiinininnens m?
SUBIECTUL 1l 25 puncte

1. Analizati imaginea de mai jos (Breloc pentru chei) si stabiliti:
15 puncte

a) materialele necesare;

b) operatiile tehnologice de obtinere a produsului;

c) S.D.V.-urile cu ajutorul carora se realizeaza operatiile tehnologice;

®)

2. In careul de mai jos descoperiti si inconjutati (pe orizontald sau pe verticald) cel putin
cinci elemente care se regasesc in categoria caracteristicilor tehnice ale materialelor
metalice in general. 10 puncte
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A|IP|B|ID|IC|P|R|E|T|G|H|G
FIY|D|IE|DIB|D|INIM|N|T|A
O KININ|V|X|D|A|Z|B|X|M
R|F|LIUM|E|T|A|L|E|H|A
MIR|TIM|D|S5|G|Z|D|L|L|D
A|G|H|I|G|S|C|H|I|T|A|E
N|JIN|IR|IH|F|G|B|D|D|C|P
D|JIN|E|F|IR|K|IM|M|N|C|R
P R|E|Z|E|N|T|A|R|E|V|O
M|IA|T|E|R|I|A|JL|E|S|X|D
P/N(L|I|I|V|B|D|S|C|B|U
A|L|C|A|[T|U|I|R|E|V|N|S

BAREM DE EVALUARE SI NOTARE

Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.
Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.

SUBIECTUL | 35 puncte
A. 9 puncte
1-a;2-¢;3-b;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 3 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.

B. 10
puncte

1-b;2-c; 3-c;4-a; 5-d.
Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.

C. 16 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor

1-F;2-F;3-A;4-A.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 4 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
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SUBIECTUL I 30 puncte

In.1. 6 puncte
Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte.

-masinile si instalatiile sa fie echipate cu instructiuni de folosire;

-masinile sa fie echipate cu ecrane de protectie conform normelor de proiectie a muncii;
-atelierele sa fie echipate in locuri vizibile cu mijloace de combatere a incendiilor

-muncitorii sa poarte echipament bine ajustat pe corp cu ménecile incheiate iar parul sa
fie acoperit sau legat

Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 1 punct.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.

1.2. 10 puncte
Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 5 puncte.

Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cdte 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.

-cu actionare manuala: pile, ciocane, dalti, clesti - 5p

-cu actionare mecanicd: masina de gdurit, polizor - 5 p

1.3. 14 puncte
Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acorda cdte 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

0,001TmM....ccccvvveen... 2p

000G ....ccveeenn..... 2p

(1011 BT 2p

14,6m.....cccccvven.... 2p

56x10-3 ..coeeuneennnn.. 2p

0,0054x 104 ........... 2p

0,5x 10-6 ............. 2p

SUBIECTUL 1lI 25 puncte
1. 15 puncte

a) Raspuns asteptat: Bare metalice de diferite diametre

Pentru rdspuns corect si complet se acordd 5 puncte.

Pentru rdspuns partial corect sau incomplet se acordd 2,5 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

b) Raspuns asteptat: Debitare, filetare, gaurire, sudare

Pentru rdspuns corect si complet se acordd 5 puncte.

Pentru raspuns partial corect sau incomplet se acordd 2,5 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

¢) Raspuns asteptat: Panza de bomfaier, filiera, burghiu, masina de gaurit, aparat de
sudura, cleste port electrod

Pentru rdspuns corect si complet se acordd 5 puncte.

Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordad 2,5 punct.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acorda 0 puncte.
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2 10 puncte
Raspuns asteptat: pret, metale, schita, prezentare, materiale, alcatuire.

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

Repere metodologice privind interpretarea rezultatelor la testul initial:

Testul initial propus este de nivel mediu, cu accent pe verificarea cunostintele teoretice si
practice ale elevilor dobandite in anii anteriori la disciplina Educatie tehnologica.
Rezultatele testului permit cadrelor didactice o analiza obiectiva a cunostintelor elevilor
pentru determinarea preachizitiilor elevilor necesare pentru parcurgerea modulului de
lacatusarie general si dobandirea rezultatelor invatarii vizate la modulul Lacatusarie
generala.
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TEST DE EVALUARE INITIALZ\ 23
Domeniul de pregitire profesionald: MECANICA

Clasa: a IX-a

Modulul: REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE

Obiectivele evaluarii
1. Identificarea materialor si instrumentelor folosite in desenul tehnic,

2. Cunoasterea elementelor de desen tehnic,

3. Interpretarea unui desen tehnic,

4. Calcularea dimensiunilor de gabarit pentru piese simple,

5. Descrierea domeniilor de activtate umana, a meseriilor/profesiilor,

Matricea de specificatii

Niv<.el.uri a-si aminti a intelfege a aplica a analiza aevalua | Pondere
cognitive | (identifica (exempllflcar (calculare (comparare, (justificare %
re, definire, eexplicare, demonstrare, determ1'nare, argumenta
alegere, . generalizare,
enumerare) generalizare, : re
. ) reprezentare transferare) schematizare, ded ’
Continuturi completare) selectare ) educere)
Materiale si
instrumente I.1. I.1. I.1. 10
necesare in 5 2 3
desenul tehnic
Elemente de
limbaj grafic 12,1351 | 12035001, | 12513011,
specifice 20
materiilor 10 5 5
studiate
Plane de l.1. l.1. l.1. 2
proiectie 10 5 5 0
Principii si
reguli de
cotare a 11.2. 11.2. 11.2. 11.2. 30
pieselor 5 10 10 5
mecanice
reprezentate
Locul de
munca, .2. .2. .2. .2. 20
domenii de 5 5 5 5
activitate.
Pondere % 35 27 28 10 100%
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Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 50 minut

SUBIECTUL | 24 puncte

1.1. 4 puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos, scrieti pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Care dintre instrumentele enumerate mai jos este folosit la desenul tehnic?
a) stilou ;
b) pix;
C) creion;
d) marker.
2. Linia folosita la cotare este?
a) linia subtire;
b) linie punct;
c) linia continua groasa;
d) linia intrerupta .

1.2, 10 puncte

in tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate elemente ale desenului tehnic, iar in
coloana B sunt enumerate definitiile acestora.

Scrieti, pe foaia cu rasunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele
corespunzatoare din coloana B.

Coloana A Coloana B
1.Cota a. Valoarea in centimetrii a dimensiunii
obiectului reprezentat in desen
2.Proiectie b.Reprezentarea pe un plan a unui obiect
vazut dintr-o anumita directie
3.Vedere laterala c.Proiectie obtinuta pe plan orizontal
4.Scara d.Valoarea in milimetrii a dimensiunii

obiectului reprezentat in desen

5.Schita e.Proiectie obtinuta pe plan lateral

f.Raportul dintre dimensiunea reala si a
celei din desen

g.Desenul realizat cu mana libera

1.3. 10 puncte
Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 5

Pentru trasarea axei de simetrie se foloseste linia punct

Desenul realizat cu mana libera se numeste desen la scara.

Rigla nu se foloseste in desenul tehnic.

In cazul in care obiectul este foarte mare vom folosi o scara de micsorare.
Scara reala a unui desen tehnic este scara 1:1.

ghwne
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Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 5, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 19 puncte

1.1 9 puncte
Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:

a. Dimensiunea formatului standard ....[1]... este 210x297mm

b. Prescurtarea folosita standardelor de stat, este ....[2].....

c. Indicatorul este pozitionat in campul desenului in coltul inferior din..... [3]..... acestuia.
1.2 10 puncte
Analizati figura 1 si calculati:

a. Cotele de gabarit al desenului;

b. Distanta dintre centrul cercurilor A si B

]
1

O
Q

T ¥
110 13 10
- L =
- L3
Fig.1.
SUBIECTUL 1l 47 puncte
I1.1. n figura 2 avem desenat un cub cu latura de 100mm. 30 puncte

Se cere :

1.Desenati desfasurata acestui cub;

2.Calculati aria desfasuratei cubului.

3.Trasati si calculati cotele de gabarit al desfasuratei desenate.
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. 2. 17 puncte.

Studiaza imaginile de mai jos si identifica domeniile tale de interes, notand pe foaia
cu raspunsuri, numarul care reprezinta imaginile importante pentru tine, motivand domeniul
ales.
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BAREM DE EVALUARE $I NOTARE

Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.
Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.

SUBIECTUL | 24 puncte

1.1. 4 puncte
1-C;2-A

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

1.2, 10 puncte
1-D;2-B;3-E;4-F;5-G.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

1.3. 10 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor

1-A;2-F;3-F;4-A;4-A.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 1. punct.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 19 puncte
1.1 9 puncte
a- A4

b- STAS

c- dreapta

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 3 puncte.
Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 1 puncte
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

1.2 10 puncte
a- 53 mm lungime, 26 mm latime
b- 22 mm

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 5 puncte.

Pentru fiecare rdaspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 2 puncte

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acorda 0 puncte.

SUBIECTUL llI 47 puncte
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. 1. 30 puncte

2. Aria unui patrat este 100 x 100 = 10000 mm 2

Avand 6 patrate egale in desfasurata unui cub, inmultesc aria unui patrat cu numarul de
patrate.

6 x 10000 = 60000 mm?

3.Valoarea cotelor de gabarit este 300 mm lungimea si 400 mm latimea

Acestea cote de gabarit reies prin adunarea numarului de laturi inmultit cu dimensiunea
unei laturi = 100 mm

Lungimea 3 laturi x 100 mm = 300 mm

Lungimea 4 laturi x 100 mm = 400 mm

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acorda cdte 15 puncte.

Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 5 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

Pentru cotarea desfasuratei trebuie sa se tina cont de liniile folosite la cotare, modul de
cotare si valoarea marimii unei laturi, care in cazul nostru este = 100 mm

l.2. 17 puncte

Este de asteptat ca elevul sa aleaga figura 1., iar prin motivarea ceruta se urmareste
dezvoltarea exprimarii limbajului de specialitate prin scrierea si sustinerea scrisa a punctului
de vedere a elevului si modul in care isi motiveaza alegerea meserie din desenul ales.

Pentru rdspuns corect si complet se acordd cate 17 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.
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TEST DE EVALUARE INITIALZ\ 24
Domeniul de pregitire profesionald: MECANICA
Clasa: a IX-a

Modulul: LACATUSARIE GENERALA

Obiective:

Identificarea termenilor si simbolurilor specifice tehnologiilor mecanice
Cunoasterea operatiilor tehnologice

Identificarea sculelor utilizate la operatiile de prelucrari mecanice
Recunoasterea marimilor fizice si a unitatilor de masura corespunzatoare
Identificarea materialelor metalice si nemetalice

Efectuarea de transformari intre multiplii si submultiplii principalelor unitati din
Sistemul International de marimi

Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 40 minute

SUBIECTUL | 30 puncte

A.

6 puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 -3) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1.

Combustibilii fosili utilizati pentru producerea energiei electrice poseda:
a) energie chimica;

b) energie geotermica;

c) energie cinetica;

d) energie mecanica.

2. Niturile folosite pentru constructia turnului Eiffel sunt confectionate din:

a) materiale plastice;

b) materiale metalice;
¢c) materiale nemetalice;
d) lemn.

3. Este aliaj neferos:

B

a) cristalul;
b) ebonita;
c) cauciucul;
d) bronzul.

12 puncte

in tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate scule, iar in coloana B sunt enumerate
operatiile de prelucrare pentru care sunt utilizate acestea. Scrieti, pe foaia cu rasunsuri,
asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele corespunzatoare din coloana B.

Coloana A - scule Coloana B - operatii de prelucrare
1. pile a. strunjire
2. burghiu b. trasare
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3. ac de trasat c. frezare
4. tarod d. pilire
e. gaurire
f. filetare
C. 12 puncte

Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 4.

1. Unitatea de masura in Sl pentru timp este ora.

2. Linia continua groasa se utilizeaza in desenul tehnic pentru reprezentarea hasurilor.

3. Elasticitatea este proprietatea materialelor metalice de a-si schimba forma sub actiunea
unor forte exterioare si de a reveni la forma initiala dupa ce acestea nu mai actioneaza.

4. Plita electrica de gatit este un aparat economic deoarece nu au loc pierderi de caldura
in timpul utilizarii.

Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 4, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra

corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este

adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 30 puncte
I1.1 Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:

15 puncte
a) Cea mai importanta sursa energetica datorita puterii calorice este......... - R
b) Proprietatea materialelor metalice de a se topi se numeste.......... boviiiiiiii
¢) Pentru a evita accidentarea, carcasele de ............ Cuverrnnnnnnans ale aparatelor trebuie

sa nu fie deteriorate.

d) Aliajele metalice sunt formate din ..... (o sau mai multe metale.

e) Cu este simbolul elementului numit ..... Criiiiiiiiiiannn,

I1.2. Calculati: 15 puncte
a) 146 dm = m
b) 56 g = kg
c) 0,0054 hm = cm
d)0,5mm?= m?

e) 3599 mm = dam

SUBIECTUL 1l 30 puncte
I Priviti cu atentie suportul de flori din imagine. 24 puncte
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a. identificati un material din care se poate confectiona acest suport de flori;

2 puncte
b. completati in tabelul de mai jos, operatiile necesare pentru realizarea produsului
si enumerati SDV-urile corespunzatoare fiecarei operatii; 20 puncte

Categorie de Operatii S.D.V.- uri necesare
operatii

Operatii de
pregatire

Operatiile de
prelucrare

Operatiile de
finisare

c. notati doua reguli ce trebuie respectate pentru prevenirea accidentelor la realizarea
produsului; 2 puncte

Il. Ce arie are panoul triunghiular de mai jos, folosit la semnalizarea rutiera, avand baza
de 70 cm si inaltimea de 150 cm? 6 puncte

BAREM DE EVALUARE S| NOTARE

Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.

Nu se acorda punctaje intermediare, altele decét cele precizate explicit prin barem.
Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.

SUBIECTUL | 30 puncte

A. 6 puncte
1-a;2-b;3-d;

Pentru fiecare rdaspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte

B. 12 puncte
1-d;2-e;3-b;4-f

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 3 puncte.

Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.
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C.

Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor
1-F;2-F;3-A;4-F;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 3 puncte.

12 puncte

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL Il

30 puncte

1.1

a) Petrolul

b) Fuzibilitatea
c) Protectie

d) Doua

e) Cuprul

~ = N =

15 puncte

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acorda cdte 3 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

1.2

a) 14,6

b) 5710

c) 0,0054-10*
d) 0,5-10°¢

e) 0,3599

15 puncte

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 3 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL lll

30 puncte

a. - semifabricat placaj sau scandura.

Pentru identificarea unui material se acordd 2 puncte.

24 puncte
2 puncte

b. - pentru fiecare operatie si oricare dintre SDV-urile corespunzatoare corect

identificate se acorda cate 1 punct.

Raspunsuri asteptate:

20 puncte

Categorie
operatii

de

Operatia

S.D.V - uri necesare

Operatii de
pregatire

- Masurarea

- Trasarea materialului lemnos

- metrul pliant/ ruleta/
sublerul/ raportorul/
compasul;

- nivela pentru determinarea si
verificarea orizontalitatii
suprafetelor/ echerul/
compasul/ dreptarul/
zgarieciul (un maner din lemn
tare prin care trec una-doua
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tije cu un cui de trasat la un
capat, creionul de tamplarie in
celalalt);

- Debitarea/ taierea/croirea - fierastrau manual cu cadru/
fierastrau coada de-vulpe/
fierastrau pentru gauri/
fierastrau cu sina/ fierastrau
pentru crestat;

- Rindeluirea - rindeaua cioplitoare/rindeaua
fatuitoare/ rindeaua cu cutit
dublu/ masina de rindeluit;

- Gaurirea - burghiul actionat manual/

Operatiile de coarba/ masini electrice de
prelucrare gaurit;
- dalta;

- Daltuirea
- raspele/ pile;

- Fasonarea P Prie;

- hartia de slefuit/ panza de

- Slefuirea ; P

slefuit/ hartia panzata;

- Asamblarea elementelor de lemn - suruburi/ cuie/ cepuri;

N Finisarea manuala - pensula/ dispozitive
Operatiile de actionate cu ajutorul
finisare motoarelor electrice.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia, se acordd 0 puncte.

Y VYV

A\

C. - raspunsuri asteptate: 2 puncte

Tejgheaua sau masa de lucru se mentine in ordine.

Se vor folosi numai unelte fara defecte, cu manere netede, bine fixate, fara fisuri
sau crapaturi.

in functie de operatia executata, se va purta echipament de protectie, compus din:
salopeta, ochelari, manusi, casti de protectie, masca etc.

Materialul de prelucrat trebuie sa fie bine fixat.

Panzele si lamele taietoare vor fi bine ascutite si nu se verifica cu mana.

Resturile de material rezultate prin prelucrare se indeparteaza cu o matura, nu cu
mana libera si nu se vor sufla.

La aplicarea baiturilor, lacurilor si a vopselelor, se va purta echipament de protectie,
avand in vedere ca se degaja vapori toxici si inflamabili.

in unitatile de prelucrare a lemnului, sunt obligatorii stingatoarele de incendiu.
Pentru incendiile de lemn se folosesc stingatoare cu apa, pulbere si spuma, iar pentru

incendiile cu lacuri, vopsele, materiale lichide, se pot folosi si stingatoarele cu bioxid
de carbon.

Oricare rdspuns corect va fi punctat.

Pentru oricare doud norme privind SSM se vor acorda 2 puncte.
Pentru lipsa rdspunsului nu se acordd punctaj.
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6 puncte

Aria triunghi = B x 1/2 2 puncte
unde: B = baza; T = inaltimea 2 punct
Awi=70 x 150/2 = 10.500/2 = 5.250 cm? 2 puncte

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte.
Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 1 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

Repere metodologice privind interpretarea rezultatelor la testul initial:

In functie de rezultatele obtinute la test se poate avea in vedere:
< Remodelarea planificarii anuale prin introducerea mai multor ore acolo unde se
dovedeste ca elevii nu si-au insusit cunostintele necesare la sfarsitul clasei a 8-a.

@,
0’0
@,
0’0

Organizarea de invatare remediala in afara programului scolar.
Proiectarea activitatilor de invatare astfel incat: acestea sa fie variate, sa ia in

considerare stilurile de invatare ale elevilor, inclusiv adaptarea la copiii cu CES si sa
vizeze:

>

>

aplicarea metodelor centrate pe elev, pe activizarea structurilor cognitive si
operatorii ale elevilor, pe exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, pe
transformarea elevului in coparticipant la propria instruire si educatie;

folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu
obiectele cunoasterii, prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul
experimental, activitatile de documentare, modelarea, observatia/
investigatia dirijata, etc.;

insusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex.
studiul individual, investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului,
metoda proiectului, etc.), care ofera deschiderea spre autoinstruire, spre
invatare continua (utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet,
biblioteca virtuala).

% Pentru atingerea unitatilor de rezultate ale invatarii pot fi incluse si urmatoarele
activitati de invatare:

>
>

YV V V V

activitati de documentare;

vizionari de materiale video (casete video, cd/dvd-uri, filmulete pe
YOUTUBE);

problematizarea;

invatarea prin descoperire;

activitati practice;

activitati bazate pe comunicare si relationare;

activitati de lucru in grup/in echipa.

Testul prezentat anterior se preteaza si la predarea in online, pe platforme educationale:
EDUS, ZOOM, GOOGLE CLASSROOM.
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Il. EXEMPLE ACTIVITATI DE INVATARE S| EVALUARE FATA iN FATA

ACTIVITATEA DE INVATARE 1, FATA IN FATA
Modulul: REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE

Tema: Elementele cotarii

Tip de activitate: de laborator tehnologic

Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

1.1.4. Principii si metode de

1.2.6. Utilizarea normelor

1.3.1. Asumarea raspunderii

cotare a pieselor mecanice | de cotare in vederea | in aplicarea normelor
reprezentate (utilizarea | realizarii ~ schitei  piesei | generale de reprezentare a
elementelor din geometria | mecanice, necesara | pieselor

plana, elementele cotarii, | operatiilor de lacatuserie 1.3.7. Asumarea initiativei
e>_<ecut,ia grafica $i11.2.8. Cotarea pieselor | in rezolvarea unor probleme
dispunerea pe desen a | mecanice reprezentate in

elementelor cotarii si reguli

proiectie ortogonala

de cotare)

Activitate realizata prin metoda problematizarea
Scurta descriere a metodei:

Problematizarea este o metoda didactica cu un caracter formativ, care orienteaza gandirea
elevilor spre rezolvarea independenta a unei situatii problema. Prin aceasta metoda elevul
este pus in fata unor dificultati in mod deliberat, cu scopul ca odata cu depasirea lor, prin
gasirea unui raspuns pertinent, a unei solutii pentru problema cu care se confrunta, elevul sa
invete ceva nou. Experienta arata ca problemele din viata curenta sau cu aplicatie in
activitatile profesionale sunt cele care trezesc rapid interesul elevilor. Situatia problema
prezinta urmatoarele caracteristici: - prezinta o dificultate cognitiva pentru elev, rezolvarea
acesteia necesitand un efort real de gandire; - trezeste interesul elevului, provocandu-l sa
actioneze; - orienteaza activitatea elevului in directia aflarii solutiei de rezolvare; -
rezolvarea se face cu activarea cunostintelor si experientelor dobandite anterior.

Momentele lectiei sunt:

1. Punerea problemei si perceperea ei de catre elevi (profesorul ofera primii indici
orientativi, care vor ajuta elevii sa gaseasca solutia de rezolvare prin efort propriu a
situatiei problema). Acum, profesorul descrie situatia-problema, expune faptele,
explica anumite relatii cauzale, receptioneaza primele solicitari ale elevilor si da
informatii suplimentare. Se prezinta elevilor ,,problema” si anume: o piesa mecanica
a carui desen il primeste fiecare elev (pe fisa de lucru), care se doreste a se cota, in
vederea realizarii acestei piese de catre maistrul de atelier.

2. Studierea atentd a piesei. In aceastd etapd, elevul lucreaza independent:
reactualizeaza cunostintele, se documenteaza in domeniu, compara informatiile,
foloseste informatiile pe care le considera necesare si relevante.

3. Elevul masoara piesa si identifica unele dimensiuni care se noteaza pe fisa de lucru.

Obtinerea rezultatului final si evaluarea acestuia. La acest moment, elevul compara
desenul cu dimensiunile trecute de el cu desenul completat corect de catre profesor.
Elevul prezinta fisa de lucru rezolvata si o discuta cu profesorul

Avantajele metodei constau in urmatoarele:
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- antreneaza intreaga personalitate a elevului (intelectul, calitatile volitionale,
afectivitatea), captand atentia si mobilizand la efort;

- cultiva autonomia de actiune;

- formeaza un stil activ de munca;

- asigura sustinerea motivatiei invatarii;

- da increderea in sine.

Obiective:
e Identificarea elementelor cotarii
e Calcularea cotelor
e Cotarea corecta a desenelor

Mod de organizare a activitatii/a clasei:

Pentru tema propusa, profesorul va prezenta fizic la inceputul lectiei o piesa
metalica.

Totodata, aceasta piesa va fi proiectata cu ajutorul unui videoproiector pe tabla.

Elevii vor primi si ei o fisa de
lucru cu aceasta piesa
reprezentata.

Ideal, ar fi ca fiecare elev sa
primeasca si piesa despre care se
discuta pentru a se putea face
masuratori. -
Daca nu se poate oferi fiecarui : elev
si piesa, atunci, pe rand, vin elevi Si
masoara diferite dimensiuni ale

piesei pe care le noteaza pe tabla.

Dupa ce toate dimensiunile au fost notate pe tabla, profesorul prezinta varianta
corecta de notare, explicand notiunile teoretice:

__linii_de_indicatie
Elementele cotarii sunt: T
1. Cota
2. Linia de cota
3. Liniile ajutatoare
4. Liniile de indicatie
Extremitatile liniei de cota pot ] / N,

if

=i

o

(1)
fi . sageata, bara oblica sau _2_*: 16 y
punct 1n cazul in care se refera S° N AN
.. =T 7 = e
origine. - VAR,
= “JAota =4 _linii_de cota
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Cotarea trebuie sa determine cu precizie valorile dimensiunilor reale ale pieselor sau
ansamblelor si se efectueaza conform STAS (SR ISO 129:1994).

Cotele se inscriu pe desen in doua moduri ca dimensiuni:

- nominale, rezultate din calcul si stabilite conform unor criterii functionale sau constructiv
tehnologice a pieselor, se inscriu pe desenele de proiect sau de documentatie tehnica;

- efective, rezultate din masurarea directa a pieselor se inscriu pe desenele de releveu.

e Cotele se inscriu pe
desene cu cifre arabe h s o
si  cu dimensiunea I
nominala prevazuta in
standard, exprimate in
milimetrii. x

b
|

v

- —e—
'
-

ecCuU linie  continua
subtire  paralel cu
liniile de contur ale
piesei, la distanta de
minim 7mm, delimitate
de sageti plasate la una
sau ambele
extremitati. ﬂ

e Liniile ajutatoare de = \£ota
cota se traseaza cu
linie continua subtire
indica suprafetele intre care se inscriu cotele, sunt in general perpendiculare pe liniile de
cota si le depasesc cu 2-3 mm; se pot trasa inclinat la 60° fata de linia de contur.

e Liniile de indicatie se traseaza cu linie continua subtire se sprijina pe o suprafata printr-un
punct ingrosat, pe o linie de contur printr-o sageata sau pe o linie de cota si servesc
inscrierii.

Profesorul va organiza activitatile de invatare intr-un cabinet de specialitate dotat cu video

proiector si material didactic adecvat.

Dupa rezolvarea individuala a sarcinilor de lucru de catre elevi, acestea vor fi discutate cu
intreg colectivul, printr-un schimb de idei. Profesorul va oferi feed-back pe baza rezultatelor
elevilor a participarii lor la discutii.

Resurse materiale:

Piese metalice, planse de desen, fise de lucru, instrumente de desen, videoproiector, laptop,
tabla, creta

Durata: 50 minute

Modalitatea de aplicarea metodei pentru continutul ales - Etape de lucru:
Moment organizatoric

Anuntarea temei

Impartirea fiselor de documentare si a piesei

Prezentarea materialelor cu ajutorul videoproiectorului

Discutarea continuturilor noi si notarea acestor

Masurarea dimensiunilor piesei si notarea acestora pe tabla si in caiete
Impartirea fiselor de lucru pentru toti elevii

Realizarea de catre elevi a cerintelor din fisa de lucru

Discutii purtate cu elevii

Culegerea feedbackului.

~y_linii_de cota

0 0O o 0 o O o o o o
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FISA DE DOCUMENTARE - ELEMENTELE COTARII

Definitie: Cotarea - este operatia prin care se indica pe desen toate dimensiunile necesare
execuarii piesei. Principiile si metodele generale de executare a cotarii, aplicabile desenelor
tehnice din toate domeniile (arhitectura, constructii, mecanic etc.), sunt prezute in
standardul SR 1S0129:1994

Elementele cotarii sunt:

1. Cota
2. Linia de cota
3. Liniile ajutatoare
4. Liniile de indicatie
Extremitatile liniei de cota pot fi : sageata, bara oblica sau punct, in cazul in care se
refera la origine.
inii_de_indicatie

Cotarea trebuie sa — \
determine cu precizie = X s
valorile dimensiunilor reale i { r
ale pieselor sau ansamblelor ;
se efectueaza conform STAS ‘ |
(SR 1SO 129:1994).
Cotele se inscriu pe desen
doua moduri ca dimensiuni:

- nominale, rezultate din

calcul si stabilite a LY.

. .o L
conform unor criterii _ o .7 =
functionale sau £ Lot ~Y_linii_de_cota

constructiv tehnologice a
pieselor, se inscriu pe desenele de proiect sau de documentatie tehnica;

- efective, rezultate din masurarea directa a pieselor se inscriu pe desenele de releveu.
NU UITA!

e Cotele se inscriu pe desene cu cifre arabe si cu dimensiunea nominala prevazuta in
standard, exprimate in milimetrii.

e Liniile de cota sunt trasate cu

linie continua subtire paralel —— LT
cu liniile de contur ale piesei, 1 N R
la distantd de minim 7mm, =) e AZx4
delimitate de sageti plasate la 1:: s ! o
una sau ambele extremitati; o e ' - b
= :
e Liniile ajutatoare de cota se - / N = i :
traseaza cu linie continua [ | 2
subtire indica suprafetele E ] / \ 20
intre care se inscriu cotele, £ 16 k 48 .
sunt in general 39 N oLer N\
perpendiculare pe liniile de D . |' e T
= \Aota ~4_linii de cata

cota si le depasesc cu 2-3
mm; se pot trasa inclinat la
60° fata de linia de contur

e Liniile de indicatie se traseaza cu linie continua subtire, se sprijina pe o suprafata printr-
un punct ingrosat, iar pe o linie de contur printr-o sageata sau pe o linie de cota si servesc
inscrierii.
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FISA DE LUCRU - ELEMENTELE COTARII

Priviti cu atentie desenul alaturat.

Cerinte:

1. Masurati cu liniarul dimensiunile piesei din fisa de lucru primita.

2 Treceti in tabelul de mai jos aceste valori (cel putin doua cote pentru fiecare tronson).
3. Cotati fiecare tronson cu cel putin doua cote.

4.  Specificati care este unitatea de masura folosita in desenul tehnic.

TRONSON COTE

TRONSONUL 1 Lungimea tronsonului 1:
Diametrul tronsonului 1:
TRONSONUL 2 Lungimea tronsonului 2:
Diametrul tronsonului 2:
TRONSONUL 3 Lungimea tronsonului 3:
Diametrul tronsonului 3:

TRONSONUL 4 Lungimea tronsonului 4:
Diametrul tronsonului 4:

TRONSONUL 1 TRONSONUL 2 TRONSONUL 3 TRONSONUL 4
|

Barem de corectare si notare

1. Pentru valori corecte, se acorda 2 puncte

2. Pentru trecerea valorilor in tabel a valorilor in mm si a simbolurilor corecte
2 puncte

3. Pentru cotarea corecta a fiecarui tronson cu cel putin doua cote
4 puncte

4. Pentru specificarea corecta a unitatatii de masura folosita in desenul tehnic
1 punct

Se acorda 1 punct din oficiu.

Punctajele specificate 1i ajuta pe elevi si profesori sa determine nivelul de intelegere al
notiunilor predate. Notele obtinute, nu se trec in catalog, punctajul obtinut avand doar
valoare de feedback.

Feedbackul identifica punctele forte si punctele slabe, prin remarci verbale sau scrise,
ghidandu-l pe elev in a dezvolta noi idei si concepte. Feedback-ul este vital in accelerarea
progresului elevului. Totodata afecteaza pozitiv comportamentul clasei scolare.

Fie ca este vorba de feedbackul din sala de clasa, fie ca este vorba de cel online, feedbackul
trebuie sa fie parte incorporata a procesului educational.
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ACTIVITATEA DE EVALUARE 1, FATA IN FATA
Modulul: REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE
Tema: Elementele cotarii

Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte Abilitati Atitudini

1.1.4. Principii si metode de | 1.2.6. Utilizarea normelor | 1.3.1. Asumarea raspunderii
cotare a pieselor mecanice | de cotare in vederea | in aplicarea normelor
reprezentate (utilizarea | realizarii ~ schitei  piesei | generale de reprezentare a
elementelor din geometria | mecanice, necesara | pieselor

plana, elementele cotarii, | operatiilor de lacatuserie 1.3.7. Asumarea initiativei

executia grafica $111.2.8. Cotarea pieselor | in rezolvarea unor probleme

dispunerea pe desen a | mecanice reprezentate in
elementelor cotarii si reguli | projectie ortogonala

de cotare)

Tip de evaluare: proba practica pentru activitatea de laborator

Se propune un joc de rol:

Sd presupunem cd sunteti inginer.

Priviti cu atentie desenul de mai jos.

Ati primit o plansd cu desenul de mai jos care reprezinta un arbore drept, in trepte.

Vi se cere sd corectati acest desen deoarece el constituie desenul de executie pentru un
muncitor care are ca sarcind de lucru, executarea prin operatii tehnologice a acestui arbore
drept, in trepte.

In limita notiunilor insusite pdnd acum, rdspundeti la urmdtoarele cerinte:
1. Realizati la scara 1:1, desenul arborelui drept, in trepte.

Calculati valorile x, y.

Cotati desenul pe care l-ati realizat cu valorile numerice din tabel.

Specificati care sunt doua cote puse in plus pe desen. Argumentati.

Specificati ce cote lipsesc pentru a putea fi executata aceasta piesa.

g N W N

200

Valoarea Valoarea
literara a cotei numerica a cotei
35
145
25
g0
35

?
?

AL =Y =N L=k
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Obiective:

Realizarea desenului la scara
Identificarea elementelor cotarii
Calcularea cotelor

Cotarea corecta a desenelor

Mod de organizare a activitatii/clasei: Individual
Resurse materiale:

Planse de desen A4
Instrumente de desen
Videoproiector
Laptop

Durata: 50 minute

Barem de corectare si notare

1.

2. Cotarea corecta a desenului, respectand elementele cotarii

Realizarea la scara 1: 1 a desenului

10 puncte
1p

Pentru rdspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte

428
22 9

2p

@30

428

25 = 80

35

35 145

200

3.

Pentru raspuns partial corect se acorda cate 1 punct.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acorda 0 puncte

Calcularea corecta a valorii x si y.
X= 200-(a+b)=200-(35+145)=200-180=20

Y= 200- (a+x)-d-e=200-(35+20)-80-35=200-55-125=200-180=20

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 1 punct.

2p

Pentru rdspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte

Specificarea corecta a cotelor in plus si argumentarea

Cotele care au fost puse initial in plus sunt x si y.

1p

Aceste cote se deduc din calcul aritmetic si nu sunt necesare sa fie trecute pe

desen. Ele incarca prea mult desenul.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acorda 0 puncte
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5.

Specificarea celor 6 cote (diametre) lipsa de pe desen. 3p
Exista sase diametre care nu s-au cotat. Noi le-am cotat astfel:
Tronsonul cotat cu (=35-25=10 :®26
Tronsonul cotat cu (=25 : ©28
Tronsonul fara cota, rosu : ®30 Acesta are cota x= 20
Tronsonul cotat cu =25 : ®29
Tronsonul cotat cu (=35 : ©28
Tronsonul fara cota, verde: ®26. Acesta are cota y= 20

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 0,5 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte
Se acorda 1 punct din oficiu.
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ACTIVITATEA DE INVATARE 2, FATA IN FATA
Modulul: REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE
Tema: Reprezentarea in vedere a formelor constructive pline

Continuturi: 3.1.1. Asezarea normala a proiectiilor; 3.1.2. Alegerea vederii principale; 3.1.3.
Stabilirea numarului minim de proiectii

Tip de activitate: predare - invatare

Modalitate de organizare: frontal; pe grupe; individual.
Locul de desfasurare: laboratorul tehnologic

Activitate bazata pe invatarea prin descoperire ghidata

Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte Abilitati Atitudini

1.1.3. Reguli de | 1.2.4. Utilizarea | 1.3.1. Asumarea raspunderii in

reprezentare in proiectie | regulilor de | aplicarea normelor generale de

ortogonala a | reprezentare in | reprezentare a pieselor

pieselor(reprezentarea in | proiectie ortogonala a | 1.3.2. Respectarea conduitei in

vedere a formelor pline) Pieselor pentru | timpul intocmirii schitei pentru
intocmirea schitei | realizarea pieselor mecanice
:)t(]ehczj,;c;rﬁ necpeisea;r; 134 Asumgrea ro‘lu“rilor care ii revin
mecanice in timpul intocmirii sch!’gel 1.3..5..

Colaborarea cu membrii echipei

1.2.5. Realizarea | pentru  indeplinirea  riguroasi a
vederilor si sectiunilor | sarcinilor ce le revin in timpul
pieselor Necesare | intocmirii schitei pieselor mecanice

executarii acesteia
1.3.6. Respectarea termenelor de

realizare a sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schitei pieselor
mecanice

1.3.7.Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme

1.3.8.Asumarea responsabilitatii in
ceea ce priveste normele generale
utilizate la intocmirea schitei piesei
mecanice

Scurta descriere a metodei:

Invatarea prin descoperire ghidata sau dirijata este o formad a metodei de invatare prin
descoperire care poate fi folosita numai atunci cand elevii pot sa descopere lucruri noi pe
baza cunostintelor si a experientei deja existente, ,,ghidati” de profesor prin intrebarile si
activitatile desfasurate. Elevii primesc (listate sau pe calculator), materiale de lucru si
documentare.

Rolul profesorului poate fi suplinit cu materiale de predare, metoda abordata de
»invatarea independenta bazata pe resurse”, care poate fi usor adaptata invatarii online.
Utilizand aceasta metoda, elevii devin din ce in ce mai responsabili, invata sa-si caute singuri
informatii utile, isi pot descoperi si corecta propriile deficiente de invatare, pot invata in
ritmul propriu, valorificAnd stilul personal de invatare. Invitarea ghidata se bazeazd pe o
sarcina de lucru structurata, adaptata grupului de elevi, cu cerinte introduse gradat, atent
planificate de catre profesor.
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Metoda ofera un tip de invatare activa, antrenanta si motivanta, aplicabila activitatilor
didactice organizate pe grupe de elevi. Ca orice activitate de lucru in grup, poate avea
dezavantajul aparitiei ,,membrilor pasivi”, situatie care trebuie bine gestionata de profesor.

Pentru a fi aplicata cu succes, in proiectarea activitatilor de invatare bazata pe descoperire
profesorul trebuie sa aiba in vedere: nivelul de cunostinte al elevilor, stabilirea unor cerinte
clare si concise, alegerea unui subiect care sa incite curiozitatea elevilor, sa-i provoace sa
gandeasca si sa formuleze rationamente.

Obiective:

O1: Organizarea informatiilor utilizand surse diferite (manual, caiet de notite, fise de
documentare, fise de lucru,mediu internet);

02: Cooperarea cu membrii echipei pentru rezolvarea cerintelor;
03: Aplicarea regulilor de reprezentare a vederilor pentru piese mecanice simple.

Mod de organizare a activitatii/a clasei:

Descrierea activitatii: Profesorul impreuna cu elevii reactualizeaza prin intrebari dirijate
cunostintele legate de asezarea normala a proiectiilor( lectie predata anterior), redefinind
»vederea”, ca fiind” proiectia ortogonala care indica partea vizibila a unui obiect, si daca
este necesar,partile invizibile(ascunse vederii)” s). Timp de lucru 5 min

Mod de lucru:
Sarcina de lucru este transmisa de profesor (pe tabla, pe fisa printata sau pe calculator):

1) Profesorul comunica timpul de lucru(15 minute) si face precizari asupra modului de
desfasurare a activitatii; Profesorul prezinta clasei de elevi fisa de documentare si fisa de
lucru(cu cerintele aferente). Profesorul imparte elevii in grupe de cinci elevi, numerotand
fiecare grupa cu nr. arabe, respectiv 1,2,3,...(in functie de efectivul clasei) si enumera
sarcinile de lucru,si anume sa reprezinte muchiile reale din vederea din stanga si vederea de
sus a piesei reprezentate in vedere principala.

Timp de lucru 5 min

2) Folosind fisa de documentare - Anexa 1, fiecare grupa de elevi (nr. impar 1,3,5) studiaza
informatiile primite, le discuta si le noteaza pe un caiet. SE POATE STABILI DE CATRE
PROFESOR CA DOAR O PARTE DIN INFORMATIILE AFLATE PE FISA DE DOCUMENTARE SA FIE
STUDIATE. Grupele de elevi pare (2,4) studiaza fisa de lucru-Anexa 2 (modalitatea de
reprezentare a vederilor unei piese simple). Elevii studiaza fisa de documentare/fisa de lucru
si noteaza in caiete notiunile importante, sub supravegherea profesorului;

Timp de lucru 15 min

3) Profesorul urmareste activitatea desfasurata de elevi, acorda sprijin ori de cate ori este
nevoie;

4) La finalul timpului de lucru, solicita cate unui elev din grupele pare sa prezinte celorlalti
elevi din clasa rezolvarea cerintei legate de intrebarea Considerati cd piesa este integral
reprezentatd?;Trei elevi din grupele impare(1,3,5),delegati de colegi, prezinta succint
informatiile din fisa de documentare. Elevii din grupele pare noteaza in caiete notiunile
prezentate(si prin consultarea directa a fisei de documentare).

Timp de lucru 10 min
5) Au loc discutii pe baza solutiilor propuse de elevi, din fisa de lucru ,al modalitatii de
utilizare si valorificare al surselor de informare disponibile, precum si al abilitatii de
identificare de noi resurse, utilizand mediul internet;

Timp de lucru 5min

6) Profesorul si elevii discuta rezultatele obtinute; la final, profesorul rezuma ceea ce ar fi
trebuit sa invete elevii, si anunta activitatea viitoare: test de evaluare- ,,Reprezentarea in
vedere a formelor constructive pline” Timp de lucru 5 min

167



Observatii:

- activitatea se va desfdsura in laboratorul tehnologic (desen tehnic), astfel incat elevii sa
poatad utiliza toate resursele necesare; timpul de lucru se va stabili in functie de nivelul
cognitiv si abilitdtile elevilor; sarcinile de lucru pot fi de grup si/sau individualizate
Resurse materiale:

Fisa de documentare(anexa 1), fisa de lucru (anexa 2), manual cls. a IX-a Desen tehnic
industrial, caiet notite, markere, tabla magnetica, carioci, coli format A4; calculator,
videoproiector

Durata: 40 minute
ANEXA 1-FISA DE DOCUMENTARE
Reprezentarea vederilor in desenul tehnic

in desenul tehnic, vederea este reprezentarea ortogonald pe un plan a unei piese
nesectionate.

Conturul este linia poligonala inchisa ce delimiteaza vederea.

La reprezentarea vederii se considera conturul aparent al piesei sau ansamblului
reprezentat, conturul formelor geometrice simple care intra in componenta lor, cat si din
liniile de intersectie dintre acestea, vizibile din directia de proiectare. Toate acestea sunt
numite muchii si reprezinta intersectia a doua suprafete plane si/sau curbe.

Conturul aparent si muchiile vizibile se traseaza cu linie continua groasa. Daca pentru o mai
buna claritate a desenului unele muchii invizibile (acoperite sau din interiorul piesei) pentru
acea vedere trebuie reprezentate pe desen, acestea se vor trasa cu linie intrerupta subtire
sau groasa, dar acelasi tip de linie pentru intreaga reprezentare.

Se recomanda sa se foloseasca in special urmatoarele trei proiectii: vederea din fata(de
regula,vederea principala); vederea din stanga; vederea de sus.

Vederea principala se alege astfel incat sa reprezinte obiectul cu cele mai multe detalii de
forma, dimensionale(de regula coincide cu pozitia de utilizare).Se are in vedere de
asemenea, ca formele geometrice cu dimensiuni mari, in raport cu celelalte forme
componente ale piesei, sa fie cat mai aproape de planele de proiectie, astfel incat sa se
evite la desenare, pe cat posibil, acoperirea elementelor cu dimensiuni mici.

Numarul de proiectii se limiteaza la minimum necesar pentru reprezentarea clara a
obiectului.

La piesele turnate sau forjate, obtinute prin suprapunerea sau intersectarea unor forme
geometrice simple, apar muchii neprelucrate, numite muchii fictive. Acestea sunt intersectii
imaginare ale suprafetelor racordate prin rotunjiri. Se are in vedere ca acestea sa nu atinga
conturul aparent al vederii si sa nu se intersecteze intre ele, lasandu-se, in mod
conventional, o distanta de 1 + 2 mm intre acestea, indiferent ca sunt pe suprafete
exterioare sau interioare.

Il. Clasificarea vederilor in desenul tehnic
1.Dupa directia de proiectie:

i
|
T

I T

a) b) c)

Fig.1.Trasarea muchiilor fictive
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a) Vedere obisnuita: conform SR EN ISO b) Vedere particulard  (inclinat):

5456-2: 2009
A A 450
————————— g
a) b)

Fig.2.Tipuri de vederi

2. Dupa proportia in care se face reprezentarea:

a) Vedere b) Vedere

o e c) Vedere locala
completa partiala

Min 70
Max 85

3. Dispunerea vederilor

Vederile se denumesc dupa cum urmeaza:

- vederea din fata(A), pentru proiectia in vedere pe planul vertical din spate (directia a);
- vederea de sus(B), pentru proiectia in vedere pe planul orizontal inferior (directia b);

- vederea din stanga(C), pentru proiectia in vedere pe planul lateral dreapta (directia c);
- vederea din dreapta(D), pentru proiectia in vedere pe planul lateral stanga (directia d);
- vederea de jos(E), pentru proiectia in vedere pe planul orizontal superior (directia e);

- vederea din spate(F), pentru proiectia in vedere pe planul vertical din fata (directia f).

Directia de observare Notarea
Vedere in directia Vedere vederii

a din fata A

b de sus B

(¢ din stanga C

d din dreapta D

e de jos E

f din spate F
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Anexa 2 - FISA DE LUCRU
Reprezentarea formelor constructive in vedere
in figura urmatoare este reprezentata, in vederea principald, o piesa cu grosimea 15 mm.

Reprezinta, pe caietul de notite vederea din stanga si vederea de sus a piesei reprezentate in
vedere principala, asa cum este mentionat in rezolvare(doar muchiile reale). Considerati cd
piesa este integral reprezentata? Justificati raspunsul.

=
=

Rezolvare:
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ACTIVITATEA DE EVALUARE 2, FATA IN FATA

Modulul: REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE
Tema: Reprezentarea in vedere a formelor constructive pline

Continuturi: 3.1.1.Asezarea normala a proiectiilor; 3.1.2. Alegerea vederii principale; 3.1.3.
Stabilirea numarului minim de proiectii.

Tip de activitate: evaluare

Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte

Abilitsti

Atitudini

1.1.3. Reguli de
reprezentare in proiectie
ortogonala a pieselor
(reprezentarea in vedere a
formelor pline)

1.2.4. Utilizarea
regulilor de
reprezentare in
proiectie ortogonala a
pieselor pentru
intocmirea schitei
utilizate necesare
executarii piesei
mecanice

1.2.5. Realizarea
vederilor si sectiunilor
pieselor necesare
executarii acesteia

1.3.1. Asumarea raspunderii in
aplicarea normelor generale de
reprezentare a pieselor

1.3.2. Respectarea conduitei in
timpul intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor mecanice
1.3.4. Asumarea rolurilor care fi
revin in timpul intocmirii schitei
1.3.5. Colaborarea cu membrii
echipei pentru indeplinirea
riguroasa a sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schitei pieselor
mecanice

1.3.6. Respectarea termenelor de
realizare a sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schitei pieselor
mecanice

1.3.7.Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme

1.3.8.Asumarea responsabilitatii in
ceea ce priveste normele generale
utilizate la intocmirea schitei piesei
mecanice

Tip de evaluare: de progres prin intermediul unei lucrari scrise

Obiective:

0O1: Aplicarea regulilor de reprezentare a vederilor pentru piese mecanice simple.
02: Realizarea corespondentei dintre vederi
03: Reprezentarea cu acuratete a vederilor piesei utilizand corect instrumentele de desen.

Mod de organizare a activitatii/a clasei: frontal; individual

Descrierea activitatii

Sarcina de lucru este transmisa de profesor (pe tabla sau pe fisa printata)

Resurse materiale: test de evaluare, piese STAS aflate in dotarea laboratorului, instrumente

de desen
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Disciplina:REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE

Clasa: a IX-a
Numele si prenumele elevului:
Data:

LUCRARE DE EVALUARE
REPREZENTAREA N VEDERE A FORMELOR PLINE
Nota: Timpul efectiv de lucru este de 40 min. Se acordd 10 puncte din oficiu.

Se dd piesa din figura aldturatd(suport arbore drept), in reprezentare axonometricd, si cele
3 vederi necesare realizdrii piesei.
1. Realizati desenul de releveu al piesei reprezentate, asa cum este indicat in figura
alaturata, pe formatul A4, cu chenar si indicator, utilizand instrumente de desen.
(60 p)
2. Inscrieti pe desen, cote de gabarit (lungime L, latime ,inaltime H), astfel incat sa fie
respectate proportiile piesei si corespondenta intre vederi.
(30 p)

BAREM DE NOTARE S| EVALUARE

Numele si prenumele elevului/clasa:

Nr. | Subiectul Nr. Puncte

crt. CRITERII DE EVALUARE maxim | realizate
puncte

1 I Desenarea chenarului 5

2 I Desenarea indicatorului 5

3 I Completarea indicatorului 5

4 I Pozitionarea corecta a proiectiei principale 10

6 I Pozitionarea vederii de sus pe planul orizontal | 10
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inferior,fata de vederea principala
7 Pozitionarea vederii din stanga pe planul | 10
lateral dreapta, fata de vederea principala
8 Trasarea axelor de simetrie 5
9 Trasa[ea conturului vizibil cu linie continua | 5
groasa
10 Corespondenta intre proiectii 5
TOTAL PUNCTE SUBIECTUL | 60
10 |1l Respectarea regulilor de cotare 10
11 inscrierea cotelor de gabarit(L,|,h) 15
12 Aspect general desen(acuratete) 5
TOTAL PUNCTE SUBIECTUL I 30
11 Oficiu 10 10
12 | Total puncte 100

Observatie:

Rezultatele obtinute de elevi sunt prezentate de profesor la clasd.

174



ACTIVITATEA DE INVATARE 3, FATAIN FATA
Modulul: REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE
Tema: Clasificarea sectiunilor

Tip de activitate: laborator tehnologic

Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte Abilitati Atitudini

1.1.3. Reguli de | 1.2.4. Utilizarea regulilor de | 1.3.5. Colaborarea cu
reprezentare in proiectie | reprezentarea in proiectie | membrii  echipei  pentru
ortogonala a | ortogonala a pieselor pentru | indeplinirea  riguroasa a
pieselor(reprezentarea in | intocmirea schitei utilizate | sarcinilor ce le revin in
vedere a formelor | necesare executarii piesei | timpul intocmirei schitei
constructive pline, | mecanice pentru realizarea pieselor
reprezentarea in sectiune a | 1.2.5. Realizarea vederilor si mecanice

formglor constructive  cu | sectjunilor piesei mecanice | 1.3.6. Respectarea
goluri) necesare executarii acesteia | termenelor de realizare a

sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirei schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice

1.3.7. Asumarea initiativei
in rezolvarea unor probleme

1.3.8. Asumarea
responsabilitatii in ceea ce
priveste respectarea

normelor generale utilizate
la intocmirea schitei piesei
mecanice

Activitate realizata prin metoda: invatarea prin descoperire ghidata

Invatarea prin descoperire ghidatd este o metoda ghidata deoarece profesorul oferd
repere informationale elevilor. Rolul profesorului poate fi suplinit cu materiale de

predare.

Invatarea ghidat& se bazeaza pe o sarcina de lucru structurata, adaptata grupului
de elevi, cu cerinte introduse gradat, atent planificate de catre profesor.

Metoda ofera un tip de invatare activa, antrenanta si motivanta, aplicabila
activitatilor didactice organizate pe grupe de elevi. Ca orice activitate de lucru in grup,
poate avea dezavantajul aparitiei “membrilor pasivi”, situatie care trebuie bine
gestionata de profesor.

Pentru a fi aplicata cu succes, in proiectarea activitatilor de invatare bazata pe
descoperire profesorul trebuie sa aiba in vedere: nivelul de cunostinte al elevilor,
stabilirea unor cerinte clare si concise, alegerea unui subiect care sa incite curiozitatea
elevilor, sa-i provoace sa gandeasca si sa formuleze rationamente.

Descoperirea ghidata sau dirijata este o forma a metodei de invatare prin
descoperire care poate fi folosita numai atunci cand elevii pot sa descopere lucruri noi pe
baza cunostintelor si a experientei deja existente, “ghidati” de profesor prin intrebarile si
activitatile desfasurate.

Utilizand aceasta metoda, elevii devin din ce in ce mai responsabili, invata sa-si
caute singuri informatii utile, isi pot descoperi si corecta propriile deficiente de invatare,
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pot invata in ritmul propriu, valorificand stilul personal de invatare.

Utilizand fisa de documentare, caietele de notite sau orice alte surse de informare,
fiecare grupa de elevii va trebui sa completeze o fisa de lucru.

Obiective:

- cunoasterea modului de clasificare a sectiunilor;
- realizarea de sectiuni pentru piese mecanice;
- utilizarea eficienta a resurselor de documentare;
- lucrul in echipa.
Mod de organizare a activitatii/a clasei: pe grupe de lucru
Resurse materiale:
Fisa de documentare, fise de lucru

Fisa de documentare- Clasificarea sectiunilor

Denumirea Caracterizare Exemplu reprezentare grafica
sectiunii

dupa modul de reprezentare
1.Sectiune daca se reprezinta A

propriu-zisa

numai figura rezultata

A
e

prin intersectarea : ﬂ—f;;\—-
obiectului cu suprafata N/ /]
de sectionare "
L
2.Sectiune daca se reprezinta atat p AA
cu vedere- sectiunea propriu-zisa -

cat si in vedere, partea
obiectului aflata in
spatele suprafetei de
sectionare

== @R

dupa pozitia suprafetei de sectionare fata de planul orizontal de proiectie

1.Sectiune
orizontala

daca suprafata de
sectionare este
paralela cu planul
orizontal de proiectie

2.Sectiune
verticala

daca suprafata de
sectionare este
perpendiculara pe
planul orizontal de
proiectie

A
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3.Sectiune
particulara

daca suprafata de
sectionare are o pozitie
oarecare fata de planul
orizontal de proiectie

dupa pozitia suprafetei de sectionare fata de axa piesei

1.Sectiune
longitudinala

daca suprafata de
sectionare contine sau
este paralela cu axa
principala a obiectului

A-A

2.Sectiune
transversala

daca suprafata de
sectionare este
perpendiculara pe axa
principala a obiectului

A-A

A-A

dupa forma

suprafetei de sectionare

1.Sectiune
plana

daca  suprafata de
sectionare este un plan

B-B

=]
N e A
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http://4.bp.blogspot.com/-1YSIcyOy-Dw/UVNEsJJO7zI/AAAAAAAAAO0/aXbry-5PyP8/s1600/sectiuni+4.PNG

2.Sectiune daca suprafata de
franta sectionare este formata
din doua sau mai multe
plane consecutive
concurente sub un unghi
diferit de 90°

3.Sectiune daca suprafata de

an trepte sectionare este formata
din doua sau mai multe
plane paralele(piesa
sectionata in trepte se
hasureaza in acelasi
sens cu aceeasi inclinare
si cu acelasi pas al
hasurii, hasurile se
decaleaza intre ele la
fiecare schimbare de

plan)
4.Sectiune | dacd suprafata de _ Wﬂ,z//ﬁg//”””:{//'{f _
cilindrica sectionare este : ﬁ%@ 94/%[“ y/ﬂ@}// 2
cilindricd, iar sectiune & “r%////z-“/’ﬁ ] e

sa este desfasurata pe
unul din planele de
proiectie

dupa proportia in care se face sectionarea obiectului

1.Sectiune daca in proiectia AA |
completa respectiva obiectul este
reprezentat in intregime
in sectiune 1
REAA

2.Sectiune daca in proiectia

partiala respectiva numai o parte
a obiectului este
reprezentata in sectiune,
se separa de restul
obiectului printr-o linie
de ruptura sau printr-o
axa de simetrie

I
1]

dupa pozitia pe desen fata de proiectia obiectului a carui sectiune o reprezinta
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a.intercalata

daca sectiunea se
reprezinta in intervalul
de ruptura dintre cele
doua parti ale aceleiasi
vederi a obiectului

b. suprapusa

daca sectiunea se
reprezinta peste
vederea respectiva

c. deplasata

daca sectiunea se
reprezinta de-a lungul
traseului de sectionare

d. obisnuita

daca sectiunea se
reprezinta in afara
conturului proiectiei

-

i s

tO

Intercalats
a

0

QR

%— =

Suprgpusé A»{

Deplasata
c

i
Obisnuita
d

Exemple fise de lucru:
Fisa de lucru nr 1

Pentru piesa sectionata ca in figurd, realizati reprezentarea grafica a sectiunii si
precizati tipul sectiunii.

Pentru piesa sectionatd ca in figurd, realizati reprezentarea graficd a sectiunii si
precizati tipul sectiunii.
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Fisa de lucru nr 3
Grupa:...........

Pentru piesa sectionatd ca in figurd, realizati reprezentarea graficd a sectiunii si
precizati tipul sectiunii.

Fisa de lucru nr 4
Grupa:...........

Pentru piesa sectionata ca in figurd, realizati reprezentarea grafica a sectiunii si
precizati tipul sectiunii.

Fisa de lucru nr 5
Grupa:...........

Pentru piesa sectionatd ca in figurd, realizati reprezentarea graficd a sectiunii si
precizati tipul sectiunii.
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Durata: 45 minute(20 minute pentru completarea fisei/ 20 minute pentru prezentarea
fiselor, 5 minute evaluarea finala a activitatii)

Modalitatea de aplicarea metodei pentru continutul ales - Etape de lucru:

O

O

profesorul imparte clasa pe grupe de lucru de cate 3-4 elevi;

fiecare grupa va primi fisa de documentare si o fisa de lucru, care va contine o
reprezentare in perspectiva a unei piese sectionate (diferita pentru fiecare grupa), fisa
care trebuie completata

pe parcursul desfasurarii activitatii de catre elevi, profesorul acorda sprijin ori de cate ori
este nevoie

la finalul timpului de lucru, cate un reprezentant al fiecarei grupe va prezenta pe rand

fisa lor de lucru ;

o discutii finale, concluzii asupra desfasurarii activitatii

O

ACTIVITATEA DE EVALUARE 3,FATAIN FATA
Modulul: REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE

Tema: Clasificarea sectiunilor

Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

1.1.3. Reguli de
reprezentare in proiectie
ortogonala a
pieselor(reprezentarea in
vedere a formelor
constructive pline,
reprezentarea in sectiune a
formelor constructive cu
goluri)

1.2.4. Utilizarea regulilor de
reprezentarea 1in proiectie
ortogonala a pieselor pentru
intocmirea schitei utilizate
necesare executarii piesei
mecanice

1.2.5. Realizarea vederilor si

sectiunilor piesei mecanice
necesare executarii acesteia

1.3.6. Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii

schitei pentru realizarea
pieselor mecanice

1.3.7. Asumarea initiativei
in rezolvarea unor probleme

1.3.8. Asumarea
responsabilitatii in ceea ce
priveste respectarea
normelor generale utilizate
la intocmirea schitei piesei
mecanice

Tip de evaluare: Lucrare de laborator

Obiective:

- identificarea tipului de sectiune dupa modul de reprezentare;

- identificarea tipului de sectiune dupa forma suprafetei de sectionare;

- identificarea tipului de sectiune dupa pozitia fata de planele de proiectie;
- identificarea tipului de sectiune dupa pozitia fata de axa principala a

piesei

- realizarea de reprezentari in sectiune pentru piesele mecanice;
- aplicarea corecta a normelor desenului tehnic.
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Mod de organizare a activitatii/clasei:
e Activitate individuala
Resurse materiale:
e Fisa de lucru

¢ Instrumente pentru desen
Fisa de lucru
Sarcini de lucru

1. Tn tabelul de mai jos sunt date reprezentdrile in perspectiva si grafice in sectiune ale
unor piese. Completati tabelul cu denumirea fiecarui tip de sectiune

40 puncte
Poz | Reprezentarea | Reprezentarea | Tipul sectiunii dupa
in perspectiva g;igﬁ?\e M1 Modul de | Forma Pozitia Pozitia
; reprezentare | suprafetei fata de|fata de
de planele axa
sectionare | de principala
proiectie | a piesei
A. S

2. Pentru piesa de la pozitia A sa se realizeze reprezentarea in sectiune cu vedere
20 puncte

3. Desenul de mai jos este un exemplu pentru tipurile de sectiuni in raport cu pozitia lor
pe desen fata de proiectia obiectului a carui sectiune o reprezinta.Completati
corespunzator desenul cu forma grafica a fiecarui tip de sectiune care lipseste.

30 puncte
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12

H

Intercalatd

a

Durata: 35 minute

1.

L =

Suprgpusé

Al

Deplasats
pc

Barem de corectare si notare
Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.
Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului total
acordat la 10.

Obisnuits
d

Poz | Reprezentarea | Reprezentarea | Tipul sectiunii dupa
in perspectiva rafica in . - -
PErsp gran Modul de | Forma Pozitia Pozitia fata
sectiune . <’ ’ ’
; reprezentare | suprafetei |fata de|de axa
de planele principala a
sectionare | de piesei
proiectie
A. N
propriu-zisa | plana verticala | transversala
B.
propriu-zisa | plana verticala | longitudinala
|
I
Pentru fiecare rdspuns corect se acordd CAte..........coevvuueniiiiniineinnnenanns 5. puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.
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2. Pentru reprezentare corectd se acordd 10 puncte.
Nu se acordd punctaj intermediar

3. Pentru fiecare sectiune reprezentatd corect se acordd cdate 10 puncte
10x3=30 puncte
Nu se acordd punctaj intermediar

Ad
yumy | Imm
=L e
i
Intercalatd Suprapuss 2w Obisnuits
a b B

Depéasaté
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ACTIVITATEA DE INVATARE 4: COTAREA DESENELOR TEHNICE.
Modulul: REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE

Tema: Reguli de cotare
Tip de activitate: de teorie
Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

1.1.4. Principii si metode de
cotare a pieselor mecanice
reprezentate (utilizarea
elementelor din  geometria
plana, elementele cotarii,
executia grafica si dispunerea
pe desen a elementelor cotarii,
principii si reguli de cotare)

1.2.6. Utilizarea normelor si
regulilor de cotare in vederea
realizarii schitei piesei
mecanice, necesara operatiilor
de lacatuserie

1.2.8. Cotarea pieselor
mecanice  reprezentate in
proiectie ortogonala

1.3.1. Asumarea raspunderii in
aplicarea normelor generale de
reprezentare a pieselor

1.3.2. Respectarea conduitei in
timpul intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor mecanice
1.3.6. Respectarea termenelor de
realizare a sarcinilor ce le revin
n timpul intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor mecanice
1.3.7. Asumarea initiativei
rezolvare a unor probleme

de

1.3.8. Asumarea responsabilitatii
in ceea ce priveste respectarea
normelor generale utilizate la
intocmirea piesei mecanice

Activitate realizata prin metoda Ciorchine

Scurtd descriere a metodei:

Ciorchinele este o tehnica de predare-invatare care incurajeaza elevii sa gandeasca liber si
deschis. Este un tip de brainstorming prin care se stimuleaza evidentierea legaturilor dintre
idei despre un subiect/tema. Metoda este o activitate de scriere eficienta, determinandu-i
pe elevii mai putin motivati sa lucreze.

Obiective:

- utilizarea notiunilor despre normele si regulile de cotare;
- identificarea elementelor cotarii, executia grafica si dispunerea pe desen a elementelor
cotarii, principii si reguli de cotare;

- utilizarea normelor si regulilor de cotare

Mod de organizare a activitatii/a clasei:
- sala de clasa/laborator tehnologic;

- lucrul individual.
Resurse materiale:
- fisa de documentare

- coli A4/A3, markere, creioane pentru desen, rigle gradate, creioane colorate, guma de

sters etc.
Durata: 50 minute

Modalitatea de aplicare a metodei pentru continutul ales - Etape de lucru:
1. Profesorul scrie pe tabla tema: Reguli de cotare.

2. Elevii primesc o fisa de documentare cu informatiile despre tema, pe care o analizeaza si
isi structureaza, individual, informatiile, timp de 5 minute.
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3. Profesorul pune pe catedra o serie de materiale necesare elevilor pentru realizarea
produsului final (coli A4/A3, markere, creioane pentru desen, rigle gradate, guma de sters,
creioane colorate etc.). 1 minut

4. Profesorul le explica elevilor, la tabla, cum vor realiza constructia diagramei: 5 minute
a. in mijlocul foii de hartie A4 se noteaza titlul temei. Se incercuieste titlul respectiv;

b. se noteaza, in jurul cuvantului central, un numar de 3-4 reguli de cotare (pe cat posibil
diferite de a colegului de banca), legate de cuvantul central printr-o linie. Se incercuiesc
regulile alese;

c. elevii sunt rugati sa exemplifice, prin desenare, regulile de cotare (1-2 exemple);
d. elevii sunt rugati sa-si treaca numele pe coala de hartie;
5. Elevii, individual, realizeaza constructia ciorchinelui. 30 minute

6. Profesorul, pe tot parcursul desfasurarii lectiei, verifica modul de lucru al elevilor,
corectand eventualele greseli intervenite in realizarea produsului.

7. Profesorul, la finalul lectiei, realizeaza un feed-back al lectiei. 8 minute

Exemplu de fisa de documentare
FISA DE DOCUMENTARE
Cotarea desenelor tehnice.Reguli de cotare

Reguli de cotare Exemplu

inscrierea cotelor se face
astfel incat sa poata fi citite 3
de jos in sus si din dreapta

BN

desenului TL ,659 _,{ o3
i Iso 90 | 120
Fig. 1
[ f
9
3 e
e
|
g

Fig. 2

Cand spatiile afectate cotarii
nu permit inscrierea corecta a
cotelor, acestea se plaseaza in

lateral sau cu linie de indicatie T‘* L

N

j—FL
.@:ef”/

Fig. 3
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2x45° 2x45° 2x45° x45°
= ¥ i 2t
g — — ENEN & I
9 !

a b

Fig. 4

La piesele de revolutie, cotele
se 1inscriu, alternativ, de o \\\ \\\N4
parte si de cealalta a axei > AN

AR AN

J & "\\\Q]

in cazul pieselor simetrice
reprezentate combinat (vederi
si sectiuni), liniile de cota la
diametre se traseaza intrerupt,
depasind cu 5-10 mm axa de
simetrie

La cota inscrisa pe suprafata
hasurata, se creeaza spatiu
liber in zona respectiva o0
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Tn cazul cotelor pentru

dimensiuni interioare si o 30
exterioare, se recomanda "
gruparea lor ¢ : i
3 | s 3
1
Ll ] L
- w - - 40 -
- w s -
Fig. 9
— ‘ -
e 7 -
\
‘ | s : 4
-~ ‘\ 4 4 ‘
= Y “‘\ s 77, ! ‘ :
! u" ,,,,, < ' !
H" "‘;_‘
ez t0l,
Fig. 10
Trasarea liniilor de cota pe
liniile de contur sau in 2 _
prelungirea lor este interzisa '
R R
S o
!t 20
— w -
a b
Fig. 11
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Trasarea liniilor de cota pe
liniile de axa nu este
recomandata

Incrucisarea liniilor de cota sau
a liniilor de cota cu liniile
ajutatoare este interzisa

Fig. 13
Cotarea elementelor acoperite
nu este indicata pw e
i
w0 11 | !
R ] . |®
' ! '
a b
Fig. 14

Sprijinirea liniilor de cota pe
muchii fictive este gresita

Nu se recomanda inscrierea
cotelor interioare in lant cu
cotele exterioare

/505,20 40

— .

La inscrierea cotelor pe desen
nu se recomanda linii
ajutatoare prea lungi
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S,
%0
L

Cotele simetrice fata de axa,
cu aceleasi valori, se pot nota
prin simbolul =

O cota de pozitie (functionala)
se inscrie direct pe desen (120)
si nu prin insumarea cotelor
(30+90)

962

Elementele identice si dispuse
simetric pe aceeasi proiectie
se coteaza o singura data

Cand o piesa este complet
determinata dintr-o singura
proiectie (piese subtiri),
grosimea acestora se noteaza
in interiorul proiectiei sau la
capatul unei linii de indicatie

Fig. 21
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Tnscrierea conicitatii si
reducerii se face paralel cu
axa de simetrie, deasupra
acesteia, precedat de cuvantul
sau simbolul grafic al notarii

il
1 5 “ i
Fig. 22
Tesiturile se coteaza sub forma 077  Ird5°. Juse
de produs pe o linie de ——— »
indicatie sau pe o linie de cota ! +—
(
LLLL, b
a
s L
| 3xes
s d
Fig. 23
La tesituri diferite se coteaza P77
separat inaltimea tesiturii si —
separat valoarea unghiului ¥
1
b -~ 'g’
’ P s
a
1
} £
"
- --3
b
Fig. 24
Raza de curbura se coteaza in
interiorul proiectiei (a) si in
afara proiectiei cu ajutorul QJ_S
unei linii frante (b) i #1
\
S
>,
a ' / -
Fig. 25
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Model constructie diagrama:

Exemplificare
prin reprezentare

grafica
Exem plificare

pHin reprezentare
grafica

DE COTARE

Exemplificare
pHin reprezentare

grafica
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ACTIVITATEA DE EVALUARE 4, FATA IN FATA
Modulul: REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE
Tema: Reguli de cotare

Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte:

1.1.4. Principii si metode de cotare a pieselor mecanice reprezentate (utilizarea elementelor
din geometria plana, elementele cotarii, executia grafica si dispunerea pe desen a
elementelor cotarii, principii si reguli de cotare)

Abilitati:

1.2.6. Utilizarea normelor si regulilor de cotare in vederea realizarii schitei piesei mecanice,
necesara operatiilor de lacatuserie

1.2.8. Cotarea pieselor mecanice reprezentate in proiectie ortogonala

Atitudini:

1.3.1. Asumarea raspunderii in aplicarea normelor generale de reprezentare a pieselor

1.3.2. Respectarea conduitei in timpul intocmirii schitei pentru realizarea pieselor mecanice

1.3.6. Respectarea termenelor de realizare a sarcinilor ce le revin in timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor mecanice

1.3.7. Asumarea initiativei de rezolvare a unor probleme

1.3.8. Asumarea responsabilitatii in ceea ce priveste respectarea normelor generale utilizate
la intocmirea piesei mecanice

Tip de evaluare: de progres - probd practica pentru activitatea de laborator

Obiective:
- Cunoasterea regulilor de cotare;
- Aplicarea regulilor de cotare;

Mod de organizare a activitatii/clasei:

- sala de clasa/laborator tehnologic;

- lucrul individual.

Resurse materiale:

- fisa proba practica pentru activitatea de laborator,

- materiale si instrumente de baza si auxiliare.

Durata: 100 minute

Exemplu proba practica pentru activitatea de laborator
Proba practica pentru activitatea de laborator

Titlul temei: Reguli de cotare

Enuntul temei pentru proba practica:

Completati tabelul de mai jos. Pentru proba orala veti justifica alegerea materialelor si
instrumentelor de lucru necesare executarii probei si veti argumenta alegerea normelor si
regulilor de cotare in vederea realizarii schitei piesei mecanice, folosind limbajul tehnic
adecvat.

Sarcini de lucru:

1. Alegerea materialelor si instrumentelor de baza si auxiliare necesare realizarii temei.
2. Realizarea corecta a desenelor.

3. Prezentarea regulilor de cotare pentru desenele din tabel.
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Timp de lucru: 100 minute

Nr.

crt.

Reprezentare incorect
realizata

Reprezentare corecta
realizata

Regula de cotare

-

155,20 | 40,

g
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Barem de corectare si notare
Exemplu de barem de corectare a probei practice

A. Criterii de PUOMELD .
Nr. c c ] maxim Punctaj
evaluare la | Indicatori de realizare
crt. . pe acordat
proba practica indicator
. Stabilirea materialelor si instrumentelor | 5p
Primirea !
sarcinilor de | Pregatirea materialelor si instrumentelor 10
1. | lucru si | de lucru necesare executarii probei P
organizarea lor . e .
Amenajarea ergonomica a locului de
(max. 20 p) < 5p
munca
Respectarea normelor si regulilor de
cotare in vederea realizarii schitei piesei | 10 p
mecanice
Realizarea Realizarea corectd a desenelor 30p
2. sarcinii de lucru -
(max. 50 p) ptilizarea corecta a materialelor si
instrumentelor de lucru necesare | 5p
executarii probei
Verificarea calitatii lucrarii executate 5p
TOTAL MAXIM PROBA PRACTICA 70 p
B. Criterii de Punctaj
Nr. | apreciere a . . . maxim Punctaj
. Indicatori de realizare
crt. | performantei la pe acordat
proba orala indicator
Utilizarea corecta a limbajului tehnic de
specialitate in comunicarea cu privire la | 10 p
sarcinile realizate
Prezentarea Argumentarea alegerii normelor si
1. lucrarii regulilor de cotare in vederea realizarii | 10 p
(max. 30 p) schitei piesei mecanice
Justificarea alegerii materialelor si
instrumentelor de lucru necesare | 10 p
executarii probei
30p
TOTAL MAXIM PROBA ORALA
100 p

PUNCTAJ TOTAL

PUNCTAJ FINAL
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Rezolvarea corecta, a probei practice:

Nr. Reprezentare incorect | Reprezentare corecta
e oy Regula de cotare
crt. realizata realizata
. O cota de pozitie
. (functionald) se inscrie

L

1 & L ‘1 direct pe desen (120) si nu
¥ 3 ' , prin insumarea cotelor
r | (30+90)

Inscrierea cotelor interioare
in lant cu cotele exterioare,
nu este recomandata

N
I—Iﬁ"ﬁ. Eal Hw-

i N “
l | i Incrucisarea liniilor de cota
ZX % - = S sau a liniilor de cota cu
3 === §3§ 1 ? R! . §l 2 liniile  ajutatoare  este
» ’§§§‘¥ - 1 | 8 interzisa
s B { o ' 1
J_., ' } !
i
! ! L
4 Trasarea liniilor de cota pe
liniile de axa nu este
recomandata
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ACTIVITATEA DE INVATARE 5, FATA IN FATA

Modulul: REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE
Tema: Tipuri de linii
Tip de activitate: laborator tehnologic
Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte Abilitati Atitudini
1.1.2. Norme | 1.2.3. Utilizarea | 1.3.1.Asumarea raspunderii in aplicarea normelor
generale normelor generale de reprezentare a pieselor;
utilizate la | generale pentru 1.3.2.Respectarea conduitei in timpul intocmirii
intocmirea intocmirea SC.hltte.i e[?\tru realizarea pieselor mecanpice°
schitei piesei | schitei utilizate 1P ) Ap ) N S o
mecanice necesare 1.3.3.Interr.ela§1ona'rea n t1mpgl intocmirii  schitei
executdrii piesei | Pentru realizarea pieselor mecanice;
mecanice 1.3.4. Asumarea rolurilor care i revin in timpul

intocmirii schitei pentru realizarea pieselor mecanice;

1.3.5.Colaborarea cu membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasa a sarcinilor ce le revin in timpul
intocmirii schitei pentru realizarea pieselor mecanice;

1.3.5.Respectarea termenelor de realizare a sarcinilor

ce le revin in timpul intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor mecanice;

1.3.7. Asumarea initiativei in rezolvarea unor
probleme;

1.3.8.Asumarea responsabilitatii in ceea ce priveste
respectarea normelor generale utilizate la intocmirea
schitei piesei mecanice.

Activitate realizata prin metoda - harta conceptuala
Scurta descriere a metodei:

Harta conceptuald este o metoda complementara de invatare si evaluare. Ea se
bazeaza pe conceptul de invatare colectiva, dar este eficienta si in aplicarea individuala.
Este o modalitate de organizare logica si vizuala a informatiilor, evidentiind relatiile dintre
ele si este o oglinda a modului de gandire a celui care o elaboreaza. Aceasta metoda
promoveaza invatarea constienta si activa, ordonand informatiile dobandite si descoperind
altele noi, prin efort propriu. Prin aceasta metoda se dezvolta creativitatea si spiritul
inventiv. Realizarea unei harti conceptuale poate fi dirijata (profesorul impune conceptele,
legaturile, relationarea iar elevul doar completeaza unele spatii), sau la alegerea elevilor (ei
aleg conceptele, stabilesc relatiile iar profesorul verifica si evalueaza).

Pentru realiarea hartii conceptuale pe computer se poate folosi linkul https://bubbl.us
special pentru astfel de reprezentari schematizate.

Obiective:

1. Identificarea tipurilor de linii utilizate in desenul tehnic
2. Analizarea utilizarii fiecarui tip de linie identificat

Mod de organizare a activitatii/a clasei:
Impartirea elevilor in 4 grupe pentru fiecare ramura din schema.
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Resurse materiale:
Activitatea se va desfasura in laboratorul de desen tehnic, dotat cu computer,
videoproiector, ecran de proiectie, astfel incat elevii sa poata utiliza toate resursele
necesare:

- Coli A4
- Creioane

- Rigla, echere
- Radiera

Durata: 40 minute

Modalitatea de aplicare a metodei pentru continutul ales - Etape de lucru:

O

Profesorul reaminteste elevilor ce rol au liniile in realizarea desenului tehnic si le
prezinta criteriile de clasificare, precum si tipurile de linii utilizate in desenul
tehnic, folosind 0 fisa de documentare, conform linkului
https://drive.google.com/file/d/1YO7keZbX5Xye11dh9NdAymNMIz5tDdvqg/view?u
sp=sharing

Elevii primesc sarcina de lucru, respectiv schema hartii conceptuale (pe tabla, sau
pe ecranul videoproiectorului).

Linii utiizate in desenul tehnic

Profesorul comunica timpul de lucru si face precizari asupra modului de
desfasurare a activitatii pentru fiecare grupa de lucru;

Elevii studiaza tema si raspund cerintelor;

Profesorul urmareste activitatea desfasurata de elevi, acorda sprijin ori de cate
ori este nevoie;

La finalul timpului de lucru, solicita cate unui elev dintr-o grupa sa prezinte
celorlalti elevi din clasa si sa completeze la tabla rezolvarea aferenta grupei lor;

Au loc discutii pe baza solutiilor propuse de elevi.
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Linii utilizate in desenul
tehnic
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utilizare

CONTURUL PIESE!
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POZITIA INTERMEDIARA S
SUBTIRE EXTREMA ’

MUCHIE REALA VIZIBILK ifzare
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utilizare utilizare
ey % i
LINIEDE INDICATIE LIE E RUPTURA N LEMN PRESCRTIE SPECIAL
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MUCHIE ACOPERITA ngSTE.%lEPLANULUIDE
+
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ACTIVITATEA DE EVALUARE 5, FATA IN FATA
Modulul: REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE
Tema: Tipuri de linii
Rezultate ale invatarii vizate
Cunostinte Abilitati Atitudini
1.1.2. Norme | 1.2.3. Utilizarea | 1.3.2.Asumarea raspunderii in aplicarea normelor
generale normelor generale de reprezentare a pieselor;
utilizate la | generale pentru 1.3.2.Respectarea conduitei in timpul intocmirii
intocmirea intocmirea s<.:h1:te.i eeltru realizarea pieselor mecanﬁce'
schitei piesei | schitei utilizate 1P ) Ap ) R » o
mecanice necesare 1.3.3.Interr.ela‘g1ona.rea n tlmpgl intocmirii - schitei
executérii piesei | Pentru realizarea pieselor mecanice;
mecanice 1.3.4. Asumarea rolurilor care i revin in timpul

intocmirii schitei pentru realizarea pieselor mecanice;

1.3.6. Colaborarea cu membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasa a sarcinilor ce le revin in timpul
intocmirii schitei pentru realizarea pieselor mecanice;

1.3.6.Respectarea termenelor de realizare a sarcinilor

ce le revin in timpul intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor mecanice;

1.3.7. Asumarea initiativei in rezolvarea unor
probleme;

1.3.8.Asumarea responsabilitatii in ceea ce priveste
respectarea normelor generale utilizate la intocmirea
schitei piesei mecanice.
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Tip de evaluare: proba practica pentru activitatea de laborator
Obiective:

1. Identificarea tipurilor de linii utilizate in desenul tehnic

2. Analizarea utilizarii fiecarui tip de linie identificat

3. Executarea tipurilor de linii utilizate in desenul tehnic

Mod de organizare a activitatii/clasei:
Individual
Resurse materiale:
- Coli A4
- Creioane
- Rigla, echere
- Radiera
Durata: 40 minute

TEST EVALUARE - VARIANTA FATA IN FATA

Se acorda 1 punct din oficiu.
Nota finala se calculeaza prin adunarea punctelor obtinute.
Timp de lucru - 30 min.

1. 1In figura de mai jos este reprezentatd o piesa avand mai multe tipuri de linii.
Identificati si denumiti tipurile de linii folosite si numerotate cu 1, 2, 3, 4, 5.
2,5 puncte
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2. Completati spatiile libere din tabelul urmator: 2,5 puncte

Denumirea liniei Aspectul liniei Exemplu de utilizare

Linie intreruptad groasa | ......coceeeveeenennnnns Contur acoperit

.................................................. Axa de simetrie

3. Folosind instrumente de desen adecvate, realizati pe o coala de desen A4
urmatoarele figuri geometrice:

4 puncte
a) Un patrat cu linie continua groasa si diagonalele cu linie continua subtire;

b) Un trapez cu linie intrerupta groasa cu inaltimea ce trece prin mijlocul lui cu linie
punct subtire.

Barem de corectare si notare
Se acorda 1 punct din oficiu.
Nota finala se calculeaza prin adunarea punctelor obtinute.

1. 2,5 puncte
Linia Tipul de linie folosit

1 Linie punct mixta

2 Linie continua groasa

3. Linie continua subtire

4 Linie punct subtire

5. Linie punct groasa

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 0,5 puncte.
Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acorda 0 puncte.
2. 2,5 puncte

Denumirea liniei Aspectul liniei Exemplu de utilizare

Linie intrerupta groasa Contur acoperit

Linie continua subtire ANANSNT— Ruptura in lemn

Z1g-zag — == Desene executate
automatizat

Linie punct subtire Axa de simetrie

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 0,5 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
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4 puncte
A) 13)\
R
I \
/ | \
|
R
/ | \_\
e —

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct.
Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acorda 0 puncte.
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ACTIVITATEA DE INVATARE 6, FATA IN FATA
Modulul: REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE

Tema: Traseul de sectionare

Tip de activitate: de laborator tehnologic

Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

1.1.3 Reguli de reprezentare
in proiectie ortogonala a
pieselor (reprezentarea in
sectiune a formelor
constructive cu goluri)

1.2.4 Utilizarea regulilor de
reprezentare 1in proiectie
ortogonala a pieselor pentru
intocmirea schitei utilizate
necesare executarii piesei

1.2.5 Realizarea vederilor si
sectiunilor piesei mecanice
necesare executarii acesteia

1.3.1 Asumarea raspunderii
in aplicarea normelor
generale de reprezentare a
pieselor

1.3.2. Respectarea conduitei
in timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice

1.3.7 Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme

Activitate realizata prin metoda ”problematizarea”
Scurta descriere a metodei:

Invatarea prin rezolvarea de probleme (problem-solving) este o modalitate de aplicare
a invatarii prin descoperire. “Ca tehnicd de instruire, problematizarea isi gdseste utilitatea
oriunde se pot crea situatii-problema care urmeaza a fi solutionate prin gandire comund si
cdutare, prin cercetare si descoperirea unor noi adevdruri, a unor noi reguli si inventia unor
solutii de ordin superior care devin parte integrantd a repertoriului individual de achizitii”’
Sensul principal al aplicarii acestei metode este de a trezi interesul elevilor, de a-i provoca
sa actioneze, sa caute, sa indeparteze bariere, sa creeze legaturi intre cunostinte, sa
descopere, sa decida in ceea ce priveste aflarea unei solutii de rezolvare pentru o problema
data prin implicarea logicii, inductiei, decductei, intuitiei, analogiilor, vointei si
perseverentei ce reprezinta soft-skills atat de necesare pentru piata muncii

Problematizarea presupune patru momente fundamentale:

1. Punerea problemei si perceperea ei de cdtre elevi (profesorul descrie situatia-problema,
expune faptele, explica anumite relatii cauzale, raspunde primelor solicitari ale elevilor fara
insa a dezvalui solutiile);

2. Studierea aprofundatd si restructurarea datelor problemei (elevii urmeaza sa defineasca
problema, sa reflecteze asupra datelor acesteia, sa identifice caracteristicile esentiale ale
situatiei);

3. Cdutarea solutiilor posibile la problema pusd (elevii analizeaza atent informatiile
selectate si sintetizeza informatiile pentru a recupera esentialul, fac conexiuni logice, emit
rationamente probabilistice, anticipeaza evenimente, consecinte, formuleaza ipoteze privind
solutionarea problemei, emit solutii).

4. Obtinerea rezultatului final si evaluarea acestuia (alegerea solutiei optime, logice de
rezolvare a problemei si verificarea in practica a solutiilor, raspunsurilor elaborate si
confruntarea rezultatelor).

Modalitatea de aplicare a metodei:
Repere teoretice: REPREZENTAREA IN SECTIUNE A PIESELOR MECANICE
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Majoritatea pieselor au forme care cuprind si goluri. Pentru a reprezenta clar toate
detaliile pieselor cu goluri se foloseste reprezentarea in sectiune pe unul sau mai multe
planuri de proiectie. Astfel, reprezentarea in sectiune se realizeazd parcurgdnd urmdtoarele
etape (fig. 1, fig. 2):

1. Se sectioneazd piesa in locul in care prezintd golurile cu un plan de sectionare fictiv;

2. Se indepdrteazd imaginar partea piesei aflatd intre ochiul observatorului si planul
respectiv (fig. 1);

3. Se reprezintd in proiectie ortogonald partea radmasd a piesei (fig. 2).

Fig. 1 - Sectionarea piesei Fig. 2 - Reprezentarea in sectiune a piesei

Urma planului de sectionare se numeste traseu de sectionare. Acesta se reprezintd cu
linie punct mixtd (cu capetele ingrosate). Capetele ingrosate nu trebuie sa atingd liniile de
contur ale proiectiei.

Traseul de sectionare se completeaza cu sageti care indicd directia de proiectie a
sectiunii si se noteazd cu litere majuscule, aceleasi de-a lungul aceluiasi traseu de
sectionare (ex: A - A, B - B, etc.). Deasupra reprezentdrii sectiunii este necesar sd se noteze
sectiunea respectivd, scriindu-se simbolul literal al sectiunii cu aceleasi litere cu care s-a
notat traseul respectiv (fig. 2). Literele vor avea dimensiunea nominald de 1,5...2 ori
indltimea nominald a scrierii folosite pentru inscrierea cotelor pe desenul respectiv.

Intersectia dintre planul de sectionare si piesd se hasureazad conventional. Sectiunile
prin materialele metalice (fdrd a se tine cont de ce fel de metal) se hasureazd cu linii
continue subtiri, paralele, inclinate la 45° fatd de conturul piesei. Distanta dintre hasuri se
alege in functie de mdrimea suprafetei de hasurat.

Scopul lucrarii: Studiul modului de executare a sectiunilor unei piese, de prezentare a
traseului de sectionare si a modului de hasurare.

Obiective:
- Intelegerea rolului reprezentérii in sectiune a formelor constructive cu goluri
- Aplicarea corecta a tuturor regulilor de reprezentare in sectiune/ruptura
- Aplicarea tuturor regulilor de reprezentare a traseului de sectionare
- Asumarea initativei in rezolvare de probleme

Mod de organizare a activitatii/a clasei:Frontal
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Resurse materiale:

Piesa cu goluri (cate o piesa), materiale si instrumente pentru realizarea schitei - creioane,
coli A4, rigla, compas, radiera (pentru fiecare elev)

Durata: 50 minute

Etape de lucru:
e Alegerea materialelor si a instrumentelor necesare executarii schitei
e |dentificarea piesei de reprezentat
e Stabilirea traseului de sectionare
e Construirea axelor
e Construirea conturului vederii principale si conturului proiectiei in sectiune a piesei

e Executarea liniei ce indica traseul de sectionare si a sagetii directiei privirii, precum
si notarea sectiunii

e Hasurarea sectiunii

Exemplu de executare:

n )
g\

e Alegerea materialelor si a instrumentelor necesare executarii schitei
Se aleg coli A4, creioane HB sau B, rigld, compas, radierd
e |dentificarea piesei de reprezentat

e Stabilirea traseului de sectionare
Traseul de sectionare va trece vertical, prin mijlocul piesei.
e Construirea conturului vederii principale si a conturului proiectiei in sectiune a piesei

206



e Executarea liniei ce indica traseul de sectionare si a sagetii directiei privirii, precum
si notarea sectiunii

l\ /‘

e Hasurarea

f

S
\\

//
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ACTIVITATEA DE EVALUARE 6, FATA IN FATA
Modulul: REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE

Tema: Traseul de sectionare
Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte Abilitati Atitudini
1.1.3 Reguli de reprezentare | 1.2.4 Utilizarea regulilor de | 1.3.1 Asumarea raspunderii
in proiectie ortogonala a | reprezentare 1in proiectie | in aplicarea normelor

pieselor (reprezentarea 1in
sectiune a formelor
constructive cu goluri)

ortogonala a pieselor pentru
intocmirea schitei utilizate
necesare executarii piesei

1.2.5 Realizarea vederilor si
sectiunilor piesei mecanice
necesare executarii acesteia

generale de reprezentare a
pieselor

1.3.2. Respectarea conduitei
in timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice

Tip de evaluare: de progres -

Obiective:

proba practica pentru activitatea de laborator

- Aplicarea corecta a tuturor regulilor de reprezentare in sectiune/ruptura
- Aplicarea corecta a tuturor regulilor de reprezentare a traseului de sectionare
- Utilizarea corecta a materialelor si instrumentelor pentru realizarea schitei

mecanice

Mod de organizare a activitatii/clasei: Individual

Resurse materiale:
- Piese cu goluri

- Materiale si instrumente utilizate pentru realizarea schitei piesei mecanice (coli
A4, creioane, radiere, rigle, compasuri)

Durata: 40 minute

Enuntul probei:

FISA DE EVALUARE

Aveti la dispozitie urmatoarea piesa:

Sarcini de lucru:

-

Realizati schita necesara executarii piesei.
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Errt Criteriu de evaluare rF;uar;(c;’:;aj zg;%tjtj Observatii
1 Ideptifjcareg figurilor geometrice simple ce 10p
alcatuiesc piesa
2 Alegerea proiectiei principale 5p
3 ptilizarea corespunzatoare a materialelor si 10p
instrumentelor de desenat
Utilizarea corespunzatoare a tipurilor de linii 10p
Corespondenta intre proiectii 5p
6 Tnscrjerea pe desen a elementelor traseului de 10p
sectionare
7 Notarea sectiunii 5p
Reprezentarea sectiunii 15p
Hasurarea 10p
10 Aspectul desenului 10p
Oficiu 10p
TOTAL 100
Rezolvare corecta:
A-A
BIBLIOGRAFIE
1. Cerghit, loan (2002), Metode de invatamant, Editura Didactica si Pedagogica,
Bucuresti
2. Oprea, C.L., Strategii didactice interactive, Editura Didactica si Pedagogica, 2009
3. Panisoara, 1.0., Comunicarea eficienta, Ed. Polirom, Bucuresti, 2015
4. https://www.edu.ro/standarde-de-preg%C4%83tire-profesional%C4%83-pentru-
calific%C4%83ri-profesionale-de-nivel-3-si-4-al-cadrului
5. https://sites.google.com/site/evaluarescolara/metode-de-evaluare-scolara
6. https://prezi.com/p/deuvganzanfl/problematizarea/
7. https://sites.google.com/site/desentehniccim/4-sectiuni/
8. https://pdfslide.tips/documents/desentehnic-testeplanse.html
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ACTIVITATEA DE INVATARE 7, FATA IN FATA
Modulul: REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE
Tema: Materiale de baza si auxiliare utilizate in desenul tehnic
Tip de activitate: de teorie
Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte Abilitati Atitudini
1.1.1. Materiale si| 1.2.1. Selectarea | 1.3.1. Asumarea raspunderii in
instrumente necesare | materialelor Si a | aplicarea normelor generale de
pentru realizarea | instrumentelor pentru | reprezentare a pieselor
schitei piesei | intocmirea schitei piesei | 1.3.2. Respectarea conduitei in timpul
mecanice mecanice intocmirii schitei pentru realizarea
1.2.2.Pregatirea pieselor mecanice
materialelor 3! a11.3.3. Interrelationarea 1in timpul
instrumentelor  pentru | jntocmirii schitei pentru
intocmirea  schitei  piesei | realizareapieselor mecanice
mecanice

in timpul intocmirii

1.3.4. Asumarea rolurilor care i revin
schitei pentru
realizarea pieselor mecanice

1.3.5. Colaborarea cu membrii echipei

pentru  indeplinirea riguroasa a
sarcinilor ce le revin in timpul
intocmirii schitei pentru realizarea

pieselor mecanice

1.3.6. Respectarea termenelor de
realizare a sarcinilor ce le revin in
timpul  intocmirii  schitei pentru
realizarea pieselor mecanice
1.3.7.  Asumarea initiativei
rezolvare a unor probleme

1.3.8. Asumarea responsabilitatii in
ceea ce priveste respectarea normelor
generale utilizate la intocmirea piesei
mecanice

de

Activitate realizata prin metoda DIAGRAMA SPIDER MAP (Panza de paianjen)
Scurta descriere a metodei:

DIAGRAMA SPIDER MAP (Panza de paianjen) este un organizator grafic care poate
fi utilizat pentru a investiga si a enumera diferite aspecte ale unui subiect,
ajutandu-va sa va organizati si sa va sintetizati ideile.

Metoda este utila mai ales in partea finala a lectiei, cand elevii trebuie sa exprime
mtr o fraza o idee cu privire la tema studiata si la modul cum s-a desfasurat ora. Dupa ce
primul elev isi exprima punctul de vedere va arunca ghemul de sfoara catre un alt coleg aflat
cat mai departe de el, pastrand insa capatul firului in mana. Celalalt elev va face acelasi
lucru, tinand bine bucata de sfoara. Jocul continua pana cand in clasa se va realiza o

adevarata panza de idei.
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Obiective:

- recunoasterea materialelor de baza si auxiliare utilizate in desenul tehnic;
- descrierea materialelor de baza si auxiliare si prezentarea utilizarii lor;

- implicarea activa, a fiecarui elev, in demersul didactic;

- stimularea comunicarii si colaborarea dintre elevi;

- consolidarea grupului.

Mod de organizare a activitatii/a clasei:
- in sala de clasa/laborator tehnologic;

- lucrul individual, apoi frontal.

Resurse materiale:

- un ghem de sfoara;

- fisa de documentare.

Durata: 40 minute

Modalitatea de aplicarea metodei pentru continutul ales - Etape de lucru:
1. Profesorul scrie pe tabla tema Materiale de bazd si auxiliare utilizate in desenul tehnic.

2. Elevii primesc o fisa de documentare cu informatiile despre tema, pe care o analizeaza si
isi structureaza informatiile, individual, apoi se vor implica, in realizarea panzei de paianjen.

3. Profesorul i roaga pe elevi sa vina in fata clasei si sa realizeze un cerc.
4. Profesorul se integreaza in cerc si le explica elevilor ceea ce au de realizat.

5. Profesorul arunca primul, ghemul de sfoara, pastrand capatul sforii, catre un elev din
partea opusa lui denumind un material de baza utilizat in desenul tehnic (de exemplu: coala
de hartie opaca), iar acesta trebuie sa spuna cat mai multe despre ea. Apoi, elevul arunca
ghemul de sfoara catre un alt coleg, pastrand o parte din sfoara, din partea opusa lui,
denumind un alt material (de exemplu creioanele pentru desen), iar elevul la care ajunge
ghemul trebuie sa spuna ce stie despre materialul solicitat. ”Jocul” sau lectia se termina in
momentul in care fiecare elev a denumit un material utilizat in desenul tehnic. La final va
rezulta o panza de paianjen, care simbolizeaza de fapt legatura dintre elevi si schimbul de
informatii care s-a format pe parcursul orei.

6. Profesorul realizeaza un feed-back al lectiei, corectand eventualele greseli ale elevilor.
Exemplu de fisa de documentare

FI$A DE DOCUMENTARE
Cap. 1. MATERIALE SI INSTRUMENTE PENTRU DESENUL TEHNIC

Desenul tehnic este un limbaj grafic international folosit in tehnica pentru a realiza
comunicarea intre cei care proiecteaza, cei care realizeaza si cei care utilizeaza un produs
din acest domeniu.

1.1. MATERIALE DE BAZA SI AUXILIARE UTILIZATE IN DESENUL TEHNIC
1.1.1. HARTIA PENTRU DESEN

Coala de hartie este materialul de bazad pentru elaborarea lucrarilor. In functie de
modul prezentarii desenului si modul executarii, se deosebesc urmatoarele feluri de hartie:

- hartia opaca - de culoare alba, speciala pentru lucrari grafice, are structura omogena. Este
de calitate, daca este elastica si permite stergerea repetata cu guma fara a se scamosa:
pentru aceasta hartia trebuie sa aiba un grad mare de incleiere. Acest tip de hartie este
destinat reprezentarii desenelor originale.

- hartia de calc - are grosimi diferite si este transparenta datorita tratarii cu o emulsie
speciala. Se utilizeaza, datorita transparentei, la executarea desenelor duplicate fie direct,
fie prin copiere dupa desenul original. Este recomandabil ca desenele duplicat sa fie
realizate in tus prin calitatea si claritatea copiilor obtinute prin multiplicare la heliograf.
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- hartia heliografica (ozalid) - se foloseste la multiplicarea desenelor executate pe hartia sau
panza de calc.

1.1.2. CREIOANE PENTRU DESEN

Creioanele pentru desen sunt de calitate superioara si de tarii diferite. Exista o scara
a duritatii pentru minele creioanelor si anume:

- mina foarte moale: 4B, 3B, 2B
mina moale: B

mina semidura: F, HB, BHB
mina tare: H

mina foarte tare: 2H, 3H

in afard de creioanele pentru desen se mai utilizeaza si portminele (pixuri), care sunt
mai eficiente deoarece diferitele grosimi ale minei raman constante (1 ; 0,7 ; 0,5), in timpul
executarii desenului .

Varful de mina se ascute bilateral, deoarece in timpul lucrului se mentine grosimea de
trasare. Creioanele se ascut la forma corecta cu ajutorul ascutitorilor de tip scolar sau cu
lama. Varful minelor pentru creioane se mai poate ascuti si cu ajutorul unei bucati de
glaspapir fin, lipita pe o placa de lemn.

1.1.3. TUSURILE PENTRU DESENE

Tusul negru se foloseste la trasarea desenelor tehnice dupa trasarea preliminara in
creion a acestora, precum si la trasarea desenelor in duplicat. Deasemenea se mai foloseste
la elaborarea desenelor executate in tente si la trasarea umbrelor in desenul arhitectual.

Tusurile colorate sunt utilizate la alcatuirea diagramelor, a graficelor, de productie,
la executarea desenelor de instalatii, a schemelor etc.

Este de preferat sa se foloseasca tusul ambalat in capsule din material plastic,
utilizate la umplerea instrumentelor de trasat.

1.1.4. MATERIALE PENTRU STERS SI CORECTAT

Pentru stergerea, corectarea si curatirea unui desen tehnic se folosesc urmatoarele
instrumente auxiliare: lama, guma, sablonul pentru sters, peria.

- lama - se mai utilizeaza si la decuparea hartiei cu ajutorul unei scurte baghete de lemn.

- sablonul pentru sters - este din material plastic sau celuloid este utilizat la stergerea unor
linii dintr-o anumita zona, protejand in acelasi timp liniile vecine trasate corect.

Se aseaza sablonul cu una din taieturile lui deasupra locului de corectat pe desen si se
sterge, apoi, cu guma, pe intreaga suprafata de corectat, protejand astfel liniile invecinate.
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ACTIVITATEA DE EVALUARE 7, FATA IN FATA

Modulul: REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE

Tema: Materiale de baza si auxiliare utilizate in desenul tehnic

Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte:

1.1.1. Materiale si instrumente necesare pentru realizarea schitei piesei mecanice
Abilitati:

1.2.1.Selectarea materialelor si a instrumentelor pentru intocmirea schitei piesei mecanice
1.2.2.Pregatirea materialelor si a instrumentelor pentru intocmirea schitei piesei mecanice
Atitudini:

1.3.5. Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasa a sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schitei pentru realizarea pieselor mecanice

1.3.7. Asumarea initiativei de rezolvare a unor probleme

Tip de evaluare: continua prin metoda poster

Obiective:

- recunoasterea materialelor de baza si auxiliare utilizate in desenul tehnic;
- descrierea materialelor de baza si auxiliare si prezentarea utilizarii lor;

- realizarea unui poster.

Mod de organizare a activitatii/clasei:

1. Profesorul scrie pe tabla enuntul activitatii de evaluare: Realizati un poster cu tema
materiale de baza si auxiliare utilizate in desenul tehnic.

2. Elevii sunt rugati sa reciteasca informatiile din caiete despre tema studiata.

3. Profesorul pune pe catedra o serie de materiale necesare elevilor pentru realizarea
produsului final (coala A3, diferite tipuri de hartie, markere, pixuri, creioane colorate, poze
cu diferite materiale de baza si auxiliare, lipici, hartie colorata etc.).

4. Profesorul roaga elevii sa-si treaca numele pe dosul posterului, pentru a nu fi influentata
examinarea produsului de catre colegi.

4. Elevii, individual, analizeaza resursele materiale puse la dispozitie de profesor.

5. Elevii, individual, realizeaza posterul si-l afiseaza la locul stabilit de profesor (exemplu:
perete, tabla etc.)

6. Evaluarea se poate realiza printr-o grila de evaluare sau prin metoda Turul galeriei (elevii
viziteaza ”galeria”, examineaza produsul si adreseaza intrebari de clarificare, daca este
cazul, facand comentarii sau propunand solutii, idei. Se pot pune, eventual, foi de tip post-it
pe marginea plansei cu sugestii.

Observatii:

1. Elevii, lucrand, au posibilitatea de a-si compara lucrarile cu cele ale colegilor, sa
recunoasca ce este in plus fata de propriile lucrari si ce este lacunar sau gresit, sa se
evalueze si sa se autoevalueze.

2. Avantajul posterului este ca ramane in clasa, cel mai des pe un perete.
Resurse materiale:

- coala A3, diferite tipuri de hartie, markere, pixuri, creioane colorate, poze cu diferite
materiale de baza si auxiliare, lipici, hartie colorata etc.

Durata: 50 minute
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Exemple de materiale/poze:

Barem de corectare si notare:
Exemplu de grild de evaluare a posterului
GRILA DE EVALUARE POSTER
Numele elevului:
Clasa:
Data:
Nr. Indicatori Punctaj
crt.
I Continut 01|23

1. Continutul - informatii complete, exactitate stiintifica

Prelucrarea datelor - analiza, selectarea esentialului, relationarea

2. aspectelor

Total |
Errt Indicatori Punctaj
. Design-ul prezentarii o |1 |2
3 Calitatea prezentérii‘ - titlu! poster_ului, organizarea datelor,
’ structurarea posterului, dozarea informatiilor
4., Impactul vizual - centrare, caligrafie, acuratete, atractivitate

Total Il

Total general:
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ACTIVITATEA DE INVATARE 8, FATA IN FATA
Modulul: REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE
Tema: Etapele de executare a schitei

Tip de activitate: Laborator tehnologic
Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

1.1.6. Reguli de reprezentare
a schitei dupa model
(utilizarea elementelor
geometrice din spatiu, fazele
executarii schitei)

1.2.11.ldentificarea elementelor
geometrice din spatiu necesare
realizarii schitei piesei mecanice
1.2.12. Intocmirea schitei piesei
mecanice in vederea executarii

1.3.1 Asumarea raspunderii in
aplicarea normelor generale de
reprezentare a pieselor

1.3.2 Respectarea conduitei in
timpul intocmirii schitei pentru

realizarea pieselor mecanice

1.3.3 Interrelationarea in timpul
intocmirii schitei pentru realizarea
pieselor mecanice

1.3.4 Asumarea rolurilor care fi
revin in timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice

1.3.5 Colaborarea cu membrii
echipei pentru indeplinirea
riguroasa a sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor mecanice
1.3.6 Respectarea termenelor de
realizare a sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor mecanice
1.3.7 Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme

1.3.8 Asumarea responsabilitatii in
ceea ce priveste respectarea
normelor generale utilizate la
intocmirea schitei piesei mecanice

acesteia prin operatii de
lacatuserie

1.2.13. Interpretarea schitei piesei
mecanice in vederea executarii ei

Activitate realizata prin metoda invatarii prin descoperire dirijata.
Scurta descriere a metodei:

Tnvé‘garea prin descoperire a aparut ca reactie impotriva excesului folosirii metodelor
verbale/orale. Profesorul coordoneaza indeaproape efortul elevilor, oferind indrumari,
sugestii, puncte de sprijin, solutii partiale sau adresand intrebari.

Elevul va dobandi, prin activitatea dirijata, cunostinte noi si va invata abilitati, deprinderi,
priceperi, capacitati. in concluzie, descoperirea, reconstituirea si explicarea etapelor
necesare realizarii schitei unei piese pe baza investigatiei dirijate constituie un mod de
invatare care este in acelasi timp si cunoastere si actiune.

Dupa ce profesorul anunta tema lectiei ,,Etapele de executare a schitei”, va proiecta pe
ecran, cu ajutorul videoproiectorului, fisa de documentare pe care, parcurgand-o impreuna
cu elevii, pas cu pas, va identifica etapele executarii unei schite, exemplificand cu
executarea schitei unei piese model. Apoi, fiecare elev va realiza pe caiet o schita a unei
piese model la alegere, respectand pasii descrisi anterior.
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Obiective:
- Identificarea elementelor geometrice din spatiu necesare realizarii schitei piesei mecanice;

- Intocmirea schitei unei piese - model in vederea executarii ulterioare a acesteia prin
operatii de lacatuserie;

- Interpretarea schitei piesei model in vederea executarii ei.

Mod de organizare a activitatii/a clasei:
e Frontal pentru identificarea etapelor de executie a schitei;
¢ Individual la executia schitei piesei dupa model;

Resurse materiale:

Desktop, laptop, videoproiector, ecran, fise de lucru, fise de documentare, piese model,
caiete sau coli albe A4.

Durata: 50 minute

Modalitatea de aplicarea metodei pentru continutul ales. Etape de lucru:

e Prezentarea interactiva a fisei de documentare de catre profesor prin proiectarea cu
videoproiectorul pe ecran sau de pe laptop pe ecranul tv al sistemului multifunctional
conectat la Internet;

o Descoperirea pas cu pas a fiecarei etape de executie a schitei prin dirijarea invatarii
de catre profesor;

o Exemplificarea executarii schitei unei piese model, prin proiectarea etapelor cu
ajutorul videoproiectorul.

o Compararea, de catre elevi a reprezentarilor grafice si notarea asemanarilor si
deosebirilor dintre reprezentari, schita-desen de executie.

| FISA DE DOCUMENTARE-SCHITA.pdf - Adche Acrcbat Reader DC [32-bit) |- | e
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Pagina principala Instrumente FISA DE DOCU... % @ Conectare

FISA DE DOCUMENTARE
SCHITA. ETAPELE DE EXECUTARE A SCHITET

NOTIUNI GENERALE.

SCHITA este un deven de red se execuld cu o berd (Bus ajutocul mstivenentelor,
unlizarea compamhn pexmtu trasarea cercurilor este recomandatd), in credom. pe hirtie albd opaci
fand aproxzmate vizual, pastrimd propogisa elementelor geometnce, 3 une: puese dupd
La alctmirea ¢i mebumie 32 se aplice toate resadile 5 normele standardizase de reprezentare.

cotaze, mscnptromare a desenelos teluuce

SCHITA este un desen deosebut de :mportant pemitru 3 reprezinta um ansasoblu de mformatn
povind forma, dimensiunile, detalule constuztiv ~ tekmologmce ale modedalmi

Prim realizarea unes schuge dupd model, intr-o prumd otapd 5 apm 3 desemuhn ongmal e
realizeazy economie de timp 3i se VI3 2APACINRA UDOT eTOCL

SCHITA este v desen de baxd deoarece poate 33 mlocuiascd desenul de executie (in cazul
preselor simple) i peutru c once desen de execufie (desex ongmol) se reabizeazs dapd © schata, foarte
peecis, ba scard g cu apmonul matraoentelor

ETAPELE DE EXECUTARE A SCHITET
1-STUDIUL PRELIMINAR AL PIESEL-MODEL

Identficarea piesed (denmmure. rol famcncaal, pozinia de reprezentare. modul de asamblare)
Stadml tehnologic (procedeul de objinese a pweses, matenakal din care este confecnonasd §
prelucranle 12 care a fost supusa, ea suprafetelor prelucrate)

Smdiml formelor peometrice ale pieses (forma geometrica principali a poesei, fommele suxiliare)
Stabdlirea pozitiel de reprezentare astfel incit in proiecma principald sA apard cit ma: mulse
detaln de formd @ dpensomale @ se va adege de regull, pongia de utilizare

Stabilirea mumedrahn necesar de proiecns (veden. secnumd sau proiecns comsbhanate)

2-EXECTUTIA GRAFICA A SCHITEI
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ETAPELE DE EXECUTARE A SCHITEI
1- STUDIUL PRELIMINAR AL PIESEI-MODEL

— Identificarea piesei (denumire, rol functional, pozitia de reprezentare, modul de asamblare)

— Studiul tehnologic (procedeul de obtinere a piesei, materialul din care este confectionata si
prelucrarile la care a fost supusa, starea suprafetelor prelucrate)

— Studiul formelor geometrice ale piesel (forma geometrica principald a piesei, formele auxiliare)

— Stabilirea pozitiel de reprezentare astfel incat in proiectia principald sa apard cat mai multe

detalii de forma si dimensionale si se va alege de regula, pozitia de utilizare.

Stabilirea numadrului necesar de proiectii (vederi, sectiuni sau proiectii combinate).

2-EXECUTIA GRAFICA A SCHITEI

e Alegerea formatului, trasarea chenarului, stabilirea si trasarea dreptunghiurilor minime de
incadrare, fig.1.

e Trasarea axelor de simetrie ale formelor geometrice componente ale piesei, fig.2.

e Trasarea contururilor exterioare ale proiectiilor piesei, fig.3.

RO 0 il

OCUME... X
[OCUME.. X

starea suprafetelor piesei.

2 EXEMPLE DE SCHITE PIESE METALICE
* Completarea indicatorului cu toate datele necesare. ”

1-Schita/desen de executie al unei piese tip bolt
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LOCUL INDICATORULUI LOCUL INDICATORULUI
n_ o
Fig.1 Fig.2 » 5 § | o i
T TR s # T { i
| Iy i ) | |77 Z '
1 T o i P '
kall] F 3 4l s 3 -2 .
+ [ Bl . e : l =
| M f
****** : | et
T -
‘ C7 - = —

Urmiriti cu atentie reprezentdrile de mai sus si comparati!

Notati aseméndrile si deosebirile dintre reprezentiri, schiti-desen de executie.

Materialele se pot accesa apasand Ctrl+click pe linkul:

https://drive.google.com/file/d/1zdUBiyCOEV871gzpFgiNVKMHIz6j _0O0n/view?usp=sha
ring - fisa de documentare
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ACTIVITATEA DE EVALUARE 8, FATA IN FATA

Modulul: REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE

Tema: Etapele de executare a schitei

Rezultate ale invatarii vizate

1.1.6. Reguli de reprezentare a schitei dupd model (utilizarea elementelor geometrice din
spatiu, fazele executdrii schitei)

1.2.11. Identificarea elementelor geometrice din spatiu necesare realizdrii schitei piesei
mecanice

1.2.12. Intocmirea schitei piesei mecanice in vederea executdrii acesteia prin operatii de
ldcdtuserie

1.2.13. Interpretarea schitei piesei mecanice in vederea executdrii ei

1.3.1. Asumarea rdspunderii in aplicarea normelor generale de reprezentare a pieselor
1.3.2. Respectarea conduitei in timpul intocmirii schitei pentru realizarea pieselor mecanice
1.3.3. Interrelationarea in timpul intocmirii schitei pentru realizarea pieselor mecanice
1.3.4. Asumarea rolurilor care ii revin in timpul intocmirii schitei pentru realizarea pieselor
mecanice

1.3.5. Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le revin
in timpul intocmirii schitei pentru realizarea pieselor mecanice

1.3.6. Respectarea termenelor de realizare a sarcinilor ce le revin in timpul intocmirii
schitei pentru realizarea pieselor mecanice

1.3.7. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
1.3.8. Asumarea responsabilitdtii in ceea ce priveste respectarea normelor generale
utilizate la intocmirea schitei piesei mecanice

Tip de evaluare: formativa prin lucrare practica pentru activitatea de laborator.
Evaluarea va consta in rezolvarea fisei de lucru

FISA DE LUCRU: SCHITA-Aplicatii
Utilizand cunostintele dobandite in urma parcurgerii fisei de documentare anterioare,
rezolvati cerintele de mai jos!

1. Pentru una din piesele reprezentate axonometric mai jos, de la A la L, desenati
schitele proiectiilor .

2. Folosind dimensiuni la alegere se vor cota proiectiile desenate.

3. Pentru racordul de mai jos executati schita dupa model, respectand etapele
respective.

Dupa realizarea schitelor, prezentati modul in care ati realizat, la alegere una din
reprezentari!
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Obiective:

- ldentificarea elementelor geometrice din spatiu necesare realizarii schitei piesei

mecanice;

- Intocmirea schitei unei piese - model in vederea executarii ulterioare a acesteia prin

operatii de lacatuserie;

- Interpretarea schitei piesei model in vederea executarii ei.
Mod de organizare a activitatii/clasei:
Frontal, pentru prezentarea sarcinilor de lucru;
Individual, pentru rezolvarea fisei de lucru.

Resurse materiale:

Fise de lucru, fise de documentare, piese model, caiete sau coli albe A4, instrumente de

desen.
Durata: 50 minute

Barem de corectare si notare:

- Punctaj .
Nr. | Criterii de . .. . -ta) Punctaj
- Indicatorii de realizare maxim pe
crt. | realizare o acordat
indicator
Selectarea  materialelor  si
instrumentelor pentru
- . - . R 1,5p
Primirea si intocmirea schitei in vederea
1 planificarea realizarii unor piese mecanice.
| sarcinii de lucru Pregatirea  materialelor  si
(max. 2,5p) instrumentelor pentru 1p
intocmirea schitei in vederea
realizarii unor piese mecanice.
Intocmirea schitei in vederea 2.5
realizarii unor piese mecanice. »9P
Respectarea normelor si
regulilor de intocmire a schitei 15
Realizarea sarcinii in vederea realizarii unor piese | ’ P
mecanice.
2. | de lucru - <
Folosirea corespunzatoare a
(max.5p) . .
instrumentelor de desen tehnic
- - . .|10,5p
in vederea intocmirii schitei
piesei mecanice.
Verificarea  calitatii  schitei 0.5
piesei mecanice. »9P
Prezentarea si 1 .
’ Utilizarea vocabularului de
promovarea e A
3. L . specialitate 1n prezentarea | 1,5p
sarcinii realizate NPV -
schitei piesei mecanice.
(max.1,5p) ’

Schita racordului:
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ACTIVITATEA DE INVATARE 9, FATA IN FATA
Modulul: LACATUSARIE GENERALA

Tema: indoirea tablelor si benzilor

Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte Abilitati Atitudini
2.1.6. Indoirea manuala a 2.2.19- Indoirea manuala a 2.3.1. Colaborarea cu
semifabricatelor tablelor si benzilor membrii echipei de lucru, in

scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de munca

2.3.4. Asumarea in cadrul
echipei/ grupei a
responsabilitatii pentru
sarcina primita

Activitate realizata prin metoda: invdtarea prin documentare /descoperire
Scurta descriere a metodei:

invatarea prin documentare si aplicare in laborator permite elevilor accesul la
informatii deja sintetizate, prezentate schematizat si are aplicabilitate atunci cand lipsesc
manualele de specialitate, sursa principala de documentare fiind cartile de specialitate, fisa
de documentare, machete, panoplii.

Aceste metode interactive sunt mai apreciate deoarece sunt atractive: stimuleaza
initiativa, stimuleaza o punere in practica mai buna a priceperilor, deprinderilor si
cunostintelor, stimuleaza implicarea activa in sarcinile didactice, stimuleaza originalitate si
creativitatea copiilor, incurajeaza responsabilitatea in rezolvarea sarcinilor si invatarea prin
cooperare, elevii invata sa-si argumenteze propriile actiuni, sa asculte parerile celor din jur
si sa comunice intre ei.

Pentru desfasurarea procesului de invatare “fatd in fatd”, invatarea prin documentare are
loc prin aplicarea strategiilor didactice cunoscute:

- fisa de documentare (Anexa 1) se distribuie elevilor (individual sau in perechi) si se lasa
cateva minute spre studiu,

- se discuta cu elevii pe baza informatiilor din fisa de documentare,

- se distribuie o fisa de lucru (Anexa 2) (individual sau pe perechi) elaborata pe baza
informatiilor din fisa de documentare,

- se citeste sarcina de lucru cu voce tare de catre un elev,
- se trece la rezolvarea fisei de lucru,
- se discuta solutiile identificate.
Obiective:
1. Cunoasterea metodelor de indoire manuala a semifabricatului (tabla, profile)
- Tnsusirea tehnologiei de lucru la indoirea manuala a semifabricatelor
- Cunoasterea metodelor folosite pentru operatia de indoire
- Cunoasterea operatiilor care sunt necesare pentru operatia de indoire
- Pregatirea semifabricatului pentru operatia de indoire
2. Prezintarea sculelor, dispozitivelor folosite si instrumentele de verificare a operatiei.
- Formarea deprinderilor de folosire a SDV-urilor

STRATEGII PENTRU ELEVII CARE TNVATA:
» Elevi cu dominanta vizuala

Metoda - expunerea orala,
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Resurse - fise documentare insotite de imagini, planse colorate,
Prezentarea fisei de documentare si in format grafic.
> Elevi cu dominanta auditiva
Metoda- se citeste fisa de documentare
Fise de lucru - studiul de caz va avea spatii goale astfel incat elevii dupa ascultarea
informatiei sa completeze spatiile lipsa.
» Elevi cu dominantad practica
Metoda - demonstratie cu ajutorul unor elemente de comparare,
Resurse - machete, piese,

Fise de lucru - trebuie fixate datele unor sarcini clare, ce trebuie aduse la bun sfarsit de
catre elevi.

» Cunoasterea (intrebdri factuale)
Ce se intampla cand .....?
Identificati ...?
Definiti....?
> Tn;elegerea (demonstratia intelegerii unui concept)
Descrieti cu cuvintele voastre....?
Care din urmatoarele.....este un exemplu de ...?
Care din afirmatii sunt conforme cu informatiile date....?
» Aplicare (demonstratia intelegerii sensului practic)
Aratati cum.....poate fi folosit pentru explicarea metodei/operatiei/procedeului...
Care metoda poate fi folosita pentru explicarea deformarii....
» Analiza (capacitatea de a gasi si arata relatii intre definitii si component)
Comparati ....si ....
Aratati diferenta intre.... si .....
Care sunt trasaturile caracteristice ale unui tip inovator....?

DESFASURAREA LECTIEI TEORETICE cu aplicatie scurta de fixare

1. Avand posibilitatea de a alege tehnica de instruire, profesorul va putea sa:
[ adapteze procesul didactic la particularitatile grupului de elevi,
O diferentieze atat sarcinile de lucru cat si timpul alocat(in cazul grupelor);
[ centreze activitatile de invatare pe elev/grupa;
O valorifice interesul fata de informatia tehnologica;

2. Verificarea si insusirea noilor cunostinte predate.

o Verificarea dobandirii rezultatelor invatarii vizate

e Timp alocat: 45 minute

e Tip de interactiune cu elevii: - conversatia, explicatia, observarea

e Descriere: - etapele metodei studiate, a materialului
parcurs.

Mod de organizare a activitatii/a clasei:
- Poate fi individual - fiecare elev va rezolva fisa de lucru sau

- Pe grupe de maxim 2-3 elevi (functie de efectivul clasei) grupa isi va desemna
reprezentantul care va prezenta rezolvarea sarcinii din fisa de lucru.

Resurse materiale:

Fise de documentare insotite de planse, machete ale unor piese deformate, fotografii,
truse de S.D.V-uri, instrumente.

223



Modalitatea de aplicarea metodei pentru continutul ales / Etape de lucru /Durata:

Etapa 1: -15 minute- prezentarea si distribuirea Fisei de documentare (Anexa 1) explicarea
notiunilor noi intalnite si prezentarea modului cum va decurge ora.

- organizarea individual/grupelor de elevi si desemnarea liderului de catre fiecare
grupa

- distribuirea resurselor materiale necesare, fiecarui elev/ grupa si explicarea
modului de desfasurare a activitatii
Etapa 2: - distribuirea Fisei de lucru - (Anexa 2)

- 15 minute rezolvarea Fisei de lucru prin folosirea materialelor puse la dispozitie

- 10 minute prezentarea rezolvarilor - de catre elevi/ reprezentatii grupelor
Etapa 3: - 5 minute -evaluarea activitatii, verificarea insusirii noilor cunostinte predate si

analiza continuturilor retinute de elevi /grupe

ANEXA 1. FISA DE DOCUMENTARE INDOIREA SEMIFABRICATELOR
1. Caracteristicile procesului de indoire

indoirea - este operatia tehnologica de deformare plastica a unui semifabricat prin care
piesa se obtine fara indepartare de material. Se aplica in general semifabricatelor si pieselor
ai caror pereti au sectiune uniforma, cum sunt produsele din tabla, benzi, bare, tevi, etc.

Mod de realizare, informatii necesare

a) Indoirea metalelor - se poate executa la rece (temperatura mediului ambiant) si la cald
(temperatura de forjare a metalului). In atelierele de lacatuserie predomina indoirea la rece,
indoirea la cald limitandu-se la incalzirea partiala a zonei de indoire.

b) indoirea la rece la raze de curburd mici:
- Se aplica cu succes la materialele moi (plumb, aluminiu, cupru, etc.);
c) Recomandari pentru evitarea unor defecte care pot insoti indoirea:

- cand raza de indoire este mai mica decat "raza minima" materialul se va incalzi la
temperatura de forjare;

- indoirea se va face dupa o directie perpendiculara pe directia de laminare a
materialului;

- indoirile repetate vor fi precedate de o incalzire locala la temperatura de recoacere a
materialului.

Executie

In functie de specificul productiei, indoirea tablelor si benzilor se poate executa:
- manual - liber, cu sabloane sau cu dispozitive;
- mecanic - prin utilizarea masinilor de indoit.
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indoirea tablelor in unghi de 90°

Truse si instrumente
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2. Indoirea tablelor si benzilor

a) Indoirea manuala - se poate realiza prin trei metode, si anume:

> Indoirea prin lovire cu ciocanul pe nicovald - se executd dupa ce materialul a fost
trasat. Ca piese de sprijin se utilizeaza nicovale de diferite forme;

> Indoirea in menghind - se executd in special atunci cand unghiul de indoire este de
90°. Tabla este fixata in menghina intre un coltar si o placa intermediara, indoirea se
executa in doua faze, pentru a se evita formarea unor ondulatii.

> Indoirea dupa sablon - se recomanda atunci cand se executa piese a caror configuratie
nu se poate obtine prin alte metode.

b) indoirea mecanica a tablelor se realizeazd prin folosirea unor utilaje specifice, dintre
care se mentioneaza:

- indgirea tablelor in valturi - se aplica cand acestea trebuie sa ia o forma cilindrica sau
conica;

- indoirea tablelor la prize - se executa folosindu-se matrite, in functie de forma pieselor ce
se executa.

3. Exemple de indoire a tablelor si benzilor

- * Indoirea tablelor S . " Valt pentru roluit

Indoirea in dispozitivul cu 3 role (virolare) presupune introducerea tablei 3 intre rolele
1, 2 si 5 (Fig. 1). Deplasarea intre aceste role, in ambele sensuri a tablei, se face prin
intermediul rolei de antrenare 1, rotita manual sau mecanizat. Forta necesara procesului de
indoire se realizeaza prin intermediul rolei 2. Modificarea razei de indoire se face prin
deplasarea rolelor 2 si 5.
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Fig. 2: Indoirea in dispozitivul cu 3 role (virolare)
CC - cilindrii de curbare; SF - semifabricat; PC - produs curbat.

Cu acest dispozitiv se pot obtine diferite unghiuri si raze de indoire, putandu-se ajunge
pana la obtinerea unui cilindru, situatie in care capetele tablei se impreuneaza. Indoirea la
unghiuri mari sau raze mai mici de indoire se realizeaza treptat.

indoirea cu o rold (Fig. 3) se realizeaza numai la raza rolei.

Pentru aceasta, tabla 3 este prinsa pe rola 6 prin intermediul sistemului de prindere 4
(bride, suruburi etc.) Tabla este indoita prin rotirea rolei 6, in timp ce tabla este mentinuta
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in contact cu aceasta prin intermediul fortei de intindere Fi. Raza de indoire poate fi mica, in
limitele tehnologice de prelucrare a rolei. Unghiul de indoire poate fi aproape 1800.

4. Controlul operatilor de indoire.

Acest control consta in:

- masurarea razelor si unghiurilor de indoire;

- pozitia planelor de indoire fata de celelalte dimensiuni ale piesei;

- verificarea existentei fisurilor, a deformarilor sau a urmelor de lovituri. Pentru control se
utilizeaza mijloace universale de control: sabloane, rigle gradate, raportoare, sublere, etc.

5. Masuri de tehnica a securitatii muncii
Norme de respectat in atelierele de lacatuserie

Pentru evitarea accidentelor de munca la executarea operatiilor de indreptare,
trasare, debitare, indoirea metalelor, trebuie respectate o serie de masuri dintre care se
amintesc:

- ciocanele trebuie sa aiba corzi de lemn de esenta tare, fara noduri sau crapaturi si sa nu fie
intarite cu cuie sau legate cu cuie ori sarma etc.

- fixarea cozii de ciocan sa fie facuta cu pene metalice;

- este interzis lucrul cu ciocane, nicovale de indreptat care au fisuri, stirbituri, sparturi,
deformari in forma de floare;

- la folosirea trasatoarelor se cere atentie pentru a nu se produce intepaturi cu varful ascutit
al acelor de trasat. Dupa intrebuintare, acele de trasat se vor aseza in pozitia culcat.
Compasurile si acele de trasat se vor pastra in sertare sau truse speciale;

- uneltele de mana pentru taiere vor fi verificate inainte de inceperea lucrului pentru a se
depista defectiunile care ar putea duce la accidente (fisuri, stirbituri, modul de ascutire
etc.);

- daca in timpul lucrului, la taierea metalelor, sar aschii, trebuie sa se poarte ochelari de
potectie, iar locul sa fie ingradit cu paravane de protectie

- uneltele pe care se sprijina semifabricatul care se indoaie trebuie sa fie bine fixate;

Echipamentul de protectie atat pentru indoirea la rece cat si la cald este specific.
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ANEXA 2 FISA DE LUCRU
Timp de lucru: 15 minute
Tema: Operatii de lacatuserie general

INDOIREA
I. Alegeti raspunsul COrect: .........civuiiuiiuiiuiiniieiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiieieenecnennes 10 puncte
1. Indoirea este operatia tehnologica de prelucrare prin: 5 puncte

a) indepartarea materialului;
b) deformare elastica;
c) deformare plastica.

2. Controlul operatiei de indoire se realizeaza cu: 5 puncte
a) rigla, subler, echer;
b) nicovala;
¢) menghina.

Il. Scrieti pe foaie, litera A, daca apreciati ca enuntul este adevarat si litera F, daca
apreciati ca enuntul este fals: 10 puncte

A F ndoirea este operatia tehnologici de deformare plastici semifabricatului.
A F Tablele se indoaie, numai dupa ce s-au incalzit in prealabil.

lll. Identificati din lista de mai jos si alegeti din SDV-urile puse la dispozitie, cele care au fost
folosite la indoire: perie de sarma, nicovala, stanta, ciocan, menghina, punctator, subler

20 puncte
IV. Denumiti elementele componente indicate in fig.1, ale dispozitivului de indoire
pentru profile:

20 puncte

< N W

T Fig.1

V. Enumerati trei norme de tehnica a securitatii muncii la operatia de indoire.
30 puncte
Nota: Se acorda 10 puncte din oficiu

BAREM DE CORECTARE - FISA DE LUCRU
Subiectul |

[.1- ¢)

1.2 a)

Subiectul Il

1-A

2-F

Subiectul lll

Nicovala, Ciocan. Menghina, Subler

Subiectul IV
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1-masa de lucru

2-role de indoire

3-ax role (cu distantare functie de grosimea si unghiul profilului )
4-role de indoire

Subiectul IV...exemple

-Starea tehnica buna a ciocanelor

-Sculele sa nu aiba fisuri, rupturi sau deformari

-Prinderea corecta a semifabricatelor in menghina

ACTIVITATEA DE EVALUARE 9, FATA IN FATA

Modulul: LACATUSARIE GENERALA

Tema: Procesul de indoire al semifabricatelor. indoirea tablelor si benzilor sub diferite
unghiuri

Tip de activitate: Laborator tehnologic

Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte Abilitati Atitudini
2.1.6. Indoirea 2.3.1. -Colaborarea cu membrii
manuala a 2.2.19 - indoirea manuald a | €chipei de lucru, in scopul
semifabricatelor tablelor si benzilor indeplinirii sarcinilor de la locul
' de munca

2.3.4. -Asumarea in cadrul
echipei/ grupei a
responsabilitatii pentru sarcina
primita

Activitate realizata prin metoda cubului.
Metoda cubului:

- Este o modalitate de lucru care poate fi aplicata individual, in perechi sau in grupuri
pentru o abordare a unei situatii problematice, prin solicitarea gandirii elevului;

- Este o strategie care urmareste studierea unei teme din mai multe perspective.
Scopul ei este largirea orizontului de idei al elevului.

Este necesar un cub mare, pe fetele caruia sa fie scrisa cate o sarcina de lucru sub diferite
forme.

Scurtad descriere a metodei
Etape:

e se formeaza 6 grupe de 3 elevi;

o fiecare elev din grupa interpreteaza un rol in grupa (unul scrie observatiile colegilor,
completand tabelul cerut, altul alege sculele cu care s-a realizat operatia, altul face calcule,
unde este necesar si prezinta concluziile finale, in functie de sarcina primita /metoda de
indoire);

e elevii rezolva sarcina pe grupe, intr-un timp dat (30 minute);
e se prezinta pe rand raspunsul formulat, prin reprezentantul grupei.
Obiective:
1. Cunoasterea metodelor de indoire manuala a semifabricatului (tabla, banda)

- Insusirea tehnologiei de lucru la indoirea manuala a semifabricatelor

- Formarea deprinderilor de lucru pentru operatia de indoire

- Cunoasterea etapelor de pregatire a semifabricatului pentru operatia de indoire
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2. Prezintarea sculele folosite si instrumentele de verificare a operatiei.
- Formarea deprinderilor de folosire a SDV-urilor
Mod de organizare a activitatii/a clasei: pe grupe de elevi
Activitatea pe grupe permite:
- diferentierea sarcinilor de invatare;
- contribuie la dezvoltarea abilitatilor de cooperare si comunicare;
- elevii invata unii de la altii, sunt mai activi, iar motivatia invatarii este stimulata cu
usurinta, se apeleaza la descoperire

- superioritatea solutionarii problemelor in conditii de grup, fata de rezolvarile
individuale este mult mai eficace.

Resurse materiale:
- Machete cu table/benzi indoite sub diferite unghiuri
- Table/benzi indoite din diferite materiale
- Truse de scule diferite functie de lucrare si tipul materialului
Durata: 50 min
Modalitatea de aplicarea metodei pentru continutul ales / Etape de lucru /Durata:
Etapa 1: - 10 minute -explicarea notiunilor noi intalnite
- prezentarea modului cum va decurge ora.
- prezentarea machetelor si precizarea cerintelor
Etapa 2:-5 minute- se formeaza 6 grupe de cate 3 elevi

- fiecare grupa va trage la sorti un numar, care reprezinta o fata a cubului
(respectiv un model de semifabricat), apoi

- organizarea grupelor de elevi si desemnarea liderului de catre fiecare grupa

-

Etapa 2: - 5 minute distribuirea Fisei de lucru pentru fiecare fata se va completa de grupa
respectiva
- prezentarea si distribuirea modelelor de tabla din materiale diferite si indoita
sub diferite unghiuri (functie de grupa ce numar al fetei de cub, a tras)
- distribuirea resurselor materiale necesare, fiecarei grupe si explicarea modului
de desfasurare a activitatii
Etapa 3: - 75 minute- rezolvarea Fisei de lucru prin folosirea materialelor puse la dispozitie
- elevii rezolva sarcina in grupe (fiecare grupa are de dat raspuns pentru
tabla/profilul/banda, respectiv la o fata a cubului, fata pe care a tras-o la sorti), intr-un
timp dat (15 min.)
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- 15 minute- prezentarea rezolvarilor - de catre reprezentatii celor 6 grupe

Modelele de lucru:

Fata 1. Tabla din Al Fata 2. Banda din O.L. Fata 3. Tabla din Cu.
(unghi 90°) (unghi 90°)

Fata.s. Tabla din Al Fata 5. Tabla din Cu Fata 6. Tabla din O.L.
(unghi 60°) (unghi 30°) (unghi 60°)

Fiecare grupa completeaza Fisa de lucru si prezinta pe rand raspunsul formulat dupa ce a
completat tabelul din fisa.

ANEXA - FISA DE LUCRU
MODULUL: TEHNOLOGII GENERALE MECANICE
CLASA A IX-A
ELEV/GRUPA.......cceviiieeeiiiinneee.
Timp de lucru: 15 minute
Tema: Operatii de lacituserie generala INDOIREA TABLELOR $I BENZILOR
CERINTE:
La inceperea studierii piesei verificati daca:
- piesa corespunde cu numarul tras la sorti;
- trusa de scule corespunde operatiei pe care trebuie s-o descrieti;
- toti colegii din grupa sunt prezenti.
AtentiE!
a. Studiati cu atentie piesa pe care ati primit-o;
b. Specificati ce fel de operate s-a executat asupra ei;
c. Alegeti din trusele si SDV-urile puse la dispozitie, care s-au folosit la executarea
indoirii;
Completati tabelul urmator, dupa ce ati studiat piesele/ modelele pe care le-ati primit si
raspundeti la urmatoarele sase cerinte inscrise in tabel:

Timp de lucru 15minute completare fisa plus15minute prezentare rezultate
Se acorda 10 puncte din oficiu.
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1. DESCRIE

3. ASOCIAZA

Operatia, instrumente,
scule, au fost necesare

2. COMPARA
Cu indoirea la cald /la
rece/ mecvam'cé, pentru
aceeasi piesa
- T a....
o JORRRP b....
Cuvernnnnennnns C....

Gaseste operatii
sau comune
studiate

compatibile
intre metodele

4. ANALIZEAZA

5. ARGUMENTEAZA

6. SPECIFICA/PREZINTA

N.T.S.M

De ce operatia de indoire
manuala este cea mai des
intalnita si pentru ce
semifabricate

Care sunt avantajele si
dezavantajele acestei
operatii

Care sunt NTSM in atelierele de
lacatusarie pentru operatia de
indoire (min 3 norme)

Pentru fiecare cerinta completata corect se acorda -10 puncte
Pentru alegerea corecta a SDV-urilor se acorda -10 puncte
Pentru colaborarea in echipa se acorda -10 puncte

Pentru modul de prezentare corect maxim- 10 puncte

Exemplu de MODEL REZOLVAT pentru Fata 2/grupa 2

Banda indoita la rece s-a executat manual, fara indepartare de material, cu ajutorul
menghinei si ciocanului. Aceeasi operatie se putea face si cu dispozitive cu actionare
manuala, sub unghiul descris, pentru piese de dimensiuni mici.

1. DESCRIE

2. COMPARA

3. ASOCIAZA

Operatia de indoire
manuala a benzii (=100
mm, |=20mm) la 90°

Instrumente, scule:

a. menghina, ciocan,
nicovala

b. sablon, trasor

La indoirea mecanica
Instrumente, scule sunt:

a) la rece: indoirea se face pe
nicovala cu ciocanul sau
dispozitiv de indoit manual

b) la cald se face cu ciocanul
sau presa, nicovala, sablon

C) mecanic se realizeaza cu
ajutorul masina de indoit
hidraulica si/sau masina de
indoit pneumatica

Operatii compatibile sau
comune la metodele
studiate sunt:

a.  masurarea si
debitarea
semifabricatului,

b. trasarea zonei de
indoit

c. indoirea cu sablon
d.  verificarea operatiei

4. ANALIZEAZA

5. SPECIFICA

6. ARGUMENTEAZA

Operatia de indoire
manuala este cea mai des
intalnita deoarece

a. se aplica in general la
mediu ambiant cu scule

N.T.S.M. la INDOIRE.

a. Se verifica prinderea, fixarea
cozii in ciocan si starea
acesteia.

b. Pentru indoirea la presa se

Care sunt avantajele si
dezavantajele acestei
operatii

Avantaje

a. nu necesita incalzire
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neconsumatoare de energie | vor respecta normele de prealabila

electrica securitate specifice presarii la | p. nu este costisitoare
b. pentru table, in general | F€ce. Dezavantaje
cu dimensiuni reduse (in c. Semifabricatele se vor fixa in . .

. . ( . " < a. timp de realizare mare
special grosimea) dispozitive corespunzatoare. o T -
c. este usor de realizat Necesitatea echipamentului de b. precizie mai mica decat

) 7 ; _ ; P la indoirea mecanica
pentru piese cu dimensiuni | protectie
reduse
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ACTIVITATEA DE INVATARE 10, FATA IN FATA
Modulul: LACATUSARIE GENERALA
Tema: Aliaje feroase - oteluri si fonte

Tip de activitate: de teorie
Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

2.1.2. Tipuri de materiale si
semifabricate necesare
executarii pieselor prin
operatii de lacatuserie

- Proprietatile fizice,
mecanice si tehnologice ale
materialelor metalice

- Aliaje feroase: oteluri si
fonte

- tratamente termice
aplicate otelurilor si
fontelor: recoacere, calire,
revenire

- Metale si aliaje neferoase:
cuprul si aluminiu si aliajele
sale

- semifabricate: bare,
platbande, profile, table,
tevi,

2.2.2. ldentificarea
materialelor metalice dupa
culoare si aspect

2.2.5. Utilizarea simbolurilor
standardizate ale metalelor
pentru realizarea pieselor
prin operatii de lacatusarie
2.2.40. Utilizarea corecta a
vocabularului comun si a
celui de specialitate

2.3.3. Respectarea
prescriptiilor din desenele
de executie la realizarea
pieselor prin operatii de
lacatusarie

Activitate realizata prin metoda Ciorchinelui

Scurtd descriere a metodei:

Ciorchinele este o metoda de brainstorming neliniara. Este o tehnica de predare-
invatare care-i incurajeaza pe elevi sa gandeasca liber, deschis si creator; este o modalitate
de a construi asociatii noi de idei sau de a releva noi sensuri ale ideilor date; este o tehnica
de cautare a cailor de acces spre propriile cunostinte si convingeri, evidentiind modul
propriu de a intelege o anumita tema.

Este o tehnica de predare-invatare menita sa incurajeze elevii sa gandeasca liber si sa

stimuleze conexiunile de idei.

Obiective:

- Identificarea continutului otelului si a fontei;
- Descrierea materialelor din care se fabrica otelul si fonta;

- Descoperirea dispozitivelor in care se prepara otelul sifonta;
- Clasificarea otelului si a fontei;

- Identificarea simbolurilor pentru otel ti fonta;
- Utilizarea materialelor de otel si fonta.

Mod de organizare a activitatii/a clasei: pe grupe
Resurse materiale: tabla, creta, marker, hartie de flipchart, laptop, videoproiector

Durata: 50 minute
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Modalitatea de aplicarea metodei pentru continutul ales - Etape de lucru

- Elevii impartiti in grupe vor primi markere si hartie de flipchart.

- Pe mijlocul hartiei de flipchart vor nota cuvantul ,,OTELURI” sau ,,FONTE” (depinde de
grupa in care se afla)

- Eleviiv sunt invitati sa scrie cuvinte sau sintagme care le vin in minte in legatura cu tema
propusa

- Cuvintele sau ideile vor fi legate prin linii de notiunea centrala

- Fiecare grupa prezinta ,,ciorchina” proprie

- Dupa analiza fiecarei ,,ciorchina” realizata, se efectueaza una comuna pe tabla dirijata de

profesor.

OTELLIRI DE
LEGEMERAL

OTELURICARBOMN
PEMTRL
COMSTRLUCTII

OTELLRI
CARBON DE
CALITATE

OTELLIRI
CARBOM
TURMATE
IN PIESE

OTELLRI PEMTRLI
FRELLCRAREA PE
MASIMI LIMNELTE
ALTORMATE

OTELLRI
CARBOM
PENTRL
SCLLE

OTELLIRI
CARBOMNGL
DESTIMATIE
SPECIALA

OTELURI FT,

COMSTR.
CAZAMELOR S|
RECIPIEMTELOR
£LIB PRESILIME

OTEL FT.
TEWI

LARIMATE
LACALD
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DES‘E 2,14'}’5 C @ o

ELEMENTE
iNSOTITOARE

OBISNUITA @ TURNATA
) i MESE
BRUTA

SPECIALA

FONTA CU
GRAAT
NODULAR

DE FOMTA
AFANARE MALEABILA

() ot G Cmnes

Dupa rezolvarea sarcinii de lucru, elevii vor avea notiunile recapitulate si legaturile
realizate grupate in cele doua ciorchine pentru a le putea folosi pe viitor in lectiile ce cor
urma.
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ACTIVITATEA DE EVALUARE 10, FATA IN FATA

Modulul: LACATUSARIE GENERALA

Tema: Aliaje feroase: oteluri si fonte

Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte

2.1.2. - Aliaje feroase: oteluri si fonte

Abilitati

2.2.5. Utilizarea simbolurilor standardizate ale metalelor pentru realizarea pieselor prin
operatii de lacatuserie

2.2.40. Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate
Atitudini

Respectarea simbolurilor standardizate ale materialelor

Tip de evaluare: fisa de lucru - pentru activitatea de laborator

Obiective:
- Identificarea tipului de otel si fonta simbolizat;
- Interpretarea simbolurilor utilizate pentru oteluri si fonte.

Mod de organizare a activitatii/clasei: Frontal/individual
Resurse materiale: Tabla, creta, videoproiector, laptop
Durata: 50 minute
Fisa de lucru - pentru activitatea de laborator
Care este semnificatia literelor si cifrelor la simbolurile urmatoare:

OLC 60
OLT 35
0sCc7
AUT 30
OL 34
OSP 2
OT 45-3
K 30

9. 0SC 13
10. OL 42
11. OT 40
12. AUT 12
13.Fma 400
14.Fc100
15.Fgn 500-3
16.FK4
17.Fmn 320
18. FX 5
19.FAK 3
20. Fmp 500

PN WD
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Barem de corectare si notare
1. OLC 60 - Otel carbon de calitate, cu un continut mediu de 0,6% carbon.

2. OLT 35 - Otel pentru tevi laminate la cald, cu rezistenta minima la rupere de 35
daN/mm?,

3. OSC 7- otel de scule carbon, cu un continut de 0,7 % carbon.

4. AUT 30 - Otel pentru prelucrarea pe masini unelte automate, cu un continut de
0,3 % carbon.

5. OL 34 -Otel laminat la cald, cu rezistenta la rupere de 34 daN/mm?,
6. OSP 2 - otel scule pentru pile, cu un continut de 0,85 % carbon.

7. OT 45-3 - otel turnat, cu rezistenta minima la rupere de 45 daN/mm? iar 3 indica
grupa de calitate.

8. K 30 - Otel carbon pentru constructia cazanelor si recipientelor sub presiune, cu
un continut de 0,30 % carbon.

9. OSC 13- otel de scule carbon, cu un continut de 1,3 % carbon.
10. OL 42 - Otel laminat la cald, cu rezistenta la rupere de 42 daN/mm?.

11. OT 40-1 - Otel turnat, cu rezistenta minima la rupere de 40 daN/mm? iar 1 indica
grupa de calitate.

12. AUT 12 Otel pentru prelucrarea pe masini unelte automate, cu un continut de
0,12 % carbon.

13. Fma 400 -Fonta maleabila alba, cu rezistenta la rupere de 400 daN/mm?si cu
spartura alba.

14. Fc100 - Fonta cenusie, cu rezistenta la rupere de 100 daN/mm?,
15. Fgn 500 -Fonta cu grafit nodular, cu rezistenta la rupere de 500 daN/mm?,
16. FK4 - Fonta bruta obisnuita, iar cifra indica ordinea din STAS.

17. Fmn 320 - Fonta maleabild neagra, cu rezistenta la rupere de 320 daN/mm?si cu
spartura neagra.

18. FX 5 - Fonta bruta speciala, iar cifra indica ordinea din STAS.

19. FAK 3 - Fonta bruta de afanare, iar cifra indica ordinea din STAS.

20. Fmp 500 - Font& maleabila perlitica, cu rezistenta la rupere de 500 daN/mm?si cu

spartura perlitica.

Pentru fiecare identificare corectd a simbolului pentru otel si fontd se acordd cate 2
puncte.
Pentru fiecare rdspuns corect legat de cifrele de dupd simbol se acordd cate 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
Se acorda din oficiu 20 de puncte.
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ACTIVITATEA DE INVATARE 11, FATA IN FATA
Modulul: LACATUSARIE GENERALA

Tema: 11. Filetarea; 11.1. Elementele geometrice ale filetului, clasificarea filetelor;
11.5.Norme de securitate si sanatate in munca specifice operatiei de filetare.

Tip de activitate: de instruire practica
Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte Abilitati Atitudini

2.1.11. Filetarea 2.2.34. Alegerea SDV-urilor | 2.3.1. Respectarea cerintelor
- Elementele geometrice ale | Necesare filetarii, in functie de | ergonomice la locul de munca

filetului, clasificarea | €lementele  geometrice  ale | 2 3.2, Colaborarea cu membrii
filetelor. filetului echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la
locul de muncd

2.3.4. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primitd

2.3.5. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme

2.3.6. Respectarea normelor
de securitate si sanatate in
munca.

Metodele didactice aplicate in invatamantul profesional si tehnic e nevoie sa fie alese astfel
incat sa conduca la atingerea finalitatilor propuse pentru nivelul educational, la realizarea
obiectivelor propuse pentru fiecare modul si sa corespunda particularitatilor de varsta si
individuale ale elevilor.

Activitate realizata prin metoda mozaicului
Scurta descriere a metodei:

Metoda didactica de invatare prin colaborare cu un evident caracter fomativ, metoda
mozaicului (Jigsaw puzzle)/metoda grupurilor interdependente, presupune invatare
realizata in echipa, fiecare elev dintr-o echipa avand o sarcina de lucru in care va trebui sa
devina ,expert”, altfel spus, presupune invatarea prin cooperare la nivelul unui grup si
predarea achizitiilor dobandite de catre fiecare membru al grupului unui alt grup.

Fiind o invatare prin cooperare, comunicarea activa presupune interactiuni si schimburi
intelectuale, verbale, social-emotionale si afective: profesor-elev(i), elev(i)-profesor, elev-
elev(i), elev-echipa/grup cooperativ, echipa/grup cooperativ- echipa/grup cooperativ,
mediate de continuturile curriculare.

Avantajele acestei metode se concretizeaza in dezvoltarea capacitatilor de de ascultare,
de cooperare, de rezolvare de probleme etc., dezvoltarea spiritului critic, in contributia
substantiala la coeziunea clasei si in cresterea increderii in sine a elevilor.

Metoda se aplica de obicei in secventa de realizare a sensului, recurgandu-se la
urmatoarele etape:

|. Pregatirea materialului de studiu, a continutului-stimul al invatarii.
Il. Organizarea clasei pe grupe/ echipe de elevi (diferite tehnici).

ll. Constituirea grupurilor de experti. Scopul grupurilor de experti este de a se instrui cat
mai bine, de a coopera, de a-si asuma responsabilitatea propriei invatari si a predarii
realizate in echipele initiale (grupuri-casa).

IV. intoarcerea la echipele initiale si transmiterea cunostintelor asimilitate cétre colegii

experti in alte subteme.. ,peer learning”- invatare de la colegi. Modalitatile de stabilire
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a interactiunilor intelectuale, verbale si sociale dintre elevi trebuie sa fie coerente,
concise, atractive, sprijinite de resurse curriculare, mijloace tehnice de instruire, de
computere.. Este important ca la sfarsitul lectiei, fiecare elev sa cunoasca intregul text
de studiat, nu numai partea pe care a invatat-o in calitate de expert. Se recomanda ca
fiecare elev sa-si intocmesca propriul plan de idei.

V. Evaluarea: Grupele prezinta rezultatele clasei; elevii demonstreza ce au invatat.
Profesorul poate adresa intrebari, poate solicita completarea unor fise de evaluare de
catre fiecare elev, realizarea de rapoarte, eseuri, materiale curriculare etc.

VI. Realizarea de aprecieri, comentarii, completari, in plenul colectivului clasei.

Obiective:

- Identificarea elementelor geometrice ale filetului vizand semnificatia si valoarea
elementelor geometrice

- Selectarea pieselor filetate in functie de caracteristicile lor constructive si SDV-
urilor necesare filetarii.

Mod de organizare a activitatii/a clasei:

Activitatea de invatare fiind desfasurata in atelierul de instruire practica este
nevoie ca elevii sa foloseasca echipamentul de protectia muncii specific operatiei
tehnologice desfasurate si sa respecte norme de securitate si sanatate in munca
specific operatiei de filetare.
Prin sarcinile de invatare si stragia didactica propusa, elevii sunt sprijiniti pentru a realiza
demersuri favorabile in achizitia de noi continuturi:
l. Pregdtirea materialului de studiu, a continutului-stimul al invatdrii:

Dupa stabilirea temei de studiu: Elementele geometrice ale filetului, clasificarea
filetelor; norme de securitate si sandtate in muncd specific operatiei de filetare,
profesorul o imparte in 4 subteme (numarul subtemelor este egal cu numarul de
grupuri); realizeaza o fisd-expert, in care consemneaza aceste subteme si pe care
o va oferi fiecarui grup, eventual poate stabili, pentru fiecare subtema,
principalele elemente de continut pe care elevul va trebui sa puna accent in
activitatea independenta.

I. Organizarea clasei pe grupe/ echipe de elevi

Se formeaza grupuri de 4 elevi, numite ,,grupuri-casa” sau ,grupuri de bastina”,
de exemplu, numarandu-se de la 1 la 4, astfel incat fiecare elev sa aiba un numar
cuprins intre 1 si 4. Fiecare elev are ca sarcina sa studieze in mod idependent
subtema corespunzatoare numarului sau, sa stabileasca ideile principale, modul
de predare pentru colegi si sa devina ,,expert” in acea problema.

Il. Constituirea grupurilor de experti

Expertii cu acelasi numar se reunesc in grupe de experti (toti elevii cu numarul 1
formeaza un grup si analizeaza subtema 1, toti cei cu numarul 2 alt grup si
analizeaza subtema 2 s.a.mad.) pentru a dezbate problema/rezolva cerinta din
»fisa-expert”. Elevii prezinta un raport individual referitor la ceea ce au studiat
idependent, dupa care se organizeaza discutii, pe baza informatiilor din fisa de
documentare pusa la dispozitie, se desprind elemente noi si se stabileste
modalitatea operationala in care noile cunostinte vor fi transmise celorlati colegi
din echipa initiala (grupul-casa).
V. Intoarcerea la echipa initiald

Elevii revin in grupurile casa si predau continutul in care sunt experti celorlati
colegi (predare reciproca), care pot pune intrebari suplimentare expertilor; in
acelasi timp expertii asimileaza cunostinte transmise de colegii lor-experti in
subteme.
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Resurse materiale:

- SDV - uri folosite la filetarea manuala: tarozi, filiere, manivele port-tarod, port-
filiere, sublere, micrometre, calibre-tampon, calibre-inel; doar SDV-urile tarozi,
filiere, manivele port-tarod, port-filiere sunt noi, celelalte sunt achizitii ale
invatarii de la tema: 1. Atelierul de ldcdtusdrie: 1.2. Scule, dispozitive si
verificatoare utilizate in atelierul de ldcdtuserie.

- suruburi cu tipuri de filete diferite, piulite; ansamblu surub-pilita cu diferite
tipuri de filet; asamblari cu surub si piulita, creioane; portofoliu profesonal
personal al elevului.

Durata: 35 minute
Modalitatea de aplicarea metodei pentru continutul ales - Etape de lucru:

Etapa 1: Profesorul pregateste o fisa de documentare si patru ,fise-expert”/ fise de lucru,
fise de invatare care cuprind parti ale unei unitati de cunoastere.

# Fisa de documentare cu tema: Elementele geometrice ale filetului, clasificarea
filetelor; norme de securitate si sanatate in munca specific operatiei de filetare;

o Fisa-expert cu tema: Elementele geometrice ale filetului, clasificarea filetelor; norme
de securitate si sandtate in muncd specific operatiei de filetare si sarcinile de lucru.

Se formeaza patru echipe-expert cu numarul de elevi egal cu numarul temelor/fiselor-
expert. In cadrul echipei fiecare elev are un numar ce corespunde sarcinii ce urmeaza a fi
realizata (temei de realizat);

Echipele se formeaezd prin gruparea aleatorie a elevilor, in grupuri eterogene; in
functie de nevoile elevilor si de obiectivele avute in vedere, gruparea se poate face si dupd
criterii de diferentiere (stil de invdtare, tip de inteligentd etc.)

Etapa 2: Elevii din diferite echipe carora le-a revenit acelasi numar se intrunesc intr-un
»grup de experti”, citesc, discuta si convin asupra felului in care vor prezenta partea lor din
subiectul lectiei de baza.

Conform fisei-expert, elevii au de selectat dintre elementele asamblarii demontabile
cu filet expuse pe bancul de lucru/in locul special amenajat din atelierul de instruire
practica, o piesa filetata-surub, conform reprezentarii din fisa pe care urmeaza sa o analize.
Ei rezolva cerintele si le noteaza pe fisa in timpul stabilit (20 minute) utilizand si fisa de
documentare.

Etapa 3: Elevii se intorc in echipa initiala (,,grupul-casa”). Fiecare membru isi va prezenta pe
rand materialul in fata celorlati; scopul echipei este ca toti elevii sa invete materialul
prezentat.(15 minute)

Etapa 4: Raspunderea individuala si de grup - ,,Grupurile casa” si ,,grupurile de experti” sunt
responsabile de insusirea intregului material de catre toti elevii.

Elevilor li se va solicita sa demonstreze in mai multe feluri ca au asimilat

materialul: de exemplu printr-un test, printr-o prezentare a materialului prin raspunsuri
orale la intrebari; (am ales pentru evaluare, metoda R.A.l.)

Elevii pot sa isi afiseze pe tabla fisa expert completata urmand ca fiecare grupa sa

evalueze fisa, sau fisele se pot lasa pe bancul de lucru alaturi de piesa selectata analizata;
colegii pot sa adauge comentarii pe care apoi sa le discute.., profesorul aplica astfel metoda
turul galeriei; dupa turul galeriei, grupurile isi reexamineaza propriile produse prin
comparatie cu celelalte si citesc comentariile facute pe produsul lor. Stabilirea timpul de
lucru ramane la latidudinea profesorului; poate fi in functie de stilurile de invatare ale
elevilor grupurile de experti, de elevii cu nevoi speciale-CES.. sau alte criterii in organizare a
activitatii.

Este foarte important ca profesorul sa monitorizeze procesul de predare pentru a se
asigura cd achizitiile sunt transmise corect si pot servi ca punct de plecare pentru diverse
intrebari.

La incheierea activitatii profesorul poate propune fiecarui ,,grup casa” sa adreseze

intrebari altor ,,grupuri casa” pentru a-si face o opinie despre gradul si calitatea temei.
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o Fisa-expert / Grupa 1
Domeniul de pregatire profesionald: MECANICA

Modulul: LACATUSARIE GENERALA
Titlul lectiei: Filetarea

Clasa: a IX-a

Prof. «covvviiiiiiiiiinit,

Tema: Elementele geometrice ale filetului, clasificarea filetelor. Norme de securitate si
sdndtate in muncd specifice operatiei de filetare

Elementul principal al piesei filetate este filetul. El este o nervura elicoidala pe o suprafata
de revolutie la exterior, pentru surub, sau la interior, pentru piulita.

(Figura 1)

i —————

Pl:a
Figura 1

Filetul este caracteristica principala a suruburilor, reprezentand si o baza de clasificare a
acestora.

1. Priviti profilul filetului din imagine (Figura 2).
a. ldentificati/selectati o piesa filetata/surub de pe bancul de lucru, cu profil identic cu cel
din Figura 2.

Figura 2

b. Comparati elementele geometrice ale filetului reprezentat in Figura 3, cu cele ale piesei
selectate si notati denumirea/caracteristicile elementele geometrice ale filetului in
Tabelul1.

c. Alegeti SDV-urile necesare pentru determinarea pasului si notati valoarea in Tabelul 1.

Figura 3

243



Tabelul 1

Nr.
crt.

p a

ds

d:

2. Recunoasteti denumirea filetului din Figura 2, dupa sectiunea profilului, pe baza criteriilor

de clasificare ale filetelor din Tabelul 2.

3. Argumentati solutia aleasa in urma analizei piesei selectate in rubrica Inregistrdri/ constdri
privind piesa selectatd, in Tabelul 2; (Figura 2).

Tabelul 2

Nr.

crt.

Criteriul
filetelor

de clasificare al

Denumirea filetului

Inregistrari/
constari privind
piesa selectata

Dupa rolul functional:

de fixare/strangere;
de strangere-etansare;
de miscare;

de masurare;

cu destinatie speciala.

Dupa directia de infasurare/
sensul de infasurare a filetului:

dreapta;
stanga.

Dupa numarul de inceputuri:

cu un inceput;
cu mai multe inceputuri.

Dupa sistemul de masurare:

metric;

in inch (unitate de
masura pentru lungime
egala cu 2,54 cm).

Dupa sectiunea profilului:

triunghiular;
patrat;
trapezoidal;
ferastrau;
rotund.

Raspuns:
Filet trapezoidal

Dupa finetea pasului:

CuU pas mare;
cu pas normal;
cu pas fin.

Dupa pozitia filetului pe piesa:

exterior;
interior.

in rezolvarea fisei expert/ fisa de lucru se foloseste si fisa de documentare.
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Fisa-expert / Grupa 1 este realizata pe platforma CANVA pentru a se utiliza si pentru
activitatile desfasurate online; linkul de acces este:
https://www.canva.com/design/DAEmMWXg2oLM/share/preview?token=yWvéeB-
sC9_uTkeZCbktwgtrole=EDITOR&utm_content=DAEmWXqg2oLM&utm_campaign=designshare&
utm_medium=link&utm_source=sharebutton
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Fisa-expert / Grupa 2
Domeniul de pregatire profesionald: MECANICA

Modulul: LACATUSARIE GENERALA
Titlul lectiei: Filetarea

Clasa: a IX-a

Prof. «covvviiiiiiiiiinit,

Tema: Elementele geometrice ale filetului, clasificarea filetelor. Norme de securitate si
sdndtate in muncd specifice operatiei de filetare

Elementul principal al piesei filetate este filetul. El este o nervura elicoidala pe o suprafata
de revolutie la exterior, pentru surub, sau la interior, pentru piulita.(Figura 1)

Figura 1
Filetul este caracteristica principala a suruburilor, reprezentand si o baza de clasificare a
acestora.
1.Priviti profilul filetului din imagine (Figura 2).
a. ldentificati/selectati o piesa filetata/surub de pe bancul de lucru, cu profil identic cu cel
din Figura 2. Raspuns asteptat: Filet ferastrau

Figura 2

b. Comparati elementele geometrice ale filetului reprezentat in Figura 3, cu cele ale piesei
selectate si notati caracteristicile elementele geometrice ale filetului in Tabelul1.

c. Alegeti SDV-urile necesare pentru determinarea lui d din Tabelul 1.

D
Diametrele ™ e
piulitei Diametrele surubuks

Axa surubului si piulitei

Figura 3
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crt.

Nr. | p

d

d:

2. Recunoasteti denumirea filetului din Figura 2, dupa sectiunea profilului, pe baza
criteriilor de clasificare ale filetelor si o notati in Tabelul 2.

3. Argumentati solutia aleasa in urma analizei piesei selectate in rubrica
Inregistrdri/ constdri privind piesa selectatd in Tabelul 2; (Figura 2).
Tabelul 2
Nr. Criteriul de clasificare al | Denumirea filetului Inregistrari/
crt. | filetelor constari privind
piesa selectata
1. Dupa rolul functional: de fixare/strangere;
de strangere-etansare;
de miscare;
de masurare;
cu destinatie speciala.
2. Dupa directia de infasurare/ | dreapta;
sensul de infasurare a| stanga.
filetului:
3. Dupa numarul de inceputuri: | cu un inceput;
cu mai multe inceputuri.
4, Dupa sistemul de masurare: metric;
in inch (unitate de masura
pentru lungime egala cu
2,54 cm).
5. Dupa sectiunea profilului: triunghiular;
patrat; Raspuns:
trapezoidal,; Filet ferastrau
ferastrau;
rotund.
6. Dupa finetea pasului: Cu pas mare;
cu pas normal;
cu pas fin.
7. Dupa pozitia filetului pe | exterior;
pi1€sa: interior.

In rezolvarea fisei expert/ fisa de lucru se foloseste si fisa de documentare.
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Fisa-expert / Grupa 3
Domeniul de pregitire profesionald: MECANICA

Modulul: LACATUSARIE GENERALA
Titlul lectiei: Filetarea
Clasa: a IX-a

Tema: Elementele geometrice ale filetului, clasificarea filetelor. Norme de securitate si
sdndtate in muncd specifice operatiei de filetare

Elementul principal al piesei filetate este filetul. El este o nervura elicoidala pe o suprafata
de revolutie la exterior, pentru surub, sau la interior, pentru piulita.(Figura 1)

Figura 1
Filetul este caracteristica principala a suruburilor, reprezentand si o baza de clasificare a
acestora.
1.Priviti profilul filetului din imagine (Figura 2).
a. ldentificati/selectati o piesa filetata/surub de pe bancul de lucru, cu profil identic cu cel
din Figura 2. Raspuns asteptat: Filet triunghiular

= A

’):* =

Q A LL
Figura 2

b. Comparati elementele geometrice ale filetului reprezentat in Figura 3, cu cele ale piesei
selectate si notati caracteristicile elementele geometrice ale filetului in Tabelul1.

c. Alegeti SDV-urile necesare pentru determinarea lui d¢ din Tabelul 1.

248



Tabelul 1

Nr.
crt.

p a

d

2. Recunoasteti denumirea filetului din Figura 2, dupa sectiunea profilului, pe baza criteriilor
de clasificare ale filetelor si o notati in Tabelul 2.

3. Argumentati solutia aleas in urma analizei piesei selectate in rubrica Inregistrdri/ constdri
privind piesa selectatd in Tabelul 2; (Figura 2).

Tabelul 2
Nr. Criteriul de clasificare al | Denumirea filetului Inregistrari/
crt. | filetelor constdri  privind
piesa selectata
1. Dupa rolul functional: de fixare/strangere;
de strangere-etansare;
de miscare;
de masurare;
cu destinatie speciala.
2. Dupa directia de | dreapta;
infasurare/ sensul de | stanga.
infasurare a filetului:
3. Dupa numarul de | cu un inceput;
nceputuri: cu mai multe
inceputuri.
4. Dupa sistemul de masurare: | metric;
in inch (unitate de
masura pentru lungime
egala cu 2,54 cm).
5. Dupa sectiunea profilului: triunghiular;
patrat; Raspuns asteptat:
trapezoidal; Filet triunghiular
ferastrau;
rotund.
6. Dupa finetea pasului: Cu pas mare;
cu pas normal;
cu pas fin.
7. Dupa pozitia filetului pe | exterior;
pi1€sa: interior.

rezolvarea fisei expert/ fisa de lucru se foloseste si fisa de documentare.
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Fisa-expert / Grupa 4
Domeniul de pregitire profesionald: MECANICA
Calificarea profesionala:...................
Modulul: LACATUSARIE GENERALA
Titlul lectiei: Filetarea
Clasa: a IX-a
Prof. coveiviiiiiiiiiins

Tema: Elementele geometrice ale filetului, clasificarea filetelor. Norme de securitate si
sdndtate in muncd specifice operatiei de filetare

Elementul principal al piesei filetate este filetul. El este o nervura elicoidala pe o suprafata
de revolutie la exterior, pentru surub, sau la interior, pentru piulita.(Figura 1)

@B—— S9338asss 39383 s e @/!'

Figura 1

Filetul este caracteristica principala a suruburilor, reprezentand si o baza de clasificare a
acestora.

1.Priviti profilul filetului din imagine (Figura 2).
a. ldentificati/selectati o piesa filetata/surub de pe bancul de lucru, cu profil identic cu cel
din Figura 2. Raspuns asteptat: Filet rotund

Figura 2

b.Comparati elementele geometrice ale filetului reprezentat in Figura 3, cu cele ale piesei
selectate si notati caracteristicile elementele geometrice ale filetului in Tabelul1

c. Alegeti SDV-urile necesare pentru determinarea lui d sin Tabelul 1 .
Tabelul 1

Nr. P a d di d
crt.

§ NN A
/\ 1«\. *‘
'~
il Z o o
: @\\A\ // NhRo N
o Z //é § 2 R
| S—— ——
"'\’;o.
Figura 3
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2. Recunoasteti denumirea filetului din Figura 2, dupa sectiunea profilului, pe baza criteriilor
de clasificare ale filetelor si o notati in Tabelul 2.

3. Argumentati solutia aleasa in urma analizei piesei selectate pe in rubrica
Inregistrdri/ constdri privind piesa selectatd in Tabelul 2; (Figura 2).
Tabelul 2
Nr. Criteriul de clasificare al | Denumirea filetului Tnregistrari/
crt. | filetelor constari  privind
piesa selectata
1. Dupa rolul functional: de fixare/strangere;
de strangere-etansare;
de miscare;
de masurare;
cu destinatie speciala.
2. Dupa directia de infasurare/ | dreapta;
sensul de infasurare a| stanga.
filetului:
3. Dupa numarul de inceputuri: | cu un inceput;
cu mai multe inceputuri.
4, Dupa sistemul de masurare: | metric;
in inch (unitate de
masura pentru lungime
egala cu 2,54 cm).
5. Dupa sectiunea profilului: triunghiular;
patrat; Raspuns:
trapezoidal; Filet rotund
ferastrau;
rotund.
6. Dupa finetea pasului: Cu pas mare;
cu pas normal;
cu pas fin.
7. Dupa pozitia filetului pe | exterior;
pi1€sa: interior.

in rezolvarea fisei expert/ fisa de lucru se foloseste si fisa de documentare.

Fisa de documentare/Tema: Elementele geometrice ale filetului, clasificarea filetelor.
Norme de securitate si sandtate in muncd specifice operatiei de filetare

1. Elementele geometrice ale filetului

Filetul este caracteristica principala a suruburilor, reprezentand si o baza de clasificare a
acestora. Elementul principal al piesei filetate este filetul. El este o nervura elicoidala pe o
suprafata de revolutie la exterior, pentru surub, sau la interior, pentru piulita. Profilul
filetului este reprezentat prin forma sa geometrica intr-o sectiune axiala a piesei.

251



Geometric, desfasurata unei elice directoare este ipotenuza unui triunghi dreptunghic.

(Figura 1)
L1
= E~§ :
< = o
— e -
; ’* nd, f a 'y
|
&, |
\, - o | Profilul Piulita
L o >..~ ﬁ filetului ™~ ~
p—— T = =
Capul \ >: N Surubul
surubului Corpul Hetul ~ pjyita
surubului ~~

Figura 1 Figura 2

o Semnificatiile notatiilor sunt urmatoarele: (Figura 2)

pasul filetului, notat cu p, este distanta masurata pe o paralela la axa filetului, intre
doua puncte consecutive al eaceleiasi spire;

unghiul filetului, notat cu a, este cuprins intre flancurile consecutive ale filetului,
masurat in planul axial;

diametrul exterior, notat cu d la suruburi si cu D la piulite, reprezinta distanta
dintre varfurile filetului la suruburi, respectiv fundurile filetului la piulite, masurata
perpendicular pe axa filetului;

diametrul interior, notat cu d; la suruburi si cu Ds la piulite, reprezinta distanta
dintre fundurile filetului la suruburi, respectiv varfurile filetului la piulite, masurata
perpendicular pe axa filetului;

diametrul mediu, notat cu d: la suruburi si cu D; la piulite, reprezinta distanta dintre
mijloacele flancurilorfiletului masurat perpendicular pe axa filetului.

Clasificarea filetelor

Nr. | Criteriul de clasificare al filetelor Denumirea filetului
crt.
Dupa rolul functional/ destinatie: filete de fixare (filetul metric
triunghiular)

filete de etansare (filetul in toli)
filete de forta (filetul patrat)

filete de miscare (filetul trapezoidal)
filete de masurare (filetul cu pas fin)
filete speciale (filetul rotund).

Dupa directia de infasurare/ sensul de | filet pe dreapta; ~/§ E\’
~ ~ . 0 g P
infasurare a filetului: —r oy
fi A —= —
let pe stanga — =
— =
Right-hand Left-hand

Dupa numarul de inceputuri: cu un inceput;

cu mai multe inceputuri;

Dupa sistemul de masurare: metric;

in inch (unitate de masura pentru
lungime egala cu 2,54 cm)
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Dupa sectiunea profilului:

> A . triunghiular;
‘_/\/\/\/\‘ AANAA :J_u_li‘] patrat;
' T il trapezoidal;

ferastrau;

o | :
/—\Im W\ AR :f‘ rotund;

-
-
-
x
=
-—
*
-
=
—
lt

Dupa finetea pasului: Cu pas mare;
cu pas normal;
cu pas fin.

Dupa pozitia filetului pe piesa: exterior;
interior.

# SDV-uri necesare la filetarea manuala: tarozi, filiere, manivele port-tarod, port-filiere,
sublere, micrometre, calibre-tampon, calibre-inel.

tarozi, filiere manivele port-tarod, port-filiere

o InfoPLUS

filetul metric are unghiul la varf a=60°, marimea pasului se exprima in milimetri; are
rol de strangere;

filetul in inci (inch) Whitworth are unghiul la varf a=55% un inch are 25,4 mm/2,54
cm;

filetul pdtrat este un filet de forta si este utilizat la dispozitive de strangere si
fixare;

filetul trapezoidal este un filet de miscare utilizat la suruburi conducatoare la masini
unelte; ex: la strunguri

filetul ferdstrau se utilizeaza la cricuri, prese;
filetul rotund (Edison) se utilizeaza la socluri, dulii, sigurante, cuple la vagoane;

filetul obisnuit este pe dreapta; filetul pe stanga se intalneste la organe de masini cu
miscare de rotatie; ex: arborele principal la strung.

253



ACTIVITATEA DE EVALUARE 11, FATAIN FATA
Modulul: LACATUSARIE GENERALA

Tema : 11. Filetarea; 11.1. Elementele geometrice ale filetului, clasificarea filetelor;
11.5.Norme de securitate si sanatate in munca specifice operatiei de filetare.

Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte:

2.1.11. Filetarea

- Elementele geometrice ale filetului, clasificarea filetelor. Norme de securitate si sanatate
in munca specific operatiei de filetare

Abilitati:

2.2.34. Alegerea SDV-urilor necesare filetarii, in functie de elementele geometrice ale
filetului

Atitudini:

2.3.1. Respectarea cerintelor ergonomice la locul de munca

2.3.2. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul
de muncd

2.3.4. Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primitd

2.3.5. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme.
2.3.6. Respectarea normelor de securitate si sanatate in munca.

Tip de evaluare: formativa prin metoda R.A.l. pentru proba practica de la activitatea de
instruire practica

Evaluarea formativa, de consolidarea rezultatelor invatarii, insoteste demersul didactic in
cadrul fiecarei lectii, sub forma de feedback imediat, constructiv, care stimuleaza si sprijina
invatarea pentru atingerea obiectivelor de invatare ale orei de curs si dobandirea
rezultatelor invatarii planificate

Obiective:

- Identificarea elementelor geometrice ale filetului vizand semnificatia si valoarea
elementelor geometrice

- Selectarea pieselor filetate in functie de caracteristicile lor constructive si SDV-
urilor necesare filetarii.

Mod de organizare a activitatii/clasei: pe grupe

Pentru evaluare grupele prezinta rezultatele clasei; elevii demonstreza ce au invatat.
Profesorul le prezinta Barem de corectare si notare a fisei expert, discuta despre
rezultatele obtinute la evaluare temelor practice, dupd care le propune un joc de final de
ord, metoda Rdspunde - Aruncd - Intreaba care le permite reactualizarea si fixarea
cunostintelor achizitionate pe parcursul orei.

Metoda R.A.I

Metoda R. A. I. este o metoda metoda alternativa de evaluare, eficienta si interactiva care
poate fi utilizata in cadrul oricarei discipline de studiu, are la baza stimularea si dezvoltarea
capacitatilor elevilor de a comunica (prin intrebari si raspunsuri) ceea ce tocmai au
invatat/achizitionat.

Denumirea provine de la initialele cuvintelor Rdspunde - Aruncd - Intreabd si se desfasoara
astfel: la sfarsitul unei lectii sau a unei parti de lectie, profesorul, impreuna cu elevii sai,
evalueaza cunostintele obtinute in urma predarii-invatarii, printr-un joc de aruncare a unei
mingi mici si usoare de la un elev la altul. Cel care arunca mingea trebuie sa puna o
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intrebare din lectia predata celui care o prinde. Cel care prinde mingea raspunde la
intrebare si apoi arunca mai departe altui coleg, punand o noua intrebare. Evident,
interogatorul trebuie sa cunoasca si raspunsul intrebarii adresate.

Elevul care nu cunoaste raspunsul iese din joc, iar raspunsul va veni din partea celui care a
pus intrebarea. Acesta are ocazia de a mai arunca inca o data mingea, si, deci, de a mai
pune o intrebare.

in cazul in care cel care interogheaza este descoperit cd nu cunoaste raspunsul la propria
intrebare este scos din joc in favoarea celui caruia i s-a adresat intrebarea. Eliminarea celor
care nu au raspuns corect sau a celor care nu au dat nici un raspuns conduce treptat la
ramanerea in grup a celor mai bine pregatiti.

Este o metoda de a realiza o evaluare rapida, intr-un mod placut, energizant si mai putin
stresant decat metodele clasice de evaluare. Se desfasoara in scopuri constatativ-
ameliorative si nu in vederea sanctionarii prin nota sau calificativ. Permite reactualizarea si
fixarea cunostintelor dintr-un domeniu, pe o tema data.

Cadrul didactic atentioneaza elevii in ceea ce priveste necesitatea diversificarii tipurilor de
intrebari si a gradarii lor ca dificultate; totodata poate sugera urmatoarele intrebari:

- Cum definesti filetul ?

- Care sunt notiunile cheie ale aplicatiei practice.................. ?
- Care sunt SDV-urile cu care executati filetarea manuala............?
- Cum determinam pasul filetului ...?

- Cum determinam unghiul filetului ...?

- Care consideri ca este diferenta dintre filetul metric si filetul Withwort ........... ?
- Cum poti aplica notiunile invatate, spre exemplu filetul patrat unde se
foloseste........coeuenneen. ?

- Exemplifica organe de masini la care se intalneste filet pe stanga ......

Resurse materiale:

Fisele expert, fisa de documentare, suruburi cu tipuri de filete diferite, piulite; ansamblu
surub-pilita cu diferite tipuri de filet; asamblari cu surub si piulita, portofoliu profesional
personal;

SDV-uri necesare la filetarea manuala: tarozi, filiere, manivele port-tarod, port-filiere,
sublere, micrometre, calibre-tampon, calibre-inel.

Durata: 15 minute
Barem de corectare si notare

Fisa expert

Nr. Raspuns asteptat Punctaj/ puncte
crt.

1.a. Identificare/selectare piesa filetata 15

1.b. Scrierea denumirii elementelor geometrice | 25
ale filetului

1.c. Alegerea SDV-ului 15
2.Recunoasterea denumirii filetului 20
3. Argumentare 15

255



Oficiu 10

Total 100

Webografie:

1.

1.

https://eacea.ec.europa.eu/national-policies/eurydice/content/teaching-and-
learning-vocational-upper-secondary-education-43_ro

. Tanase Viorel, profesor, Filetarea suprafetelor,

https://docplayer.gr/52343296-Lacatuserie-generala-mecanica-tanaviosoft-fig-tarozi-
si-filiere.html

Conf. Dr. Ing. LIGIA PETRESCU, DESIGN SI GRAFICA INGINEREASCA,
http://www.myshared.ru/slide/1158759/

https://www.utilul.ro/suruburi/suruburi-piulite-si-saibe/suruburi-cu-filet-metric/set-
surub-cap-torbant-m8x80-za-piulita-m8-25-buc-connex-p21706/

Daniel Paunescu, Claudia_Daniela Negritoiu, Adina Grigore, Augustina Anghel,
Educatie tehnologica si aplicatii practice, manual pentru clasa a V-a, Ed. Ars Libri,
2017, manual in format digital: https://manuale.edu.ro/manuale/Clasa%20a%20V-
a/Educatie%20tehnologica%20si%20aplicatii%20practice/Ars%20Llibri/#44

Florina Pisleaga, Natalia Lazar, Stela Olteanu, Educatie tehnologicd si aplicatii
practice, manual pentru clasa a Vll-a, Ed. CD PRESS, 2019, manual in format digital
digital: https://manuale.edu.ro/manuale/Clasa%20a%20VII-
a/Educatie%20tehnologica%20si%20aplicatii%20practice/U0OMgQ0QgUFJFU1MgU1JM/bo
ok.html?book#2

https://manuale.litera.ro/manuale/Educatie_tehnologic%C4%83_VIIl/index.html

https://www.distributieutilaje.ro/roata-dintata-pentru-zdrobitor-eno-15-ax-18-34-
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ACTIVITATEA DE INVATARE 12, FATA IN FATA
Modulul: LACATUSARIE GENERALA

Tema: Operatii pregatitoare aplicate semifabricatelor in vederea executarii pieselor prin
operatii de lacatuserie generala. Curatarea manuala a semifabricatelor

Tip de activitate: instruire practica

Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte Abilitati Atitudini
2.1.4.0Operatii pregatitoare | 2.2.8. Alegerea sculelor, | 2.3.1. Respectarea
aplicate semifabricatelor in | dispozitivelor si | cerintelor ergonomice la

vederea executarii pieselor
(curatare manuala, SDV-uri,
tehnologii de  executie,
metode de control, norme
de securitate si sanatate in
munca, protectia mediului)

verificatoarelor (SDV-urilor)
si utilajelor in functie de
operatia de lacatusarie
executata

2.2.9.Utilizarea SDV-urilor
si utilajelor in functie de
operatia de ldcdtuserie

locul de munca

2.3.2.Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de muncad

2.3.5.Asumarea initiativei

executatda

2.2.10.Curatarea manuala a
semifabricatelor

2.2.40.Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a
celui de specialitate

2.2.41.Comunicarea/

in rezolvarea unor probleme

2.3.6.Respectarea normelor
de securitate si sanatate in
munca

Raportarea rezultatelor
activitatii profesionale
desfdsurate

Activitate realizata prin metoda ”Lucrarilor practice”
Scurta descriere a metodei:

Metoda ”Lucrarilor practice” este o metoda bazata pe actiune efectiva care consta in
efectuarea de catre elevi (sub supravegherea profesorului) a diferitelor sarcini practice, in
scopul aplicarii cunostintelor la solutionarea unor probleme practice, tehnice, productive si
al dobandirii unor deprinderi motorii, practice si tehnice, necesare pentru viata, pentru
activitatea profesionald, al insusirii unor priceperi si deprinderi de aplicare a teoriei cu
practica.

Metoda consta in instruirea elevilor prin efectuarea repetata si sistematica a
operatiei/tehnicii de lucru cu scopul formarii deprinderilor si priceperilor, a abilitatilor de
invatare si algoritmilor de rezolvare.

Lucrarile practice suscita anumite operatii mintale, eforturi fizice, sunt esentiale in insusirea
deprinderilor de baza ale unei profesiuni practice, tehnice, pana la nivelul practicarii ei.

Etapele necesare pentru executarea unor lucrari practice sunt:

- cunoasterea obiectului si scopului muncii, precum si o anumita experienta legata de
efectuarea unor lucrari asemanatoare;

- efectuarea propriu-zisa a lucrarii in mod constient si independent, cu alegerea materialelor
si mijloacelor potrivite si in conditii corespunzatoare de munca;

- controlul muncii efectuate, ceea ce pretinde ca actiunea desfasurata sa fie insotita de
feedbackul informativ frecvent pentru elev.
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Evaluarea si autoevaluarea rezultatelor obtinute presupune stabilirea anumitor standarde de
performanta, masuratori sau aplicare de teste cu care elevii urmeaza sa se familiarizeze in
timp. Accentul se pune pe corectitudinea executiei.

Sub aspectul organizarii, lucrarile practice se pot desfasura frontal, in echipe sau individual.

Obiective:

- Utilizarea sculelor, dispozitivelor necesare pentru curatarea materialelor
metalice;

- Aplicarea tehnicii de lucru pentru curatarea manuala si mecanica;
- Verificarea corectitudinii lucrarii practice realizate.

Mod de organizare a activitatii/a clasei:
n echipe de elevi (3-4 elevi/echip3)
Resurse materiale:

Bucati de tabla din otel S235JR/EN 10025de diferite dimensiuni care prezinta impuritati;
peria de sarma, razuitoare, hartie abraziva, disc abraziv, piatra de polizor, polizor de mana.

Durata: 50 minute

Modalitatea de aplicarea metodei

Lucrarea practica consta in aplicarea procedeului de curatare manuala, respectiv a
procedeului de curatare mecanica a unui semifabricat/tabla din otel S235JR/EN 10025,care
prezinta diferite impuritati pe suprafata de lucru: oxizi metalici, pelicule de grasimi, vopsea.

Etape de lucru:

Organizarea activitatii didactice

Locului de desfasurare a activitatii didactice este atelierul de lacatuserie;

Elevii vor fi impartiti in grupe (3-4 elevi) si fiecare grupa va fi repartizata la bancul
de lucru;

Cadrul didactic reactualizeaza cunostintele elevilor referitoare la scopul operatiei de
curatare si sculele/dispozitivele ce vor fi utilizate;

Cadrul didactic prezinta teoretic care este tehnica de lucru privind caratarea
semifabricatelor manual si mecanic;

Sarcinile de lucru

Fiecare grupa de elevi primeste semifabricatul ce urmeaza a fi curatat si identifica
tipurile de impuritati ce trebuie indepartate;

Alegerea sculelor si dispozitivelor necesare; Elevii vor alege S.D.V.-urile necesare
realizarii operatiei de curatare manuala: perie de sarma, razuitor, hartie abraziva;

Efectuarea propriu-zisa a operatiilor de curatare manuala de catre fiecare elev, sub
supravegherea cadrului didactic; Elevii curata semifabricatele cu impuritati folosind
sculele din dotare, asezate corespunzator; Pentru indepartarea stratului de oxizi se
vor folosi razuitoare, iar pentru indepartarea petelor de vopsea sau rugina se folosesc
periile de sarma;

Efectuarea propriu-zisa a procedeului de curatare mecanica cu ajutorul polizorului de
mana de catre cadrul didactic, elevii urmarind tehnica de lucru. Cadrul didactic
realizeaza curatarea mecanica a unui semifabricat de dimensiuni mai mari folosind
polizorul de mana, iar elevii urmaresc modul de curatare a unui semifabricat cu
ajutorul polizorului;

Controlul semifabricatului/tablei din otel din punct de vedere calitativ, dupa
finalizarea operatiilor de curatare manuala, respectiv curatare mecanica. Se verifica
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cu ochiul liber calitatea suprafetelor curatate atat manual cat si mecanic si se
indeparteaza tot prin curatare eventualele urme de impuritati ramase;

e Prezentarea rezultatelor lucrarii practice

- Impreund cu profesorul elevii compard din punct de vedere
semifabricatelor/bacatilor de tabla curatate manual, respectic mecanic;

- Prin dialog profesor-elev se evidentiaza calitatea superioara a semifabricatului
curatat mecanic fata de semifabricatul curatat manual si posibilitatea curatarii unor
semifabricate mari folosind polizorul;

calitativ

- Fiecare grupa de elevi isi prezinta activitatea realizata stimulandu-se astfel utilizarea
de termini tehnici in expunere.

ACTIVITATEA DE EVALUARE 12, FATA IN FATA
Modulul: LACATUSARIE GENERALA

Tema: Operatii pregatitoare aplicate semifabricatelor in vederea executarii pieselor prin
operatii de lacatuserie generala. Curatarea manuala a semifabricatelor

Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte Abilitati Atitudini

2.1.4.0peratii pregatitoare
aplicate semifabricatelor in
vederea executarii pieselor
(curatare manuala, SDV-uri,

2.2.8. Alegerea sculelor,
dispozitivelor si
verificatoarelor (SDV-urilor)
si utilajelor in functie de

2.3.1.Respectarea
cerintelor ergonomice la
locul de munca

tehnologii de executie,
metode de control, norme
de securitate si sanatate in
munca, protectia mediului)

operatia de lacatuserie
executata

2.2.9.Utilizarea SDV-urilor
si utilajelor in functie de
operatia de ldcdtuserie

2.3.5.Asumarea
initiativei in rezolvarea
unor probleme

executatd 2.3.6.Respectarea
o o normelor de securitate si
2.2.10.Curatarea manuala a C v A o >
. o sanatate in munca
semifabricatelor

2.2.40.Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a
celui de specialitate

2.2.41.Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitatii profesionale
desfdsurate

Tip de evaluare:
Proba practica pentru activitatea de instruire practica

Obiective:
- Utilizarea sculelor, dispozitivelor necesare pentru curatarea materialelor metalice
- Aplicarea tehnicii de lucru pentru curatarea manuala a materialeor metalice
- Verificarea corectitudinii lucrarii practice realizate

Mod de organizare a activitatii/clasei: individual

Resurse materiale: Semifabricate - bucati de tabla din otel S235JR/EN 10025 de dimensiuni
500x300x2 mm, care prezinta impuritati: oxizi metalici, bavuri, pete de grasimi, vopsea;
peria de sarma, razuitoare, hartie abraziva.

259



Durata: 30 minute

Barem de corectare si notare
Primirea si planificarea sarcinii de lucru

- Organizarea locului de munca; 10%
- Alegerea sculelor, dispozitivelor, verificatoarelor necesare executarii operatiei
pregatitoare de curatare a semifabricatului; 20%
Realizarea sarcinii de lucru
- Realizarea operatie de lacatusarie pregatitoare - curatarea manuala a
semifabricatului, utilizand corespunzator SDV-urile; 40 %

- Verificarea calitatii semifabricatului executat prin operatia de curatare; 10%
- Respectarea normelor cu privire la protectia muncii si protectia mediului;
10%
Prezentarea sarcinii de lucru

- Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea tehnologiei de executie si a
metodelor de control aplicate semifabricatului realizat prin operatia de curatare
manuala.

10%
BIBLIOGRAFIE
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ACTIVITATEA DE INVATARE 13, FATAIN FATA

Modulul : LACATUSARIE GENERALA

Tema : Mijloace de masurat si verificat lungimi. Masurarea lungimilor cu sublerul.
Tip de activitate: de laborator tehnologic;

Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte Abilitati Atitudini

2.1.3. Mijloace utilizate in | 2.2.6. Alegerea mijloacelor | 2.3.2. Colaborarea cu membrii

atelierul de lacatuserie de masurat si verificat in echipei de lucru, in scopul

pentru masurarea si functie de marimea fizica | indeplinirii sarcinilor de la locul

verificarea dimensiunilor de masurat; de munca;

geometrice (sublere, 2.2.7. Utilizarea 2.3.3. Respectarea

micrometre, echere, rigle mijloacelor de masurat si prescriptiilor din desenele de

de control). verificat lungimi, unghiuri, | executie la realizarea pieselor
suprafete; prin operatii de lacatusarie;

2.2.40. Utilizarea corecta | 2.3.4. Asumarea in cadrul

a vocabularului comun si a | echipei de la locul de munca, a
celui de specialitate. responsabilitatii pentru sarcina
de lucru primita.

Activitate realizata prin metoda piramidei
Scurta descriere a metodei:

Metoda piramidei sau a ,,bulgarelui de zapada” are la baza impletirea activitatii
individuale cu cea desfasurata in mod cooperativ, in cadrul grupurilor. Ea consta in
incorporarea activitatii fiecarui membru al colectivului intr-un demers colectiv mai amplu,
menit sa duca la solutionarea unei sarcini sau a unei probleme date. Are avantajele
stimularii invatarii prin cooperare, ale sporirii increderii in fortele proprii prin testarea
ideilor emise individual, mai intai in grupuri mici si apoi in colectiv, iar dezavantajele sunt
de ordin evaluativ, deoarece se poate stabili mai greu care si cat de insemnata a fost
contributia fiecarui participant.

Etape:
1. Faza introductiva: profesorul prezinta datele problemei.

2. Faza lucrului individual: fiecare elev lucreaza individual timp de 5 minute la
solutionarea problemei.

3. Faza lucrului in perechi: elevii se consulta cu colegul de banca, sunt notate toate
solutiile aparute.
4. Faza reuniunii in grupe mai mari: elevii se consulta asupra solutiilor in grupuri

alcatuite dintr-un numar egal de perechi (se alcatuiesc doua grupe, aproximativ egale
ca numar de elevi, compuse din perechile existente anterior).

5. Faza raportarii solutiilor in colectiv: intreaga clasa, reunita, analizeaza si
concluzioneaza asupra ideilor emise. Acestea pot fi trecute pe tabla pentru a putea fi
vizualizate de catre toti elevii si pentru a fi comparate. Se lamuresc raspunsurile la
intrebarile nerezolvate pana la aceasta faza, cu ajutorul profesorului.

6. Faza decizionala: se alege solutia finala si se stabilesc concluziile asupra
demersurilor realizate si asupra participarii elevilor la activitate.
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Obiective:
- Identificarea si descrierea instrumentelor folosite pentru masurarea lungimilor;
- Determinarea preciziei de masurare;
- Efectuarea masurarii cu sublerul.
Mod de organizare a activitatii/a clasei:
Lucrul individual, in perechi si in colectiv.
Resurse materiale:
- sublere de interior, exterior si de adancime;
- fise de documentare;
- fise de lucru;
- piese diverse: piese paralelipipedice, bucse, arbori;
- documentatia tehnica, desene.
Durata: 50 minute;
Modalitatea de aplicarea metodei pentru continutul ales - Etape de lucru:
o Profesorul scrie pe tabla titlul: Masurarea lungimilor cu sublerul.

o Elevii primesc fisa de documentare, fisa de lucru, piese care urmeaza sa fie masurata.
Elevii trebuie sa completeze fisa individual.

o Elevii in grupe de cate doi, discuta modul in care, individual, au de rezolvat sarcina de
lucru.

o Se alcatuiesc doua grupe de elevi, aproximativ egale ca numar. in aceste grupe se discuta
solutiile de rezolvare la care s-a ajuns.

o Intreaga clasa analizeaza solutiile, se scriu raspunsurile pe tabla si in fisa de lucru, pentru
a putea fi vizualizate si comparate de catre toti elevii.

o Se aleg solutiile finale, corecte, se formuleaza concluzii, se fac referiri la participarea
elevilor la activitate.

FISA DE DOCUMENTARE
MASURAREA LUNGIMILOR CU SUBLERUL
I. Notiuni teoretice
1. Definitie
Sublerele sunt aparate de masurare cu vernier folosite pentru masurari directe de

lungime. Vernierul este o scara gradata ajutatoare care, asezata langa o rigla gradata,
permite citirea mai precisa a fractiunilor de diviziune ale scarii gradate.

Fisier video recomandat: https://www.youtube.com/watch?v=FgK03w4_ 7Zyk

2. Precizia de masurare (valoarea diviziunii pe vernier) poate fi: 0,1mm; 0,05mm;
0,02 mm.

Rolul vernierului este de a imbunatati precizia de citire a unui mijloc de masurare. in lipsa
vernierului, rezolutia de citire ar fi egala cu valoarea diviziunii de pe scara principala (rigla),
in cazul sublerelor de 1 mm. Vernierul imparte acest milimetru in atatea parti cate diviziuni
sunt pe vernier.

Aceasta Inseamna:

- pentru un subler cu 10 diviziuni pe vernier, rezolutia de citire devine 1 mm/10, adica 0,1
mm (1 zecime de milimetru)

- pentru un subler cu 20 diviziuni pe vernier, rezolutia de citire devine 1 mm/20, adica 0,05
mm (5 sutimi de milimetru)

- pentru un subler cu 50 diviziuni pe vernier, rezolutia de citire devine 1 mm/50, adica 0,02
mm (2 sutimi de milimetru)
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https://www.youtube.com/watch?v=FgK03w4_Zyk

Mod de citire a indicatiei sublerului:
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3. Clasificarea sublerelor
a) Dupa precizia de masurare sublerele se impart in trei categorii:
e sublere cu precizia de citire de 0,1 mm;
e sublere cu precizia de citire de 0,05 mm;
e sublere cu precizia de citire de 0,02 mm.
b) Dupa limita superioara de masurare:
e cul =150, 200, 300, 500, 800, 1000, 1500, 2000 sau 3000 mm.
c) Dupa destinatie:
e subler de interior si exterior;
e subler de adancime;
e subler de trasare;
e subler pentru roti dintate;
e subler pentru canale la interior;
e sublere combinate.

In figura de mai jos sunt prezentate sublere de constructie moderna: subler de trasaj
(@), subler de masurat la exterior, interior si adancime prevazut cu comparator (b) si sublere
de precizie, cu citire digitalizata (c).
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4. Partile componente ale unui subler
Sublerul este alcatuit din:

10

Fig.1 Subler

1. rigla gradata; 2. ciocuri fixe; 3. cursor; 4. ciocuri mobile; 5. vernier; 6. suprafata de
masurare; 7, 8, 10. piese; 9. tija de adancime; 11. dispozitiv de blocare.

Sublerul din fig.1 este un subler de exterior, interior si adancime cu dispozitiv de citire a
indicatiilor cu vernier si este construit dintr-o rigla gradata (1) pe care este trasata o scara
gradata din milimetru in milimetru. Rigla are intr-un capat unul sau doua ciocuri fixe (2). De-
a lungul riglei, se poate deplasa cursorul (3) prevazut de asemenea cu unul sau doua ciocuri
mobile (4), identice cu ciocurile fixe (2). Cursorul (3) are o scara gradata ajutatoare numita
vernier, gradata in fractiuni de milimetru. Vernierul este o scara ce permite masurarea
zecimilor sau sutimilor de milimetru. Deplasarea cursorului pe rigla este blocata de
dispozitivul de blocare (11). Tija de adancime (9) este fixata de cursor si culiseaza intr-un
canal executat in rigla gradata. Sublerele cu precizie mai mare de citire au cursorul prevazut
cu un dispozitiv de avans fin.

5. Citirea sublerului

Indiferent de tipul sublerului, dupa fixarea piesei de masurat in pozitie corecta pentru a se
face citirea dimensiunii respective, citirea se va face dupa acelasi principiu:

- milimetri se citesc de pe rigla, in functie de pozitia lui 0 de pe vernier;

- zecimile/sutimile de mm se citesc de pe vernier, luand in considerare acea diviziune de pe
vernier care este in prelungirea unei diviziuni de pe rigla (doar o singura diviziune de pe
vernier va indeplini aceasta conditie).

Exemplu explicat

Subler cu precizia de citire de 0,1 mm:

- Numar de diviziuni pe vernier: 10;

- Rezolutia de citire: 1mm/10 = 0,1 mm (1 zecime de mm);

- Se poate citi (de ex.): 4,0 mm; 4,1 mm; 4,2 mm; 4,3 mm; ...4,8 mm; ...
- Nu se poate citi (de ex.): 4,01 mm; 4,05 mm; 4,12 mm; 4,19 mm; ....
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Citire indicatie subler: 2,6 mm

milimetri se citesc de zecimile de mm se citesc de

pe rigla, in functie de 0 1 2 pe vernier, ludnd in
pozitia lui 0 de pe considerare acea diviziune
vernier: 2 aee | de pe vernier care este in
H | I |\ | | | I | prelungirea unei diviziuni
I | | | de pe rigla: diviziunea este
6
0 10
2,6

—_— L

Il.Masurari si verificari de lungime
Scopul lucrarii: Determinarea dimensiunilor liniare cu ajutorul sublerului;
Cerintele lucrarii:
- ldentificarea si descrierea partilor componente ale fiecarui tip de subler;
- Analizarea scarilor si stabilirea preciziilor de masurare ale instrumentelor;
- Masurarea pieselor alese, de tip arbore, bucsa;
- Inscrierea rezultatelor in tabelele din fisele de lucru.

Fisa de lucru

MASURAREA LUNGIMILOR CU SUBLERUL
Numele si prenumele elevului:

Clasa:

Data :

1.Studiati sublerul prezentat mai jos.
Denumiti partile componente numerotate de la 1 la 6.

5 ™3 6

2.Notati denumirea fiecarui mijloc de masurare ,dupa operatiile pe care le executa ,in
tabelul de mai jos.
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3.Stabiliti precizia de masurare pentru sublerele de mai jos.Completati tabelul cu citirea
indicatiilor sublerelor din imagini.

EI| L LI 3| . |5| L‘ U |E| L |m

—— |

3 o 1 2 3

||||\||||\||\| UU|||||\|||

1234567891

— e e oar.
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4. Masurati piesa al carui desen il avem in imaginea de mai jos si notati in tabel valorile

numerice rezultate in urma masurarii cu sublerul.

Dimensiunea | d1 d2 d3 h s
mdsurata
(mm)
Efectiv

r —

I Ok

| Al

U s
— h - d3_’..
Rezolvare

1.

1 -ciocuri scurte; 2-cursorul cu surubul de blocare; 3-ciocuri lungi; 4-tija adancime; 5-rigla
gradata cu ciocurile fixe; 6-vernier.

2.

1-subler de exterior; 2 -subler de interior; 3-subler de adancime; 4-subler de trasare.

1 0.05 0 1 2 3 15,75
0172345678910
- e
2 0.02 0 1 z 3 4 5 3] 11.64
g 1 2 3 45 E| 7 B 9 10
o il F-
3 0,1 0 1 9 3 7.5
||||\||||\|||\|\| |}U||||\|||||\|||
012345678910
- g -
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4.

Dimensiunea | d1[mm] | d2[mm] | d3[mm] | h[mm] s[mm]
masurata
[mm]

Dimensiunea 15 19 27 30 3
efectiva
[mm]

ACTIVITATEA DE EVALUARE 13, FATA IN FATA
Modulul: LACATUSARIE GENERALA

Tema: Masurarea lungimilor cu sublerul

Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte Abilitati Atitudini

2.1.3. Mijloace utilizate in | 2.2.6. Alegerea mijloacelor | 2.3.2. Colaborarea cu

atelierul de lacatuserie de masurat si verificat in membrii echipei de lucru, in
pentru masurarea si functie de marimea fizica scopul indeplinirii sarcinilor
verificarea dimensiunilor de masurat; de la locul de munca;
geometrice (sublere, 2.2.7. Utilizarea 2.3.3. Respectarea
micrometre, echere, rigle mijloacelor de masurat si prescriptiilor din desenele
de control). verificat lungimi, unghiuri, | de executie la realizarea
suprafete; pieselor prin operatii de

2.2.40. Utilizarea corecta | lacatusarie;

a vocabularului comun sia | 2.3.4. Asumarea in cadrul
celui de specialitate. echipei de la locul de
munca, a responsabilitatii
pentru sarcina de lucru
primita.

Tip de evaluare: MASURAREA LUNGIMILOR CU SUBLERUL - proba practica

Obiective:
- Alegerea mijloacelor de masurat si verificat lungimi in functie de caracteristicile pieselor;

- Realizarea masurarii pieselor cu sublerul si notarea rezultatelor masurarii pe schitele
acestora;

- Descrierea operatiilor procesului de masurare a lungimilor cu sublerul.

Mod de organizare a activitatii/ clasei:
Lucrul individual, pe grupe si in colectiv.
Resurse materiale:
e sublere pentru exterior;
o fisa de evaluare proba practica;
e piese de diferite forme si dimensiuni: piese paralelipipedice, bucse, arbori;
e documentatia tehnica: desene, instructiuni de metrologie.
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Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 20 minute
Sarcina de lucru

1. Masurati piesa din desenul de mai jos;
2. Completati tabelul cu valorile numerice;

3. Notati rezultatele masurarii pe desenul piesei masurate.

L1
L2
-y
Dimensiunea L1=[mm] | @=[mm] o=[mm] L2[mm]
mdsurata [mm]
Dimensiunea
efectiva [mm]
Barem de evaluare si notare
Nr. | Criterii de Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt | realizare si . .
’ Punctaj | Punctaj
ponderea - .
maxim | realizat
acestora
1 Identificarea dimensiunilor liniare care se | 5
Primireasi | Vor masura ; @, L1,12, o
planificarea | |gentificarea mijloacelor de lucru necesare | 5
sarcinii de executarii lucrarii
lucru : — : -
Organizarea ergonomica a locului de munca |5
2 Realizarea Masurarea diametrului exterior @: 10
sarcinii de -introducerea marimii de masurat intre
lucru suprafetele de masurare ale instrumentului;
-obtinerea valorii masurate pe scara de
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repere a acestuia.

Masurarea dimensiunii exteriore L1:

-introducerea marimii de masurat intre
suprafetele de masurare ale instrumentului;

-obtinerea valorii masurate pe scara de
repere a acestuia.

10

Masurarea dimensiunii exterioare L2:

-introducerea marimii de masurat intre
suprafetele de masurare ale instrumentului;

-obtinerea valorii masurate pe scara de
repere a acestuia.

10

Masurarea dimensiunii exteriore o:

-introducerea marimii de masurat intre
suprafetele de masurare ale instrumentului;

-obtinerea valorii masurate pe scara de
repere a acestuia.

10

Utilizarea corespunzatoare a mijloacelor de
lucru necesare executarii lucrarii

Verificarea calitatii lucrarii executate,
notarea rezultatelor masurarii pe desenul
piesei masurate, completarea tabelului

10

Respectarea normelor privind securitatea si
sanatatea la locul de munca, prevenirea si
stingerea incendiilor

Prezentarea
si
promovarea
sarcinii
realizate

Uilizarea adecvata a limbajului tehnic in
comunicarea cu privire la sarcinile realizate

Argumentarea alegerii mijloacelor de lucru
necesare realizarii sarcinilor primite.

Descrierea modului de lucru.

15
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ACTIVITATEA DE INVATARE 14, FATA IN FATA
Modulul: LACATUSARIE GENERALA

Tema: Indoirea manuala a sarmelor

Tip de activitate: de instruire practica
Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte Abilitati Atitudini
2.1.6. Indoirea manuald a 2.2.18. Calculul lungimii 2.3.3. Respectarea
tablelor, barelor si a semifabricatului necesar prescriptiilor din desenele
profilelor, tevilor si sarmelor | obtinerii unei piese prin de executie la realizarea
(SDV-uri, tehnologii de operatia de indoire pieselor prin operatii de
executie, metode de control | 2.2.22. Indoirea manuali a | lacatuserie
a semifabricatelor sarmelor 2.3.5. Asumarea initiativei
prelucrate prin operatiade |, 5 53 Eyecutarea in rezolvarea unor probleme
lri‘(:glcrlfr’itr:;rerq(; 1eu;ig?tate controlului calitatii 2.3.6. Respectarea normelor
; semifabricatelor prelucrate | de securitate si sanatate in

prin indoire munca

2.2.24. Alegerea SDV-urilor
in functie de forma
suprafetelor de prelucrat si
de materialul
semifabricatului

Activitate realizata prin metoda lucrarilor practice.
Scurta descriere a metodei:

Metoda lucrarilor practice ocupa un loc dominant in sistemul metodelor de
instruire, consta in efectuarea de catre elevi (sub supravegherea profesorului a
diferitelor sarcini practice, in scopul aplicarii cunostintelor la solutionarea unor probleme
practice, tehnice, productive si al dobandirii unor deprinderi motorii, practice si
tehnice, necesare pentru viata, pentru activitatea profesionala, al insusirii unor priceperi
si deprinderi de aplicare a teoriei cu practica.

Lucrarile practice au un caracter tranzitiv, sunt orientate spre aplicarea
cunostintelor, spre transformarea intr-un fel oarecare, a realitatii, a starii de existenta a
lucrurilor si fenomenelor, in scopuri utile.

Ele suscita anumite operatii mintale, eforturi fizice si o incordare a vointei, sunt
esentiale in insusirea deprinderilor de baza ale unei profesiuni practice, tehnice, pana la
nivelul practicarii ei.

Etapele necesare pentru efecutarea unor lucrari practice sunt:

- cunoasterea obiectului si scopului muncii, precum si o anumita experienta legata
de efectuarea unor lucrari asemanatoare

- efectuarea propriu-zisa a lucrarii in mod constient si independent, cu alegerea materialelor
si mijloacelor potrivite si in conditii corespunzatoare de munca

- controlul muncii efectuate, ceea ce pretinde ca actiunea desfasurata sa fie insotita de
feedbackul informativ frecvent pentru elev.

Evaluarea si autoevaluarea rezultatelor obtinute presupune stabilirea anumitor
standarde de performanta, masuratori sau aplicare de teste cu care elevii urmeaza sa se
familiarizeze in timp. Accentul se pune pe corectitudinea executiei si pe inlaturarea la
timp a erorilor. Sub aspectul organizarii, lucrarile practice se pot desfasura frontal, in echipe
sau individual.

271



Obiective:

- Calcularea lungimii semifabricatului necesar obtinerii unei piese prin operatia de
indoire

- Alegerea SDV-urilor necesare pentru prelucrarea semifabricatelor prin indoire
- Executarea indoirii manuale a sarmelor

- Efectuarea controlului calitatii semifabricatelor prelucrate prin indoire

- Respectarea normelor de sanatate si securitate in munca

Mod de organizare a activitatii/a clasei: in atelierul scolar
Resurse materiale:
- hartie abraziva pentru curatarea manuala a sarmelor

ciocan de lemn pentru indreptarea manuala a sarmelor
ac de trasat, rigla, subler pentru trasarea sarmelor
foarfece manual, cleste de taiat, dalta pentru debitarea manuala a sarmelor

menghina, nicovala, cleste pentru indoit, dorn cilindric cu maniveld, raportor, sablon

utilizate la indoirea manuala a sarmelor

- semifabricate: sarme cu @ = 2 mm si lungimea de 35 mm
- materiale metalice: Cu si Al

Durata: 50 minute

Modalitatea de aplicarea metodei pentru continutul ales - Etape de lucru:

O

profesorul solicita elevilor sa raspunda oral la cateva intrebari despre:
- definitia operatiei de indoire,
- procesul tehnologic de indoire,
- materiale/ semifabricate ce pot fi indoite,
- SDV-uri utilizate la aceasta operatie,

- norme de securitate si sanatate in munca specifice operatiei de indoire avand
scopul reactualizarii, consolidarii si intelegerii notiunilor/teoriilor invatate privind
indoirea semifabricatelor. (5 minute)

Profesorul explicd si demonstreaza practic indoirea sarmelor cu ajutorul unui cleste,
folosind un desen de executie si cum se face controlul operatiei de indoire. (10 minute)

Elevii merg fiecare la bancul de lucru, unde gasesc desenul de executie a unui inel si 2
buc de sarma cu lungimea de 32 cm, din materiale diferite, una din Cu, iar cealalta din
Al. Ambele sarme sunt murdare partial de vopsea si sunt deformate. (1 minut)

Se explica sarcinile de lucru. (2 minute)

Copiii aleg SDV-urile necesare executarii produsului conform desenului de executie, din
trusa lacatusului, existenta la fiecare banc de lucru. Fiecare elev verifica sculele si
dispozitivele, apoi studiaza sarcinile primite. (2 minute)

Elevii executa operatiile de curatare, indreptare, trasare, debitare si indoire a sarmelor
din Al si Cu, asa cum au vazut la demonstratia practica a profesorului.

Fiecare elev va executa operatia de indoire de atatea ori, pana isi va forma
abilitatea de a realiza un inel conform desenului de executie. (20 minute)

Profesorul completeaza fisa de observatie si intervine la elevii care nu executa corect
produsul. (pe parcursul celor 20 minute, cand elevii lucreaza)

La final, elevii vor verifica daca au executat corect operatiile tehnologice cu ajutorul
instrumentele de control. (2 minute)

Profesorul le va transmite aprecierile asupra lucrarilor executate. (5 minute)
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o Elevii vor face curatenie la locul de munca si vor aseza in ordine SDV-urile utilizate in
trusa lacatusului. (3 minute)

Lucrare practica

Timp de lucru: 20 de minute

Realizati un inel din sarma din Cu diametrul de 10 cm si altul din Al cu diametrul de 8 cm.
Studiati cu atentie schita produsului prezentat mai jos:

o

Cerinte:

1. Curatati sarmele de vopsea.
Indreptati bucitile de sarma.
Calculati lungimea inelului pentru fiecare material in parte.
Trasati sarmele inainte de debitare.
Debitati sarmele, tinand seama de calculul obtinut la punctul 2.
Executati inelul ca in desen, prin operatia de indoire.

Verificati daca ati executat corect produsul prin operatia de indoire, comparand
dimensiunea reperului realizat cu cea din desenul de executie.

8. Respectati normele de sanatate si securitate in munca specifice operatiilor de
lacatusarie executate.

NowuhwD

Fisa de observatie

Numele elevului.....cccciiiieiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiecnnecens
Nr. | Criterii de | Indicatori de realizare Observatii
crt. | evaluare
1. Primirea Studierea cu atentie a fisei
sarcinilor de primite
lucru Si
organizarea < -
lofului Pregatirea mijloacelor de lucru
. necesare executarii  sarcinilor
de munca primite
Amenajarea ergonomica a locului
de munca
2. Realizarea Completarea corecta a fisei
sarcinii de tehnologice
lucru
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Respectarea succesiunii logice a
operatiilor: curatarea,
indreptarea, calcularea lungimii
necesare executiei reperului si
trasarea sarmelor, debitarea,
indoirea sarmelor

Realizarea corecta a succesiunii
operatiilor:
- curatarea

- indreptarea

- calcularea lungimii necesare
executiei reperului

- trasarea sarmelor

- debitarea

- iIndoirea sarmelor

Utilizarea  corespunzatoare a
mijloacelor de lucru necesare
executarii lucrarii

Verificarea  calitatii  lucrarii
executate

Respectarea normelor cu privire
la protectia muncii si protectia

mediului
3. Prezentarea Descrierea operatiilor executate
lucrarii in vederea realizarii reperului din
desen

Utilizarea terminologiei de
specialitate in descrierea
operatiilor executate.

ACTIVITATEA DE EVALUARE 14, FATAIN FATA
Modulul: LACATUSARIE GENERALA

Tema: indoirea manuala a sarmelor

Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte:

2.1.6. indoirea manuald a tablelor, barelor si a profilelor, tevilor si sarmelor (SDV-uri,
tehnologii de executie, metode de control a semifabricatelor prelucrate prin operatia de
indoire, norme de sanatate si securitate in munca)

Abilitati:

2.2.18. Calculul lungimii semifabricatului necesar obtinerii unei prin operatia de indoire
2.2.22. indoirea manuala a sarmelor

2.2.23. Executarea controlului calitatii semifabricatelor prelucrate prin indoire

2.2.24. Alegerea SDV-urilor in functie de forma suprafetelor de prelucrat si de materialul
semifabricatului

Atitudini:
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2.3.3. Respectarea prescriptiilor din desenele de executie la realizarea pieselor prin opertii
de lacatuserie

2.3.5. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

2.3.6. Respectarea normelor de securitate si sanatate in munca

Tip de evaluare: proba practica pentru activitatea de instruire practica
Obiective:

- Calcularea lungimii semifabricatului necesar obtinerii unei piese prin operatia de
indoire

- Alegerea SDV-urilor necesare pentru prelucrarea semifabricatelor prin indoire
- Executarea indoirii manuale a sarmelor

- Efectuarea controlului calitatii semifabricatelor prelucrate prin indoire

- Respectarea normelor de sanatate si securitate in munca

Mod de organizare a activitatii/clasei:

Activitatea se va desfasura in atelierul scolar.

Resurse materiale:

- hartie abraziva pentru curatarea manuala a sarmelor

- ciocan de lemn pentru indreptarea manuala a sarmelor

- ac de trasat, rigla, subler pentru trasarea sarmelor, echer, raportor

- foarfece manual, cleste de taiat, dalta pentru debitarea manuala a sarmelor

- menghina, nicovala, cleste pentru indoit, raportor, sablon utilizate la indoirea manuala a
sarmelor

- semifabricate: sarme cu @ = 2 mm si lungimea de 35 mm

- material metalic: Cu

Lucrare practica

Pe bancul de lucru aveti o sarma, o fisa tehnologica si trusa lacatusului.

Cititi cu atentie desenul de executie, completati fisa tehnologica a reperului desenat, apoi
executati lucrarea, tinand seama de succesiunea operatiilor de prelucrare si a SDV-urilor
utilizate, cu respectarea cu normelor cu privire la protectia muncii si protectia mediului.

Durata: 50 minute

FISA TEHNOLOGICA
DENUMIREA LUCRARII PRACTICE: indoirea manuala a sarmelor

ELEV ettt
SCHITA (Desenul de executie) Nr. | Denumirea operatiilor SDV
crt. | (in ordinea executiei)
& cim
3em 3cm
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Barem de corectare si notare
FISA TEHNOLOGICA
DENUMIREA LUCRARII PRACTICE: indoirea manuala a sarmelor

ELEV et e
SCHITA (Desenul de executie) Nr. | Denumirea operatiilor Sbv
crt. | (in ordinea executiei)
1. Curatarea hartie abraziva
6 cim 4 .
2. Indreptarea ciocan de
lemn, nicovala
3 Cm 3 Cm . .o . e
3. Calcularea lungimii | Rigla/subler,
— necesare executiei | ac de trasat
reperului si trasarea
sarmei
4. Debitarea foarfece
manual/ cleste
de taiat/ dalta
5. Indoirea cleste pentru
indoit/
menghina
6. Verificarea executiei | Rigla/ subler,
reperului din desen echer/raportor
FISA DE EVALUARE
Numele elevului.....cccciiiiniiiiiiiiiiiiiniiiiiiiiieiecnnnenes
Nr. | Criterii de evaluare Indicatori de realizare Punctaj | Punctaj
crt. maxim | acordat
1. | Primirea sarcinilor de | Pregatirea mijloacelor de lucru necesare | 10 p
lucru si organizarea executarii sarcinilor primite
locului
de munca (max 15 p) Amenajarea ergonomica a locului de | 5p
munca
2. Realizarea sarcinii de | Completarea corecta a fisei tehnologice | 10 p
lucru . .
Respectarea  succesiunii  logice a|10p
(max 70 p) operatiilor:  curatarea, indreptarea,
calcularea lungimii necesare executiei
reperului si trasarea sarmei, debitarea
si indoirea sarmei
Realizarea corecta a  succesiunii | 5p
operatiilor: - curatarea
- indreptarea 5p
- calcularea lungimii necesare executiei | 5 p
reperului
- trasarea sarmei 5p
- debitarea 5p
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- indoirea sarmei 5p

Utilizarea corespunzatoare a mijloacelor | 10 p
de lucru necesare executarii lucrarii

Verificarea calitatii lucrarii executate 5p

Respectarea normelor cu privire la|5p
protectia muncii si protectia mediului

3. | Prezentarea lucrarii Descrierea operatiilor executate in|10p
(max 15 p) vederea realizarii reperului din desen

Utilizarea terminologiei de specialitate | 5 p
in descrierea operatiilor executate.

BIBLIOGRAFIE

1. Gabriela Lichiardopol, luliana Mustata, s.a., Manual pentru pregatirea practica, Ed.
Aramis, 2005

2. lon lonescu, Carmen Leonte, Cultura de specialitate, Manual pentru clasa a IX-a, Ed.
LVS Crepuscul, 2004

3. Mihaela lonescu, Daniela Burdusel, Cultura de specialitate, Scoli profesionale, Anul I,
Ed. Sigma, 2001

4. Costica Nituca, Tudor Stanciu, Didactica disciplinelor tehnice, Ed. Performantica, lasi,
2006

5. Oana Jitaru, Strategii creative de formare, Suport de curs

6. Standard de Pregatire profesionala, Nivel 3, Domeniul de pregatire profesionala:
Electric, Anexa nr. 2 la OMENCS nr. 4121 din 13.06.2016

7. ** CURRICULUM pentru clasa a IX-a, Invatdmant professional, Domeniul de pregitire
profesionala: Electric, 2016, Anexa nr. 6 la OMENCS nr. 4457 din 5.07.2016
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ACTIVITATEA DE INVATARE 15, FATA IN FATA
Modulul: LACATUSARIE GENERALA

Tema: Trasarea semifabricatelor

Tip de activitate: De laborator tehnologic

Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

4.3. Trasarea
semifabricatelor (SDV-uri,
operatii pregatitoare
executate in vederea
trasarii, tehnologii de
executie, metode de
control a semifabricatelor
trasate, norme de
securitate si sanatate in
munca)

2.2.8. Alegerea sculelor,
dispozitivelor si verificatoarelor
(SDV-urilor) si utilajelor in
functie de operatia de
lacatusarie executata

2.2.9. Utilizarea SDV-urilor si
utilajelor in functie de operatia
de lacatuserie executata

2.2.13.Trasarea semifabricatelor

2.2.14. Executarea controlului
semifabricatelor trasate

2.2.15. Calculul dimensiunilor
maxime si minime ale pieselor,
conform desenelor de executie

2.2.40. Utilizarea corecta a
vocabularului comun si a celui de
specialitate

2.2.41. Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitatii
profesionale desfasurate

2.3.1. Respectarea
cerintelor ergonomice la
locul de munca

2.3.2. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru,
in scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
munca

2.3.3. Respectarea
prescriptiilor din desenele
de executie la realizarea
pieselor prin operatii de
lacatusarie

2.3.4. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
munca, a responsabilitatii
pentru sarcina de lucru
primita

2.3.5. Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme

2.3.6. Respectarea
normelor de securitate si
sanatate in munca

Activitate realizata prin metoda Lucrarilor practice
Scurta descriere a metodei:

Metoda ”Lucrarilor practice” se bazeaza pe efectuarea de catre elevi a diferitelor sarcini
practice trasate de catre profesor. Prin aplicarea acestei metode elevii sunt pusi in situatia
de a gasi rezolvarea problemelor care apar pe parcursul indeplinirii sarcinilor de lucru, vor fi
nevoiti sa lucreze in echipa si sa aplice in practica cunostintele pe care le-au dobandit in

teorie.

Obiective:

- ldentificarea corecta a S.D.V.-urilor utilizate la trasare;
- Utilizarea corecta a S.D.V.-urile;
- Tncadrarea corecta a formei si dimensiunilor piesei pe semifabricat.

Mod de organizare a activitatii/a clasei:

Clasa va fi impartita pe grupe de 3-4 elevi care vor primi foi de tabla de anumite dimensiuni,

S.D.V.- uri si desene de executie sau sabloane.
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Resurse materiale:

— S.D.V.-uri folosite la trasare;

— Semifabricate;

— Desene de executie, sabloane pentru diferite piese.
Durata: 50 minute

Modalitatea de aplicarea metodei pentru continutul ales - Etape de lucru:
1. Organizarea activitatii

— Elevii vor fi impartiti in grupe si fiecare grupa va fi repartizata la un banc de lucru
(loc din cabinet);

— Profesorul va reaminti elevilor utilizarea sculelor si dispozitivelor folosite la trasare-
ac de trasat, punctator, trasatoare paralele, rigle, compas etc.

— Cadrul didactic va prezenta elevilor ordinea de executie a trasarii- se traseaza axele,
centrele cercurilor apoi conturul piesei si va trasa sarcinile de lucru

2. Sarcinile de lucru

— Se vor distribui foile de tabla si desenele de executie (sabloanele) necesare
indeplinirii sarcinilor de lucru fiecarei grupe. Desenele vor fi forme geometrice
simple-patrat, triunghi, cerc etc.;

— Alegerea sculelor necesare- Elevii vor alege S.D.V.-urile necesare realizarii operatiei
de trasare (pentru aceste forme elevii vor alege -ac de trasat, punctator, ciocan,
compas, rigld);

— Profesorul va trasa clar si explicit fiecarei grupe care sunt cerintele pentru
indeplinirea sarcinilor de lucru (trasarea conturului piesei respectand ordinea
operatiilor, incadrarea corecta a desenului pe suprafata semifabricatului pentru a
avea pierderi minime de material);

3. Efectuarea propriu-zisa a trasarii sub supravegherea cadrului didactic
— Trasarea pe suprafata semifabricatului a piesei din desenul de executie

— Elevii vor analiza piesa din desen si sub indrumarea profesorului, vor efectua trasarea
respectand ordinea operatiilor

4. Prezentarea rezultatelor obtinute de fiecare grupa

— Fiecare grupa de elevi isi prezinta activitatea realizata stimulandu-se astfel utilizarea
de termeni tehnici in expunere.

— Se va urmarii daca au fost respectate forma si dimensiunile piesei.

ACTIVITATEA DE EVALUARE 15,FATA IN FATA
Modulul: LACATUSARIE GENERALA

Tema: Trasarea semifabricatelor

Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte

4.3. Trasarea semifabricatelor (SDV-uri, operatii pregatitoare executate in vederea trasarii,
tehnologii de executie, metode de control a semifabricatelor trasate, norme de securitate si
sanatate in munca)

Abilitati

2.2.8. Alegerea sculelor, dispozitivelor si verificatoarelor (SDV-urilor) si utilajelor in functie
de operatia de lacatusarie executata

2.2.9. Utilizarea SDV-urilor si utilajelor in functie de operatia de lacatuserie executata
2.2.13.Trasarea semifabricatelor

2.2.14. Executarea controlului semifabricatelor trasate
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2.2.15. Calculul dimensiunilor maxime si minime ale pieselor, conform desenelor de executie
2.2.40. Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate

2.2.41. Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasurate

Atitudini

2.3.1. Respectarea cerintelor ergonomice la locul de munca

2.3.3. Respectarea prescriptiilor din desenele de executie la realizarea pieselor prin operatii
de lacatusarie

2.3.5. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

2.3.6. Respectarea normelor de securitate si sanatate in munca

Tip de evaluare: proba practica pentru activitatea de instruire practica
Obiective:

Utilizarea corecta a S.D.V.-urile;
Executarea corecta a operatiei de trasare;

incadrarea cu pierderi minime de material a desenului pe suprafata
semifabricatului.

Resurse materiale:
- S.D.V -uri pentru trasare, semifabricate, desene de executie, sabloane
Mod de organizare a activitatii/clasei: individual

Elevii vor primii semifabricate de dimensiuni 700x500mm si vor avea de trasat un dreptunghi
de dimensiuni 200x400mm si un patrat cu latura =300mm.

Sarcini de lucru:

1. Organizarea locului de munca

2. Alegerea sculelor si dispozitivelor necesare

3. Trasarea piesei pe semifabricat respectand ordinea operatiilor, forma si dimensiunile
piesei

4. Verificarea corectitudinii trasarii

5. Respectarea normelor cu privire la protectia muncii si a mediului.

Durata: 30 minute

Barem de corectare si notare
Primirea si planificarea sarcinii de lucru

- Organizarea locului de munca; 10%
- Alegerea sculelor, dispozitivelor, verificatoarelor necesare executarii
operatiei de trasare; 10%

Realizarea sarcinii de lucru

- Respectarea formei si dimensiunilor piesei din desenul de executie si incadrarea
pe suprafata semifabricatului cu pierderi minime de

material 40%

- Verificarea formei si dimensiunilor piesei trasate; 10%

- Respectarea normelor cu privire la protectia muncii si
protectia mediului; 10%

Prezentarea sarcinii de lucru

- Prezentarea ordinii operatiilor executate 10%

- Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea tehnologiei de executie a
operatiei de trasare 10%
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ACTIVITATEA DE INVATARE 16,FATA IN FATA

Modulul: ORGANE DE MASINI

Tema: Nituri (elementele si dimensiunile nitului, clasificare, tipuri de nituri, materiale

de executie)

Tip de activitate: Laborator tehnologic

Rezultate ale invatarii vizate:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

3.1.2. ORGANE DE MASINI
SIMPLE

Organe de asamblare:
- Nituri (elementele si
dimensiunile nitului,

clasificare, tipuri de nituri,
materiale de executie)

3.2.2. Alegerea niturilor,
conform documentatiei
tehnice, in vederea
executarii asamblarilor
nituite;

3.2.28. Utilizarea corecta a
vocabularului comun si a
celui de specialitate,

3.3.1. Preocuparea pentru
documentare folosind
tehnologia informatiei.

3.3.2. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de munca;

3.3.3. Receptivitate pentru
dezvoltarea capacitatii de a
executa sarcini de lucru sub
supraveghere;

3.3.4. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
munca, a responsabilitatii
pentru sarcina de lucru
primita;

3.3.5. Asumarea initiativei
in rezolvarea problemelor
specifice locului de munca
3.3.6. Respectarea normelor
de securitate si sanatate in
munca;

3.3.7. Adoptarea unei
atitudini responsabile fata
de protectia mediului;

3.3.8. Preocuparea pentru
colectarea si transmiterea
informatiilor relevante cu
privire la constructia si
functionarea echipamentelor
de lucru utilizate;

3.3.9. Asumarea raspunderii
pentru prevenirea si
reducerea impactului
negativ al activitatii proprii
asupra mediului;

3.3.10. Respectarea
termenelor/ timpului de
realizare a sarcinilor.

Activitatea este realizata prin Metoda Mozaic (Metoda Jigsaw)

Scurta descriere a metodei:

Metoda mozaic (metoda Jigsaw) sau “metoda grupurilor interdependente”, este o strategie
bazata pe invatarea in echipa (team-learning). Fiecare elev are o sarcina de studiu in care
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trebuie sa devina expert. El are in acelasi timp si responsabilitatea transmiterii informatiilor
asimilate, celorlalti colegi. Pentru aplicarea acestei metode, se parcurg urmatoarele etape:
pregatirea materialului de studiu, organizarea colectivului de elevi in echipe de invatare,
constituirea grupurilor de experti, reintoarcerea in echipa initiala de invatare, fixarea
cunostintelor dobandite.

Obiective:

- Identificarea niturilor ca organe de masini simple, din grupa organelor de masini
existente in laborator;

- Precizarea partilor componente ale unui nit;
- Masurarea dimensiunilor caracteristice ale unui nit;

- Analizarea niturilor din laborator avand in vedere: forma constructiva a capului
nitului, forma tijei, rolul functional;

- Precizarea materialelor din care sunt confectionate niturile existente in laborator;

Mod de organizare a activitatii/a clasei:

Elevii sunt impartiti in 4 echipe, fiecare echipa avand 5- 6 elevi, in functie de numarul total
de elevi din clasa.

Resurse materiale:

Nituri: cu cap semirotund, cu cap tronconic, cu cap inecat, cu cap cilindric, cu cap
semiinecat, cu cap tronconic si semiinecat;

Nituri cu: tija plina, cu tija tubulara si cu tija semitubulara;
Nituri din: otel, cupru, alama, aluminiu;

Nituri speciale;

Instrumente de masurare: sublere, micrometre;

Documentatie tehnica: desene de executie, STAS-uri, cataloage;
Echipamente de protectie;

Fisa expert

Durata: 50 minute

Pentru aplicarea metodei, se parcurg urmatoarele etape:
o Pregatirea materialului de studiu (5 minute):
Profesorul stabileste tema de studiu: ,, NITURI ,, si o imparte in 4 sub-teme:
Sub -tema 1: Elementele si dimensiunile nitului;
Sub -tema 2: Clasificarea niturilor;
Sub - tema 3: Tipuri de nituri;
Sub - tema 4: Materiale de executie pentru nituri;

Profesorul realizeaza o fisa - expert in care trece cele 4 teme propuse si care va fi
oferita fiecarui elev.

o Organizarea colectivului in echipe de invatare (15 minute):

Profesorul solicita elevilor sa numere pana la 4 de mai multe ori, iar la final se
formeaza echipa 1( cei care au rostit cifra 1), echipa 2( cei care au rostit cifra 2), si
asa mai departe. Apoi fiecare elev formeaza echipa cu alti 3 elevi care au celelalte
numere, astfel incat in fiecare echipa sa fie cate un elev cu fiecare numar ( adica
1,2,3,4). Profesorul precizeaza ca fiecare elev are sarcina sa studieze si sa rezolve in
mod independent, sub -tema corespunzatoare numarului sau. El trebuie sa devina
expert in problema data.

Elevii cu numarul 1 din toate echipele de invatare formate, vor aprofunda sub-tema
cu numarul 1 - Elementele si dimensiunile nitului. Cei cu numarul 2 vor studia sub-
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tema numarul 2 - Clasificarea niturilor. Cei cu numarul 3 vor studia sub-tema numarul
3 - Tipuri de nituri, iar cei care au numarul 4 vor studia sub-tema numarul 4 -
Materiale de executie pentru nituri.

o Constituirea grupurilor de experti (10 minute):

Dupa ce au parcurs faza de lucru independent, expertii cu acelasi numar se reunesc,
constituind grupe de experti pentru a dezbate problema impreuna. Astfel, elevii cu
numarul 1, parasesc echipele de invatare initiale si se aduna la o masa pentru a
aprofunda sub-tema cu numdrull - Elementele si dimensiunile nitului. La fel
procedeaza si ceilalti elevi cu numerele 2 - sub-tema numdrul 2 - Clasificarea
niturilor, cu numerele 3 - sub-tema numdrul 3 - Tipuri de nituri si elevii cu numerele
4 - sub-tema numdrul 4 - Materiale de executie pentru nituri.

Elevii prezinta un raport individual asupra a ceea ce au studiat independent. Au loc
discutii pe baza datelor si a materialelor avute la dispozitie, se adauga elemente noi
si se stabileste modalitatea in care noile cunostinte vor fi transmise si celorlalti
membri din echipa initiala. Fiecare elev este membru intr-un grup de experti si face
parte dintr-o echipa de invatare.

Astfel, expertii care studiaza Sub -tema 1: Elementele si dimensiunile nitului,
explica colegilor ce sunt niturile, identifica partile componente ale niturilor din
laborator, masoara dimensiunile caracteristice ale acestora: diametrul si inaltimea
capului initial al nitului, diametrul si lungimea tijei nitului.

Expertii care studiaza Sub -tema 2: Clasificarea niturilor, prezinta principalele
criterii de clasificare a niturilor: dupa forma capului initial, forma tijei, rolul
functional, materialele din care sunt confectionate.

Expertii care studiaza Sub - tema 3: Tipuri de nituri, analizeaza si compara niturile
din laborator, stabilind tipul fiecarui nit si domeniile de utilizare ale acestora.

Expertii care studiaza Sub - tema 4: Materiale de executie pentru nituri,
analizeaza materialele din care sunt executate niturile din laborator. Ei identifica
aceste materiale (otel, cupru, aluminiu, alama) si precizeaza caracterisiticile
principale pe care trebuie sa le indeplineasca aceste materiale (rezistenta mare la
rupere si plasticitate buna). Ca informatii suplimentare, expertii acestui grup prezinta
si alte materiale din care se pot confectiona niturile: aliaje usoare cum ar fi
aticorodalul, utilizate in industria chimica, in aviatie sau in mecanica fina.

Dupa comunicarea acestor aspecte, fiecare expert primeste intrebari de la colegii de
grupa, acestia aducand anumite clarificari. Scopul comun al fiecarui grup de experti
este sa se instruiasca cat mai bine, avand responsabilitatea propriei invatari si a
predarii si invatarii colegilor din echipa initiala.

o Reintoarcerea in echipa initiala de invatare (10 minute):

Expertii transmit cunostintele asimilate, retinand la randul lor cunostintele pe care le
transmit colegii acestora, experti in celelalte sub-teme. Modalitatea de transmitere
trebuie sa fie scurta, concisa, atractiva. In acest mod, colegii sunt stimulati sa
discute, sa puna intrebari si sa-si noteze, fiecare realizandu-si propriul plan de idei.

o Fixarea cunostintelor dobandite (10 minute):
Fiecare grupa prezintd rezultatele intregii clase. In acest moment elevii pot s&
demonstreze ce au invatat. Profesorul realizeaza o sinteza a ideilor exprimate de
elevi, formuleaza concluziile si precizeaza elementele ce trebuie retinute despre
nituri.

FISA EXPERT

TEMA: NITURI

Fisa nr.1 (Sub -tema 1): ELEMENTELE SI DIMENSIUNILE NITULUI;

Fisa nr.2 (Sub -tema 2): CLASIFICAREA NITURILOR;

Fisa nr.3 (Sub - tema 3): TIPURI DE NITURI;

Fisa nr.4 (Sub - tema 4): MATERIALE DE EXECUTIE PENTRU NITURI;
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FISA NR.1
(Grupa de experti nr.1)
ELEMENTELE SI DIMENSIUNILE NITULUI

Nitul este organul de masina folosit la asamblarea nedemontabila a doua sau mai multe
piese, table, profile sau piese cu forma plata.

Forma constructiva si dimensiunile niturilor sunt determinate de cerintele functionale pe
care acestea trebuie sa le indeplineasca in exploatare.

»s
ﬁ = bﬁ

Fig.1.- Nituri

Partile componente ale unui nit sunt prezentate in urmatoarea figura:

T a 1- tija nitului
NS ’ 2- capul initial al nitului (din fabricatie)
. 2 o 3- capul de inchidere
)(3 4, 5 - piese de asamblat
1 ~ Elementele dimensionale ale unui nit sunt:
£ g s a7 ) Rl D = diametrul capului initial al nitului
” N e e egs
n h = Tnaltimea capului initial
d = diametrul tijei nitului
>~ l = lungimea tijei nitului;
<

Sarcini de lucru:
1. ldentificati si analizati niturile existente in laborator;

2. Pentru 3 tipuri de nituri diferite din laborator, masurati elementele dimensionale
specifice. Dimensiunile masurate le treceti in tabelul urmator, precizand si
instrumentele de masurare utilizate:

Nr.crt. | D(mm) h(mm) d(mm) | [(mm) | Instrumentul de
masurare utilizat

1.

2.

3.

3. Precizati domeniile de utilizare ale niturilor.
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Concluzii:

Rezultatele obtinute in urma masurarilor elementelor niturilor vor fi comparate si discutate
intre membrii echipei. Se vor face observatii asupra domeniilor de activitate in care inca se
mai folosesc niturile, respectiv asamblarile nituite, datorita avantajelor economice sau
tehnologice pe care le prezinta.

FISA NR.2
Grupa de experti nr.2

CLASIFICAREA NITURILOR
Niturile se clasifica in functie de mai multe criterii, astfel:
1. Dupa materialul din care sunt confectionate, niturile pot fi:
nituri din otel;
nituri din cupru;
nituri din aluminiu;
nituri din aliaje usoare;
2. Dupa forma constructiva a capului initial (fig.2.), niturile pot fi:
- cu cap semirotund (fig.2.a), cu cap tronconic ( fig.2.b.), cu cap inecat (fig.2.c.)

A

- cu cap cilindric (fig.2.d.), cu cap semiinecat (fig.2.e.), cu cap tronconic si
semiinecat (fig.2.f.)