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Standard de pregatire profesionald (SPP) aprobat prin ordinul OME nr. 3833/25.05.2021
Rezultatele invatarii vizate a fi atinse (conform SPP):

Cunostinte:

3.1.1. Notiuni generale despre organe de masini

3.1.3. Organe de masini complexe

4.1.2. Mijloace de masurare si control utilizate pentru realizarea pieselor conform documentatiei tehnice
4.1.3. Precizia prelucrarii si asamblarii pieselor

5.1.5. Reprezentarea si cotarea organelor de asamblare si a asamblarilor folosite in realizarea ansamblurilor
5.1.6. Reprezentarea si cotarea organelor de transmitere a miscarii de rotatie si a puterii mecanice

6.1.1. Notiuni generale despre tehnologia asamblarii

6.1.3. Asamblari demontabile

7.1.1. Utilaje si instalatii specifice sistemelor de asamblare

7.1.2. Mentenanta specifica

8.1.1. Instalatii de depozitat

9.1.1. Desen de ansamblu

9.1.2. Operatii specifice de asamblare

9.1.3. Controlul asamblarilor realizate prin operatii specifice de asamblare

10.1.2. Sisteme de montaj pe linii automatizate

10.1.5. Actionari hidraulice si pneumatice ale sistemelor mecatronice de asamblare

Abilitati

3.2.1. Corelarea cauza-efect cu privire la consecintele solicitarilor mecanice simple asupra organelor de
masini

3.2.6. Alegerea materialelor necesare pregatirii montarii arborilor

3.2.7. Pregatirea montarii arborilor

3.2.8. Alegerea SDV-urilor necesare montarii cuplajelor

3.2.9. Utilizarea SDV-urilor in vederea motarii cuplajelor

3.2.10. Montarea cuplajelor

3.2.16. Alegerea SDV-urilor in vederea montarii lagarelor de rostogolire

3.2.17. Utilizarea SDV-urilor in vederea montarii lagarelor de rostogolire

3.2.18. Montarea si demontarea lagarelor de rostogolire

4.2.6. Selectarea mijloacelor de masurare si control specifice pentru fiecare din marimile tehnice masurate
4.2.18. Identificarea simbolurilor ajustajelor, a abaterilor dimensiopnale, de forma si pozitie ala pieselor
4.2.22. Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate



5.2.13. Utilizarea regulilor de reprezentare si cotare a asamblarilor cu elemente elastice pentru intocmirea
desenului la scara

5.2.14. Utilizarea regulilor de reprezentare si cotare a arborilor si axelor pentru intocmirea desenului la scara
5.2.16. Utilizarea regulilor de reprezentare si cotare a lagarelor pentru intocmirea desenului la scara
5.2.17. Utilizarea regulilor de reprezentare si cotare a arborilor si butucilor canelati pentru intocmirea
desenului la scara

5.2.18. Utilizarea regulilor de reprezentare si cotare a angrenajelor si rotilor dintate pentru intocmirea
desenului la scara

6.2.1. Realizarea schemei de asamblare a unui produs simplu

6.2.26. Asamblarea prin filet a pieselor

6.2.31. Asamblarea prin pene/caneluri/cu profile poligonale/cu stifturi/cu bolturi

6.2.37. Realizarea asamblarilor elastice

7.2.5. Alegerea SDV-urilor corespunzatoare in scopul asigurarii functionarii utilajelor si instalatiilor
specifice sistemelor de asamblare in parametrii de lucru

7.2.7. Aplicarea procedurilor specifice de mentenanta a utilajelor si instalatiilor specifice sistemelor de
asamblare

8.2.2. Utilizarea instalatiilor de depozitat si transportat in vederea deplasarii sarcinilor

9.2.1. Identificarea formelor ppieselor componente ale ansamblurilor desenate

9.2.2. Identificarea modului de functionare a ansamblului reprezentat

9.2.4. Montarea pieselor componente in ansambluri pe standuri de montaj sau linii automate, in
conformitate cu documentatia tehnica folosind proceduri specifice

9.2.5. Pregatirea sculelor, dispozitivelor, utilajelor si instalatiilor in vederea efectuarii operatiilor de
asamblare

9.2.6. Utilizarea sculelor si dispozitivelor in vederea asamblarii

9.2.7. Intretinerea curenta a utilajelor si instalatiilor specifice

9.2.8. Controlul asamblarilor realizate in vederea identificarii neconformitatilor

10.2.3. Supravegherea/monitorizarea starii de functionare a sistemelor de montaj pe liniile automatizate in
timpul procesului de lucru

10.2.7. Identificarea elementelor din sistemele de actionare hidraulice si pneumatice ale sistemelor de
asamblare si stabilirea parametrilor tehnico-functionali

10.2.10. Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate

Atitudini

9.3.2. Respectarea termenelor de realizare a sarcinilor

9.3.3. Respectarea disciplinei la locul de munca

9.3.4. Respectarea prescriptiilor din documentatia tehnica

9.3.5. Respectarea cu strictete a sucesiunii operatiilor procesului de asamblare

9.3.6. Respectarea masurilor de prevenire a accidentelor in munca si a bolilor profesionale
9.3.7. Respectarea normelor de sanatate si securitate in munca

9.3.8. Respectarea normelor de protectia mediului



Titlu tema pentru proba practica extrasa: Montaj subansamblu 7

Enuntul temei pentru proba practici: Realizati operatiile de montaj necesare pentru realizarea
SUBANSAMBLULUI 7, conform prescriptiilor si specificatiilor tehnice

Sarcini de lucru:

. Analizarea desenelor de executie a reperelor componente

. Analizarea desenului de ansamblu

. Identificarea reperelor componente

. Stabilirea schemei de montaj

. Stabilirea ordinii logice a succesiunii operatiilor de montaj
. Stabilirea SDV-urilor necesare

. Realizarea operatiilor conform tehnologiei de montaj

. Masurarea si controlul ansamblului

. Respectarea normelor de sanatate si securitate in munca
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Pentru proba orala veti prezenta succesiunea operatiilor pe care le-ati executat pentru obtinerea
ansamblului, veti argumenta modul de alegere a SDV-urilor necesare montajului.

Timp de lucru: 30 minute

SUBANSAMBLU 7




o . Punctaj Punctaj acordat
Nr. A. Criterii de evaluare' a . . ., :
o | et In pustn st Indicatori de realizare maxim pe Evaluator | Evaluator | Evaluator
indicator 1 2 3
1. Primirea si planificarea | 1. Analiza desenului tehnic a reperelor si a subansamblului 5p
sarcinii de lucru 2. Identificarea reperelor componente 10p
(max 20 p) 3. Stabilirea schemei si a tehnologiei de montaj 5p
2. Realizarea sarcinii de 1. Stabilirea SDV-urilor necesare operatiei de montaj 20 p
lucru 2. Realizarea operatiilor de montaj conform tehnologiei 20p
(max 50 p) 3. Masurarea si controlul subansamblului 5p
4. Respectarea normelor de sanatate si securitate in munca 5p
TOTAL MAXIM PROBA PRACTICA? | 70p
Nr B. Criterii de apreciere a }r)rlll;fltg Punctaj acordat
-y performantei candidatului Indicatori de realizare % Evaluator | Evaluator | Evaluator
la proba orala . 1 2 3
indicator
1. Prezentarea sarcinii 1. Descrierea etapelor de lucru in vederea executarii montajului 10p
realizate 2. Prezentarea modului de alegere a SDV-urilor 10p
B0 p) 3. Utilizarea corectd a limbajului tehnic de specialitate in 10p
comunicare cu privire la sarcinile de lucru realizate
TOTAL MAXIM PROBA ORALA* 30p
PUNCTAJ TOTAL® | 100 p
PUNCTAJ FINALS

1 Criteriile de evaluare sunt enunturi asociate rezultatelor invatarii care specifica cu mai multd exactitate rezultatele elevului, prin indicarea unor standarde prin care se poate masura nivelul de
dobandire al fiecarui rezultat al invatarii. Fiecarui criteriu i se aloca un punctaj maxim.
2 Fiecare criteriu este detaliat prin indicatori de realizare, definiti in relatie cu rezultatele invatarii. Fiecarui indicator i se aloca un numar de puncte. Suma punctelor indicatorilor este egala cu

punctajul maxim al criteriului.

3 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile

4 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile

5 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total acordat pentru candidat

6 Se calculeaza punctajul final ca medie aritmetica a punctajelor acordate de fiecare dintre cei trei evaluatori

7Se completeazad de un membru al comisiei de examinare. Raspunsurile la intrebari vor fi luate in considerare la acordarea punctajului la proba orala




Intrebirile Comisiei’

INTREBARE Observatii referitoare la raspunsurile la intrebiri ale candidatului

Observatiile Comisiei de examinare referitoare la realizarea probei practice pentru motivarea punctajului acordat



Rezultatul final stabilit de comisia de examinare pe baza evaluarii probei practice si a probei orale:

Admis Cu 100p-95p 94,99p — 85p 84,99p — 75p 74,99p — 60p
punctajul
final
. Cu . Excelent Foarte bine Bine Satisfacator
calificativul
Respins Cu
punctajul
final
Evaluatori Presedinte de comisie
(numele, prenumele si semnitura): (numele, prenumele si semnatura):

Evaluator 1: ....oene e,
Evaluator 2: ...eeeeeeeeeeeeeeeeeee e
Evaluator 3: ..ooooeeeiieeiieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeen

Data: oo



