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. INTRODUCERE

Reperele metodologice au ca scop adaptarea demersului didactic din Invatdmantul
profesional special in anul scolar 2023 -2024. Avand in vedere desfasurarea procesului instructiv-
educativ in sistem hibrid sau online n ultimii ani scolari, pot exista unele lacune in achizitiile
dobandite de elevi in clasele anterioare.

Invatamantul profesional special clasa a XI-a, conform Ordinului 3218/21.03.2014 al
Ministerului Educatiei Nationale, privind aprobarea planurilor - cadru de Tnvatamant pentru
invatamantul profesional special §i a notei de fundamentare privind elaborarea acestora are
prevazut un numar de 3 ore/saptamand pentru cultura de specialitate si 16 ore/saptamdna pentru
pregatirea practica saptamanala. Repartizarea numarului de ore aferente fiecarui modul de
specialitate va raméne la latitudinea fiecdrei institutii de Invatamant profesional special, in functie
de deficientele elevilor si specificul local al pietei muncii. Finalitatea pregatirii de specialitate
urmareste dobandirea competentelor profesionale in vederea unei insertii socio-profesionale de
succes a elevilor cu cerinte educationale speciale.

Invatimantul profesional special presupune parcurgerea in 4 ani scolari a continuturilor
cuprinse 1n 3 ani scolari in programa invatamantului de masa pentru aceeasi calificare profesionala.
Profesorilor din invatdmantul special le revine responsabilitatea de a organiza distributia temelor
st modulelor de specialitate pe parcursul celor 4 ani scolari, dupa o planificare prealabila.

Profesorul de specialitate va proiecta demersul didactic astfel incat sa vina in intdmpinarea
interesului elevilor, dar si a nevoilor specifice de pe piata locald a muncii, personalizdnd metodele
si mijloacele didactice astfel incat sd fie atinse toate competentele specific aferente calificarii
profesionale.

Rezolvarea sarcinilor de lucru se va realiza atét prin aplicatii individuale (adaptate tipului
de deficienta a elevilor), cat si prin activitati colaborative, in echipd, incurajaind asumarea
responsabilitdtii pentru rezolvarea sarcinii de lucru, colaborarea si lucrul in echipa - atitudini de
muncd pe care agentii economici pun mare valoare. Datoritd specificului Invatdmantului special,
este mai bine a se parcurge temeinic continuturile, insistdnd pe secventele de invatare la care se
constata dificultati de asimilare din partea elevilor, decat mult si superficial.

In functie de specificul fiecirui modul, se recomanda aplicarea metodelor de invitare care sa
faciliteze relatia nemijlocita a elevului cu obiectul cunoasterii, accentul punandu-se pe activitatile
practice, in functie de stilul de invatare al fiecarui elev si de deficientele acestuia.

Prezentele repere metodologice au fost intocmite pentru calificarea “Confectioner
tamplarie din aluminiu si mase plastice” tindnd cont de:

- Standardele de pregatire profesionald pentru calificdrile din domeniul Mecanica,
nivel 3 - Anexa 2 la OMENCS nr. 4121 din 13.06.2016

- Curriculum pentru Clasa a X-a, Invitimant profesional, Domeniul Mecanici -
Anexa 3 la OMEN 3915 din 18.05.2017
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- Curriculum pentru clasa a Xl-a, Invatimant profesional, domeniul Mecanic,

calificarea profesionald Confectioner tdmplédrie din aluminiu si mase plastice —
Anexa nr. 3 la OMEN nr. 3501 din 29.03.2018

- Ordinul 3218/21.03.2014 al Ministerului Educatiei Nationale, privind aprobarea
planurilor - cadru de invatamant pentru invatamantul profesional special si a notei
de fundamentare privind elaborarea acestora.

Descrierea succinta a calificarii

Calificarea ”Confectioner tamplarie din aluminiu si mase plastice” asigua absolventului
capacitatea de a executa operatii tehnologice de realizare si asamblare a reperelor ce compun
tamplaria din aluminiu si mase plastice.

Calificarea ”Confectioner tamplarie din aluminiu §i mase plastice” ofera dobandirea de
deprinderi si abilitati care permit executia de prelucrari prin aschiere si prin deformare plastic,
executia tamplariei din aluminiu si mase plastice si executia operatiilor de montaj a tamplariei,
utilizand SDV-urile si utilajele corespunzatoare, aplicand legislatia si reglementarile privind
securitatea si sanatatea la locul de munca, prevenirea si stingerea incendiilor, utilizand limbajul
tehnic de specialitate, asumandu-si responsabilitatile si rolurile care ii revin in echipa,
dezvoltandu-si capacitatea de a lua decizii si de a rezolva probleme specific locului de munca,
consolidandu-si atitudini de corectitudine, respect, incredere in fortele proprii.

In cadrul Standardului de pregitire profesionald pentru domeniul Mecanica, sunt propuse
urmatoarele Unitati de rezultate ale invatarii tehnice generale:

1. Realizarea schitei piesei mecanice in vederea executdrii ei.

2. Realizarea pieselor prin operatii de lacatuserie generala.

3. Montarea organelor de masini in subansambluri mecanice.

4. Masurarea marimilor tehnice specifice proceselor industriale.
5. Realizarea desenului tehnic pentru organe de masini.

6. Realizarea subansamblurilor mecanice.

Unitati de rezultate ale Invatarii tehnice specializate.

7. Prelucrarea componentelor tampliriei din aluminiu si mase plastice.

8. Aplicarea componentelor detasabile ale tampliriei din aluminiu si mase
plastice

9. Montarea tamplariei din aluminiu si mase plastice.

Competentele cheie, vizate de calificarea descrisa prin standardul de pregatire profesionala,
specific celor 8 domenii de competente cheie descrise prin LEN nr. 1/2011, sunt integrate in
unitdtile de rezultate ale invatarii tehnice generale sau specializate.

Domeniile de competente cheie si rezultate ale Invatarii specific acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unitdtii de rezultate ale invatarii tehnice specializate “Prelucrarea
componentelor tdmplariei din aluminiu i mase plastice”:

e Competente de comunicare in limba romanad si in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate;
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasurate.

[...]
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e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invétare si
cunoastere:
- Utilizarea internetului in colectarea informatiilor referitoare la caracteristicile
tehnice ale profilelor din aluminiu si mase plastice.
e Competenta de a Invata sa nveti:
- Utilizarea documentatiei tehnice pentru executarea operatiilor de prelucrare a
componentelor tAmplariri din aluminiu si mase plastice;
- Utilizarea semnificatiei simbolurilorspecifice tamplariei din aluminiu si mase
plastice;
- Utilizarea SDV-urilor si utilajelor in functie de operatia executata in vederea
prelucrarii componentelor tamplariei din aluminiu si mase plastice.
[...]

Pentru domeniul de pregatire profesionald Mecanica, calificarea profesionala
”Confectioner tdmplarie din aluminiu si mase plastice”, propunem parcurgerea in clasa a XlI-a a
modulelor:

- Modul I Asamblari mecanice
- Modul Il Componentele tamplariei din aluminiu si mase plastice

PLAN DE INVATAMANT

Clasa a Xl-a
Invatamant profesional special
Aria curriculara tehnologii

Domeniul de pregitire profesionala: MECANICé 5
Calificarea profesionala: CONFECTIONER TAMPLARIE DIN ALUMINIU SI MASE
PLASTICE

Modul I. Asamblari mecanice
Total ore/an: 330
Din care: Teorie 60 (2)
Laborator tehnologic 30 (1)
Instruire practica 240 (8)
Modul Il. Componentele timpliriei din aluminiu si mase plastice
Total ore/an: 240
Din care: Teorie 30 (1)
Laborator tehnologic 30 (1)
Instruire practica 180 (6)

Total ore/an = 19 ore/sapt. X 30 saptamani = 570 ore/an

Stagii de pregatire practicad — Curriculum in dezvoltare locali

Modul T Fomm e e
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Total ore/an = 7 sapt. X 5 zile x 6ore/zi = 210 ore/an
TOTAL GENERAL.: 780 ore/an

* Denumirea si continutul modulului va fi stabilita de catre unitatea de invatamant in parteneriat
cu operatorul economic/institutia publica partenera, cu avizul inspectoratului scolar.

Corelarea dintre unitdtile de rezultate ale invatérii si module:

Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale (U.R.I.) | Denumire modul

U.R.l. 6. Realizarea asamblarilor mecanice MODUL I. Asamblari mecanice
U.R.l. 7. Prelucrarea componentelor tamplariei din MODUL Il. Componentele tamplariei
aluminiu si mase plastice din aluminiu si mase plastice

Reperele metodologice au ca noutate componenta educationald digitalizatd. Se vor utiliza
resurse educationale deschise (RED) prezente pe site-urile inspectoratelor scolare judetene,
precum si resurse educationale din mediul online (site-uri specializate, crearea de materiale
didactice pe platforme de invatare - Google Classroom, aplicatia Zoom, Google Meet, Easyclass,
Google Docs, Google Quiz, Kahoot, etc.)

II. PLANIFICAREA CALENDARISTICA

Planificarea calendaristicd pentru anul scolar 2023-2024 va tine cont de particularitatile
psiho-cognitive individuale ale elevilor, de caracteristicile clasei de elevi si de tipul si gradul de
dizabilitate al elevilor.

Se pot realiza punti de legatura cu unele continuturi studiate la modulele din clasele a 1X-a
sia X-a.

Planificarea activitatii didactice se va realiza prin consultarea Standardelor profesionale si a
Curriculum-ului profesional aflate in vigoare si prezentate anterior. In planificare se va include o
perioada de 2-3 sdptamani la inceputul anului scolar in vederea realizarii unei testdri initiale
temeinice, care sa pund In evidentd: stabilirea nivelului de cunostinte, gradul de asimilare si
corelare a acestora cu potentialul aptitudinal si nivelul intelectual, precum si identificarea
cerintelor educationale speciale ale elevilor.
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EXEMPLU:

PLANIFICARE CALENDARISTICA
MODUL | - ASAMBLARI MECANICE

Clasa a Xl-a Invatamant Profesional Special — 19 ore/saptaimana

Modulul I: sdptdméani de cursuri 11 septembrie 2023 — 27 octombrie 2023
Modulul 2 saptimani de cursuri 6 noiembrie 2023 — 22 decembrie 2023
Modulul 3 saptamani de cursuri 8 ianuarie 2024 — 9 februarie 2024

Modulul 4 saptamani de cursuri 19 februarie 2024, 26 februarie 2024 sau 4 martie 2024, la decizia inspectoretelor scolare judetene/ al municipiului Bucuresti — 26 aprilie 2024

Modulul 5 saptamani de cursuri 8 mai 2024 — 21 iunie 2024
T=ore Tehnologie (teorie)

LT= ore Laborator tehnologic

IP = ore Instruire practica

Unitatea de Invatamant:

Profilul: Tehnic

Domeniul de pregatire profesionald: Mecanica

Calificarea profesionald: Confectioner tdmplarie din aluminiu si mase plastice
Modulul: MI - ASAMBLARI MECANICE

Nr de ore/an: 60 (30 sdptamani)

Nr. ore/saptamana: din care: T:2; LT:1; IP: 8

Clasa: a Xl-a invitaméant special de 4 ani

Profesor:

Maistru instructor:

Plan cadru aprobat prin OMEN nr. 3152 din 24.02.2014, Anexa 1

Plan de invitamant aprobat prin OMEN nr. 3915 din 18.05.2017, Anexa 3
SPP aprobat prin OMENCS nr. 4121 din 13.06.2016, Anexa 2

Programa aprobata prin OMEN nr. 3915 din 18.05.2017, Anexa 3

Unitatea de rezultate ale invitirii /Rezultate ale invatarii

Nr. (codificate conform SPP) Continuturile invitirii Nr. ore Saptimana Ob
crt. URI 6: Realizarea asamblirilor mecanice onfinuturiie Invatarit 5.
Cunostinte Abilititi Atitudini T LT | IP T LT | IP
) Q) 2 ©) (4) OlOe O] 6 | O |d10 | 1l
1 | 6.1.1. NOTIUNI GENERALE 6.2.1. Realizarea schemei de 6.3.3. Preocuparea | Evaluare initiald 2 1 8 S1 S1 S1
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Unitatea de rezultate ale invitirii /Rezultate ale invatarii
Nr. (codificate conform SPP)

Nr. ore

Saptimana

crt. URI 6: Realizarea asamblirilor mecanice Continuturile invitirii Obs.
Cunostinte Abilititi Atitudini T LT | IP T LT IP
©) () 2 (©) (4) 16 |O] @ [ @© | 010 | 11
DESPRE TEHNOLOGIA asamblare a unui produs simplu | pentru documentare | 1. NOTIUNI GENERALE
ASAMBLARIT 6.2.2. Alegerea SDV- folosind tehnologia | DESPRE TEHNOLOGIA
(structura procesului tehnologic | urilor/utilajelor necesare informatiei ASAMBLARII
de asamblare, documentatia executarii operatiilor (structura procesului tehnologic | 2 1 8 S2 S2 S2
tehnologicd necesara realizarii pregétitoare aplicate pieselor in de asamblare, documentatia
operatiei de asamblare, metode vederea asamblarii tehnologica necesara realizarii
de asamblare, precizia de 6.2.3. Utilizarea SDV- operatiei de asamblare,
prelucrare Si asamblare, operatii | urilor/utilajelor n vederea metode de asamblare, precizia de
pregdtitoare aplicate pieselor in | executarii operatiilor prelucrare si asamblare, operatii | 2 1 8 S3 S3 S3
vederea asamblarii, SDV-uri si pregatitoare aplicate pieselor in pregatitoare aplicate pieselor in
utilaje necesare executdrii vederea asamblarii vederea asamblarii, SDV-uri si
operatiilor pregatitoare, norme 6.2.38. Utilizarea corecta a utilaje necesare executarii
de protectie a mediului, NSSM vocabularului comun si a celui operatiilor pregatitoare, norme
specifice operatiilor tehnologice | de specialitate de protectie a mediului, NSSM
pregdtitoare executate in vederea specifice operatiilor tehnologice
asamblarii) pregatitoare executate in vederea
asamblarii)
6.1.2. ASAMBLARI 6.2.4. Alegerea SDV-urilor 6.3.1. Colaborarea | 2. ASAMBLARI
NEDEMONTABILE necesare executarii asamblarii cu membrii echipei | NEDEMONTABILE
6.1.2.1. Asamblari prin nituire | prin nituire manuala de lucru, in scopul | 2.1. Asambliri prin nituire
- clasificarea imbindrilor nituite; | 6.2.5. Utilizarea SDV-urilor in | Tndeplinirii - clasificarea imbindrilor nituite; | 3 1 8 sS4 sS4 S4
- dimensiunile constructive ale vederea asamblérii prin nituire | sarcinilor de la - dimensiunile constructive ale 4 S5 S5
imbinarilor nituite; manuala locul de munca imbinarilor nituite;
5 |- conditii tehnice impuse 6.2.6. Nituirea manuali a 6.3.2. Asumarea, in | - conditii tehnice impuse
imbindrilor nituite; semifabricatelor/ pieselor cadrul echipei de la | imbinarilor nituite;
- operatii tehnologice 6.2.7. Culegerea de pe Internet | locul de munca, a - operatii tehnologice 1 4 S5 S5 S5
pregatitoare aplicate In vederea a informatiilor referitoare la responsabilitatii pregatitoare aplicate In vederea 3 1 8 S6 S6 S6
realizdrii Imbinarilor nituite; tipurile de masini de nituit pentru sarcina de realizarii Imbindrilor nituite;
- nituirea manuald (SDV-uri 6.2.8. Nituirea mecanica a lucru primita - nituirea manuald (SDV-uri
folosite la nituirea manuald, semifabricatelor/ pieselor 6.3.3. Preocuparea | folosite la nituirea manuala,
prese manuale de nituit, 6.2.9. Verificarea imbinarilor pentru documentare | prese manuale de nituit,
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Unitatea de rezultate ale invitirii /Rezultate ale invatarii
Nr. (codificate conform SPP) . o n s ee Nr. ore Siaptimina
crt. URI 6: Realizarea asamblirilor mecanice Continuturile invairii Obs.
Cunostinte Abilitati Atitudini T LT 1P T LT 1P
©) 1) 2 (©) 4) 1O 1O @G [© |00 | 11
tehnologia nituirii manuale, nituite realizate folosind tehnologia | tehnologia nituirii manuale, 2 1 8 S7 S7 S7
NSSM la nituirea manuald); 6.2.10. Remedierea defectelor informatiei NSSM la nituirea manuald);
- nituirea mecanica (clasificarea | imbinarilor nituite 6.3.4. Preocuparea | - nituirea mecanica (clasificarea
masinilor de nituit, masini de 6.2.38. Utilizarea corecta a pentru colectarea si | masinilor de nituit, masini de
nituit: electrice, hidraulice, vocabularului comun $i a celui | transmiterea nituit: electrice, hidraulice, 2 1 8 S8 S8 S8
pneumatice, tehnologia nituirii de specialitate informatii/or pneumatice, tehnologia nituirii
mecanice, NSSM la nituirea 6.2.39. Comunicarea/ relevante cu mecanice, NSSM la nituirea
mecanica); Raportarea rezultatelor privire la mecanica);
- controlul imbindrilor nituite activitatii profesionale constructia si - controlul imbinarilor nituite;
- defectele imbindrilor nituite si desfasurate. functionarea - defectele imbinarilor nituite si
remedierea acestora. echipamente/or remedierea acestora.
de lucru utilizate
6.1.2. ASAMBLARI 6.2.11. Alegerea materialelor, | 6.3.5. Respectarea | 2.2. Asambliri prin sudare
NEDEMONTABILE SDV-urilor si utilajelor termenelor/ - sudabilitatea metalelor si 2 1 8 S9 S9 | S9
6.1.2.2. Asambliri prin sudare | necesare executdrii asamblarii timpului de aliajelor metalice;
- sudabilitatea metalelor si prin sudare manuald cu arc realizare a - clasificarea imbinarilor sudate;
aliajelor metalice; electric sarcinilor - formele si dimensiunile
- clasificarea imbinirilor sudate; | 6.2.12. Utilizarea materialelor, | 6.3.6. Asumarea rosturilor;
- formele si dimensiunile SDV-urilor si utilajelor in initiativei in - procedee de sudare prin topire
rosturilor; vederea asamblarii prin rezolvarea unor sl prin presiune; 2 1 8 S10 S10 | S10
- procedee de sudare prin topire sudare manuala cu arc electric probleme - clasificarea procedeelor de
si prin presiune; 6.2.13. Sudarea manuali cu arc | 6.3.7. Respectarea | sudare prin topire;
3 |- clasificarea procedeelor de electric a normelor de - sudarea manuali cu arc electric
sudare prin topire; semifabricatelor/ pieselor securitate si (principiu, electrozi de sudare, 2 1 8 S11 S11 | S11
- sudarea manuala cu arc electric | 6.2.14. Controlul imbinérilor sdndtate In munca scule, dispozitive si utilaje
(principiu, electrozi de sudare, sudate 6.3.8. Respectarea pentru sudare, parametrii
scule, dispozitive si utilaje pentru | 6.2.15. Remedierea defectelor masurilor de regimului de sudare, tehnologia
sudare, parametrii regimului de imbindrilor sudate prevenire a sudarii cu arc electric, NSSM la
sudare, tehnologia sudarii cu arc | 6.2.38. Utilizarea corectd a accidentelor in sudarea manuali cu arc electric);
electric, NSSM la sudarea vocabularului comun si a celui | muncd sia bolilor | - defectele imbinarilor sudate si | 2 1 8 S12 S12 | s12
manuali cu arc electric); de specialitate profesionale remedierea acestora;
- defectele imbinarilor sudate si 6.2.39. Comunicarea/ - controlul imbinarilor sudate
remedierea acestora; Raportarea rezultatelor (incercari distructive si
- controlul imbindrilor sudate activitatii profesionale nedistructive).
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Unitatea de rezultate ale invitirii /Rezultate ale invatarii
Nr. . (codificate conform SPP) Continuturile invitirii Nr. ore Siaptimina Obs
crt. URI 6: Realizarea asamblarilor mecanice ’ ; '
Cunostinte Abilititi Atitudini T LT | IP T LT IP
©) ) () (©) 4) 16 |O] @ [ @© | 010 | 1y
(incercari distructive si desfasurate.
nedistructive).
6.2.16. Alegerea materialelor, 6.3.1. 2.3. Asambliri prin lipire
SDV-urilor si echipamentelor 6.3.2. - avantajele si dezavantajele
6.1.2. ASAMBLARI necesare executarii asamblarii 6.3.3. asamblarii prin lipire; 3 1 8 S13 S13 | S13
NEDEMONTABILE prin lipire 6.3.4. - domenii de utilizare; 4 S14 S14
6.1.2.3. Asambliri prin lipire 6.2.17. Utilizarea materialelor, 6.3.5. - materiale si aliaje de adaos;
- avantajele si dezavantajele SDV-urilor si echipamentelor 6.3.6. - procedee de lipire: lipire moale,
asamblarii prin lipire; in vederea asamblarii prin lipire 6.3.7. lipire tare;
- domenii de utilizare; 6.2.18. Asamblarea prin lipire a 6.3.8. - scule si echipamente pentru
4 |- materiale si aliaje de adaos; semifabricatelor/ pieselor lipire;
- procedee de lipire: lipire moale, | 6.2.19. Controlul imbinarilor - tehnologia imbinarii prin lipire; 1 4 S14 S14 | S14
lipire tare; lipite - controlul imbinarilor lipite; 3 1 8 S15 S15 | S15
- scule si echipamente pentru 6.2.38. Utilizarea corectd a - NSSM la lipire.
lipire; vocabularului comun $i a celui
- tehnologia imbinarii prin lipire; | de specialitate
- controlul imbinarilor lipite; 6.2.39. Comunicarea/
- NSSM la lipire. Raportarea rezultatelor
activitdtii profesionale
desfasurate.
6.1.2. ASAMBLARI 6.2.20. Alegerea materialelor si 6.3.1. 2.4. Asamblari prin incleiere
NEDEMONTABILE SDV-urilor necesare 6.3.2. (cu adezivi)
6.1.2.4. Asamblari prin executarii asamblarii prin 6.3.3. - avantajele si dezavantajele 3 1 8 S16 S16 | S16
ncleiere ( cu adezivi) incleiere 6.3.4. asambldrii prin incleiere; 1 4 S17 S17 | S17
- avantajele si dezavantajele 6.2.21. Utilizarea materialelor 6.3.5. - domenii de utilizare;
asamblarii prin incleiere; si SDV-urilor in vederea 6.3.6. - clasificarea adezivilor;
5 |- domenii de utilizare; asamblarii prin incleiere 6.3.7. - tehnologia imbinarii prin
- clasificarea adezivilor; 6.2.22. Asamblarea prin 6.3.8. incleiere;
- tehnologia imbinarii prin ncleiere a semifabricatelor/ - controlul imbinarilor cu
incleiere; pieselor adezivi;
- controlul imbindrilor cu 6.2.23. Controlul imbindrilor cu - NSSM la asamblarea prin
adezivi; adezivi incleiere.
-NSSM la asamblarea prin 6.2.38. Utilizarea corectd a
incleiere. vocabularului comun i a celui




MINISTERUL EDUCATIEI
CENTRUL NATIONAL DE POLITICI SI EVALUARE IN EDUCATIE
CENTRUL NATIONAL DE DEZVOLTARE A INVATAMANTULUI PROFESIONAL SI TEHNIC

Unitatea de rezultate ale invitirii /Rezultate ale invatarii
Nr. (codificate conform SPP) . o n s ee Nr. ore Siaptimina
crt. URI 6: Realizarea asamblirilor mecanice Continuturile invitirii Obs.
Cunostinte Abilitati Atitudini T LT | IP T LT IP
©) )] () (©) 4) 16 |O] @ [ @© | 010 | 1y
de specialitate
6.2.39. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitatii profesionale
desfasurate.
Recapitulare/Evaluare Teste scrise/Lucrari practice 1 4 S17 S17
6.1.3. ASAMBLARI 6.2.24. Alegerea sculelor 6.3.1. Colaborarea | 3. ASAMBLARI
DEMONTABILE necesare executarii asamblarii cu membrii echipei | DEMONTABILE
6.1.3.1. Asamblari filetate prin filet de lucru, in scopul 3.1. Asambliri filetate
- avantajele si dezavantajele 6.2.25. Utilizarea sculelor in indeplinirii - avantajele si dezavantajele 2 1 8 S18 S18 | S18
asambldrilor filetate; vederea asamblarii prin filet sarcinilor de la asamblarilor filetate;
- siguranta in exploatare a 6.2.26. Asamblarea prin fileta | locul de munca - siguranta in exploatare a
asamblarilor cu suruburi, pieselor 6.3.2. Asumarea, in | asamblarilor cu suruburi,
prezoane si piulite; 6.2.27. Asigurarea piulitelor cadrul echipei de la | prezoane si piulite;
- asigurarea piulitelor impotriva | Tmpotriva auto-desfacerii locul de munca, a - asigurarea piulitelor impotriva
auto-desfacerii; 6.2.28. Controlul asamblarilor | responsabilitatii auto-desfacerii;
- scule folosite la montarea si prin filet pentru sarcina de - scule folosite la montarea si 2 1 8 S19 S19 | S19
demontarea asamblarilor filetate; | 6.2.38. Utilizarea corecti a lucru primita demontarea asamblirilor filetate;
6 |- montarea si demontarea vocabularului comun si a celui | 6.3.3. Preocuparea | - montarea si demontarea
prezoanelor; de specialitate pentru documentare | prezoanelor;
- tehnologia de executie a 6.2.39. Comunicarea/ folosind tehnologia | - tehnologia de executie a 2 1 8 S20 S20 | S20
asamblarilor prin filet; Raportarea rezultatelor informatiei asamblarilor prin filet;
- controlul asamblarilor prin filet; | activitatii profesionale 6.3.4. Preocuparea | - controlul asamblarilor prin
- NSSM la realizarea desfasurate. pentru colectarea si | filet; 2 1 8 S21 S21 | S21
asamblarilor prin filet. transmiterea - NSSM la realizarea
informatii/or asamblarilor prin filet.
relevante cu
privire la
constructia si
functionarea
echipamente/or
de lucru utilizate

10
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Unitatea de rezultate ale invitirii /Rezultate ale invatarii
Nr. (codificate conform SPP) . o n s ee Nr. ore Siaptimina
crt. URI 6: Realizarea asamblirilor mecanice Continuturile invitirii Obs.
Cunostinte Abilititi Atitudini T LT | IP T LT IP
©) )] () (©) 4) 16 |O] @ [ @© | 010 | 1y
6.3.5. Respectarea
termenelor/
timpului de
realizare a
sarcinilor
6.3.6. Asumarea
initiativei In
rezolvarea unor
probleme
6.3.7. Respectarea
6.1.3. ASAMBLARI 6.2.29. Alegerea SDV-urilor normelor de 3.2. Asambliri prin forma
DEMONTABILE necesare executarii asamblarii securitate si - asamblari prin pene (montarea
6.1.3.2. Asambliri prin forma prin pene/caneluri/cu profile sdndtate Tn munca si demontarea penelor, SDV-uri | 2 1 8 S22 S22 | S22
- asambldri prin pene (montarea | poligonale/cu stifturi/cu 6.3.8. Respectarea | necesare, NSSM la realizarea
si demontarea penelor, SDV-uri | bolturi masurilor de asamblarilor prin pene);
necesare, NSSM la realizarea 6.2.30. Utilizarea SDV-urilor prevenire a - asamblari prin caneluri
asambldrilor prin pene); in vederea asamblarii prin accidentelor in (clasificarea asamblarilor dupa
- asambliri prin caneluri pene/caneluri/cu profile muncd si a bolilor | forma canelurilor si dupd modul | 2 1 8 S23 S23 | S23
( clasificarea asamblarilor dupa poligonale/cu stifturi/ cu profesionale in care se realizeaza centrarea
forma canelurilor si dupd modul | bolturi canelurilor butucului pe cele ale
in care se realizeaza centrarea 6.2.31. Asamblarea prin arborelui, tehnologia de executie
7 canelurilor butucului pe cele ale | pene/caneluri/cu profile a asamblarilor prin caneluri,
arborelui, tehnologia de executie | poligonale/cu stifturi/cu bolturi SDV-uri necesare, NSSM la
a asambldrilor prin caneluri, a pieselor realizarea asamblarilor prin
SDV-uri necesare, NSSM la 6.2.38. Utilizarea corectd a caneluri);
realizarea asamblarilor prin vocabularului comun i a celui - asamblari cu profile poligonale | 2 1 8 S24 S24 | S24
caneluri); de specialitate (avantajele si dezavantajele
- asamblari cu profile poligonale | 6.2.39. Comunicarea/ asamblarii cu profile, tipuri de
(avantajele si dezavantajele Raportarea rezultatelor profile, domeniile de utilizare ale
asamblarii cu profile, tipuri de activitatii profesionale arborilor cu profil K);
profile, domeniile de utilizare ale | desfasurate. - asamblari cu stifturi si bolturi
arborilor cu profil K); (forme constructive, materiale de | 2 1 8 S25 S25 | S25
- asamblari cu stifturi si bolturi executie, rolul asamblarilor cu
(forme constructive, materiale de stifturi si bolturi, tehnologii de

11
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Unitatea de rezultate ale invitirii /Rezultate ale invatarii
Nr. (codificate conform SPP)

Nr. ore

Saptimana

crt. URI 6: Realizarea asamblirilor mecanice Continuturile invatarii Obs.
Cunostinte Abilitati Atitudini T LT | IP T LT IP

©) )] () (©) 4) 16 |O] @ [ @© | 010 | 1y
executie, rolul asamblérilor cu executie, NSSM la asamblarea
stifturi si bolturi, tehnologii de cu stifturi si bolturi).
executie, NSSM la asamblarea cu
stifturi si bolturi
6.1.3. ASAMBLARI 6.2.32. Alegerea SDV-urilor 6.3.1. 3.3. Asambliri prin forte de
DEMONTABILE necesare executarii asamblarii 6.3.2. frecare -

8 6.1.3.3. Asamblari prin forte de | prin strngere pe con/cu inele 6.3.3. - asamblari prin stringere pe con

frecare tronconice/cu bratari elastice 6.3.4. (SDV-uri, tehnologie de 2 1 8 S26 S26 | S26
- asamblari prin strAngere pe con | 6.2.33. Utilizarea SDV-urilor in | 6.3.5. executie, controlul asamblarii,
(SDV-uri, tehnologie de vederea asamblarii prin 6.3.6.

12
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Unitatea de rezultate ale invitirii /Rezultate ale invatarii
Nr. (codificate conform SPP) . o n s ee Nr. ore Siaptimina
crt. URI 6: Realizarea asamblirilor mecanice Continuturile invitirii Obs.
Cunostinte Abilitati Atitudini T LT | IP T LT 1P
©) ) () (©) (4) 16 |O] @ [ @© | 010 | 1y
executie, controlul asamblarii, strangere pe con cu inele 6.3.7. NSSM la asamblarea prin
NSSM la asamblarea prin tronconice/cu bratari elastice 6.3.8. stréngere pe con);
strangere pe con); 6.2.34. Asamblarea prin - asamblari cu inele tronconice 2 1 8 S27 S27 | S27
- asamblari cu inele tronconice strangere pe con/cu inele (avantajele si dezavantajele
(avantajele si dezavantajele tronconice/cu bratari elastice asamblarii cu inele tronconice,
asamblarii cu inele tronconice, 6.2.38. Utilizarea corecta a SDV-uri, tehnologie de executie,
SDV-uri, tehnologie de executie, | vocabularului comun si a celui NSSM la asamblarea cu inele
NSSM la asamblarea cu inele de specialitate tronconice);
tronconice); 6.2.39. Comunicarea/ - asamblari cu bratari elastice
- asamblari cu bratari elastice Raportarea rezultatelor (avantajele asamblarii cu bratari | 2 1 8 S28 S28 | S28
(avantajele asamblarii cu bratari | activitatii profesionale elastice, tipuri de bratari de
elastice, tipuri de bratari de desfasurate. strdngere, SDV-uri, tehnologie
stréngere, SDV-uri, tehnologie de executie, NSSM la
de executie, NSSM la asamblarea asamblarea cu brétari elastice).
cu bratari elastice).
6.1.3. ASAMBLARI 6.2.35. Alegereei S”DV-urllczr” 6.3.1.
DEMONTABILE necesare executarii asamblarii 6.3.2.
elastice 6.3.3. 3.4. Asambliri elastice 2 1 8 S29 S29 | S29
6.1.3.4. Asambliri elastice 6.2.36. Utilizarea SDV-urilor in | 6.3.4. - domenii de utilizare;
e o ) vederea asamblarii elastice 6.3.5. - montarea arcurilor elicoidale
- domenii de utilizare; . .. - : .
. - 6.2.37. Realizarea asamblarilor | 6.3.6. (arcuri comprimate, arcuri
- montarea arcurilor elicoidale . - : .
. ; . elastice 6.3.7. tensionate, SDV-uri, tehnologie
(aI’CUI'I comprimate, arcuri . o . . ..
9 : : . 6.2.38. Utilizarea corectd a 6.3.8. de executie, dispozitive necesare
tensionate, SDV-uri, tehnologie . i . N )
Y L vocabularului comun $i a celui precomprimarii arcurilor);
de executie, dispozitive necesare L ’ . e
O X de specialitate - tehnologia asamblarii si
precomprimadrii arcurilor); . o DS
. ~ e 6.2.39. Comunicarea/ montarii arcurilor in foi;
- tehnologia asamblarii si <
- .. T Raportarea rezultatelor - controlul asamblarilor cu
montarii arcurilor in foi; e .. ..
< .| activitatii profesionale arcurt,
-controlul asamblarilor cu arcuri; . .
. desfasurate. - NSSM la asamblarea arcurilor.
- NSSM la asamblarea arcurilor. ’
4 | Recapitulare si evaluare finala 2 1 8 530 S30 | S30
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Nota:

Programul national ,,Scoala altfel” si programul ,,Saptamana verde” se vor desfisura in perioada 11 septembrie 2023 — 26 aprilie 2024, in intervale de cate cinci zile consecutive
lucratoare, a caror planificare se afla la decizia unitatii de invatdmant. Derularea celor doud programe se planifica in intervale de cursuri diferite.
La clasele din invatamantul liceal - filiera tehnologica si din invatamantul professional, in perioadele dedicate programelor ,,Scoala altfel” si ,,Saptaméana verde” se organizeaza

activitati de instruire practica urmarind si scopul acestor programe.

Profilul: Tehnic
Domeniul de pregitire de baza: Mecanica
Calificarea profesionali: Confectioner tAmplarie din aluminiu si mase plastice
Modulul: 11- Componentele tAmplariei din aluminiu si mase plastice
Nrore: T:1ore LT:1ore, IP: 6ore
Clasa: a Xl-a Invatamant profesional special
Plan cadru aprobat prin OMEN nr. 3218 din 21.03.2014, Anexa 1
Plan de invatdmant aprobat prin OMEN nr. 3500 din 29.03.2018, Anexa 3
SPP aprobat prin OMENCS nr. 4121 din 13.06.2016, Anexa 2
Programa aprobata prin OMEN nr. 3501 din 29.03.2018, Anexa 3

PLANIFICARE CALENDARISTICA

MODUL IlI- COMPONENTELE TAMPLARIEI DIN ALUMINIU SI MASE PLASTICE

Unitatea de rezultate ale
invatarii /Rezultate ale invatarii

N, URT7: PRELUCRAREA _ o Nr. ore Siptimana o
crt. | COMPONENTELOR TAMPLARIEI DIN Continuturile invatarii Obs.
ALUMINIU SI MASE PLASTICE
Cunostinte Abilitati Atitudini T LT JIPJ T JLT]IP |
(0) (1) (2) (3 (4) ON HON IOl FOR EON K¢ (11)
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7.1.1.

7.2.1.
7.2.2.
7.2.21

7.3.2.

Evaluare initiala

NTSM in atelierele mecanice

1. Tamplaria din aluminiu si mase plastice

1.1. Tipuri de timplarie din aluminiu si mase
plastice:

- ferestre (intr-un canat, an mai multe
canate, pivotante, glisante)

- usi (de interior/exterior, glisante)

- pereti cortina.

1.2. Materiale utilizate pentru timplaria
termoizolanta: aluminiu, PVC, lemn,
structuri mixte (aluminiu-PVC, aluminiu-
lemn)

1.3.Avantajele utilizarii timplariei din aluminiu
si mase plastice (izolare termica si fonica,
durata de viasa, rezistenta la actiunea
factorilor externi, aspect estetic, etc)

1.4. Componentele timplariei din aluminiu si
mase plastice:

- profile din aluminiu si mase plastice
(tipuri, caracteristici tehnice),

- armaturi,

- garnituri,

- elemente de feronerie,

- mecanisme de deschidere,

- mecanisme de ridicare si glisare,

- mecanisme oscilo-glisante,

- ansambluri conexe tamplariei (sisteme de
protectie impotriva insectelor, sisteme de
umbrire, glafuri, paneluri ornamentale)

|

-

(ep]

[ep 3N @)

S1
S2

S3
S4
S5

S6

S7

S8

S9

S10

S1
S2

S3
S4
S5

S6

S7

S8

S9

S10

S1
S2

S3
S4
S5

S6

S7

S8

S9

S10
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7.1.2.

7.1.3.

7.2.3.
7.2.4.
7.2.5.
7.2.6.

7.2.21.

7.2.7.
7.2.8.
7.2.9.

7.2.10.
7.2.11.
7.2.12.
7.2.13.
7.2.14.
7.2.15.
7.2.16.
7.2.17.
7.2.18.
7.2.21.
1.2.22.

7.3.3.

7.3.1.
7.3.2.
7.3.3.
7.3.4.
7.3.5.
7.3.5.
7.3.7.
7.3.8.

2. Documentatia tehnica specifica tamplariei
din aluminiu si mase plastice

2.1.Simboluri utilizate in documentatia tehnica,
de executie si de asamblare, specifica
timplariei din aluminiu si mase plastice

2.2.Desene de executie si de ansamblu specifice
timplariei din aluminiu si mase plastice

3. Operatiile fluxului tehnologic la
prelucrarea componentelor tampliriei din
aluminiu si mase plastice

3.1. Operatii tehnologice de prelucrare a

componentelor timplariei din mase plastice

(SDV-uri si utilaje folosite la prelucarea

componentelor tdmplariei din mase plastice,

cartile tehnice ale utilajelor, metode de control

utilizate la prelucrarea componentelor tamplariei

din mase plastice, norme de securitate si sandtate

in muncad, norme de protectie a mediului):

- debitarea profilelor din mase plastice si a

armaturilor;

- rigidizarea profilelor din mase plastice;

- executarea orificiilor in profilele din mase

plastice;

- frezarea orificiilor si a locasurilor din profile;

- sudarea profilelor rigidizate;

- debavurarea profilelor sudate;

- exexutarea montantilor;

- curbarea profilelor din mase plastice.

3.2. Prelucrarea componentelor tamplariei din

aluminiu (SDV-uri si utilaje folosite la

prelucrarea componentelor tamplariei din

aluminiu, metode de control utilizate la

B

PR R R R

B

PR R R R

DO

[ep}

DHDOOOOO OO,

S11

S12
S13
S14
S15

S16
S17

S18
S19
S20
S21
S22
S23

S11

S12
S13
S14
S15

S16
S17

S18
S19
S20
S21
S22
S23

S11

S12
S13
S14
S15

S16
S17

S18
S19
S20
S21
S22
S23
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prelucrarea componentelor tamplariei din
aluminiu, norme de securitate si sanatate an
munca, norme de protectia mediului):

- debitarea profilelor din aluminiu; 1 1 6 |S24] S24 | S24
- executarea orificiilor in profile di aluminiu; 1 1 6 |S25] S25 | S25
- frezarea orificiilor si a locasurilor din profile; 1 1 6 | S26 ] S26 | S26
- imbinarea profilelor din aluminiu. 1 1 6 | S27 | S27 | S27
4. Vopsirea profilelor din aluminiu
7.1.4. 7.2.19. 7.3.1. 4.1.Etapele principale pentru vopsirea
7.2.20. 7.3.2. aluminiului in cAmp electrostatic (pregatirea 1 1 6 |S28] S28 | S28
7.2.21. 7.3.3. suprafetelor, cromatarea, vopsirea,
7.2.22. 7.3.4. polimerizarea);
7.3.5. 4.2. Factorii care influenteaza calitatea vopsirii
7.3.5. in camp electrostatic a profilelor don 1 1 6 §S29 | S29 | S29
7.3.7. aluminiu (instalatii, materii prime-materiale,
7.3.8. aspect, culoare, grosimea stratului de vopsea,

rezistenta mecanica, rezistenta anticoroziva);
4.3.Norme de securitate si sdnatate Tn munca,
norme de protectie a mediului la vopsirea
profilelor din aluminiu.
Evaluare finala 1 1 6 |S30] S30 ] S30
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III. EVALUAREA GRADULUI DE ACHIZITIE A COMPETENTELOR
ANTERIOARE

Evaluarea initiald se realizeaza atunci cand un profesor preia pentru prima datd un colectiv de elevi
(la inceputul unei perioade de instruire: semestru, an scolar, ciclu de invatamant sau la inceputul unui
program de instruire), cu scopul de a identifica masura in care s-au dezvoltat competentele specifice in anii
anteriori de studiu.
Evaluarea initiald este necesara in proiectarea activitatii viitoare si pentru stabilirea modalitatilor de
interventie care se impun.
In cadrul acestui tip de evaluare, se utilizeazi testul de evaluare initiald, probe scrise si verificari
orale.
Evaluarea cu ajutorul probelor scrise impune cateva cerinte:
e subiectele formulate sd se regaseascd in tematica recomandatd de programa si manual din anii
anteriori de studiu;
e sarcinile de lucru sa fie formulate clar, fard ambiguitati sau cu intentia de a-i induce in eroare pe
elevi;
e in formularea subiectelor sa se aiba in vedere nu doar reproducerea informatiilor, ci si evaluarea
capacitatii elevilor de a opera cu acestea;
e sa se facd cunoscute elevilor baremele de corectare si notare.
Aceastd metoda prezinta si avantaje:
> intr-un timp relativ scurt se evalueaza un numar mare de elevi;
> obiectivitate mai mare a evaluarii, deoarece rezultatele sunt raportate la criterii unice de evaluare;
> diminueaza starile de stres si i1 avantajeaza pe elevii timizi care se exprima defectuos in cazul unei
evaluari orale;
Criteriile de apreciere a probelor scrise vizeaza: continutul lucrarii, forma acesteia (stil, ortografie,
prezentare graficd) si factorul personal (originalitate, impact).

Propuneri de activitati de evaluare initiala:
EXEMPLU 1

)
Clasaa Xl-a........ @ '
Data........cc.co... @
=3

Discipline tehnice
TEST DE EVALUARE INITIALA

Toate subiectele sunt obligatorii. Se acordad 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru 50 minute.

I. Incercuiti raspunsul corect: 20 puncte
1. Cu apometrul se mdsoara:
a) presiunea atmosferica

b) debitul de apa potabila
c) forta
2. Metrul este unitatea de masura pentru:
19
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a) masa
b) acceleratie
c) lungime
3. Unitatea de masura pentru forta este:
a) m
b) N
c) |
4. Osiile sunt organe de masini care au functia principald de:
a) sustinere a altor elemente
b) transmitere a momentului de torsiune
c) elemente de legatura
5. In grupa instrumentelor pentru misurat lungimi intra:
a) sublerul
b) compasul
c) dinamometrul

II. Pentru urmétoarele enunturi, incercuiti A pentru adevarat si F pentru fals:

1. Filetele se clasificd, dupa sensul de insurubare, in filet dreapta , filet stanga.

P
A F
A F 2. Inelele si corpurile de rostogolire, la rulmenti, se execute din fonta.
A F 3. Forta este 0o marime fizicd fundamentala.
A F 4. Liniile de cota se traseaza cu linie continua groasa.
A F 5. Piesele din fonta pot fi supuse operatiei de indreptare.

I11. Completati spatiile libere astfel incat afirmatiile de mai jos sa fie adevarate:

20 puncte

20 puncte

1. Ampermetrele se monteaza in ...... @) FTT in circuitul in care se masoara intensitatea

curentului.

2. Echerele se folosesc pentru masurarea, verificarea si trasarea ......... 2)

3. Nitul este organul de masina folosit la asamblarea....... () R a doua sau mai multe piese

4. Temperatura este o masura a graduluide ......... 4)......... al unui corp.
5. Menghina este un dispozitiv universal, care se foloseste la ......... (5)

scopul prelucrarii.

I'V. Identificati urmatoarele organe de masini:

pieselor in

10 puncte
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V. Specificati mijloacele de masurare prezentate si precizati 2 domenii de utilizare ale acestora.

20 puncte

LANRAAAL AL mmmas

el
-——

s ERETBERRSResN ST

8

BAREM DE CORECTARE SI NOTARE

L e e 20 puncte

Se acorda 4 puncte pentru fiecare raspuns corect.
Pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia, 0 puncte.
1-b; 2-c¢; 3-b; 4-a 5-a

20 puncte

Se acorda 4 puncte pentru fiecare raspuns corect.

Pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia, 0 puncte.
1-A;, 2-F, 3-A; 4-F ©5-F

T

Se acordd 4 puncte pentru fiecare raspuns corect.
Pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia, 0 puncte.

(2) serie; (2) unghiurilor; (3) nedemontabild; (4) incilzire;

(5) fixarea.

20 puncte

N 10 puncte

a). surub b). piulite
Se acorda 5 puncte pentru fiecare raspuns corect.
Pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia, 0 puncte.

2 R 20 puncte

A. subler
B. dinamometru
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Pentru fiecare raspuns corect se acorda 5 puncte (5p x2 = 10 puncte).
Pentru precizarea corecta a oricaror doud domenii se acorda 5 puncte (5p x 2 = 10 puncte).

Pentru raspuns incorect sau incomplet se acorda 0 puncte.
Se acorda 10 puncte din oficiu.

IV. RECOMANDARI PENTRU CONSTRUIREA NOILOR ACHIZITII

In urma evaludrii initiale, dupa ce s-a constatat nivelul de achizitii al elevilor, profesorul se giseste
in etapa de proiectare a demersului didactic in vederea construirii noilor achizitii.

In acest sens, profesorul pregiteste prin strategii didactice abordari pentru noi cotinuturi ce nu au
mai fost studiate anterior. Se va face legatura cu programele anterioare ale modulelor studiate in clasa a
IX-a (Reprezentarea pieselor mecanice si Lacatusarie generald), respectiv in clasa a X-a (Organe de masini,
Masuréri tehnice si Reprezentarea organelor de masini) si se va pune accent pe elementele care nu au fost
suficient exploatate. De asemenea, in cazul zonelor de maxim interes care nu sunt suficient consolidate
(domeniul personal, cine sunt, cum ma prezint, cum cer indicatii), se vizeaza reluarea temelor si posibile
activitati remediale.

Pentru a valorifica utilizarea preponderentd a platformelor de invatare, a aplicatiilor si a
activitdtilor bazate pe gaming, indiferent de modul de organizare a procesului de invatare, se vor utiliza
resurse digitale: platforme de invatare online (Google Classroom, Moodle, Microsoft Teams), mijloace de
comunicare cu elevul (Whatsapp, Facebook/Messenger, email, gmail), aplicatii online cu scop de invatare
(Kahoot, Padlet, Livresq, Wordwall), daca este cazul - aplicatii pentru comunicarea colaborativd online
(Meet, Skype, Zoom). De asemenea, se vor folosi resurse educationale deschise, valide/validate din punct
de vedere educational.

EXEMPLE DE ACTIVITATI DE iINVATARE SI EVALUARE

FATA IN FATA
MODUL | ASAMBLARI MECANICE
ACTIVITATEA DE iNVATARE 1
Modulul: Asambliri mecanice
Tema 1: Asamblari prin nituire
Tip de activitate: comunicare de noi cunostinte
Rezultate ale invitirii vizate
Cunostinte Abilitati Atitudini
6.1.2.1. Asambliri prin nituire | 6.2.4. Alegerea SDV-urilor 6.3.1. Colaborarea cu membrii
) . ... | necesare executarii asamblarii echipei de lucru, in scopul Tndeplinirii
- clasificarea imbinarilor nituite; prin nituire manuala sarcinilor de la locul de munca
- dimensiunile c.on'structlve ale | g5 Utilizarea SDV-urilor in | 6.3.2. Asumarea, in cadrul echipei de
imbinarilor nituite; vederea asamblarii prin nituire la locul de munca, a responsabilitatii
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- conditii tehnice impuse manuala pentru sarcina de lucru primita
imbinarilor nituite; o .

6.2.6. Nituirea manuala a 6.3.3. Preocuparea pentru
- operatii tehnologice semifabricatelor/ pieselor documentare folosind tehnologia
pregatitoare aplicate In vederea informatiei
realizarii imbinarilor nituite; ,6'2'7' Cg!egerea d,e pe Internet a

informatiilor referitoare la 6.3.4. Preocuparea pentru colectarea
- nituirea manuala (SDV-uri tipurile de masini de nituit si transmiterea informatii/or relevante
folosite la nituirea manuala, 6.2.8. Nitui . cu
prese manuale de nituit, -2:8. Nituirea mecanicd a . . :
tehnologia nituirii manuale semifabricatelor/ pieselor privire la constructia si functionarea

. o echipamente/or
NSSM la nituirea manuald); 6.2.9. Verificarea imbinarilor P

- nituirea mecanici (clasificarea nituite realizate de lucru utilizate

masinilor de nituit, masini de 6.2.10. Remedierea defectelor | 6.3.5. Respectarea termenelor/

nituit: electrice, hidraulice, | jmbinarilor nituite timpului de realizare a sarcinilor

pneumatice, tehnologia nituirii

mecanice, NSSM la nituirea 6.2.38. Utilizarea corecta a 6.3.6. Asumarea initiativei in

mecanica); vocabularului comun si a celui | rezolvarea unor probleme

. o de specialitate

- controlul imbinarilor nituite 6.3.7. Respectarea normelor de
o ~]6.2.39. Comunicarea/ securitate si sanatate in munca

- defectele imbinarilor nituite si | Raportarea rezultatelor

remedierea acestora. activitdtii profesionale 6.3.8. Respectarea masurilor de

prevenire a accidentelor Tn munca si a
desfasurate. bolilor profesionale

Activitate realizatd prin metoda conversatiei.

Scurta descriere a metodei:

Conversatia este 0 metoda de comunicare orala pentru care predarea unui continut are loc in baza
unui dialog, ce se desfdsoara intre profesor si elevi, cu rol de dirijare si stimulare a activitatii de Invatare.
Dialogul poate fi realizat intre profesor - elevi, elevi — profesor sau elevi — elevi.

In cazul acestei activitati de invitare, conversatia poate fi introductivi, de comunicare, de repetare si
sistematizare, de fixare si consolidare, de verificare si apreciere si finala.

Conversatia introductiva se foloseste pentru pregatirea psihologica a elevilor, in vederea predarii de
noi cunostinte. In acest scop, pregitirea face referire la mobilizarea atentiei, la stimularea interesului si a
curiozitatii, la reactualizarea cunostintelor.

Conversatia de comunicare se utilizeaza in scopul transmiterii de noi cunostinte. Acest tip de
conversatie poate fi folosit si in situatii diverse cum ar fi: pregatirea materialului didactic, efectuarea de
experimente, comentarea diverselor exemple sau situatii, etc.

Conversatia de repetare i sistematizare Se Utilizeaza in cazul reludrii si repetarii notiunilor, in cazul
desprinderii unor concluzii partiale sau finale, precum si in cazul integrdrii notiunilor anterioare in
structurile logice noi si concretizarea acestora in diverse situatii.

Conversatia de fixare si consolidare se aplica in mod curent la lectie, in vederea fixarii ideilor
importante ce rezulta din notiunile predate.
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Conversatia finala se utilizeazad pentru desprinderea concluziilor dupad finalizarea unui continut

stiintific.

Obiective:

identificarea asamblarilor prin nituire

analizarea diferitelor variante constructive

utilizarea vocabularului comun si a celui de specialitate;
asumarea initiativei in rezolvare a unor probleme

preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei.

Mod de organizare a activitatii/a clasei: frontal, individual, pe grupe
Resurse materiale:
= videoproiector, calculator, soft-uri educationale;
= diverse tipuri de nituri;
= machete imbinari nituite;
= fise de documentare
= fise de lucru
Durata: 50 de minute
Modalitatea de aplicare a metodei pentru continutul ales - Etape de lucru:
e Elevii, sub supravegherea cadrului didactic:

primesc o fisa de documentare (FD) cu notiunile noi ale lectiei; sub indrumarea cadrului didactic
isi insusesc cunostintele noi;

adreseaza Intrebari in caz de nelamuriri;

primesc o fisd de lucru (FL) si o rezolva individual;

apoi, in grupe de cate doi, discuta modul in care au rezolvat sarcinile de lucru;

intreaga clasa analizeaza solutiile, se scriu raspunsurile pe tabla pentru a putea fi vizualizate de
toti elevii si pentru a putea fi comparate cu rezolvarea lor;

se corecteaza, acolo unde este cazul, se fac referiri la participarea elevilor la activitate.

e Cadrul didactic:

Definitie

— supravegheaza elevii pe toatd durata executiei sarcinilor de lucru;
— raspunde intrebarilor adresate de catre elevi,
— oferd feedback.

FISA DE DOCUMENTARE (FD)

Tema: Clasificarea imbinérilor nituite

Nituirea este procedeul de imbinare nedemontabild a doud sau mai multe piese, cu ajutorul organelor de
masini numite nituri.
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Clasificarea asamblarilor nituite
a. dupa asezarea pieselor:
e prin suprapunere
e cap la cap cu eclise (cu o singura eclisa; cu doua eclise)
(Soft educational - Tehnologia materialelor, asamblari mecanice - Cursuri, Soft Educational)

Asamblare Nituita Suprapusa Asamblare Nituita cu Eclisa

[ 22 2 TN

by

el
D

. i - - N ;‘.;,
[ I| ‘ I R ' — o
| | — f = -
| | | @ O D& i D | R
I |ele| ! =Y [Pl
" e < | . @]
I | '@' | D' B 1 '@ ,Jr
| 1 1 = - -
f “ | 1 | '
I_.,?% | S '

| a b
]

b. dupa forta necesara nituirii:
e manuala
e Mmecanizata
c. dupa temperatura la care se executa:
e nituirea executata la rece
e nituirea executata la cald
d. dupa numarul de randuri:
e nituire pe un rand


https://www.softedu.eu/tehnologie.html
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e nituire pe doua sau mai multe randuri de nituri dispuse in linie sau zig-zag
e. dupa destinatia nituirii:

e de rezistenta

e de etansare

e de rezistenta-etansare.

FISA DE LUCRU (FL)

1. Definiti operatia de nituire
2. Identificati asamblarea din fig.1 si precizati care sunt partile componente.

fig. 1

ACTIVITATEA DE EVALUARE 1
Modulul: Asambliri mecanice
Tema 1: Asamblari prin nituire
Tip de evaluare: evaluare continua
Obiective:
- identificarea partilor componente ale asamblarii prin nituire;
- utilizarea vocabularului comun si a celui de specialitate;
- asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
Mod de organizare a activititii/clasei: individual
Resurse materiale:
* instrumente si materiale specifice scrisului: creioane, pixuri, guma de sters;
= fise de evaluare

FISA DE EVALUARE
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Timp de lucru: 50 minute

Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda 1 punct din oficiu. ®:

I. Incercuiti litera corespunzitoare variantei corecte de raspuns: (3 puncte)
1. Nituirea este operatia tehnologica de realizare a:

a) Tmbindrilor nedemontabile

b) imbinarilor demontabile

c) unui alezaj intr-un material plin.

2. Niturile se execute din:
a) OL37
b) OT45
c) OLC45

3. Imbindrile nituite se clasifica dupa destinatie in:
a) nituire prin suprapunere

b) nituire de rezistentd-etansare

C) cu un singur rand de nituri

Il Apreciati prin adevarat (4) sau fals(F) valoarea de adevar a enunturilor: (3 puncte)
1. Dupa temperatura la care se executa, nituirea poate fi la rece sau la cald.
2. ntr-o asamblare prin nituire, nitul este supus la solicitarea de torsiune.
3. Respectarea normelor de tehnica securitatii muncii contribuie la asigurarea conditiilor de munca
normala.
I11. Completati spatiile libere, de mai jos, astfel incat afirmatiile sa fie adevarate: (3 puncte)
a). Asamblarea prin nituire este o asamblare ............... (1) intre doua sau mai multe piese cu
ajutorul unuji element de asamblare numit......... (7))
b). La operatia de nituire, nivelul zgomotului din atelierele specializate este foarte ........ 3)ennnn.

BAREM DE CORECTARE SI NOTARE
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. 3 puncte

l.a

2.a

3.b

Pentru fiecare raspuns corect, se acorda cate 1 punct; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia, 0 puncte.

1px3=3p

1. 3 puncte
1-A 2-F 3-A

Pentru fiecare raspuns corect, se acorda cate 1 punct; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia, O puncte.

1px3=3p

Il. 3 puncte

1- nedemontabila 2 —nit 3 - ridicat

Pentru fiecare raspuns corect, se acorda cate 1 punct; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia, 0 puncte.

1px3=3p

Se acorda 1 punct din oficiu.

MODUL 11 : Componentele tamplariei din aluminiu si mase plastice

FISA DE DOCUMENTARE 1 (FD1)
Tema: Avantajele utilizirii tAmplariei din aluminiu

Principalele functii care trebuiesc asigurate de catre o ferestra sunt urmatoarele:
-confortul termic
-confortul fonic
-siguranta in exploatare
-ventilatia
-design-ul
-transmisia luminii

Tamplaria din aluminiu este primul sistem de tamplarie pentru care s-a utilizat geamul termoizolant
(termopan denumit astfel dupa numele primei companii care I-a fabricat).

Dintre avantajele utilizarii sistemelor de tamplarie din aluminiu se poate enumera:
-durata de viata ridicata; practic profilele din aluminiu sunt garantate ,,pe viata™ singurul element care
trebuie luat Tn calcul, in acest caz, este calitatea acoperirii acestora;
-rezistenta mecanica ridicata; utilizand profile din aluminiu se pot realiza structuri portante de mari
dimensiuni fara a implica si alte tipuri de materiale;
-foarte buna izolare termica si atenuare fonica; realizata in special cu ajutorul altor materiale ca poliamida,
PVC, etc.;
-foate buna rezistenta la actiunea factorilor externi (impact, factori de mediu,etc.);
-posibilitatea de realiza structuri complexe; avand in vedere si usurinta de prelucrare a aluminiului;
-posibilitatea realizarii tamplariei ntr-o gama larga de culori; profilele din aluminiu pot fi folosite natur-
nevopsite (caz in care oxidarea in timp poate duce la neuniformitati ale aspectului), vopsite in camp
electrostatic (intr-o gama foarte larga de culori) sau anodizate-eloxate (cateva nuante specifice procesului
de anodizare);
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-posibilitatea de a realiza culoare diferita la exterior fata de interior pentru aceeasi tamplarie (bicolor —
culoarea compenentei exterioare a profilelor din aluminiu separata prin material termoizolator-poliamida
de profilul interior care poate avea o alta culoare);

-aluminiul este complet reciclabil si ignifug;

-Intretinere usoara.

FISA DE DOCUMENTARE 2 (FD2)
Tema: Debitarea profilelor din aluminiu

Debitarea semifabricatelor este operatia tehnologica prin care se indeparteaza total sau partial
materialul dintr-o piesa sau dintr-un semifabricat.

Particularitati functionale si constructive ale echipamentelor necesare prelucrdrii componentelor
tamplariei din aluminiu
e dupa calitatea si numarul operatiilor pe care le executa, fierastraicle de debitat profile din aluminiu (toc,
cercevea, montant, bagheta) pot fi simple (cu un disc) sau duble (cu doua discuri de taiere).
e pot avea sistem electronic al pozitiei capetelor de debitare, sistem tridimensional de control al taierii,
afisare digitala a lungimii cu posibilitatea memorarii a trei valori corectoare, prinderi pneumatice orizontale
si verticale, exhaustor span.
e fierastraiele pot avea masurare electronica sau manuala cu sistem de oprire pentru o monitorizare precisa
a dimensiunii baghetelor de debitat.

Debitarea se realizeaza cu ajutorul masinilor de debitat de diferite modele:
e cu actionare manuald sau automate programabile;
e cu taiere de sus in jos cu lame circulare reglabile, la unghiul de debitare,
e cu debitare la doud capete, unul fix pentru taiere dreapta si celalalt reglabil pentru taiere sub diferite
unghiuri si la diferite lungimi ale profilului;
e cu taiere de jos in sus pentru debitarea 1n serie si cu posibilitatea de a modifica turatia discului, in functie
de materialul de debitat;
e CcU menghine de prindere actionate pneumatic si dispozitive de reglare automata a dimensiunilor de
debitare. Profilele de toc si cercevea se debiteaza in unghi de 45 de grade, iar profilele de montant, stulp si
bagheta in unghi drept. Se recomanda ca in urma debitdrii sd rezulte suprafete netede. Barele debitate se
eticheteaza pentru o identificare usoara in procesele ulterioare.

Debitarea profilelor din aluminiu: https://fb.watch/my--Wo2MGd/
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TEST DE EVALUARE

Tema: Prelucrarea componentelor timplariei din aluminiu %

(DL 11 IR O

Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda 1 punct din oficiu.
Timp de lucru: 50 minute

. Incercuiti varianta corectd pentru fiecare enunt prezentat: (3 puncte)
1. Profilele din aluminiu sunt utilizate pentru:
a). tamplarii cu deschideri de dimensiuni mici;
b). fata de de sticla de tip "perete cortina”;
¢). planuri inclinate si configuratii variate.
2. Care sunt proprietatile profilelor de aluminiu:
a). rezistenta la erodare;
b). durabilitatea;
c). gradul scazut de rigiditate al profilelor de aluminiu.
3. Profilele de aluminiu se diferentiaza esential din punct de vedere al izolarii termice:
a). profile de aluminiu fara bariera termica;
b). profile de aluminiu cu bariera termica;
c). profile cu intrerupere termica.
Il. Apreciati prin adevarat (4) sau fals(F) valoarea de adevar a enungurilor: (3 puncte)

A/F  1.Una dintre proprietitile fizice ale aluminiului care influenteaza defavorabil sudabilitatea se refera
la conductibilitatea termicd scazuta.
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A/F 2. Operatia de debitare a profilelor in cazul tehnologiei de fabricatie a tAmplariei din aluminiu se
aplica tocului, cercevelei, bandoului, traversei, pragului, baghetei.

A/F 3. Controlul final al tdmplariei din aluminiu realizat pe masa de control presupune control
dimensional gabaritic si functional.

I11. Enumerati trei masini/echipamente/utilaje necesare pentru realizarea tdmplariilor din aluminiu.

(3 puncte)
Barem de corectare si notare
Subiectul |
Intrebarea nr. 1 2 3 | Total
Raspunsul corect b,c ab | ab
Punctaj acordat 1p 1p | 1p | 3p
Subiectul 11
Intrebarea nr. 1 2 3 | Total
Raspunsul corect F A A
Punctaj acordat 1p 1p | 1p [3p

Subiectul 111

Pentru realizarea tamplariilor din aluminiu este necesar sa existe urmatoarele masini/echipamente/utilaje:
e Fierastrau de debitat la un cap sau doud capete cu comanda automata si afisaj electronic;

e Magina debitat baghete;

e Magsina pentru frezat montant;

e Magsina de frezat pentru decupari (gauri drenaj, gauri cremon, broasca);

e Bormasini pneumatice si electrice;

e Magsina de stantat pneumatica.

Pentru fiecare raspuns corect, se acorda cate 1 punct; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia, 0 puncte.

Nota Se acorda 1 p din oficiu.

EXEMPLE ACTIVITATI DE iINVATARE SI EVALUARE
ONLINE

Aplicatiile online, alaturi de softurile specifice sunt utilizate pe scard tot mai largd in scop
educational datoritd modului atractiv prin care informatiile se pot prezenta, stoca, procesa si interpreta.
Aceste softuri si tehnologii prezintd un grad inalt de interes pentru elevi, in special pentru cei cu cerinte
educationale speciale, facilitdnd astfel procesul de invatare. Astfel, prin apdsarea unui buton, prin alegerea
unei optiuni “colorate”, prin parcurgerea unui labirint, etc., elevii cu CES 1isi pot exprima dorintele,
optiunile, alegerile. Prin utilizarea zilnica In procesul instructiv-educativ a aplicatiilor online se pot forma
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si dezvolta deprinderi de lucru ale elevilor, se poate dezvolta invatarea colaborativa, spiritul de munca in
echipa.

Printre avantajele utilizarii aplicatiilor online in predarea disciplinelor tehnologice la elevii cu
C.E.S. este acela ca elevul nu mai este un simplu spectator, lipsa camerei video impiedicandu-ne adesea sa
ne dam seama daca elevul este intr-adevar prezent acolo. Utilizand jocuri interactive, elevul va interactiona
cu mediul de invatare, din spectator va deveni participant si chiar creator, in unele cazuri. Folosirea
tehnologiei informatiilor si a aplicatiilor online nu mai sunt un scop in sine, ci un mijloc prin care se poate
creste eficienta procesului instructiv-educativ al elevului cu cerinte educationale speciale. Gradul de
dificultate al aplicatiilor online folosite poate fi diferit, adaptat diverselor deficiente ale elevilor dintr-o0
clasa

Modelarea poate fi utilizata cu succes in invatamantul online pentru a oferi explicatii suplimentare
privind modul de realizare a unei operatii tehnologice sau pentru a crea sau experimenta o simulare a unei
situatii imaginare sau reale. Elevii pot explora obiecte si pot chiar intreactiona cu ceilalti. Astfel de exemple
de aplicatii online sunt: Canva si Thinglink.. Prin intermediul acestora se pot crea experiente unice de
invatare folosind imagini interactive, video-uri si sunete.

Pentru elevii cu dificultati severe si multiple de invatare, lumea modelata ofera oportunitatea de a
gasi solutii posibile la diferite probleme intr-un mediu controlat. Acest control este legat de un numar de
optiuni din care se alege informatia pentru o decizie corecta, evidentiindu-se si efectele unei decizii gresite.
Deasemenea, elevii pot crea propria lor lume de explorat conform dorintelor si imaginatiei lor. Intrucat
ritmul inovarii tehnologice este relevant pentru momentul prezent, complexitatea si natura interactiva a
acestor modele reprezinta un nivel din ce in ce mai ridicat.

ACTIVITATEA DE iINVATARE 1

Modulul I: Asambliri mecanice

Tema 1: Asamblari prin nituire

Tip de activitate: comunicare de noi cunostinte
Activitate realizata prin metoda: fisa de lucru online.
Scurta descriere a metodei:

Este necesara prezenta mai multor activitati de predare-invatare cu elevii, sd nu fie doar teorie.
Prezentarea continuturilor, a teoriei, ar trebui sd ocupe doar 20 de minute din cadrul unei ore de curs. Pentru
structurarea informatiilor care urmeaza sa fie predate, recomandam prezentarile PowerPoint. Slide-urile
vor cuprinde doar cele mai importante informatii, astfel, urmand sa se dezvolte impreuna subiectul cursului.
De asemenea, prezentarile PowerPoint trebuie sa fie atractive, dar nu obositoare pentru ochi, astfel, se alege
o tema de culoare si culori care se pot citi. Mai mult, se adauga imagini si video-uri, dar se recomanda ca
videourile sa fie scurte, deoarece se poate pierde atentia copiilor, fiindcd acestea contin prea multe
informatii sau prea multe detalii iar copilul se plictiseste.

Mereu este nevoie de o verificare a informatiilor predate. Evaluarile sub formd de chestionare sau
quiz-uri sunt metode bune si interactive de consolidare a cunostintelor la fiecare sfarsit de ora. Pe internet
existd o multime de platforme care permit sa evaluarea gradului de cunostinte ramase in urma informatiilor
predate. Trebuie verificatd corectitudinea stiintificd si didactici a acestor materiale si daca exista
permisiunea autorului pentru utilizarea lor.

Evaluarea in sistemul e-learning este mai putin stresanta, deoarece ea capata valente formatoare, iar
momentul in care se realizeaza este decis prin consens. Faptul ca initiativa de evaluare vine din partea
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educatului, sporeste gradul de implicare si de constientizare a efortului depus. Interactivitatea este asigurata
de sarcinile date, de trimiterile prezente in curs, precum si de suporturile multimedia (text, sunet, imagini
statice, animatii, clipuri video).

Aceste metode oferd un plus foarte mare pentru cadrele didactice, deoarece fatd de evaluarea
traditionala de la fiecare sfarsit de curs, in care elevii erau intrebati despre ce au discutat la ora, respectivele
metode oferd posibilitate de a intra mai in detaliu In cunostintele asimilate pe parcursul orei, precum si
posibilitatea de a-si autoevalua tehnica de predare, deoarece daca majoritatea elevilor si-au insusit corect
informatiile predate, atunci e clar ca profesorul face aproximativ tot ce trebuie.

De asemenea, aceste metode permit cadrelor didactice sa isi dea seama care copii nu au inteles
subiectul si au nevoie de o atentie sporitd (prin prelucrarea statistica a raspunsururilor) sau care copii nu au
fost atenti la ord si ar trebui implicati mai mult. Se recomanda ca aceste chestionare si quiz-uri sa nu fie
notate, pentru a nu intimida elevul si pentru a fi perceput ca o activitate educativa.

Obiective:

- analizarea diferitelor variante constructive;
- utilizarea vocabularului comun si a celui de specialitate;
- asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme;
- realizarea sarcinilor de lucru.
Mod de organizare a activitatii online/a clasei:
Individual pe platforma Google Meet.
Resurse materiale:
- laptop/tableta;
- internet;
- fisa de lucru
Durati: 40 de minute
Modalitatea de aplicarea metodei pentru continutul ales - Etape de lucru:
e Pe platforma Google Meet se posteaza fisa de lucru (FL1) cu accesul incepand cu ora de curs. Elevii
vor primi acces la utilizarea online a fisei.
e FElevii acceseaza fisa si urmeaza indicatiile oferite. Completeaza fisa si o salveaza pe fluxul clasei,
la disciplina ,,Asamblari mecanice”.

FISA DE LUCRU (FL1)

Accesati link-urile de mai jos, cititi si Insusiti-va notiunile legate de tema lectiei — ,, Asamblari prin
nituire”.

https://www.slideserve.com/vanna-eaton/asambl-ri-nituite
https://www.alegetidrumul.ro/uploads/calificari/6/Materiale%20didactice/X Asamblari%20mecanice pr
ofBudileanuAl.pdf

Activititi de evaluare realizate pe platforma Google Forms

ACTIVITATEA DE iINVATARE 1 /
Modulul I: Asamblari mecanice N /
Tema 1: Asamblari prin nituire .

Tip de evaluare: test tip quiz

Activitate realizata prin metoda activ participativa.
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Accesul la testul creat se face accesand linkul:
https://docs.google.com/forms/d/1gVLoXUzy op-xXtJVdOGcG2TOfVhIEwJHUKHK g75KKk/edit

Activitati de evaluare realizate pe platforma Kahoot!

Scurta descriere a metodei: : ,

Kahoot! este o platforma gratuita de invatare bazata pe joc si tehnologie /
educationala. Informatii privind crearea de teste si/sau utilizarea platformei se gasesc
accesand urmatorul link: https://www.youtube.com/watch?v=sKEqzw86M2k

Aplicatia este foarte bund in asigurarea feedbackului rapid dupa o lectie de
prezentare de noi cunostinte, se poate aplica in situatia “SbyS” in laboratorul de informatica unde intrebarea
este proiectatd cu ajutorul unui videoproiector sau un ecran comun in timp ce intrebarile si raspunsurile
elevilor sunt asteptate de pe propriile dispozitive mobile.

Se joacd cel mai bine in grup, de exemplu, in timpul lectiilor din clasa. Pot sd utilizeze acesta
aplicatie elevi din toate grupele. Este accesibild tuturor persoanelor, la clasd sau in invatdmantul online.
Aplicatia dispune de o vastd biblioteca de intrebari, dar putine sunt din domeniul mecanic.

Jocul interactiv poate fi creat usor de catre profesor in cateva minute si este preferatul elevilor.
Formatul si numarul de intrebadri depinde de scopul utilizdrii acestuia si este, bineinteles, la alegerea
profesorului.

Se pot adauga intrebarilor imagini, clipuri video si diagrame pentru a face testul cat mai placut.
Jocul creeaza un "moment foc de tabara", incurajand jucatorii sa interactioneze.

Intrebarea este proiectata pe un ecran iar elevii vor vedea pe dispozitivele lor aceastd imagine:

20f% 8 quiz

Raspunsurile se contabilizeaza, iar feedback-ul arata daca raspunsul este corect sau fals.
De asemenea raspunsurile pot fi sub forma Adevarat sau Fals, intrebari care au un grad scdzut de
dificultate si pot fi utilizate n cazul elevilor cu cerinte educationale speciale.
Prin utilizarea variantei “upgrade”/cu platd, profesorul are la dispozitie o bobliotecd de imagini
Getty images, care pot fi Incarcate cu usurinta in jocul creat (cautand cu ajutorul cuvintelor cheie), crescand
astfel atractivitatea jocului.
Pentru utilizarea acestei variante de evaluare la clasd, este nevoi ca toti elevii sa dispuna de
dipozitive electroonice (telefon sau tabletd) si acces la internet.
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ACTIVITATEA DE EVALUARE 1 — platforma Kahoot!
Modulul: Componentele tAmpléiriei din aluminiu si mase plastice
Tema 1: Prelucrarea componentelor timpliriei din aluminiu
Tip de evaluare: test tip quiz

Activitate realizata prin metoda activ participativa.

Accesul la testul Kahoot creat se face accesand linkul:
https://create.kahoot.it/details/dab4f33d-1bcb-4006-aad3-c70d7e9f6c7d

Obiective:
- identificarea profilelor din aluminiu
- analizarea diferitelor variante constructive
- utilizarea vocabularului comun si a celui de specialitate;
- asumarea initiativei in rezolvare a unor probleme
- preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei.

Mod de organizare a activitatii online/a clasei: activitatea se desfasoara individual, online.
Resurse materiale:

- calculator, laptop, tableta;

- conexiune internet;

- testul online;

- cont quizzes.
Durata: 30 de minute

Barem de corectare si notare — rezultatele se genereaza automat si pot fi descarcate si salvate.

V.ADAPTAREA LA PARTICULARITATILE/CATEGORIILE DE ELEVI CU
DIZABILITATI

IRV

de dezvoltare fiecaruia, in functie de aptitudinile si interesele sale. Pentru ca activitatea instructiv-educativa
sa fie profitabild pentru toti elevii , aceasta trebuie sa se realizeze in mod diferentiat.
capacitatea de intelegere si ritmul de lucru propriu unor grupuri de elevi sau chiar fiecdrui elev n parte.

In contextul actual, adaptarea curriculari trebuie ficuti permanent, avand in vedere scoala in format
fizic, hibrid sau online. In realizarea procesului instructiv-educativ, cadrul didactic trebuie sa aiba in vedere
urmatoarele: abilitatile individuale ale elevului, mediul din care provine, numarul de elevi din clasa, dotarile
laboratoarelor cu echipamente moderne, clase eterogene cu elevi cu dizabilitati variate si cu nivel diferit
de achizitii, stiluri diferite de Invétare. Se recomanda ca agtat proiectarea activitatilor de invatare cat si
evaluarea sa se faca diferentiat.

Numarul de ore alocat fiecarei activitdti de invatare ramane la latitudinea cadrelor didactice, in functie
de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de strategia didactica abordata si de
ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Se recomanda desfasurarea orelor in laboratoare sau cabinete de specialitate, dotate conform
recomandarilor din SPP.
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Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare variate,
ludndu-se 1n considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev cu CES.

Ca repere orientative in designul adaptarii, cateva intrebari premergatoare procesului pot oferi un
punct de plecare util:

>

>

>

Unde predau- se au in vedere particularitatile clasei, laboratorului sau atelierului de
specialitate, dotarile tehnice avute la dispozitie, relatia cu agentii economici locali.

Cum predau-ce continuturi imi aleg (urmarind curriculum-ul invatdmantului de masa adaptat
la particularititile de invatare ale elevilor) ce metode voi folosi (activizante, atractive,
interactive, dinamice). In alegerea activitatilor didactice informatia trebuie transmisa de la
simplu la cuprinzdtor astfel incat elevii sd poata parcuge toate etapele invatarii in ritmul lor
propriu. Este mai bine a se preda putin si temeinic, decat mult si superficial.

Cum organizez grupul de elevi: activitatea se poate desfasura individual, pe grupe sau frontal.
Elevii trebuie sd se simta valorizati si intelesi, iar grupul sau clasa trebuie percepute ca o
comunitate in care sa fie incurajatd colaborarea si intrajutorarea si dezvoltate abilitatile de
cooperare. Astfel, pentru a avea o eficientd maxima a procesului instructiv-educativ este utila
discutarea continuturilor propuse spre invatare elevilor, deoarece, uneori, acestea pot fi prea
dificile sau obositoare pentru elevi.

Este foarte importanta stabilirea unor reguli de comportament in clasa: profesorul decide (in
umra unor discutii cu elevii) in ce secvente ale lectiei pot fi utilizate dispozitivele electronice,
inclusiv telefoanele mobile, timpii de repaus. La activitatile pe grupe se va discuta cu ton scazut.
Profesorul trebuie sd incurajele elevii sa ii solicite sprijinul ori de cate ori au nevoie. De
asemenea, elevii trebuie Incurajati sd propuna propiile reguli de comportament.

In cazul invatimantului hibrid sau online: activitatea necesita pregatiri si adaptiri speciale.

In cazul particular al elevilor cu deficienta de auz, situatia este complicata pentru ci nu poti desemna
in timp util elevul care trebuie sa rezolve sarcina si se pierde timp pretios. De aceea, trebuie gandite solutii
inainte de inceperea orei. Ca un caz concret, pentru aceasta situatie, se pot pregati cartonase cu numele
elevilor sau cu anumite indicatii, care vor fi prezentate in fata camerei de luat vederi astfel incat toti
participantii la activitate vor intelege ce au de facut. De asemenea, in cazul acestor elevi sunt utile
informatii prezentate in format scris, utilizdnd spre exemplu Jamboard in timpul lectiilor desfasurate cu
ajutorul Google Meet.

>

Cum evaluez- se au in vedere toate tipurile de evaluare, chiar si pe secvente de activitati
(profesorul poate organiza un sistem de puncte pe care elevul le va acumula din achizitii mici
pana la insumarea unui cumul care poate fi consemnat in catalog, sistem care va fi comunicat
elevilor de la inceput) oral, in scris, prin proiecte si portofolii, tema pentru acasa, autoevaluare.

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele activitati de invatare:

VVVVVVVVYVYYVYVY

activitdti de documentare;
vizionari de materiale video;
conversatia;

demonstratia;
problematizarea;

invatarea prin descoperire;
activitati practice;

activitati de lucru in grup;
jocuri de rol,

studii de caz.;

diverse site-uri educationale.
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Evaluarea reprezinta partea finald a demersului didactic prin care profesorul va masura eficienta
intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determina masura in care elevii au atins rezultatele invatarii
stabilite 1n standardele de pregatire profesionald. In functie de momentul realizarii evaluarii deosebim:

> evaluare initiala (predictiva):
> evaluare continud (de progres sau formativa):
> evaluare finald (sumativa sau cumulativa).

Se recomanda urmatoarele instrumente de evaluare continua:

> fise de observatie

fise de lucru

teste online de tip quiz

fise de documentare

fise test

fise de autoevaluare

activitdti practice, lucrari de laborator
> harti conceptuale

>
>
>
>
>
>

Pentru evaluarea finala, se recomanda urmatoarele instrumente de evaluare:

> teste sumative
> proiectul
> portofoliul.

BIBLIOGRAFIE

10.

Ciocirlea — Vasilescu A., Constantin M. — Asamblari mecanice, manual pentru clasa a XI-a ruta
directd, clasa a XII-a, ruta progresiva — Editura CD PRESS, Bucuresti, 2007.

Dulama, Maria Eliza — ”Metodologii didactice activizante — teorie si practica’, Editura Clusium,
Cluj — Napoca, 2008.

Ghergut, Alois — ”Psihopedagogia persoanelor cu cerinte educationale speciale”, Editura
Polirom, Iasi, 2006.

Ghergut, Alois — "Sinteze de psihopedagogie speciala , Editia a I11-a, Editura Polirom, lasi, 2013
C. Nituca,. T. Stanciu - Didactica disciplinelor, Editura Performantica, Iasi, 2006

*#* Standard de pregatire profesionald pentru calificarea Confectioner tdmplarie din aluminiu si
mase plastice, nivel 3, Domeniul Mecanica - Anexa 2 la OMENCS nr. 4121 din 13.06.2016

*** Curriculum pentru Clasa a X-a, Invatimant profesional, Domeniul Mecanica -Anexa 3 la
OMEN 3915 din 18.05.2017

*** Curriculum pentru clasa a XI-a, Invatimant professional, Domeniul Mecanicid — Anexa 3 la
OMEN 3501/29.03.2018

*** Manualul confectioner-montator tamplarie din aluminiu si mase plastice cu geam
termoizolator, Proiect: CALE —”Calitate in educatie”, martie — mai 2011

*** Manual pentru pregatirea in ocupatia de ”Confectioner tamplarie din aluminiu si mase
plastice” POSDRU 2007-2013

37



MINISTERUL EDUCATIEI

CENTR
CENTR

11

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

UL NATIONAL DE POLITICI SI EVALUARE IN EDUCATIE
UL NATIONAL DE DEZVOLTARE A INVATAMANTULUI PROFESIONAL SI TEHNIC

. *** Ordinul 3218/21.03.2014 al Ministerului Educatiei Nationale, privind aprobarea planurilor -
cadru de Invatamant pentru invataimantul profesional special si a notei de fundamentare privind
elaborarea acestora

*** Soft educational ASAMBLARI MECANICE, Didactic Media- tema:asamblarea prin nituire;
https://www.youtube.com/watch?v=sKEqzw86M2k.

https://www.softedu.eu/tehnologie.html
https://www.softedu-magazin.ro/shop/soft-educational-tehnologie-asamblari/
https://fb.watch/my--Wo2MGd/
https://www.sculesiechipamente.ro/suruburi-cap-hexagonal-din-933-m10/
https://www.utilul.ro/suruburi/suruburi-piulite-si-saibe/piulite/piulite-hexagonale-cu-filet-metric-
m20-25-buc-din-934-8-p19081/
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